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Technische Daten
Leistung

Drehzahl (Leerlauf)
Tiefenschnellverstellung
Tiefenfeinverstellung
Anschlussgewinde der Antriebswelle
Fraserdurchmesser
Gewicht (ohne Kabel)
Schutzklasse

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

o/ II

Die angegebenen Abbildungen finden Sie am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemaBe Verwen-
dung

Die Oberfrasen sind bestimmungsgeman
vorgesehen zum Frasen von Holz, Kunststof-
fen und holzahnlichen Werkstoffen.

Bei Verwendung der in den Festool-Verkaufs-
unterlagen daflir vorgesehenen Fraswerk-
zeugen kann auch Aluminium und Gipskar-
ton bearbeitet werden.

& Fir Schaden und Unfélle bei nicht

bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

[:[ﬂ die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung auf-
merksam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente

auf und geben Sie die Maschine nur zusam-

men mit diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicher-

heitshinweise

- Die auf dem Werkzeug angegebene
Héchstdrehzahl darf nicht Uberschritten
werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden.

- Spannen Sie Werkzeuge nur mit dem
Schaftdurchmesser ein, fiir den die Spann-
zange vorgesehen ist.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Frasers
und Uberprifen Sie dessen einwandfreien
Lauf.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser oder solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

Tragen Sie geeignete per-
sonliche Schutzausristun-
gen: Gehorschutz, Schutz-
brille, Staubmaske bei stau-
berzeugenden Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim
Bearbeiten rauher Materi-
alien und beim Werkzeug-
wechsel.

O
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3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betra-
gen typischerweise:

Schalldruckpegel 82 dB(A)
Schallleistungspegel 93 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB
@ Gehorschutz tragen!

Bewertete Beschleunigung <2,7 m/s?
4 Elektrischer Anschluss und Inbe-

triebnahme

Die Netzspannung und die Frequenz
& mussen mit den Angaben auf dem

Typenschild Ubereinstimmen!
Der Schalter (1.13) dient als Ein-/Aus-
Schalter. Fir Dauerbetrieb kann er mit dem
seitlichen Arretierknopf (1.12) eingerastet
werden. Durch nochmaliges Dricken des
Schalters wird die Arretierung wieder geldst.
AnschlieBen und Lésen der Netzanschluss-
leitung siehe Bild 2.

5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus
der Steckdose.



5.1 Elektronik

Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn
die Elektronik defekt ist, da dies zu Uberhéh-
ten Drehzahlen fihren kann. Eine fehlerhafte
Elektronik erkennen Sie am fehlenden Sanft-
anlauf oder wenn keine Drehzahlregelung
maglich ist.

a\ Die OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ be-
ELECT'@C sitzen eine Vollwellenelektronik mit
Sanftanlauf

folgenden Eigenschaften:
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung
Die Drehzahl lasst sich mit dem Stell-
rad (1.10) stufenlos zwischen 10000 und
22000 mint einstellen. Damit kdénnen Sie

die Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen
Werkstoff optimal anpassen:

Fraserdurchmesser
[mm] empfohlenes
10-25|25-40[40-60 | “Sohneider.
Material Stellrad-Stufe material
Hartholz 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Weichholz 6-5 | 6-3 [ 4-1 | HSS(HW)
beschontet | 675 | 6-3 | 4-2 | HW
Kunststoff 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elek-
tronisch konstant gehalten. Dadurch wird
auch bei Belastung eine gleichbleibende
Schnittgeschwindigkeit erreicht.
Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors) ist eine elektronische Tempera-
turiberwachung eingebaut. Vor Erreichen
einer kritischen Motortemperatur schaltet
die Sicherheitselektronik den Motor ab. Nach
einer Abkuhlzeit von ca. 3-5 Minuten ist
die Maschine wieder betriebsbereit und voll
belastbar. Bei laufender Maschine (Leerlauf)
reduziert sich die Abkulhlzeit erheblich.
Bremse (OF 1400 EBQ)

Die OF 1400 EBQ besitzt eine elektronische
Bremse, die nach dem Ausschalten der Ma-
schine die Spindel mit dem Werkzeug in ca.
2 Sekunden zum Stehen bringt.

5.2 Werkzeug wechseln
Fir den Werkzeugwechsel kénnen Sie die
Maschine auf den Kopf stellen.

a) Werkzeug einsetzen

- Stecken Sie das Fraswerkzeug so weit wie
maoglich, zumindest jedoch bis zur Markie-
rung (M) am Fraserschaft, in die gedffnete
Spannzange.

- Driicken Sie den Schalter (1.14) flr die
Spindelarretierung auf der rechten Seite.

- Ziehen Sie die Mutter (1.15) mit einem
Gabelschlissel (SW 19) fest.

Hinweis: die Spindelarretierung blockiert

die Motorspindel jeweils nur in eine Drehrich-

tung. Daher braucht der Schraubenschlissel

beim Offnen bzw. SchlieBen der Mutter nicht

abgesetzt werden, sondern kann wie eine

Ratsche hin- und herbewegt werden.

b) Werkzeug enthehmen

- Driicken Sie den Schalter (1.14) fur die
Spindelarretierung auf der linken Seite.

- Lésen Sie die Mutter (1.15) mit einem Ga-
belschlissel SW 19 so weit, bis Sie einen
Widerstand spiiren. Uberwinden Sie diesen
Widerstand durch Weiterdrehen des Gabel-
schlissels.

- Entnehmen Sie den Fraser.

5.3 Spannzangenwechsel

Es sind Spannzangen fir folgende Schaft-

durchmesser erhaltlich: 6,35 mm, 8 mm,

9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (Be-

stellnummern siehe Festool-Katalog oder

Internet ,,www.festool.com™).

- Drehen Sie die Mutter (1.13) vollstandig
ab und nehmen Sie sie zusammen mit der
Spannzange aus der Spindel.

- Setzen Sie eine neue Spannzange mit
Mutter in die Spindel ein und drehen Sie
die Mutter leicht an. Ziehen Sie die Mutter
nicht fest, wenn kein Fraser eingesteckt
ist!

5.4 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in drei

Schritten:

a) Nullpunkt einstellen

- Offnen Sie den Spannhebel (1.6), so dass
der Tiefenanschlag (1.7) frei beweglich
ist.

- Stellen Sie die Oberfrase mit dem Frastisch



(1.9) auf eine ebene Unterlage. Offnen Sie
den Drehknopf (1.5) und dricken Sie die
Maschine so weit nach unten bis der Fraser
auf der Unterlage aufsitzt.

- Klemmen Sie die Maschine durch SchlieBen
des Drehknopfs (1.5) in dieser Stellung
fest.

- Drlicken Sie den Tiefenanschlag gegen ei-
nen der drei Festanschlage des drehbaren
Revolveranschlages (1.8).

Mit einem Schraubendreher kédnnen Sie je-

den Festanschlag individuell in seiner Hohe

einstellen:

Festanschlag min. Hohe/max. Hohe

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Schieben Sie den Zeiger (1.3) nach un-
ten, so dass er auf der Skala (1.1) 0 mm
zeigt.

Stimmt die Null-Stellung nicht, kann dies

mit der Schraube (1.2) am Zeiger korrigiert

werden.

b) Frastiefe vorgeben

Die gewinschte Frastiefe lasst sich entweder

mit der Tiefenschnellverstellung oder mit der

Tiefenfeineinstellung vorgeben.

- Tiefen-Schnellverstellung: Ziehen Sie
den Tiefenanschlag (1.7) so weit nach
oben, bis der Zeiger die gewiinschte Fras-
tiefe anzeigt. Klemmen Sie den Tiefenan-
schlag mit dem Spannhebel (1.6) in dieser
Stellung fest.

- Tiefen-Feineinstellung: Klemmen Sie
den Tiefenanschlag mit dem Spannhebel
(1.6) fest. Stellen Sie die gewlinschte
Frastiefe durch Drehen des Stellrades
(1.4) ein. Wenn Sie das Stellrad um einen
Markierungsstrich verdrehen, andert sich
die Frastiefe um 0,1 mm. Eine vollstandige
Umdrehung ergibt 1 mm. Der maxima-
le Verstellbereich des Stellrades betragt
8 mm.

c) Frastiefe zustellen

- Offnen Sie den Drehknopf (1.5) und dri-
cken Sie die Maschine so weit nach unten,
bis der Tiefenanschlag den Festanschlag
berihrt.

- Klemmen Sie die Maschine durch SchlieBen
des Drehknopfs (1.5) in dieser Stellung
fest.

I

- Montieren Sie die Absaughaube am Fras-
tisch, indem Sie zuerst die Absaughaube
mit den beiden Zapfen (3.1) in die Aus-
sparungen (3.2) am Frastisch einsetzen,
danach die Absaughaube auf den Frastisch
aufsetzen und den Hebel (3.5) umlegen.

- Um den Ein- und Ausbau der Absaughau-
be bei montiertem Fraser zu ermdglichen,
kann durch Drehen des Segmentes (3.4)
die Aussparung (3.3) in der Absaughaube
getffnet werden. Fur eine optimale Absau-
gung muss beim Arbeiten die Aussparung
mit dem drehbaren Segment verschlossen
sein.

An den Absaugstutzen (3.6) kann an ein

Festool-Absauggerat mit einem Absaug-

schlauchdurchmesser von 36 mm oder

27 mm (36 mm wegen der geringeren Ver-

stopfungsgefahr empfohlen) angeschlossen

werden.

Absaugung
SchlieBen Sie die Maschine stets an
eine Absaugung an.

Spanfanger KSF-OF

Durch den Spanfanger KSF-OF (11.1) (teil-
weise im Lieferumfang) laBt sich beim Kan-
tenfrasen die Wirksamkeit der Absaugung
steigern.

Die Montage erfolgt analog zum Kopierring
(Bild 8).

Die Haube kann mit einer Bligelsage ent-
lang den Nuten (11.2) abgeschnitten und
dadurch verkleinert werden. Der Spanfanger
kann dann bei Innenradien bis zu einem
minimalen Radius von 40 mm verwendet
werden.

6 Arbeiten mit der Maschine

& Befestigen Sie das Werkstick immer
so, dass es sich beim Bearbeiten
nicht bewegen kann.

& Halten Sie die Maschine stets mit
beiden Handen an den vorgesehenen
Handgriffen (1.15, 1.11).

Schalten Sie immer zuerst die Oberfrase

ein, bevor Sie mit dem Fraser das Werk-

stick berthren! Nur im Gegenlauf frasen

(Vorschubrichtung der Maschine in Schnitt-

richtung des Werkzeugs, Bild 9).



6.1 Aluminiumbearbeitung

Halten Sie bei der Bearbeitung von

Aluminium aus Sicherheitsgriinden

folgende MaBnhahmen ein:

- Fehlerstrom- (FI-, PRCD-) Schutzschalter
vorschalten.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerun-

gen im Motorgehause reinigen.
6.2 Freihandfrasen

Hauptsachlich beim Schriften- oder Bilder-
frasen und beim Bearbeiten von Kanten mit

Frasern mit Anlaufring oder Fihrungszapfen
wird die Oberfrase freihandig geflhrt.

Schutzbrille tragen.

6.3 Frasen mit Seitenanschlag

Fur parallel zur Werkstlickkante verlaufende

Arbeiten kann der mitgelieferte Seitenan-

schlag eingesetzt werden.

- Klemmen Sie die beiden FiUhrungsstangen
(4.2) mit den beiden Drehknépfen (4.4)
am Seitenanschlag fest.

- Fihren Sie die FiUhrungsstangen bis zum
gewunschten MaB in die Nuten des Frasti-
sches ein und klemmen Sie die FiUhrungs-
stangen mit dem Drehknopf (4.5) fest.

- Feineinstellung: Offnen Sie den Dreh-
knopf (4.6), um mit dem Stellrad (4.8)
eine Feineinstellung vorzunehmen. Dazu
hat der Skalenring (4.7) hat eine 0,1 mm
Skala. Wird das Stellrad festgehalten, kann
der Skalenring alleine verdreht werden,
um ihn auf ,Null® zu stellen. Bei gréBeren
Verstellungen ist die Millimeter-Skala (4.1)
am Grundkdrper behilflich. SchlieBen Sie
nach erfolgter Feineinstellung wieder den
Drehknopf (4.6).

- Stellen Sie die beiden Fuhrungsbacken
(4.3, 5.1) so ein, dass deren Abstand zum
Fraser ca. 5 mm betragt. Hierzu sind die
Schrauben (5.2) zu 6ffnen, und nach er-
folgter Einstellung wieder anzuziehen.

- Schieben Sie, wie in Bild 5 dargestellt, die
Absaughaube (5.4) von hinten bis zum
Einrasten auf den Seitenanschlag. Am
Absaugstutzen (5.3) kann ein Absaug-
schlauch mit Durchmesser 27 mm oder
36 mm angeschlossen werden.

6.4 Frasen mit Fihrungssystem FS
Das als Zubehor erhaltliche Fihrungssystem
erleichtert das Frasen gerader Nuten.

- Befestigen Sie den Fihrungsanschlag (6.1)
mit den FlUhrungsstangen des Seitenan-
schlages am Frastisch.

- Befestigen Sie die Fuhrungsschiene (6.3)
mit Schraubzwingen (6.4) am Werkstuck.
Achten Sie darauf, dass ein Sicherheitsab-
stand X (Bild 6) von 5 mm zwischen der
Vorderkante der Fihrungsschiene und dem
Fraser, bzw. der Nut, besteht.

- Setzen Sie den FlUhrungsanschlag, wie in
Bild 6 dargestellt, auf die Flihrungsschie-
ne. Um ein spielfreies Fihren des Frasan-
schlages sicherzustellen, kdnnen Sie mit
einem Schraubendreher durch die beiden
seitlichen Offnungen (6.2) zwei Fiihrungs-
backen einstellen.

- Schrauben Sie die héhenverstellbare Ab-
stltzung (6.6) so an der Gewindebohrung
des Frastisches fest, dass die Unterseite
des Frastisches parallel zur Werkstuck-
oberflache ist.

Um nach Anriss arbeiten zu kénnen, zeigen

Ihnen die Markierung am Frastisch (6.5)

und die Skala an der Abstltzung (6.6) die

Mittelachse des Frasers an.

Feineinstellung

Mit der Feineinstellung (7.5, Zubehor) lasst

sich der Abstand X feinflhlig einstellen.

- Montieren Sie die Feineinstellung (7.5)
zwischen Maschine und Fihrungsanschlag
auf die FUhrungsstangen.

- Setzen Sie das Stellrad (7.2) wie in Bild 3
dargestellt in den FUhrungsanschlag ein.
- Schrauben Sie das Stellrad (7.2) in die

Mutter (3.8) der Feineinstellung.

- Zum Einstellen des Abstandes X 6ffnen Sie
den Drehknopf (7.1) des Flihrungsanschla-
ges und schlieBen den Drehknopf (7.3) der
Feineinstellung.

- Stellen Sie den gewilnschten Abstand X
durch Drehen des Stellrades (7.2) ein, und
schlieBen Sie danach den Drehknopf (7.1)
des Fihrungsanschlages.

6.5 Kopierfriasen

Um bestehende Werkstiicke maBgenau zu
reproduzieren, verwendet man einen Kopi-
erring oder die Kopiereinrichtung (jeweils
als Zubehdr erhaltlich).



a) Kopierring
Achten Sie bei der Auswahl der GréBe des
Kopierringes darauf, dass der eingesetzte
Fréser durch dessen Offnung passt.
Der Uberstand Y (Bild 9) des Werkstiickes
zur Schablone berechnet sich wie folgt:
Y = (@ Kopierring - @ Fraser)
2
- Befestigen Sie den Kopierring (8.1) am
Frastisch, indem Sie die beiden Zapfen
(8.2) in die Aussparungen (8.3) stecken.
- Zum Entnehmen des Kopierringes sind
die beiden Tasten (1.16) gleichzeitig nach
innen zu dricken.

b) Kopiereinrichtung

Flr die Kopiereinrichtung wird der Winkel-

arm WA-OF (10.2) und das Kopiertastset KT-

OF, bestehend aus einem Rollenhalter (10.6)

und drei Kopierrollen (10.7), benétigt.

- Schrauben Sie den Winkelarm mit dem
Drehknopf (10.3) in der gewilnschten
Héhe an der Gewindebohrung (10.1) des
Frastisches fest.

- Montieren Sie eine Kopierrolle am Rollen-
halter und schrauben Sie diesen mit dem
Drehknopf (10.5) am Winkelarm fest. Ach-
ten Sie darauf, dass die Kopierrolle und der
Fraser denselben Durchmesser haben!

- Durch Drehen des Stellrades (10.4), lasst
sich der Abstand der Tastrolle zur Fraser-
achse einstellen.

7 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu Ihrer eigenen Si-
& cherheit nur original Festool-Zubehor
und Festool-Ersatzteile.
Festool bietet umfangreiches Zubehér an,
das Ihnen einen vielféltigen und effekti-
ven Einsatz Ihrer Maschine gestattet, z.B.:
Fraszirkel, Fihrungsschienen mit Lochrei-
hen, Frashilfe, Frastisch zum stationaren
Einsatz.
Die Bestellnummern flr Zubehdér und Werk-

zeuge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog
oder im Internet unter ,www.festool.com®.

8 Warten und Pflegen

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine den Netzstecker aus der
Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbei-
ten, die ein Offnen des Motorgeh&u-
ses erfordern, dirfen nur von einer
autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefuhrt werden.

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen
die Kuhlluftéffnungen im Motorgehduse stets
frei und sauber gehalten werden.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden
Spezialkohlen ausgertstet. Sind diese abge-
nutzt, erfolgt eine automatische Stromun-
terbrechung und das Gerat kommt zum
Stillstand.

AN

9 Gewahrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
gemal den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abnutzung/VerschleiB, Uberlastung, un-
sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurickzufihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen.

Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden,
die auf die Verwendung von nicht-originalem
Festool Zubehdr und Verbrauchmaterial (z.
B. Schleifteller) zurickzufihren sind.
Beanstandungen kénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt an den
Lieferanten oder an eine autorisierte Festool-
Kundendienstwerkstatte zurlickgesendet
wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf.

Im dbrigen gelten die jeweils aktuellen Ge-
wahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung
Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.
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Technical data

Power

Speed (no load)

Quick height adjustment

Fine height adjustment

Drive shaft connection of the spindle
Router diameter

Weight (excluding cable)

Degree of protection

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 rpm

70 mm

8 mm

M22x1.0

max. 63 mm

4.5 kg

O/ II

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

1 Intended use

The routers are designed for routing wood,
plastics and similar materials.

Aluminium and plasterboard can also be
processed with corresponding cutters such
as are listed in the Festool-catalogues.
& The user is liable for damage and in-

jury resulting from incorrect usage!
2 Safety instructions
2.1 Safety rules

enclosed safety instructions and the-

se operating instructions carefully
Save all enclosed documents and pass the
machine with all these documents only.

E[ﬂ Before using the machine, read the
and thoroughly.

2.2 Tool-specific safety rules

- Do not exceed the maximum speed speci-
fied on the tool and/or keep to the speed
range.

- The clamping collet should only be used to
clamp tools with a shank diameter appro-
priate for the collet.

- Check that the cutter is firmly fitted and
runs freely.

- The clamping collet and union nut must
show no signs of damage.

- Cracked or distorted cutters must not be

e
Al

Wear suitable protection such
as ear protection, safety go-
ggles, a dust mask for work
which generates dust, and
protective gloves when wor-
king with raw materials and
when changing tools.

3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance
with EN 60745 are:

Sound-pressure level 82 dB(A)
Sound-power level 93 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K = 4 dB

O

Measured acceleration

Wear ear protection!

<2.7 m/s?

4 Power supply and start-up

& The line voltage and frequency must
correspond with the data on the ra-
tings plate!

Switch (1.13) serves as an On/Off switch (I

= 0On/0 = Off). It may be latched with the

locking knob on the side (1.12) for conti-

nuous operation. Pressing the switch again

releases the lock. See Fig. 2 for connection
and disconnection of the power cable.

5 Machine settings

Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out
5.1 Electronics

any work on the machine.

Do not operate the tool if the electronics
are faulty as this can lead to the tool ope-
rating at excessive speeds. If the start-up
is not smooth or speed adjustment is not
possible, this indicates that the electronics
are faulty.

E The OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ fea-

\/

tures full-wave electronics with the
following properties:




Smooth start-up

The smooth start-up ensures the router
starts up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly bet-
ween 10000 and 22000 min! using the
adjusting wheel (1.10). This enables you
to optimise the cutting speed to suit the
material:

Cutter diameter
[mm]
10-25|25-40[40- 60| RgEgmMmen-

Material Rotary control setting material
Hard wood 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Softwood 6-5 | 6-3 | 4-1 | HSS(HW)
'Eﬁ{gggﬁ;%d 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
Plastic 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Plasterboard 2-1 1 1 HW

Constant speed

The pre-selected speed remains constant
whether the machine is in operation or in
neutral position.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electro-
nics switches the machine off when it rea-
ches a critical motor temperature. Let the
machine cool down for approx. 3-5 minutes
before using it again. The machine requires
less time to cool down if it is running, i.e. in
neutral position.

Brake (OF 1400 EBQ)

The OF 1400 EBQ has an electronic bra-
ke which brings the spindle with tool to a
standstill within approx. 2 seconds of the
tool being switched off.

5.2 Changing tools
You can turn the machine upside down when
changing the tool.

a) Inserting the tool

- Insert the router into the open clamping
collet as far as possible, but at least up to
the mark (\2) on the router shank.

- Press the switch (1.14) for locking the
spindle on the right-hand side.

- Tighten the locking nut (1.15) with a 19
mm open-end spanner.

Note: the spindle lock only blocks the motor

spindle in one direction of rotation at any

one time. Therefore when the nut is undone
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or tightened, the wrench does not need to
be offset but can be moved back and forth
like a ratchet.

b) Removing the tool

- Press the switch (1.14) for locking the
spindle on the left-hand side.

- Loosen the locking nut (1.15) using a 19
mm open-ended spanner until a resistance
is felt. Overcome this resistance by turning
the open-ended spanner even further.

- Remove the cutter.

5.3 How to change the clamping col-

let

Clamping collets are available for following

shank diameters: 6.35 mm, 8 mm, 9.53

mm, 10 mm, 12 mm, 12.7 mm (order num-

bers see Festool catalogue or Internet ,www.

festool.com".

- Fully unscrew the nut (1.13) and remove
from spindle together with the clamping
collet.

- Insert a new clamping collet with nut into
the spindle and slightly tighten the nut. Do
not tighten the nut until a milling cutter has
been fitted.

5.4 Adjusting the milling depth
The milling depth is adjusted in three sta-
ges:

a) Setting the zero point

- Open the clamping lever (1.6) so that the
stop cylinder (1.7) can move freely.

- Place the router with router table (1.9)
onto a smooth surface. Open the rotary
knob (1.5) and press the machine down
until the milling cutter rests on the base.

- Clamp the machine in this position by tigh-
tening the rotary knob (1.5).

- Press the stop cylinder against one of the
three sensing stops of the pivoted turret
stop (1.8).

The individual height of each sensing stop

can be adjusted with a screwdriver:

Sensing stop min. height/max. height

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mMm/67 mm

- Push the pointer (1.3) down so that it
shows 0 mm on the scale (1.1).
If the base position is incorrect, this can be



adjusted with the screw (1.2) on the indi-
cator.

b) Setting the milling depth

The desired milling depth can be set either

with the quick depth adjustment or with the

fine depth adjustment.

- Quick depth adjustment: Pull the stop
cylinder (1.7) up until the pointer shows
the desired milling depth. Clamp the stop
cylinder in this position with the clamping
lever (1.6).

- Fine depth adjustment: Clamp the stop
cylinder with the clamping lever (1.6). Set
the desired milling depth by turning the
adjusting wheel (1.4) in. Turn the adjusting
wheel to the next mark on the scale to ad-
just the milling depth by 0.1 mm. One full
turn adjusts the milling depth by 1 mm.
The maximum adjustment range with the
adjusting wheel is 8 mm.

c) Increasing the milling depth

- Open the rotary knob (1.5) and press the
tool down until the stop cylinder touches
the sensing stops.

- Clamp the machine in this position by tigh-
tening the rotary knob (1.5).

N

- Fit the extractor hood to the router base by
first inserting the two tenons (3.1) on the
extractor hood into the recesses (3.2) on
the router base, then place the extractor
hood on the router base and close the lever
(3.5).

- To enable fitting and removing the ex-
tractor hood with the router attached, the
recess (3.3) in the extractor hood can be
opened by turning the segment (3.4). For
optimised dust extraction, the recess with
the rotating segment must be closed during
work.

A Festool dust extractor with an extractor

hose diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm

recommended due to the reduced risk of

clogging) can be connected to the extractor

connector (3.6).

Dust extraction
Always connect the machine to a dust
extractor.

11

KSF-OF chip catcher

Using the KSF-OF chip catcher (11.1) (some-
times included in the scope of delivery), the
efficiency of the extraction can be increased
when routing edges.

Installation is similar to that of the copying
ring (fig. 8).

The hood can be cut off along the grooves
(11.2) using a hacksaw and can thus be re-
duced in size. The chip catcher can then be
used for interior radiuses up to a minimum
radius of 40 mm.

6 Working with the machine
Always secure the workpiece in such
& a manner that it cannot move while
being sawed.
The machine must always be held
& with both hands by the designated
handles (1.15, 1.11).
Always advance the router in the direction
opposite to the direction of rotation of the
cutter (counter-routing)!
When routing (ensure feed direction of po-
wer tool is the same as cutting direction of
tool, Fig. 9).

6.1 Aluminium processing
When processing aluminium, the
& following measures must be taken
for safety reasons:
- Pre-connect a residual current circuit-bre-
aker (FI, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust
extractor.
- Clean tool regularly of dust accumulations
in the motor housing.

©

6.2 Freehand routing

Freehand routing is the method normally
used for lettering or shapes, and for rou-
ting edges using cutters with a guide pin
or ring.

Wear protective goggles.

6.3 Routing with the parallel guide
The parallel guide (4.2) supplied can be
used for routing parallel to the edge of the
workpiece.

- Secure both guide rods (4.2) with the two



rotary knobs (4.4) on the side stop.

- Insert the guide rods into the grooves on
the router base to the required distance
and secure them by turning the rotary knob
(4.5).

- Fine adjustment: Unscrew the rotary
knob (4.6) to make fine adjustments with
the adjusting wheel (4.8). The scale ring
(4.7) has a 0.1 mm scale for this purpose.
If the adjusting wheel is held secure, the
scale ring can be turned separately and
set to ,Zero". The millimetre scale (4.1)
on the main casing is useful when making
larger adjustments. Tighten the rotary
knob (4.6) again on completion of any fine
adjustments.

- Adjust both guidance jaws (4.3, 5.1) so
that they are approx. 5 mm from the
router. To do this, undo screws (5.2) and
tighten again after completing the adjust-
ments.

- As shown in Fig. 5, slide the extractor hood
(5.4) from behind until it latches into place
on the side stop. You can connect an ex-
tractor hose with a diameter of 27 mm or
36 mm to the extractor connector (5.3).

6.4 Routing with the FS guide sys-

tem

The guide system, available as an accessory,

facilitates routing straight grooves.

- Fasten the guide stop (6.1) to the platen
with the guide rails of the parallel guide.
- Fasten the guide rail (6.3) with FSZ screw
clamps (6.4) to the workpiece. Make sure
that the safety distance X (Fig. 6) of 5 mm
between the front edge of the guide rail

and cutter or groove is observed.

- Place the guide stop onto the guide rail
as shown in Fig. 6. To ensure a backlash-
free guidance of the router stop you can
adjust two guide cheeks with a screwdriver
through the side openings (6.2).

- Screw the height-adjustable support (6.6)
of the router table’s threaded bore in such a
way that the underside of the router table is
parallel to the surface of the workpiece.

When working with marking-up lines, the

marks on the platen (6.5) and the scale on

the support (6.6) show the centre axis of
the cutter.
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Fine adjustment

Distance X can be adjusted precisely with

the fine adjuster (7.5, Accessory).

- Fit the fine adjuster (7.5) between the tool
and the guide stop on the guide rails.

- Insert the adjusting wheel (7.2) into the
guide stop as shown in Fig. 3.

- Screw the adjusting wheel (7.2) into the
nut (3.8) on the fine adjuster.

- To adjust distance X, unscrew the rotary
knob (7.1) on the guide stop and tighten
the rotary knob (7.3) on the fine adjus-
ter.

- Adjust to the required distance X by turning
the adjusting wheel (7.2), and then tighten
the rotary knob (7.1) on the guide stop.

6.5 Copy cutting

A copying ring or the copying device is used
to exactly reproduce existing workpieces
(both available as accessories).

a) Copying ring
When choosing the size of the copying ring
make sure that the cutter used fits through
the ring’s opening.
The distance Y (Fig. 9) between the workpi-
ece and template is calculated by
Y = (@ copying ring - @ cutter)
2
- Secure the copying ring (8.1) to the router
base by inserting both tenons (8.2) into
the recesses (8.3).
- To loosen the copying ring, press both
buttons (1.16) inwards simultaneously.

b) Copying device

The angle arm WA-OF (10.2) and copier

scanning set KT-OF, consisting of roller hol-

der (10.6) and three copying rollers (10.7),

are required for the copying device.

- Screw the angle arm at the desired height
in the platen’s threaded bore (10.1) with
the rotating knob (10.3).

- Fit a copying roller in the roller holder and
bolt this to the angle arm with the rotating
knob (10.5). Make sure that the copying
roller and cutter have the same diame-
ter!

- Turn the adjusting wheel (10.4) to adjust
the distance between the copying roller
and cutter axis.



7 Accessories
For your own safety, use only ori-
& ginal Festool accessories and spare
parts.
Festool offers extensive accessories that en-
able you to use your machine effectively for
a wide variety of applications, e.g.: routing
circle, guide rails with rows of holes, routing
aid, router base for bench-mounted use.
The accessory and tool order number can
be found in the Festool catalogue or on the
Internet under ,,www.festool.com®.

8 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out
any work on the machine.
All maintenance and repair work
& which requires the motor casing to
be opened may only be carried out
by an authorised service centre.
The cool air openings in the motor casing
must always be kept clean and unobstructed
to ensure air circulation.
The tool is fitted with special motor brushes
with an automatic cut-out. When the brus-
hes become worn the power supply is shut
off automatically and the tool comes to a
standstill.
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9 Warranty

Our equipment is under warranty for at
least 12 months with regard to material or
production faults in accordance with national
legislation. In the EU countries, the warranty
period is 24 months (an invoice or delivery
note is required as proof of purchase). Dama-
ge resulting from, in particular, normal wear
and tear, o-verloading, improper handling, or
caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions,
or any fault acknowledged at the time of
purchase, is not covered by the warranty.
Damage caused by the use of non-original
accessories and consumable material (e.g.
sanding pads) is also excluded.
Complaints will only be acknowledged if
the equipment has not been dismantled
before being sent back to the suppliers or
to an authorised Festool customer support
workshop. Store the operating instructions,
safety notes, spare parts list and proof of
purchase in a safe place. In addition, the
manufacturer's current warranty conditions

apply.

Note

We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information
as a result of ongoing research and deve-
lopment work.
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Données techniques
Puissance

Rotation (a vide)

Réglage en profondeur rapide
Réglage en profondeur fin
Filetage de broche
Diameétre de fraise

Poids (sans céable)

Classe de protection

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000-22000 tr/min

70 mm

8 mm

M22x1,0

63 mm maxi.

4,5 kg

@/ II

Les illustrations indiquées se trouvent au début du mode d’emploi.

1 Utilisation conforme

Les défonceuses sont destinées a fraiser le
bois, les matiéres plastiques et les matériaux
ressemblant au bois. En cas d’utilisation des
outils de fraisage prévus a cet effet dans
les documentations de vente Festool, de
I'aluminium et du placoplatre peuvent éga-
lement étre traités.

L'utilisateur est responsable des
dégats ou accidents qu'il peut pro-
voquer en ne respectant pas les
dispositions de sécurité.

2 Informations de sécurité

Indications générales de sécurité
Avant l'utilisation de la machine, lisez
attentivement et intégralement les
consignes de sécurité et les instruc-
tions d’utilisation ci-jointes.

Conserver précieusement tous les docu-
ments fournis. En cas de cession de la ma-
chine, les donner au nouveau propriétaire.

2.2 Consignes de sécurité spécifiques

a la machine

- La vitesse maximale indiquée sur l'outil ne
doit pas étre dépassée par le haut ou resp.
les limites de la vitesse de rotation doivent
étre respectées.

- Serrez uniqguement les outils avec le di-
ametre de queue pour lequel la pince est
prévue.

- Il convient de controler que la fraise est
correctement fixée et qu’elle fonctionne
impeccablement .

- Les pinces et les écrou-raccords ne doivent
pas présenter de quelconque trace de dé-
térioration.

- Ne pas utiliser de fraises déformées ou
usées.

Porter des protections person-
nelles adéquates :
protection auditive, lunettes
de protection, masque pour
les travaux générant de la
poussiere, gants de protec-
tion pour les travaux avec des
matériaux rugueux et pour le
changement d’outils.

O
®
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3 Information concernant le niveau
sonore et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon

EN 60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 82 dB(A)

Niveau de puissance sonore 93 dB(A)

Majoration pour incertitude

de mesure K=4 dB
Munissez-vous de casques anti-

@ bruit!

Accélération mesurée <2,7 m/s2

4 Raccordement électrique et mise

en route

La tension secteur et la frégquence
& doivent correspondre aux indications

sur la plague signalétique!
L'interrupteur (1.13) sert d’interrupteur
marche, arrét (I = Marche/0 = Arrét).
L'utilisation en continue est facilitée par le
bouton de blocage (1.12) latéral. Une nou-
velle pression sur l'interrupteur libére le
blocage. Voir en figure 2 la connexion et la
déconnexion du cable de raccordement au
secteur.



5 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débran-
cher la prise de courant !
5.1 Electronique

Ne pas utiliser la machine si I"électronique
est défectueuse, cela pourrait entrainer un
surrégime. Une électronique défectueuse se
reconnait a I'absence de démarrage progres-
sif ou a I'impossibilité de réguler la vitesse
de rotation.

| LaOF 1400 EBQ, OF 1400 EQ dispo-

|ELE°“®° se d'un systeme électronique a ondes
pleines aux propriétés suivantes:

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonction-

nement sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen

de la molette (1.10) entre 10000 et 22000

tr/min. Vous pouvez ainsi adapter de fagon

optimale la vitesse de coupe a chaque ma-
tériau:

Diamétre de fraise
[mm] -
Matériau de
10-25|25-40[40-60| "o\ 0e
Matériau Position de la molette conseillé
Bois dur 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Bois tendre 6-5 | 6-3 | 4-1 | HSS(HW)
Contreplaqué | 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
Metiére
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Platre/carton | 2-1 1 1 HW

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu con-
stant en marche a vide et pendant le trai-
tement.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la
surchauffe, le systéme électronique de sé-
curité arréte la machine des qu’une tempé-
rature critique du moteur est atteinte. Apres
une période de refroidissement d’env. 3a 5
minutes, la machine est a nouveau préte a
I'emploi. Le temps de refroidissement dimi-
nue quand la machine fonctionne (marche
a vide).

Frein (OF 1400 EBQ)

L'OF 1400 EBQ est équipée d’un frein rapide
électronique qui, apres mise hors tension de
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la machine, immobilise la broche (l'arbre)
avec l'outil en l'espace de 2 secondes en-
viron.

5.2 Changement d’outil
Pour faciliter le changement d’outil, il est
possible de retourner la machine.

a) Insertion de l'outil

- Introduire la fraise aussi loin que possible
dans la pince de serrage ouverte, au moins
jusqu’au repere (\) de la tige de la frai-
se.

- Appuyer sur le bouton de blocage de bro-
che (1.14) situé sur le coté droit.

- Serrez |'écrou (1.15) a l'aide de la clé a
fourche d’ouverture de 19.

Nota : le dispositif de blocage de broche

bloque la broche motorisée dans un seul

sens de rotation. Il n‘est donc pas nécessaire

de retirer la clé de serrage lors du desserrage

ou du serrage, car elle peut étre déplacée

comme un cliquet.

b) Retrait de I'outil

- Appuyer sur le bouton de blocage de bro-
che (1.14) situé sur le coté gauche.

- Desserrez I'écrou (1.15) a I'aide d’une clé
a fourche d’ouverture de 19 jusqu’au point
de résistance. Continuez a tourner la clé
pour vaincre ce point de résistance.

- Retirez la fraise.

5.3 Changement de pince de serra-

ge

Des pinces de serrage sont disponibles pour

les diameétres de tige suivants : 6,35 mm,

8 mm, 9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm

(consulter le catalogue Festoool ou le site

Internet ,www.festool.com™ pour obtenir

les références)

- Démontez complétement I’'écrou (1.13) et
reprenez-le de |'arbre avec la pince.

- Introduisez une nouvelle pince avec écrou
dans I'arbre et serrez I’écrou légérement.
Ne pas serrer a fond I’écrou s'il n'y a pas
de fraise!

5.4 Réglage de la profondeur de frai-

sage

Le réglage de la profondeur de fraisage

s’opére en trois étapes :



a) Réglage du zéro

- Débloquez le levier de serrage (1.6) de
sorte que la butée de profondeur (1.7)
devienne entierement mobile.

- Placez la défonceuse avec la table de fraisa-
ge (1.9) sur un support plan. Débloquez le
bouton rotatif (1.5) et poussez la machine
vers le bas jusqu’a ce que la défonceuse
soit en contact avec le support.

- Pour verrrouiller la position, serrer le bou-
ton rotatif (1.5).

- Poussez la butée de profondeur contre I'une
des trois butées fixes de la butée tournante
(1.8).

Un tournevis vous permet de régler individu-

ellement la hauteur de chacune des butées

fixes:

Butée fixe Hauteur min./Hauteu max.

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mMm/67 mm

- Poussez l'indicateur (1.3) vers le bas, de
sorte qu'il soit dirigé sur 0 mm sur la gra-
duation (1.1).

Si la position zéro n'est pas correcte, il est

possible de la rectifier avec la molette (1.2)

de l'indicateur.

b) Détermination de la profondeur

de fraisage

La profondeur de fraisage souhaitée peut

étre réglée soit par le réglage rapide en

profondeur soit par le réglage fin en pro-
fondeur.

- Réglage rapide en profondeur: tirez
la butée de profondeur (1.7) vers le haut
jusqu’a ce que l'indicateur indique la pro-
fondeur de fraisage souhaitée. Bloquez la
butée de profondeur au moyen du levier
de serrage (1.6) dans cette position.

- Réglage fin en profondeur: bloquez la
butée de profondeur au moyen du levier
de serrage (1.6). Réglez la profondeur de
fraisage souhaitée en tournant le bouton
moleté (1.4). En tournant le bouton d’un
trait, la profondeur de fraisage se modifie
de 0,1 mm. Un tour complet donne lieu a
une variation de 1 mm. La plage de régla-
ge maximale du bouton moleté est de 8
mm.
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c) Réduire la profondeur de fraisa-
ge

- Desserrez le bouton rotatif (1.5) et poussez
la machine vers le bas jusqu’a ce que la
butée de profondeur soit au contact de la
butée fixe.

- Pour verrrouiller la position, serrer le bou-
ton rotatif (1.5).

5.5 Aspiration
i L Raccorder toujours la machine a une
1 aspiration.

- Montez le capot d‘aspiration sur la table de
fraisage en introduisant ce dernier avec les
deux tenons (3.1) dans les orifices (3.2) de
la table de fraisage, posez-le puis serrez le
levier (3.5).

- Pour permettre l'installation et la désinstal-
lation du capot d‘aspiration avec une fraise
montée, le segment (3.4) pivote, jouant
ainsi sur I'ouverture (3.3) du capot. Pour
une aspiration optimale, I'ouverture doit
étre fermée a l'aide du segment pivotant
pendant le travail.

Il est possible de raccorder un aspirateur

Festool d'un diametre de tuyau d‘aspiration

de 36 mm ou 27 mm (recommandation :

36 mm a cause du risque de bourrage moins

élevé) aux raccords d'aspiration (3.6).

Récupérateur de copeaux KSF-OF

Le récupérateur de copeaux KSF-OF (11.1)
(en partie dans I'équipement standard) ac-
croit I'efficacité du systéme d‘aspiration lors
des opérations d‘affleurement.

Le montage s'effectue de la méme maniere
que pour la bague de copiage (figure 8).
Le capot peut étre découpé le long des gor-
ges (11.2) avec une scie alternative afin de
le réduire. Le récupérateur de copeaux peut
alors étre utilisé jusqu‘a un rayon minimum
de 40 mm pour les rayons intérieurs.

Travail avec la machine

Fixer la piece a usiner de maniere
a ce qu’elle ne puisse pas bouger
pendant le traitement.

Tenir la machine en toute sécurité
avec les deux mains (1.15, 1.11)
et la déplacer seulement lentement
vers le bas.

A
A



Travaillez de sorte que le sens d’avance de
la défonceuse soit opposé au sens de rotati-
on de la fraise (fraisage opposé). Ne fraiser
gu’a contresens (avance de la machine dans
le sens de la direction de coupe de l'outil,
figure 9).

6.1 Usinage de I'aluminium
Pour des raisons de sécurité, respec-
& ter les mesures suivantes dans le cas
du traitement de I'aluminium :
- Installer un commutateur de sécurité a
courant de défaut (FI, PRCD).
- Raccorder l'outil a un aspirateur approp-
rié.
- La machine doit réguliéerement étre netto-
yée pour éliminer les dépots de poussieres
accumulées dans le corps du moteur.

o

6.2 Usinage a la volée

Ce type d’usinage s’effectue essentiellement
pour les écritures et fraisage de tableaux et
pour l'usinage de chants en utilisant des frai-
ses avec galet-butée ou avec guide-butée.

Porter des lunettes de protection.

6.3 Fraiser avec la butée latérale

Pour effectuer un fraisage paralléle sur

chants, on peut utiliser la butée latérale

(4.2) fournie.

- Pour serrer la butée latérale en position
le long des deux tiges de guidage (4.2),
utiliser les deux molettes (4.4).

- Introduire les tiges de guidage dans les
rainures de la table a fraiser jusqu'au point
souhaité puis les serrer avec la molette
(4.5).

- Réglage fin : desserrer la poignée rotative
(4.6) pour procéder a un réglage fin au mo-
yen de la molette (4.8). La bague graduée
(4.7) porte des graduations de 0,1 mm.
Pour régler la position ,zéro"“, maintenir
la molette et tourner la bague graduée.
La graduation en millimétres (4.1) de la
partie centrale est utile pour des réglages
plus grossiers. Une fois effectué le réglage
fin, serrer la poignée rotative (4.6).

- Régler les deux patins de guidage (4.3,
5.1) de maniére a ce que ['écart les sépa-
rant de la fraise soit égal a environ 5 mm.
Pour cela, desserrer les vis (5.2), puis les
serrer a nouveau une fois le réglage effec-
tué.
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- Monter le raccord d'aspiration (5.4) sur la
butée latérale par encliquetage, comme
sur l'illustration 5. Le manchon d‘aspiration
(5.3) permet de raccorder un flexible
d‘aspiration de 27 ou 36 mm.

6.4 Fraiser avec le systeme de gui-

dage FS

Le systeme de guidage FS disponible en tant

gu’accessoire facilite le fraisage de rainures

droites.

- Fixez la butée de guidage (6.1) au moyen
des tiges de guidage de la butée latérale
sur la table de fraisage.

- Fixez le rail de guidage (6.3) au moyen de
serre-joint (6.4) sur la piece. Veillez a ce
qu’un écart de sécurité X (figure 6) de 5
mm soit respecté entre le bord avant du rail
de guidage et l'outil ou resp. la rainure.

- Posez la butée de guidage sur le rail de
guidage comme représenté figure 6. Afin
d’assurer un guidage sans jeu de la butée
de fraisage, il est possible de régler, avec
un tournevis, les deux machoires de gui-
dage, au travers des deux orifices latéraux
(6.2).

- Vissez |'appui réglable en hauteur (6.6)
sur le trou fileté de la table de fraisage, de
sorte que la face inférieure de la table de
fraisage et la surface de la piece a usiner
soient paralleles.

Afin de pouvoir travailler suivant tracé, les

marquages sur la table de fraisage (6.5) et

la graduation sur I'appui (6.6) vous indiquent

I’'axe central de la fraise.

Réglage précis

Le systeme de réglage précis (7.5, acces-

soires) permet d'effectuer un réglage fin de

la distance X.

- Installez le systeme de réglage précis (7.5)
entre la machine et la butée de guidage sur
les glissieres.

- Insérez la molette (7.2) dans la butée de
guidage comme indiqué sur l'ill. 3.

- Vissez la molette (7.2) dans I'‘écrou (3.8)
du systeme de réglage précis.

- Pour régler la distance X, desserrez la mo-
lette (7.1) de la butée de guidage et serrez
la molette (7.3) du systéme de réglage
précis.

- Réglez la distance X souhaitée en tournant
la molette (7.2) et serrez la molette (7.1)
de la butée de guidage.



6.5 Copier un fraisage

Afin de reproduire une piece existante exac-

tement, on utilise une bague ou le systeme

de copiage (les deux disponibles en tant
gu’accessoire).

a) Bague de copiage

Lors du choix de la taille de la bague de

copiage, veillez a ce que le diametre de la

fraise utilisée corresponde au diameétre de
la bague.

La saillie Y (figure 9) de la piéce a usiner par

rapport au gabarit se calcule comme suit :

Y = (diameétre de la bague de copiage - di-

ametre de la fraise) / 2

- Pour fixer la bague de copiage (8.1) contre
la table de fraisage, insérer les deux griffes
(8.2) dans les encoches (8.3).

- Pour défaire la bague de copiage, appuyez
simultanément vers l'intérieur sur les deux
touches (1.16).

b) Systéme de copiage

Le systéme de copiage exige le bras angulai-

re WA-OF (10.2) et le set de copiage KT-OF,

comprenant un support de galets (10.6) et

trois galets de copiage (10.7).

- Vissez le bras angulaire, au moyen du
bouton rotatif (10.3), a la hauteur souhai-
tée sur le trou fileté (10.1) de la table de
fraisage.

- Montez un galet de copiage sur le support
de galets puis vissez ce dernier au moyen
du bouton rotatif (10.5) a fond sur le bras
angulaire. Veillez a ce que le rouleau de
copiage et que la fraise présentent le méme
diamétre !

- En tournant le bouton moleté (10.4), la
distance entre galet et I'axe de la fraise
peut étre réglée.

7 Accessoires
Pour votre propre sécurité, n'utiliser
gue des accessoires et pieces de re-
change Festool d’origine.
Festool vous propose une vaste palette
d’accessoires permettant une utilisation
diversifiée et efficace de votre machine,
comme par exemple des compas de fraisa-
ge, des rails de guidage a pistes perforées,
des gabarits ou des tables de fraisage pour
usage stationnaire.

Les références des accessoires et outils

figurent dans le catalogue Festool ou sur

Internet sous ,www.festool.com®.
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Entretien et maintenance
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débran-
cher la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui né-
& cessite I'ouverture du capot du mo-
teur ne doit étre entrepris que par
un atelier autorisé.
Pour assurer une bonne circulation de l'air
de refroidissement, il faut que les ouvertures
du carter du moteur soient propres et non
encrasseées.
La machine est équipée de charbons spéci-
fiques a coupure automatique. Si ces char-
bons sont usés, il y a coupure de courant
automatique et arrét du fonctionnement de
la machine.

9 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garan-
tie couvrant les défauts de matiére ou de
fabrication variable selon les dispositions
légales en vigueur dans le pays d'utilisation,
mais en tous cas non inférieure a 12 mois.
A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de
24 mois (la facture ou le bon de livraison
faisant foi). Ne sont pas couverts par la ga-
rantie les dommages résultant d’une usure
naturelle, d'une surcharge, d‘une utilisation
non conforme, ou causés par l'utilisateur,
ou qui proviennent d’'une utilisation non
prévue dans la notice d’utilisation, ou qui
étaient connus au moment de l'achat. Sont
€également exclus les dommages résultant
de ['utilisation d'accessoires et de consom-
mables (patins de pongage par exemple) qui
ne sont pas d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la
condition que I'appareil soit retourné non dé-
monté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréé Festool. Conservez soigneuse-
ment la notice d’utilisation, les instructions
de sécurité, la liste de piéces de rechange,
ainsi qu’une preuve de l'achat. Pour le res-
te, ce sont les conditions de garantie du
fabricant en vigueur qui s’appliquent selon
le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des modi-
fications dans les caractéristiques techniques
figurant ici, et qui sont donc données sous
toutes réserves.



V=

—/

Datos técnicos

Potencia

Velocidad (marcha en vacio)
Ajuste rapido de profundidad
Ajuste de precisién de profundidad
Alojamiento del eje de accionamiento
Diametro de fresa

Peso (sin cable)

Clase de proteccion

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 r.p.m.

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

O/ II

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo del manual de instrucciones.

1 Uso conforme a la destinacion
Las fresadoras son adecuadas para fresar
madera, plasticos y materiales similares
a la madera. Se pueden usar para fresar
aluminio y paneles de yeso recubiertos
unilateralmente con cartén si se emplean
las fresas adecuadas segun se indica en la
documentacién de venta de Festool.

El usuario responde de los dafios y
& accidentes que puedan derivarse de
un uso no conforme a lo previsto.

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de se-
guridad
Antes de utilizar la maquina lea con
[:[ﬂ atencion y de forma integra las in-
strucciones de seguridad y el manual
de instrucciones adjuntos.
Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha
documentacién.

2.2 Indicaciones de seguridad es-

pecificas de la maquina

- No se puede superar la velocidad maxima
indicada en la herramienta, o, lo que es lo
mismo, la velocidad tiene que mantenerse
en el margen tolerado.

- Insertar Unicamente herramientas cuyos
didmetros de vastago sean los admitidos
por la pinza portapieza.

- Asegurese de que la fresa esta bien sujeta
y de que funciona correctamente.

- La pinza y la tuerca de racor no deben
presentar dafos de ningun tipo.

- No se deben usar las fresas agrietadas o
deformadas.
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Lleve puesto el equipo de pro-
teccién personal apropiado:
orejeras, gafas de proteccién
y mascarilla en trabajos que
levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con
materiales rugosos y al cam-
biar de herramienta.

O
¥

o
i

3 Informacion relacionada con el
ruido y vibraciones
Los valores obtenidos segun la norma

EN 60745 alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 82 dB(A)
Potencia sonora 93 dB(A)
Factor de inseguridad

de medicidn K=4dB

O

Aceleracion valorada

iUsar protectores auditivos!

<2,7 m/s2

4 Conexion eléctrica y puesta en
funcionamiento

iEl voltaje de la red y la frecuencia
& tienen que coincidir con las indicaci-

ones en la placa de caracteristicas!
El interruptor (1.13) sirve de interruptor de
conexion/desconexién (I = conectado/0 =
desconectado). Para el servicio continuado
puede engatillarse con un botén de bloqueo
lateral (1.12). Si se vuelve a pulsar el inter-
ruptor se suelta el bloqueo.
Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar
el cable de conexion a la red.



5 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo
& en la maquina se debe retirar el en-
chufe de la caja de contacto!
5.1 Sistema electrénico
No trabaje con la maquina si el sistema
electrénico esta defectuoso, ya que pueden
producirse velocidades excesivas. Un fallo
en el sistema electrdnico se reconoce por la
falta de arranque suave o porque resulta im-
posible regular el nUmero de revoluciones.

a\ La OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ posee
|ELE°TF®° un sistema electrénico de onda plena
Arranque suave

con las siguientes propiedades:

El arranque suave proporciona una puesta
en marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del nimero de revolucio-
nes

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (1.10) entre
10000y 22000 r.p.m.. De esta forma, la ve-

locidad de corte se puede adaptar de forma
optima a cada material:

Diametro de fresa [mm]
10-25 [25-40]40-60 | paterial de
Escalondelarueda | cortere-

Material de ajuste comendado
Madera dura 6-4 | 5-3 | 3-1 [HW(HSS)
Maderablanda | 6-5 | 6-3 | 4-1 | HSS (HW)
Tableros de
virutaprensada| 6-5 6-3 | 4-2 HW
plastificados
Plastico 6-4 5-3 | 2-1 HW
Aluminio 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Cartondeyeso| 2-1 1 1 HW

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se man-
tendran constantes con la marcha en vacio
y durante el proceso de trabajo.
Dispositivo protector contra sobre-tem-
peraturas

Cuando el motor alcanza una temperatura
critica, el sistema electrénico de seguridad
desconecta la maquina para prevenir un
sobrecalentamiento. Después de un tiempo
de enfriamiento de aprox. 3-5 minutos, la
magquina esta preparada para volver a fun-
cionar. Si la maquina esta en marcha (mar-
cha en vacio) el tiempo de enfriamiento se
reduce.
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Freno (OF 1400 EBQ)

La fresadora OF 1400 EBQ tiene un freno
electrénico que, al desconectarse la maqui-
na, detiene el husillo con la fresa en unos 2
segundos.

5.2 Cambiar la herramienta
Para el cambio de herramienta puede colocar
la maquina en la cabeza.

a) Insertar la herramienta

- Inserte la fresa hasta donde le sea posible,
al menos hasta la marca (\2) en el vastago
de la fresa en la pinza abierta.

- Pulse el interruptor (1.14) para el bloqueo
del husillo en lado derecho.

- Apriete la tuerca (1.15) con una llave de
horquilla de ancho 19.

Nota: el bloqueo del husillo bloquea el husil-

lo de motor respectivo s6lo en una direccion

de giro. Por este motivo, no es necesario

depositar la llave de tornillos al abrir y cerrar

la tuerca, de lo contrario podria moverse de

un lado a otro como una chicharra.

b) Retirar la herramienta

- Pulse el interruptor (1.14) para el bloqueo
del husillo en el lado izquierdo.

- Afloje la tuerca (1.15) con una llave de
horquilla de ancho 19 hasta que note una
resistencia. Supere esta resistencia girando
mas la llave de horquilla.

- Saque la fresa.

5.3 Cambiar el mandril

Existen pinzas de sujecién para los siguien-

tes diametros de vastago: 6,35 mm, 8 mm,

9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (con-

sultar los numeros de pedido en el catalogo

Festool o en la pagina de internet ,www.

festool.com")

- Desatornille la tuerca (1.13) completa-
mente y saquela, junto con el mandril, del
husillo.

- Ponga un nuevo mandril con tuerca en el
husillo y apriete la tuerca ligeramente. No
apriete bien la tuerca mientras no haya
metido ninguna fresa.

5.4 Ajustar la profundidad de fresa-

do

La profundidad de fresado se ajusta en tres

pasos:



a) Ponerla en cero

- Abra la palanca de sujecién (1.6) de modo
que el tope de profundidad (1.7) se pueda
mover libremente.

- Ponga la fresadora con la base de fresado
(1.9) sobre una superficie plana. Abra la
ruedecilla (1.5) y empuje la maquina hacia
abajo hasta que la fresa descanse sobre la
superficie.

- Fije la maquina en esta posicidén cerrando
el botdén giratorio (1.5).

- Apriete el tope de profundidad contra uno
de los tres topes fijos del tope de revélver
(1.8).

Con un destornillador puede ajustar indivi-

dualmente cada tope fijo:

Tope fijo Altura min./Altura max.
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Desplace el indicador (1.3) hacia abajo,
de modo que indigue 0 mm en la escala
(1.1).

Si la posicién cero no es correcta, puede cor-

regirse con el tornillo (1.2) en el indicador.

b) Preajustar la profundidad de

fresado

Se puede preajustar la profundidad de fresa-

do con el ajuste rapido o con el ajuste de

precision.

- Ajuste rapido de la profundidad de
fresado: tire del tope de profundidad (1.7)
hacia arriba hasta que el indicador senale
la profundidad de fresado deseada. Fije el
tope de profundidad en esta posicion con
la palanca de sujecion (1.6).

- Ajuste de precision de la profundidad
de fresado: fije el tope de profundidad
con la palanca de sujecién (1.6). Ajuste la
profundidad de fresado deseada girando
la rueda de ajuste (1.4). Al girar la rueda
una marca, la profundidad varia 0,1 mm.
Un giro completo supone 1 mm. El margen
maximo de ajuste de la rueda es 8 mm.

c) Terminar el ajuste de la profun-
didad de fresado
- Abra la ruedecilla (1.5) y apriete la ma-
quina hacia abajo hasta que el tope de
profundidad toque al tope fijo.
- Fije la maquina en esta posicion cerrando
el botdn giratorio (1.5).
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- Monte la caperuza de aspiracion en la mesa
de fresar insertando primero la caperuza
con los dos tacos (3.1) en las entalladuras
(3.2) de la mesa, luego coloque la caperuza
de aspiracién y mueva la palanca (3.5).

- Para que sea posible montar y desmontar
la caperuza de aspiracion con la fresa mon-
tada, se puede abrir la entalladura (3.3)
de la caperuza de aspiraciéon enroscando el
segmento (3.4). Para lograr una aspiracion
optima, la entalladura debe estar cerrada
con un segmento rotatorio durante el pro-
ceso de trabajo.

En los racores de aspiracién (3.6) puede

acoplarse un aspirador Festool con un dia-

metro del tubo flexible de 36 6 27 mm (se
recomienda 36 mm debido al minimo peligro
de atascamiento).

Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la
aspiracion.

Colector de virutas KSF-OF

Mediante el colector de virutas KSF-OF
(11.1) (parcialmente en el suministro) se
puede aumentar la efectividad de la aspira-
cion al fresar cantos.

El montaje se realiza de forma similar al
anillo copiador (figura 8).

La caperuza se puede recortar con una si-
erra de arco a lo largo de las ranuras (11.2)
reduciendo de este modo el tamafo. El co-
lector de virutas se puede utilizar entonces
en radios interiores hasta un minimo de
40 mm.

6 Trabajo con la maquina
Fije la pieza de trabajo siempre de
& forma que no se pueda mover cuan-

do se trabaje con ella.

La maquina debera sujetarse siempre
& con ambas manos en las empunadu-

ras (1.15, 1.11) previstas para ello.
Trabaje siempre de modo que la direccion
de avance de la fresadora sea contraria al
sentido de giro de la fresa (fresar contra el
sentido de avance).
Tan solo fresar en sentido opuesto a la ro-
tacion (direccion de avance de la maquina
en direccion de corte de la herramienta,
figura 9).



6.1 Trabajar con aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener

presente las siguientes medidas por

motivos de seguridad:

- Agregar un interruptor de corriente de
defecto (FI-, PRCD-).

- Conectar la maquina a un aparato de as-
piracién apropiado.

- Limpieza periddica en la maquina para
eliminar las aglomeraciones de polvo en
el carter del motor.

o

6.2 Fresado a pulso

Principalmente al fresar letras o figuras o al
fresar cantos empleando fresas con anillo
copiador o espiga de guia se guia la fresa-
dora a pulso.

Usar gafas de proteccion.

6.3 Fresado con tope lateral

Para los trabajos paralelos al canto de la

pieza se puede emplear el tope lateral (4.2)

adjunto.

- Fije las dos barras guia (4.2) con los dos
botones giratorios (4.4) en el tope late-
ral.

- Introduzca las barras guia hasta la medida
deseada en las ranuras de la mesa de fre-
sar y fijelas con el botén giratorio (4.5).

- Ajuste fino: abra el boton giratorio (4.6)
para efectuar un ajuste fino con la rueda
de ajuste (4.8). El anillo graduado (4.7)
tiene una escala de 0,1 mm. Si se sujeta la
rueda de ajuste, el anillo graduado puede
girarse para situarlo en la posicién , Cero".
En caso de unos ajustes mayores, la esca-
la milimétrica (4.1) junto al cuerpo base
puede ser de ayuda. Cierre nuevamente
el botén giratorio (4.6) una vez efectuado
satisfactoriamente el ajuste fino.

- Ajuste las dos mordazas de guia (4.3, 5.1)
de tal modo que su distancia respecto a la
fresa sea de aprox. 5 mm. Para ello, de-
beran abrirse los tornillos (5.2) y volverse a
apretar tras efectuar con éxito el ajuste.

- Desplace la caperuza de aspiracion (5.4)
como se ve en la figura 5, desde atras
hasta enclavarla en el tope lateral. En los
racores de aspiracion (5.3) puede conec-
tarse un tubo flexible de aspiracién con un
didmetro de 27 mm o 36 mm.
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6.4 Fresado con sistema de guia FS

Este sistema de guia suministrable como

accesorio especial facilita el fresado de ran-

uras rectas.

- Fije el tope de guia (6.1) con garras metali-
cas en la base de fresado.

- Fije la guia (6.3) con sargentos (6.4) en
la pieza de trabajo. Asegurese de que hay
una distancia de seguridad X (fig. 6) de 5
mm entre el lado delantero de la guia y la
fresa o ranura.

- Ponga el tope de guia, asi como se muestra
en la figura 6, en la guia. Para garantizar
una guia sin holgura del tope de fresado,
empleando un destornillador puede ajustar
dos zapatas de guia a través de los dos
orificios (6.2).

- Meta el apoyo (6.6) regulable en altura
en el agujero roscado (de la base de la
fresadora, de modo que la parte inferior
de la base sea paralela a la superficie de
la pieza.

Para poder trabajar con un patron, la marca

en la base de la fresadora (6.5) y la escala

del apoyo (6.6) le indican el eje medio de
la fresa.

Ajuste fino

Mediante el ajuste fino (7.5, accesorio)

puede ajustarse la distancia X con gran

precision.

- Montar el ajuste fino (7.5) entre la maqui-
na y el tope de guia sobre las barras de
guia.

- Colocar la rueda de ajuste (7.2) en el tope
de guia como se muestra en la figura 3.

- Atornillar la rueda de ajuste (7.2) en la
tuerca (3.8) del ajuste fino.

- Para ajustar la distancia X, desenroscar el
regulador (7.1) del tope de guia y enroscar
el regulador (7.3) del ajuste fino.

- Ajustar la distancia X deseada girando la
rueda de ajuste (7.2) y enroscar el regu-
lador (7.1) del tope de guia.

6.5 Fresar copiando
Para reproducir con exactitud las piezas
existentes se emplea un anillo copiador o
un sistema copiador (como accesorios es-
peciales en ambos casos).



a) Anillo copiador
A la hora de elegir el tamano del anillo copi-
ador, asegurese de que la fresa puesta pasa
por su abertura.
El sobrante Y (fig. 9) de la pieza respecto al
patrén se calcula del siguiente modo:
Y = (@ de anillo copiador - @ de fresa)
2
- Sujete el anillo copiador (8.1) en la mesa
de fresar insertando ambos tacos (8.2) en
las entalladuras (8.3).
- Para aflojar el anillo copiador, mantener
pulsadas ambas teclas (1.16) simultane-
amente.

b) Sistema copiador

Para el sistema copiador se precisa el brazo

angular WA-OF (10.2) y el set de copiar KT-

OF, consistente en una sujecion de rodillo

(10.6) y tres rodillos copiadores (10.7).

- Atornille bien el brazo angular con la ru-
edecilla (10.3) a la altura deseada en el
agujero roscado (10.1) de la base de la
fresadora.

- Monte un rodillo copiador en la sujecidn
de rodillo y sujételo bien al brazo angular
girando la ruedecilla (10.5). Asegurese de
que el rodillo copiador y la fresa tienen el
mismo diametro.

- Girando la rueda de ajuste (10.4) se puede
regular la distancia del rodillo copiador al
eje de la fresa.

7 Accesorios

Para su seguridad utilice Unicamen-
& te accesorios y piezas de recambio

originales de Festool.

Festool ofrece una amplia gama de

& accesorios que equipan su maquina
de manera versatil y efectiva, p. €j.:
compas para fresar, rieles de guia con
pista de perforaciones, pieza auxiliar
para fresar, mesa de fresar para la
aplicacién estacionaria.

Los niumeros de pedido para los respectivos

accesorios y herramientas se encuentran

en su catalogo Festool o en la direccion de

Internet ,www.festool.com".

8 Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo
& en la maquina se debe retirar el en-
chufe de la caja de contacto!
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Los trabajos de mantenimiento y
& reparacion que requieran abrir la car-
casa del motor, deben llevarse a cabo
Unicamente en un taller autorizado.
Para asegurar la circulacion de aire, deben
mantenerse siempre limpias y despejadas
las aberturas para el aire de refrigeracion
en la carcasa del motor.
La maquina esta provista de carbones activos
especiales para la desconexién automatica.
cuando estos carbones activos se han des-
gastado, se interrumpe automaticamente la
toma de corriente y la maquina se para.

9 Prestacion de garantia
Ofrecemos para nuestros aparatos una ga-
rantia por defectos de material o fabricacion
en virtud de las disposiciones legales especi-
ficas de cada pais, pero como minimo de 12
meses. Para los paises de la UE, el periodo
de prestacion de garantia es de 24 meses
(se determinara por la factura o el albaran).
Quedan excluidos de la prestacién de ga-
rantia los danos originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecuado,
o los dafos ocasionados por el usuario o
cualquier empleo contrario al manual de
instrucciones o que ya eran conocidos en
el momento de la compra. También quedan
excluidos los dafios provocados a raiz de
la utilizacién de accesorios y materiales de
consumo no originales (p. ej. platos lijado-
res).

Sélo se reconoceran reclamaciones cuando
se remita el aparato sin desmontar al pro-
veedor o0 a un taller de servicio al cliente au-
torizado de Festool. Conserve el manual de
instrucciones, las indicaciones de seguridad,
la lista de piezas de recambio y el compro-
bante de compra en un lugar seguro. Por lo
demas rigen las condiciones de prestacién
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de inves-
tigacién y desarrollo nos reservamos el de-
recho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.
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Dati tecnici

Prestazione

Numero di giri (a vuoto)
Regolazione rapida profondita
Regolazione precisa profondita
Filetto di attacco albero motore
Diametro fresa

Peso (senza cavo)

Grado di protezione

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

o/ II

Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni per I'uso.

1 Utilizzo conforme

Quando si impiegano gli utensili di fresatura
previsti appositamente nella document-
azione di vendita Festool, si pud lavorare
anche lavorare l'alluminio e il cartongesso.
Le fresatrici verticali sono state previste per
fresare legno, materiale in plastica e mate-
riali in simillegno.

L'utilizzatore e responsabile di even-
tuali danni o infortuni causati da un
utilizzo improprio.

2 Informazioni per la sicurezza
Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’'utilizzo della macchina,
leggere attentamente e per intero le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d’uso allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-
data a terzi, la macchina deve essere sempre
provvista dei suddetti documenti.

2.2 Indicazioni di sicurezza speci-

fiche per la macchina

- Si deve lavorare entro i limiti di velocita di
rotazione indicati e non si deve superare
la velocita massima indicata sull’utensile.

- Fissare soltanto attrezzi con diametro del
codolo adatto per la pinza di serraggio.

- Verificare |'esatto fissaggio e il perfetto
scorrimento della fresa.

- La pinza di bloccaggio ed il dado per raccor-
di non devono presentare danneggiamenti
di alcuni tipo.

- Non & consentito usare frese criccate o
deformate.

@("\

7
W

Indossate I'equipaggiamento
protettivo personale adegu-
ato: protezioni acustiche,
occhiali protettivi, masche-
rina anti-polvere in caso di
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lavorazioni che generano pol-
vere, guanti protettivi per la
lavorazione di materiali grezzi
e durante la sostituzione degli
utensili.

3 Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745

riportano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 82 dB(A)
Potenza sonora 93 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K=4dB

Utilizzare le cuffie di protezione!

O

Accelerazione stimata

<2,7 m/s2

4 Allacciamento elettrico e messa

in funzione

La tensione e la frequenza di rete
& devono coincidere con i valori indicati

sulla targhetta d’identificazione!
L'interruttore (1.13) funziona come inter-
ruttore On/Off (I = On/0 = Off). In caso di
utilizzo prolungato puo essere bloccato in
posizione mediante il pulsante di bloccaggio
laterale (1.12). Il blocco verra nuovamente
disinserito mediante un’ulteriore pressione
dell'inter-ruttore. Per collegare e scollegare
il cavo di alimentazione elettrica vedi la fig.
2.

5 Impostazioni della macchina

Prima di eseguire qualsiasi lavoro
& sulla macchina staccare sempre la
spina dalla presa di corrente!



5.1 Elettronica

Non eseguite lavori con la macchina qualora
I'elettronica risulti difettosa, in quanto cio
potrebbe provocare un aumento eccessi-
vo del numero di giri. Si pud riconoscere
un’elettronica difettosa poiché non viene
eseguito I'avvio morbido dell’'utensile oppure
perché non € possibile regolare il numero

di giri.
|/\ T . :
eecronel - tata di un’elettronica ad albero pieno
% con le seguenti caratteristiche:
Avvio morbido
L'avvio morbido garantisce un avviamento
della macchina ,senza strappi*.
Regolazione del numero di giri
Con la rotella di regolazione (1.10) € possibi-
le impostare il numero di giri con variazione
continua tra 10000 e 22000 mint. In tal
modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio ai materiali di
volta in volta utilizzati:

La OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ e do-

Diametro fresa [mm] Materiale di

ateriale di

10- 25 |25-40]40-60 taglio

Material Posizione dellarotella | consigliato

Legno duro 6-4 [ 5-3 | 3-1 HW (HSS)

Legnotenero | 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
Truciolare

rivestito 6-5 | 6-3]4-2 HW

Plastica 6-4 | 5-3 | 2-1 HW

Aluminio 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Cartone

pressato 2-1 1 1 HW

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene man-
tenuto costante quando la macchina & al
minimo e durante la lavorazione.
Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamen-
to, l'elettronica di sicurezza disinserisce
la macchina qualora venga raggiunta una
temperatura del motore critica. Dopo un
periodo di raffreddamento di ca. 3-5 minuti
la macchina &€ nuovamente pronta per fun-
zionare. Quando la macchina ¢ in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffred-
damento diminuisce.

Freni (OF 1400 EBQ)

La OF 1400 EBQ presenta un freno elett-
ronico che ferma il mandrino con l'utensile
entro circa 2 secondi dallo spegnimento della
macchina.
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5.2 Cambio dell’utensile
Per sostituire I'utensile, appoggiare la mac-
china sulla testa.

a) Inserire I'utensile

- Inserire la fresa il piu possibile, almeno
fino alla demarcazione (\2) sul codolo della
fresa, nella pinza di serraggio aperta.

- Premere l'interruttore sul lato destro (1.14)
per l'arresto del mandrino.

- Serrare il dado (1.15) con una chiave fissa
da 19 mm.

Nota: l'arresto del mandrino blocca il mo-

tore soltanto in una direzione di rotazione.

Pertanto, non e necessario togliere la chiave

per dadi all'apertura o chiusura del dado,

ma € possibile muoverla su e gilt come una

chiave a cricchetto.

b) Estrarre I'utensile

- Premere l'interruttore sul lato sinistro
(1.14) per l'arresto del mandrino.

- Allentare il dado (1.15) con una chiave fissa
da 19 mm fino a quando non si sente una
certa resistenza. Superare tale resistenza
continuando a girare con la chiave.

- Rimuovere la fresa.

5.3 Cambio della pinza di bloccag-

gio

Sono disponibili pinze di serraggio per i

seguenti diametri del codolo: 6,35 mm, 8

mm, 9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm

(N. di ordine, vedere catalogo Festool oppure

Internet ,,www.festool.com™) .

- Svitare completamente il dado (1.13) ed
estrarlo insieme alla pinza dal mandrino.
- Inserire una nuova pinza con dado nel
mandrino e serrare leggermente il dado.
Non serrare a fondo il dado se non € inse-

rita la fresa!

5.4 Regolazione della profondita di

fresatura

La profondita di fresatura si regola in tre

fasi:

a) Regolazione del punto zero

- Aprire la leva di bloccaggio (1.6) in modo
che la battuta in profondita (1.7) si possa
muovere liberamente.

- Appoggiare la fresa con il piano di fresa-
tura (1.9) su una superficie piana. Svitare



la manopola (1.5) e premere la macchina
verso il basso fino a che la fresa non si trovi
appoggiata sul piano di appoggio.

- Stringere la macchina chiudendo la mano-
pola (1.5) in questa posizione.

- Premere la battuta in profondita contro uno
dei tre riscontri fissi del riscontro a revolver
(1.8).

Con un giravite si puo regolare singolarm-

ente in altezza ciascun riscontro fisso:

Riscontro

fissoaltezza min./altezza max.

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Spingere la lancetta (1.3) verso il basso

fino a portarla su 0 mm della scala (1.1).
Qualora non funzioni la posizione zero,
e possibile correggerla con la vite (1.2)
sull'indicatore.

b) Preimpostazione della profondita
di fresatura

La profondita di fresatura desiderata si pud

preimpostare sia con la regolazione rapida

che con la regolazione precisa della profon-
dita.

- Regolazione rapida della profondita:
Tirare verso l'alto la battuta in profondita
(1.7) fino a che la lancetta non indica la
profondita di fresatura desiderata. Fissare
la battuta in questa posizione con la leva
di bloccaggio (1.6).

- Regolazione precisa della profondita:
Fissare la battuta con la leva di bloccaggio
(1.6). Impostare la profondita di fresatura
desiderata girando la rotella di regolazione
(1.4). Quando si gira la rotella di regolazi-
one di una tacca, si cambia la profondita
di fresatura di 0,1 mm. Un giro completo
corrisponde a 1 mm. Il campo max. di re-
golazione della rotella di regolazione & 8
mm.

c) Esecuzione della profondita di
fresatura

- Allentare la manopola (1.5) e premere
la macchina verso il basso fino a che la
battuta in profondita non va a toccare il
riscontro fisso.

- Stringere la macchina chiudendo la mano-
pola (1.5) in questa posizione.
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- Montare la cuffia di aspirazione al tavolo
per fresare, inserendola dapprima con i
due perni (3.1) nelle cavita (3.2), quindi
applicare la cuffia di aspirazione sul tavolo
per fresare e spingere la leva (3.5).

- Per consentire il montaggio e lo smontag-
gio della cuffia d'aspirazione sulla fresa
montata, € possibile aprire, ruotando il
segmento (3.4), la cavita (3.3) nella cuffia
d'aspirazione. Per un‘aspirazione ottimale,
€ necessario chiudere la cavita con il seg-
mento girevole.

Sui manicotti d‘aspirazione (3.6) & possibile

fissare un aspiratore Festool con diametro

del tubo flessibile per aspirazione di 36 mm

0 27 mm (& consigliato quello da 36 mm per

ridurre il rischio di otturazione).

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.

Dispositivo di raccolta trucioli KSF-OF
Con il dispositivo di raccolta trucioli KSF-OF
(11.1) (in dotazione con alcuni utensili),
aumenta l'efficacia di aspirazione delle frese
per bordi.

Il montaggio si esegue in modo analogo a
qguello dell'anello a copiare (fig. 8).

La cuffia pud essere tagliata lungo le sca-
nalature con una sega ad archetto (11.2),
per ridurne le dimensioni. Il dispositivo di
raccolta trucioli puo essere utilizzato con
raggi interni con dimensione massima
40 mm.

6 Lavori con la macchina
Fissate sempre il pezzo in lavorazio-
& ne in modo che non possa spostarsi
durante la lavorazione.
Tenete sempre la macchina con ent-
A rambe le mani mediante le impug-
nature (1.15, 1.11).
Lavorare sempre in modo che la direzione
di avanzamento della fresatrice sia opposta
al senso di rotazione dell’utensile (fresatura
discorde). Solo nella fresatura contrapposto
(direzione di avanzamento della macchinain
direzione del taglio dell’'utensile, fig. 9).



6.1 Lavorazione dell’alluminio
Nella lavorazione dell’alluminio & ne-

A cessario osservare le seguenti misure
di sicurezza:

- Attivare preventivamente un interruttore
di sicurezza per correnti di guasto (FI,
PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire regolarmente la macchina dai depo-
siti di polvere nella cassa del motore.

©

6.2 Fresatura a mano libera

La fresatura viene condotta a mano libera
soprattutto dovendo fresare scritte o disegni
o dovendo lavorare su spigoli con anelli o
perni di guida.

Indossare gli occhiali protettivi.

6.3 Fresatura con battuta laterale

In caso di lavori che scorrono paralleli allo

spigolo del pezzo, si pud impiegare la battuta

laterale (4.2) fornita in dotazione.

- Fissare le due aste di guida (4.2) con le due
manopole (4.4) sulla battuta laterale.

- Guidare le aste di guida fino alla misura
desiderata nelle scanalature del tavolo per
fresare e fissarle con le manopole (4.5).

- Regolazione fine: aprire la manopola

(4.6) per eseguire, con la rotellina di rego-

lazione (4.8), una regolazione fine. L'anello

graduato (4.7) ha una scala di 0,1 mm.

Se la rotellina di regolazione viene tratte-

nuta, e possibile torcere I'anello graduato

da solo, per poterlo impostare su ,zero".

In caso di regolazioni maggiori, € partico-

larmente utile la scala millimetrica (4.1)

sul corpo base. Dopo la regolazione fine,

chiudere la manopola (4.6).

Regolare le due ganasce di guida (4.3, 5.1)

in modo tale che la loro distanza dalla fre-

sa sia di ca. 5 mm. Per tale operazione &
necessario aprire le viti (5.2), e stringerle
nuovamente dopo la regolazione.

- Spostare, come illustrato nella figura 5, la
cuffia di aspirazione (5.4) dal basso fino
allo scatto sulla guida laterale. Sul manicot-
to di aspirazione (5.3) € possibile collegare
un tubo di aspirazione con diametro da
27 mm o 36 mm.
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6.4 Fresatura con il sistema di guida

FS

Il sistema di guida, disponibile come acces-

sorio, facilita la fresatura delle scanalature

diritte.

- Fissare la battuta di guida (6.1) sul piano di
fresatura con le aste di guida della battuta
laterale.

- Fissare il binario di guida (6.3) sul pezzo
con i morsetti (6.4). Accertarsi che rimanga
una distanza di sicurezza X (figura 6) di 5
mm fra lo spigolo anteriore del binario di
guida e l'utensile ovvero la scanalatura.

- Appoggiare la battuta di guida sul binario
di guida, come indicato in figura 6. Per
garantire una guida della battuta di fresa-
tura senza alcun gioco, si possono regolare
due ganasce di guida inserendo un giravite
attraverso le due aperture laterali (6.2).

- Avvitare il supporto regolabile in altezza
(6.6) nel foro filettato del piano di fresa-
tura in modo che il lato inferiore del piano
di fresatura sia parallelo alla superficie del
pezzo.

Per poter lavorare secondo tracciatura, vi-

ene indicato la linea degli assi dell’'utensile

mediante la marcatura del piano di fresatura

(6.5) e la scala del supporto (6.6).

Regolazione fine

Con la regolazione fine (7.5, accessorio) &

possibile eseguire la regolazione fine della

distanza X.

- Montare la regolazione fine (7.5) tra la
macchina e la battuta di guida sulle aste
di guida.

- Applicare la rotellina di regolazione (7.2)
nella battuta di guida, come illustrato in
figura 3.

- Avvitare la rotellina di regolazione (7.2) nel
dado (3.8) della regolazione fine.

- Per la regolazione della distanza X, allen-
tare la manopola (7.1) della battuta di
guida e stringere la manopola (7.3) della
regolazione fine.

- Impostare la distanza X desiderata ruotan-
do la rotellina di regolazione (7.2), quindi
stringere la manopola (7.1) della battuta
di guida.



6.5 Fresatura a copiare

Per riprodurre a precisione particolari esis-
tenti, si impiega un anello a copiare o il
dispositivo di copiatura (disponibili come
accessori).

a) Anello a copiare
Nella scelta delle dimensioni dell’anello a
copiare accertarsi che l‘'utensile impiegato
passi attraverso il suo foro.
La sporgenza Y (figura 9) del pezzo rispetto
alla sagoma si calcola cosi:
Y = (@ anello a copiare - @ fresa)
2
- Fissare 'anello di copiatura (8.1) al tavolo
della fresa inserendo i due perni (8.2) nelle
scanalature (8.3).
- Per allentare I'anello di copiatura, premere
i due tasti (1.16) contemporaneamente.

b) Dispositivo di copiatura

Per il dispositivo di copiatura occorrono il

supporto angolare WA-OF (10.2) e il set di

tastatori KT-OF, composto da un portarulli

(10.6) e tre rulli a copiare (10.7).

- Avvitare il supporto angolare con la mano-
pola (10.3) all’altezza desiderata nel foro
filettato (10.1) del piano di fresatura.

- Montare un rullo a copiare sul portarulli
e avvitarlo con la manopola (10.5) sul
supporto angolare. Accertarsi che il rullo
a copiare e l'utensile abbiano lo stesso
diametro.

- Girando la rotella di regolazione (10.4) si
puo impostare la distanza fra il rullo del
tastatore e I'asse dell’utensile.

7 Accessori
Per garantire la sicurezza personale
utilizzare esclusivamente accessori e
parti di ricambio Festool.
Festool offre una vasta gamma di accessori
che possono aiutare ad impiegare la mac-
china in modo versatile ed efficiente, ad es.:
compasso di fresatura, barre di guida con
serie di fori, supporto di fresatura e tavolo
per fresare per |'uso stazionario.
I numeri d’ordine degli accessori e degli
utensili sono riportati nel catalogo Festool o
su Internet, al sito ,www.festool.com".
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8 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro
& sulla macchina staccare sempre la

spina dalla presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ri-
& parazione per i quali sia necessario
aprire la scatola del motore devono
essere eseguiti esclusivamente da un
Centro Assistenza Clienti autorizza-
to.
Per garantire la circolazione dell'aria, le
aperture per l'aria di raffreddamento nella
scatola del motore devono essere tenute
sempre sgombre e pulite.
L'apparecchio € munito di spazzole auto-
estinguenti. Quando questi risultano con-
sumati, viene interrotta automaticamente
la corrente e l'apparecchio si arresta.

9 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di
difetti di materiale o di fabbricazione, in con-
formita alle disposizioni legislative vigenti nei
diversi stati, una garanzia della durata mini-
ma di 12 mesi. Negli stati dell’lUE, la durata
della garanzia e di 24 mesi (fa fede la fattura
o la bolla di consegnha). Sono esclusi dalla
garanzia i danni riconducibili a naturale logo-
ramento/usura, a sovraccarico, a trattamen-
to non idoneo e/o provocati dall’utilizzatore
oppure dovuti a un impiego diverso da quello
indicato nellle istruzioni d'uso oppure gia
noti al momento dell’acquisto. Si escludono
anche i danni derivanti dall'impiego di acces-
sori e materiali di consumo (ad es. platorelli)
non originali.

Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se l'apparecchio e rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assis-
tenza clienti Festool autorizzato. Le istruzioni
d’uso, le indicazioni sulla sicurezza, la lista
dei pezzi di ricambio e la ricevuta d’acquisto
devono essere conservate in buono stato.
Per il resto valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo
i dati tecnici qui forniti potrebbero subire
variazioni.
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Technische gegevens
Vermogen

Toerental (onbelast toerental)
Snelinstelling freesdiepte
Fijninstelling freesdiepte
Draad op de spindel
Freesdiameter

Gewicht (zonder kabel)
Beschermingsklasse

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™t

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

O/ II

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin van de handleiding.

1 Reglementair gebruik
Bij toepassing van de hiervoor ontworpen en
in de Festool-verkoop-documentatie voor-
komende freesgereedschappen kunnen ook
aluminium en gipskarton worden bewerkt.
De bovenfrezen zijn volgens de voorschriften
ontworpen voor het frezen van hout, kunst-
stoffen en op hout lijkende materialen.
Voor schade en letsel bij gebruik dat
& niet volgens de voorschriften plaats-
vindt, is de gebruiker aansprakelijk.

Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsvoorschrif-

ten

Lees voor het gebruik van de machine

gil de bijgevoegde veiligheidsvoorschrif-
ten en de handleiding zorgvuldig en
volledig door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-

menten en geef de machine alleen samen

met deze documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsin-

structies

- Het op het gereedschap aangegeven, ma-
ximale toerental mag niet worden over-
schreden, oftewel het toerenbereik moet
worden aangehouden.

- Span alleen gereedschap in met een
schachtdiameter waarvoor de spantang
geschikt is.

- Controleer of het freesmes goed vastzit en
of dit foutloos loopt.

- Er mogen geen beschadigingen te zien zijn
op de spantang en de wartelmoer.

- Gebarsten frezen of frezen die van vorm
veranderd zijn, mogen niet worden gebru-
ikt.
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Draag een passende per-
soonlijke veiligheidsuitrus-
ting: gehoorbescherming,
veiligheidsbril, stofmasker bij
werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt en veiligheidshand-
schoenen bij het bewerken
van ruwe materialen en het
wisselen van gereedschap.

O
®

(D

3 Informatie over geluidsoverlast
en trilling
De volgens EN 60745 bepaalde waarden

bedragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 82 dB(A)
Geluidsvermogens-niveau 93 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
@ Draag oorbeschermers!

Beoordeelde acceleratie <2,7 m/s2

4 Elektrische aansluiting en inbe-
drijfstelling
& De netspanning en frequentie moe-
ten overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje!
De schakelaar (1.13) dient als aan-/uit-
schakelaar (I = aan/0 = uit). Voor continu-
bedrijf kan hij met de vergrendelknop aan
de zijkant (1.12) worden vastgezet. Door
nogmaals op de schakelaar te drukken, kan
de vergrendeling weer ongedaan worden
gemaakt. Zie figuur 2 voor het aansluiten
en ontkoppelen van het netsnoer.



5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!
5.1 Elektronica
Werk niet met de machine, wanneer de
elektronica defect is, omdat dit kan leiden
tot te hoge toerentallen. Er is sprake van een
defecte elektronica, wanneer er geen zachte
aanloop is of regeling van het toerental niet
mogelijk blijkt.

a\ De OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ be-
|ELECTR0\9° schikt over een volledige golfelektro-
Zachte aanloop

nica met de volgende kenmerken:
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije
aanloop van de machine.
Toerentalregeling
Het toerental kan met de stelknop (1.10)
traploos tussen 10000 en 22000 mint wor-
den ingesteld. Hiermee kunt u de freessnel-

heid van het betreffende materiaal optimaal
aanpassen:

freesdiameter [mm] aanbevolen
v
| 10-25 |25- 40]49 -60| “litvoering
materiaal niveau stelwieltje frees
hardout 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
zachthout 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
gelamineerde ) ) )
spaanderplaat 6-516-3|4-2 HW
kunststof 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
gipskarton 2-1 1 1 HW

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij
onbelast toerental en bij bewerking constant
gehouden.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt
de machine bij het bereiken van een kritische
motortemperatuur door de veiligheidselekt-
ronica uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van
ca. 3-5 minuten is de machine weer bedri-
jfsklaar. Bij een draaiende machine (onbelast
toerental) neemt de afkoeltijd af.

Rem (OF 1400 EBQ)

De OF 1400 EBQ heeft een elektronische
rem die, na het uitschakelen van de machi-
ne, de spindel met het gereedschap in ca.
2 seconden volledig tot stilstand brengt.
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5.2 Gereedschap wisselen
Voor het wisselen van gereedschap kunt u
de machine op zijn kop zetten.

a) Gereedschap inbrengen

- Plaats het freesgereedschap zo ver mo-
gelijk, maar tenminste tot de markering
(\z) op de freesschacht in de geopende
spantang.

- Druk op de schakelaar (1.14) voor de spin-
delvergrendeling aan de rechterkant.

- Trek moer (1.15) met een steeksleutel (SW
19) vast.

Aanwijzing: de spindelvergrendeling blok-

keert de motorspindel slechts in één draai-

richting. Daarom hoeft de schroefsleutel bij

het openen en sluiten van de moer niet te

worden afgenomen, maar kan als een ratel

heen en weer worden bewogen.

b) Gereedschap uithemen

- Druk op de schakelaar (1.14) voor de spin-
delvergrendeling aan de linkerkant.

- Draai de moer (1.15) met een steeksleutel
SW 19 zover los, tot u weerstand voelt.
Overwin deze weerstand door de steeks-
leutel verder te draaien.

- Verwijder de frees.

5.3 Het wisselen van een spantang

Er zijn spantangen voor de volgende

schachtdiameters verkrijgbaar: 6,35 mm,

8 mm, 9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm

(zie voor bestelnummers de Festool-catalo-

gus of Internet ,www.festool.com").

- Draai moer (1.13) volledig los en neem
hem samen met de spantang uit de spin-
del.

- Zet een nieuwe spantang met moer in de
spindel en draai de moer licht aan. Draai
de moer niet vast aan indien er geen frees
in ingespannen!

5.4 Het instellen van de freesdiepte
Het instellen van de freesdiepte gebeurt in
drie stappen:

a) Het instellen van het nulpunt

- Open de spanhendel (1.6), zodat de diep-
teaanslag (1 .7) vrij kan worden bewo-
gen.

- Zet de bovenfrees met de freestafel
(1.9) op een effen ondergrond. Draai de
draaiknop (1.5) los en duw de machine



zover naar beneden dat de frees de on-
dergrond raakt.

- Klem de machine in deze stand vast door
de draaiknop (1.5) te sluiten.

- Duw de diepte-aanslag tegen een van de
drie vaste aanslagen van de draaibare re-
volveraanslag (1.8).

Met een schroevendraaier kunt u iedere vas-

te aanslag individueel in hoogte instellen:

Vaste aanslag

min. hoogte/max. hoogte

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Duw de wijzer (1.3) zover naar beneden
dat hij op de schaal (1.1) 0 mm aange-
eft.

Klopt de nulstand niet, dan kan dit met de

schroef (1.2) op de wijzer worden gecorri-

geerd.

b) Freesdiepte vastleggen

De gewenste freesdiepte kan ofwel met de

diepte-snelverstelling ofwel met de diepte-

fijnafstelling worden vastgelegd.

- Diepte-snelverstelling: Trek de diepte-
aanslag (1.7) zover naar boven dat de
wijzer de gewenste freesdiepte aangeeft.
Klem de diepteaanslag met de spanhendel
(1 .6) in deze stand vast.

- Diepte-fijninstelling: Klem de diep-
teaanslag met de spanhendel (1 .6) vast.
Stel de gewenste freesdiepte in door te
draaien aan de instelknop (1.4). Als u de
instelknop een streepje draait, verandert
de frees-diepte met 0,1 mm. Een volledi-
ge omwenteling levert 1 mm op. Met de
draaiknop kan de instelling met max. 8 mm
veranderd worden.

c) Freesdiepte bijstellen

- Draai de draaiknop (1.5) los en druk de
machine zover naar beneden dat de diep-
te-aanslag de vaste aanslag aanraakt.

- Klem de machine in deze stand vast door
de draaiknop (1.5) te sluiten.

5.5 Afzuiging
l L Sluit de machine altijd aan op een
T afzuiging.

- Monteer de afzuigkap op de freestafel
door eerst de afzuigkap met de beide stif-
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ten (3.1) in de uitsparingen (3.2) van de
freestafel aan te brengen, vervolgens de
afzuigkap op de freestafel te zetten en de
hendel (3.5) om te slaan.

- Om de afzuigkap bij een gemonteerde
frees te kunnen in- en uitbouwen kan de
uitsparing (3.3) in de afzuigkap worden
geopend door aan de segmenten (3.4) te
draaien. Voor een optimale afzuiging dient
de uitsparing tijdens het werk met behulp
van het draaibare segment te zijn afges-
loten.

Op de afzuigaansluiting (3.6) kan een

Festool-afzuigapparaat met een afzuigslang

met een diameter van 36 mm of 27 mm

(36 mm aanbevolen wegens het geringere

verstoppingsgevaar) worden aangesloten.

Spaanvanger KSF-OF

Door de spaanvanger KSF-OF (11.1) (ge-
deeltelijk inbegrepen bij de levering) wordt
de effectiviteit van de afzuiging bij het kant-
frezen verbeterd.

De montage gebeurt op dezelfde wijze als
bij de kopieerring (Afbeelding 8).

De kap kan met een beugelzaag langs de
groeven (11.2) worden afgesneden en hier-
door worden verkleind. De spaanvanger kan
bij binnenradii met een minimale radius van
40 mm worden gebruikt.

6 Werken met de machine
Bevestig het werkstuk altijd zo, dat
& het tijdens de bewerking niet kan
bewegen.
De machine dient steeds met beide
& handen aan de daarvoor bestemde
handgrepen (1.15, 1.11) te worden
vastgehouden.
Werk altijd dusdanig dat de bewegingsrich-
ting van de bovenfrees tegengesteld is aan
de draairichting van de frees (tegenlopend
frezen)!
Alleen in tegendraaiing frezen (aanvoerrich-
ting van de machine in snijrichting van het
gereedschap, afbeelding 9).

6.1

AN

Bewerken van aluminium

Bij de bewerking van aluminium dient
men zich uit veiligheidsoverwegingen
te houden aan de volgende maatre-
gelen:



- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar
als voorschakeling.

- Sluit de machine aan op een geschikt af-
Zuigapparaat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

>

6.2 Frezen uit de vrije hand
Voornamelijk bij het frezen van letters en fi-
guren en bij het bewerken van kanten d.m.v.
frezen met aanloopring of geleidingsstift
wordt uit de vrije hand gefreesd.

Draag een veiligheidsbril.

6.3 Frezen met zijaanslag

Voor parallel aan de kant van het werkstuk

verlopende werkzaamheden kan de meege-

leverde zijaanslag (4.2) worden gebruikt.

- Klem de beide geleidingsstangen (4.2) met
de twee draaiknoppen (4.4) vast aan de
Zijaanslag.

- Leid de geleidingsstangen tot de gewenste
diepte in de groeven van de freestafel en
klem de geleidingsstangen vast met behulp
van de draaiknop (4.5).

- Fijninstelling: open de draaiknop (4.6)
om met behulp van het instelwiel (4.8) fijn
in te stellen. Hiervoor heeft de schaalring
(4.7) een schaalverdeling van 0,1 mm.
Wordt het instelwiel vastgehouden, dan
kan er alleen aan de schaalring worden
gedraaid om hem op ,nul" te zetten. Bij
grotere veranderingen komt de millimeter-
schaalverdeling (4.1) op het basisdeel van
pas. Sluit na het fijninstellen de draaiknop
(4.6) weer.

- Stel de beide geleidingsklemmen (4.3, 5.1)
Zo in, dat de afstand tot de freesmachine
ca. 5 mm bedraagt. Hiervoor dienen de
schroeven (5.2) te worden losgedraaid en
na het instellen weer te worden aange-
haald.

- Schuif, zoals weergegeven in afbeelding
5, de afzuigkap (5.4) van achteren op de
zijaanslag tot hij inklikt. Op de afzuigaans-
luiting (5.3) kan een afzuigslang met een
diameter van 27 mm of 36 mm worden
aangesloten.
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6.4 Frezen met geleidingssysteem

FS

Het als accessoire leverbare geleidingssys-

teem vergemakkelijkt het frezen van rechte

groeven.

- Maak de geleidingsaanslag (6.1) met de
geleidings-stangen van de zijaanslag vast
aan de frees-tafel.

- Bevestig de geleiderail (6.3), met de schro-
efklem-men (6.4), op het werkstuk. Let
er a.u.b. op dat een veiligheidsafstand X
(afbeelding 6) van 5 mm tussen de voor-
kant van de geleiderail en de frees, resp.
de groef, aanwezig moet zijn.

- Zet de geleidingsaanslag, zoals weerge-
geven in afbeelding 6, op de geleiderail.
Teneinde de frees-aanslag gegarandeerd
spelingsvrij te kunnen geleiden kunt u met
een schroevendraaier door de twee zijo-
peningen (6.2) twee geleidingsklemmen
instellen.

- Schroef de in hoogte verstelbare afsteuning
(6.6) dusdanig op de draaduitboring van
de freestafel vast dat de onderkant van de
freestafel parallel loopt met het opperviak
van het werkstuk.

Om volgens aftekening te kunnen werken,

geeft de markering op de freestafel (6.5) en

de schaalverdeling op de afsteuning (6.6) de
middelste as van de frees aan.

Fijninstelling

Met de fijninstelling (7.5, toebehoren) kan

de afstand X gevoelig worden ingesteld.

- Monteer de fijninstelling (7.5) tussen ma-
chine en geleideaanslag op de geleidestan-
gen.

- Plaats de stelknop (7.2) in de geleideaans-
lag zoals weergegeven in afbeelding 3.

- Schroef de stelknop (7.2) in de moer (3.8)
van de fijninstelling.

- Om afstand X in te stellen, opent u de
draaiknop (7.1) van de geleideaanslag en
sluit u de draaiknop (7.3) van de fijnins-
telling.

- Stel de gewenste afstand X in door aan
de stelknop (7.2) te draaien en sluit ver-
volgens de draaiknop (7.1) van de gelei-
deaanslag.



6.5 Kopieerfrezen

Om reeds bestaande werkstukken precies
op maat te kunnen reproduceren, gebruikt
men een kopieerring of de kopieerinrichting
(beide als accessoire lever-baar).

a) Kopieerring
Let er bij de keuze van de grootte van de
kopieerring op dat de gebruikte frees in de
opening ervan past.
De overstek Y (afbeelding 9) van het
werkstuk tot de sjabloon wordt als volgt
berekend:
Y = (@ kopieerring - @ frees)
2
- Bevestig de kopieerring (8.1) aan de
freestafel door beide klemmen (8.2) in de
uitsparingen (8.3) te plaatsen.
- De kopieerring wordt losgemaakt door de
beide toetsen (1.16) gelijktijdig naar bin-
nen te drukken.

b) Kopieerinrichting

Voor de kopieerinrichting zijn de hoekarm

WA-OF (10.2) en de kopieertastset KT-OF,

die bestaat uit een rolhouder (10.6) en drie

kopieerrollen, nodig.

- Schroef de hoekarm, d.m.v. de instelknop
(10.3), op de gewenste hoogte op de draa-
duitboring (10.1) van de freestafel vast.

- Monteer een kopieerrol op de rolhouder
en schroef hem met de instelknop (10.5)
op de hoekarm vast. Let er op dat de
kopieerrol en de frees dezelfde diameter
bezitten!

- Door aan het instelwiel (10.4) te draaien
kan de afstand van de tastrol tot de as van
de frees worden ingesteld.

7 Accessoires
Gebruik voor uw eigen veiligheid al-
& leen originele Festool accessoires en
reserveonderdelen.
Festool biedt u een uitgebreid assortiment
aan accessoires, waardoor uw machine op
een veelzijdige en effectieve manier kan
worden gebruikt, zoals cirkelgeleiders, ge-
leiderails met gatenrijen, freeshulpen en een
freestafel voor stationair gebruik.
De bestelnummers voor accessoires en ge-

reedschap vindt u in de Festool-catalogus of
op het Internet onder ,www.festool.com".
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8 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stop-

contact te worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist
is de motorbehuizing te openen,
mogen alleen door een geautorise-
erde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.
Ter bescherming van de luchtcirculatie
dienen de koelluchtopeningen in de motor-
behuizing steeds vrij en schoon te worden
gehouden.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitscha-
kelende koolborstels. Als deze versleten zijn,
wordt de stroom automatisch onderbroken
en komt het apparaat tot stilstand.

9 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften
van het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de
garantieperiode 24 maanden (op vertoon
van een rekening of bon). Schade die met
name te herleiden is tot natuurlijke slijtage,
overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die door de gebruiker zelf
veroorzaakt is of door ander gebruik tegen
de handleiding in, of die bij de koop reeds
bekend was, blijven van de garantie uitges-
loten. Ook schade die is terug te voeren op
het gebruik van niet-originele accessoires en
verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf) wordt
niet in aanmerking genomen.

Klachten kunnen alleen in behandeling wor-
den genomen wanneer het apparaat niet-
gedemonteerd aan de leverancier of een
geautoriseerde Festool-klantenservice wordt
teruggestuurd. Berg de handleiding, de vei-
ligheidsvoorschriften, de onderdelenlijst en
het koopbewijs goed op. Voor het overige
zijn de geldende garantievoorwaarden van
de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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Tekniska data
Effekt

Varvtal (tomgang)
Djup-snabbinstallning
Djup-fininstallning
Anslutningsganga drivaxel
Frasdiameter

Vikt (utan kabel)
Skyddsklass

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

max 63 mm

4,5 kg

o/ II

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruksanvisningen.

1 Bestammelser for maskinens an-
vandning
Med speciella frasverktyg som beskrivs i
Festool-underlagen kan man aven bearbeta
aluminium och gipskartong. Handdverfra-
sarna anvands for att frasa tra, plast och
traliknande material.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av
att maskinen anvants pa ett otillatet
satt.

2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar
Las igenom samtliga medféljande
ﬂil sakerhets- och bruksanvisningar
noggrant innan du anvander maski-
nen.
Spara den medfdljande dokumentationen
och se till att den féljer med maskinen.
2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar
- Det maximala varvtalet som star p& mas-
kinen fr ej dverskridas resp. man maste
halla sig till det angivna varvtalsomradet.
- Spann endast fast verktyg med en skaft-di-
ameter som spanntdngen ar avsedd for.
- Kontrollera att frasen sitter ordentligt fast
och att den gar utan problem.
- Spannhylsan och spiannmuttern far inte
vara skadade.

- Anvand aldrig spruckna eller deformerade
frasar.

@(’\
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Anvand lamplig personlig
skyddsutrustning: hdrsels-
kydd, skyddsglaségon, and-
ningsskydd vid dammiga
arbeten, skyddshandskar vid
bearbetning av grova mate-

rial och vid verktygsvaxling. 34

3 Information om buller och vibra-
tioner

De enligt EN 60745 faststallda vardena
uppgar till:

Ljudtrycksniva 82 dB(A)
Ljudeffektniva 93 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=4dB
@ Anvand horselskydd!

Uppskattad acceleration <2,7 m/s2
4 Elektrisk anslutning och idriftta-

gning
& N&tspanningen och frekvensen maste
stamma 6verens med uppgifterna pa
typskylten!
Kontakten (1.13) fungerar som till-/fran-
koppplare (I = Till / 0 = Fran). For langvarig
anvandning kan den hallas nedtryckt med
sparrknappen pa sidan (1.12). Genom att
trycka pa kontakten en gang till lossar man
sparren igen. For anslutning och I6stagning
av natanslutningsledningen, se bild 2.

5 Instdllningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut ur

& végguttaget fore allt arbete pd mas-

5.1 Elektronik

kinen!
Arbeta inte med maskinen om elektroniken
ar defekt, eftersom detta kan leda till ett fér
hogt varvtal. Fel i elektroniken kanns igen
pa att mjukstarten uteblir eller pa att man
inte langre kan reglera varvtalet.
~ OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ har en
|ELacmomc avancerad elektronik med féljande
\/ egenskaper:




Mjukstart
Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglést mellan
10000 och 22000 mint! med installnings-
ratten (1.10). P3 sd satt anpassar man
skarhastigheten optimalt efter det aktuella
materialet:

frasdiameter [mm] K
rekommen-

10-25|25-40(40-60| Garat akar-
material reglerhjulslage material
karnvirke 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
mjukt tra 6-5 | 6-3 | 4-1 [ HSS(HW)
spanskivormed| ) )
ytbeldggning 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
plast 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
gipslpattor 2-1 1 1 HW

Konstant varvtal
Det forvalda varvtalet halls konstant under
tomgang och bearbetning.

Temperatursakring

Som skydd mot 6verhettning stanger saker-
hetselektroniken av maskinen nar en kritisk
motortemperatur nds. Nir maskinen har
svalnat i ca 3-5 minuter ar den ater klar att
anvanda. Nar maskinen &r igang (tomgang)
minskar tiden som maskinen behdver for
att svalna.

Broms (OF 1400 EBQ)

OF 1400 EBQ har en elektronisk broms, som
stoppar spindeln med verktyget ca. 2 sekun-
der efter att maskinen har frankopplats.

5.2 Byta verktyg

For att byta verktyg kan man vanda maski-

nen uppochned.

a) Satt i verktyget

- Stick in frasverktyget sa 1angt som méjligt
i den 6ppna spannhylsan, minst fram till
markeringen (\/ ) pa frasskaftet.

- Tryck pa knappen (1.14) fér spindellasnin-
gen pa hoger sida.

- Drag at muttern (1.15) med en stiftskruv-
nyckel (SW 19).

OBS! Spindelldsningen blockerar motorspin-

deln endast i en rotationsriktning i taget.

Darfér behéver man inte ta av skruvnyckeln
nar man oppnar resp stanger muttern, utan
man kan féra den fram och tillbaka som ett
sparrskaft.

b) Ta ut verktyget

- Tryck pa knappen (1.14) for spindelldsnin-
gen pa vanster sida.

- Lossa muttern (1.15) med en stiftskruvny-
ckel SW 19 sa mycket, att du kanner ett
motstand. Fortsatt att vrida stiftskruvny-
ckeln tills du évervinner detta motstand.

- Tag av frasen.

5.3 Byte av spannhylsa

Det finns spanntanger for féljande skaft-dia-

metrar: 6,35 mm, 8 mm, 9,53 mm, 10 mm,

12 mm, 12,7 mm (Bestallningsnummer, se

Festool-katalogen eller ga in pa Internet

~www.festool.com") .

- Lossa muttern (1.13) helt och tag ut den ur
spindeln tillsammans med spannhylsan.

- Satti en ny spannhylsa med mutter i spin-
deln och drag at muttern nagot. Drag inte
at muttern helt om ingen fras &r isatt!

5.4 Instdllning av frasdjupet
Frasdjupet stélls in i tre steg:

a) Instédllning av nollpunkten

- Lossa spannarmen (1.6), sa att djupans-
laget (1.7) ar fritt rorligt.

- Placera handdverfrasen med frasbordet
(1.9) pa en plan yta. Oppna vridknappen
(1.5) och ner maskinen sa langt, tills frasen
anligger mot ytan.

- Klam fast maskinen genom att stanga
vridknappen (1.5) i detta lage.

- Tryck djupanslaget mot ett av de tre fasta
anslagen pa det vridbara revolveranslaget
(1.8).

Med hjalp av en skruvdragare kan du stalla

i varje fast anslag individuellt i héjdled:

Fast anslag min. héjd/max. héjd

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Skjut visaren (1.3) i riktning nedat, sa att
den stdr pa 0 mm pa skalan (1.1).

Om nolldget inte stdmmer, s& kan man kor-

rigera detta med skruven (1.2) pa visaren.
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b) Forinstadllning av frasdjupet

Man kan stalla in det 6nskade frasdjupet an-

tingen med hjalp av djup-snabbinstallningen

eller med hjalp av djup-fininstallningen.

- Djup-snabbinstallning: Drag upp dju-
panslaget (1.7) s& mycket, att visaren
star pa det dnskade frasdjupet. Klam fast
djupanslaget i detta ldage med hjalp av
spannarmen (1.6).

- Djup-fininstallning: Klam fast djupansla-
get med hjalp av spannarmen (1.6). Stall
in det dnskade frasdjupet genom att vrida
installningsratten (1.4). Om du vrider in-
stallningsratten ett streck pa markeringen,
andras frasdjupet med 0,1 mm. Ett helt
varv motsvarar 1 mm. Installningsrattens
maximala instéllnings-omrade uppgar till
8 mm.

c) Fixering av frasdjupet

- Oppna vridknappen (1.5) och ner maskinen
sa langt, att djupanslaget har kontakt med
det fasta anslaget.

- KIdam fast maskinen genom att stanga
vridknappen (1.5) i detta lage.

I

- Montera utsugskapan pa frasbordet genom
att forst satta i utsugskapan med de bada
tapparna (3.1) i ursparningarna (3.2) pa
frasbordet, och sedan satta utsugskapan
pa frasbordet och ldgga om spaken(3.5).

- For att kunna montera och demontera
utsugskapan med monterad frés, kan man
dppna ursparningen (3.3) i utsugskapan
genom att vrida segmentet (3.4). For op-
timal utsugning maste ursparningen med
det vridbara segmentet vara stangd under
arbetet.

Till den sugstutsen (3.6) kan en Festool-

spansug med en slangdiameter pa 36 mm

eller 27 mm (36 mm anslutas (rekommen-

deras pa grund av den minskade stoppris-
ken).

Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsug-
ningsanlaggning.

Spanuppsamlare KSF-OF

Med hjalp av spanuppsamlaren KSF-OF
(11.1) (ingar delvis i leveransen) kan man
Oka utsugets effekt under kantfrasning.
Monteringen ar densamma som foér kopier-
ringen (Bild 8).

36

Kapan kan férminskas genom att man skar
av den utmed spdren (11.2) med en by-
gelsag. Spanuppsamlaren kan da anvandas
vid innerradier pa ner till 40 mm.

6 Arbeta med maskinen
Fast alltid arbetsstycket sa att det
& inte kan réra sig under bearbetnin-
gen.
Maskinen ska alltid hallas med bada
& handerna pd de monterade hand-
greppen (1.15, 1.11).
Arbeta alltid s&, att handdverfrésens mat-
nings-riktning &r motsatt i férhallande till
frasens rotationsriktning (motastromsfras-
ning)!
Fras endast i motsatt riktning i forhallande
till verktygets rotationsriktning (bild 9).

6.1

AN

- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI,
PRCD).

- Anslut verktyget till en passande span-
sug.

- Ta bort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

o

6.2 Manuell frasning

Anvands i huvudsak foér frasning av skrift el-
ler bilder och vid bearbetning av kanter med
frasar som har en startring eller styrtapp.

Aluminiumbearbetning
Vid bearbetning av aluminium ska
foljande sakerhetsadtgarder vidtas:

Anvand skyddsglaségon.

6.3 Frasning med sidoanslag

Sidoanslaget (4.2), som ingar i leveransen,

kan anvandas for arbeten parallellt med

arbetsstyckets kant.

- Klam fast de bada styrstangerna (4.2) med
de bada vridknapparna (4.4) pa sidoans-
laget.

- For in styrstangerna i frasbordssparen till
dnskat matt och klam fast styrstingerna
dar med vridknappen (4.5).

- Fininstéllning: Oppna vridknappen (4.6)
for att kunna finjustera med installnings-
ratten (4.8). For detta &ndamal har skal-
ringen (4.7) en 0,1 mm-skala. Om man



haller fast installningsratten, sa kan man
vrida endast skalringen for att stalla in den
pa ,noll". Vid stérre justeringar kan man
anvédnda sig av millimeterskalan (4.1) pa
grundstommen. Dra efter avslutad finins-
tallning at vridknappen (4.6) igen.

- Stall in de bada styrbackarna (4.3, 5.1) s3,
att deras avstand till frésen &r ca 5 mm.
Oppna haértill skruvarna (5.2) och dra at
dem igen efter avslutad installning.

- Skjut utsugskdpan (5.4) bakifrdn mot
sidoanslaget tills den hakar i (se bild 5).
Till utsugsroret (5.3) kan man ansluta en
sugslang med en diameter p& 27 mm eller
36 mm.

6.4 Frasning med styrsystemet FS

Med hjalp av styrsystemet, som finns som

tillbehor, ar det mycket enklare att frasa

raka spar.

- Fast styranslaget (6.1) med sidoanslagets
styrstanger pa frasbordet.

- Fast styrskenan (6.3) med skruvtvingar
(6.4) pa arbetsstycket. Observera att det
maste finnas ett sdkerhetsavstand X (fig.
6) pa 5 mm mellan styrskenans framkant
och frasen, resp. sparet.

- Placera styranslaget pa styrskenan enligt
fig. 6. For att sakerstalla en glappfri styr-
ning av handdverfrasen, kan du stalla in
tva styrbackar genom de bada dppningar-
na i sidan (6.2) med hjalp av en skruvdra-
gare.

- Skruva fast det pa héjden justerbara sto-
det (6.6) sa pa frasbordets ganghal, att
frasbordets undersida ar parrallell med
arbetsstyckets dversida.

For att kunna bearbeta arbetsstycken efter

ritsning, visar markeringen pa frasbordet

(6.5) och skalan pa stédet (6.6) pa frasens

mittaxel.

Fininstadllning

Med fininstallningen (7.5, tillbehdr) kan

avstandet X stéllas in noggrant.

- Montera fininstallningen (7.5) mellan mas-
kinen och ralsanslaget pa styrstangen.

- Satt in installningsratten (7.2) i ralsansla-
get som pa bild 3.

- Skruva in installningsratten (7.2) i mutter
(3.8) pa fininstallningen.

- Avstandet X kan stéllas in genom att man
lossar vredet (7.1) pa ralsanslaget och drar
at vredet (7.3) pa fininstallningen.
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- Stall in 6nskat avstdnd X genom att vrida
pa instéllningsratten (7.2) och dra darefter
at vredet (7.1) pa rélsanslaget.

6.5 Kopieringsfrasning

For att kunna reproducera redan existerande
arbets-stycken med exakt samma matt, kan
man anvanda en kopierring eller en kopier-
anordning (bada finns som tillbehor).

a) Kopierring

N&r du véljer storleken pd kopierringen &r

det viktigt, att frasen som man anvander

passar igenom kopierringens 6ppning.

Det dverskjutande avstandet Y (fig 9) mel-

lan arbetsstycket och mallen berdknas pa

féljande satt:

Y = (@ kopierring - @ fras) / 2

- S&tt fast kopierringen (8.1) pa frasbordet
genom att sticka i de bada tapparna (8.2)
i ursparningarna (8.3).

- Lossa kopierringen genom att samtidigt
trycka in de bada knapparna (1.16).

b) Kopieranordning

Kopieranordningen bestar av vinkelarmen

WA-OF (10.2) och kopieravkanningsset KT-

OF, som i sin tur bestdr av en rullhdllare

(10.6) och tre kopierrullar (10.7).

- Skruva fast vinkelarmen med hjalp av
vridknappen (10.3) i 6nskad héjd pa frés-
bordets ganghal (10.1).

- Montera en kopierrulle pa rullhallaren och
skruva fast den med vridknappen (10.5)
pa vinkelarmen. Observera att kopierrullen
och frasen maste ha samma diameter!

- Genom att vrida pa justerratten (10.4) kan
man stélla in avstdndet mellan avkannings-
rullen och frasens axel.

7 Tillbehor
Anvand endast Festools originaltill-
& behdr och originalreservdelar for din
egen sakerhets skull.
Festool har manga tillbehér, med vilka man
kan anvdnda maskinen p&@ manga olika, ef-
fektiva satt (t ex frascirklar, styrskenor med
halrader, frashjalp, frasbord for stationart
bruk.
Bestallnumren for tillbehér och verktyg finns

i Festool-katalogen eller pa Internet ,www.
festool.com®.



Underhall och skotsel
Natkontakten skall alltid dras ut ur
vagguttaget fore allt arbete pa mas-
kinen!

Allt underhalls- och reparationsar-
bete, som kraver att motorhdljet
oppnas, far endast utféras av en
auktoriserad serviceverkstad.

For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste dppningarna for kylluft i motorns hélje
alltid hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-
lande specialkol.

Ar dessa slitna bryts strémmen automatiskt
och maskinen stannar.

> B°

9 Garanti

Vi ld&mnar garanti pa vara produkter vad
galler material- och tillverkningsfel enligt
landsspecifika lagenliga bestdmmelser, dock
i minst 12 ma@nader. Inom EUs medlemslén-
der uppgar garantin till 24 manader (ska
kunna styrkas av faktura eller féljesedel).
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Skador som framfor allt kan harledas till
normalt slitage, dverbelastning, ej fackmas-
sig hantering resp. skador som orsakats av
anvandaren eller som uppstatt pa grund av
anvandning som strider mot bruksanvisnin-
gen eller skador som var kanda vid kdpet,
innefattas inte av garantin. Undantag galler
aven vid skador som uppkommer till foljd
av att tillbehér och férbrukningsmaterial
(t.ex. slipskivor) som inte ar original har
anvants.

Reklamationer godkanns endast om produk-
ten atersands till leverantéren eller till en
auktoriserad Festool-serviceverkstad utan
att ha tagits isar. Spara bruksanvisningen,
sakerhetsforeskrifterna, reservdelslistan
och kdépebrevet. I 6vrigt galler tillverkarens
garantivillkor for respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings-
och utvecklingsarbetet férbehaller vi oss
ratten till andringar vad galler de tekniska
uppgifterna i detta dokument.



Tekniset tiedot

Teho

Kierrosluku (tyhjakaynti)
Syvyyden pikasaato
Syvyyden hienosaato
Kayttokaran kiinnityskierre
Jyrsinteran max. halkaisija
Paino (ilman kaapelia)
Suojausluokka

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

63 mm

4,5 kg

o/ II

Tekstissa viitataan kuviin, jotka 16ytyvat kayttéohjekirjan alusta.

1 Kayttotarkoituksen mukainen
kaytto

Jyrsimilla voidaan tydstaa myos alumiinia ja
kipsikartonkilevyja, kun kaytetaan Festool
myyntiesitteissa tahan tarkoitukseen suosi-
teltuja jyrsinteria. Ylajyrsimet on tarkoitettu
puun, muovien ja puunkaltaisten materiaa-
lien jyrsimiseen.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta
kaytosta!

2 Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue oheistetut turvaohjeet ja kaytto-
ohjeet huolellisesti ja kokonaan lapi
ennen koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat doku-
mentit huolellisesti ja anna ne aina koneen
mukana edelleen.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tydkalussa ilmoitettua maksimipyorimisno-
peutta ei saa ylittaa eli pydrimisnopeuden
on pysyttava ilmoitetulla alueella.

- Kiinnita vain tydkaluja sellaisella varren
halkaisijalla, johon kiristysleuat on tarkoi-
tettu.

- Varmistu siita, etta jyrsinterda on lujasti
kiinni, ja tarkasta, kaykd jyrsin moitteet-
tomasti.

- Kiristysleuassa ja hattumutterissa ei saa
nakya mitaan vaurioita.

- Repeytyneita tai muodoltaan vaaristyneita
terid ei saa kayttaa.

Kayta sopivia henkilékohtaisia
@ @ suojavarusteita: kuulosuojai-

mia, suojalaseja, pélynaama-
ria tehdessasi pdlyavaa tyota,
suojakasineita tyodstaessasi
karheita materiaaleja ja vaih-
taessasi tyokalua.

3 Ainten ja vidrindiden vaimen-
nus

Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt

tyypilliset arvot ovat:

Kayttoaanitaso 82 dB(A)
Adnitaso max. 93 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=4dB
@ Kayta kuulosuojaimia!
Laskennallinen kiihtyvyys <2,7 m/s2
4 Sahkoliitanta ja kayttoonotto

Verkkojannitteen ja taajuuden taytyy

vastata tyyppiki-lvessa ilmoitettuja

arvoja!
Katkaisin (1.13) toimii paalle/pois paalta
-katkaisimena (I = paalla/0 = ei paalla). Jat-
kuvaa kayttda varten voit lukita katkaisimen
lukitusnapilla (1.12). Lukitus vapautuu, kun
painat katkaisinta uudelleen. Katso kuvaa 2
verkkoliitdntajohdon liittamista ja irrotusta
varten.

5 Saadot koneella

Irrota laite verkkojannitteesta aina
& ennen kuin teet mitaan laitteeseen
5.1 Elektroniikka

kohdistuvia toita!

Ald kayta laitetta, jos sen elektroniikassa
on vika: laitteen kierrosluku voi nousta liian
korkeaksi.

Elektroniikan vian havaitset siita, ettei lait-
teen pehmea kaynnistyminen tai kierroslu-
vun saato toimi.

~ OF 1400 EBQ, OF 1400 EQssa on
‘ELECWN'C saatoelektonikka, jolla on seuraavat

\% ominaisuudet:




Pehmea kdynnistyminen

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasai-
sesta kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatdépyodrasta (1.10) 10000 ja 22000 min'?
valilla. Siten voit sovittaa sahausnopeuden
aina tyostettavan kappaleen mukaan:

jyrsinteran halkaisija
[mm] suositeltava

10-25|25-40[40-60| ~ okicaus
materiaali saatdpyoran asetus | materiaali
kova puu 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
pehmea puu 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
rakennuslevy | 6-5 [ 6-3 | 4-2 HW
muovi 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
alumiini 3-1 1] 2-1 1 HSS (HW)
kipsilevy 2-1 1 1 HW

Pysyva kierrosluku

Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhja-
kaynnin aikana ja tydstettaessa.
Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuus-
elektronikka sammuttaa koneen kun moot-
torin lampotila saavuttaa kriittisen pisteen.
N. 3-5 minuutin jadhtymisajan jalkeen kone
on taas kayttovalmis. Koneen pyodriessa (ty-
hjakaynti) jdahtymisaika lyhenee.

Jarru (OF 1400 EBQ)

OF 1400 EBQ -mallissa on elektroninen
jarru, joka pysayttaa karan ja teran n. 2
sekunnin sisalla, kun kone on kytketty pois
paalta.

5.2 Teran vaihto
Tyokalun vaihtamista varten voit kaantaa
koneen toisinpain.

a) Tyokalun kiinnittaminen

- Tydnna jyrsintera avattuun supistusholk-
kiin mahdollisimman pitkalle ja vahintaan
jyrsinteran varressa olevaan merkintaan (
) saakka.

- Paina karajarrun katkaisinta (1.14) koneen
oikealla puolella.

- Kiristd mutteri (1.15) kiintoavaimella 19
lujasti kiinni.

Huomautus: Karajarru lukitsee moottorin

karan aina vain toiseen pydrimissuuntaan.

Taman vuoksi ruuviavainta ei tarvitse mut-
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terin auki tai kiinni kiertamisen yhteydessa
valilla irrottaa, vaan avainta voi kiertaa rai-
kkaavaimen tapaan molempiin suuntiin.

b) Tyokalun irrotus

- Paina karajarrun katkaisinta (1.14) koneen
vasemmalla puolella.

- Avaa mutteri (1.15) kiintoavaimella 19,
kunnes tunnet vastuksen. Jatka mutterin
avaamista taman vastuksen yli kiertamalla
kiintoavaimella.

- Ota jyrsintera pois.

5.3 Supistusholkin vaihto

Supistusholkkeja on saatavana seuraavil-

le kahvan halkaisijoille: 6,35 mm, 8 mm,

9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (tilaus-

numerot katso Festool-luettelo tai internet-

sivu ,www.festool.com™).

- Kierra mutteri (1.13) kokonaan irti ja ota
se yhdessa supistusholkin kanssa pois ka-
rasta.

- Aseta uusi supistusholkki ja mutteri karaan
ja kierréd mutteri I6yhasti kiinni. Ala kirista
mutteria tiukalle, jos karassa ei ole jyrsin-
terad!

5.4 Jyrsintasyvyyden saataminen
Jyrsintasyvyyden saatd tapahtuu kolmessa
vaiheessa:

a) Nollapisteen saataminen

- Avaa kiinnitysvipu (1.6), niin etta syvyys-
rajoitin (1.7) voi liikkua vapaasti.

- Aseta ylajyrsin jyrsinpdydan (1.9) kanssa
jollekin tasaiselle alustalle. Avaa vaan-
tonuppi (1.5) ja paina konetta niin alas,
kunnes jyrsintera on kiinni alustassa.

- Lukitse kone tahan asentoon kiertamalla
vaanténuppi (1.5) Kiinni.

- Paina syvyysrajoitin kiertyvan revolver-
irajoittimen (1.8) yhta kiinteata rajoitinta
vasten (kaikkiaan 3).

Kiinteiden rajoittimien korkeus voidaan

saataa yksildllisesti ruuviavainta kayttaen:

Kiintea rajoitin

min.-korkeus/max.-korkeus

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mMm/67 mm

- Tyénna osoitin (1.3) alas, niin etta se nayt-
taa asteikolla (1.1) 0 mm.



b) Jyrsintdasyvyyden valitseminen
Haluttu jyrsintasyvyys voidaan valita joko
pikasaatoa tai hienosaatda kayttaen.

- Syvyyden pikasaato: Veda syvyysrajo-
itinta (1.7) yléspain, niin etta osoitin on
haluamasi jyrsintasyvyyden kohdalla. Lu-
kitse syvyysrajoitin kiinni tdhan asentoon
kiinnitysvivulla (1.6).

- Syvyyden hienosaato: Lukitse syvyysra-
joitin kiinni kiinnitysvivulla (1.6). Aseta ha-
luamasi jyrsintasyvyys asetuspydraa (1.4)
kiertamalla. Jyrsintasyvyys muuttuu 0,1
mm asetuspydran yhta rasteriviivaa kohti,
asetuspyoran taysi kierros = 1 mm. Ase-
tuspydran maksimisaatdalue on 8 mm.

c) Jyrsintasyvyyden lisaaminen

- Avaa vaanténuppi (1.5) ja paina kone niin
alas, kunnes syvyysrajoitin koskettaa ki-
inteda rajoitinta.

- Lukitse kone tdhan asentoon kiertamalla
vaanténuppi (1.5) kiinni.
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- Kiinnita jyrsintapoytaan imukoppa asetta-
malla imukoppa ensin aukoissa (3.2) ole-
viin tappeihin (3.1), sitten aseta imukoppa
jyrsintapoydan paalle ja kaanna vipu (3.5)
toiseen asentoon.

- Voit kiinnittaa ja irrottaa imukopan jyrsin-
tera asennettuna, kun avaat segmenttia
(3.4) kiertamalla aukon (3.3) imukopassa.
Jotta poélynpoisto tydskenneltdessa voi
toimia tehokkaasti, aukko on suljettava
kierrettavalla segmentilla.

Poistoimuliitantaan (3.6) voidaan liittaa

Festool-imuri, jonka poistoimuletkun hal-

kaisija on 36 mm tai 27 mm (36 mm:a su-

ositellaan pienemman tukkeutumisvaaran
johdosta).

Polynpoisto
Liita koneeseen aina poélynpoisto.

Lastusykloni KSF-OF

Lastusyklonilla KSF-OF (11.1) (kuuluu osit-
tain toimituslaajuuteen) voidaan nostaa
kulmajyrsimissa poélynpoiston tehoa.
Asennus tapahtuu kopiointirengasta vastaa-
vasti (kuva 8).

Kupua voidaan leikata kaarisahalla uria
(11.2) pitkin ja siten sita voidaan pienentaa.
Lastusyklonia voidaan kayttaa sisahalkaisi-
jan ollessa pienimmilldan 40 mm.

6 Tyoskentely koneella
Kiinnita tyostettava kappale aina
& siten, etta se ei paase liikkumaan
tydstén aikana.
Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
& molemmilla kasilla siihen tarkoitetu-
ista kahvoista (1.15, 1.11).
Tydnna jyrsinta jyrsinteran pyorimissuuntaa
vastaan (vastajyrsintd)!
Jyrsi vain vastasuuntaan (koneen sy6ttésu-
unta tydkalun sahaussuuntaan, kuva 9).
6.1 Alumiinin tyosto
Alumiinia tydstettdaessa on nouda-
tettava seuraavia toimenpiteita tur-
vallisuussyista:
- Esikytke vVikavirta-(FI, PRCD) suojakyt-
kin.
- Liitd kone sopivaan imuriin.
- Koneen moottorikoteloon keraantynyt pdly
on puhdistettava pois saanndllisesti.
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6.2 Vapaalla kadella jyrsinta
Yldjyrsintd ohjataan vapaalla kadella paa-
asiassa tekstien ja kuvioiden jyrsinndssa
seka tyoOstettdessa reunoja ohjausrengasta
tai ohjaustappia kayttaen.

Kayta suojalaseja.

6.3 Jyrsinta sivuohjaimen kanssa

Toissa, joissa jyrsinta tapahtuu tydkap-

paleen reunan kanssa samansuuntaisesti,

voidaan kayttaa koneen mukana toimitettua

sivuohjainta (4.2).

- Kiinnitd molemmat ohjaintangot (4.2)
vaantonupeilla (4.4) sivuohjaimeen.

- Ohjaa ohjaintangot haluamaasi mittaan
jyrsintapdydan uriin ja kirista ohjaintangot
vaantonupilla (4.5) kiinni.

- Hienosaato: Avaa vaanténuppi (4.6), jot-
ta voit tehda hienosaadodn saatdpyodrasta
(4.8). Saatopyodrassa on asteikkorengas
(4.7), jonka tarkkuus on 0,1 mm. Kun
pidat saatopyorasta kiinni, pelkan asteik-
korenkaan voi kiertda asentoon ,nolla®.
Jos tarvitset suurempaa saatéa, kayta
runko-osassa olevaa millimetriasteikkoa
(4.1). Hienosaatamisen jalkeen kirista
vaanténuppi (4.6) takaisin kiinni.

- Sdada molemmat ohjaimet (4.3, 5.1)
siten, ettd niiden etdisyys jyrsimeen on
noin 5 mm. Saatamista varten avaa ruuvit
(5.2); saatamisen jalkeen muista kiristaa



ruuvit takaisin kiinni.

- Tyénna imukoppa (5.4) kuvassa 5 esitetyl-
|a tavalla takaapain paikalleen siten, etta
koppa lukittuu sivuohjaimeen. Poistoimuli-
itantaan (5.3) voit liittaa poistoimuletkun,
jonka halkaisija on 27 mm tai 36 mm.

6.4 Jyrsintad ohjausjarjestelmaa FS

kdyttaen

Erikoisvarusteena saatava ohjausjarjestelma

helpottaa suorien urien jyrsimista.

- Kiinnitd ohjain (6.1) sivuohjaimen oh-
jaustankojen kanssa jyrsinpdytaan.

- Kiinnita ohjauskisko (6.3) ruuvipuristimilla
(6.4) tyokappaleeseen. Kiinnitd huomiota
siihen, etta ohjauskiskon etureunan ja
jyrsinteran tai uran valiin jaa 5 mm:n tur-
vaetdisyys X (kuva 6).

- Aseta ohjain kuvan 6 esittamalla tavalla
ohjauskiskolle. Jyrsintédohjain saadaan
kulkemaan valyksetta saatamalla ruuvi-
avaimella molempia ohjausleukoja, joihin
padsee kasiksi sivuaukkojen (6.2) kaut-
ta.

- Ruuvaa korkeussaadettava tukiosa (6.6)
jyrsinpdydassa olevaan reikaan kiinni siten,
etta jyrsinpdydan alapinta on samansuun-
tainen tyokappaleen pinnan kanssa.

Kun jyrsitdan piirrotuksen mukaan, jyrsi-

men keskiakseli nakyy jyrsinpdydassa ole-

vasta merkista (6.5) ja tukiosan asteikosta

(6.6).

Hienosaato

Hienosaadolla (7.5, erikoisvaruste) voidaan

saatda etdisyys X herkkatuntoisesti.

- Asenna hienosaatd (7.5) koneen ja ohjai-
men valiin ohjaustangolle.

- Aseta saatdpyodra (7.2) kuvan 3 mukaisesti
ohjaimeen.

- Ruuvaa saatépyoéra (7.2) hienosaadodn
mutteriin (3.8).

- Avaa etdisyyden X saatamiseksi ohjaimen
kierrettdava nuppi (7.1) ja sulje hieno-
saadon kierrettava nuppi (7.3).

- Sdada haluttu etdisyys X kaantamalla
saatopyodrasta (7.2) ja sulje sen jalkeen
ohjaimen kierrettava nuppi (7.1).

6.5 Kopiointijyrsinta

Tybkappaleiden mittatarkassa kopioinnissa
kaytetdaan kopiointirengasta tai kopiointi-
laitetta (kumpaakin on saatavissa erikois-
varusteena).
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a) Kopiointirengas
Kun valitset kopiointirenkaan kokoa, kiinnita
huomiota siihen, etta kayttamasi jyrsintera
mahtuu renkaan aukon lapi.
Tybkappaleen ja mallineen valiin jaava mitta
Y (kuva 9) lasketaan seuraavasti:
Y = (@ kopiointirengas - @ jyrsintera)
2
- Kiinnita kopiointirengas (8.1) jyrsintapoy-
taan laittamalla molemmat tapit (8.2)
aukkoihin (8.3).
- Kopiontirenkaan irrottamiseksi molempia
nappaimia (1.16) taytyy painaa yhtaaikaa
sisaan.

b) Kopiointilaite

Kopiointilaitetta varten tarvitaan kulmavarsi

WA-OF (10.2) ja kopiointikarkisarja KT-OF,

joka koostuu rullanpitimesta (10.6) ja kol-

mesta kopiointirullasta (10.7).

- Ruuvaa kulmavarsi vaanténupilla (10.3)
haluamallesi korkeudelle jyrsinpdydan
kierrereikaan (10.1) kiinni.

- Asenna kopiointirulla rullanpitimeen ja ru-
uvaa tama vaantonupilla (10.5) kulmavar-
teen kiinni. Kopioin-tirullan ja jyrsinteran
halkaisijan taytyy olla yhta suuri!

- Karkirullan ja jyrsimen akselin valinen
etaisyys voidaan saataa kiertamalla ase-
tuspyoraa (10.4).

7 Lisatarvikkeet
Kayta oman turvallisuutesi varmis-
tamiseksi vain alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja varaosia.
Festoolin kattavasta lisavaruste- ja tarvike-
tarjonnasta 16ydat monipuolisia ja tehok-
kaita apuvalineitd koneeseesi: esimerkiksi
jyrsinharppi, reikarivilliset ohjainkiskot,
jyrsintateline ja jyrsintapdyta kiinteaasent-
eiseen kayttoon.
Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot
I6ydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,www.festool.com™.

Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina
ennen kuin teet mitdan laitteeseen
kohdistuvia toita!

A



Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustydt,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuute-
tussa huoltokorjaamossa.
Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran
varmistamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-
aukot aina puhtaina.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet.
Kun nama ovat kuluneet, virransyottd kes-
keytyy automaattisesti ja laite pysahtyy.

9 Kayttoturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille ma-
teriaali- ja valmistusviat kattavan kayttétur-
van, joka vastaa maakohtaisia maarayksia,
ja jonka pituus on vahintaan 12 kuukautta.
Kayttéturvan pituus on EU-maissa 24 ku-
ukautta (laskun tai toimituslistan paivayk-
sesta lukien).

Kayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat
syntyneet luonnollisen kulumisen, ylikuor-
mituksen tai epdaasianmukaisen kayton
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia
tai syntyneet kayttéohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattamisen seurauksena, tai
jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkel-
|a. Poissuljettuja ovat myos vahingot, jotka
johtuvat ei-alkuperadisten tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta.

Kayttdéturvaan voidaan vedota vain kun lai-
te toimitetaan purkamattomana myyjalle
tai valtuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta
laitteen kayttdohje, turvallisuusohjeet, vara-
osaluettelo ja ostokuitti huolellisesti. Muilta
osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn
seurauksena tassa annettuihin teknisiin
tietoihin saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data

Effekt

Omdrejningstal (tomgang)
Dybde-hurtigindstilling
Dybde-finindstilling
Tilslutningsgevind for drivaksel
Fraeserdiameter

Veegt (uden kabel)
Beskyttelsesklasse

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

maks. 63 mm

4,5 kg

@/ II

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.

1 Bestemmelsesmaessig anvendel-
se
Fraesevaerktgj fra Festool kan ogsa bruges
til bearbejdning af aluminium og gipskar-
ton, hvis dette fremgar af salgsmaterialet
fra Festool. Overfraeserne er beregnet til
freesning af trae, kunststof og traelignende
materialer.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfaelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overhol-
des.

2 Sikkerhedshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser
Lzes de medfglgende sikkerheds-an-

EE visninger og betjeningsvejledningen,
fgr maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og vi-

deregiv kun maskinen sammen med disse

papirer.

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-

visninger

- Max. omdrejningstallet angivet pa vaerk-
tajet ma ikke overskrides, hhv. skal om-
drejningstalomradet slas til.

- Opspaend kun vaerktgj med en skaftdiame-
ter, som spaendetangen er beregnet til.

- Kontrollér, om freeseren sidder rigtigt fast
og om den arbejder korrekt.

- Spaendetangen og omlgbermgtrikken ma
ikke veere beskadigede.

- Revnede freesere eller fraesere, hvis form
har sendret sig, ma ikke benyttes.

Brug egnede personlige
@ @ vernemidler: Hgreveern,

beskyttelsesbriller, stgv-
maske ved stgvende arbe-
jde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved
skift af vaerktgj.
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3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vardierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udggar typisk:

Lydniveau 82 dB(A)
Lydeffekt 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=4dB
@ Brug hgrevaern.

Reg. Acceleration <2,7 m/s2
4 Elektrisk tilslutning og idriftta-

gning
& Netspaendingen og frek-vensen skal
stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet!
Kontakten (1.13) fungerer som til-/frakobler
(I = til / 0 = fra). Til varig drift kan man
trykke arreteringsknappen (1.12) ind og
lade den falde i hak. Hvis man trykker pa
kontakten igen, deaktiveres arreteringen
igen. For tilslutning og frakobling af netkab-
let se figur 2.

5 Indstillinger pd maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen
A fgr arbejde pabegyndes med maski-
5.1 Elektronik

nen!

Arbejd under ingen omstandigheder med
maskinen, hvis elektronikken er defekt,
efter-som der kan opsta en for hgj omdrej-
nings-hastighed. Man kan genkende defekt
elektronik p& manglende blgdstart eller hvis
en regulering af omdrejningshastigheden
ikke er mulig.



a\ OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ er forsyn-

|ELE°T“°\'“/° et med en helperiodeelektronik med
fglgende egenskaber:

Blgdstart

Softstarten sgrger for at maskinen saetter i

gang uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (1.10) kan hastigheden

indstilles trinlgst mellem 10000 og 22000

min. Derved kan De foretage en optimal

tilpasning af skeerehastigheden til det givne

arbejdsemne:

Fraeserdiameter [mm]

10-25|25-4040-60| NPeralet
Materiale Stillehjul trin materiale
Hardt trae 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Bledt trae 6-5 | 6-3 [ 4-1 | HSS(HW)
oo | 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
Kunststof 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes kon-
stant bade i tomgang og under bearbejd-
ningen.

Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler
sikkerhedselektronikken maskinen fra, hvis
motoren nar op pa en kritisk temperatur.
Efter en afkglingstid pd ca. 3-5 minutter
er maskinen atter driftsklar. Afkglingstiden
bliver kortere, hvis motoren er i gang (tom-
gang).

Bremse (OF 1400 EBQ)

OF 1400 EBQ er udstyret med en elektronisk
bremse, som standser spindel og vaerktgj pa
ca. 2 sek., nar maskinen slukkes.

5.2 Udskiftning af veerktgj
Maskinen kan stilles pa hovedet ved skift af
vaerktgj.

a) Isaetning af vaerktgj

- Stik fraesevaerktgjet sa langt som muligt
i den abnede spaendetang, mindst ind-
til markeringen () pa fraeserens skaft
nas.

- Tryk pa hgjre side af kontakten (1.14) for
spindelarretering.

- Mgtrikken (1.15) traekkes fast med gaf-
felnggle (SW 19).

Bemeerk: Spindelarreteringen blokerer kun

motorspindlen i henholdsvis en drejeretning.
Derfor er det ikke ngdvendigt at frasaette
skruengglen, ndr megtrikken Igsnes eller
strammes, men den kan bevaeges frem og
tilbage som en skralde.

b) Aftagning af veerktgj

- Tryk pa venstre side af kontakten (1.14)
for spindelarretering.

- Mgtrikken (1.15) lgsnes med gaffelnggle
SW 19 indtil modstand meerkes. Denne
modstand overvindes med gaffelngglen.

- Fraesevaerktgjet fjernes.

5.3 Udskiftning af spaendetang

Spaendetangen fas til folgende skaftdia-

metre: 6,35 mm, 8 mm, 9,53 mm, 10 mm,

12 mm, 12,7 mm (bestillingsnumrene findes

i Festool-kataloget eller pa internettet under

~www.festool.com").

- Mgtrikken (1.13) drejes helt af og fjernes
sammen med spandetangen fra spind-
len.

- En ny spaendetang med mgtrik saettes ind
i spindlen og mgtrikken skrues lidt fast.
Mgtrikken ma ikke spaendes helt fast, nar
maskinen er uden fraeser.

5.4 Indstilling af freesedybde
Indstillingen fremgar i tre skridt.

a) Indstilling af nulpunktet

- Spaendearmen (1.6) Igsnes, saledes at
dybdeanslag (1.7) er frit bevaegeligt.

- Overfraeseren med fraesbordet (1.9) stilles
pa et solidt underlag. Drejeknappen (1.5)
lgsnes og maskinen trykkes salangt ned
indtil fraeseren bergrer underlaget.

- Fastspaend maskinen i denne stilling ved
at stramme drejeknappen (1.5).

- Dybdeanslag trykkes mod en af de tre
fastanslag af det drejelige revolveranslag
(1.8).

Med en skruetraekker indstilles hgjden af

ethvert fastanslag individuelt:

Fastanslag min. hgjde/max. hgjde
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Viseren (1.3) skubbes nedad indtil den
viser 0 mm pa skala (1.1).

Stemmer nulpositionen ikke, kan dette kor-

rigeres med skruen (1.2) pa viseren.
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b) Indstilling af fraesedybde

Den gnskede fraesedybde indstilles enten

med dybde-hurtigindstillingen eller med

dybde-finindstillingen.

- Dybde-hurtigindstilling: Dybdeanslag
(1.7) treek-kes opad indtil viseren viser
den gnskede fraesedybde. Dybdeanslag
spaendes fast med spaendearmen (1.6) i
denne stilling.

- Dybde-finindstilling: Dybdeanslag spaen-
des fast med spaendearmen (1.6). Den
gnskede freesedybde indstilles ved drejning
af fingerhjulet (1.4). Drejes fingerhjulet fra
en markeringstreg til den naeste, a&ndres
freesedybden med 1/10 mm. En omdrej-
ning pa fingerhjulet svarer til en sendring
af freesedybden pad 1 mm. Det maksimale
indstillingsomrade er 8 mm.

c) Positionering af fraesedybde

- Drejeknappen (1.5) Igsnes og maskinen
trykkes ned indtil dybdeanslag bergrer
fastanslag.

- Fastspaend maskinen i denne stilling ved
at stramme drejeknappen (1.5).

5.5 Udsugning
i L Slut altid maskinen til en udsug-
T ning.

- Monter udsugningskappen til fraesebordet
ved fgrst at seette den i udsparingerne
(3.2) pa fraesebordet med de to tapper
(3.1), placer derefter udsugningskappen
pa fraesebordet, og drej handtaget (3.5).

- Nar freeseren er monteret, kan udsug-
ningskappen monteres og afmonteres ved
at dreje p@ segmentet (3.4), hvormed
udsparingen (3.3) pa@ udsugningskappen
abnes. For at sikre en optimal udsugning
skal udsparingen med det drejelige seg-
ment vaere lukket under arbejdet.

P& den udsugningsstuds (3.6) kan der mon-

teres et Festool-udsugningsaggregat med

en udsugningsslange-diameter pa 36 mm

eller 27 mm (36 mm pga. den mindre ril-

stopningsrisiko).

Spanfanger KSF-OF

Spanfangeren KSF-OF (11.1) (medleveres
til dels) kan gge udsugningens effektivitet
ved kantfraesning.

Monteringen foretages pa tilsvarende vis
som kopiringen (ill. 8).
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Kappen kan skaeres af langs noterne (11.2)
med en buesav og dermed formindskes.
Spanfangeren kan da anvendes ved en ind-
vendig radius pa ned til 40 mm.

sadan made, at det ikke kan bevaege
sig under bearbejdningen.
(1.15, 1.11).
Laeg meerke til, under bearbejdelsen, at
fraesning)!
Der ma kun fraeses i modigb (maskinens

6 Arbejde med maskinen
2 Fastggr altid arbejdsemnet pa en
Maskinen skal altid holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb
over-fraeserens fremskydningsretning Igber
modsat til fraeserens drejeretning (modlgbs-
fremfgringsretning i veerktgjets skeereret-
ning, fig. 9).

6.1 Bearbejdning af aluminium
Af hensyn til sikkerheden skal fgl-
& gende sikkerhedsforanstaltninger
overholdes ved bearbejdning af alu-
minium:
- Tilslut maskinen via et fejlstrgmsrelae (HFI-
relae).
- Slut maskinen til et egnet udsugnings-ag-
gregat.
- Maskinens motorhus skal renggres re-
gelmaessigt for stgvaflejringer.

6.2 Frihandfraesning
Isaer til skrift- eller billedfreesning og ved
bearbejdelse af kanter med fraesere med

startring eller fgringstapper fgres overfrae-
seren i fri hand.

Brug beskyttelsesbriller.

6.3 Fraesning med sideanslag

Det medleverede anslag bruges til fraesear-

bejde (4.2), som skal udfgres parallelt med

arbejdsstykkets kant.

- Fastspaend de to fgringsstaenger til side-
anslaget (4.2) med de to drejeknapper
(4.4).

- For fgringsstaengerne ind i noterne pa frae-
sebordet, indtil det gnskede mal er naet,
og fastspeend fgringsstaengerne med dre-
jeknappen (4.5).

- Finindstilling: Lgsn drejeknappen (4.6)



for at foretage finindstilling med ind-
stillingshjulet (4.8). Til dette formal har
skalaringen (4.7) en 0,1 mm skala. Hvis
indstillingshjulet holdes fast, kan skalarin-
gen drejes alene og stilles pa ,nul®. Skal
der foretages stgrre indstillinger, anvendes
millimeterskalaen (4.1) pa selve maskinen.
Drejeknappen (4.6) strammes igen, efter
at finindstilling er foretaget.

- Indstil de to fgringsbakker (4.3, 5.1) sa-
dan, at deres afstand til freeseren er ca. 5
mm. Til dette formal skal skruerne (5.2)
lgsnes og strammes igen, nar indstilling er
foretaget.

- Skub, som vist pa billede 5, udsugnings-
kappen (5.4) pa bagfra, indtil den gar i
indgreb pa sideanslaget. Til udsugnings-
studsen (5.3) kan der tilsluttes en udsug-
ningsslange med en diameter pd 27 mm
eller 36 mm.

6.4 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet, som fas som tilbehgr, sgr-

ger for en nemmere fraesning af lige noter.

- Fgringsanslag (6.1) monteres med side-
anslagets fgringsstaenger til fraesebordet.

- Fgringsskinnen (6.3) monteres med skruet-
vingen (6.4) til veerkstykket. Leeg maerke
til at overholde en sikkerhedsafstand X
(Fig. 6) pa 5 mm mellem fgringsskinnens
forkant og fraeseren eller noten.

- Fgringsanslaget monteres, som vist i Fig. 6,
pa fgringsskinnen. For at sikre spilfri fering,
kan man med en skruetreekker gennem
de to abninger pa siden (6.2) indstille to
fgringskaeber.

- Den hgjdeudlignende stgtteanordning (6.6)
mon-teres til gevindboringen af fraesebor-
det, sdledes at freesebordets underside Ig-
ber parallelt til veerkstykkets overflade.

N&r der arbejdes efter opmaerkning, viser

markeringen pa freesebordet (6.5) og ska-

la ved stgtteanordningen (6.6), fraeserens
midterakse.

Finindstilling

Med finindstillingen (7.5, tilbehgr) kan en

afstand X indstilles praecist.

- Monter finindstillingen (7.5) pa fgrings-
staengerne mellem maskine og fgringsans-
lag.

- Seet indstillingshjulet (7.2) i fgringsansla-
get som vist i figur 3.
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- Skru indstillingshjulet (7.2) i finindstillin-
gens mgatrik (3.8).

- For at indstille en afstand X lgsnes dre-
jeknappen (7.1) pa feringsanslaget og
spaendes drejeknappen (7.3) pa finindstil-
lingen.

- Indstil en gnsket afstand X ved at dreje pa
indstillingshjulet (7.2), og spaend derefter
drejeknappen (7.1) pa fgringsanslaget.

6.5 Kopifraesning

Reproduktion af allerede eksisterende arbe-
jdsstykker opnds med en kopiring eller en
kopianordning (fas som tilbehgr).

a) Kopiring
Leeg meerke til, at den monterede fraeser,
passer ind i abningen af den udvalgte kopi-
ringen. Afstanden Y (Fig. 9) fra arbejdsstyk-
ket til skabelon beregnes fglgende:
Y = (@ kopiring - @ fraeser)
2
- Fastggr kopiringen (8.1) til fraesebordet
ved at stikke de to tapper (8.2) i udspa-
ringerne (8.3).
- For at Igsne kopiringen trykkes de to taster
(1.16) indad samtidigt.

b) Kopianordning

Til kopianordningen monteres der vinkelar-
men WA.-OF (10.2) og kopi-taste-set KT-
OF, som bestar af en rulleholder (10.6) og
tre kopiruller (10.7).

- Vinkelarmen skrues fast til gevindboringen
(10.1) ved fraesebordet i den gnhskede hgj-
de med drejeknappen (10.3).

- En kopirulle monteres til rulleholderen og
skrues fast til vinkelarmen med drejeknap
(10.5). Veer opmaerksom pa at kopirullen
og fraeseren har den samme diameter!

- Afstanden mellem tastrulle og fraeeseak-
se indstilles ved drejning pa fingerhjulet
(10.4).

7 Tilbehgr
Af hensyn til din egen sikkerhed ma
& der kun anvendes Original Festool-
tilbehgr og reservedele.
Festool har et omfattende tilbehgrsprogram,
som muligggr alsidig og effektiv anvendelse
af maskinen, f.eks. cirkelanslag, fgringsskin-
ner med hulraekker, fraesehjaelp, fraesebord



til stationaer anvendelse.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer
kan De finde i Festool-kataloget eller pa in-
ternettet under ,,www.festool.com".

8 Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikddsen
& fgr arbejde p@begyndes med maski-
nen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbe-
& jde, hvor man skal abne motorkabi-
nettet, ma udelukkende gennemfg-
res af et autoriseret kundeservice-
veerksted.
For at sikre en luftcirkulation, skal kgle-
luftdbningerne i motorkabinettet altid holdes
tilgeengelige og rene.
Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strammen, nar de skal
skiftes.

9 Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl - dog mindst pa en periode
af 12 maneder. Inden for EU-medlemsstater-
ne udggr denne garantiperiode 24 maneder
(bevis via faktura eller leveringsformular).
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Skader, der isaer kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt om-
gang i modstrid med betjeningsvejledningen
og skader, der forarsages af brugeren eller
en anden anvendelse, der er i modstrid
med betjeningsvejledningen, eller der var
kendt ved kgbet, er udelukket af garantien.
Vi frasiger os ligeledes ethvert ansvar for
skader, som skyldes anvendelse af ikke-ori-
ginalt tilbehgr og forbrugsmaterialer (f.eks.
bagskiver).

Krav fra kundens side kan udelukkende
accepteres, hvis maskinen/vaerktgjet sen-
des tilbage til leverandgren eller et ser-
vicevaerksted, der er autoriseret af Festool.
Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerhe-
dsanvisningerne, reservedelslisten og bo-
nen. Derudover gaelder fabrikantens aktuelle
garantibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og ud-
viklingsarbejde forbeholdes retten til at
gennemfgre aendringer af de tekniske op-
lysninger.



'R
A%

Tekniske data

Effekt

Turtall (tomgang)
Dybde-hurtigjustering
Dybde-finjustering

Gjenget tilkopling for drivaksel
Fresdiameter

Vekt (uten kabel)

Verneklasse

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min™

70 mm

8 mm

M22x1,0

maks. 63 mm

4,5 kg

o/ II

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen av bruksanvisningen.

1 Forskriftsmessig bruk

Ved bruk av freseverktgy som i Festool-
salgs-dokumentene er bestemt for dette,
er det ogsd@ mulig & bearbeide aluminium
og gipskartong. Overfresene er bestemt for
fresing av tre, kunststoffer og trelignende
materialer.

Brukeren er selv ansvarlig for skader
og ulykker som skyldes annen bruk
enn det som er beskrevet som defi-

nert bruk.

2 Sikkerhetshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les ngye igjennom de vedlagte sik-
kerhetsreglene og bruksanvisningen
fgr bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke
overlat maskinen til andre uten disse.

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-

visninger

- Maksimum turtall angitt p@ verktgyet ma
ikke overskrides, hhv. turtallsomradet ma
overholdes.

- Monter bare verktgy med en tangediame-
ter som passer til spennhylsen

- Kontrollér at fresen sitter fast og at den
fungerer feilfritt.

- Spennhylse og overfalsmutter ma ikke
veere skadet.

- Fresere med riss i eller slike som har fo-
randret formen sin ma ikke benyttes.

Bruk egnet personlig verneut-
@ @ styr: hgrselvern, verne-briller

og stgvmaske nar det oppstar
stgv under arbeidet, verne-
hansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy
skal byttes.

3 Opplysninger om stgy og vibras-
joner

Typiske verdier (beregnet etter EN

60745):

Lydtrykkniva 82 dB(A)

Lydniva 93 dB(A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K = 4 dB

O

Beregnet akselerasjon

Bruk greklokker!

<2,7 m/s2

4 Elektrisk tilkobling og igangset-
ting

& Nett-spenning og frekvens ma stem;
me overens med angivelsene pa
typeskiltet!

Bryter (1.13) er en pa-/av-bryter (I = pa /

0 = av). For kontinuerlig drift kan bryteren

settes fast med |3seknappen (1.12). Nar

bryteren trykkes en gang til apnes lasen ig-

jen. For & tilslutte og frakople nettledningen

se Fig. 2.

5 Innstillinger pd maskinen

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
& ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid
5.1 Elektronikk

pa maskinen .
Ikke bruk maskinen nar det er feil pa elek-
tronikken. Trtallet kan ellers bli for hgyt. Hvis
det er feil pa eletronikken gar maskinen ikke
jevnt, eller turtallet kan ikke justeres.

~ OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ er utstyrt
|ELecmo\»}c med fullakselelektronikk med fglgen-
Rolig start

de egenskaper:
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maski-
nen.
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Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (1.10) kan turtallet justeres
trinnvis mellom 10000 og 22000 min.
Dermed kan skjaerehastigheten tilpasses
optimalt til hvert materiale:

Fresdiameter [mm] befalet
anbefale
10-25|25-40[40-60| iy
Materiale Trinn pa dreieknappen| materiale
Hardtre 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Las tre 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
Laminerte
sponplater 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
Kunststoff 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Gipskartong 2-1 1 1 HW

Konstante omdreiningstall
Det forvalgte omdreiningstallet holdes kon-
stant ved tomgang og ved bearbeiding.

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar
sikkerhetselektronikken maskinen av nar
en kritisk motortemperatur er nadd. Etter
en avkjglingstid pa ca. 3-5 minutter er
maskinen igjen klar til bruk. Avkjglingstiden
reduseres nar maskinen gar (tomgang).

Brems (OF 1400 EBQ)

OF 1400 Q har en elektronisk bremse som
fgrer til at spindelen med verktgyet stanses
innen ca. 2 sekunder etter at maskinen er
blitt utkoplet.

5.2 Verktgy skiftes ut

Ved verktgyskifte kan du sette maskinen

pa hodet.

a) Sette inn verktoy

- Sett inn fresverktgyet sa langt inn i spenn-
hylsen som mulig, minst inn til markerin-
gen (\z) pa frestangen.

- Trykk pa bryteren (1.14) for spindellas pa
hgyre side.

- Trekk mutter (1.15) fast med en gaffelngk-
kel ngkkelvidde 19.

Merk: Spindellasen sperrer bare motorlasen

i én rotasjonsretning. Derfor trenger ikke

skrungkkelen fjernes ved apning og lukking

av mutteren, men kan beveges frem og til-

bake som en skralle.
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b) Ta ut verktgy

- Trykk pa bryteren (1.14) for spindellas pa
venstre side.

- Lgsne mutter (1.15) med en gaffelngkkel
ngkkelvidde 19 sa langt til du fgler mot-
stand. Du Denne motstanden overvinner
denne motstanden du ved 3 dreie gaf-
felngkkelen videre.

- Ta ut fresen.

5.3 Utskifting av spenntang

Det finnes spennhylser for fglgende tan-

gediametere: 6,35 mm, 8 mm, 9,53 mm,

10 mm, 12 mm, 12,7 mm (se Festool-ka-

talogen eller Internett ,www.festool.com"

for bestillingsnummer).

- Drei mutter (1.13) helt av og ta den ut av
spindelen sammen med spenntangen.

- Sett en ny spenntang med mutter inn i
spindelen og drei mutteren lett til. Trekk
ikke mutteren ikke fast hvis ikke en fres
er stukket inn!

5.4 Fresedybde stilles inn
Innstillingen av fresedybden skjer i tre sk-
ritt:

a) Nullpunkt stilles inn

- /S\pne spennarmen (1.6) slik at dybdeans-
laget (1.7) kan beveges fritt.

- Sett overfresen med fresebord (1.9) pa et
plant underlag. Apne dreiehode (1.5) og
trykk maskinen sa langt nedover til fresen
sitter opp pa underlaget.

- Klem fast maskinen ved a lukke dreieknap-
pen (1.5) i denne stillingen.

- Trykk dybdeanslaget mot et av de tre
rresterende anslagene til det dreibare re-
volveranslaget (1.8).

Du kan innstille hvert fastanslag individuelt

i hgyden med en skrutrekker:

Fastanslag min. hgjde/max. hgjde
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mMm/67 mm

- Skyv viser (1.3) nedover slik at den viser
0 mm pa skalaen (1.1).

Hvis nullstillingen ikke stemmer, kan den

korrigeres med skruen (1.2) pa viseren.



b) Fresedybde forhandsinstilles

Den gnskede fresedybden kan du enten

innstille med dybdehurtigjusteringen eller

med dybdefinjusteringen.

- Dybdehurtigjustering: Trekk dybde-
anslag (1.7) sa langt oppover til viseren
indikerer den gnskede fresedybden. Klem
dybdeanslaget med spennarmen (1.6) fast
i denne stilling.

- Dybdefininnstilling: Klem dybdeanslaget
med spennarmen (1.6) fast. Still inn den
gnskede fresedybden ved & dreie stillhjul
(1.4). Nar du dreier stillhjulet videre med
en markeringsstrek endres fresedybden
med 0,1 mm. En fullstendig omdreinin-
gomdreinig girer 1 mm. Det maksimale
justeringsomradet for stillhjulet er 8 mm.

c) Fresedybde lukkes

- /&pne dreieknapp (1.5) og trykk maskinen
sa langt nedover til dybdeanslaget bergrer
fastanslaget.

- Klem fast maskinen ved a lukke dreieknap-
pen (1.5) i denne stillingen.

5.5 Avsug
i L Koble alltid maskinen til et avsugs-
1 system.

- Monter avsughette pa fresebordet ved farst
a sette inn avsughetten med begge tap-
pene (3.1) i sporene (3.2) pa fresebordet,
sett deretter avsughetten pa fresebordet
og snu spaken (3.5).

- For 8 muliggjgre montering og demonte-
ring av avsughette ved montert fres, kan
sporet (3.3) i avsughetten apnes ved at du
dreier segmentet (3.4). For optimalt avsug
ma sporet med det dreibare segmentet
vaere lukket nar du arbeider.

P& den avsugstussen (3.6) kan du koble til

et Festool-avsugapparat med avsug-slange

med en diameter pa 36 mm eller 27 mm

(36 mm anbefales pga. mindre fare for til-

stopping).

Spaanvanger KSF-OF

Door de spaanvanger KSF-OF (11.1) (ge-
deeltelijk inbegrepen bij de levering) wordt
de effectiviteit van de afzuiging bij het kant-
frezen verbeterd.

De montage gebeurt op dezelfde wijze als
bij de kopieerring (Afbeelding 8).

De kap kan met een beugelzaag langs de
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groeven (11.2) worden afgesneden en hier-
door worden verkleind. De spaanvanger kan
bij binnenradii met een minimale radius van
40 mm worden gebruikt.

6 Arbeide med maskinen
Fest alltid emnet slik at det ikke kan
& bevege seg under bearbeiding.
Hold alltid maskinen med begge
& hender pa de monterte handtakene
(1.15, 1.11).
Arbeid alltid slik at overfresens fremfgrings-
retning er motsatt til fresens dreieretning
(fresing i motsatt retning)!
Fresing kun i motgaende retning (maskinens
fremfgringsretning i verktgyets skjzereret-
ning, figur 9).

6.1 Bearbeiding av aluminium
Nar du arbeider med aluminium, ma
& du av sikkerhetsgrunner ta hensyn til
dette:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for
jordfeilstrgm (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugappa-
rat.
- Regelmessig rengjgring av maskinen for
stgvavleiringer i motorhuset.

o

6.2 Frihdndsfresing

Ved fresing av skrifter eller bilder og bear-
beiding av kanter med fresere med styrering
eller styretapp fores overfresen frihand.

Bruk vernebriller.

6.3 Fresing med sideanslag

For arbeider parallell til arbeidsstykkets kant

kan du bruke det medleverte sideanslaget

(4.2).

- Klem fast de to fgringsstengene (4.2) pa
sideanlegget med de to dreieknappene
(4.4).

- Legg fgringsstengene inn i sporene pa
fresebordet frem til gnsket mal og klem
fast fgringsstengene med dreieknappen
(4.5).

- Fininnstilling: Apne dreieknappen (4.6)
for & foreta fininnstilling med stillhjulet
(4.8). Til fininnstilling har skalaringen (4.7)



en 0,1 mm skala. Hvis du holder fast pa
stillhjulet, kan du dreie kun pa skalaringen,
slik at du kan stille den pa ,null®. Ved stgrre
justeringer er millimeterskalaen (4.1) pa
hoveddelen nyttig @ bruke. Lukk dreie-
knappen (4.6) igjen etter fininnstillingen.

- Still inn de to fgringskjevene (4.3, 5.1) slik
at avstanden til fresen utgjgr ca. 5 mm.
Dette gjgres ved @ apne skruene (5.2) og
trekke dem til igjen etter fullfgrt innstil-
ling.

- Skyv avsughetten (5.4) bakfra til den
smekker pa plass mot sidestopperen, slik
det er vist pa bilde 5. P& avsughetten (5.3)
kan det tilkobles en avsugslange med dia-
meter pa 27 mm eller 36 mm.

6.4 Frese med styresystemet FS
Styresystemet som fas som tilbehgr gjor det
lettere aletter freseing av rette noter.

- Fest styreanslag (6.1) med sideanslagets
styrestenger pa fresebordet.

- Fest styreskinne (6.3) med skrutvinger
(6.4) pa arbeidsstykket. Vaer oppmerksom
pa at det overholdes en sikkerhetsavstand
X (bilde 6) pa8 5 mm mellom styreskinnens
forkant og fresen, hhv. noten.

- Sett styreanslaget som fremstilt ipd@ bilde
6, pa styreskinnen. For a sikre en styring
av freseanslaget uten klaring kan du med
en skrutrekker stille inn to styrebakker
gjennom de to dpningene (6.2) pa siden.

- Skru stgtte (6.6) som er innstillbar i hgy-
den fast pa fresebordets gjengeboring slik
at fresebordets underside er parallell med
arbeidsstykkets overflate.

For @ kunne arbeide etter riss indikererviser

markeringen pa fresebord (6.5) og skalaen

pa stgtte (6.6) deg fresens midtakse.

Fininnstilling

Med fininnstillingen (7.5, tilbehgr) kan av-

standen X stilles inn med stor ngyaktighet.

- Monter fininnstillingen (7.5) pa styresten-
gene mellom maskin og styreanslag.

- Settinn stillhjulet (7.2) i styreanslaget som
vist pa bilde 3.

- Skru stillhjulet (7.2) inn i mutteren (3.8)
til fininnstillingen.

- Ved innstilling av avstand X apner du vri-
deren (7.1) til styreanslaget og skrur igjen
vrideren (7.3) til fininnstillingen.

- Still inn gnsket avstand X ved a vri pa still-
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hjulet (7.2) og skru deretter igjen vrideren
(7.1) pa styreanslaget.

6.5 Kopifresing

For a reprodusere arbeidsstykker malngy-
aktig benyttes en kopieringsring eller ko-
pieringsinnretningen (fas henholdsvis som
tilbehgr).

a) Kopieringsring

Veer ved valg av kopieringsringens stgrrelse

oppmerksom pa at den benyttede fresen

passer gjennom apningen.

Fremspringetn Y (bilde 9) av arbeidsstykket

til sjab-lonen beregnes pa fglgende mate:

Y = (@ kopieringsring - @ fres) / 2

- Fest kopieringsringen (8.1) pa fresebordet
ved & stikke de to tappene (8.2) inn i spo-
rene (8.3).

- Kopieringsringen Igsnes ved a trykke de to
knappene (1.16) innover samtidig.

b) Kopieringsinnretning

For kopieringsinnretningen trenger man vin-

kelarmen WA-OF (10.2) og kopiertast-settet

KT-OF som bestdr av en rulleholder (10.6)

og tre kopieringsruller (10.7).

- Skru vinkelarmen med dreieknapp (10.3)
fast med dreieknapp i gnsket hgyde pa
fresebordets gjengeboring (10.1).

- Monter en kopieringsrulle pa rulleholde-
ren og skru denne med dreieknapp (10.5)
fast pa vinkelarmen. Vaer oppmerksom pa
at kopieringsrullen og fresen har samme
diameter!

- Ved & dreie stillhjulet (10.4) kan du stille
inn avstanden fraav tastrullen til fresak-
sen.

7 Tilbehgr
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr
& du alltid bruke original Festool-til-
behgr og reservedeler.
Festool tilbyr en lang rekke tilbehgr som gjar
det mulig & bruke maskinen pa en allsidig
og effektiv mate, for eksempel: fresesirkel,
fgringsskinner med hullrekker, fresehjelp,
fresebord til stasjonaer bruk.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktay

finner du i Festool-katalogen eller pa Inter-
nett under ,,www.festool.com".



8 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkon-
& takten fgr du utfgrer (reparasjons)
arbeid pa maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid
& som krever at motorhuset apnes skal
alltid utgres pa et autorisert kunde-
service-verksted.
For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftap-
ningene pa motorhuset alltid vaere apne og
rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slds
automatisk av.
Dersom disse er slitt ut skjer et automatisk
strgmavbrudd og maskinen stanses.

9 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for ma-
terial- eller produksjonsfeil i samsvar med
gjeldende nasjonale bestemmelser, i minst
12 maneder. Denne tiden 24 maneder in-
nenfor EU-stater (bevises med regning eller
fglgeseddel).
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Skader som spesielt skyldes slitasje, over-
belastning, ufagmessig handtering, eller
skader forarsaket av brukeren eller annen
bruk i strid med bruksanvisningen, eller
skader som var kjent ved kjgp av apparatet
omfattes ikke av dette ansvaret. I tillegg un-
ntas skader som kan fgres tilbake til bruk av
ikke-originalt tilbehgr og forbruksmaterialer
(f.eks. slipetallerken).

Reklamasjoner kan bare godtas hvis appa-
ratet ikke ble demontert og returneres til
leverandgren eller et autorisert Festool-ser-
viceverksted. Ta godt vare pa bruksanvisnin-
gen, sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste
og kvittering. Dessuten gjelder produsen-
tens aktuelle betingelser for ansvar ved
mangler.

Anmerkning
P& grunn av kontinuerlige forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om end-
ringer av de tekniske spesifikasjonene i dette
dokumentet.
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Dados técnicos

Poténcia

Numero de rotacdes (em vazio)
Ajuste rapido de profundidade
Ajuste de profundidade de precisao
Rosca da conexao do veio de accionamento
Diametro de fresa

Peso (sem cabo)

Classe de protecgao

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 rpm

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

@/ II

As figuras indicadas encontram-se no inicio das instrucdes de operacao.

1 Utilizacao em conformidade
No emprego das ferramentas de fresa indi-
cadas nos documentos de venda da Festool,
também podem ser processados aluminio e
papelao de gesso. Conforme as prescrigoes,
as fresas de face sao concebidas para fresar
madeira, materiais sintéticos e materiais
semelhantes a madeira.

O utilizador é responsavel por danos
& e acidentes devidos a uma utiliza-
¢ao ndo propria conforme as dispo-
sicoes.

2 Avisos de segurancga
2.1 Regras gerais de seguranca
Ler as presentes indicagdes de se-
[Iﬂ guranca anexas antes de colocar a
maquina em operagao.
Guarde todos os documentos anexos; a
ferramenta s6 deve ser entregue a terceiros
juntamente com estes documentos.

2.2 Indicagoes de segurancga especi-

ficas da maquina

- A rotagao maxima indicada na ferramenta
nao deve ser excedida e a gama das rota-
¢coes ha de ser cumprida.

- Fixe apenas ferramentas especiais com o
diametro de fuste previsto para a pinca de
aperto.

- Atente ao aperto firme da fresa e certi-
fique-se do seu giro perfeito.

- A pinga e a porca de fixacao nao podem
apresentar danificagoes.

- Fresas que apresentam fissuras ou aquelas,
cuja forma se modificou, nao devem ser
utilizadas.
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Use equipamentos protectores
adequados e individualmente
adaptados: proteccao auditi-
va, Oculos de proteccao, mas-
cara contra pds no caso de
trabal-hos em que seja pro-
duzido po, luvas de proteccdo
ao tratar materiais rugosos e
ao mudar ferramentas.

O
®

o
i

3 Informacao relativa a ruido e
vibracao

Os valores determinados de acordo com a

norma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 82 dB(A)

Poténcia do nivel acustico 93 dB(A)

Factor de inseguranca de medicao K = 4 dB

O

Aceleragao avaliada

Utilizar protectores de ouvido!

<2,7 m/s2

4 Ligacao eléctrica e colocagcdo em
funcionamento
A tensao e a frequéncia da rede
& devem corresponder as indicagoes
constantes na placa de marca!
O interruptor (1.13) serve como interruptor
para ligar/desligar (ON/OFF) (I = ligado
/ 0 = desligado). Para um funcionamento
continuo pode ser engatado o botdo de blo-
queio lateral (1.12). Premindo novamente o
interruptor soltase de novo o bloqueio. Para
ligar e desligar o cabo de conexdo a rede,
veja ilustragao 2.



5 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabal-
& ho na maquina retirar sempre a ficha
de ligacao da tomada de corrente!
5.1 Sistema electroénico

Nao trabalhar com a maquina se o siste-

ma electrénico estiver defeituoso, ja que
isso poderia originar rotacdes demasiado
elevadas. Pode identificar-se um sistema
electrénico deficiente pela falta de arranque
suave ou se nao for possivel efectuar uma
regulacao das rotacoes.
N A OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ possui
|ELE°*“°\'}° um sistema electrdnico de onda com-
pleta com as seguintes caracteristi-
cas:
Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque
da maquina isento de solavancos.
Regulacdao do nimero de rotacoes
Através da roda de ajuste (1.10) é possivel
ajustar progressivamente o numero de
rotagoes entre 10000 e 22000 rpm. Pode
deste modo ajustar-se adequadamente a
velocidade de corte ao respectivo material
a trabalhar:

Diametro de fresa [mm]
10-25 |25-40|40-60 | Material de
Posicédo daroda cortereco-

Material reguladora mendado
Madeiradura | 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Madeiramole | 6-5 | 6-3 | 4-1 [ HSS(HW)
Placas de
aglomerado 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
revestidas
Sintetico 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminio 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Papelaode
gesso 2-1 1 1 HW

Numero de rotacoes constante

O numero de rotagdes pré-seleccionado é
mantido, em vazio e durante o trabalho, de
modo constante.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor
critica, o sistema electrénico de proteccdo
desliga a maquina, para efeitos de pro-
teccdo contra sobreaquecimento. A maquina
estara novamente pronta a funcionar apds
um periodo de arrefecimento de aprox. 3-5
minuto. O periodo de arrefecimento € me-
nor com a maquina a trabalhar (marcha em
vazio).
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Travao (OF 1400 EBQ)

A OF 1400 EBQ dispde de um freio electroé-
nico, o qual para o fuso com a ferramenta,
dentro de 2 segundos, apds o desligamento
da maquina.

5.2 Trocar a ferramenta
Para se mudar de ferramenta pode virar-se
a maquina ao contrario.

a) Colocar a ferramenta

- Introduza a ferramenta de fresar o maxi-
mo possivel na pinca de fixacdo aberta,
pelo menos até a marca (\2) no fuste da
fresa.

- Prima o interruptor (1.14) de retengao do
fuso, no lado direito.

- Apertar a porca (1.15) com o auxilio de
uma chave de boca de 19 mm.

Indicacgao: a retencao do fuso apenas blo-

queia o fuso do motor num sentido de rota-

cao. Porisso, ao abrir e fechar a porca, nao é

necessario mudar a chave de boca, podendo

esta ser movida num e noutro sentido como

uma chave de roquete.

b) Retirar a ferramenta

- Prima o interruptor (1.14) de retengao do
fuso, no lado esquerdo.

- Desapertar a porca (1.15), com o auxilio
de uma chave de boca de 19 mm, o su-
ficiente até sentir uma certa resisténcia.
Esta resisténcia deve ser vencida com a
continuagao do giro da chave de boca.

- Retirar a fresa.

5.3 Substituicao da pinga

Estao disponiveis pingas para os seguin-

tes didametros de fuste: 6,35 mm, 8 mm,

9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (Nu-

meros de encomenda, ver catalogo Festool

ou na Internet em www.festool.com).

- Sacar a porca completamente (1.13) e
retira-la do fuso, junto com a pinga.

- Inserir uma nova pinga com a porca no fuso
e apertar a porca levemente. Nao apertar
demasiado a porca se nao houver fresa na

pinga!

5.4 Ajustar a profundidade de fresa
O ajuste da profundidade de fresa realiza-se
em trés etapas:



a) Ajustar o ponto neutro

- Abrir a alavanca de fixacdo (1.6), até que
0 encosto de profundidade (1.7) fique liv-
remente movel.

- Por a fresa de face com a mesa de fresa
(1.9) numa base plana. Desapertar o botao
regulador (1.5) e empurrar a maquina para
baixo, até a fresa encostar na base.

- Fixe a maquina por aperto nesta posicao,
fechando a manete de aperto (1.5).

- Premir o encosto de profundidade contra
um dos trés encostos fixos do encosto-re-
volver giravel (1.8).

Com uma chave de fendas, a altura de cada

encosto pode ser ajustada individualmen-

te:

Encosto fixo Altrura min./Altura max.

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mMm/67 mm

- Empurrar o indicador (1.3) para baixo,
de forma que aponte os 0 mm na escala
(1.1).

Se a posicao zero nao estiver correcta, isso

pode ser corrigido através do parafuso (1.2)

no indicador.

b) Determinar a profundidade de

fresar

A profundidade de fresar desejada pode ser

determinada pelo ajuste rapido de profun-

didade ou pelo ajuste de profundidade de
precisao.

- Ajuste rapido de profundidade: puxar
o encosto de profundidade (1.7) para cima
o suficiente, para que o indicador aponte a
profundidade de fresa desejada. Imobilizar
o encosto de profundidade nesta posicao,
com auxilio da alavanca de fixagao (1.6).

- Ajuste de profundidade de precisao:
Imobilizar o encosto de profundidade com
auxilio da alavanca de fixacao (1.6). A
profundidade de fresa desejada é ajustada,
girando a roda de ajuste (1.4). Girando a
roda de ajuste um traco, a profundidade
de fresa muda 0,1 mm. Um giro completo
perfaz 1 mm. A gama maxima de ajuste
desta roda é de 8 mm.

c) Aumentar a profundidade de fre-
sa
- Abrir o botdo (1.5) e empurrar a maquina
para baixo, até que o encosto de profun-
didade toque no encosto fixo.
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- Fixe @ maquina por aperto nesta posicao,
fechando a manete de aperto (1.5).

J{

- Monte a cobertura de aspiracdo na mesa
de tupia, colocando primeiro a cobertura
de aspiragao, com os dois pernos (3.1),
nas aberturas (3.2) na mesa de tupia, em
seguida coloque a cobertura de aspiragao
sobre a mesa de tupia e vire a alavanca
(3.5).

- Para permitir a montagem e desmontagem
da cobertura de aspiracao com a fresa
montada, a abertura (3.3) na cobertura de
aspiracao pode ser aberta, rodando o seg-
mento (3.4). Para uma aspiracao correcta
durante os trabalhos, a abertura deve estar
fechada por meio do segmento rotativo.

No bocal de aspiragao (3.6) pode ser acopla-

do um aspirador Festool, com um diametro

de tubo flexivel de aspiracao de 36 mm ou

27 mm (recomenda-se 36 mm, devido ao

menor risco de entupimento).

Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um siste-
ma de aspiragao.

Para-aparas KSF-OF

O para-aparas KSF-OF (11.1) (parcialmen-
te no ambito de fornecimento) permite
aumentar a eficacia da aspiragao ao fresar
cantos.

A montagem é efectuada de modo analogo
ao anel copiador (imagem 8).

A tampa pode ser cortada com uma serra
de arco ao longo dos entalhes (11.2) sendo
assim diminuida. O para-aparas pode entdo
ser utilizado em raios interiores, até a um
raio minimo de 40 mm.

modo a que ndo se possa mover, ao
o efeito.

6 Trabalhar com a maquina
& Fixe sempre a peca a trabalhar, de
ser trabalhada.
A ferramenta deve ser sempre se-
gura, com ambas as maos, pelos
punhos (1.15, 1.11) previstos para
Trabalhar sempre de forma que o sentido
de avanco da fresa de face seja oposto
ao sentido de rotacao (fresar no sentido
oposto)! Fresar apenas em contra-rotagao



(avanco da maquina no sentido de corte da
ferramenta, imagem 9).

6.1 Trabalho em aluminio
Ao trabalhar com aluminio deve, por
& razOoes de segurancga, respeitar as
seguites medidas:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.
- Limpar a ferramenta regularmente, re-
tirando os depdsitos de pd da caixa do
motor.

©

6.2 Fresar com guia a mao
Principalmente para fresar letras ou figuras
e no processamento de cantos, com anel de
esbarro ou pino de guia, conduz-se a fresa
de face a mao livre.

Usar dculos de proteccao.

6.3 Fresar com encosto lateral

Para trabalhos a serem efectuados parale-

lamente com o canto da peca a ser trabal-

hada pode ser empregado o encosto lateral

fornecido (4.2).

- Prenda as duas barras guia (4.2) no ba-
tente lateral através das duas manetes de
aperto (4.4).

- Insira as barras guia até a medida desejada
nas ranhuras da mesa de tupia, e prenda
as barras guia através da manete de aperto
(4.5).

- Ajuste de precisao: abra a manete de
aperto (4.6), para proceder a um ajuste de
precisao através da roda de ajuste (4.8).
O anel graduado (4.7) possui para o efeito
uma escala graduada em 0,1 mm. Se a
roda de ajuste for segura, pode girar-se
apenas o anel graduado, para o colocar
em ,zero". Em caso de ajustes maiores
existe uma escala milimétrica (4.1) no
corpo base. Depois de se efectuar o ajuste
de precisao, fechar de novo a manete de
aperto (4.6).

- Ajuste os dois mordentes-guia (4.3, 5.1) de
modo a que a sua distancia a fresa seja de
aprox. 5 mm. Para o efeito, devem desen-
roscar-se os parafusos (5.2), e, depois de
efectuado o ajuste, apertados de novo.

- Como ilustrado na imagem 5, empurre a
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capa de aspiracao (5.4) a partir de tras,
até engatar no batente lateral. No bocal
de aspiracao (5.3) pode ser conectado um
tubo flexivel de aspiragdo com um didametro
de 27 mm ou 36 mm.

6.4 Fresar com sistema de guia FS
O sistema de guia disponivel como acessério,
facilita fresar ranhuras rectas.

- Fixar o encosto de guia (6.1) na mesa de
fresa, por meio das hastes de guia do en-
costo lateral.

- Fixar a régua de guia (6.3) na pecga a tra-
balhar com o auxilio de sargentos (6.4).
Atentar a que seja mantida a distancia de
seguranca X (figura 6) de 5 mm, entre o
canto dianteiro da régua de guia e a fresa
ou a ranhura.

- Como ilustrado na figura 6, p6r o encosto
de guia na régua de guia. A fim de garantir
uma guia do encosto de fresa isenta de
folga, podem ser ajustados dois blocos de
guia, passando uma chave de fendas pelos
dois orificios laterais (6.2).

- Aparafusar o apoio (6.6), ajustavel na al-
tura, no furo roscado da mesa da fresa, de
forma que a face inferior da mesa da fresa
fique paralela com a superficie da peca a
ser trabalhada.

Para poder trabalhar conforme um tracado, a

marcagao na mesa da fresa (6.5) e a escala

no apoio (6.6) indicam o centro da fresa.

Ajuste de precisao

Através do ajuste de precisao (7.5, aces-

sorios) é possivel ajustar com sensibilidade

a distancia X.

- Monte o ajuste de precisao (7.5), entre a
magquina e o batente-guia, sobre as barras
guia.

- Coloque a roda de ajuste (7.2), como
representado na imagem 3, no batente-
guia.

- Aparafuse a rode de ajuste (7.2) na porca
(3.8) do ajuste de precisao.

- Para ajustar a distancia X, abra o botdo
giratorio (7.1) do batente-guia e feche
o botdo giratério (7.3) do ajuste de pre-
cisao.

- Ajuste a distancia X desejada girando a
roda de ajuste (7.2) e feche, em seguida,
o botdo giratério (7.1) do batente-guia.



6.5 Operar como fresa-copiadora
A fim de reproduzir pecgas existentes com
perfeicao, emprega-se um anel-copiador ou
um dispositivo-copiador (ambos disponiveis
COmMo acessorios).
a) Anel-copiador
Na seleccao do tamanho do anel-copiador,
atentar a que a fresa empregada passe pela
sua abertura.
A saliéncia Y (figura 9) da peca a trabalhar,
em relacdo ao gabarito, é calculada da se-
guinte forma:
Y = (@ anel-copiador - @ fresa)
2
- Fixe 0 anel copiador (8.1) na mesa de tu-
pia, inserindo os dois espigdes (8.2) nos
entalhes (8.3).
- Para soltar o anel copiador devem pre-
mir-se simultaneamente ambas as teclas
(1.16) para o interior.

b) Dispositivo-copiador

Para poder trabalhar com o dispositivo-copi-

ador precisam-se do braco dobrado WA-OF

(10.2) e do conjunto-copiador KT-OF, com-

posto de um porta-rolo (10.6) e trés rolos-

copiadores (10.7).

- Aparafusar o braco dobrado na altura de-
sejada no furo roscado (10.1) da mesa
de fresa, apertando o botdao de fixacao
(10.3).

- Montar um rolo-copiador no porta-rolo e
aparafusa-lo no braco dobrado, apertando
o botao de fixacao (10.5). Atentar a que o
rolo-copiador e a fresa tenham os mesmos
didmetros!

- Girando a roda de ajuste (10.4), pode ser
regulada a distancia entre o rolo explorador
e o0 eixo da fresa.

7 Acessorio
Para a sua propria seguranca, utilize
& apenas acessorios e pecas sobres-
selentes originais da Festool.
A Festool oferece uma extensa gama de
acessorios, que lhe permitem uma aplicacao
variada e efectiva da sua maquina, p. ex.:
compassos, trilhos-guia com fila de orificios,
gabarito auxiliar, mesa de tupia para aplica-
cao estacionaria.
Os numeros de encomenda para acessorios
e ferramentas podem ser encontrados no

catalogo Festool ou na Internet sob ‘www.
festool.com’.
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8 Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabal-
& ho na maquina retirar sempre a ficha

de ligacao da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutengao
& € reparacao, que exigem a abertura
da carcaca do motor, sé podem ser
efectuadas por uma oficina autoriz-
ada do servico apds-venda.
Para ser garantida uma circulagao do ar,
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca do motor devem estar sempre livres
e limpas. A maquina estd equipada com
escovas de carvao especial de interrupgao
automatica. Quando estdo gastas actua uma
interrupcdo automatica de corrente e desliga
a maquina.

9 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de
prestacao de garantia referente a defeitos
do material ou de fabrico de acordo com
as regulamentacgdes nacionalmente legisla-
das, todavia no minimo 12 meses. Dentro
do espaco dos estados da EU o periodo de
prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega). Da-
nos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer
outra utilizacao que nao respeite o manual
de instrucdes ou conhecidos aquando da
aquisicao, estdo excluidos da prestacao de
garantia. Também se excluem os danos
causados pela utilizacdo de acessorios que
nao sejam originais e materiais de desgaste
(p. ex., pratos de lixar).

Reclamacdes s6 podem ser reconhecidas
caso o aparelho seja remetido todo montado
(completo) ao fornecedor ou a um servigo
de assisténcia ao cliente Festool autoriza-
do. O manual de instrugdes, instrucdes de
seguranca, lista de pecas de substituicao e
comprovativo de compra devem ser bem
guardados. Sao validas, de resto, as actu-
ais condicdes de prestagao de garantia do
fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e de-
senvolvimento permanentes, reserva-se o
direito as alteragOes das instrugdes técnicas
aqui produzidas.



TexHUUeCKue AaHHble

MOLLIHOCTb

Uncno o6opoToB (XONoCToMn Xoa)

MpyOblM AMana3oH YCTaHOBKM MMyOuHbl
TOYHBIM [Mana3oH YCTaHOBKMU FyOuHbI
MpucoeaunHuTensHan pessba BeayLLero Bana
Hnametp ¢pesbl

Macca (6e3 kabens)

BesonacHocCTb

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 Bt

10000 - 22000 ot/MuH

70 Mm

8 Mm

M22x1,0

MaKc. 63 MM

4,5 Kr

@/ |l

I'Ipmnaraelvlble UINIOCTPaUnn HaxXoaATCA B HaYas1e pyKoBOACTBa Mo 3Kcrjyarauun.

1 NpumeHeHHe NO Ha3HAUYEeHUIO
O6pabatbiBaTsCcA MOMYT TaKXe antoOMWUHWUM K
rMOCOBbIM KAPTOH MPU NMPUMEHEHUU GPE3EPHBIX
MHCTPYMEHTOB, CneunansHO npeanmMCaHHbIX
ANA 9TOro AOKYMEHTaMMu Mo npogaxe
Festool. ®acoHHO-dpe3epHble MaLUUHKHK
NpPeayCMOTPEHbI MO CBOEMY Ha3HaYeHUIO AN
dpe3epoBKU Nleca, CUHTETUYECKMX MaTepUaIoB
U CXOZHbIX C NECOM MaTepuanos.

3a ywepb M HecyacTHble cryyau,
& CBA3aHHble C MPWUMEHEHUEM
He MO Ha3HauyeHWto, oTBevyaeT
[Nonb3oBaresb.

2 YKa3aHuA
6e3onacHOCTH
2.1  O6wwue yKasaHuA no 6e3onacHOCTH
Mepen MCNONb3OBAHWMEM MaLLWHbI
gﬂ npouYTUTE MNpunaraemble npasuna
TEXHUKM BE30MacHOCTM.
Ilep>xute npunaraembli NakeT AOKYMEHTOB
PAZOM C MallWHKOMW U obAsaTeflbHO
nepenaBanTe ero npu NocneayroLen cMeHe
Bnagenbua.

no TeXHUKe

2.2 Cneuudpuruyeckre npasuna TEXHUKH

6e3onacHOCTH

- MakcumanbHoe Yrcno o6opoToB, yKkasaHHOE
Ha WHCTPYyMeHTe, He AOJ/KHO ObiTb
npeBbILLEeHO, APYrMMKU CrioBamu, crneayet
BCcerzga npuaepXxuBaTbCA yKa3aHHOro
KonunyecTBa 0O0OPOTOB.

- Mcnonb3yinte UHCTPYMEHT C AWaMeTpPOM
XBOCTOBMWKA, NOAXOAALLEro no pasmepy
S2KUMHOM LiaHr .

- [NPOKOHTPONUPYNTE KECTKOCTS MOCaAKM
dpesbl U Be3ynpeyHoCTs eé xoaa.

- 32)KMMHaA UaHra U HakuaHad ramka He
AOSHKHbI UMETb NMOBPEXAEHWUN.

- ®Ppesbl C TpELLMHAMU UK Te, opMa KOTOPbBIX
npetepnena U3MeHeHUsA, NPUMEHATSCA He
OOSDKHbI.
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Monb3yiTech NOAXOAALLIMMU
MHAOWBUWAYaANbHbB MW
cpeacTBamMM 3alLLMTBI:
3alLLWTHbIE HayLLIHWKK, 3aLLIUTHbIE
O4YKK, pecnupaTtop (npw
06paboTKe MNbineodpasyroLLmx
MaTepuanoB), 3allWUTHble
nepyaTtku (nNpu obpadoTke
rpyObix MaTepuanoB U CMeHe
padoyero MHCTPyMEHTA).

O
®

o
i

3 JaHHble no wymy 1 BUbpauuu
OnpeaeneHHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHWA:

YPOBEHb Lyma 82 nb(A)
3BYyKOBafA MOLLHOCTb 93 ab(A)
JlonycK Ha norpeLLHocTb

n3MepeHua K=4 gb

O

HOPMUWPOBaHHOE YCKOPEeHWe

HocuTb 3alumTy opraHos cnyxal

<2,7 m/c?

i} OneKTpUUyecKoe NoAKIOYEeHUe U
BBOJ B 3KcCMJlyaTaluro
Hanps»eHue B CeTh 1 YacTtoTa 4O KHbI
& COOTBETCTBOBATH NACMOPTHLIM AaHHbIM
Ha TMNoBoM TabnnuKke!
Beikntouarens (1.13) cnyXuT anda Brao4eHua/
BbIKtoueHua (I = Bkn. / 0 = Bbeikn.). pwu
AnMTENbHOM padoTe ero MOXHO 3adHKCHPOBAaTb
BokoBor KHomkow (1.12). MpK NOBTOPHOM
Ha)XaTUKW BbIKNtOYaTENA MNPOUCXOAUT
ocBoboxaeHue ¢ukcaropa. CoeMHeEHUE U
OTCOE-ANHEHWUE NIMHWUK CETEBOTIO MUTAHKA - CM.
puc. 2.
5 HacTtpo#Ka maLuuHbl
& Mepen Hayanom nwoboir paboThl

C MallMHOW Bcerga BblHUMaKWTe
LuTencesnb U3 PO3ETKM!



5.1 AneKTpoHHaA YyacTb

He paboTaiTte ¢ MalLMHOW, ecrniv HeucrnpaBHa
SNEKTPOHHaA 4acTb, TaK Kak 3TO MOXeT
NPUBECTU K MOBbILLEHHOMY YMCily 0OOPOTOB.
HeuncnpaBHOCTb 9MEKTPOHHOM YacTU MOXHO
onpeaenuTb No OTCYTCTBUIO MNaBHOro Mycka
WK HEBO3SMOXXHOCTU PEerynMpoBaHuA uncna
0B0POTOB.

a\ MatwmHa OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ
"] OcHaLLeHa AMeKTPOHHBIM ypaBneH1em
MNMnaBHbIN NyCK

CO CneJlytoLLIMMU XapaKTEPUCTUKAMM:
MnaBHbIM NycK NpeaHasHayeH AnA nnaBHoro,
6e3 PbIBKOB, MycKa MalLUHBbI.

PerynupoBKa uucna o6opoToB

Uncno o®opOTOB MOXHO MNaBHO M3MEHHATb
MNPW MOMOLLW PErynmMpoBOYHOTO KONEecuKa
(1.10) B AnanasoHe ot 10000 oo 22000 06/
MUH. Takrm oBpasom Bbl MoxkeTe nogodparb

ONTUMasTbHYHO CKOPOCTb Pe3aHUa AN1A KaXKA0ro
Marepuana:

HuameTp dpesbl [MM] DeKOMeH-
10-25|25-40(40-60| nyembii
mMarepuan CTyneHb Ha MaxoBUUKe| PeXyLLIUA
TBEpAaan ApeBecuHal| 6-4 | 5-3 | 3-1 [HW(HSS)
MArkaa gpesecuHa | 6-5 6-3 | 4-1 [HSS(HW)
APEBECHO-C-
Tpy)XeyHana nnura 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
C NOKPbITUEM
nnacrtmacca 6-4 5-3 | 2-1 HW
antoMUHWUIA 3-1 2-1 1 HSS (HW)
rMNCOBbIN 2-1 1 1 HW

MocTtoAHHOE uncno o6opoToB
MpeaBapuTenbHO YCTaHOB/IEHHOE YUCHO
000pPOTOB NOAAEPKMBAETCA NOCTOAHHLIM Ha
XONTOCTOM XOZy W BO Bpemsa 0OpadoTKM.
TepmobumMeTannuuecKun npenox-
paHuTenb

Ecnvtemneparypa anekrpoasurarena 4ocTurna
KPUTUYECKOr O 3Ha4YeHWA, NpeaoXpaHUTEeNbHaA
3MEKTPOHWKA BbIKMOYaET MaLLMHy A9 3aLLmUThl
OT neperpesa. [lanTe MalluMHe OCTbITb B
TeueHue nNpumM. 3-5 MUHYT, K OHa CHOBa roToBa
K paborte. Ecnm MalumnHa paboTaeT Ha XOnocToOM
X0A4y, BPEMA OXNaXKAEHUA COKpaLLlaeTCa.
Topmo3 (OF 1400 EBQ)

OF 1400 EBQ ocHalleHa 3neKTPOHHbIM
TOPMO30M, KOTOpPbIA MOCAe OTK/OYEeHHUA
MallMHKW OCTaHa-BNMBaeT LWNWUHAENS C
MHCTPYMEHTOM MPUWON. 3a 2 CeKyHAb!.

5.2 3aMeHa MHCTPYMEHTa
LnAa cMeHbl MHCTpyMeHTa MallnHy MOXXHO

nepeBepHyTb. 60

a) YcTaHOBKa UHCTPYMEHTa

- BctaBbTe ¢pesy B 3aKUMHYKO LaHry A0
yrnopa, Kak MWMHUMYyM A0 OTMETKM (\/) Ha
XBOCTOBUWKE PpesbI.

- Ana GNOKMPOBKMU LUMNMHAENA HaXMWUTE
BbiKtoyaTenb (1.14), pacrnonoXeHHbIn C
NpaBoM CTOPOHbI MaLLMHbI.

- 3aranuTe ramky (1.15) raeyHbiM Knoyom (SW
19) no otkasa.

MpumeuaHue: npu ONOKUPOBKE LUNMHAENA

dUKCHpyeTCa TONbKO OAHO HanpaB/fiEHUE

BpalwleHua asuratenda. [losTomy npw

ocnadneHnn Unu HaTAKEHWU FaMky raguHbIi

KNHOY HE CHWMAaETCH, B MPOTUBHOM Cllyyae

BO3MOXHO MPOKPYyYMBaHWE XparoBuKa.

b) UsBneueHne UHCTPYMEHTa

- Ana GNOKMPOBKMU LUMNUHAENA HaXMWUTE
BbIKftoyatenb (1.14), pacrnonoXeHHbIM C
NeBOM CTOPOHbI MalLMWHbI.

- Ocnabnsitte ravky (1.15) raguHbIM KtoUOM
SW 19 go tex nop, noka Bbl He no4yBCTBYETE
conpoTuBneHunda. [lpeoagonenTte 3aTO
COMPOTUBNEHME, NpOoAO/KaA Bpallars
raeyHbIA KITkou.

- CHumuTe dpesy.

5.3 3ameHa uaHru

B Hanuvuve umeroTca 3aXKMMHble LaHrv Anq

cneayrouwux amameTpoB XBOCTOBWKOB:

6,35 MM, 8 MM, 9,53 MM, 10 MM, 12 MM,

12,7 mm (Homepa and 3akasa CM. B Katasiore

Festool unu Ha cante ,www.festool.com*).

- OtBepHuTe ramky (1.13) NOMHOCTSIO U BbIHSTE
€€ BMECTe C LlaHron 13 wnuHaens.

- Bcrasste HOBYIO LiaHry ¢ ramkom B LUNUHAENS
W ramky cnerka saraHute. [loka ¢pesa He
BCTaBfieHa, ramky 4O OTKasa He 3atAruBars!

5.4 YcTaHoBKa rny6uHbl $ppesepoBaHUnA
YctaHoBka rnyOuHbl dpesepoBaHunA
OCYLLIeCTBIAETCA B TPU onepaumu:

a) YcTtaHOBKa HyneBon OTMETKHU

- OTBEPHUTE 32XKUMHOWM pblyar (1.6) HaCTONBKO,
yto6bl yrop (1.7), orpaHnuuMBatoLLIniA FyOuHy,
cBOOOHO NepemeLLancs.

- [NocraBste ¢acoHHO-OPE3EPHYHO MALLIMHKY
Cc ¢pesepHbiM CTONMMKOM (1.9) Ha poBHYHO
OMOpPHYtO noBepxHocTs. OTBEpPHUTE
MOBOPOTHYHO KHOMKY (1.5) U HagaBnueawre
Ha MallWHKYy BHW3 4O TeX rnop, noka épesa
He HacAZeT Ha oropy.

- [lpy nomMoLKM NOBOPOTHOM PyuKkM (1.5)
3adUKCUPYMTE MaLLIMHY B OTOM MOJSIOKEHUN.



- OTXumanTte ynop, orpaHvyMBaroLLmm
rNyOuHy, No HanpaBEeHUIO K OAHOMY 13 TPEX
orpaHuyuTenen BpatlaroLieroca pukcaropa
(1.8).

KaxxadblM U3 OrpaHuuutenen uHAMBUAyansHo

pPerynmpyerca rno BbICOTE OTBEPTKOM:

OrpaHUuyuUTenNs MHWH. BbicOTa/MaKc. BbiCcOTa

A 38 MM/44 Mmm
B 44 mm/54 Mm
C 54 mm/67 MM

- OtBeaute ctpenky (1.3) BHU3, uTOObLI OHa
ykasbiana Ha 0 wkanbl (1.1).
[MpU OTKIOHEHWWU yKasaTensa OT HyneBOro
MONOXXEHWUA OTPErynMpymTe ero npu NOMOLLK
BUHTa (1.2).
b) YcTaHoBKa rny6uHbl $ppesepoBaHUA
Tpebyemasn rnybuHa dpesepoBaHna 3aaaéTca
npucrnocodneHnamMu ana ObICTPOM U TOUHOM
YCTaHOBKM.
-MpucnocobneHne gnAa 6GbicTpom
YCTaHOBKM rny6uHbl: OTBOAUTE yMop
(1.7), orpaHuumBatoLLni rnyOuHy, HaBepx
A0 Tex nop, Moka CTpesfika He YKaxeT Ha
Tpebyemyto rnydbuHy dpesepoBanua. B
AaHHOM MONOXEHUU 3adUKCUPYHTE YNop,
orpaHuuMBatoLLMi rnyoOuHy, 3aXKUMHbIM
pblbyarom (1.6).
MpucnocobneHne ANA TOUYHOW
YCTaHOBKM My6uHbI: 3aduKCHUpyiTe yrop,
orpaHuuMBatoLLMi rnyOuHY, 3aXKUMHbIM
pblyarom (1.6). YcraHoBuTEe Tpebyemyto
rnybuHy ¢pesepoBaHWA BpalleHUem
ycTaHOBOYHOro koneca (1.4). lNosopoT
YyCTAHOBOYHOIO KoO/feca Ha OAWUH
MapKUPOBOYHbIM LUTPUX MeHAET rnyOuHy
¢pesepoBaHua Ha 0,1 mMM. TTonHbIN
obopoT paBHAeTcA 1 MM. MakcumansHbIi
nepecTaHOBOYHbIM AMana3oH yCTaHOBOYHOIO
Koneca cocTtaBndaeT 8 MM.
c) Moapaua Ha rnybuHy ¢ppesepoBaHUa
- OTBEpPHUTE NMOBOPOTHYKO KHOMKY (1.5) n
OTXXUMaKnTe MalUMHKYy BHW3 O Tex Mnop,
noKa yrnop, orpaHuuMBaroLLmi rnybuHy, He
KOCHETCA OrpaHudmTens.
-Mpn NOMOLWMKW NOBOPOTHOW PYUKH
(1.5) saduKcUpynTe MallUHy B 3TOM
MOSNOXEHNN.

5.5
1,0

- YCTaHOBWUTE BbITAXKHOM KOXYX Ha OMOPHOM
nnactuHe, aAna dvero o6a BbicTyna (3.1)

OTcacbiBaHWe nbinuU
Bceraa noakntoyante MallMHy K
BbITAXKE.
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BbITAXXHOIO KOXKyxa BCTaBbTe B BblEMKM (3.2)
OMOPHOM NNaCTUHBbI.

YTo6bl CHATb WM YCTAHOBWTb BbITAXKHOM
KOXyX MpW ycTaHoBKe ¢pes, HeoOXoanmMo
NOBOPOTOM CermMeHToB (3.4) OTKpbITb
BbleMKy (3.3) B BbITAXXHOM KOXyxe. Llnd
ONTUMAaSTILHOMO yAaNeHUA MblNv HEOOXOAMMO,
yToObl BO BpemA padoTbl BbieMKa Obina
3aKpbiTa MOBOPOTHLIM CEMMEHTOM.

K natpy©ky (3.6) MOXXHO NMOAKOUNTB MbINECOC
Festool ¢ aMameTpom oTrcachiBaroLLero LwiaHra
36 MM nUnn 27 MM (36 MM peKkoMeHZyeTcH
13-32 MEHbLLEN OMacHOCTU 3aCOPEHUA).

Mbineynaesnusarens KSF-OF
Mbineynasnuearens KSF-OF (11.1) (moxket
BXOAWTb B KOMIMJIEKT MOCTaBKK) MoBbILLAeT
30 PEKTUBHOCTb MblneyaaneHua npw
MCNOSb30BaHUKU NPOGUIIbHBIX dpes.
MOHTa) BbIMOJITHAETCA aHalOrMyHo
KOMUpOBasIbHbIM KosbLam (puc. 8).
KOXyX MOXXHO YKOPOTUTb HOXOBKOWM, BbIMOSHASA
nponun Baonb nasa (11.2). MNeineynasnvearess
MOXHO MCMONb30BaTb MPU BHYTPEHHUX
paauycax He MeHee 40 MM.
6 BbinonHeHne paboT ¢ NomoLlbro
MaLUWUHbI
Bceraa ykpennante obpadatsiBaemyto
& Aetanb Tak, YtoObl OHa He ABWranach
npu obpadoTke.
Bcerna aoepxute MalluvHy ABYMS
& pykamu 3a npeaHasHayeHHble ANA
aT1oro py4dku (1.15, 1.11).
PaboTaite Bceraa Taknum obpasom, UToObl
HanpasneHue nogavn ¢pesepHo-GaCOHHOM
MaLLIMHKM ObINIO MPOTUBOMONOXKHO HaNpaBneH!o
BpalleHua ¢pesbl (dpesepoBaHne NpoTUB
nodaun)! dpesepoBaHUe TONMbKO Ha BCTPEYHOM
BpalleHW1 (HanpasneHne noaadn MallmHbl B
HanpaBfeHUN pes3aHUA UHCTPYMEHTa, puC.
9).
6.1 Pabota c antoMmuH1eEM
Mpu paboTe Cc antOMUHUEM
& 3 coobpakeHni 6e30nacHOCTH
Heobxoaumo cobntoaats crneaytoLlme
Mepbl:
- MoakntounTe BbIKAOYaTENb 3allMTbl OT
npeBbileHna Toka (FI, PRCD).
- NoaknouuTe MalnHy K noaxodAwemy
YCTPOMWCTBY ANA OTCaCbIBaHWUA MblM.
- PerynAapHo ouuLLaiTe MalLmnHy OT OT/IOXKEHWM
MblIM B KOPMyCe aneKTpoaBUraTena.



C@@@) PaboTaiTe B 3alLMTHbIX OYKaX.
6.2 PyuyHoe ¢pesepoBaHue

PpesepHO-bacoHHas MallMHKa BeAETCH PYKOM
rnaBHbiM 0Opas3om Mpu LWPUGTOBOM WU
XyZIOXXECTBEHHOM Gpes3epoBaHuM, a Takxke
npy 06paboTKe KPOMOK dpesamMu C YyropHbIM
KONSLIOM WK HanpaBnstoLLMM LLIKMOM.

6.3 dpesepoBaHue C GOKOBbLIM YNOPOM
InAa paboT, NpoBOAUMbIX NapannensHo K
KPOMKE 3aroTOBKW, MOXeT MPUMEHATSCA
BXOAALLUMA B KOMMMEKT MOCTaBKU OOKOBOWM
yrnop (4.2).

- 3aKkpenuTte HanpaenAalolue CTepPHAU (4.2)
NOBOPOTHLIMU pydkamMu (4.4) Ha GOKOBOM
yrope.

- YcTaHOBWUTE HanpaBfAlowmMe CTEPXKHU B
nasbl HA HEOOXOAMMYIO TMyOUHY U 3aTAHUTE
MOBOPOTHYIO PYyUKy (4.5) Anda nx duKcauuu.

- TouHana perynupoBKa: ANA BbIMOSIHEHWUA
TOYHOM PErynMpoBKM MNP MNOMOLLM
perynMpoBoYHoro koneca (4.8) ocnabbte
MOBOPOTHYIO PYyUKy (4.6). OanH Lwar wKanbl
nMmba (4.7) nameHsaeT rnybuHy ¢pesepo-
BaHuA Ha 0,1 MM. pu BNOKMPOBaAHHOM
yCTaHOBOYHOM Kosfiece NUMO, TeM He
MeHee, MOXXHO Bpallatb 40 YCTaHOBKWU B
NonoXeHue ,Homb". [na rpyOor perynvpoBKu
NONb3yUTECH MUNNIMMETPOBOM LLUKANOWM
(4.1), pacnono)xeHHon Ha Kopnyce. [locne
BbIMOJTHEHWUA TOYHOM PErYTMPOBKK 3aTAHUTE
MOBOPOTHYIO PYUKy (4.6).

- YcraHosuTe napannensHble yrnopsbl (4.3, 5.1)
B Takoe MosoXeHue, Ytobbl 3a30p Mexay
HUMK U dpeson coctasnan 5 Mm. Llna atoro
ocnabbTe BWHTbI (5.2), nocne ycTaHOBKM
napasnnesbHbIX YrNopoB CHOBa 3aTAHUTE.

- BcTtaBbTe, Kak nmokasaHo Ha puc. 5,
BbITAXXKHOW KOXXyx (5.4) B GOKOBOW ynop
CHM3y Ao o¢ukcaumn. K natpybky (5.3)
MOXHO MOZK/HOUUTL BCACHIBAIOLLIMIA LLNAHT
anameTpom 27 unu 36 MM

6.4 dpesepoBaHMe C NMpUMEeHEHUEM

Hanpasnarowen cuctemol FS

BxoaAwana B KOMMIEKT MPUHAANEXHOCTEN

HanpaBnatiowana cuctema obnervyaer

dpesepoBaHme NpAMbIX Na3oB.

- MpuKkpenuTe HanpasndaowKnin ynop (6.1)
C HanpaBnALWKWMU LITaHraMu BOKOBOrO
yrnopa K ¢pe3epHOMY CTOSUKY.

- [NpuKpenuTe LWKHYy-HanpasndaoLwyo (6.3)
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cTpybumnHamu (6.4) k 3arotoBke. [Npocneaure
3a TeM, 4ToObl Mexay NepeaHuM Kpaem
LLIMHbIF-HaNpaBnAtoLLEN 1 Gpe3oi MO0 Nasom
COXpaHurca 3anacHon nHrepean X (puc. 6)
B 5 MM.

- BctaBsTe HanpaenAloWWn ynop B LUKMHY-
HanpaBnAOLLYHO TaK, Kak 9TO yKasaHO Ha
puc. 6. Ytobbl obecrneunts HanpaBneHue
dpesepHoro ynopa 6e3 3asopa, yepes
ob6a GokoBbIX oTBepcTMA (6.2) Bbl
MOXXeTe OTperynupoBars OTBEPTKOM ABa
HanpaBnAOLLMX Kynaka.

- BBUHTUTE MmepecTaBnAeMbli NO BbICOTE
noanop (6.6) B pe3sboBoe oTBEpPCTUE
bpes3epHOro CToNMKa TakMm 00pasom, YToObI
HWKHAA CTOPOHa CTONMKa pacrnosnaranacs
napasyiensHo K NOBEP-XHOCTU 3arOTOBKM.

Mpu pabotax Mo pPasMeToyHOW JUHUMK

cepeauHHYO 0CS ¢pesbl Bam nokaxyr

MapKupoBKa ¢pe3epHOro cronuka (6.5) v

LUKana Ha noanope (6.6).

TouHan perynupoBKa

MexaHW3M TOYHOW perynupoBKku (7.5,

npuUHaanNeXXHoCTU) MNO3BOJNIAET TOYHO

OTperynMpoBarb pacctoaHue X.

- YCTaHOBWTE MexaHW3M TOYHOM PerynmMpoBKH
(7.5) Ha HanmpaBnAloLLME CTEPXKHU Mexay
MaLLWMHOM M HanpaBnAaoLLMM YNOPOM.

- YcTaHOBUTE, KaKk nokKasaHo Ha puc. 3,
perynMpoBoyHoe Koneco (7.2) B
HanpasnAOLLKWK ynop.

- BBUHTUTE perynupoBOYHOE KONeco
(7.2) B ramky (3.8) MexaHM3Ma TOYHOW
perynmpoBKK.

- lna perynupoBku pacctoAaHnAa X
OTKPOMTe BpallaroLlyrocA rofioBky (7.1)
HanpaB/fALWEero ynopa W 3akpowuTe
BpaLLatoLLytocHa rofioBKy (7.3) MexaHusma
TOYHOW PErynMpOBKM.

- YcTaHoBUTE Tpebyemoe paccTofiHue X,
BpaLLiad perynMpoBOoYHOE Koneco (7.2), nocne
ero YCTaHOBKM 3aKpomTe BpallatoLLyrocA
rONoBKy (7.1) HanpaBnaroLLero yrnopa.

6.5 HonupoBansHoe ¢pesepoBaHue

InA TOYHOro BOCNPOW3BEAEHUA 3arOTOBOK
NMPUMEHAIOTCA KOMUPOBaNsHOE KONSUo W
KonuMpoBansHoe YyCTPOMCTBO (BXOAAT B
KOMIMNEKT NPUHAANEXXHOCTEN).

a) KonupoBansHoe Konsuo
Mpu BbIBOpPE pasmepa KONMUPOBabHOrO
KonbLla cneauTe 3a Tem, 4toObl MpUMeHseMasn



dpesa npoxoauna B ero OTBEPCTUE.

PaccTtosaHue Y (puc. 9) OT 3arotoBKM A0

lwabnoHa paccuMTbiBaeTCH No chneaytoLlen

dopmyne:

Y = (@ konvpoBanbHOro Konbla - @ dpesbl)

2

- 3akpenuTe KonupoBanbHOE Konbuo (8.1)
Ha OMOPHOW MnacTuHe, ANA Yero BCTaBbTe
BbICTYMbl (8.2) B BbleMKH (8.3).

- Y106kl 0Cnabutb KOMMpoBasibHOE KOSbLIO,
cneayet OAHOBPEMEHHO HakaTb Ha obe
KHOMKK (1.16).

b) HonupoBansHoe ycTporUcTBO

19 KONMMPOBANISHOMO YCTPOMCTBA HEOOXOANMbI

yrnosoi pbiyar WA-OF (10.2) u Habop

KonupoBasisHbIx Lynos KT-OF, coCToALLMM 13

Aepxarend (10.6) ¢ TpemMA KoNUpoBanISHLIMK

ponukamu (10.7).

- BBMHTUTE yrnoBoi pblyar B pessdoBoe
otBepcThe (10.1) dpesepHOro cronuka
NO HY>XHOW BbICOTE MOBOPOTHOW KHOMKOW
(10.3).

- CMOHTUPYHMTE OZIMH KOMUPOBAaNISHBIN POSIUK
C AepxaTtefieM U MPUBUHTUTE AepKarens
A0 OTKasa K yrinoBoMy pblyary noBOPOTHOM
KHonkoi (10.5). Y6eautecs B TOM, 4TO
KOMUPOBAaNSHbIM PONUK U dpesa UMeLoT
OAMHaKOoBbIM AnameTp!

- BpaweHnemMm ycTaHOBOYHOrro Kolneca
(10.4) perynupyetcAa pacCTofHUE OT
KOMUPOBASISHOIrO PoNnKka 4O ocu dpesbl.

7 NMpuHagnemHocTn
Ina cobcTBeHHOM Ge3omnacHOCTH
& MCMONb3YUTE TONbKO OPUIrMHasIbHbIE
NPUCNocoOneHnsa M 3anacHble 4YacTu
dupMbl Festool.
UtoBbl 9dPEKTUBHO M UCMONb30BATL MaLLIMHY
ANA BbINOMIHEHUA pasHbiX 3agad Festool
npeanaraeTr LWMPOKUW CMEKTP OCHACTKM,
HanpuMep: LMPKYIb, LUWHY-HanpaBnatoLLyo
C pPAAOM OTBEPCTUH, npucrnocodneHne Ans
dpesepoBaHna, OMOPHYK MNNacTUHY AnA
cTauMoHapHOro Mcnosfib3oBaHuA. HoMepa
3aKkasa A1A NpUHaZNEXXHOCTEN U MHCTPYMEHTOB
Bbl HanaeTe B katarnore Festool unu B MIHTEpHET
no aapecy ,www.festool.com®.
8 O6cnyuBaHue U yxon
Mepen Hayanom nobon paboThbl
C MalWuHOW Bcerga BblHUMaWTe
LUTencenb 13 PO3eTKM!
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Bce paboTbl No 06CNyXMBaAHUIO
MW PEMOHTY, KOoTopble TpebyeT
OTKpbIBaHWA KOpyca ABuUrarens, MoryT
MPOU3BOAMTLCA TOMbKO aBTOPHU3OBAHHOM
MacTepPCKOM CEPBUCHOM CIyKObl.
Ina obecneyeHna LUMPKyNALMKM BO3Ayxa
OTBEPCTMA ANA OXNa)AEeHWA B Kopnyce
ABuratena Bceraa A0MKHbI ObITb OTKPbITEIMM
1 YniCTbIMU. MpKrbOop OCHALLEH crieumansHbIM
Yyrném AnAa aBTOMAaTMYECKOro OTKIIOYEHWS.
Koraa oH U3HalumMBaeTcs, MPOUCXOAMT aBToMa-
TUYEeCKOe OTKI/IIOYEHUE TOKa, M Npubop
npeKkpatlaet padorars.

AN

9 FapaHTHA

[nAa Hawmx npubopoB Mbl NpeaocTaBnAem
rapaHTuio, pacnpocTpaHAloLWYyCcA Ha
nedeKTol mMarepuana v NpPoOU3BOACTBA,
COrfacHoO 3aKoHoZaTtelbHbIM MPeAnUCaHUAM,
AENCTBYIOLWWUM B KOHKpPETHOW CTpaHe.
MWHUMarNbHbIX CPOK LAEWCTBUA rapaHTuu
12 mecAues. na cTtpaH-yyactHuu EC
CPOK AenCTBUA rapaHtum coctasnaetr 24
Mecdaua (Npu nNpeabABNEeHUU YeKa WU
HaknaaHom). ['apaHT1a He pacnpoCcTpaHAETCH
Ha MOBPEeXXAeHWA, MOJyYeHHble B pesyrbrare
eCTeCTBEHHOro M3HOCa/UCcnonb30BaHMA,
neperpysku, HeHaanexatlero Ucrnonb30BaHuA,
MOBPEeXXAEHWUA MO BUHE MONb3oBaresa Uiv Npu
MCMNONb30BaHUN BOMPeKM PykoBOoACTBY MO
aKcnnyarauuy, Moo M3BECTHblE HA MOMEHT
MOKYMKK (yueHKa ToBapa). Mcknroyaercs
TaKkXke yllepo, Bbl3aBaHHbIA UCMOMNb30BaHWEM
HEOpPUrMHanbHOM OCHaCTKM U pacxXxOAHbIX
mMaTepuanoB (Hanpumep, LWandoBanbHbIX
TapersokK).

[MpeTeH3nn MPUHUMAIOTCA TONbKO B TOM
crnyyae, ecrnv Npubop AOCTaBEH K NMOCTABLLIMKY
MNU aBTOPU3OBAHHbLIM CEPBUCHbLIM LIEHTP
dupmbl Festool B HepaszobBpaHHOM BUAE.
CoxpaHante PyKoBOZCTBO MO aKcrnyaraumu,
MHCTPYKLUMK NO TEXHWKe Oe30MacHOCTU U
TOBapHbIM YeK. B octansHOM AencTBoBaTh
COrnacHoO COOTBETCTBYHLUMM YCNOBUAM
npesocTaBNeHnA rapaHTMnM U3roToBUTENA.

NpumeyaHue

B cBA3K ¢ NOCTOAHHLIMK UCCeAOBaHUAMU U
HOBbIMMW TEXHUYECKUMM pa3padoTkamm drpma
ocTaBnAeT 3a coOOiM MpaBO Ha BHECEHWE
N3MEHEHWUN B TEXHUUYECKUE XapPaKTEPUCTUKM.



(A
(D

Technické udaje

Vykon

Otacky (volnobeh)

Rychlé sefizeni hloubky
Jemné sefizeni hloubky
Pripojny zavit hnaci hfidele
Primér frézy

Hmotnost (bez kabelu)
Ttida ochrany

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min"'

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

@/l

Uvadeéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu k obsluze.

1 Pouzivani k uréenému ucelu

Pfi pouZziti vhodnych frézovacich nastroju,
doporucenych v podkladech firmy Festool, je
mozno frézovat i hlinik a sadrovou lepenku.
Horni frézky jsou urCeny k frézovani dreva,
umélych hmot a dfevu pfibuznych materiald.
Za Skody a urazy, které vznikly
pouzivanim k jinym ucelim, nez ke
kterym je stroj urCen, ruci uzivatel.

2 Bezpecnostni pokyny
2.1 VSeobecné bezpecnostni predpi-
sy

Pred pouzitim stroje si podrobné a
kompletné prectéte prilozené bez-
pecnostni pokyny a navod k pouziti.
VSechny prilozené dokumenty si uschovejte
a stroj predavejte dalSim osobam pouze s
témito dokumenty.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické

pro stroj

- Maximalni poCet otacek, uvedeny na strojku,
nesmi byt prekrocen, rozsah otacek je treba
dodrzovat.
- Upinejte pouze néstroje o takovém priméru
stopky, na ktery je upinaci klestina urcena.
- Zkontrolujte pevné zasazeni frézy a jeji bez-
vadny chod.

- Upinaci klestina a presuvna matice nesmeji
vykazovat zadné poskozeni.

- Frézky s trhlinami nebo se zdeformovanym
tvarem se nesmegji pouzivat.

Pouzivejte vhodné osobni
@ @ ochranné pomdcky: ochranu

sluchu, ochranné bryle a pra-
chovou masku pfi ¢innostech,
kdy dochézi ke vzniku prachu
a pracovni rukavice pfi opraco-
vavani hrubych material’ nebo
pfi vymeéneé nastroje.

64

3 Informace o hluénosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 do-
sahuji nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu 93 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti

meéreni K=4dB
@ Nosit ochranu sluchu!

Posuzované zrychleni <2,7 m/s?
4 Elektrické pripojeni a uvedeni do

provozu
& Napéti a kmitoCet musi souhlasit s
udaji na typovém S§titku!
Spinac¢ (1.13) slouzi jako vypinac (I = zapnuto
/ 0 = vypnuto). Pro trvaly provoz jej lze za-
jistit postrannim aretacnim knoflikem (1.12).
Opakovanym stisknutim spinace se aretace
uvolni. Pfipojeni a odpojeni pfipojného vedeni
viz obr. 2.

5 Nastaveni na pile

Pred kazdou praci na stroji je nutné
& vzdy vytahnout sit'ovou zastrCku ze
5.1 Elektronika

zasuvky!

Je-li elektronika porouchana, nepracujte se
strojem, protoze jeho otacky mohou presaho-
vat po-volené hodnoty otacek. Vadnou elek-
troniku poznate podle toho, ze nedochazi k
pozvolnému rozbéhu a nelze regulovat pocCet
otacek.
E{E}I’RONIC

\/

Elektronické fizeni OF 1400 EBQ,
OF 1400 EQ umoznuije:




Pozvolny rozbéh

Pomaly rozbéh zajist’uje klidny rozbéh pfistro-
je.

Regulace otacek

Otacky Ize plynule nastavit koleCkem (1.10)
v rozsahu mezi 10000 a 22000 min™. Tim
mUzete vhodné prizpUsobit rychlost fezu
pouzitému materialu:

Primeér frézy [mm]
10-25 |25-40{40-60| oporuseny

Poloha prepinaciho fezny
Material kolecka material
Tvrdé dfevo 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Meékké drevo 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
oo, | o5 | oa [ 42 |
Uméla hmota 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Hlinik 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Sadrovy karton | 2-1 1 1 HW

Konstantni otacky

Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak
pfi chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.
Tepelna ochrana

K ochrané pfistroje pfed pfehratim vypne
zajist’ovaci elektronika pfistroj pfi dosazeni
kritické teploty motoru. Po ochlazeni v rozme-
zi asi 3 az 5 minut je pristroj opét pripraven
k pouziti. Doba ochlazeni se zkrati, pokud
pristroj pobézi na volnobézné otacky.

Brzda (OF 1400 EBQ)

Frézka OF 1400 EBQ je vybavena elektro-
nickou brzdou, ktera po vypnuti strojku uve-
de vreteno s nastrojem pribl. za 2 vtefiny do
klidu.

5.2 Vyména nastroje
Za UcCelem vymeény nastroje Ize naradi postavit
i vzhlru nohama.

a) nasazeni nastroje

- Do otevrenych upinacich klestin zasunte
frézovaci nastroj pokud mozno nadoraz, ale-
spon vSak ke znacce (\2) na stopce frézy.

- AretaCni spinac vretene (1.14) stisknéte na
praveé strané.

- Utahnéte matici (1.15) pomoci vidlicového
klice (SW 19).

Upozornéni: aretace vietene blokuje vieteno

motoru vzdy jen v jednom smeéru otaceni.

Takze pfi povolovani, pfip. utahovani matice

neni potfeba kli¢ sundavat, nybrz ho mizete

pouzivat jako rohatku se zapadkou (racnu).

b) vyjmuti nastroje

- Aretacni spinac vretene (1.14) stisknéte na
levé strané.

- Povolte matici (1.15) pomoci vidlicového
klice SW 19 natolik, abyste ucitili odpor.
Prekonejte tento odpor dalSim otacenim
vidlicového Klice.

- Vyjméte frézovaci nastroj.

53 Vyména klestinového upinaciho

pouzdra

Lze obdrzet upinaci klestiny pro nasledujici

primeéry stopky: 6,35 mm, 8 mm, 9,53 mm,

10 mm, 12 mm, 12,7 mm (objednaci Cisla

viz katalog Festool nebo internetové stranky

,Www.festool.com®) .

- Matici (1.13) kompletné odSroubujte a
sejméte ji spolu s klestinovym upinacim
pouzdrem z vretene.

- Zasad’te nové klestinové upinaci pouzdro s
matici do vietene a lehce matici pritahnéte.
Neutahujte matici, neni-li zasunuta frézka!

54 Nastaveni hloubky frézovani
Nastaveni hloubky frézovani rozdélime do tfi
krokU:

a) Nastaveni nulového bodu

- Otacejte upinaci packou (1.6) tak, aby byl
doraz hloubky (1.7) volné pohyblivy.

- Postavte horni frézku podlozkou (1.9) na ro-
vny podklad. Povolte knoflik (1.5) a zatlaCte
strojek tak daleko dolll az frézovaci nastroj
prilehne k podkladu.

- Naradi v této poloze zajistéte utazenim otoc-
ného knofliku (1.5).

- Zatlacte doraz hloubky drazky proti jednomu
ze tfi pevnych dorazl otoéného revolveroveé-

_ho dorazu (1.8).

Sroubovakem muzete jednotlivé nastavit

vySku kazdého pevného dorazu:

Pevny doraz min. vySka/max. vyska

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Posunte raficku (1.3) dold tak, aby na stup-
nici (1.1) bylo O mm.

Pokud nesouhlasi nulova poloha, Ize ji korigo-

vat Sroubem (1.2) na ukazateli.
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b) Predvoleni hloubky frézovani

Pozadovanou hloubku frézovani je mozno

predvolit bud'to pomoci rychlého nebo jem-

ného nastaveni hloubky frézovani.

- Rychlé nastaveni hloubky: Vytahnéte do-
raz hloubky drazky (1.7) tak dalece smérem
nahoru, az raficka ukaze pozadovanou hlou-
bku frézovani. V této poloze upnéte doraz
hloubky drazky upinaci packou (1.6).

- Jemné nastaveni hloubky: Utahnéte do-
raz hloubky drazky upinaci packou (1.6).
Otacenim regulacniho kole¢ka (1.4) nastavte
pozadovanou hloubku frézovani. OtocCite-li
regulacnim koleCkem o jednu rysku, zméni
se hloubka frézovani vzdy o 0,1 mm. Jed-
na kompletni otacka predstavuje 1 mm.
Maximalni regulacni rozsah koleCka cini
8 mm.

c) Pf¥isun frézovaci hloubky

- Povolte knoflik (1.5) a zatlacCte strojek smé-
rem dold tak, aby se doraz hloubky drazky
dotykal pevného dorazu.

- Naradi v této poloze zajistéte utazenim otoc-
ného knofliku (1.5).

5.5
1,0

- Na stll frézky pfipojte odsavaci pfirubu,
pricemz ji nejprve obéma Cepy (3.1) zasunte
do vybrani (3.2) na stole frézky, pak ji na stul
frézky nasad’'te a prestavte packu (3.5).

- Aby byla umoznéna montaz a demontaz
odsavaci pfiruby pfi namontované frézce,
muze se otacenim segmentu (3.4) oteviit vy-
brani (3.3) v odsavaci pfirubé. Pro optimalni
odsavani musi byt pfi praci vybrani uzavieno
otoCnym segmentem.

Na odsavaci hrdlo (3.6) Ize pfipojit vysavac

Festool s odsavaci hadici o priméru 36 mm

nebo 27 mm (doporucuje se 36 mm vzhle-

dem k menSimu nebezpeci ucpani).

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pfipojeno k
odsavacimu zarizeni.

Lapac trisek KSF-OF

Pomoci lapace tfisek KSF-OF (11.1) (Castecné
v rozsahu dodavky) je mozné pri frézovani
hran zvySit uc¢innost odsavani.

Montaz se provadi analogicky s kopirovacim
krouzkem (obrazek 8).

Kryt je mozné podél drazek (11.2) sefiznout a
tim zmenSit. Lapac tfisek ne mozné pouzivat

66

u vnitfnich polomérd az do maximalniho
poloméru 40 mm.

6 Prace s naradim
Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
opracovavani nemohl pohybovat.
Naradi drzte vzdy obéma rukama za
prislusna drzadla (1.15, 1.11).
Pracujte vzdy tak, aby smér predsuvu horni
frézky byl v protisméru otaceni frézovaciho
nastroje (protichddné frézovani)!
Frézujte pouze v protisméru (smeér posuvu
stroje ve sméru fezu naradi, obrazek 9).

6.1 Obrabéni hliniku
Pri opracovani hliniku je z bezpecnost-
& nich dlvodl nutné dodrzovat nasledu-
jici opatrent:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).
- K néradi pripojte vhodny vysavac.
- Naradi pravidelné Cistéte a kryt motoru zba-
vujte nanosu prachu.

6.2 Rucni frézovani
Horni frézu vedeme ruc¢né predevsim pri fré-
zovani pisma nebo obrazl a pfi opracovavani

hran pomoci fréz s nabéhovym kruhem nebo
vodicim Cepem.

Pouzivejte ochranné bryle.

6.3 Frézovani s boénim dorazem

Pro prace vykonavané rovnobézné s hranou

je mozno pouzit bo¢ni doraz (4.2), ktery je

soucasti dodavky.

- Obé vodici tyCe (4.2) uchyt’te otocnymi
knofliky (4.4) na bocnim dorazu.

- Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmer
do drazek stolu frézky a upevnéte je otocnym
knoflikem (4.5).

- Jemné nastaveni: povolte otocny knoflik
(4.6), aregulacnim koleCkem (4.8) proved’te
jemné nastaveni. Za tim ucelem ma stupnice
kotoucCku (4.7) déleni 0,1 mm. Kdyz pevné
pridrzite regulaéni kolec¢ko, mlzete otadet
samotnym kotouckem se stupnici a nasta-
vit tak ,nulu®. Pro vétsi prestavovani je na
zakladnim korpusu pomocna millimetrova
stupnice (4.1). Po Uspé&sSném jemném nasta-
veni otocny knoflik (4.6) opét utahnéte.

- Obé vodici Celisti (4.3, 5.1) nastavte tak, aby
jejich vzdalenost od frézy byla asi 5 mm.



Za tim ucelem povolte Srouby (5.2), a po
uspésném nastaveni je opét utahnéte.

- Podle obrazku 5 nasunte zezadu odsavaci
prirubu (5.4) na boc¢ni doraz, az do jejiho
zaskocCeni. Na odsavaci hrdlo (5.3) Ize
pripojit odsavaci hadici o praméru 27 nebo
36 mm.

6.4 Frézovani pomoci vodiciho sys-

tému FS

Vodici systém, ktery je soucCasti pfislusenstvi,

usnadnuje frézovani rovnych drazek.

- Prfipevnéte vodici doraz (6.1) s vodicimi
listami bocniho dorazu k frézovacimu sto-
lu.

- Pfipevnéte vodici listu (6.3) Sroubovacimi
svorniky (6.4) k obrobku. Dbejte na to, aby
byl zajistén bezpecnostni odstup X (obr. 6)
ve vzdalenosti 5 mm mezi predni hranou
vodici listy a frézovacimm nastrojem, pfip.
drazkou.

- Nasad'te vodici doraz na vodici listu, jak
je znazornéno na obr. 6. K zajisténi ve-
deni frézovaciho dorazu bez vile muzete
Sroubovakem dvéma postrannimi otvory
(6.2) nastavit dve vodici celisti.

- PriSroubujte podpéru (6.6), u které Ize nasta-
vovat pozadovanou vysSku, k zavitovému
otvoru frézovaciho stolu tak, aby spodni
strana frézovaciho stolu byla rovnobézné s
povrchem obrobku.

Aby bylo mozno pracovat podle narysu, uka-

zuje znacka na frézovacim stole (6.5) a stup-

nice na podpére (6.6), stred osy frézovaciho
nastroje.

Jemné nastaveni

Pomoci jemného nastaveni (7.5, prisluSenstvi)

Ize vzdalenost X citlivé nastavit.

- Jemné nastaveni (7.5) namontujte mezi
naradi a vodici doraz na vodicich listach.

- Nasad'te podle obr. 3 staveéci koleCko (7.2)
na vodici doraz.

- Stavéci kole¢ko (7.2) naSroubujte do matice
(3.8) jemného nastaveni.

- Chcete-li nastavit vzdalenost X, povolte
oto¢ny knoflik (7.1) vodiciho dorazu a
utahnéte otoCny knoflik (7.3) jemného do-
razu.

- Otacenim staveciho koleCka (7.2) nastavte
pozadovanou vzdalenost X a pak utahnéte
otocny knoflik (7.1) vodiciho dorazu.
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6.5 Kopirovaci frézovani

K vyrobé navlas stejnych vyrobkl se pouziva
kopirovaci krouzek nebo kopirovaci zafizeni
(oboji je soucasti prislusenstvi).

a) Kopirovaci krouzek

Pri volbé velikosti kopirovaciho krouzku dbejte

na to, aby frézovaci nastroj prosel jeho otvo-

rem.

Presah Y (obr. 9) mezi obrobkem a Sablonou

se vypocita nasledovné:

Y = (@ kopirovaciho krouzku - @ frézovaciho

nastroje) / 2

- Kopirovaci krouzek (8. ) upevnéte na stul
frézky, pricemz zasunte oba Cepy (8.2) do
vybrani (8.3).

- Kopirovaci krouzek uvolnite soucasnym
stisknutim obou tlacitek (1.16) smérem
dovnitf.

b) Kopirovaci zarizeni

Ke kopirovacimu zafizeni je nutné uhelnikové

rameno WA-OF (10.2) a sada kopirovacich

hrot( KT-OF, ktera se sklada z drzaku vélce

(10.6) a tfi kopirovacich valct (10.7).

- PfiSroubujte uhelnikové rameno knoflikem
(10.3) v pozadované vysce k zavitovému
otvoru (10.1) frézovaciho stolu.

- Kopirovaci valec pfipevnéte k drzaku valcl
a priSroubujte jej knoflikem (10.5) k Uhelni-
kovému ramenu. Dbejte na to, aby kopiro-
vaci valec a frézovaci nastroj mély stejny
pramer!

- Otacenim regulacniho koleCka (10.4) je
mozno nastavit vzdalenost valce k ose fréz-

Ky.

7 PrisluSenstvi
2 Pro zajisténi vlastni bezpelnosti

pouzivejte pouze originalni prislusenstvi
a nahradni dily Festool.

Festool nabizi obsahlé prisluSenstvi, které
Vam umozni mnohostranné a efektivni vyuziti
Vaseho naradi, napr.: frézovaci kruzitko, vodici
liSty s fadami dér, frézovaci pom(cka, stul
frézky pro stacionarni pouziti.

Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a
nastroje naleznete ve Vasem katalogu Festool,
nebo na internetu pod ,,www.festool.com®.



8 Udrzba a péée
& Pred kazdou praci na stroji je nutné
vzdy vytahnout sit’'ovou zastrCku ze
zasuvky!
VSechny ukony provadéné pri udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevieni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizo-
vana servisni dilna.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro
zajisténi cirkulace vzduchu neustale volné a
Cisté chladici otvory v krytu motoru.
Pfistroj je vybaven samovypinacimi spe-
cielnimi uhliky. Pokud se opotrebuiji, dojde k
automatickému preruseni proudu a pfristroj
se zastavi.

9 Zaruka

Pro naSe pfristroje poskytujeme zaruku na
materialni nebo vyrobni vady podle zakonnych
ustanoveni dané zemeé, minimalné vsSak 12
mésicl. Ve statech Evropské unie je zarucni
doba 24 mésicl (prokazani fakturou nebo
dodacim listem).
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Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni,
pretézovani, nespravného zachazeni, resp.
Skody zavinéné uzivatelem nebo zplsobené
pouzitim v rozporu s navodem k obsluze,
nebo skody, které byly pfi nakupu znamy, jsou
ze zaruky vylouCeny. Rovnéz jsou vylouceny
Skody, které byly zplsobeny pouzitim neori-
ginalniho prislusenstvi a spotfebniho materialu
(napf. brusné talite).

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizovanému
servisnimu stredisku Festool. Dobfe si uscho-
vejte navod k obsluze, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dild a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zaru¢ni pod-
minky vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény
zde uvadénych technickych udaji vyhraze-
ny.
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Dane techniczne

Moc

Predkosc obrotowa (bieg jalowy)

Szybkie nastawienie gtebokosci frezowania
Doktadne nastawienie gtebokosci frezowania
Gwint przytaczeniowy watu napgdowego
Srednica frezu

Ciezar (bez kabla)

Klasa ochronna

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10000 - 22000 min"'

70 mm

8 mm

M22x1,0

maks. 63 mm

4,5 kg

@/l

Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku instrukcji eksploatacii.

1 Zastosowanie zgodne z przeznac-

zeniem
Przy uzyciu specjalnych narzedzi do frezo-
wania wymienionych w ofercie firmy Festool
mozna obrabia¢ aluminium i karton gipsowy.
Frezarki gérnowrzecionowe przewidziane sg
zgodnie z ich przeznaczeniem do frezowania
drewna, tworzyw sztucznych i materiatow
drewnopodobnych.

Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypadki
& powstate na skutek uzytkowania niez-
godnego z przeznaczeniem ponosi
uzytkownik.

2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
2.1 Ogadlne przepisy bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie
gﬂ przeczyta¢ zataczone zalecenia bezpi-

eczenstwa | instrukcje eksploatacii.
Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy za-
chowac i przekaza¢ urzadzenie nastepnemu
uzytkownikowi wytgcznie z tymi dokumenta-
mi.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwigzane

Z maszyna

- Podanej na narzedziu maksymalnej ilosci
obrotow nie wolno przekracza¢ wzglednie
zakres ilosci obrotow musi by¢ zachowa-
ny.

- Nalezy mocowac¢ wytacznie narzedzia o
Srednicy chwytu, dla ktorych przewidziano
uchwyt zaciskowy.

- Sprawdzi¢ zamocowanie freza i jego
prawidtowy bieg.

- Uchwyt zaciskowy i nakretka kotpakowa nie
moga by¢ uszkodzone.

- Nie wolno stosowac olbrzymich wzglednie
odksztatconych frezéw.

69

Nalezy stosowac¢ odpowiednie
osobiste wyposazenie zabez-
piec-zajgce: ochrone stuchu,
okulary ochronne, maske
przeciwpytowa przy pracach
zwigzanych z pyleniem, reka-
wice ochronne przy pracach
z materiatami szorstkimi oraz
przy wymianie narzedzia.

O
¥

o
i

3 Informacja odnosnie emisji hatasu
i wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone

zgodnie z norma EN 60745 wynosza:

Poziom cisnienia akustycznego 82 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia
akustycznego 93 dB(A)

Plus roznica w doktadnosci pomiaru K =4 dB
@ Stosowac osobiste Srodki ochrony
stuchu!

Obliczone przyspieszenie

<2,7 m/s?

4 Podtaczenie do instalacji elektrycz-
nej i rozruch
Napiecie sieci oraz czestotliwosc¢
& muszg zgadadzac sie z podanymi
wartosciami na tabliczce znamiono-
wej!
Witgcznik (1.13) stuzy do zatgczania i
wytgczania urzadzenia (I = zat./0 = wyt.). Do
pracy ciagtej mozna zablokowa¢ go za po-
moca bocznego przycisku blokujacego (1.12)
. Ponowne nacisniecie wiacznika powoduje
zwolnienie blokady. Podtaczanie i odtgczanie
elekirycznego przewodu zasilajgcego patrz
rysunek 2.



5 Ustawienia w maszynie
Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszynie
nalezy zawsze wycigga¢ wtyczke z
gniazdal!
5.1 Uktad elektroniczny
Jesli uktad elektroniczny jest uszkodzony nie
wolno korzystaC z maszyny, poniewaz moze
spowodowac to zwiekszenie predkosci obro-
towej. Uszkodzenie uktadu elektronicznego
mozna rozpozna¢ po braku tagodnego roz-
ruchu lub jesli regulacja predkosci obrotowej
nie jest mozliwa.
~ Maszyna OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ
|ELE°TF®° posiada elektroniczny uktad petnofalowy
0 nastepujacych wiasciwosciach:
kagodny rozruch
kagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarp-
nie¢ rozruch maszyny.
Regulacja predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowg mozna regulowacé za
pomoca pokretta nastawczego (1.10) bezsto-
pniowo w zakresie od 10000 do 22000 min.
Dzieki temu mozna optymalnie dopaso-
wac predkos¢ ciecia do danego rodzaju
materiatu:

Srednica frezu [mm] I
polecany

10-25 | 25-40|40-60 do oieci &
materiat Stopnie na kotku materiat
twarde drewno 6-4 5-3 3-1 | HW(HSS)
miekkie drewno 6-5 6-3 4-1 | HSS (HW)
ptyty widrowe ) ) )
pokryte 6-5 6-3 | 4-2 HW
tworzywo sztuczne| 6-4 5-3 2-1 HW
aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
karton gipsowy 2-1 1 1 HW

Stata predkos$é¢ obrotowa
Wybrana predko$¢ obrotowa utrzymywana
jest na statym poziomie zarébwno na biegu
jatowym jak i przy obrobce materiatu.
Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem
zabezpieczajacy uktad elektroniczny wytacza
maszyne po osiggnieciu krytycznej tempera-
tury silnika. Po czasie stygniecia wynoszacym
ok. 3-5 minut maszyna jest ponownie gotowa
do pracy. Jesli maszyna pracuje (bieg jatowy)
czas stygniecia ulega skroceniu.

Hamulec (OF 1400 EBQ)

Frezarka OF 1400 EBQ posiada elektronicz-
ny hamulec, ktéry po wytaczeniu maszyny
zatrzymuje wrzeciono wraz z narzedziem w
przeciagu 2 sekund.
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5.2 Wymiana narzedzia

Przy wymianie narzedzia mozna ustawi¢ mas-

zyne do gory nogami.

a) Wkladanie narzedzia

- Wsunac frez w otwarty uchwyt zaciskowy tak
daleko jak to jest mozliwe, a co najmniej do
oznaczenia (\2) na chwycie frezu.

- Nacisna¢ przetacznik (1.14) blokady wrze-
ciona znajdujacy sie po prawej stronie.

- Mocno przykreci¢ nakretke (1.15) przy po-
mocy klucza widlastego (SW 19).

Zalecenie: Blokada wrzeciona blokuje wr-
zeciono silnikowe kazdorazowo tylko w jed-
nym kierunku obrotu. Z tego wzgledu przy
odkreceniu wzglednie dokrecaniu nakretki
nie trzeba zdejmowac klucza ptaskiego, lecz
mozna porusza¢ go do przodu i do tytu tak
jak klucz z mechanizmem zapadkowym.

b) Wyjmowanie narzedzia

- Nacisnac¢ przetacznik (1.14) blokady wrze-
ciona znajdujacy sie po lewej stronie.

- Zwolni¢ nakretke (1.15) przy pomocy
klucza widlastego SW 19, az poczujecie
opor. Nastepnie nalezy pokonac ten opor
przekrecajac dalej kluczem widlastym.

- Wyjac frez.

53 Wymiana uchwytu zaciskowego
Dostepne sg uchwyty zaciskowe dla
nastepujacych srednic chwytu: 6,35 mm,

8 mm, 9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm

(Numery do zamowienia patrz katalog firmy

Festool lub w Internecie pod adresem ,,www.

festool.com*).

- Odkreci¢ catkowicie nakretke (1.13) i wyjac
ja razem z uchwytem zaciskowym z wrzeci-
ona.

- Wsadzi¢ nowy uchwyt zaciskowy z nakretkg
do wrzeciona, po czym lekko dokrecic ja.
Nie zakreca¢ mocno nakretki, jezeli nie jest
jeszcze wsadzony frez!

54 Ustawienie gtebokosci frezowa-

nia

Ustawienie gtebokosci frezowania odbywa sie

trzech krokach:

a) Ustawienie punktu zerowego

- Przestawi¢ dzwigienke napinajaca (1.6), az
zderzak do nastawiania gtebokosci (1.7)
bedzie sie ruszat.

- Ustawic¢ frezarke gornowrzecionowa stotem
(1.9) na rownej powierzchni. Odkreci¢ gatke
obrotowa (1.5) i nacisng¢ maszyne tak
daleko w dot, az frez bedzie nasadzony na



podstawe.

- Przymocowa¢ maszyne w tym potozeniu
poprzez zakrecenie pokretta (1.5).

- Przesung¢ zderzak do nastawiania
gtebokosci w strone jednego z trzech zder-
zakow twardych obracajacego sie zderzaka
rewolwerowego (1.8).

Przy pomocy Srubokreta mozecie indywidu-

alnie ustawi¢ wysokos¢ kazdego zderzaka

twardego:
Zderzak twardy
min. wysokosé/max. wysokos$é
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Przesuna¢ wskazéwke (1.3) na dot, aby
skala (1.1) wskazywata O mm.

Jesli ustawienie zerowe jest nieprawidtowe,

mozna je skorygowac za pomoca Sruby (1.2)

przy wskazowce.

b) Ustawienie glebokosci frezowa-

nia

tyczong gtebokos¢ frezowania mozna usta-

wi¢ albo przy pomocy szybkiego ustawienia

gtebokosci albo przy pomocy doktadnego
ustawienia gtebokosci.

- Btyskawiczne ustawienie gtebokosci:
pociagnac zderzak do ustawienia gtebokosci
(1.7) tak daleko do gory, az wskazéwka
bedzie wskazywata zyczong gtebokosc¢
frezowania. Mocno zamocowacé zderzak
do ustawienia gtebokosci w tej pozycji przy
pomocy dzwigienki napinajacej (1.6).

- Doktadne ustawienie gtebokosci: Zderz-
ak do ustawienia gtebokosci w tej pozyciji
przy pomocy dzwigienki napinajacej (1.6).
Ustawi¢ zyczona gtebokos¢ frezowania
przekrecajac koto nastawcze (1.4). Jezeli
przekrecicie koto nastawcze o jedna kres-
ke, to gtebokos¢ frezowania przestawi sie
o 0,1 mm. Catkowity obrdcenie przestawi
gtebokos¢ o 1 mm. Maksymalny zakres
przestawienia przy pomocy kota nastawnego
wynosi 8 mm.

c) Zastawienie glebokosci frezowa-

nia

- Odkreci¢ gatke obrotowag (1.5) i nacisnac
maszyne tak daleko ku dotowi, az zderzak
do ustawienia gtebokosci dotknie zderzak
twardy.

- Przymocowa¢ maszyne w tym potozeniu
poprzez zakrecenie pokretta (1.9).
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5.5 Odsysanie
l L Maszyne nalezy zawsze podtgcza¢ do
T odkurzacza.

- Przymocowac¢ ostone ssaca do stotu fre-
zarskiego, wsuwajac najpierw oba czopy
(3.1) ostony w wyciecia (3.2) stotu frezarskie-
go, a nastepnie nasadzajac ostone na stot
frezarski i przektadajac dzwignie (3.5).

- W celu umozliwienia mocowania i demontazu
ostony ssacej przy zamontowanym frezie, po-
przez obrot segmentu (3.4) mozna otworzy¢
wyciecie (3.3) w ostonie ssacej. Dla zapewni-
enia optymalnego odsysania w czasie pracy
wyciecie musi by¢ zamkniete obrotowym
segmentem.

Do kroc¢ca ssacego (3.6) mozna podtaczyC

odkurzacz firmy Festool o srednicy weza

ssgcego 36 mm lub 27 mm (Srednica 36 mm

jest zalecana z uwagi na mniejsze zagrozenie

zatkaniem).

kapacz wioréw KSF-OF

Dzieki zastosowaniu tapacza wiérow KSF-OF
(11.1) (czesciowo w zakresie dostawy) mozna
zwiekszy¢ skutecznos¢ odsysania przy frezo-
waniu krawedzi.

Montaz odbywa sie w sposdb analogiczny jak
pierscienia kopiowego (rysunek 8).

Kotpak mozna odcig¢ za pomoca pity
kabtgkowej wzdtuz rowkéw (11.2) i tym sa-
mym zmniejszy¢. Lapacz widrow mozna wte-
dy stosowac przy minimalnych promieniach
wewnetrznych wynoszacych 40 mm.

6 Praca za pomoca maszyny
Obrabiany element nalezy mocowac
& zawsze w taki sposob, aby nie mogt
poruszy¢ sie w czasie obrobki.
Maszyne nalezy trzymac zawsze obie-
& ma rekami za przewidziane do tego
celu uchwyty (1.15, 1.11).
Podczas pracy frezarke goérnowrzecio-
nowg nalezy posuwac¢ zawsze w Kierunku
przeciwnym do obrotu freza (frezowanie
przeciwbiezne)!
Frezowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w
ruchu przeciwbieznym (kierunek przesuwu
maszyny zgodnie z kierunkiem ciecia narzed-
zia, ilustracja 9).



6.1 Obrobka aluminium
Ze wzgledow bezpieczenstwa przy
& obrébce aluminium nalezy stosowac
nastepujace srodki zabezpieczajace:
- Zainstalowac¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego od-
kurzacza.
- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osad-
zonego na obudowie silnika.
- Nosi¢ okulary ochronne.

6.2 Frezowanie z reki

Frezowanie z reki frezarkg gérnowrzecionowg

to gtownie frezowanie liter lub obrazéw oraz

obrobka krawedzi, ktére odbywa sie przy po-
mocy frezéw z pierscieniem oporowym lub
czopami prowadzacymi.

6.3 Frezowanie ze zderzakiem bocz-

nym

Podczas prac wykonywanych rownolegle do

krawedzi czesci obrabianej mozna uzy¢ zawar-

tego w dostawie zderzaka bocznego (4.2).

- Przymocowac¢ oba drazki prowadzace (4.2)
poprzez dokrecenie obu pokretet (4.4) przy
prowadnicy bocznej.

- Wprowadzi¢ drazki prowadzace na wybrany
wymiar w rowki stotu frezarskiego i zacisna¢
je pokrettem (4.5).

- Regulacja precyzyjna: odkreci¢ pokretto
(4.6), aby za pomoca pokretta nastawczego
(4.8) mozna byto przeprowadzi¢ regulacje
precyzyjna. W tym celu pierscien (4.7)
wyposazony jest w skale o doktadnosci 0,1
mm. W przypadku przytrzymania pokretta
nastawczego, mozna przekreci¢ sam
pierscien skalowy tak, aby ustawi¢ go na
,zero“, Do wiekszych regulacji stuzy ska-
la milimetrowa (4.1) znajdujaca sie przy
korpusie urzadzenia. Po zakonczeniu regu-
lacji doktadnej nalezy ponownie dokreci¢
pokretto (4.6).

- Ustawi¢ obie szczeki prowadzace (4.3,
5.1) w taki sposob, aby ich odlegtos¢ od
frezu wynosita ok. 5 mm. W tym celu nalezy
odkreci¢ sruby (5.2) i po zakonczonym us-
tawianiu ponownie dokrecic.

- W sposob pokazany na rysunku 5 nasunac
ostone ssaca (5.4) od tytu na prowadnice
boczna az do zatrzasniecia. Do krdc¢ca
ssacego (5.3) mozna podtaczy¢ waz ssacy
o Srednicy 27 mm lub 36 mm.
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6.4 Frezowanie z systemem prowadze-

nia FS

System prowadzenia oferowany w wyposazeniu

utatwia frezowanie doktadnych wpustow.

- Zamocowac zderzak prowadzacy (6.1) su-
wakami prowadzacymi bocznego zderzaka
do stotu frezarki.

- Zamocowac¢ szyne prowadzaca (6.3)
przy pomocy sciskow stolarskich (6.4) do
materiatu obrabianego. Uwazac, aby miedzy
przednig krawedzig szyny prowadzacej a
frezarka, wzglednie wpustem, zostat za-
chowany bezpieczny odstep X (zdjecie 6)
wynoszacy 5 mm.

- Nasadzi¢ zderzak prowadzacy jak demons-
truje zdjecie nr. 6 na szyne prowadzaca.
W celu zapewnienia bezluzowego prowad-
zenia zderzaka frezarki mozecie Panstwo
przez obydwa boczne otwory (6.2) przy
pomocy Srubokreta ustawi¢ dwie szczeki
prowadzace.

- Do nagwintowanegom otworu (6.6) stotu fre-
zarki przykreci¢ przy pomocy Sruby podpore
dajacg sie przestawi¢ na wysokos¢ w ten
Sposob, aby dolna strona stotu frezarki lezata
rownolegle do powierzchni obrabianego
materiatu.

W celu frezowania wedtug rysy oznakowanie

na stole frezarki (6.5) oraz skala na podporze

wskaze Panstwu srodkowa os frezarki.

Regulacja dokiadna

Regulacja precyzyjna (7.5, wyposazenie)

umozliwia doktadne ustawienie odlegtosci X.

- Zamontowac uktad regulacji precyzyjnej
(7.5) pomiedzy maszyna i adapterem pro-
wadnicy na drgzku prowadzacym.

- Wsunac¢ pokretto nastawcze (7.2) w adapter
prowadnicy jak pokazano na ilustracji 3.

- Wkreci¢ pokretto nastawcze (7.2) w nakretke
(3.8) uktadu regulacji precyzyjne;.

- W celu ustawienia odlegtosci X nalezy
odkreci¢ pokretto (7.1) adaptera prowadnicy
I dokreci¢ pokretto (7.3) uktadu regulacji
precyzyjnej.

- Ustawi¢ odpowiednia odlegtos¢ X po-
przez obrot pokretta nastawczego (7.2), a
nastepnie dokreci¢ pokretto (7.1) adaptera
prowadnicy.

6.5 Frezowanie kopiowe

W celu doktadnej i zgodnej z wymiarem re-
produkciji istniejacych elementéw stosuje sie
pierscien kopiowy lub urzadzenie kopiowe.



a) Pierscien kopiowy
Podczas wyboru wielkosci pierscienia kopi-
owego zwracac¢ uwage na to, aby uzyty frez
pasowat do jego otworu. Odstep Y (zdjecie
9) pomiedzy czescig obrabiang a szablonem
oblicza sie nastepujaco:
Y = (@ pierécien kopiowy - @ frez)
2
- Przymocowac pierscien kopiujacy (8.1) do
stotu frezarskiego, wsuwajgc oba czopy (8.2)
w wyciecia (8.3).
- W celu odblokowania pierscienia kopiujgcego
nalezy jednoczesnie wcisna¢ oba przyciski
(1.16) do wewnatrz.

b) Urzadzenie kopiowe

Urzadzenie kopiowe sktada sie z ramienia

katowego WA-OF (10.2) oraz kompletu kopi-

owego KT-OF, sktadajacego sie z uchwytu do
rolek (10.6) oraz trzech rolek do kopiowania

(10.7).

- Ramie katowe mocno przymocowac przy
pomocy gatki obrotowej (10.3) na zyczona
wysokos¢ w nagwintowanym otworze (10.1)
stotu frezarki.

- Zamontowac rolke do kopiowania do uch-
wytu do rolki, a nastepnie przymocowac¢ go
Srubami przy pomocy gatki pokretnej (10.5)
do ramienia katowego. Zwracac¢ uwage, aby
rolka do kopiowania oraz frez miaty te samag
Srednice!

- Na skutek przekrecania kota nastawczego
(10.4) mozna ustawi¢ odlegtosc rolki styko-
wej w stosunku do osi freza.

7 Wyposazenie

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
A stosowac¢ wytacznie oryginalne

wyposazenie i czesci zamienne firmy

Festool.
Firma Festool oferuje obszerny zakres
wyposazenia, ktoére umozliwia wielorakie i
efektywne stosowanie maszyny, np.: cyr-
kiel do frezowania, szyny prowadzace z
systemem do wiercenia rzeddéw otwordw,
przyrzad utatwiajgcy frezowanie, stot frezarski
do uzytkowania stacjonarnego. Numery do
zamowienia wyposazenia i narzedzi znajdzie-
cie Panstwo w katalogu Festool lub w interne-
cie pod adresem “www.festool.com”.
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8 Przeglad, konserwacija i czyszcze-
nie
Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszynie
nalezy zawsze wycigga¢ wtyczke z
gniazdal
Wszystkie prace konserwacyjne |
& naprawcze, ktore wymagaja otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykony-
wane wytacznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wentylacyjne w obudowie silnika muszg by¢
zawsze odstoniete i czyste.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne
wegle samoczynnie wytaczajace. Jezeli sg
one zuzyte, nastepuje samoczynne odtaczenie
pradu i maszyna zatrzymuje sie.

9 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udziela-
my gwaranciji z tytutu wad materiatowych i pro-
dukcyjnych zgodnie z przepisami ustawowy-
mi danego kraju jednakze, co najmniej 12
miesiecy. Na terenie Standw Zjednoczonych
I Unii Europejskiej, okres gwarancyjny wyno-
si 24 miesigce (dowdd w postaci rachunku
lub dowodu dostawy). Uszkodzenia, ktorych
przyczyng jest naturalne zuzycie/starcie,
przecigzenie, nieprawidtowa eksploatacja
wzglednie uszkodzenia, za ktére wine pono-
si uzytkownik lub powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z opisem w instrukcji eksploata-
cji wzglednie, ktére znane byty w momencie
zakupu, sa wytaczone z roszczen gwarancyj-
nych. Nie sg rowniez uwzgledniane szkody,
powstate w wyniku stosowania nieoryginalne-
go wyposazenia i materiatow uzytkowych (np.
talerze szlifierskie).

Reklamacje moga zosta¢ uznane wytacznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane w
stanie nieroztozonym do dostawcy lub jedne-
go z autoryzowanych warsztatow serwisowych
firmy Festool. Instrukcje eksploataciji, zalece-
nia odnos$nie bezpieczenstwa pracy, liste
czesci zamiennych oraz dowdd zakupu nalezy
przechowywac¢ w miejscu dobrze zabezpiec-
zonym. Ponadto obowigzujg aktualne warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac ekspe-
rymentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwos¢ zmiany zamieszczonych danych
technicznych.
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