468086_001

SICACICICICICICICICICAVACAC

FESTOOL

Originalbedienungsanleitung/Ersatzteilliste 7-10
Original operating manual/Spare parts list 11-14
Notice d’utilisation d’origine/Liste de pieces de rechange 15-18
Manual de instrucciones original/Lista de piezas de repuesto 19 -23
Istruzioni per l'uso originali/Elenco parti di ricambio 24 - 27
Originele gebruiksaanwijzing/Lijst met reserveonderdelen 28 - 31
Originalbruksanvisning/Reservdelslista 32-35
Alkuperaiset kayttéohjeet/Varaosaluettelo 36 - 39
Original brugsanvisning/Reservedelsliste 40 - 43
Originalbruksanvisning/Reservedelsliste 44 - 47
Manual de instrucdes original/Lista de pecas sobresselentes 48 - 51
OpurnHan PykoBoacTBa no akcnnyataunm/lMNepeyvyeHb 3anacHbIX YacTen 52 - 56
Original navodu k obsluze/Seznam nahradnich dilu 57 - 60
Oryginalna instrukcja eksploatacji/Lista czesci zamiennych 61 - 65

DF 500 Q















EG-Konformitatserklarung.  Wir  erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab 29.

Dez. 2009), 2004/108/EG.
@ EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product
is in conformity with the following standards or
standardised documents: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 in accordance with the regulations 98/37/
EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec.
2009), 2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité

communautaire. Nous déclarons sous notre
propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformément
aux prescriptions des directives 98/37/CE (jusqu‘au
28 décembre 2009), 2006/42/CE (a partir du 29
décembre 2009), 2004/108/CE.

CE-Declaracién de conformidad. Declaramos

bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto corresponde a las siguientes normas
0 documentos normalizados: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 conforme a las prescripciones estipuladas
en las directrices 98/37/CE (desde el 28 de diciembre
de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre
de 2009), 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo

sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto & conforme alle norme e ai documenti
normativi seguenti: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conformemente alle normative delle direttive 98/37/
CE (fi no al 28 dic. 2009), 2006/42/CE (dal 29 dic.
2009), 2004/108/CE.

EG-conformiteitsverklaring. Wij  verklaren

op eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conform de richtlijnen 98/37/EG (tot 28 dec. 2009),
2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget

ansvar, att denna produkt stammer Gverens
med fdljande normer och normativa dokument: EN 60
745, EN 55 014, EN 61 000 enligt bestammelserna i
direktiven 98/37/EG (t o m 2009-12-28), 2006/42/EG
(fr o m 2009-12-29), 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus.

Vakuutamme yksinvastuullisina, etta
tuote on seuraavien standardien ja normatiivisten
ohjeiden mukainen: EN 60 745, EN 55 014, EN 61
000 direktiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009 asti),
2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/
EY maaraysten mukaan.

@ EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er
i overensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 i henhold til bestemmelserne af direktiverne
98/37/EG (indtil 28. dec. 2009), 2006/42/EG (fra 29.
dec. 2009), 2004/108/EG.

CE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa eget

ansvar at dette produktet eri overensstemmelse
med fglgende normer eller normative dokumenter: EN
60 745, EN 55 014, EN 61 000 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 98/37/EF (til 28. des. 2009), 2006/42/
EF (fra 29. des. 2009), 2004/108/EF.

CE-Declaragao de conformidade: Declaramos,

sob a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 segundo as disposicdes das directivas 98/37/CE
(até 28 de Dezembro de 2009),2006/42/CE (a partir
de 29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.

@ Jdexknapaumsa cootsetctBus EC. Mbl 3aaBnsem
C VCK/IIOUYUTENBHOW OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO
OAHHbIA NPOAYKT COOTBETCTBYET C/AeAylolWMM HOpMaM
WIn HopMaTuBHbIM foKkyMeHTaM: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 B COOTBETCTBMU C MOJIOXKEHUSAMWN ANPEKTUB
98/37/EG (no 28 pnekabpsa 2009), 2006/42/ EG (c 29
aexkabps 2009), 2004/108/EG.

ES prohlaseni o shodé.Prohlasujeme s veSkerou

odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi dokumenty:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 podle ustanoveni
smérnic, 98/37/ES (do 28. prosince 2009), 2006/42/
ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.
@ Oswiadczenie o zgodnosci z normami

UE. Niniejszym oswiadczamy na wiasng
odpowiedzialno$¢, ze produkt ten spetnia nastepujace
normy lub dokumenty normatywne: EN 60 745, EN 55
014, EN 61 000 zgodnie z postanowieniami wytycznych

98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG (od 29
grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.

Leiter Forschung und Entwicklung
Manager Research and Development
Directeur de recherce et développement

C€

Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
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am Anfang der Bedienungsanleitung.

1 Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich flr die Domino-
Dibelfrase DF 500 Q von Festool entschieden
haben.

Bitte beachten Sie die Informationen dieser
Bedienungsanleitung und der beiliegenden Do-
kumente. Dies dient Ihrer eigenen Sicherheit
und verhindert Schaden an der Maschine.

2 Technische Daten

Leistung 420 W
Drehzahl (Leerlauf) 25 500 min'?
Frastiefe, max. 28 mm
Frasbreite, max. 23 mm + @-Fraser
@-Fraser, max. 10 mm
Anschlussgewinde der

Antriebswelle M6 x 0,75
Gewicht (ohne Kabel) 3,2 kg
Schutzklasse @l /11
3 Bildzeichen

& Achtung, Gefahr

4 BestimmungsgemaifBe Verwendung

Die Domino-Dubel-Frase ist bestimmt zur Her-
stellung von Domino-Dibel-Verbindungen in
Hart- und Weichholz, Spanplatten, Sperrholz,
Faserplatten. Jede darliber hinausgehende An-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemass.
Die Domino-Dubel-Frase ist ausschliesslich zur
Verwendung von unterwiesenen Personen oder
Fachkrafte bestimmt und zugelassen.

Flr Schaden und Unfélle bei nicht be-
stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

Sicherheitshinweise

Befolgen Sie unbedingt die nachfol-
genden Sicherheitshinweise. Fehler-
hafte Befolgung kann zu elektrischem
Schlag, Brand und/oder schweren Ver-
letzungen fUhren.

A
A

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

gﬂ die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerk-
sam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf

und geben Sie die Maschine nur zusammen mit

diesen Dokumenten weiter.

5.2 Maschinenspezifische Sicherheits-

hinweise

- Die Einsatzwerkzeuge missen mindestens
far die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Drehzahl ausgelegt sein. Mit Uberdrehzahl
laufende Einsatzwerkzeuge kénnen auseinan-
der fliegen und Verletzungen verursachen.

- Benutzen Sie die Maschine nur mit montiertem
Fihrungsgestell. Das Flihrungsgestell schitzt
den Benutzer vor abgebrochenen Teilen des
Frasers und vor unabsichtlicher Berihrung
des Frasers.

- Auf der DF 500 Q dirfen nur die von Festool
hierflir angebotenen Fraser montiert werden.
Der Einsatz anderer Fraser ist wegen erhdhter
Verletzungsgefahr verboten.

- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder bescha-
digten Frasern. Stumpfe oder beschadigte
Fraser kdnnen zum Verlust der Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Beim Loslassen der Motoreinheit muss sich
diese federkraftbetatigt zurlickbewegen, so
dass der Fraser vollstandig in die Schutzab-
deckung verschwindet. Erfolgt dies nicht, ist
die Maschine sofort auszuschalten und vor
dem weiteren Gebrauch Instand zu setzen.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 84 dB(A)
Schalleistungspegel 95 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB
Bewertete Beschleunigung 6,8 m/s?

Gehdrschutz tragen!

O

6 Bedienelemente

(1.1) EIN-/AUS-Schalter

(1.2) Drehschalter fur Domino-Dubelloch-
Breite

(1.3) Entriegelung Motoreinheit/Fihrungsge-
stell



Zusatzhandgriff

Klemmhebel flir Winkelanschlag
Vorwahlschieber flr Materialstarke
Rasthebel flir Domino-Dubelloch-Tiefe
Rasthebel-Sperre

Spindelarretierung

Absaugstutzen

Klemmhebel flir Frash6heneinstellung
Anschlagklinken

POWONFHFONOUTIDA
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Elektrischer Anschluss und Inbe-
triebnahme

Die Netzspannung muss mit der Angabe
auf dem Leistungsschild Ubereinstim-
men.

Schalten Sie die Maschine vor dem
AnschlieBen oder Lésen der Netzan-
schlussleitung stets aus!

AnschlieBen und Lésen der Netzanschlusslei-
tung siehe Bild 3. Zum Einschalten wird der
Schalter (1.1) bis zum Einrasten nach vorne
geschoben. Ein Druck auf das hintere Ende des
Schalters geniigt, um die Einschaltsperre zu
I6sen und die Maschine auszuschalten.

> B

8 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

8.1 Werkzeug wechseln

Bendtigtes Werkzeug: Gabelschlissel SW 8

(mitgeliefert).

Tragen Sie beim Werkzeugwechsel, wegen der

Verletzungsgefahr an den scharfen Scheiden
der Werkzeuge, Schutzhandschuhe.

a) Werkzeug entnehmen

- Heben Sie den Entriegelungs-Hebel (4.2) bis
zum hoérbaren Einrasten mit dem Gabelschliis-
sel (4.1) an.

- Trennen Sie Motoreinheit (4.5) und das Flh-
rungsgestell (4.4).

- Halten Sie die Spindelarretierung (5.1) ge-
drickt.

- Lésen und schrauben Sie den Fraser (5.2) mit
dem Gabelschlissel ab.

- Lassen Sie die Spindelarretierung los.

b) Werkzeug einsetzen

- Stellen Sie vor dem Einsetzen eines neuen
Frasers sicher, dass die Maschine, das Fih-
rungsgestell und die Fihrungen (4.3) sauber
sind. Beseitigen Sie evtl. Verschmutzungen.
Setzen Sie nur scharfe, unbeschadigte und
saubere Werkzeuge ein.

- Halten Sie die Spindelarretierung (5.1) ge-
drickt.

- Schrauben Sie mit dem Gabelschlissel den
Fraser (5.2) auf.

- Lassen Sie die Spindelarretierung los.

- Schieben Sie das FUhrungsgestell bis zum
hoérbaren Einrasten auf die Motoreinheit.

8.2 Frastiefe einstellen

- Offnen Sie die Rasthebelsperre (1.8) durch
Dricken.

- Stellen Sie mit dem Rasthebel (1.7) die ge-
wilinschte Frastiefe (12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 28 mm) ein. Fur den Fraser mit
5 mm Durchmesser sind, wegen seiner kur-
zen Schaftlange, nur die Frastiefen 12 mm,
15 mm und 20 mm erlaubt.

- Lassen Sie die Rasthebelsperre wieder los.

Achten Sie darauf, dass die Frastie-

& fe mindestens 3 mm geringer als die

Werkstlckdicke ist. Ansonsten kann

der Fraser auf der Rickseite aus dem

Werkstiick heraustreten, was mit einer

erhdhten Unfallgefahr verbunden ist.

8.3 Frashohe einstellen

a) mit Vorwahlschieber

- Lésen Sie den Klemmhebel (6.1) flr die Fras-
héhen-Einstellung.

- Heben Sie mit dem Zusatzhandgriff (6.2) den
vorderen Teil des Fihrungsgestells an.

- Stellen Sie mit dem Schieber (6.6) die ge-
wlinschte Plattendicke (16 mm, 19 mm,
22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm)
ein.

- Driicken Sie vorderen Teil des Fihrungsge-
stells bis zum Anschlag nach unten.

- SchlieBen Sie den Klemmhebel (6.1).

b) frei wahlbar

- Lésen Sie den Klemmhebel (6.1) flr die Fras-
héhen-Einstellung.

- Heben Sie mit dem Zusatzhandgriff (6.2) den
vorderen Teil des Fihrungsgestells an.

- Schieben Sie den Schieber (6.6) bis zum An-
schlag in Richtung Motoreinheit.

- Stellen Sie die gewtlinschte Frashdéhe anhand
der Skala (6.3) ein, indem Sie den vorderen Teil
des FUhrungsgestells senkrecht verfahren.

- SchlieBen Sie den Klemmhebel (6.1).

8.4 Winkelanschlag einstellen

- Lésen Sie den Klemmhebel fiir den Winkelan-
schlag (6.4).

- Stellen Sie den gewlnschten Winkel ein:
anhand der Skala (6.5) stufenlos von 0° - 90°,
oder rastend bei 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- SchlieBen Sie den Klemmhebel (6.4).

8.5 Diibellochbreite einstellen

Das Einstellen der Diibelloch-Breite mit

dem Drehschalters (1.2) ist nur bei lau-

fender Maschine zuverlassig mdglich!

Folgende Dlbelloch-Breiten sind einstellbar

(Bild 7):

13 mm + Fraserdurchmesser

19 mm + Fraserdurchmesser

23 mm + Fraserdurchmesser

8.6 Absaugung

SchlieBen Sie die Maschine stets an eine
iTL Absaugung an.




An den Absaugstutzen (2.2) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-Durch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.

8.7 Abstiitzung

Durch die Abstitzung (8.1) 1aBt sich die Aufla-
geflache beim Frasen an der Werkstuckkante
vergrdBern, und dadurch die Maschine sicherer
fUhren.

Befestigen Sie die Abstlitzung mit den beiden
Schrauben (8.2) an den Gewindebohrungen
(8.3) des Flihrungsgestells, wobei die Auflage-
flachen der Abstlitzung (8.5) und des Tisches
(8.4) in einer Ebene liegen miissen.

9 Arbeiten mit der Maschine

Vor der Bearbeitung des endglltigen Werk-
stlicks ist es empfehlenswert, an einem Probe-
werkstlck die Dibelloch-Tiefe, -Breite und den
-Durchmesser zu optimieren.

Beachten Sie beim Arbeiten folgen-
de Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstlick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie die Domino-Dubel-Frase beim
Arbeiten immer mit beiden Handen am Mo-
torgehduse und am Zusatz-Handgriff. Dies
vermindert die Verletzungsgefahr und ist die
Voraussetzung fur exaktes Arbeiten.

- SchlieBen Sie den Klemmbhebel flir Frasho-
hen-Einstellung (2.3) und den Klemmhebel
fir Winkelanschlag (1.5), so dass kein un-
beabsichtigtes Lésen wahrend des Betriebes
mdglich ist.

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit dem
Fraser-Durchmesser und dem Material an. Ar-
beiten Sie mit konstanter Vorschubgeschwin-
digkeit.

- Legen Sie die Domino-Dubel-Frase erst weg,
wenn der Fraser zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist.

Vorgehensweise

Gehen Sie wie folgt vor, um eine Dlubelverbin-

dung herzustellen:

- wahlen Sie einen Dominodubel aus, und
setzten Sie den dazu passenden Fraser in die
Domino-Dubelfrase ein (Kap. 8.1).

- Stellen Sie die Frastiefe ein (Kap. 8.2). Die
Frastiefe muss mindestens 3 mm geringer als
die Werkstlckdicke sein, damit die Dibelver-
bindung haltbar ist.

- Stellen Sie die Frashdhe entsprechend der
Werkstlickdicke ein (Kap. 8.3).

- Kennzeichnen Sie die zusammengehoérigen
Flachen der Werkstlicke (10.1), damit Sie
diese nach dem Frasen der Dubell6cher wieder
korrekt zusammensetzen kdénnen.

- Legen Sie die beiden zu verbindenden Werk-
stiicke aneinander, und markieren Sie die
gewdilinschten Positionen der DlUbel mit einem
Bleistift (10.2).

- Stellen Sie die gewlinschte Dubellochbreite
ein (Kap. 8.5).

Unsere Empfehlung: Frasen Sie das erste

Loch ohne Spiel (Dubellochbreite = Domino-

Dubelbreite), und die Ubrigen Dlbelldcher mit

der nachst gréBeren Dubellochbreite (Bild 10).

Das erste Dulbelloch dient somit als Bezugs-

maB, wahrend die Ubrigen Dubellécher Tole-

ranz fur Fertigungs-Ungenauigkeiten haben.
- Frasen Sie die Dubell6cher:

a) das erste Dubelloch durch Anlegen der
Anschlagklinke an der seitlichen Kante des
Werkstlckes,

b) die folgenden Dubellécher nach den zuvor
gemachten Bleistift-Markierungen und der
Skala des Sichtfensters (10.3).

10 Warten und Pflegen

Vor allen Arbeiten an der Maschine ist

& stets der Netzstecker aus der Steckdose

zu ziehen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,

& die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgeflhrt
werden.

Die Domino-Dulbel-Frase ist weitgehend war-

tungsfrei. Wir empfehlen jedoch eine jahrliche

Uberprifung und/oder nach ca. 100 Stunden

Betriebsdauer von einer autorisierten Kun-

dendienstwerkstatt. Dies dient der Sicherheit

des Benutzers und der Wertbestandigkeit der

Domino-Dubel-Frase.

Maschine und Kihlluftéffnungen stets sauber-

halten.

Die Fuhrungen (4.3) sind von Staubablage-

rungen zu reinigen. Olen Sie die Fihrungen

regelmaBig mit harzfreiem Ol (z.B. Nahmaschi-

nendl) leicht ein.

Um den Klemmhebel zu fixieren (siehe Bild 6a):

- Entfernen Sie den Klemmhebel und klemmen

Sie die Sechskantschraube fester.
- Fixieren Sie den Klemmhebel erneut an der
Sechskantschraube.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-

zialkohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt,

erfolgt eine automatische Stromunterbrechung

und das Gerat kommt zum Stillstand.

11 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu Ihrer eigenen Sicher-
heit nur original Festool-Zubehér und
Ersatzteile.

Die Bestellnummern flir Zubeh6r und Werkzeu-

ge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com".

12 Gewahrleistung

Flr unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate.

Innerhalb der Staaten der EU betragt die Ge-
wahrleistungszeit 24 Monate (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf naturliche
Abnutzung/VerschleiB, Uberlastung, unsach-



gemaBe Behandlung bzw. durch den Verwen-
der verschuldete Schaden oder sonstige Ver-
wendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurlckzuflihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung aus-
geschlossen. Beanstandungen kénnen nur
anerkannt werden, wenn das Gerat unzerlegt
an den Lieferanten oder an eine autorisierte
Festool-Kundendienstwerkstatte zurickgesen-

det wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung,
Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf-
beleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

lochs

mit 5 mm Fraser

13 Anwendungsbeispiele

(Die nachfolgenden Bilder A1 bis A6.3 befinden sich auf einem beiliegendem Extra-Blatt).

Al.1 - A1.4 | Stabile und verdrehsichere Rahmenverbindung auf Gehrung.

A2 Sehr stabile Blockrahmenverbindung.

A3 Sehr stabile und verdrehsichere Holzverbindungen im Gestell- und Stuhlbau.

A4.1 - A4.3 | Stabile, verdrehsichere und passgenaue Plattenverbindung (auf Gehrung).

A5.1 Stabile und passgenaue Plattenverbindung (stumpf).

A5.2 Einstellung der Domino-Dulbel-Frase flr Plattenverbindung (stumpf), stirnseitiges
Dubelloch.

A5.3 Einstellung der Domino-Dubel-Frase mit Auflagewinkel flir Plattenverbindung
(stumpf).

A6.1 Stabile und passgenaue Plattenverbindung (mittig).

A6.2 Einstellung der Domino-Dubel-Frase flr Plattenverbindung (mittig).

A6.3 Einstellung der Domino-Dubel-Frase fur Plattenverbindung (mittig), stirnseitiges
Dubelloch.

14 Fehlerbeseitigung

(Die nachfolgenden Bilder B1 bis B6 befinden sich auf einem beiliegendem Extra-Blatt).

Bild | Fehler Ursache Behebung

B1 |Brandflecken Stumpfer Fraser Scharfen Fraser verwenden

B2 [Aufweitung des Dlbel- | Zu groBe Frastiefe (gréBer 20 mm) | Frastiefe verringern

ten Winkel (90°) zur
Werkstlickoberflache.

unterhalb der Bodenplatte

b) Winkelanschlag nicht exakt
auf 90° eingestellt

c) ohne Auflagewinkel gearbei-
tet

B3 ([Ddubel durchdringt das|Falsche Werkstlckdicke und/ | Werkstlckdicke und/oder Fras-
Werkstlick oder Frastiefe tiefe anpassen.

B4 [Ausrisse am Dubelloch-|Zu hohe Vorschubgeschwindig- | Vorschubgeschwindigkeit ver-
Rand keit ringern.

B5 [ Ddubelloch nicht parallel | Werkstlick hat sich bei der Be-| Werkstlick ausreichend Befes-
zur Werkstlckkante. |arbeitung bewegt. tigen.

B6 [ Dubelloch nichtimrech-|a) Ablagerungen (z.B. Spane)|a) Ablagerungen entfernen

b) Winkelanschlag exakt auf
90° einstellen
c) Auflagewinkel verwenden

Die Lage der Dubell6-
cher, die mit der linken
und der rechten An-
schlagklinke hergestellt
wurde, stimmt nicht
genau uUberein (unter-
schiedlicher Abstand
zur Werkstlckkante).

Der Mittelpunkt zwischen den
beiden Anschlagklinken liegt
nicht genau im Mittelpunkt des
Schwenkbereiches des Frasers.

Entfernen Sie die Anschlag-
klinken (9.1) auf beiden Seiten
(Bild 9a). Montieren Sie die
beigelegten Anschlagklinken
(9.2) an die Dubelfrase (Bild
9b). Diese Anschlagklinken sind
schmaler und erlauben eine
sehr genaue Einstellung.
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The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Introduction

Thank you very much for purchasing the Domi-
no Dowel Jointer DF 500 Q from Festool.
Please observe the information in these Opera-
ting Instructions and the enclosed documents.
They are for your own safety and to help pre-
vent damage to the machine.

2 Technical data

Power 420 W
Speed (no load) 25 500 rpm
Jointing depth, max. 28 mm

Jointing width, max.
diameter

23 mm + jointer bit

Jointing bit diameter, max. 10 mm
Connecting thread of drive shaft M6 x 0.75
Weight (excluding cable) 3.2 kg
Degree of protection @/ II

3 Pictograms

& Note, Danger!

4q Intended use
The Domino dowel jointer is designed to pro-
duce Domino dowelled joints in soft and hard
wood, chip board, plywood and fibre boards.
All applications beyond this are regarded as
unspecified use.
The Domino dowel jointer is designed and
approved for use by trained persons or speci-
alists.
The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
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5 Safety instructions
It is essential that you observe the

& following safety information. Nonobser-
vance can result in electric shock, fire
and/or serious injuries.

5.1 General Safety Rules

Before using the machine, read the
enclosed safety instructions and these
operating instructions carefully and
thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the ma-
chine with all these documents only.

5.2 Tool-specific safety rules

- The tools must be designed for the speed
specified on the power tool at a minimum.
Tools running at overspeeds can fly apart and
cause injury.

- Use the machine only with the guide frame
mounted. The guide frame protects the user
against broken-off parts of the jointer bit and
accidental contact with the jointer bit.

- The DF 500 Q must only be fitted with the
jointer bits offered by Festool for this purpose.
The use of other jointer bits is prohibited due
to the increased risk of injury.

- Never work with blunt or damaged jointer
bits. Blunt or damaged jointer bits can lead
to a loss of control of the power tool.

- When the motor unit is released, it must
move back actuated by spring force so that
the jointer bit disappears completely in the
protective cover. If this does not happen, the
machine must be switched off immediately
and repaired before reuse.

5.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance
with EN 60745 are:

Sound-pressure level 84 dB(A)
Sound-power level 95 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=4dB
Measured acceleration 6.8 m/s2

Wear ear protection!

O

(<))

Control elements

ON/OFF switch

Rotary switch for Domino dowel-hole
width

Unlocking device for motor unit / guide
frame

Auxiliary handle

Clamping lever for angle guide
Selection slide for material thickness
Notch lever for Domino dowel-hole
depth

Notch lever lock

Spindle lock

Extraction nozzle

Clamping lever for jointing height ad-
justment

Stop latch
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7 Power supply and start-up
The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
Always switch the machine off before
& connecting or disconnecting the mains
lead!
See Fig. 2 for connection and disconnection of
the power cable.
To switch on, push the switch (1.1) forwards
until it engages. Pressing the back end of the
switch is sufficient to release the switch-on lock
and switch the machine off.

8 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
8.1 Changing tools

Required tools: fork wrench a/f 8 (supplied).
Always wear protective gloves during tool
change due to the risk of injury from the sharp
tool cutters.

a) Removing the tool

- Lift the unlocking lever (4.2) until it audibly
engages with the fork wrench (4.1).

- Separate the motor unit (4.5) and the guide
frame (4.4).

- Press and hold in the spindle lock (5.1).

- Release and unscrew the jointer bit (5.2) with
the fork wrench.

- Release the spindle lock.

b) Inserting the tool

- Before inserting a new jointer bit, ensure that
the machine, the guide frame and the guides
(4.3) are clean. Remove any contamination
that may be present. Only use sharp, unda-
maged and clean tools.

- Press and hold in the spindle lock (5.1).

- Use the fork wrench to screw on the jointer
bit (5.2).

- Release the spindle lock.

- Slide the guide frame onto the motor unit until
it audibly engages.

8.2 Adjusting the milling depth

- Open the notch lever lock (1.8) by pressing
it.

- Use the locking lever (1.7) to set the desired
jointing depth (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 28 mm). For the jointer bit with a diame-
ter of 5 mm, only jointing depths of 12 mm,
15 mm and 20 mm are permitted due to its
short shank length.

- Release the notch lever lock again.

Ensure that the jointing depth is at

& least 3 mm smaller than the workpiece

thickness. Otherwise the jointer bit can

emerge from the workpiece at the rear
side, which involves an increased risk
of injury.
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8.3 Setting jointing height

a) with selection slide

- Release the clamping lever (6.1) for jointing
height adjustment.

- Using the additional handle (6.2), raise the
front section of the guide frame.

- Use the slide (6.6) to set the desired board
thickness (16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm,
28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Press the front section of the guide frame
downwards as far as the stop.

- Close the clamping lever (6.1).

b) freely selectable

- Release the clamping lever (6.1) for jointing
height adjustment.

- Using the additional handle (6.2), raise the
front section of the guide frame.

- Push the slide (6.6) to the stop in direction
motor unit.

- Set the desired jointing height using the scale
(6.3) by moving the front section of the guide
frame vertically.

- Close the clamping lever (6.1).

8.4 Setting angle guide

- Release the clamping lever for the angle guide
(6.4).

- Set the desired angle: using the scale (6.5)
steplessly from 0° - 90°, or in notches at 0°,
22.5°, 45°, 67.5°, 90°.

- Close the clamping lever (6.4).

8.5 Setting dowel-hole width
Reliable setting of the dowel-hole width
& with the rotary switch (1.2) is only pos-
sible with the machine running!
The following dowel-hole settings are possible
(image 7):
13 mm + jointer bit diameter
19 mm + jointer bit diameter
23 mm + jointer bit diameter
8.6 Dust extraction
Always connect the machine to a dust
iTL extractor. You can connect a Festool ex-
tractor with an extractor hose diameter
of 27 mm to the extractor connector
(2.2).

8.7 Support

The support (8.1) can be used to enlarge the
contact area during jointing at the workpiece
edge, thus allowing safer guidance of the ma-
chine.

Secure the support with both screws (8.2) to
the threaded bores (8.3) of the guide frame,
whereby the contact areas of the support ring
(8.5) and the table (8.4) must be on the same
plane.



9 Working with the machine

Prior to processing the final workpiece, it is ad-
visable to optimise the dowel-hole depth, width
and diameter using a sample workpiece.

Please observe the following rules
when working:

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- Always hold the Domino dowel jointer with
both hands at the motor housing and at the
additional handle. This reduces the risk of
injury and is a prerequisite for precise work.

- Close the clamping lever for jointing height
adjustment (2.3) and the clamping lever for
the angle guide (1.5) so that accidental re-
lease during operation is impossible.

- Adapt the feed rate to the jointer bit diame-
ter and material. Work with a constant feed
rate.

- Only lay the Domino dowel jointer aside when
the jointer bit has come to a complete stand-
still.

Procedure

Proceed as follows to create a dowelled joint:

- Select a Domino dowel and insert a matching
jointing bit in the Domino dowel jointer (Chap.
8.1).

- Set the jointing depth (Chap. 8.2). The join-
ting depth must be at least 3 mm smaller than
the workpiece thickness so that the dowelled
joint is supportable.

- Set the jointing height to correspond to the
workpiece thickness (Chap. 8.3).

- Mark the areas on the workpiece that belong
together (10.1) so that you will be able to join
them correctly again once you have cut the
dowel holes.

- Position the two workpieces to be joined
against one another and mark the desired
positions of the dowels with a pencil (10.2).

- Set the desired dowel-hole width (Chap. 8.5).
Our recommendation: Cut the first hole
without play (dowel-hole width = Domino
dowel width), and the remaining dowel holes
to the next largest dowel-hole width (image
10). The first dowel hole therefore serves as a
reference dimension, whereas the remaining
dowel holes have tolerance for manufacturing
inaccuracies.

- Cut the dowel holes:

a) the first dowel hole by placing the stop latch
at the side edge of the workpiece,

b) the following dowel holes according to the
pencil markings made beforehand and the
scale of the viewing window (10.3).

10
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Maintenance and care

Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the machine.

13

All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authori-
sed service centre.
The Domino dowel jointer is to a large extent
maintenance-free. However, we recommend an
annual inspection and/or a check after approx.
100 operating hours at an authorised customer
service workshop. This is for the safety of the
user and the value stability of the Domino do-
wel jointer.
Always keep the machine and the ventilation
slots clean.
Dust deposits must be removed from the guides
(4.3). Qil the guides regularly and lightly with
resin-free oil (e.g. sewing machine oil).
To secure the clamp lever (see Fig. 6a):
- Remove the clamp lever and tighten the hexa-
gon screw.
- Attach the clamp lever to the hexagon screw
again.
The tool is fitted with special motor brushes
with an automatic cut-out. When the brushes
become worn the power supply is shut off au-
tomatically and the tool comes to a standstill.

11
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The accessory and tool order number can be
found in the Festool catalogue or on the Internet
under “www.festool.com”.

Accessories, tools
For your own safety, use only original
Festool accessories and spare parts.

12 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, o-verloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty. Complaints will
only be acknowledged if the equipment has not
been dismantled before being sent back to the
suppliers or to an authorised Festool customer
support workshop.

Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place. In addition, the manufacturer’s current
warranty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.
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Example applications
(The following images Al to A6.3 are on a separate enclosed sheet).

Al1.1 - Al1.4|Stable and non-twisting mitred frame joint.
A2 Very stable block frame joint.
A3 Very stable and non-twisting wood joints in frame and chair construction.
A4.1 - A4.3 | Stable, non-twisting and precisely fitting board joint (mitred).
A5.1 Stable and precisely fitting board joint (butted).
A5.2 Setting the Domino dowel jointer for board joint (butted), end face dowel hole.
A5.3 Setting the Domino dowel jointer with angle bracket for board joint (butted).
A6.1 Stable and precisely fitting board joint (centred).
A6.2 Setting the Domino dowel jointer for board joint (centred).
A6.3 ﬁe;cting the Domino dowel jointer for board joint (centred), end face dowel
ole.

14 Fault correction
(The following images B1 to B6 are on a separate enclosed sheet).

Fault Cause Adjustment
B1 |burns blunt jointer bit use sharp jointer bit
B2 |expansion of dowel|jointing depth excessive (gre-|reduce jointing depth

hole ater than 20 mm) with 5 mm

jointing bit

B3 |dowel penetrates work- | incorrect workpiece thickness |adapt workpiece thickness and/

piece and/or jointing depth or jointing depth
B4 'Ih'e?rs at edge of dowel | excessive feed rate reduce feed rate

ole

B5 |dowel hole not parallel | workpiece has shifted during|secure workpiece properly

to workpiece edge processing
B6 |dowel hole not at right|a) deposits (e.g. chips) below |a) remove deposits

angles (90°) to work-
piece surface

the base plate

b) angle guide not set exactly
to 90°

c) worked on without angle
bracket

b) set angle guide to 90° exact-

C) use angle bracket

The position of the do-
wel holes, which were
created with the left
and right stop latch,
does not exactly match
(different distance to
workpiece edge).

The midpoint between the two
stop latch is not exactly in the
midpoint of the swivel range of
the jointer bit.

Remove the stop latch (9.1)
on both sides (Fig. 9a). Attach
the accompanying stop latches
(9.2) to the dowel jointer (Fig.
9b). These stop latches are
narrower and allow you to make
more accurate adjustments.

14
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Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

1 Préambule

Nous vous félicitons d‘avoir adopté la fraise a
tourillon Domino DF 500 Q de Festool.

Merci de tenir compte des informations conte-
nues dans ce manuel d'utilisation et les docu-
ments annexes. Il en va de votre sécurité, ainsi
gue du maintien en bon état de I'outil.

2 Données techniques

Puissance 420 W
Rotation (a vide) 25 500 tr/min
Profondeur de fraisage, max. 28 mm

Largeur de fraisage, max. 23 mm + @ de la

fraise

@ de la fraise, max. 10 mm
Taraudage de l'arbre

de transmission M6 x 0,75
Poids (sans cable) 3,2 kg
Classe de protection @/ II
3 Légendes des figures

& Attention, danger !

4 Utilisation conforme

La fraise a tourillon Domino est destinée a créer
des raccords a tourillon Domino dans les bois
durs et tendres, les panneaux de particules, le
contre-plaqué, les panneaux en fibres. Toute
application autre que celles citées est considé-
rée non conforme a 'usage prévu.

La fraise a tourillon Domino ne doit étre utilisée
gue par des personnes compétentes ou des
ouvriers spécialisés.

L'utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu'il peut provoquer en
ne respectant pas les dispositions de
sécurité.

Informations de sécurité
Respectez impérativement les consi-
gnes de sécurité suivantes. Le non-re-
spect de ces consignes peut entrainer
des électrocutions, des incendies et/ou
des blessures graves.

Indications générales de sécurité
Avant l'utilisation de la machine, lisez
attentivement et intégralement les
consignes de sécurité et les instructions
d'utilisation ci-jointes.

Conserver précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de la machine, les
donner au nouveau propriétaire.

A

5.2 Consignes de sécurité spécifiques

a la machine

- Les auxiliaires de montage doivent supporter
au moins les régimes indiqués sur I'outil élec-
trique. Des auxiliaires de montage tournant a
un régime trop élevé peuvent se détacher et
causer des blessures.

- Utilisez I'outil uniguement avec le bloc a co-
lonnes monté. Le bloc a colonnes protége
['utilisateur contre les projections de piéces
cassées de la fraise et évite qu'il ne touche la
fraise par inadvertance.

- Seules les fraises fournies par Festool peuvent
étre montées sur la DF 500 Q. L'utilisation
d'autres fraises est interdite en raison du haut
risque de blessures.

- Ne travaillez pas avec des fraises émoussées
ou endommagées. Elles peuvent provoquer
la perte de contrdle de I'outil électrique.

- Lors du démarrage, le bloc moteur doit reculer
sous l'effet du ressort afin que la fraise rentre
entierement dans le capot protecteur. Si ce
n‘est pas le cas, arrétez immédiatement I'outil
et faites-le réparer avant de le réutiliser.

5.3 Information concernant le niveau

sonore et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745

sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 84 dB(A)

Niveau de puissance sonore 95 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesureK = 4 dB

Accélération mesurée 6,8 m/s2

O

Munissez-vous de casques anti-bruit!

6 Eléments de commande

(1.1) Interrupteur de marche/arrét

(1.2) Molette de réglage de la largeur
d‘alésage pour tourillon Domino

(1.3) Déverrouillage du bloc moteur/bloc a

colonnes



(1.4) Poignée supplémentaire

(1.5) Levier de blocage de butée angulaire

(1.6) Glissiere de réglage d‘épaisseur de ma-
tériau

(1.7) Levier enclenchable de réglage de la
profondeur d‘alésage Domino

(1.8) Verrouillage du levier enclenchable

(2.1) Arrét de broche

(2.2) Raccord d’aspiration

(2.3) Levier de blocage de réglage de la
hauteur de fraise

(2.4) Loquets de butée

Raccordement électrique et mise
en service

La tension du réseau doit correspondre
aux indications de la plaque signalé-
tique.

Avant de brancher ou de débrancher le
cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !

Voir en figure 2 la connexion et la déconnexion
du cable de raccordement au secteur: Pour la
mise en marche, pousser le commutateur (1.1)
vers ['avant jusqu'a sa position d‘enclenchement.
Une pression sur la partie arriere du commuta-
teur suffit pour annuler le verrouillage en posi-
tion marche et éteindre la machine.

> B

8 Réglages de la machine
Avant d'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
8.1

la prise de courant !
Changement d’outil

Outil nécessaire : clé a fourche d'ouverture 8

(fournie). Lors du changement d'outil, portez

des gants en raison du risque de blessures, les

outils étant trés coupants.

a) Retrait de I'outil

- Soulevez le levier de déverrouillage (4.2)
jusqu'a ce qu'il s‘enclenche audiblement avec
la clé a fourche (4.1).

- Désolidarisez le bloc moteur (4.5) et le bloc
a colonnes (4.4).

- Maintenez I'arrét de broche (5.1) enfoncé.

- Desserrez et dévissez la fraise (5.2) avec la
clé a fourche.

- Relachez l'arrét de broche.

b) Insertion de I'outil

- Avant de mettre en place une nouvelle fraise,
assurez-vous que [‘outil, le bloc a colonnes
et les guidages (4.3) sont propres. Eliminez
éventuellement les impuretés. N'utilisez que
des outils coupants, propres et en bon état.

- Maintenez I'arrét de broche (5.1) enfoncé.

- Vissez la fraise (5.2) avec la clé a fourche.

- Relachez l'arrét de broche.

- Insérez bloc a colonnes sur le bloc moteur
jusqu'a ce qu'il s'enclenche audiblement.

8.2 Réglage de la profondeur de fraisa-

ge
- Appuyez pour ouvrir le verrouillage du levier
enclenchable (1.8).

- A l'aide du levier enclenchable (1.7), réglez
la profondeur de fraisage souhaitée (12 mm,
15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm). Pour les
fraises d'un diametre de 5 mm, leur tige étant
courte, seules les profondeurs de fraisage de
12 mm, 15 mm et 20 mm sont autorisées.

- Relachez le verrouillage du levier enclenchab-
le.

Veillez a ce que la profondeur de frai-

& sage soit inférieure d'au moins 3 mm a

I'‘épaisseur de la piece. Sinon, la fraise

peut ressortir de I'autre coté de la piéce

a travailler, ce qui risque fortement de

provoquer des accidents.

8.3 Réglage de la hauteur de fraise

a) avec glissiere de réglage

- Desserrez le levier de blocage (6.1) de réglage
de hauteur de fraise.

- Avec la poignée auxiliaire (6.2), soulevez la
partie avant du bloc a colonnes.

- A l'aide de la glissiere (6.6), réglez I'épaisseur
de plaque voulue (16 mm, 19 mm, 22 mm,
25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Abaissez le bloc a colonnes jusqu'en butée.

- Serrez le levier de blocage (6.1).

b) au choix

- Desserrez le levier de blocage (6.1) de réglage
de hauteur de fraise.

- Avec la poignée auxiliaire (6.2), soulevez la
partie avant du bloc a colonnes.

- Déplacez la glissiere (6.6) vers le bloc moteur
jusqu'en butée.

- Réglez la hauteur de fraise souhaitée a l'aide
du vernier (6.3), en maintenant la partie avant
du bloc a colonnes a la verticale.

- Serrez le levier de blocage (6.1).

8.4 Réglage de la butée angulaire

- Desserrez le levier de blocage de butée an-
gulaire (6.4).

- Réglez I'angle souhaité : avec le vernier (6.5)
en continu de 0° a 90°, ou par crans sur 0°,
22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Serrez le levier de blocage (6.4).

8.5 Réglage de la largeur d‘alésage de
tourillon
Le réglage de la largeur de tourillon avec
& la molette (1.2) n'est fiable que quand
I'outil est en marche !
Il est possible de régler les largeurs de tourillon
suivantes (figure 7) :
13 mm + diamétre de la fraise
19 mm + diamétre de la fraise
23 mm + diameétre de la fraise
8.6 Aspiration
Raccorder toujours la machine a une
iTL aspiration. Le manchon d'aspiration
(2.2) permet de raccorder un aspirateur
Festool doté d'un flexible de 27 mm.




8.7 Support

Le support (8.1) permet d'‘augmenter la surface
de dépose en cas de fraisage en bord de piéece,
et donc de guider ['outil avec plus de sécurité.
Fixez le support avec les deux vis (8.2) au
niveau des alésages filetés (8.3) du bloc a
colonnes, les surfaces de dépose du support
(8.5) et de I'établi (8.4) devant étre sur le
méme plan.

9 Travail avec la machine
Avant de traiter la piece finale, il est recomman-
dé de faire un essai de profondeur, de largeur et
de diamétre d‘alésage sur un échantillon pour
optimiser le fraisage.

C Lorsque vous travaillez, respectez

les regles suivantes :

- Fixer la piece a usiner de maniéere a ce qu'elle
ne puisse pas bouger pendant le traitement.

- Tenez toujours la fraise a tourillon Domino a
deux mains, au niveau du capot moteur et de
la poignée auxiliaire. Cela diminue les risques
de blessure et permet de travailler avec pré-
cision.

- Serrez le llevier de blocage de réglage de
hauteur de fraise (2.3) et le levier de bloca-
ge de butée angulaire (1.5) de sorte qu'il ne
puisse pas se défaire inopinément pendant le
fonctionnement.

- Adaptez la vitesse de progression au diameétre
de la fraise et au matériau. Travaillez a une
vitesse de progression constante.

- Ne retirez la fraise a tourillon Domino que
qguand la fraiseuse est complétement arré-
tée.

Marche a suivre :

Procédez comme suit pour créer un assemblage

par tourillons :

- Choisissez un tourillon Domino et placez la
fraise correspondante dans la fraise a touril-
lons Domino (chap. 8.1).

- Réglez la profondeur de fraisage (chap. 8.2).
La profondeur de fraisage doit étre inférieure
d‘au moins 3 mm a I'épaisseur de la piece afin
que I'assemblage par tourillons soit stable.

- Réglez la profondeur de fraisage en fonction
de I'épaisseur de la piéce (chap. 8.3).

- Repérez les surfaces en correspondance de la
piece a travailler (10.1), afin de pouvoir les
assembler correctement une fois les alésages
fraisés.

- Faites correspondre les piéces a assembler et
repérez les positions voulues pour les touril-
lons avec un crayon (10.2).

- Réglez la largeur d'alésage de tourillon souhai-
tée (chap. 8.5). Notre conseil : fraisez le
premier trou sans jeu (largeur d‘alésage de
tourillon = largeur de tourillon Domino), et
les autres alésages de tourillon avec la lar-
geur d'alésage de tourillon immédiatement
supérieure (figure 10). Le premier alésage
sert ainsi de dimension absolue, alors que
les autres alésages de tourillon posseédent
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une tolérances pour les ajustements lors de
la fabrication.
- Fraisez les alésages de tourillon :

a) le premier alésage en appliquant le loquets
de butée contre le bord latéral de la piece
a travaliller,

b) les autres alésages en fonction des
reperes effectués au crayon et du vernier
de I'ceilleton (10.3).

Entretien et maintenance
Avant d'entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui néces-
& site I'ouverture du capot du moteur ne
doit étre entrepris que par un atelier
autorisé.
La fraise de tourillon Domino est dans I'ensemble
sans entretien. Nous conseillons cependant de
la faire controler chaque année et/ou toutes
les 100 heures d'utilisation par un atelier
aprés-vente autorisé. Cela permet d'assurer la
sécurité pour ['utilisateur et le maintien du bon
état de fonctionnement de la fraise de tourillon
Domino.
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.
Eliminez les dépbts de poussiéres sur les gui-
dages (4.3). Huilez légerement et réguliere-
ment les guidages avec une huile sans résine
(p.ex. huile de machine a coudre).
Pour fixer le levier de blocage (voir figure 6a):
- Enlevez le levier de blocage et serrez davan-
tage la vis a téte hexagonale.
- Refixez le levier de blocage sur la vis a téte
hexagonale.
La machine est équipée de charbons spécifiques
a coupure automatique. Si ces charbons sont
usés, il y a coupure de courant automatique et
arrét du fonctionnement de la machine.

10

11 Accessoires, outils

Pour votre propre sécurité, n'utiliser que
des accessoires et pieces de rechange
Festool d'origine.

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

~www.festool.com".

12 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions |égales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).
Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’une usure naturelle, d'une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’'une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment



de I’'achat. Les réclamations ne sont recevables

qui s'appliquent selon le cas.

gu’a la condition que I'appareil soit retourné non

démonté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréé Festool. Conservez soigneusement
la notice d’utilisation, les instructions de sécuri-
té, la liste de piéces de rechange, ainsi qu’une
preuve de l'achat. Pour le reste, ce sont les

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-

conditions de garantie du fabricant en vigueur

SEerves.
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Exemples d‘application

(Les figures suivantes A1 a A6.3 se trouvent sur une fiche annexe).

larité (90°) de I'alésage
de tourillon par rapport
a la surface de la piece
a travailler

copeaux) sous la plaque

b) butée angulaire non réglée
exactement sur 90°

c) travail sans équerre d‘appui

Al.1 - Al1.4 | assemblage de cadre stable et sans rotation sur I'onglet.
A2 assemblage de cadre bloquant tres stable.
A3 assemblage en bois trés stable et sans rotation pour la construction de chassis
et de chaises.
A4.1 - A4.3 | assemblage de plaques stable, sans rotation et parfaitement ajusté (sur onglet).
A5.1 assemblage de plaques stable et parfaitement ajusté (sans tranchant).
A5.2 réglage de la fraise de tourillon Domino pour I'assemblage de plaques (sans
tranchant), alésage de tourillon c6té face.
A5.3 réglage de la fraise de tourillon Domino avec équerre d‘appui pour I'assemblage
de plaques (sans tranchant).
A6.1 assemblage de plaques stable et parfaitement ajusté (centré).
A6.2 réglage de la fraise de tourillon Domino pour I'assemblage de plaques (centré).
A6.3 réglage de la fraise de tourillon Domino pour I'assemblage de plaques (centré),
alésage de tourillon coté face.
14 Résolution de problemes
(Les figures suivantes B1 a B6 se trouvent sur une fiche annexe).
Probléme Causes Remeéde
B1 ([Taches de br(lure fraise émoussée utilisez une fraise aff(itée
B2 (Elargissement de|profondeur de fraisage trop éle- | réduisez la profondeur de frai-
I'alésage de tourillon |vée (supérieure a 20 mm) avec |sage
une fraise de 5 mm
B3 |le tourillon traverse la|épaisseur de piece et/ou profon- | adaptez I'épaisseur de piece et/
piece a travailler deur de fraisage mal réglée ou la profondeur de fraisage
B4 (Bords arrachés sur|vitesse de progression trop éle- | réduisez la vitesse de progres-
I'alésage de tourillon |vée sion
B5 |Défaut de parallélisme | la piece a travailler a bougé pen- | sécurisez suffisamment la piece
entre |'alésage de tou- [ dant le fraisage a travailler
rillon et le bord de la
piece a travailler
B6 [Défaut de perpendicu-|a) présence de dépodts (p.ex.|a) éliminez les dépots

b) réglez la butée angulaire
precisement sur 90°
c) utilisez une equerre d‘appui

Les positions des alésa-
ges de tourillon, créées
avec les loquets de
butée gauche et droit,
ne correspondent pas
exactement (écarts
différents avec le bord
de la piece).

Le point central entre les deux
loquets de butée n'est pas ex-
actement au centre de la plage
de basculement de la fraiseu-
se.

Enlevez les loquets de butée
(9.1) des deux co6tés (figure
9a). Montez les loquets de bu-
tée (9.2) fournis sur la fraise
a tourillon (figure 9b). Ces lo-
quets de butée sont plus minces
et permettent un réglage trés
précis.
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Fresadora de clavija
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Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

1 Prefacio

Gracias por adquirir la fresadora de clavija Do-
mino DF 500 Q de Festool.

Tenga en cuenta la informacion contenida en
este manual de instrucciones y en los docu-
mentos adjuntos. De este modo, garantizara
su propia seguridad y evitara causar danos en
la maquina.

2 Datos técnicos

Potencia 420 W
Velocidad (marcha en vacio) 25 500 r.p.m.
Profundidad de fresado, max. 28 mm

Anchura de fresado,

max. 23 mm + @ de la fresa

@ de la fresa, max. 10 mm
Rosca de conexion del

arbol de accionamiento M6 x 0,75
Peso (sin cable) 3,2 kg
Clase de proteccién O/ II
3 Simbolos graficos

& Atencion, ipeligro!

4 Uso conforme a la destinacion

La fresadora de clavija Domino esta especial-
mente indicada para las uniones de tacos en
madera dura y blanda, planchas de madera
aglomerada, madera contrachapada y tableros
de fibras. Cualquier otra aplicacidon se consi-

derara no conforme al uso previsto. El uso de
la fresadora de clavija Domino esta indicado
Unicamente para profesionales y personal cu-
alificado.
El usuario responde de los dafos y ac-
cidentes que puedan derivarse de un
uso no conforme a lo previsto.

5 Instrucciones de seguridad

Las siguientes indicaciones de segu-
& ridad son de obligado cumplimiento.
El incumplimiento o los errores en el
cumplimiento de las mismas pueden
conllevar descargas eléctricas, quema-
duras y/o lesiones graves.

5.1 Instrucciones generales de seguri-

dad

Antes de utilizar la maquina lea con

gﬂ atencién y de forma integra las instruc-
ciones de seguridad y el manual de
instrucciones adjuntos.

Conserve todos los documentos adjuntos y

entregue la maquina sélo junto con dicha do-

cumentacién.

5.2 Indicaciones de seguridad especi-

ficas de la maquina

- Las herramientas deben estar disefiadas para
soportar, como minimo, el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta eléctrica. Si
se superan estas revoluciones, las herramien-
tas en funcionamiento o piezas de las mismas
pueden salir despedidas y causar lesiones.

- Utilice la maquina sélo con el bastidor de guia.
El bastidor de guia protege al usuario de las
piezas que pudieran desprenderse de la fresa
y evita el contacto involuntario con ésta.

- S6lo pueden montarse en la DF 500 Q las
fresas ofrecidas aqui por Festool. Se prohibe
el uso de otras fresas debido al elevado riesgo
de sufrir lesiones.

- No trabaje con fresas desafiladas o dafadas,
pues podrian hacer que perdiera el control
sobre la herramienta eléctrica.

- Al soltar la unidad de motor, éste debe des-
plazarse hacia atras por accion del resorte,
de modo que la cubierta de proteccién cu-
bra totalmente la fresa. Si esto no sucede,
desconecte la maquina inmediatamente y
reparela antes de volver a utilizarla.

Informacion relacionada con el ru-
ido y vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

5.3

Nivel de intensidad sonora 84 dB(A)
Potencia sonora 95 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K =4 dB
Aceleracion valorada 6,8 m/s2

iUsar protectores auditivos!

O




6 Elementos de mando

(1.1) Interruptor EIN-/AUS

(1.2) Interruptor giratorio para ajuste de la
anchura de los orificios para clavijas
Domino

(1.3) Desbloqueo de la unidad de motor /
bastidor de guia

(1.4) Mango adicional

(1.5) Palanca de apriete para tope angular

(1.6) Disco de preseleccion del grosor del
material

(1.7) Palanca de trinquete para ajuste de la
profundidad de los orificios para clavijas
Domino

(1.8) Bloqueo de la palanca de trinquete

(2.1) Bloqueo del husillo

(2.2) Racor de aspiracion

(2.3) Palanca de apriete para ajuste de la
altura de fresado

(2.4) Trinquetes de tope

7 Conexion eléctrica y puesta en ser-

vicio
La tension de la red debe coincidir con
& los datos que figuran en la placa indi-
cadora de potencia.
iApague siempre la maquina antes de
& conectar o sacar el cable de conexién
a la red!
Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar el
cable de conexidén a la red.
Para conectarlo debe desplazarse el interrup-
tor (1.1) hacia adelante hasta que encastre.
Basta presionar sobre la parte posterior del
interruptor para activar el bloqueo de conexién
y desconectar la maquina.

8 Ajustes en la maquina

iAntes de realizar cualquier trabajo en
& la maquina se debe retirar el enchufe
de la caja de contacto!

8.1 Cambiar la herramienta
Herramienta necesaria: llave de boca SW 8
(incluida)

Durante el cambio de herramienta existe el
riesgo de sufrir lesiones con los bordes afilados
de la misma, por lo que es necesario el uso de
guantes de proteccion.

a) Retirar la herramienta

- Levante la palanca de desbloqueo (4.2) has-
ta que oiga que encaja con la llave de boca
(4.1).

- Separe la unidad de motor (4.5) y el bastidor
de guia (4.4).

- Mantenga la presion sobre el bloqueo del hu-
sillo (5.1).

- Desenrosque y atornille la fresa (5.2) con la
llave de boca.

- Suelte el bloqueo del husillo.

b) Insertar la herramienta

- Antes de utilizar una nueva fresa, comprue-
be que la maquina, el bastidor de guia y las
guias (4.3) estén limpias. Retire la suciedad
que puedan presentar. Utilice exclusivamente
herramientas afiladas, limpias y sin ningun
tipo de dano.

- Mantenga la presion sobre el blogqueo del hu-
sillo (5.1).

- Desatornille la fresa (5.2) con la llave de
boca.

- Suelte el bloqueo del husillo.

- Desplace el bastidor de guia hasta que oiga
que encaja en la unidad de motor.

8.2 Ajustar la profundidad de fresado

- Presione la palanca de trinquete (1.8) para
desbloquearla.

- Ajuste la profundidad de fresado (12 mm,
15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm) con la palan-
ca de trinquete (1.7). En el caso de las fresas
con un didmetro de 5 mm, sélo se podran
utilizar profundidades de fresado de 12 mm,
15 mmy 20 mm debido a la reducida longitud
del vastago.

- Vuelva a desbloquear la palanca de trin-
quete.

Asegurese de que la profundidad de

& fresado sea como minimo 3 mm inferior

al espesor de la pieza de trabajo. De lo

contrario, la fresa puede sobresalir por
la parte posterior de la pieza de trabajo

y provocar algun accidente.

8.3 Ajuste de la altura de fresado

a) Con el disco de preseleccion

- Suelte la palanca de apriete (6.1) para ajustar
la altura de fresado.

- Levante la parte anterior del bastidor guia con
el mango adicional (6.2).

- Ajuste el grosor de la plancha (16 mm,
19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm,
40 mm) con la corredera (6.6).

- Presione hacia abajo la parte anterior del
bastidor de guia hasta que alcance el tope.

- Cierre la palanca de apriete (6.1).

b) Libre eleccidon

- Suelte la palanca de apriete (6.1) para ajustar
la altura de fresado.

- Levante la parte anterior del bastidor guia con
el mango adicional (6.2).

- Desplace la corredera (6.6) en direccién a la
unidad de motor hasta que alcance el tope.
- Ajuste la altura de fresado que desee medi-

ante la escala (6.3), desplazando la parte an-
terior del bastidor de forma perpendicular.
- Cierre la palanca de apriete (6.1).

8.4 Ajuste del tope angular

- Suelte la palanca de apriete para el tope an-
gular (6.4).

- Ajuste el angulo deseado: de modo continuo
mediante la escala (6.5) de 0°-90°, o por



pasos de 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.
- Cierre la palanca de apriete (6.4).

8.5 Ajustar la anchura del orificio para

clavijas
El ajuste de la anchura del orificio para

& clavijas con el interruptor giratorio (1.2)
solo puede realizarse con la maquina en
funcionamiento.

Puede ajustar las siguientes anchuras de orificio

para clavijas (imagen 7):

13 mm + didmetro de fresa

19 mm + didametro de fresa

23 mm + didametro de fresa.

8.6

1,0

Aspiracion

Conecte siempre la maquina a la aspi-
racion. Se puede conectar un aparato
de aspiracion Festool en los racores de
aspiracion (2.2) con un didmetro de
tubo de 27 mm.

8.7 Apoyo

Mediante el apoyo (8.1) se puede ampliar la
superficie de apoyo al fresar en los cantos de las
piezas y, de este modo, el guiado de la maquina
resulta mas seguro. Fije el apoyo a los orificios
roscados (8.3) del bastidor de guia con los dos
tornillos (8.2), de modo que las superficies
de apoyo del soporte (8.5) y de la mesa (8.4)
gueden totalmente planas.

9 Trabajo con la maquina

Antes de empezar a trabajar en la pieza defi-
nitiva, se recomienda optimizar el ajuste de la
profundidad, la anchura y el didmetro de los ori-
ficios para clavijas con una pieza de prueba.

Al trabajar, tenga en cuenta las &

siguientes normas:

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que
no se pueda mover cuando se trabaje con
ella.

- Durante los trabajos, sujete la fresadora de
clavija Domino con ambas manos por la car-
casa del motor y el mango adicional. De este
modo, evitard posibles accidentes y conse-
guird aumentar la precision del trabajo.

- Cierre la palanca de apriete para el ajuste
de la altura de fresado (2.3) y la palanca de
apriete para el tope angular (1.5) para evi-
tar que se abran accidentalmente durante el
funcionamiento.

- Ajuste la velocidad de avance al diametro de la
fresa y al material. Trabaje con una velocidad
de avance constante.

- No retire la fresa de clavija Domino hasta que
la fresa se haya detenido completamente.

Modo de proceder

Proceda como se describe a continuacién para
efectuar una unidn de tacos:

- Elija una clavija Domino y coloque la fresa
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adecuada en la fresadora de clavija Domino
(cap. 8.1).

- Ajuste la profundidad de fresado (cap. 8.2). La

profundidad de fresado debe ser como minimo

3 mm inferior a la del espesor de la pieza de

trabajo para que la union de tacos resista.

Ajuste la altura de fresado en funcion del es-

pesor de la pieza de trabajo (cap. 8.3).

Marque las superficies de las piezas de trabajo

(10.1), para asegurarse de que podra volver

a montarlas correctamente tras fresar los

orificios para las clavijas.

Sitle una pieza de trabajo junto a la otra y

marque las posiciones de las clavijas con un

lapiz (10.2).

Ajuste la anchura del orificio para clavijas

(cap. 8.5). Nuestra recomendacion: fre-

se el primer agujero sin juego (anchura del

orificio para clavijas= anchura de las clavijas

Domino) y continle con la siguiente anchura

disponible (imagen 10). De este modo, el pri-

mer orificio sirve como medida de referencia,

mientras que el resto muestran tolerancia a

las imprecisiones del trabajo.

Frese los orificios para las clavijas como se

describe a continuacion:

a) Frese el primer orificio situando el trinquete
de tope en el borde lateral de la pieza de
trabajo,

b) Frese el resto de orificios para las clavijas
en funcién de las marcas de lapiz efectua-
das anteriormente y la escala de la mirilla
(10.3).

10
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Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo en
la maquina se debe retirar el enchufe
de la caja de contacto!
Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamen-
te en un taller autorizado.
La fresadora de clavija Domino apenas requiere
mantenimiento. Sin embargo, le recomenda-
mos que una vez al afio o cada 100 horas de
funcionamiento se dirija a un taller de servicio
autorizado para someterla a una revision. De
este modo, se garantiza la seguridad del usu-
ario y la estabilidad de la fresadora de clavija
Domino. Mantener siempre limpias las ventanas
de refrigeracion. Es necesario limpiar el polvo
que se acumula en el guiado (4.3). De forma
periddica, engrase ligeramente el guiado con
aceite libre de resinas (p. ej., aceite para ma-
quinas de coser).
Para fijar la palanca de apriete (véase la
imagen 6a):
- Retire la palanca de apriete y fije mas fuerte
el tornillo de hexagono.
- Fije de nuevo la palanca de apriete al tornillo
de hexagono.
La maquina esta provista de carbones activos
especiales para la desconexién automatica.
cuando estos carbones activos se han desgasta-



do, se interrumpe automaticamente la toma de
corriente y la maquina se para.

11 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Unicamente
& accesorios y piezas de recambio origi-
nales de Festool.
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
~www.festool.com®.

12 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses.

Para los paises de la UE y Unicamente en caso
de uso privado, el periodo de prestacion de
garantia es de 24 meses (se determinara por
la factura o el albaran).
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Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafios originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado
de Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las in-
dicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro.

Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.



13 Ejemplos de aplicacion
(Las figuras Al a A6.3 se encuentran en la hoja adjunta).
Al.1 - Al1.4 | union de marcos estable y con seguro contra torsién en inglete.
A2 unidon muy estable de marcos internos para puertas.
A3 ensamblaje de madera muy estable y con seguro contra torsién en construccién
de bastidores vy sillas.
A4.1 - A4.3 | unién de tableros estable, con seguro contra torsidon y precisidon de ajuste (en
inglete).
A5.1 union de tableros (no afilada) estable y con precision de ajuste.
A5.2 ajuste de la fresadora de clavija Domino para unién de tableros (no afilada),
orificio frontal para clavijas.
A5.3 ajuste de la fresadora de clavija Domino con angulo de apoyo para unién de
tableros (no afilada).
A6.1 union de tableros (centrado) estable y con precisién de ajuste.
A6.2 ajuste de la fresadora de clavija Domino para union de tableros (centrado).
A6.3 ajuste de la fresadora de clavija Domino para unién de tableros (centrado), ori-
ficio frontal para clavijas.
14 Eliminacion de errores
(Las figuras B1 a B6 se encuentran en la hoja adjunta).
Error Causa Remedio
Bl |[Quemaduras Fresa desafilada Utilizar una fresa afilada
B2 |Ensanchamiento del|Profundidad de fresado excesiva|Reduzca la profundidad de
orificio para clavijas (mas de 20 mm) con la fresa de | fresado
5 mm
B3 [La clavija atraviesa la|Espesor de la pieza de trabajo|Ajuste el espesor de la pieza
pieza de trabajo y/o profundidad de fresado in-|de trabajo y/o la profundidad
correctas de fresado
B4 |Desgarros en el borde | Velocidad de avance demasiado | Reduzca la velocidad de avan-
del orificio para clavi- | elevada ce
jas
B5 | El orificio para clavijas | La pieza de trabajo se ha movido | Fije la pieza de trabajo conve-
no es paralelo a los|durante el tratamiento nientemente
bordes de la pieza de
trabajo
B6 |[El orificio para clavijas|a) Presencia de residuos (p.|a) Retirar los residuos

no forma un angulo
recto (90°) con la su-
perficie de la pieza de
trabajo

ej., virutas) bajo la placa de
apoyo

b) El tope angular no esta ajus-
tado exactamente a 90°

c) Se trabaja sin angulo de
apoyo

b) Ajustar el tope angular a
90°
c) Utilizar el angulo de apoyo

No coinciden las posi-
ciones de los orificios
para las clavijas que
se han realizado con
el trinquete de tope
izquierda y derecha
(diferentes distancias
hasta los bordes de las
piezas de trabajo).

El punto medio entre los dos
trinquetes de tope no se en-
cuentra exactamente en el punto
medio del sector de articulacion
de la fresa.

Retire los trinquetes de tope
(9.1) de los dos lados (Imagen
9a). Monte los trinquetes de
tope adjuntos (9.2) en la fresa-
dora de tacos (Imagen 9b).
Estos trinquetes de tope son
mas estrechos y permiten una
instalacién muy precisa.
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Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio
delle istruzioni per I'uso.

1 Premessa

Grazie per aver scelto una fresatrice per tasselli
Domino DF 500 Q di Festool.

La preghiamo di rispettare le istruzioni conte-
nute in questo manuale utente e nei documenti
allegati. Cio garantira la Sua sicurezza, ed evi-
tera danni alla macchina.

2 Dati tecnici

Prestazione 420 W
Numero di giri (a vuoto) 25 500 min*t
Profondita della fresa, max. 28 mm

Larghezza della fresa, max. 23 mm + @ fresa

@ fresa, max. 10 mm
Filettatura di collegamento

dell'albero motore M6 x 0,75
Peso (senza cavo) 3,2 kg
Grado di protezione @/ II
3 Simboli grafici

& Attenzione, pericolo!

4 Utilizzo conforme

La fresatrice per tasselli Domino & progettata
per la produzione di connessioni a tassello
Domino per legno duro e dolce, pannelli di
truciolato, legno compensato, e cartoni di fibra.
Qualsiasi altra applicazione e da ritenersi non
appropriata. La fresatrice per tasselli Domino &
stata progettata per essere utilizzata esclusiva-

mente da persone competenti o specializzate. 54

L'utilizzatore € responsabile di eventuali
danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.

Informazioni per la sicurezza
Attenersi sempre alle seguenti indicazi-
oni di sicurezza. L'errata applicazione di
tali indicazioni pud comportare scosse
elettriche, incendi e/o gravi ferite.

A
A

5.1 Istruzioni generali di sicurezza

Prima dell'utilizzo della macchina,

gﬂ leggere attentamente e per intero le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d'uso allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-

data a terzi, la macchina deve essere sempre

provvista dei suddetti documenti.

5.2 Indicazioni di sicurezza specifiche

per la macchina

- Gli utensili ad innesto devono essere tarati
almeno sullo stesso numero di giri indicato
sull‘elettroutensile. Gli utensili ad innesto che
vanno fuori giri possono spaccarsi e le schegge
di materiale che ne risultano possono provo-
care gravi ferite.

- Utilizzare la macchina solo se montata sul sup-
porto di guida. Il supporto di guida protegge
'operatore da eventuali pezzi di fresa staccatisi
e dal contatto involontario con la fresa.

- Su DF 500 Q possono essere montate solo le
frese specifiche offerte da Festool. L'uso di
altre frese puo provocare ferite ed & pertanto
vietato.

- Non lavorare con frese non affilate o dann-
eggiate. Le frese non affilate o danneggiate
possono provocare la perdita del controllo
sull‘elettroutensile.

- Allentando il gruppo motore, questo deve
arretrare per effetto di una molla, cosicché
la fresa scompare completamente dentro la
protezione. Se cid non avviene, la macchina
deve essere spenta immediatamente e deve
essere messa a punto prima di essere riuti-
lizzata.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 84 dB(A)
Potenza sonora 95 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=4 dB
Accelerazione stimata 6,8 m/s2

O

5.3

Utilizzare le cuffie di protezione!

Attuatori
) Interruttore di accensione/spegnimento
) Interruttore rotante per la larghezza del
foro del tassello Domino
Sbloccaggio gruppo motore / supporto
di guida
) Impugnatura supplementare
) Leva di bloccaggio per battuta angolare

uh W NE
~
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(1.6) Slitta di preselezione per lo spessore

del materiale

(1.7) Levadi bloccaggio per la profondita del
foro del tassello Domino

(1.8) Dispositivo di serraggio per leva di bl-
occaggio

(2.1) Fermo per mandrino

(2.2) Bocchettone di aspirazione

(2.3) Leva di bloccaggio per regolazione
dell'altezza della fresa

(2.4) Denti di arresto

7 Allacciamento elettrico e messa in

funzione
La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
i dati della macchina.
Disinserire sempre la macchina prima
& di collegare o scollegare il cavo di ali-
mentazione!
Per collegare e scollegare il cavo di alimenta-
zione elettrica vedi la fig. 2. Per |'attivazione
I'interruttore (1.1) viene spinto in avanti fino
all'arresto. Una pressione sull‘estremita inferi-
ore dell'interruttore e sufficiente per attivare il
blocco e spegnere la macchina.

8 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
8.1

presa di corrente!
Cambio dell'utensile

Utensile necessario: chiave a bocca SW 8 (com-

preso nella fornitura). Per eseguire il cambio

degli utensili, dotarsi di guanti di protezione per

evitare il pericolo di ferite causato dai rivesti-

menti affilati degli utensili.

a) Estrarre I'utensile

- Sollevare la leva di sbloccaggio (4.2) fino a
sentire ['aggancio con la chiave a bocca (4.1).

- Separare il gruppo motore (4.5) dal supporto
di guida (4.4).

- Tenere premuto il fermo per mandrino (5.1).

- Allentare e avvitare la fresa (5.2) con la chiave
a bocca.

- Abbandonare il fermo per mandrino.

b) Inserire l'utensile

- Prima dell'impiego di una nuova fresa, assi-
curarsi che la macchina, il supporto di gui-
da e le guide (4.3) siano puliti. Rimuovere
'‘eventuale sporco accumulatosi. Utilizzare
solo utensili affilati, non danneggiati e puliti.

- Tenere premuto il fermo per mandrino (5.1).

- Avvitare la fresa (5.2) con la chiave a bocca.

- Abbandonare il fermo per mandrino.

- Spingere il supporto di guida fino a sentire
l'‘aggancio con il gruppo motore.

8.2 Regolazione della profondita di fre-

satura

- Aprire premendo il dispositivo di serraggio
della leva di bloccaggio (1.8).

- Impostare tramite la leva di serraggio (1.7)
la profondita desiderata per la fresa (12 mm,
15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm). Per le fre-

25

se aventi un diametro di 5 mm, per via della

ridotta lunghezza del loro gambo, sono am-

messe solo profondita di fresa di 12 mm, 15

mm e 20 mm.
- Allentare nuovamente il dispositivo di serrag-

gio della leva di bloccaggio.

Assicurarsi che la profondita della fre-

& sa sia di almeno 3 mm minore dello
spessore del pezzo da lavorare. In caso
contrario, la fresa potrebbe staccarsi,
nella parte posteriore, dal pezzo in lavo-
razione, con una conseguente maggiore
probabilita di incidenti.

8.3 Regolazione dell’altezza della fre-
satrice
a) con slitta di preselezione

- Allentare la leva di bloccaggio (6.1) per rego-
lare 'altezza della fresatrice.

- Servendosi della maniglia supplementare
(6.2) sollevare la parte anteriore del supporto
di guida.

- Impostare con [ausilio della slitta (6.6) lo
spessore desiderato per la piastra (16 mm,
19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40
mm).

- Premere la parte anteriore del supporto di
guida fino alla battuta inferiore.

- Chiudere la leva di bloccaggio (6.1).

b) selezionabile a propria scelta

- Allentare la leva di bloccaggio (6.1) per rego-
lare 'altezza della fresatrice.

- Servendosi della maniglia supplementare
(6.2) sollevare la parte anteriore del supporto
di guida.

- Spingere la slitta (6.6) fino alla battuta in
direzione del gruppo motore.

- Impostare |'altezza desiderata per la fresa con
l'ausilio della scala graduata (6.3), facendo
scorrere perpendicolarmente la parte anteri-
ore del supporto di guida.

- Chiudere la leva di bloccaggio (6.1).

8.4 Impostazione della battuta angola-

re

- Allentare la leva di bloccaggio della battuta
angolare (6.4).

- Regolare I'angolo desiderato con I'ausilio della
scala graduata (6.5): I'impostazione puo av-
venire in continuo 0° - 90°, o a livelli di 0°,
22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Chiudere la leva di bloccaggio (6.4).

8.5 Regolazione della larghezza del foro

del tassello
La regolazione della larghezza del foro

& del tassello per mezzo dell'interruttore
rotante (1.2) puo essere effettuata in
sicurezza solo se la macchina € in atti-
vital

E' possibile impostare le seguenti larghezze per

il foro del tassello (figura 7):

13 mm + diametro fresa

19 mm + diametro fresa

23 mm + diametro fresa.
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Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione. E possibile
inserire nel bocchettone di aspirazione
(2.2) un aspiratore Festool con diame-
tro del tubo di aspirazione da 27 mm.

8.7 Sostegno

Con il sostegno (8.1) e possibile ampliare la
superficie di appoggio per il bordo del pezzo in
lavorazione durante la fresatura e, in tal modo,
utilizzare la macchina in modo piu sicuro.
Fissare il sostegno (8.2) inserendo le due viti
nei fori maschiati (8.3) del supporto di guida;
nel far cio, le superfici di appoggio del soste-
gno (8.5) e del tavolo (8.4) devono essere
allineate.

9 Lavori con la macchina

Prima della lavorazione del pezzo & consigliabi-

le impostare, con un pezzo campione, i valori

ottimali di profondita, larghezza e diametro del
foro del tassello.
Durante il lavoro, rispettare le se-
guenti regole:

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.
- Durante 'uso della macchina, tenere sempre la
fresatrice per tasselli Domino con entrambe le
mani, una sull*alloggiamento del motore e una
sulla maniglia supplementare. Cio diminuisce
il pericolo di ferite ed ¢ il presupposto per un

corretto modo di lavorare.

- Chiudere la leva di bloccaggio per la regola-
zione dell'altezza della fresa (2.3) e la leva
di bloccaggio della battuta angolare (1.5) in
modo tale che non sia possibile un loro allen-
tamento involontario durante la lavorazione.

- Regolare la velocita di alimentazione sulla
base del diametro della fresa e sulla base
del tipo di materiale. Lavorare con velocita di
alimentazione costante.

- Mettere via la fresatrice per tasselli Domino
solo dopo che si € arrestata completamente.

Procedura

Per eseguire un collegamento tra tasselli, pro-

cedere come segue:

- scegliere un tassello Domino, e inserire una
fresa adeguata nella fresatrice per tasselli
Domino (cap. 8.1).

- Regolare la profondita della fresa (cap. 8.2).
Affinché il collegamento tra tasselli sia resis-
tente, la profondita della fresa deve essere di
almeno 3 mm inferiore allo spessore del pezzo
da lavorare.

- Regolare l'altezza della fresatrice sulla base dello
spessore del pezzo da lavorare (cap. 8.3).

- Contrassegnare le superfici combacianti del
pezzo da lavorare (10.1), in modo da poterle
ricomporre correttamente dopo la fresatura
dei fori dei tasselli.

- Mettere 'uno accanto all’altro i due pezzi da
collegare, e contrassegnare con una matita le
posizioni desiderate per i tasselli (10.2).

- Impostare la larghezza desiderata per il foro
del tassello (cap. 8.5). Noi suggeriamo di:

fresare il primo foro senza gioco (larghezza

del foro del tassello = larghezza del tassello

Domino), e i fori successivi con la larghezza

subito maggiore per il foro del tassello (fi-

gura 10). Il primo foro del tassello fornisce

cosi le misure di riferimento, mentre gli altri

fori presentano una tolleranza per eventuali

imprecisioni di lavorazione.

- Fresare i fori dei tasselli:

a) per il primo foro appoggiandosi al denti di
arresto sul bordo laterale del pezzo,

b) per i fori successivi regolandosi con i cont-
rassegni precedentemente applicati a matita
e con la scala graduata dell'oblo (10.3).

10 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
& zione per i quali sia necessario aprire
la scatola del motore devono essere
eseguiti esclusivamente da un Centro
Assistenza Clienti autorizzato.
La fresatrice per tasselli Domino € praticamente
esente da manutenzione. Suggeriamo tuttavia
un controllo generale da parte di un'officina
autorizzata del nostro Servizio Clienti ogni anno
e/o ogni 100 ore di lavoro. Questo sara utile per
la sicurezza dell'operatore e per fare in modo
che la fresatrice per tasselli Domino mantenga
il proprio valore nel tempo. Mantenere sempre
pulita I'apparecchiatura e le fessure di ventila-
zione. Le guide (4.3) devono essere ripulite da
eventuali accumuli di polvere. Lubrificare leg-
germente e con regolarita le guide con olio non
resinoso (ad es. olio per macchine da cucire).
Per fissare la leva di bloccaggio (vedi Fig. 6a):
- Rimuovere la leva di bloccaggio e stringere
piu a fondo la vite a testa esagonale.
- Fissare di nuovo la leva di bloccaggio alla vite
a testa esagonale.
L'apparecchio € munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati,
viene interrotta automaticamente la corrente
e l'apparecchio si arresta.

11 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale
& utilizzare esclusivamente accessori e
parti di ricambio Festool.
I numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito "www.festool.com”.
12 Garanzia
Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita
alle disposizioni legislative vigenti nei diversi
stati, una garanzia della durata minima di 12
mesi. Negli stati dell’'UE, in caso di utilizzo es-
clusivamente privato, la durata della garanzia
e di 24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di

consegna). Sono esclusi dalla garanzia i danni
riconducibili a naturale logoramento/usura, a

26sovraccarico, a trattamento non idoneo e/o



provocati dall’utilizzatore oppure dovuti a
un impiego diverso da quello indicato nellle
istruzioni d’uso oppure gia noti al momento
dell’acquisto. Eventuali reclami possono essere
accettati soltanto se I'apparecchio & rispedito
non smontato ai fornitori o0 a un centro di as-
sistenza clienti Festool autorizzato. Le istruzioni
d’uso, le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei

pezzi di ricambio e la ricevuta d’acquisto de-
vono essere conservate in buono stato. Per il
resto valgono le attuali condizioni di garanzia
del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Esempi di applicazioni

(Le seguenti figure dalla A1 alla A6.3 si trovano su un foglio supplementare fornito a parte).

€ ad angolo retto (90°)
con la superficie del
pezzo

la piastra di fondo

b) Battuta angolare non regolata
esattamente a 90°

c) Si sta lavorando senza battuta
angolare

Al.1 - Al1.4|intelaiatura stabile e resistente alle torsioni con giunto a 45°.
A2 intelaiatura a blocchi molto stabile.
A3 giunti in legno molto stabili e resistenti alle torsioni nella struttura del telaio e
dell'incastellatura.
A4.1 - A4.3 | piastra di unione stabile, resistente alle torsioni e di dimensioni esatte per 'incastro
(con giunto a 45°).
A5.1 piastra di unione (non affilata) stabile e di dimensioni esatte per I'incastro.
A5.2 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (non
affilata), foro sul lato frontale.
A5.3 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino con angolare di supporto per
piastra di collegamento (non affilata).
A6.1 piastra di unione (assiale) stabile e di dimensioni esatte per l'incastro.
A6.2 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (assiale).
A6.3 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (as-
siale), foro sul lato frontale.
14 Rimozione dei difetti
(Le seguenti figure dalla B1 alla B6 si trovano su un foglio supplementare fornito a parte).
Difetto Causa Rimedio
B1 |Bruciature fresa non affilata utilizzare una fresa affilata
B2 [Allargamento del foro|profondita della fresa troppo|Diminuire la profondita della
del tassello grande (piu di 20 mm) con fresa | fresa
da 5 mm
B3 |Il tassello trapassa il [spessore del pezzo e/o profon-|regolare lo spessore del pezzo
pezzo in lavorazione dita della fresa errati e/o la profondita della fresa
B4 [Incrinature sul bordo|velocita di alimentazione troppo | diminuire la velocita di alimen-
del foro del tassello alta tazione
B5 (Il foro del tassello non |il pezzo si € mosso durante la |fissare saldamente il pezzo
€ parallelo al bordo del | lavorazione
pezzo in lavorazione
B6 |II foro del tassello non |a) Depositi (ad es. trucioli) sotto | a) Rimuovere i depositi

b) Regolare la battuta angolare
a 90° esatti

c) Utilizzare la battuta ango-
lare

La posizione dei fori
realizzati con il denti
d‘arresto destro e quel-
lo sinistro non & esatta-
mente come dovrebbe
(distanza diversa dal
bordo del pezzo).

Il punto centrale tra i due denti
d‘arresto non coincide esat-
tamente con il punto centrale
dell'area di rotazione della fre-
sa.

Rimuovere i denti di arresto
(9.1) su entrambi i lati (Fig. 9a).
Montare i denti di arresto acclusi
(9.2) alla fresa per giunzioni
(Fig. 9b). Questi denti di arresto
sono piu stretti e consentono
una regolazione molto precisa.
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De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

1 Voorwoord

Hartelijk dank dat u besloten heeft de Domi-
no-deuvelfrees DF 500 Q van Festool aan te
schaffen.

Wij verzoeken u aandacht te schenken aan
de informatie in deze handleiding en de bij-
gevoegde documenten. Dit is voor uw eigen
veiligheid en hiermee voorkomt u schade aan
de machine.

2 Technische gegevens
Vermogen

Toerental (onbelast toerental)
Freesdiepte, max 28 mm,
Freesbreedte, max.

420 W
25 500 min?!

23 mm + @ frees

@ frees, max. 10 mm
Aansluitschroefdraad

van de aandrijfas M6 x 0,75
Gewicht (zonder kabel) 3,2 kg
Beschermingsklasse Ol /11
3 Symbool

& Attentie, gevaar!

4 Reglementair gebruik

De Domino-deuvelfrees is bestemd voor het
maken van Domino-deuvelverbindingen in hard
en zacht hout, spaanplaat, verlijmd hout en
vezelplaten. Elk gebruik dat hier buiten valt,
geldt als niet volgens de voorschriften.
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De Domino-deuvelfrees is uitsluitend bestemd

voor en mag alleen worden gebruikt door hier-

voor geinstrueerde personen of vakkrachten.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet

& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

5 Veiligheidsinstructies

U dient beslist de volgende veiligheidsinstruc-

ties in acht te nemen. Indien u dit niet of niet

volledig doet, kan een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel het gevolg zijn.

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees voor het gebruik van de machine

gﬂ de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften
en de handleiding zorgvuldig en volledig
door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documen-

ten en geef de machine alleen samen met deze

documenten door.

5.2 Machinespecifieke veiligheidsinst-
ructies

- Het gereedschap moet tenminste geschikt
zijn voor het toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Gereedschap
dat op een te hoog toerental draait, kan uit
elkaar vliegen en letsel veroorzaken.
Gebruik de machine alleen wanneer het gelei-
deframe eraan is gemonteerd. Het geleidefra-
me beschermt de gebruiker tegen afbrekende
delen van de frees en het onopzettelijk aan-
raken van de frees.

Op de DF 500 Q mogen alleen de frezen wor-
den gemonteerd die hiervoor door Festool
worden aangeboden. Het gebruik van ander
gereedschap is vanwege een verhoogde kans
op letsel verboden.

Werk niet met botte of beschadigde frezen.
Botte of beschadigde frezen kunnen leiden
tot verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

Bij het loslaten van de motoreenheid dient
deze zich door de veerkracht terug te bewe-
gen, zodat de frees volledig in de veiligheidsaf-
dekking verdwijnt. Gebeurt dit niet, dan dient
de machine direct te worden uitgeschakeld en
voor verder gebruik te worden gerepareerd.
5.3 Informatie over geluidsoverlast en
trilling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden be-
dragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 84dB(A)
Geluidsvermogensniveau 95 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
Beoordeelde acceleratie 6,8 m/s2

O

Draag oorbeschermers!




6 Bedieningselementen

(1.1) IN-/UIT-schakelaar

(1.2) Draaischakelaar voor Domino-deu-
velgatbreedte

(1.3) Ontgrendeling motoreenheid / geleide-
frame

(1.4) Extra handgreep

(1.5) Spanhendel voor hoekaanslag

(1.6) Voorkeuzeschuif voor materiaaldikte

(1.7) Bevestigingshendel voor Domino-deu-
velgatdiepte

(1.8) Blokkering van de bevestigingshendel

(2.1) Spilvergrendeling

(2.2) Afzuigaansluiting

(2.3) Spanhendel voor freeshoogte-instelling

(2.4) Aanslagpennen

Elektrische aansluiting en ingebru-
ikneming

De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat
Schakel de machine vd6r het aansluiten
of loskoppelen van de aan-sluiting op
het elektriciteitsnet altijd uit!

Zie figuur 2 voor het aansluiten en ontkop-
pelen van het netsnoer. Om de machine in te
schakelen wordt de schakelaar (1.1) naar vor-
en geschoven tot hij inklikt. Een druk op het
achterste einde van de schakelaar is voldoende
om de inschakelblokkering op te heffen en de
machine uit te schakelen.

>

8 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stopcon-
tact te worden gehaald!
8.1 Gereedschap wisselen
Benodigd gereedschap: Steeksleutel SW 8 (bij
de levering inbegrepen).
Draag bij het wisselen van gereedschap veilig-

heidshandschoenen wegens het risico van letsel
door de scherpe randen van het gereedschap.

a) Gereedschap uitnemen

- Licht de ontgrendelingshendel (4.2) met de
steeksleutel (4.1) op tot hij hoorbaar inklikt.

- Ontkoppel de motoreenheid (4.5) van het
geleideframe (4.4).

- Houd de spilvergrendeling (5.1) ingedrukt.

- Maak de frees (5.2) los en schroef hem er met
de steeksleutel af.

- Laat de spilvergrendeling los.

b) Gereedschap inbrengen

- Zorg er voordat u een nieuwe frees inbrengt
voor dat de machine, het geleideframe en de
geleidingen (4.3) schoon zijn. Verwijder even-
tueel aanwezig vuil. Gebruik alleen scherp,
onbeschadigd en schoon gereedschap.

- Houd de spilvergrendeling (5.1) ingedrukt.

- Schroef de frees (5.2) met de steeksleutel
vast.

- Laat de spilvergrendeling los.

- Schuif het geleideframe op de motoreenheid
tot het hoorbaar inklikt.

8.2 Het instellen van de freesdiepte

- Open de blokkering van de bevestigingshendel
(1.8) door hem in te drukken.

- Stel met de bevestigingshendel (1.7) de ge-
wenste freesdiepte (12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 28 mm) in. Voor de frees met een
diameter van 5 mm zijn vanwege zijn korte
schachtlengte alleen de freesdiepten 12 mm,
15 mm en 20mm toegestaan.

- Laat de blokkering van de bevestigingshendel
weer los.

Let erop dat de freesdiepte minstens 3

& mm kleiner is dan de werkstukdiepte.

Anders kan de frees er aan de ach-

terkant van het werkstuk uit komen,

hetgeen een verhoogde kans op een
ongeval met zich meebrengt.

8.3 Freeshoogte instellen

a) met voorkeuzeschuif

- Draai de spanhendel (6.1) los voor de instel-
ling van de freeshoogte.

- Licht met de extra handgreep (6.2) het voors-
te deel van het geleideframe op.

- Stel met de schuif (6.6) de gewenste plaat-
dikte (16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm, 28
mm, 36 mm, 40 mm) in.

- Druk het voorste deel van het geleideframe
tot aan de aanslag naar beneden.

- Sluit de spanhendel (6.1).

b) vrij te kiezen

- Draai de spanhendel (6.1) los voor de instel-
ling van de freeshoogte.

- Licht met de extra handgreep (6.2) het voors-
te deel van het geleideframe op.

- Schuif de schuif (6.6) tot de aanslag in de
richting van de motoreenheid.

- Stel de gewenste freeshoogte in aan de hand
van de schaal (6.3) door het voorste deel van
het geleideframe verticaal te bewegen.

- Sluit de spanhendel (6.1).

8.4 Hoekaanslag instellen

- Draai de spanhendel voor de hoekaanslag
(6.4) los.

- Stel de gewenste hoek in: Met behulp van de
schaal (6.5) traploos van 0° - 90°, of door in
te klikken bij 0°, 22,5°, 45°, 67,5° en 90°.

- Sluit de spanhendel (6.4).

8.5 Deuvelgatbreedte instellen
Het instellen van de deuvelgatbreedte

& met de draaischakelaar (1.2) is alleen
op een betrouwbare manier mogelijk
wanneer de machine loopt!

De volgende deuvelgatbreedten kunnen worden

ingesteld (Afbeelding 7):

13 mm + freesdiameter

19 mm + freesdiameter

23 mm + freesdiameter



8.6

1,0

Afzuiging

Sluit de machine altijd aan op een af-
zuiging. Op de afzuigaansluiting (2.2)
kan een Festool-afzuigapparaat met
een afzuigslangdiameter van 27 mm
worden aangesloten.

8.7 Afsteunpoot

Door de afsteunpoot (8.1) kan het steunvlak
bij het frezen aan de rand van het werkstuk
worden vergroot, waardoor de machine veiliger
kan worden geleid.

Bevestig de afsteunpoot met de beide schroe-
ven (8.2) aan de draadgaten (8.3) van het
geleideframe, waarbij de steunvlakken van de
afsteunpoot (8.5) en de tafel (8.4) in één vlak
moeten liggen.

9 Werken met de machine
Voor de bewerking van het uiteindelijke
werkstuk wordt het aanbevolen de deuvelgat-
diepte, -breedte en -diameter met behulp van
een testwerkstuk te optimaliseren.
Neem tijdens het werken de vol-
gende regels in acht:

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens

de bewerking niet kan bewegen.
- Houd de Domino-deuvelfrees tijdens het
werken altijd met beide handen vast aan het
motorhuis en de extra handgreep. Dit vermin-
dert de kans op letsel en vormt de voorwaarde
voor exact werken.
Sluit de spanhendel voor de freeshoogte-
instelling (2.3) en de spanhendel voor de
hoekaanslag (1.5) op zo'n manier dat ze tij-
dens het gebruik niet per ongeluk los kunnen
raken.
Pas de snelheid aan de freesdiameter en het
materiaal aan. Werk met een constante snel-
heid.
Leg de Domino-deuvelfrees pas terzijde wan-
neer de frees volledig tot stilstand gekomen
is.

Handelwijze

Ga als volgt te werk voor het maken van een

deuvelverbinding:

- Kies een Dominodeuvel uit en plaats de daar-
bij passende frees in de Domino-deuvelfrees
(hoofdst. 8.1).

- Stel de freesdiepte in (hoofdst. 8.2). De frees-
diepte moet minstens 3 mm kleiner zijn dan
de werkstukdikte, zodat de deuvelverbinding
sterk is.

- Stel de freeshoogte in overeenstemming met
de werkstukdikte in (hoofdst. 8.3).

- Markeer de vlakken van de werkstukken die
bij elkaar horen (10.1), zodat u deze na het
frezen van de deuvelgaten weer op de juiste
wijze bij elkaar kunt brengen.

- Leg de beide te verbinden werkstukken tegen
elkaar en markeer de gewenste posities van
de deuvel met een potlood (10.2).

- Stel de gewenste deuvelgatbreedte in (hoof-
dst. 8.5).
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Onze aanbeveling: Frees het gat eerst

zonder speling (deuvelgatbreedte = Domino-

deuvelbreedte), en de overige deuvelgaten
met de deuvelgatbreedte die hier in grootte
op volgt (Afbeelding 10). Het eerste deuvelgat
dient op deze wijze als referentiemaat, terwijl
de overige deuvelgaten over toleranties voor
onnauwkeurigheden bij de vervaardiging be-
schikken.

- Frees de deuvelgaten:

a) Het eerste deuvelgat door de aanslagpen
tegen de zijkant van het werkstuk te plaat-
sen,

b) De volgende deuvelgaten volgens de eerder
aangebrachte potloodmarkeringen en de
schaal van het kijkglas (10.3).

10 Onderhoud
Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stopcon-
tact te worden gehaald!
Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is
de motorbehuizing te openen, mogen
alleen door een geautoriseerde onder-
houdswerkplaats worden uitgevoerd.
De Domino-deuvelfrees is in hoge mate onder-
houdsvrij. Wij raden u echter aan om jaarlijks
en/of na ca. 100 gebruiksuren door een daartoe
bevoegde klantenservicewerkplaats een cont-
role te laten uitvoeren. Dit met het oog op de
veiligheid van de gebruiker en de waardevas-
theid van de Domino-deuvelfrees. Machine en
ventilatiesleuven altijd schoon houden.
De stofafzettingen dienen van de geleidingen
(4.3) te worden verwijderd. Olie de geleidin-
gen regelmatig licht in met harsvrije olie (bijv.
naaimachineolie).
Het fixeren van de spanhendel (zie aAfbeel-
ding 6a):
- Verwijder de spanhendel en klem de zes-
kantschroef vaster.
- Fixeer de spanhendel opnieuw op de zes-
kantschroef.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitscha-
kelende koolborstels. Als deze versleten zijn,
wordt de stroom automatisch onderbroken en
komt het apparaat tot stilstand.
11 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen
originele Festool accessoires en reser-
veonderdelen.
De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,www.festool.com®.

12 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie
op materiaal- en fabricagefouten. Binnen de
staten van de EU bedraagt de garantieperiode
bij uitsluitend privégebruik 24 maanden (op



vertoon van een rekening of bon). Schade die
met name te herleiden is tot natuurlijke slij-
tage, overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die door de gebruiker zelf
veroorzaakt is of door ander gebruik tegen de
handleiding in, of die bij de koop reeds bekend
was, blijven van de garantie uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde

Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheidsvoorschriften,
de onderdelenlijst en het koopbewijs goed op.
Voor het overige zijn de geldende garantievoor-
waarden van de producent van kracht.
Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.

13 Toepassingsvoorbeelden

(De volgende afbeeldingen, Al tot A6.3, bevinden zich op een bijgesloten extra blad).

rechte hoek (90°)
ten opzichte van het
werkstukoppervlak.

onder de bodemplaat

b) Hoekaanslag niet exact op
90° ingesteld

c) Zonder steunhoek gewerkt.

Al.1 - A1.4 |stabiele en draaiveilige raamverbinding met verstek.
A2 zeer stabiele blokraamverbinding.
A3 zeer stabiele en draaiveilige houtverbindingen bij de bouw van onderstellen en
stoelen.
A4.1 - A4.3 |stabiele en exact passende plaatverbinding (met verstek).
A5.1 stabiel en exact passende plaatverbinding (stomp).
A5.2 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (stomp), deuvelgat
aan de voorkant.
A5.3 Instelling van de Domino-deuvelfrees met steunhoek voor plaatverbinding
(stomp).
A6.1 stabiel en exact passende plaatverbinding (centrisch).
A6.2 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (centrisch).
A6.3 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (centrisch), deuvelgat
aan de voorkant.
14 Opheffen van fouten
(De volgende afbeeldingen, B1 tot B6, bevinden zich op een bijgesloten extra blad).
Fout Oorzaak Remedie
B1 (Brandvlekken Botte frees Scherpe frees gebruiken
B2 |Te groot deuvelgat Te grote freesdiepte (groter dan | Freesdiepte verkleinen
20 mm) met 5 mm frees
B3 |Deuvel dringt door het|Verkeerde werkstukdikte en/of | Werkstukdikte en/of freesdiep-
werkstuk freesdiepte te aanpassen
B4 (Splinters bij de rand|Te hoge snelheid Snelheid verminderen
van het deuvelgat
B5 [Deuvelgat niet parallel | Werkstuk is tijdens de bewerking | Werkstuk in voldoende mate
met de rand van het|bewogen bevestigen
werkstuk
B6 [Deuvelgat niet in een|a) Afzettingen (bijv. spanen)|a) Afzettingen verwijderen

b) Hoekaanslag exact op 90°
instellen
c) Steunhoek gebruiken

De positie van de deu-
velgaten, die met de
linker- en rechteraans-
lagpen tot stand werden
gebracht, stemt niet
precies overeen (ver-
schillende afstand ten
opzichte van de rand
van het werkstuk).

Het middelpunt tussen de beide
aanslagpennen ligt precies in het
middelpunt van het draaibereik
van de frees.

Verwijder de aanslagpen (9.1)
aan beide kanten (Afbeelding
9a). Monteer de bijgevoegde
aanslagpennen (9.2) op de
deuvelfrees (Afbeelding 9b).
Deze aanslagpennen zijn smal-
ler en maken een zeer precieze
instelling mogelijk.
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Pluggfras

Innehdllsforteckning

1 Inledning

Tekniska data

Symboler

Bestammelser for maskinens anvand-
ning

Sakerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar
Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
Information om buller och vibrationer
Installningsreglage

Elanslutning och anvandning
Instéllningar pa maskinen

Byta verktyg

Installning av frasdjupet

Stélla in frashdjden

Stalla in vmkelanslaget

Stalla in plugghalsbredden

Utsugning

Stod

Arbeta med maskinen

Underhall och skétsel

Tillbehor, verktyg

Garantie

Exempel pd anvandningsomraden
Felsékning

APWN

WN -~
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De angivna figurerna befinner sig borjan pa
bruksanvisningen.

1 Inledning

Tack for att du valde Festools Domino-pluggfras
DF 500 Q.

F6lj anvisningarna i bruksanvisningen och den
medféljande dokumentationen. De ar till for
din egen sakerhets skull och fér att forhindra
maskinskador.

2 Tekniska data
Effekt . 420 W
Varvtal (tomgang) 25 500 min't

Frasdjup, max. 28 mm
Frasbredd, max. 23 mm + frasdiametern
Frasdiameter, max. 10 mm
Drivaxelgangning M6 x 0,75
Vikt (utan kabel) 3,2 kg
Skyddsklass @/ II
3 Symboler

& Varning, fara!

4 Bestammelser for maskinens an-

vandning

Domino-pluggfrasen ar avsedd for tillverkning
av domlnopluggskarvar i hart och mjukt tra,
spanplattor, plywood, boardskivor. All annan an-
vandning anses som ej avsedd anvandning.
Domino-pluggfrasen ar bara avsedd och god-
kand for anvandning av personer som utbildats
pa verktyget eller fackfolk.
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Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommlt pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.

5 Sakerhetsanvisningar
Fblj samtliga sakerhetsanvisningar ne-
dan. Felaktig anvandning kan leda till
elstétar, brand och/eller svara skador.
5.1 Allmadnna sakerhetsanvisningar

Las igenom samtliga medféljande sa-
kerhets- och bruksanvisningar noggrant
innan du anvander maskinen.

Spara den medféljande dokumentationen och se till
att den foljer med maskinen.

5.2 Maskinspecifika sikerhetsanvisnin-

gar

- Verktygen du anvander ska klara de varvtal
som kan stéllas in pa ererktyget Kor du
verktyg med hogre varvtal &n de ar avsedda
for, sa kan de lossna och ge skador.

- Anvand bara maskinen med jiggen pa. Jiggen
skyddar anvéndaren fran avbrutna frasdelar
och oavsiktlig kontakt med frasen.

- P& DF 500 Q far du bara anvanda Festools
egna frasar. Du far inte anvanda andra frasar
eftersom det dkar risken for skador.

- Anvand aldrig stympade eller trasiga frasar.
Stympade eller trasiga frasar kan fa dig att
tappa kontrollen Over elverktyget.

- Nar du slar pa8 motordelen ska den fJadra
tillbaka |n sa att frasen helt forsvmner in i
skyddskapan Gor den Inte det, sld av maskl—
nen direkt och se till sa att den inte kan slas
pa igen.

5.3 Information om buller och vibrati-

oner

De enligt EN 60745 faststallda vdrdena uppgar

till:

Ljudtrycksniva/Ljudeffektniva

Matosakerhetstillagg

Uppskattad acceleration

O

84/95 dB(A)
K=4dB
6,8 m/s?2

Anvand hdrselskydd!

Instdllningsreglage
PA/AV-brytare

Vred fér Domino-plugghalsbredd
Sparr motordel/jigg

Extra handtag

Spak for vinkelanslag
Installnlngsregel for materlaItJockIek
Lasspak for Domino-plugghalsdjup
Lasspaksparr

Spindelldsning
Dammsugaranslutning

Spak for frashdjdsinstallning
Anslagssparrarna

AAAAAAAAAAAAG
NNNNRPRRRPERRRRER
ROWUNFFONOOUDRARWNE

N’ N/ N/ N N N N N N N N N



Elanslutning och anvandnmg
Natspanningen maste stdmma dverens
med markskylten.
Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslut-
nings-ledningen ur eluttaget.
Fér anslutning och léstagning av natanslut-
nings-ledningen, se bild 2.
Vid tlllkoppllng skJuter man kontakten (1.1)
framat tills den hakar i. En tryckning pa bakre
anden av kontakten racker for att lossa tillkopp-
lingsparren och koppla ifr&n maskinen.

8 Instdliningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut ur vag-
guttaget fore allt arbete pa maskinen!

8.1 Byta verktyg

Noédvandiga verktyg: Fast nyckel SW 8 (medf-
Oljer). Anvand arbetshandskar vid verktygs—
bytena, det finns risk att du skadar dig pa
verktygens vassa skar.

a) Ta ut verktyget

- Lyft upp sparrspaken (4.2) med den fasta ny-
ckeln (4.1) tills du hor att det snapper till.

- Ta isar motordel (4.5) och jigg (4.4).

- Hall spindelldsningen (5.1) intryckt.

- Lossa och skruva av frasen (5.2) med den
fasta nyckeln.

- Slapp spindellasningen.

b) Satt i verktyget

- Kontrollera att maskinen, jiggen och styrnin-
garna (4.3) ar rena innan du satter i ny fras.
Ta bort ev. smuts. Satt bara i vassa, hela och
rena verktyg.

- Hall splndellasnlngen (5.1) intryckt.

- Skruva pa frasen (5.2) med den fasta ny-
ckeln.

- Slapp spindellasningen.

- Skjut pa jiggen tills du hor att den snapper
fast i motordelen.

8.2 Installnmg av frasdJupet
- Tryck in I3sspaken (1.8) sa att den Iossar
- Stall in det fréasdjup du vill ha med lasspaken
(1.7) (12, 15, 20, 25, 28 mm). Eftersom
5 mm-frasar har sa kort skaftlangd, sa far
du bara anvanda frasdjupen 12, 15 och 20
mm.
- Slapp upp Iasspaken igen.
Se till sa att frasdjupet &r minst 3 mm
mindre &n tjockleken pd arbetsstycket
Annars kan frasen tranga igenom ar-
betsstyckets baksida. Det innebar 6kad
risk for skador.

8.3 Stdlla in frashojden

a) med installningsregeln

- Lossa spaken (6.1) for frashojdsinstallnin-
gen.

- Lyft upp jiggens framre del med stédhandta-
get (6.2).
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- Stall in den plattjocklek du vill ha med regeln
(6.6) (16, 19, 22, 25, 28, 36, 40 mm).

- Tryck ned jiggens framre del tills det tar
emot.

- L&s med spaken (6.1).

b) valfritt

- Lossa spaken (6.1) for frashdjdsinstallnin-
gen.

- Lyft upp jiggens framre del med stédhandta-
get (6.2).

- Skjut regeln (6.6) at motordelen tills det tar
emot.

- Stall in fréshbjden mot skalan (6.3) genom
att justera jiggens framre del lodratt.

- L&s med spaken (6.1).

8.4 Stdlla in vinkelanslaget

- Lossa spaken till vinkelanslaget (6.4).

- Stall in den vinkel du vill ha: anvand skalan
(6.5), sa kan du stalla in steglést 0-90°, eller
kllckstoppen pa 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°

- L&s med spaken (6 4).

8.5 Stélla in plugghdlisbredden

Det gar bara stélla in plugghalsbred-

den med vredet (1.2) nar maskinen ar

|gangI

Det gar att stalla in féljande plugghdlsbredder

(bild 7):

13 mm + frasdiametern

19 mm + frasdiametern

23 mm + frasdiametern
8.6 Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsug-
iTL ningsanlaggning. Till utsugsroéret (2.2)
kan man ansluta en Festool-dammsu-
gare med en sugslangsdiameter pa 27 mm.

8.7 Stod

Tack vare stédet (8.1) blir anlaggningsytan vid
kantfrasning pa arbetsstycket storre, sa att du
kan kdra maskinen sadkrare.

Fast stodet med de bada skruvarna (8.2) i jig-
gens gangor (8.3). Stddets (8.5) och bordets
(8.4) anliggningsytor ska vara i plan.

9 Arbeta med maskinen
Innan du bérjar bearbeta det riktiga arbets-
stycket kan det vara bra att ha optimerat
plugghalsdjup, -bredd och diameter pa en
provbit.
Tank pa foljande regler nar du job-
bar:

- Fast alltid arbetsstycket s att det inte kan
réra sig under bearbetningen.

- Hall alltid Domino- pluggfrésen i motordelen
och stédhandtaget med bada hénderna nar
du jobbar. Det minskar risken for skador och
aren forutsattning for precisionsjobb.

- Las spakarna till frashOstmstaIInlngen (2.3)
och vinkelanslaget (1.5), sa att de inte kan



lossna av misstag nar du jobbar.

- Anpassa matningshastigheten till frasdiame-
tern och materialet. Jobba med jamn mat-
nlngshastlghet

- Lagg inte ifran dig Domino- pluggfrasen férran
frasen stannat helt och hallet.

Gor sa har

S& héar gor du en pluggskarvning:

- valj Dominoplugg, satt i en fréas som passar
pluggen i Domino-pluggfrasen (kap. 8.1).

- StaII in frasdjupet (kap. 8.2). Frasdjupet
maste vara minst 3 mm mindre an tjockleken
pa arbetsstycket for att pluggskarven ska
halla.

- Stall in frasdjupet efter tjockleken pa arbets-
stycket (kap. 8.3).

- Markera vilka ytor pa arbetsstyckena som hor
ihop (10.1), sa att du kan foga samman dem
ratt igen nar du frast plugghalen.

- Ldgg de bada arbetsstyckena som ska fogas
samman mot varandra och markera med
blyertspenna (Bild 11) var du vill ha pluggen
(10.2).

- Stall in den plugghdlsbredd du vill ha (kap
8.5). Rekommendat|on Fras forsta halet
utan spel (plugghalsbredd Domino-plugg-
bredd) och ovriga plugghdl med narmast
stdrre plugghalsbredd (bild 10) Det fbrsta
plugghalet blir da referensmatt, medan de
ovriga plugghdlen har tolerans for onoggrann-
heter i t|IIverkn|ngen

- Fras plugghalen:

a) satt det forsta plugghalet genom att Iagga
an anslagsspéarrarna mot sidokanten pa ar-
betsstycket (bild 12),

b) de féljande plugghalen satter du efter de
tidigare blyertsmarkeringarna och skalan i
siktfonstret (10.3).

Underhall och skoétsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vag-
guttaget fore allt arbete p& maskinen!
Allt underh@lls- och reparatlonsarbete

& som kraver att motorhdljet 6ppnas,
far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad.

Domino-pluggfrasen ar till stor del underhalls-

fri. Vi rekommenderar emellertid att du Iater

ett auktorlserat servicestalle gdéra en arlig

genomgang och/eller genomgang efter 100

drifttimmar. Det ar for din egen sakerhets skull

och fér att din Domino-pluggfrds ska behalla

sitt varde.

Hall alltid maskinen och ventilationséppningar-

na rena.

Gor rent styrningarna (4.3), sa de inte har na-

gra dammavlagringar. Olja in styrningarna latt

med jamna mellanrum med hartsfri olja (t.ex.

symaskinsolja).

For att fixera klamspaken (se bild 6a):

- Ta bort klamspaken och dra 3t sexkantskruven

ytterligare.
- Fixera klamspaken pa sexkantskruven igen.

10
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Maskinen &r utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

11 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen
sakerhets skull.
Bestallnumren for tillbehdr och verktyg finns
i Festool- katalogen eller pa Internet "www.
festool.com”.

12 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad galler
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
C|ﬁka lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till
24 manader vid uteslutande privat bruk (ska
kunna styrkas av faktura eller féljesedel).
Skador som framfdr allt kan harledas till normalt
slitage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som stri-
der mot bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kopet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
dtersands till leverantéren eller till en aukto-
riserad Festool-serviceverkstad utan att ha
tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sakerhetsforeskrifter-
na, reservdelslistan och kdpebrevet.

I dvrigt galler tillverkarens garantivillkor fér
respektive produkt.

Anmarknlng

P& grund av det kontlnuerllga forsknlngs och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Exempel pa anviandningsomraden
(Bilderna A1 till A6.3 nedan finns med i en medfbljande inlaga).

A1l.1 - Al1.4 | stabil och vridsakrad, girad karmskarv.
A2 mycket stabil dérrkarmsskarv.
A3 mycket stabila och vridsakrade traskarvar for stativ- och stolbyggnad, olika
Domino-pluggar.
A4.1 - A4.3 | stabil, vridsdkrad och mattenlig plattskarv (girad).
A5.1 stabil och mattenlig plattskarv (stum).
A5.2 Installning av Domino-pluggfrasen for plattskarv (stum), plugghdl pa@ gavelsi-
dan.
A5.3 Installning av Domino-pluggfrasen med upplaggsvinkel for plattskarv (stum).
A6.1 stabil och mattenlig plattskarv (centrerad).
A6.2 Instéllning av Domino-pluggfrasen for plattskarv (centrerad).
A6.3 Instalining av Domino-pluggfrésen for plattskarv (centrerad), plugghal pa ga-
velsidan.
14 Felsokning
(Bilderna B1 till B6 nedan finns med i en medfdljande inlaga).
Fel Orsak Atgird
B1 (brannmarken stympad fras anvand vassa frasar
B2 |Vidgning av pluggha- |fér stort frésdjup (stérre &n 20 | Minska frésdjupet
let mm) med 5 mm-fras
B3 |Pluggen trdnger ige-|fel tjocklek pa arbetsstycket|Anpassa tjockleken pa arbets-
nom arbetsstycket och/eller frasdjupet stycket och/eller frasdjupet
B4 |Flakt plugghalskant for hdg matningshastighet Minska matningshastigheten
B5 |Plugghalen &r inte pa- Arbetsstycket har rort sig under | Satt fast arbetsstycket ordent-
rallella med kanten pa | bearbetningen ligt
arbetsstycket
B6 |Plugghalen &r inte vin-|a) Avlagringar (t.ex. span) under | a) Ta bort avlagringarna

kelrata (90°) mot kan-
ten pa arbetsstycket

bottenplattan

b) Vlnkelanslaget ar inte installt
exakt pa 90°

¢) Du har jobbat utan upplaggs-
vinkel

b) Stall in vinkelanslaget pa
exakt 90°
¢) Anvand upplaggsvinkel

Plugghdlens lage stdm-
mer inte rlktlgt Overens
(olika avstand till kan-
ten pd arbetsstycket)
trots att de gjorts med
vanster och hdger an-
slagssparrarna.

Anslagssparrarnas mittpunkt
Overensstammer inte exakt med
mittpunkten for frasens install-
ningsintervall.

Ta bort anslagssparrarna (9.1)
pa bada sidor (bild 9a). Montera
de bifogade anslagsspéarrarna
(9.2) pa foérbindningsfrasen
(bild 9b). Dessa anslagssparrar
ar smalare och ger en mycket
exakt installning.
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Tekstissa viitataan kuviin, jotka l6ytyvat kayt-
téohjekirjan alusta.

1 Esipuhe

Kiitos, etta olet hankkinut Festoolin valmista-
man Domino-liitosjyrsimen DF 500 Q.
Huomioi naiden kayttdéohjeiden ja oheisten
liitteiden tiedot. Siten varmistat oman turvalli-
suutesi ja valtat konevauriot.

2 Tekniset tiedot
Teho 420 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 25 500 min*t
Jyrsintasyvyys, maks. 28 mm
Jyrsintaleveys, maks. 23 mm + jyrsinteran
halkaisija
Jyrsinteran halkaisija, maks. 10 mm
Kayttbakselin liitantakierre M6 x 0,75
Paino (ilman kaapelia) 3,2 kg
Suojausluokka @ /1II

3 Kuvamerkit

& Huomio, Vaara!

4 Kayttotarkoituksen mukainen kayt-
to

Domino-liitosjyrsin on tarkoitettu kovapuun,
pehmedpuun, lastulevyjen, vanerilevyjen ja
kuitulevyjen Domino-tappiliitosten tekemise-
en. Sen kayttaminen muihin tarkoituksiin on

maarayksenvastaista.
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Domino-liitosjyrsintd saa kayttaa ainoastaan
sen kayttéon perehdytetyt henkilét tai ammat-
timiehet.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
& paturmista, jotka johtuvat vaarasta

kaytosta!

5 Turvallisuusohjeita
Noudata ehdottomasti seuraavia tur-
vallisuusohjeita. Virheellinen kaytto voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

5.1 Yleiset turvallisuusohjeet

Lue oheistetut turvaohjeet ja kayttéoh-

gﬂ jeet huolellisesti ja kokonaan lapi ennen
koneen kayttda.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumen-

tit huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana

edelleen.

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Vaihtoterien taytyy olla mitoitettu kestavyy-
deltdan vahintaan sahkoétyokalun ilmoitetulle
kierrosluvulle. Ylisuurella nopeudella pyo6rivat
vaihtoterat voivat sinkoutua ympariinsa ja
aiheuttaa vammoja.

- Kayta konetta vain silloin, kun ohjausteline
on asennettu paikalleen. Ohjausteline suo-
jaa kayttajaa jyrsinterasta irronneilta osilta
ja estdaa koskettamasta tahattomasti jyrsin-
teraan.

- DF 500 Q:hun saa asentaa vain Festoolin
tahan tarkoitukseen valmistamia jyrsinteria.
Muiden jyrsinterien kaytto on kielletty kasva-
van onnettomuusvaaran takia.

- Ala kayta tylsia tai vaurioituneita jyrsinteria.
Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voivat ai-
heuttaa sahkoétydkalun hallinnan menettami-
sen.

- Kun moottoriyksikdsta paastetaan irti, sen
taytyy siirtya jousivoimalla takaisinpain, niin
ettd jyrsinterd menee kokonaan suojuksen
sisaan. Jos nain ei tapahdu, talléin kone on
valittdmasti sammutettava ja vika on korjat-
tava ennen koneen uudelleenkayttda.

5.3 Ainten ja viarindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyy-
pilliset arvot ovat:
Kayttéaanitas/ Aanitaso max.
Mittausepatarkkuuslisa
Laskennallinen kiihtyvyys

O

84/95 dB(A)
K=4dB
6,8 m/s?2

Kayta kuulosuojaimia!

6 Kayttolaitteet

(1.1) Paalle/pois-katkaisin

(1.2) Domino-tapinreian leveyden kiertova-
litsin

(1.3) Moottoriyksikdn ja ohjaustelineen vali-

sen lukituksen avaaja



Lisdkahva

Kulmarajoittimen kiristysvipu
Materiaalivahvuuden esisaadin
Domino-tapinreian syvyyden lukitusvi-
pu

Lukitusvivun salpa

Karan lukitus

Pdlynpoistoputki
Jyrsintakorkeussaadon Kiristysvipu
Rajoittimet
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Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
tehonilmoituskilvessa.

Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin
liitat tai irrotat sahkoéliitan-tajohdon!
Katso kuvaa 2 verkkoliitantajohdon liittamista
ja irrotusta varten.

Tyénna katkaisinta (1.1) paallekytkemisek-
si eteen pdin kunnes se lukkiutuu. Painanta
katkaisimen takapaasta riittad kytkentdsalvan
vapauttamiseksi ja koneen sammuttamiseksi.

> >

8 Saaddot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina
ennen kuin teet mitaan laitteeseen
8.1 Teran vaihto

kohdistuvia toita!
Tarvittava tyokalu: kiintoavain, avainkoko 8
(sisaltyy toimitukseen). Kayta teranvaihdon
yhteydessa suojakdsineitd teravien osien ai-
heuttaman loukkaantumisvaaran takia.

a) Tyokalun irrotus

- Nosta kiintoavaimella (4.1) avausvipua (4.2)
niin paljon, kunnes se napsahtaa kuuluvasti
paikalleen.

- Irrota moottoriyksikkd (4.5) ja ohjausteline
(4.4) toisistaan.

- Pida karalukitus (5.1) alas painettuna.

- Loysaa ja kierra jyrsintera (5.2) irti kiintoa-
vaimella.

- Paasta karalukituksesta irti.

b) Tyokalun kiinnittaminen

- Varmista ennen uuden jyrsinteran asennusta,
etta kone, ohjausteline ja ohjaimet (4.3) ovat
puhtaita. Poista mahdolliset epapuhtaudet.
Asenna ainoastaan teravia, vauriottomia ja
puhtaita teria.

- Pida karalukitus (5.1) alas painettuna.

- Kierra jyrsintera (5.2) kiintoavaimella paikal-
leen.

- Paasta karalukituksesta irti.

- Tydnna ohjausteline moottoriyksikkédn niin,
ettd se napsahtaa kuuluvasti paikalleen.

8.2 Jyrsintasyvyyden saataminen
- Avaa lukitusvivun salpa (1.8) painamalla.
- Aseta lukitusvivulla (1.7) haluamasi jyrsinta-

syvyys (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25mm, 28
mm). Halkaisijaltaan 5 mm kokoisen jyrsin-
teran kanssa saa kayttaa sen lyhyen varren
vuoksi vain jyrsintasyvyyksia 12 mm, 15 mm
ja 20 mm.
- Paasta irti lukitusvivun salvasta.
Huolehdi siita, ettd jyrsintasyvyys on
& vahintaan 3 mm verran pienempi kuin
tydkappaleen vahvuus. Muuten jyrsin-
tera voi tulla ulos tybkappaleen tausta-
puolelta ja aiheuttaa onnettomuuden.

8.3 Jyrsintikorkeuden asetus

a) esisaatimella

- Avaa jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu
(6.1).

- Nosta etukahvalla (6.2) ohjaustelineen etuo-
saa.

- Aseta saatimella (6.6) haluamasi levyvahvuus
(16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36
mm, 40 mm).

- Paina ohjaustelineen etuosa alas rajoittimeen
asti.

- Sulje kiristysvipu (6.1).

b) vapaasti valitsemalla

- Avaa jyrsintakorkeuden saadon Kkiristysvipu
(6.1).

- Nosta etukahvalla (6.2) ohjaustelineen etuo-
saa.

- Tybnna saadinta (6.6) moottoriyksikdn suun-
taan rajoittimeen asti.

- Aseta haluamasi jyrsintasyvyys asteikon (6.3)
avulla siirtamalla ohjaustelineen etuosaa py-
stysuorassa suunnassa.

- Sulje kiristysvipu (6.1).

8.4 Kulmarajoittimen asetus

- Avaa kulmarajoittimen kiristysvipu (6.4).

- Aseta haluamasi kulma: asteikon (6.5) avulla
portaattomasti 0° - 90°, tai pykalittain 0°,
22,5°,45°, 67,5°, 90°.

- Sulje kiristysvipu (6.4).

8.5 Tapinireidn leveyden asetus

Tapinreian leveyden asetus kiertova-

litsimella (1.2) on mahdollista tehda

luotettavasti vain koneen kdydessa!

Seuraavat tapinreian leveydet ovat saadetta-

vissa (kuva 7):

13 mm + jyrsinteran halkaisija

19 mm + jyrsinteran halkaisija

23 mm + jyrsinteran halkaisija

8.6 Polynpoisto

Liita koneeseen aina polynpoisto. Pois-
iTL toimuliitantaan (2.2) voit liittaa Festool-
pOlynpoistolaitteen, jonka poistoimulet-

kun halkaisija on 27 mm.

8.7 Tuki

Tuen (8.1) avulla voidaan suurentaa tukipintaa
jyrsittaessa tydkappaleen reunaa. Siten koneen
ohjaus on turvallisempaa. Kiinnita tuki molem-



milla pulteilla (8.2) ohjaustelineen kierrereikiin
(8.3). Huolehdi tassa yhteydessa siita, etta tuen
(8.5) ja pdéydan (8.4) tukipinnat ovat samalla
tasolla.

9 Tyoskentely koneella

Ennen varsinaisen tydkappaleen tydstda on su-
ositeltavaa optimoida tapinreian syvyys, leveys
ja halkaisija koekappaleen kanssa.

& Noudata seuraavia tyéohjeita:

- Kiinnita tydstettava kappale aina siten, etta
se ei paase liikkkumaan tydstdn aikana.

- Pida Domino-liitosjyrsinta kayttaessasi aina
molemmilla kasilla kiinni sen moottorirun-
gosta ja etukahvasta. Tama vahentaa on-
nettomuusvaaraa ja on tarkkojen tydtulosten
edellytys.

- Sulje jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu
(2.3) ja kulmarajoittimen kiristysvipu (1.5)
niin, etta ne eivat paase aukeamaan tahat-
tomasti kaytdn yhteydessa.

- Sovita jyrsinteran etenemisnopeus jyrsinteran
halkaisijan ja materiaalin mukaan. Kayta sita
tasaisella etenemisnopeudella.

- Laita Domino-liitosjyrsin syrjaan vasta sitten,
kun jyrsintera on pysahtynyt kokonaan.

Toimintatapa

Menettele seuraavasti tappiliitoksen teossa:

- Valitse Domino-tappi ja aseta sille sopiva jyr-
sinterd Domino-liitosjyrsimeen (kap. 8.1).

- Aseta jyrsintasyvyys (kap. 8.2). Jyrsintasy-
vyyden tulee olla vahintéadan 3 mm verran
pienempi kuin tyokappaleen vahvuus, jotta
tappiliitoksesta saadaan pitava.

- Aseta jyrsintdkorkeus tydkappaleen vahvuu-
den mukaan (kap. 8.3).

- Merkitse tydkappaleiden yhteenkuuluvat
pinnat (10.1), jotta saat liitettya ne oikein
toisiinsa tapinreikien jyrsinnan jalkeen.

- Laita molemmat liitettavat tydkappaleet yh-
teen ja merkitse haluamasi kohdat tapeille
lyijykynalla (10.2).

- Aseta haluamasi tapinreian leveys (kap. 8.5).
Suositus: jyrsi ensimmainen reika ilman valy-
sta (tapinreian leveys = Domino-tapin leveys)
ja loput tapinreiat seuraavaksi suuremmalla
tapinreian leveydella (kuva 10). Ensimmainen
tapinreika toimii ndin kohdistuspisteend, kun
taas muissa tapinrei "issa on tarvittava toler-
anssi mittavirheiden varalta.

- Jyrsi tapinreiat:

a) ensimmainen tapinreika asettamalla rajoi-
tintappi tyékappaleen reunaa vasten,

b) seuraavat tapinreiat aiemmin tehtyjen
lyijykyndmerkintdéjen ja ikkunan asteikon
mukaan (10.3).
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Huolto ja yllapito
Irrota laite verkkojannitteesta aina
ennen kuin teet mitdan laitteeseen
kohdistuvia téita!l
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyét,
jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetus-
sa huoltokorjaamossa.
Domino-liitosjyrsin vaatii vain vahan huoltoa.
Suosittelemme kuitenkin, etta annat valtuu-
tetun huoltokorjaamon tarkastaa sen kerran
vuodessa ja/tai n. 100 kayttétunnin jalkeen.
Tama takaa kayttajan turvallisuuden ja Domi-
no-liitosjyrsimen arvon sailymisen.
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Ohjaimet (4.3) on puhdistettava niihin ker-
tyneestd pdlysta. Voitele ohjaimet ohuelti
saanndllisesti hartsittomalla d6ljylla (esim. om-
pelukonedljylla).
Lukkovivun kiinnittamiseksi (ks. kuva 6a):
- Irrota lukkovipu ja kirista kuusiokantaruuvi
kireammalle.
- Kiinnita lukkovipu uudelleen kuusiokanta-
ruuviin.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyottd keskeytyy
automaattisesti ja laite pysahtyy.

E
AN

11 Tarvikkeet, tyokalut

Kayta oman turvallisuutesi varmistami-
seksi vain alkuperadisia Festool-tarvik-
keita ja varaosia.

Tarvikkeiden ja tyodkalujen tilausnumerot I6ydat
Festool-luettelosta tai internetistd osoitteesta

~www.festool.com".

12 Kayttoturva

Myodnnamme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintaan 12 kuukautta. Pelkastaan
yksityiskaytossa kaytettavan laitteen kayttétur-
van pituus on EU-maissa 24 kuukautta (laskun
tai toimituslistan paivayksesta lukien). Kayt-
téturva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet
luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai
epaasianmukaisen kaytdn seurauksena, ovat
kayttdjan aiheuttamia tai syntyneet kaytto-
ohjekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen
ostohetkelld. Kayttéturvaan voidaan vedota
vain kun laite toimitetaan purkamattomana
myyjalle tai valtuutettuun Festool-huoltoon.
Sailyta laitteen kayttbohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn
seurauksena tassa annettuihin teknisiin tietoi-
hin saattaa tulla muutoksia.
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Kayttoesimerkkeja

(Seuraavat kuvat A1 - A6.3 ovat oheisella lisalehdella).

Al.1 - Al1.4 | kestava ja vaantymaton kehysliitos jiirilla.

A2 erittdin kestava ovikehysliitos.

A3 erittdin kestavat ja vaantymattomat puuliitokset kehyksissa ja tuoleissa.

A4.1 - A4.3 | kestava, vaantymatodn ja mittatarkka levyliitos (jiirilla).

A5.1 kestdva ja mittatarkka levyliitos (puskuliitos).

A5.2 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (puskuliitos) varten, tapinreika otsa-
puolella.

A5.3 Domino-liitosjyrsimen ja kulmatuen asetus levyliitosta (puskuliitos) varten.

A6.1 kestdva ja mittatarkka levyliitos (keskiliitos).

A6.2 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (keskiliitos) varten.

A6.3 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (keskiliitos) varten, tapinreiké otsa-
puolella.

14 Virheiden korjaus

(Seuraavat kuvat B1 - B6 ovat oheisella lisalehdella).

Virhe Syy Poistotoimenpide

B1 [Palamisjalki Tylsa jyrsintera Kayta teravaa jyrsinteraa

B2 |Tapinreian valjyys Liian suuri jyrsintasyvyys (yli 20 | Vahenna jyrsintasyvyytta

mm) 5 mm:n jyrsinteralla

B3 | Tappi menee tydkappa- | Virheellinen tybkappaleen vah-| Mukauta tydkappaleen vahvuus
leen lapi vuus ja/tai jyrsintasyvyys ja/tai jyrsintasyvyys sopivaksi

B4 |Murtumia tapinreian|Liian suuri etenemisnopeus Vahenna etenemisnopeutta
reunoissa

B5 |Tapinreikd ei ole yh-|Tydkappale paassyt liikkumaan |Kiinnitd tybkappale riittavan
densuuntainen tyok-|[tydstdn aikana hyvin
appaleen reunan suh-
teen

B6 |Tapinreikd ei ole suo-|a) Epapuhtaudet (esim. lastut)|a) Poista epapuhtaudet

rassa kulmassa (90°)
ty6kappaleen pintaan
nahden.

pohjalevyn alla

b) Kulmatuen asennoksi ei ole
saadetty tarkasti 90°

c) Jyrsinta tehty ilman kulma-
tukea

b) Saada kulmatuki tarkasti 90°
asentoon
c) Kayta kulmatukea

Vasemman ja oike-
an rajoitintapin avulla
tehtyjen tapinreikien
sijainnit eivat tasmaa
keskenaan (erisuuru-
inen etadisyys tyokap-
paleen reunaan).

Molempien rajoitintappien vali-
nen keskikohta ei sijaitse tar-
kasti jyrsinteran kaantdalueen
keskipisteessa.

Irrota rajoittimet (9.1) kum-
maltakin puolelta (kuva 9a).
Kiinnitd mukana toimitetut ra-
joittimet (9.2) tappijyrsimeen
(kuva 9b). Nama rajoittimet
ovat kapeammat ja mahdollis-
tavat erittain tarkan saadon.
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De angivne illustrationer findes i starten af
betjeningsvejledningen.

1 Forord

Mange tak for, at du har besluttet dig for at kgbe
en Domino-dyvelfraeser DF 500 Q fra Festool.
Vaer opmaerksom pa informationerne i denne
betjeningsvejledning og i de vedlagte doku-
menter. Det giver stgrre sikkerhed og forhindrer
beskadigelse af maskinen.

2 Tekniske data

Effekt 420 W
Omdrejningstal (tomgang) 25 500 min*t
Freesedybde, maks. 28 mm
Fraesebredde, maks. 23 mm + fraeserens @
Fraeserens @, maks. 10 mm

Drivakslens tilslutningsgevind
Vaegt (uden kabel)

M6 x 0,75
3,2 kg

Beskyttelsesklasse Ol /11
3 Billedtegn

& Pas pa, fare!

4 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Domino-dyvelfreeseren er beregnet t|| frem-
stilling af Domino- -dyvelsamlinger i hardt og
blgdt tree, spanplader, krydsfiner og fiberplader.
Enhver anden anvendelse er ikke hensigts-
maessig.

Domino-dyvelfreeseren ma kun anvendes af
instruerede personer eller fagfolk.
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Brugeren har ansvaret for skader og
ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overholdes.

Slkkerhedshenwsnmger
Nedenstaende sikkerhedsanvisninger
skal overholdes. Misligholdelse heraf
kan medfgre elektrisk stgd, brand og/
eller alvorlige kveestelser.

A
A

Generelle sikkerhedsinstrukser
Laes de medfglgende sikkerhedsanvis-
ninger og betjeningsvejledningen, fgr
maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-

visninger

- Det benyttede veaerktgj skal mindst veere be-
regnet til det omdrejningstal, der er anfgrt pa
el-veerktgjet. Veerktgj, der kgrer med for hgje
omdrejninger, kan ga i stykker og forarsage
kvaestelser.

- Maskinen m3 kun anvendes med en monte-
ret fgringsramme. Fgringsrammen beskytter
brugeren mod afbraekkede dele fra fraeseren
og mod ut|IS|gtet kontakt med fraeseren.

- DF 500 Q ma kun anvendes sammen med
de freesere, som Festool salger hertil. Det
er forbudt at anvende andre fraesere, da det
gger risikoen for kvaestelser.

- Der ma ikke arbejdes med stumpe eller bes-
kadigede fraesere Stumpe eller beskadigede
fraesere kan fa en til at miste kontrollen over
el-veerktgjet.

- Nar motorenheden slippes, skal den fjedre
tilbage, sa fraeseren er fuldstaendigt deekket
af beskyttelsesafskaermningen. Er det ikke
tilfeldet, skal maskinen slukkes med det
samme og repareres, inden den tages i brug
igen.

5.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vaerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udggr typisk:

Lydnlveau/Lydeffekt 84/95 dB(A)

Maleusikkerhedstillaeg K=4dB

Reg. Acceleration 6,8 m/s2

@ Brug hgreveern.

6 Betjeningselementer

(1.1) Afbryder

(1.2) Drejekontakt til Domino-dyvelhullets
bredde

(1.3) Oplasning af motorenhed / fgringsram-
me

(1.4) Ekstra handgreb

(1.5) Klemgreb til vinkelanslag

(1.6) Skydekontakt til materialetykkelse

(1.7) Lasegreb til Domino-dyvelhullets dyb-
de



(1.8) Lasespaerre

(2.1) Spindellds

(2.2) Udsugningsstuds

(2.3) Klemgreb til indstilling af fraeesehgjden
(2.4) Anslagspal

7 El-tilslutning og ibrugtagning
Netspaendlngen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.

Maskinen skal altid veere slukket, far

& nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!

For tilslutning og frakobling af netkablet se figur

2. Maskinen taendes ved at skyde kontakten

(1 1) frem, indtil den gar i hak. Ved at trykke

pa den bageste ende af kontakten Igsnes ind-

koblingsspaerringen, og maskinen slukkes.

8 Indstillinger pa maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen for
& arbejde pdbegyndes med maskinen!
8.1 Udskiftning af veerktgj
Ngdvendigt veerktgj: Gaffelnggle 8 mm (med-
leveres). Brug altid beskyttelseshandsker ved

udskiftning af vaerkt;aj, da veerktgjernes skarpe
skaer kan forarsage kvaestelser.

a) Aftagning af veerktgj

- Traek i udlgserarmene (4.2) med gaffelngglen
(4.1), indtil der lyder et klik.

- Adskil motorenheden (4.5) og fgringsrammen
(4.4) fra hmanden

- Hold spindelldsen (5.1) nede.

- Lgsn og skru fraeseren (5.2) af med gaffelngg-
len.

- Slip spindelldsen.

b) Isaetning af vaerktgj

- Kontroller, om maskinen, fgringsrammen og
fgringerne (4.3) er rene, inden der sattes en
ny fraeser i. Fjern eventuelt snavs. Varktgjet
skal veere skarpt ubeskadiget og rent.

- Hold spindelldsen (5. 13 nede.

- Skru fraeseren (5.2) pa med gaffelngglen.

- Slip spindelldsen.

- Skub fgringsrammen p@ motorenheden, indtil
der lyder et klik.

8.2 Indstilling af freesedybde
- Abn 13sespaerren (1.8) ved at trykke p3
den.

- Indstil den gnskede fraesedybde (12 mm, 15
mm, 20 mm, 25mm, 28 mm) med Iasegrebet
(1. 7) I forblndelse med fraeseren med en di-
ameter pa 5 mm er det kun tilladt at |ndst|IIe
fraesedybden til 12 mm, 15 mm og 20 mm pa
grund af det korte skaft

- Slip 18sespaerren igen.
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Vaer opmaerksom pa, at freesedybden
skal veere mindst 3 mm mindre end em-
netykkelsen Ellers kan fraeseren stikke
ud pa den anden side af arbejdsemnet,
hvilket gger risikoen for ulykker.

N

8.3 Indstilling af fraesehgjde

a) med skydekontakt

- Lgsn klemgrebet (6.1) til indstilling af frae-

sehgjden.

- Lgft den forreste del af fgringsrammen op med
det ekstra handgreb (6.2).

- Indstil den gnskede pladetykkelse (16 mm,
19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40
mm) med skydekontakten (6.6).

- Tryk den forreste del af fgringsrammen ned
til anslag.

- Luk klemgrebet (6.1).

b) frit indstillelig

- Lgsn klemgrebet (6.1) til indstilling af frae-
sehgjden.

- Lgft den forreste del af fgringsrammen op med
det ekstra handgreb (6.2).

- Skub skydekontakten (6.6) i retning af mo-
torenheden indtil anslag.

- Indstil den gnskede fraesehgjde ved hjzelp af
skalaen (6.3), idet den forreste del af fgrings-
rammen bevaeges op eller ned.

- Luk klemgrebet (6.1).

8.4 Indstilling af vinkelanslag

- Lgsn klemgrebet til vinkelanslaget (6.4).

- Indstil den gnskede vinkel: Trinlgst fra 0°-90°
ved hjzelp af skalaen (6.5) eller i trin af 0°,
22,5°, 45°, 67,5° og 90°.

- Luk klemgrebet (6.4).

8.5 Indstilling af dyvelhullets bredde
Det er kun mullgt at indstille dyvelhul-

& lets bredde palldellgt med drejekontak-
ten (1.2), nar maskinen kgrer!

Dyvelhullet kan indstilles til fglgende bredder

(billede 7):

13 mm + fraeserens diameter

19 mm + fraeserens diameter

23 mm + fraeserens diameter

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.
Udsugningsstudsen (2.2) kan tilsluttes
et Festool-udsugningsaggregat med en
udsugningsslange af en diameter pa
27 mm.

J,L

8.7 Afstgtning

Ved hjeelp af afstgtningen (8.1) forstgrres an-
laegsfladen ved fraesning langs arbejdsemnets
kant, hvilket giver en mere sikker fgring af
maskinen.



Fastggr afstgtningen med begge skruer (8. 23
til gevindhullerne (8.3) pa fgringsrammen, sa
afstdtnlngens anlaegsflader (8.5) og bordet
(8.4) er pa hgjde med hinanden.

9 Arbejde med maskinen

Fgr det egentlige arbejdsemne bearbejdes,
anbefales det at optimere dyvelhullets dybde,
bredde og diameter ved hjzelp af et prgveem-
ne.

N

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sddan made,
at det ikke kan bevage sig under bearbejd-
ningen.

- Hold aIt|d Domino- dyvelfraeseren med den
ene hand pa motorhuset og den anden pa det
ekstra handgreb. Det mindsker risikoen for
kvaestelser og er forudsaetningen for praecist
arbejde.

- Luk klemgrebet til indstilling af fraesehgjden
(2.3) og klemgrebet til vinkelanslag (1.5), sa
de ikke kan lgsne sig utilsigtet under arbej-
det.

- Tilpas tilspaendingshastigheden til fraeserens
diameter og materialet. Arbejd med konstant
tilspaendingshastighed.

- Laeg fgrst Domino-dyvelfraeseren til side, nar
freeseren er standset helt.

Fglgende regler skal overholdes
under arbejdet:

Fremgangsmade

Dyvelsamlinger fremstilles pa fglgende made:

- Veelg en Domino-dyvel, og szt den dertil pas-
sende fraeser i Domino-dyvelfreeseren (kap.
8.1).

- Indstil freesedybden (kap. 8.2). Fraesedybden
skal veere mindst 3 mm mindre end emnetyk-
kelsen, for at dyvelsamlingen holder.

- Indstil fraesehgjden i henhold til emnetykkel-
sen (kap. 8.3).

- Meerk arbejdsemnernes sammenhgrende fla-
der (10.1), s3 du kan samle dem korrekt igen
efter freesning af dyvelhullerne.

- Leeg de to arbejdsemner, der skal samles,
sammen, og marker de gnskede positioner
for dyvlerne med en blyant (10.2).

- Indstil den gnskede bredde for dyvelhullet
(kap. 8.5).

Vi anbefaler: Fraes det fgrste hul uden spil-

lerum (dyvelhullets bredde = Domino-dyvilens

bredde) og de gvrige dyvelhuller med en hul-
bredde storre (billede 10). Det ffarste dyvelhul
fungerer saledes som referencemal, mens de

gvrige dyvelhuller tolererer undjagtlgheder i

fremstillingen.

- Fraes dyvelhullerne:

a) Det fgrste dyvelhul fraeses ved at laegge
maskinen med anslagspalen op mod arbe-
jdsemnets kant,

b) De faglgende dyvelhuller fraeses efter bly-
antmarkeringerne og skalaen i vinduet
(10.3).

Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikdasen for
arbeJde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedllgeholdelsesarbejde
hvor man skal abne motorkabinettet,
ma udelukkende gennemfgres af et
autoriseret kundeservice-varksted.
Domino-dyvelfraeseren er stort set vedligehol-
delsesfri. Vi anbefaler dog at fa freeseren kon-
trolleret arligt eller efter ca. 100 driftstimer af
et autoriseret kundeservicevaerksted. Det giver
brugeren stgrre sikkerhed og hjeelper med til at
bevare Domino-dyvelfraserens veerdi.
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene. Fgringerne (4.3) skal renses for stgvafle-
jringer. Smgr fgringerne regelmaessigt med lidt
harpiksfri olie (f.eks. symaskineolie).
Hvis du vil fastggre klemgrebet (se billede
6a), skal du ggre som fglger:
- Fjern klemgrebet, og stram sekskantskruen
yderligere.
- Fastggr klemgrebet igen pa sekskantskruen.
Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strgmmen, nadr de skal
skiftes

E
N

11 Tilbehgr, vaerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma der
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Bestlllmgsnumrene for tilbehgr og vaerktsa]er
kan De finde i Festool- kataloget eller pa inter-
nettet under ,www.festool.com"

12 Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materlale eller
produktlonsfeJI - dog mindst pa en periode af
12 maneder. Inden for EU- medIemsstaterne
udger denne garantiperiode 24 maneder for
varer, der udelukkende anvendes privat (bevis
via faktura eller leveringsformular).

Skader, der isaer kan fgres tilbage til naturlig
slitage overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og ska-
der, der forarsages af brugeren eller en anden
anvendelse, der er i modstrid med betjenings-
vejIedningen, eller der var kendt ved kgbet, er
udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende ac-
cepteres, hvis maskinen/veaerktgjet sendes til-
bage til leverandgren eller et servicevaerksted,
der er autoriseret af Festool.

Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerheds-
anvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle ga-
rantibetingelser

Bemarknlng

Pa grund af konstant forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfgre
aendringer af de tekniske oplysninger.
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13

Praktlske eksempler
(Nedenstaende billeder A1 til A6.3 findes pa et ekstra vedlagt ark).

A1.1 - A1.4 | Stabil og vridningsfast rammesamling pa gering.

A2 Meget stabil karmsamling.

A3 Meget stabile og vridningsfaste treesamlinger inden for mgbelfremstilling.

A4.1 - A4.3 | Stabil, vridningsfast og ngjagtig pladesamling (pa gering).

A5.1 Stabil og ngjagtig pladesamling (stump).

A5.2 Indstilling af Domino-dyvelfraeser til pladesamling (stump), dyvelhul pa forsi-

den.

A5.3 Indstilling af Domino-dyvelfraeser med anlaegsvinkel til pladesamling (stump).

A6.1 Stabil og ngjagtig pladesamling (central).

A6.2 Indstilling af Domino-dyvelfraeser til pladesamling (central).

A6.3 Indstilling af Domino-dyvelfraeser til pladesamling (central) , dyvelhul pd forsi-

den.

14 Fejlafhjaelpning

(Nedenstdende billeder B1 til B6 findes pa et ekstra vedlagt ark).
Fejl Arsag Afhjezelp

B1l |Brandmeaerker Stump fraeser Brug en skarp fraeser

B2 ([Udvidelse af dyvelhul- | For stor freesedybde (st@grre end | Nedsaet fraesedybden
let 20 mm) med 5 mm fraeser

B3 |Dyvlen treenger igen-|Forkert emnetykkelse og/eller|Tilpas emnetykkelsen og/eller
nem arbejdsemnet freesedybde fraesedybden

B4 (Flosning i kanten af|For hgj tilspaendingshastighed |Nedsaet tilspaendingshastighe-
dyvelhullet den

B5 [Dyvelhul ikke parallel | Arbejdsemnet har flyttet sig un- | Fastggr arbejdsemnet tilstraek-
med arbejdsemnets|der bearbejdningen keligt
kant

B6 |Dyvelhul ikke i ret vin-|a) Aflejringer (f.eks. spaner)|a) Fjern aflejringer

kel (90°) til arbejdsem-
nets overflade

under bundpladen

b) mGelanslaget er ikke indstil-
let ngjagtigt pa 90°

c) Der arbejdes uden anlaegs-
vinkel

b) Indst|I vinkelanslaget ngjag-
tigt pa 90°
c) Brug anlaegsvinkel

Dyvelhullerne, som er
blevet fremstillet med
venstre og hgjre an-
slagspal, har ikke sam-
me position (forskellig
afstand til arbejdsem-
nets kant).

Midtpunktet mellem de to an-
lagspalen ligger ikke i midtpunk-
tet for freeserens svingomrade.

Fjern anslagspalen (9.1) pa be-
gge sider (billede 9a). Monter
den vedlagte anslagspal (9.2)
pa dyvelfreeseren (billede 9b).
Disse anslagspaler er smallere
og giver mulighed for en meget
ngjagtig indstilling.
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De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnel-
sen av bruksanvisningen.

1 Forord

Takk for at du valgte Domino-pluggfresen DF
500 Q fra Festool.

Vennligst les ngye gjennom informasjonene i
denne bruksanvisningen og i vedlagte doku-
menter. Dette er av hensyn til din egen sikker-
het og hindrer skader pa maskinen.

2 Tekniske data

Effekt 420 W
Turtall (tomgang) 25 500 min*t
Fresedybde, maks. 28 mm

23 mm + @ freser
10 mm
M6 x 0,75
3,2 kg

O /II

Fresebredde, maks.
Diameter, freser maks
Tilkoblingsgjenge pa drivaksel
Vekt (uten kabel)
Verneklasse

Bildesymboler

& Obs, Fare!

4 Forskriftsmessig bruk
Domino-pluggfresen er konstruert til fremstil-
ling av Domino-pluggforbindelser i hardt og
mykt tre, sponplater kryssfinér, fiberplater. All
bruk som gar ut over dette er @ betrakte som
ukyndig bruk.
Domino-pluggfresen er kun beregnet og tillatt
for bruk av opplzerte personer eller fagfolk.
Brukeren er selv ansvarlig for skader
og ulykker som skyldes annen bruk
enn det som er beskrevet som definert
bruk.
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5 Sikkerhetshenvisninger
Fglg alltid felgende sikkerhetsanvisnin-

& ger. Manglende overholdelse kan fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
skader.

5.1 Generelle sikkerhetsinformasjo-

ner

Les ngye igjennom de vedlagte sikker-

gﬂ hetsreglene og bruksanvisningen fgr
bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke over-

lat maskinen til andre uten disse.

5.2 Maskinspesiﬁkke sikkerhetsanvis-

ninger

- Innsatsverktgyene ma mlnst veere konstruert
for turtallet som er angitt pa elektroverktgyet.
Innsatsverktgy som gar med for hgyt turtall,
kan lgsne og forarsake skader.

- Bruk maskinen bare med montert styreram-
me. Styrerammen beskytter brukeren mot
avbrukne deler av fresen og mot utilsiktet
berQJrlng av fresen.

- P& DF 500 Q skal det kun monteres freser fra
Festool. Bruk av andre freser er forbudt pa
grunn av gkt fare for skade.

- Ikke bruk slgve eller gdelagte freser. Slgve
eller gdelagte freser kan fgre til tap av kontroll
over elektroverktgyet.

- Nar du slipper motorenheten, skal den beve-
ge seg tilbake ved hJeIp av fJaerkraft slik at
fresen forsvinner helt inn i beskyttelsesdeks-
let. Hvis dette ikke skjer, ma du straks sla
av maskinen og reparere den fgr den brukes
videre.

5.3 Opplysninger om stgy og vibrasjo-
ner
Typiske verdler (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva / Lydniva 84 / 95 dB(A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K=4dB
Beregnet akselerasjon 6,8 m/s2
@ Bruk greklokker!

6 Betjeningselementer

(1.1) AV/PA-bryter

(1.2) Vribryter for Domino-plugghullbredde
(1.3) Utlgsing motorenhet / styreramme
(1.4) Stgttehandtak

(1.5) Hendel for vinkelanlegg

(1.6) Forvalgsslelde for materialtykkelse
(1.7) Lasearm for Domino-plugghulldybde
(1.8) Lasearmsperre

(2.1) Spindellds

(2.2) Avsughette

(2.3) Hendel for innstilling av fresehgyde
(2.4) Anleggsspakene



7 Elektrisk tilkobling og igangset-
ting
& Nettspenningen ma stemme med spe-
sifikasjonene pa effektskiltet!
SI& maskinen alltid av fgr du tilkopler
& eller trekker ut nettkabelen!
For a tllslutte 09 frakople nettledningen se Fig.
2.SI3 Pa ved & skyve bryteren (1.1) fremover til
den gariinngrep. Et trykk pa den bakre enden
av bryteren er nok til a lgse innkoblingssperren
og sla av maskinen.

8 Innstillinger pa maskinen

Trekk alltid stgpselet ut av stlkkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
8.1 Verktgy skiftes ut

maskinen .
Ngdvendig verktgy: Fastngkkel SW 8 (falger
med). Bruk vernehansker ved verktgyskifte
pa grunn av faren for skader mot det skarpe
skjaeret pa verktgyet.

a) Ta ut verktgy

- Hev utlgserhendelen (4.2) til den hgrbart gar
i inngrep med fastngkkelen (4.1).

- Skill motorenheten (4.5) og styrerammen
(4.4).

- Hold spindelldsen (5.1) inne.

- Lgsne og skru av fresen (5.2) med fastngk-
kelen.

- Slipp opp spindelldsen.

b) Sette inn verktgy

- Kontroller at maskinen, styrerammen og
fgringene (4.3) er rene fgr innsetting av ny
fres. Fjern eventuell smuss. Sett bare i skarpt,
uskadet og rent verktgy.

- Hold spindelldsen (5.1) inne.

- Skru fast fresen (5 2) med fastngkkelen.

- Slipp opp splndellasen

- Skyv styrerammen pa motorenheten til den
hgrbart gar i inngrep.

8.2 Fresedybde stilles inn
- Apne 13searmsperren (1.8) ved a trykke p3
den.

- Still inn gnsket fresedybde (12 mm, 15 mm,
20 mm, 25 mm, 28 mm) med Iasearmen
(1.7). For fresen med diameter pa 5 mm er
bare fresedybdene 12 mm, 15 mm og 20 mm
tillatt pa grunn av den korte tangelengden.

- Slipp opp |&searmsperren igjen.

Pase at fresedybden er minst 3 mm

& mindre enn emnetykkelsen Hvis ikke

kan fresen ga ut av emnet pa baksiden,

noe som er forbundet med en stgrre
ulykkesfare.
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8.3 Stille inn fresehgyde

a) med forvalgssleide

- Lgsne hendelen (6.1) for innstilling av fre-
sehgyde.

- Bruk stgttehandtaket (6.2) til a
fremre delen av styrerammen.

- Still inn gnsket platetykkelse (16 mm, 19 mm,
22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm) med
sleiden (6.6).

- Trykk den fremre delen pa styrerammen ned
til den gar i inngrep.

- Lukk hendelen (6.1).

a lgfte den

b) valgfri

- Lgsne hendelen (6.1) for innstilling av fre-
sehgyde.

- Bruk stgttehandtaket (6.2) til a
fremre delen av styrerammen.

- Skyv sleidene (6.6) mot motorenheten frem
til kontaktpunktet

- Still inn gnsket fresehgyde ut fra skalaen(6.3)
ved 3 bevege den fremre delen av styreram-
men loddrett.

- Lukk hendelen (6.1).

a lgfte den

8.4 Stille inn vinkelanlegg

- Lgsne hendelen for vinkelanlegget (6.4).

- Still inn gnsket vinkel: trinnlgst ut fra skala
(6.5) fra 0°-90° eller i trinn pa 0°, 22,5°, 45°,
67,5°, 90°.

- Lukk hendelen (6.4).

8.5 Stille inn plugghullbredde
Innstilling av plugghullbredden med
vr|bryteren (1. 2) er bare sikkert mulig
nar maskinen gar!

Falgende plugghullbredder kan stilles inn (fig.
7):

13 mm + fresdiameter

19 mm + fresdiameter

23 mm + fresdiameter

8.6

1,0

Avsug

Koble alltid maskinen til et avsugs-
system. Til avsughetten (2.2) kan det
tilkobles et Festool avsugapparat med
slangediameter pa 27 mm.

8.7 Stotte

Ved hjelp av stgtten (8.1) kan underlaget
forstgrres ved fresing av emnekanter, og der-
med fgre maskinen sikrere.

Fest stgtten med begge skruene (8.2) i gjen-
gehullene (8.3) pa styrerammen. Underlaget
stgtten (8.5) og bordet (8.4) ma vaere pa ett
plan.



9 Arbeide med maskinen

For behandlingen av det endelige emnet, anbe-
fales det @ optimere plugghulldybde, -bredde
og -diameter pa et prgveemne.

Ta hensyn til reglene nedenfor nar
du arbeider:

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege
seg under bearbeiding.

- Hold aIIt|d Domino-pluggfres med begge hen—
dene p@ motorhuset og stgttehdndtaket nar
du jobber. Dette minsker faren for skader og
er en forutsetning for ngyaktig arbeid.

- Lukk hendelen for innstilling av freshgyde
(2.3) og hendelen for vinkelanlegg (1.5) slik
at det ikke er mulig at disse Igsnes utilsiktet
under bruk.

- Tilpass fremfgringshastigheten til fresdia-
meter og materialet. Arbeid med konstant
fremfgringshastighet.

- Legg Domino- pluggfresen fgrst fra deg nar
fresen star helt stille.

Fremgangangsmate

Slik lager du en pluggforbindelse:

- Velg en Domino-plugg og sett passende fres
inn i Domino-pluggfresen (kap. 8.1).

- St|II inn fresedybden (kap. 8.2). Fresedybden
ma vaere minst 3 mm mindre enn emnetyk-
kelsen for at pluggforbindelsen skal holde.

- Still inn fresehgyden i henhold til emnetyk-
kelsen (kap. 8.3).

- Merk flatene som hgrer sammen, pa emnet
(10.1) slik at du kan sette dem sammen riktig
etter fresing av plugghullene.

- Legg de to emnene som skal festes med hve-
randre, inntil hverandre, og marker gnsket
posisjon for pluggen med en blyant (10.2).

- Still inn gnsket plugghullbredde (kap. 8.5).
Var anbefaling: Fres det fgrste hullet uten
klaring (plugghullbredde Domino-plugg-
bredde), og de andre plugghullene med den
neste stgrrelsen pa plugghullbredden (ill.
10). Det f;arste plugghullet fungerer da som
referansemal, mens de andre plugghullene
har toleranse for ungyaktigheter.

- Fres plugghullene:

a) det fgrste plugghullet ved 3 plassere an-
leggsspakene mot sidekanten pa emnet (ill.
12)

b) de pafglgende plugghullene Letter nyant-
markeringene som er laget 8 forhdnd og
skalaen pa kontrollvinduet (10.3).
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Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stlkkontakten
for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og serV|cearbe|d som
krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeservice-
verksted.
Domino-pluggfresen er i stor grad vedlikeholds-
fri. Vi anbefaler likevel en arlig kontroll og/eller
etter ca. 100 driftstimer av et autorisert kunde-
verksted. Dette er av hensyn til brukerens sik-
kerhet og levetiden til Domino- pluggfresen
Maskinen og ventllaSJonsspaItene ma alltid
holdes rene. Fgringene (4.3) ma rengjgres for
avleiret stgv. Olje fgringene lett og regelmessig
med harpiksfri olje (f.eks. symaskinolje).
Slik fester du klemhendelen (se bilde 6a):
- Fjern klemhendelen og fest sekskantskruen
hardere.
- Fest klemhendelen pa sekskantskruen igjen.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer
et automatisk strgmavbrudd og maskinen
stanses.

E
A\

11 Tilbehgr, verktoy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.
Bestllllngsnumrene til tilbehgr 99 verktgy finner
du i Festool- katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com"

12 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Ved utelukkende privat bruk er denne tiden
24 maneder innenfor EU-stater (bevises med
regning eller fglgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig handtering, eller skader
forarsaket av brukeren eller annen bruk i strid
med bruksanvisningen, eller skader som var
kjent ved kjgp av apparatet omfattes ikke av
dette ansvaret. Reklamasjoner kan bare godtas
hvis apparatet ikke ble demontert og returne-
res til leverandgren eller et autorisert Festool-
serviceverksted. Ta godt vare pa bruksanvis-
ningen, sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste
og kvittering. Dessuten gjelder produsentens
aktuelle betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerknmg

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette doku-
mentet.
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Eksempler pa bruksomrader
(Illustrasjonene A1 til A6.3 finner du pa et medfglgende ekstraark).

Al1.1 - Al1.4 | stabil og vrisikret vinklet rammeskjgt.

A2 sveert stabil dgrkarmskjgt.

A3 sveert stabile og vrisikre treskjgter for stativ- og stolbygging.

A4.1 - A4.3 [ stabil, vrisikret og passngyaktig plateskjgt (vinklet).

A5.1 stabil og passngyaktig plateskjgt (stump).

A5.2 1I:nnstilling av Domino-pluggfres for plateskjot (stump), plugghull pd endefla-

en.

A5.3 Innstilling av Domino-pluggfres med stgttevinkel for plateskjgt (stump).

A6.1 stabil og passngyaktig plateskjet (sentrert).

A6.2 Innstilling av Domino-pluggfres for plateskjgt (sentrert).

A6.3 %nnstilling av Domino-pluggfres for plateskjot (sentrert), plugghull pa endefla-

en.

14 Korrigering av feil

(Illustrasjonene B1 til B6 finner du pa et medfalgende ekstraark).
Feil Arsaker Tiltak

Bl ([Svimerker slgvt fresejernl bruk skarpt fresejern

B2 [Utvidelse av plugghul- | for stor fresedybde (stgrre en 20 | Minske fresedybden
let mm) med 5 mm fres

B3 |Pluggen gar gjennom |feil emnetykkelse og/eller fre-|tilpass emnetykkelse og/eller
emnet sedybde fresedybde

B4 |merker p@ plugghull-|for hgy fremfgringshastighet senk fremfgringshastigheten
kanten

B5 [plugghull ikke parallelt|emnet har beveget seg under|fest emnet godt nok
med emnekanten behandlingen

B6 (plugghull |kke i rett|a) Avleiringer (f.eks. spon) un-|a) Fjern avleiringer

vinkel (90°) p& emne-
overflaten

der bunnplaten

b) vmkelanlegget er ikke stilt inn
pad ngyaktig 90°

c) arbeidet uten stgttevinkel

b) still inn vinkelanlegg pa ngy-
aktig 90°
c) bruk stgttevinkel

Stillingen for plugghul-
lene, som ble laget
med venstre og hgyre
anleggsspakene, stem-
mer ikke ngyaktig ove-
rens (forskjellig avstand
til emnekanten).

Midtpunktet mellom de to an-
Ieggsspakene ligger ikke n;ayak—
tig i midtpunktet til svingeomra-
det for fresen.

Fjern anleggsspakene (9.1) pa
begge sider (bilde 9a). Monter
de vedlagte anleggsspakene
(9.2) pa pluggfresen (bilde 9b).
Disse anleggsspakene er sma-
lere og gjgr at man kan stille
inn sveert ngyaktig.
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As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucdes de operacao.

1 Prefacio

Os nossos agradecimentos por ter escolhido a
fresa para buchas Domino DF 500 Q da Festool.
Observe as informacdes deste manual de in-
strucdes e dos documentos em anexo. Isto
destina-se & sua propria seguranca e impede
danos na ferramenta.

2 Dados técnicos

Poténcia 420 W
Numero de rotaces (em vazio) 25 500 rpm
Profundidade de fresagem, max. 28 mm
Largura de fresagem, max. 23 mm +
diametro da fresa

Diametro da fresa, max. 10 mm
Rosca do veio de accionamento M6 x 0,75
Peso (sem cabo) 3,2 kg
Classe de protecgao O /II
3 Simbolos

& Atencao, perigo!

4 Utilizacao em conformidade

A fresa para buchas Domino destina-se a
producao de jungdes por bucha Domino em
madeira dura e mole, placa de aglomerado de
madeira, madeira contraplacada, placas de fib-
ra. Cada utilizacdo que va para além disso ndo
esta conforme as disposicoes legais.

A fresa para buchas Domino esta destinada e
autorizada a ser utilizada exclusivamente por
pessoas formadas ou técnicos especializados.
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O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizagao nao
propria conforme as disposicoes.
5 Avisos de seguranca
Siga impreterivelmente as seguintes indicagdes
de seguranca. Se as indicagdes nao forem cor-
rectamente seguidas, isso pode dar origem a
um choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

5.1 Regras gerais de seguranca

Ler as presentes indicagcoes de seguran-

EE ca anexas antes de colocar a maquina
€em operacao.

Guarde todos os documentos anexos; a ferra-

menta so deve ser entregue a terceiros junta-

mente com estes documentos.

5.2 Indicacoes de seguranca especifi-

cas da maquina

- Os acessorios devem estar concebidos, pelo

menos, para as rotacgdes indicadas na ferra-

menta eléctrica. Acessorios a trabalhar com
sobre-rotacdes podem ser projectados, cau-
sando ferimentos.

Utilize a ferramenta apenas com a estrutura

guia montada. A estrutura guia protege o

utilizador de componentes partidos da fresa

e de um contacto inadvertido com a fresa.

Na DF 500 Q, s6 podem ser montadas as fre-

sas disponibilizadas pela Festool para o efeito.

Devido ao elevado perigo de ferimentos é

proibida a utilizacao de outras fresas.

Nao trabalhe com fresas obtusas ou danifica-

das. As fresas obtusas ou danificadas podem

provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta eléctrica.

- Ao soltar a unidade do motor, esta deve des-
locar-se para tras por forga elastica, de modo
a que a fresa desapareca totalmente na co-
bertura de proteccao. Se tal nao acontecer, a
ferramenta deve ser imediatamente desligada
e reparada antes de uma nova utilizagao.

5.3 Informacao relativa a ruido e vib-

racao

Os valores determinados de acordo com a nor-

ma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 84 dB(A
Poténcia do nivel acustico 95 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K = 4 dB
Aceleracao avaliada 6,8 m/s2

Utilizar protectores de ouvido!

O

6 Elementos de manuseio

(1.1) Interruptor de LIGAR/DESLIGAR

(1.2) Interruptor rotativo para largura de
orificio de bucha Domino

(1.3) Desbloqueio da unidade do motor/est-
rutura guia

(1.4) Punho adicional

(1.5) Alavanca de aperto para batente angu-

lar



(1.6) Corredica de pré-seleccdo para espes-
sura do material

(1.7) Alavanca de retencao para a profundi-
dade do orificio da bucha Domino

(1.8) Bloqueio da alavanca de retengao

(2.1) Bloqueio de fuso

(2.2) Bocal de aspiracao

(2.3) Alavanca de aperto para ajuste de altura
de fresagem

(2.4) Trincos de batente

7 Ligacao eléctrica e colocacdao em

funcionamento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de
poténcia.
Antes de inserir a ficha na tomada da
& rede ou saca-la da mesma, a maquina
sempre deve ser desligada!
Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede,
veja ilustragao 2. Para ligar, o interruptor (1.1)
é empurrado para a frente até engatar. Um
toque sobre a parte traseira do interruptor é
suficiente para soltar o bloqueio de ligagao e
desligar a maquina.

8 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho
& na maquina retirar sempre a ficha de
ligacao da tomada de corrente!

8.1 Trocar a ferramenta

Ferramenta necessaria: chave de bocas 8

(fornecida juntamente). Ao substituir a fer-

ramenta, use luvas de proteccao devido ao

perigo de ferimentos nas laminas afiadas das

ferramentas.

a) Retirar a ferramenta

- Levante a alavanca de desbloqueio (4.2) com
a chave de bocas (4.1) até que seja audivel
0 engate.

- Separe a unidade do motor (4.5) e a estrutura
guia (4.4).

- Mantenha o bloqueio de fuso (5.1) premido.

- Solte e desaparafuse a fresa (5.2) utilizando
a chave de bocas.

- Solte o bloqueio de fuso.

b) Colocar a ferramenta

- Antes de utilizar uma nova fresa, assegure-se
de que a ferramenta, a estrutura guia e as
guias (4.3) estao limpas. Elimine eventuais
sujidades. Utilize apenas ferramentas afiadas,
nao danificadas e limpas.

- Mantenha o bloqueio de fuso (5.1) premido.

- Aparafuse a fresa (5.2) utilizando a chave de
bocas.

- Solte o bloqueio de fuso.

- Insira a estrutura guia na unidade do motor
até que engate audivelmente.

8.2 Ajustar a profundidade de fresa

- Abra o bloqueio da alavanca de retencao (1.8),
pressionando-o.

- Com a alavanca de retencao (1.7), ajuste a
profundidade de fresagem desejada (12 mm,

15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm). 49

Para a fresa com um diametro de 5 mm sé sao

autorizadas as profundidades de fresagem 12

mm, 15 mm e 20 mm, devido ao seu curto

comprimento da haste.
- Solte novamente o bloqueio da alavanca de

retencgao.

Assegure-se de que a profundidade de

& fresagem &, pelo menos, 3 mm menor
do que a espessura da peca a trabalhar.
Caso contrario, a fresa pode sobressair
na parte traseira da peca a trabalhar,
dando origem a um maior perigo de
acidente.

8.3 Ajustar altura de fresagem

a) com corredica de pré-seleccao

- Solte a alavanca de apert (6.1) para o ajuste
de altura de fresagem.

- Com o punho adicional (6.2), levante a parte
dianteira da estrutura guia.

- Através da corredica (6.6), ajuste a espessura
de placa pretendida (16 mm, 19 mm, 22 mm,
25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Pressione a parte dianteira da estrutura guia
para baixo, até ao batente.

- Feche a alavanca de aperto (6.1).

b) de livre selecgao

- Solte a alavanca de apert (6.1) para o ajuste
de altura de fresagem.

- Com o punho adicional (6.2), levante a parte
dianteira da estrutura guia.

- Empurre a corredica (6.6) no sentido da uni-
dade do motor, até ao batente.

- Ajuste a altura de fresagem pretendida com
base na escala (6.3), deslocando a parte di-
anteira da estrutura guia na vertical.

- Feche a alavanca de aperto (6.1).

8.4 Ajustar o batente angular

- Solte a alavanca de aperto para o batente
angular (6.4).

- Ajuste o angulo pretendido: com base na
escala (6.5), progressivamente de 0° a 90°,
ou por meio de retengao em 0°, 22,5°, 45°,
67,5°, 90°.

- Feche a alavanca de aperto (6.4).

8.5 Ajustar a largura de orificio de

bucha
O ajuste da largura de orificio de bucha

& através do interruptor rotativo (1.2)
s é possivel, de modo fidvel, com a

, ferramenta a trabalhar!

E possivel ajustar as seguintes larguras de ori-

ficio de bucha (figura 7):

13 mm + diametro da fresa

19 mm + diametro da fresa

23 mm + didmetro da fresa

8.6 Aspiracao

Ligue sempre a maquina a um sistema
iTL de aspiracao. No bocal de aspiracao
(2.2) pode ser conectado um aspirador
Festool com um tubo flexivel de aspiracdo de
27 mm de diametro.




8.7 Apoio

O apoio (8.1) permite aumentar a superficie de
apoio ao fresar na aresta da peca a trabalhar,
conduzindo assim a ferramenta com maior
seguranca. Fixe o apoio nos orificios roscados
(8.3) da estrutura guia utilizando os dois para-
fusos (8.2), sendo que as superficies do apoio
(8.5) e da bancada (8.4) devem encontrar-se
no mesmo plano.

9 Trabalhar com a maquina

Antes de trabalhar a peca final, recomenda-se

que efectue a optimizacao da profundidade,

largura e diametro do orificio de bucha numa
peca de ensaio.
Durante os trabalhos, observe as
seguintes regras:

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.
- Durante os trabalhos, segure sempre a fresa
para buchas Domino pela carcaca do motor
e pelo punho adicional com as duas maos.
Isto diminui o perigo de ferimentos e é uma

condicao para trabalhos precisos.

- Feche a alavanca de apert para o ajuste da
altura de fresagem (2.3) e a alavanca de
aperto para o batente angular (1.5), de forma
a que ndo seja possivel soltarem-se inadver-
tidamente durante o funcionamento.

- Adapte a velocidade de avanco ao diametro
da fresa e ao material. Trabalhe com uma
velocidade de avango constante.

- Guarde a fresa para buchas Domino apenas
quando a fresa estiver completamente para-
da.

Modo de procedimento

Para criar uma juncao por bucha, proceda do
seguinte modo:

- escolha uma bucha Domino e aplique a fresa
adequada na fresa para buchas Domino (Cap.
8.1).

- ajuste a profundidade de fresagem (Cap. 8.2).
A profundidade de fresagem deve ser, pelo
menos, 3 mm menor do que a espessura da
peca a trabalhar, para que a juncao por bucha
seja resistente.

- Ajuste a altura de fresagem em fungao da
espessura da peca a trabalhar (Cap. 8.3).

- Assinale as superficies das pecgas a trabalhar
que fazem jogo (10.1), para que as possa
voltar a montar a correctamente depois de
fresar os orificios de buchas.

- Encoste as duas pecas a trabalhar que pre-
tende unir e assinale as posicdoes desejadas
das buchas com um lapis (10.2).

- Ajuste a largura de orificio de bucha pretendi-
da (Cap. 8.5). A nossa recomendacao: frese o
primeiro orificio sem folga (largura de orificio
de bucha = largura de bucha Domino), e os
restantes orificios de bucha com a largura
de orificio de bucha imediatamente superior
(imagem 10). O primeiro orificio de bucha
serve como referéncia, enquanto os restantes
orificios de bucha possuem tolerancia para
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imprecisoes de producao.

- Frese os orificios de bucha:

a) o primeiro orificio de bucha através do
encosto ao pino limitador na aresta lateral
da peca a trabalhar,

b) os sequintes orificios de bucha segundo as
marcas de lapis anteriormente efectuadas e
a escala da janela de observacao (10.3).

10 Conservacao e cuidados
Antes de se efectuar qualquer trabalho
& na maquina retirar sempre a ficha de
ligacao da tomada de corrente!
Todos os trabalhos de manutencgao e
& reparacao, que exigem a abertura da
carcaca do motor, s6 podem ser efec-
tuadas por uma oficina autorizada do
servico apos-venda.
No essencial, a fresa para buchas Domino esta
isenta de manutengao. No entanto, recomen-
damos uma verificacdo anual e/ou apds aprox.
100 horas de funcionamento de uma oficina de
Assisténcia técnica autorizada. Isto serve para a
seguranca do utilizador e estabilidade da fresa
para bucha Domino.
Mantenha o aparelho e as aberturas de venti-
lacdo sempre limpos.
Devem limpar-se as sedimentacdes de poeira
das guias (4.3). Olear regularmente as guias
com Oleo sem resina (p.ex., 6leo de maquina
de costura).
Para fixar a alavanca de aperto (ver figura 6a):
- Remova a alavanca de aperto e aperte o para-
fuso sextavado de modo mais firme.
- Fixe novamente a alavanca de aperto no para-
fuso sextavado.
A maquina estd equipada com escovas de car-
vao especial de interrupcdo automatica. Quando
estdo gastas actua uma interrupgdo automatica
de corrente e desliga a maquina.
11 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria seguranga, utilize
apenas acessorios e pecas sobresselen-
tes originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalo-
go Festool ou na Internet sob ‘www.festool.
com’.

12 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estdao ao abrigo de presta-
¢ao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamen-
tacOes nacionalmente legisladas, todavia no
minimo 12 meses.

Dentro do espaco dos estados da EU o periodo
de prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega) sendo
os aparelhos utilizado sem exclusivo para fins
particulares).

Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer outra
utilizacao que nao respeite o manual de instru-



¢oes ou conhecidos aquando da aquisicao, estao
excluidos da prestacao de garantia. Reclamacoes
s6 podem ser reconhecidas caso o aparelho seja
remetido todo montado (completo) ao fornecedor
ou a um servico de assisténcia ao cliente Festool
autorizado. O manual de instrugoes, instrugoes
de seguranca,

comprovativo de compra devem ser bem guarda-
dos. Sdo validas, de resto, as actuais condicoes
de prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desenvol-
vimento permanentes, reserva-se o direito as al-

lista de pecas de substituicdo e teragbes das instrucdes técnicas aqui produzidas.
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exemplos de aplicagao

(As seguintes imagens A1 a A6.3 encontram-se numa folha extra em anexo).

perpendicular (90°) a
superficie da peca a
trabalhar

por baixo da placa do chao
b) Batente angular ndo ajustado
exactamente para 90°
c) Trabalhar sem angulo de
apoio

Al1.1 - Al1.4|Juncdo de moldura estavel e protegida contra torcao em relagao a meia esqua-
dria.
A2 Ligacao de canto em lingote muito instavel.
A3 Juncdes de madeira muito estaveis e protegidas contra torcdo na montagem de
armacoes e de cadeiras.
A4.1 - A4.3 | Juncao de placas estavel, protegida contra torcao e precisa (em meia esquadria).
A5.1 Juncao de placas estavel e exacta (obtusa).
A5.2 Ajuste da fresa para buchas Domino para a juncao de placas (obtusa), orificio
de bucha frontal.
A5.3 Ajuste da fresa para buchas Domino com angulo de apoio para a jungao de pla-
cas (obtusa).
A6.1 Juncdo de placas estavel e exacta (ao centro).
A6.2 Ajuste da fresa para buchas Domino para a juncao de placas (ao centro).
A6.3 Ajuste da fresa para buchas Domino para a jungao de placas (ao centro), orificio
de bucha frontal.
14 Eliminacao de falhas
(As seguintes imagens B1 a B6 encontram-se numa folha extra em anexo).
Falha Causa Solucgoes
Bl |Queimadura Fresa obtusa Utilizar fresa afiada
B2 [Alargamento do orificio | profundidade de fresagem de-|Diminuir a profundidade de
de bucha masiado elevada (maior que|fresagem
20 mm) com fresa de 5 mm
B3 [A bucha perfura a peca | Espessura da peca a trabalhar|Adaptar a espessura da peca a
a trabalhar e/ou profundidade de fresagem | trabalhar e/ou a profundidade
errada de fresagem
B4 (Farpas na aresta do|Velocidade de avanco demasiado | Reduzir a velocidade de avan-
orificio da bucha elevada co
B5 [Orificio da bucha ndo|A peca a trabalhar deslocou-se | Fixar suficientemente a peca a
paralelo em relacdo a|durante os trabalhos trabalhar
aresta da peca a tra-
balhar
B6 [Orificio de bucha nao|a) Sedimentagdes (p.ex., aparas) | a) Remover sedimentacdes

b) Ajustar o batente angular
exactamente para 90°
c) Utilizar angulo de apoio

A posicdo dos orificios
de bucha, que foram
produzidos com o pino
limitador esquerdo e
direito, nao coincide
exactamente (distancia
diferente em relagdo a
aresta da peca a tra-
balhar).

O centro entre os dois pinos
limitadores nao se encontra
exactamente no centro da faixa
oscilatéria da fresa.

Remova os trincos de batente
(9.1) de ambos os lados (figura
9a). Monte os trincos de batente
(9.2), fornecidos juntamente,
na fresa para buchas (figura
9b). Estes trincos de batente
sao mais estreitos e permitem
um ajuste bastante preciso.
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dpe3sep ana aob6enbHbIX COEANHEHUN
OrnasneHue

lNMpeavcnosune

TexHuyeckue gaHHble

3HauyKun

[MpnMeHeHne Mo Ha3Ha4vYeHUto
YKaszaHus no TexHnke 6e3onacHoOCTn
Obwume ykaszaHua no 6ezonacHoOCTU
Cneundunyeckme npasBuia TEXHUKMU
6e3onacHoCTH

[aHHble no wymy n snbpaunm
OpraHbl ynpasneHus

JneKkTpuyeckoe noAktyeHne U BBOA
B 3KCMNAyaTaumio

HacTpolka MaluunHbI

3aMeHa MHCTpYMeHTa

YcTtaHoBKka rnybuHbl ppesepoBaHus
Perynuposka pabouel BbICOTbI ppe3bl
PerynupoBka yrnosoro ynopa
PerynupoBka WMWPUHbLI rHe34a nojg
BCTaBHOWM WwuMn

OTcacbiBaHMe Nbln

JononHuTtenbHasa onopa
BoinonHeHne paboT € noMowblo
MaLUMHbI

10 O6cnyxuBaHune n yxon

11 [puHaaNeXXHOCTHU, UHCTPYMEHTHI

12 FapaHTUA

13 MpnMepbl NCNonb30BaHUSA

14 YcTpaHeHne HegoCTaTKOB

W N

VPP PWPEPEPEEP NAUT VTLTUTRWN
N O apPphwWNH

MpunaraemMble UNAKOCTPALMM HAXOAATCHA B
Hayane pyKoBOACTBA MO 3KCMayaTauuu.

1 NMpeauncnosue

Bnarogapum Bac 3a Bbibop dpesepa ans
abenbHbix coeanHeHmn Domino DF 500 Q
nponssoactea Festool.

Mpocum obpaTuTb Bawe BHMMaHME Ha
MHPOpMaALMNID, U3NOXEHHY B AAaHHOM
PykoBoacTse No aKkcnayatauum 1 B npuiaraemMbix
K HEMY AOKYMeHTax. OTo HeobxoanMo B Lensx
Bawen cobctBeHHON 6e€30NacHOCTU U B Lensx
HeaOoNYLWEHMS NOBPEXAEHNIA MALLUNHbI.

2 TexHnuyeckue AaHHble

MOLLHOCTb

Yncno obopoTos

(xonocTomn xoA)

FnybuHa cdpesepoBaHmns, Makc.

WnpnHa dpesepoBaHms, Makc.
23 MM + @ dpe3bl

420 BT

25 500 o1/MuH
28 MM

OnameTp dpe3bl, Makc. 10 MM
CoeanHunTtenbHas pe3bba

npmMBOAHOIO Bana M6 x 0,75
Macca (6e3 kabens) 3,2 kr
besonacHoCTb @/ II
3 3HaukKM

& BHUMaHMWe, onacHo!

4 NMpuMmeHeHMe NO Ha3HaYeHUo
®pesep ansa awbenbHbIX coeanHeHu Domi-
NO npegHa3HayeH Ans MOHTaxa ArbenbHbIX
coeamHeHnn Domino B TBepAOW U MArKou
apesecuHe, AOCMN, daHepe, OABI. NMwboe
Apyroe Mcnosib3oBaHne, He yKa3aHHOe B 3TOM
PYKOBOACTBE, CUYMTAETCS WUCMOSIb30BAHMEM He
NO Ha3HAYEeHMUI.
K paboTte c dpe3epoMm ana awbenbHbIX
coeanmHeHunin Domino gonyckakTcs TONbKO
KBaM@UUMPOBaHHbIE CMEeLNanncThbl.

3a ywepb n HecyacTHble Cily4Yamn, CBA3aH-
& Hbl€ C MPUMEHEHMEM HE MO Ha3HAYEHWUIO,

oTBedaert [lonb3oBaTessb.
5 YKa3aHua no TexHuke 6e30nacHoCTH
Crtporo cobntoganTte HUXeyKasaHHble npaBunia
TexHukn 6e3onacHocTu. HecobnwaeHune
npaBua MOXET NPMBECTU K NONYYEHUIO yaapa

NNIEKTPNYECKNM TOKOM, BOSHMKHOBEHWIO MOXapa
N/ Vnn TaxenoiM TpaBMaM.

5.1 O6wme ykasaHums no 6esonacHocTm

[Mepen Mcnonb30BaHWEM MalWWMHBI

EE npoyYTUTE NpwuaaraeMble npasuna
TEXHMKM 6e30NacHOCTMW.

[lepxunte npunaraeMmbln nakeT AOKYMEHTOB

pSAOM C MalWMHKOM N 065a3aTeNnbHO nepeaasamnTe

ero npu nocneayrouwen cMeHe Bragensua.

5.2 Cneumndcpunueckue npasusia TeXHUKHN

6e3onacHocCcTHn

- Mpn ncnonb3oBaHNMM MHCTPYMEHTa Heo6XxoanMo
YUUTbIBaTb YKa3aHHOE Ha 31eKTPOUHCTPYMEHTEe
uncno obopotoB Bana. UMHCTpyMeHT,
npesblwatoLme Bo BpeMsi paboTbl HOMUHAIbHOE
4mMcno obopoTOB, MOIMYT pasfieTaTbCs Ha YacTw,
HaHOCS Npu 3TOM TPaBMbl.

- icnonb3yKTe MallmHy TOSIbKO C YCTaHOBIEHHOM
HanpasndwwWwen pamMkon. Hanpasnsawwas
pamKa 3alumLLaeT nosib3oBaTesns OT OT/IOMAaHHbIX
yacTen MHCTPYMEHTa U OT C/Tly4alHOro KacaHums
dpesepa.

- Ha DF 500 Q gponyckaeTcs ycTaHOBKA TOJ/1bKO
yKa3saHHble B AaHHOM pyKoBoACTBE (dpes3bl,
AonyLeHHble K npuMeHeHunto dupmon Festool.
MNpuMeHeHne apyrux dpes 13-3a NoBbILLEHHOM
TPaBMOOMNACHOCTM 3anpeLleHo.

- 3anpewaetca paboTta C 3aTynUBLUMMUCSA WU
noepexaeHHbIMn hpesamu. 3aTynmBLLMECS NN
noBpexaeHHble ppe3bl MOryT CTaTb NPUYMHON
NOTEPU KOHTPOS HAZ 3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

- Mpn oTnyckaHuun 6noka gsuratens 610k
BO3BpaWaeTcsa B UCXOAHYI MNO3MLUMUIO C
NOMOLLbI MPYXWUHHOMO MexaHu3ma, TakK 4To
dpe3a NONHOCTbIO 3aKpblBAeTCs 3aLMTHOM
KpblWKON. ECnn 3TOro He NpouMcxoauT,
cnenyeTr HeMensleHHO BbIKAKYUTb MalUMHY U
nepes NOBTOPHbLIM BK/IKOYEHWEM MPOU3BECTHU
Heob6xoAMMble peMOHTHble paboThl.

5.3 AaHHble No WwyMy n BU6bpaunm
OnpeneneHHble B cooTtBeTcTBMM C EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb WyMa 84 nb(A)



3BYyKOBas MOLLHOCTb 95 ab(A)
Jonyck Ha norpewHocTs namepernda K = 4 gb
HOPMWUPOBAHHOE YCKOPEHME 6,8 Mm/ca

O

HocuTb 3awwmTy opraHos cnyxa!

6 OpraHbl ynpasJsieHUA

(1.1) BeblknatoyaTenb

(1.2) TOBOPOTHLINM BbIKAOYATENb A5 LUMPUHBI
rHe3aa nog BCTaBHoOM wunn Domino

(1.3) Pasbnokuposka 6noka asuratensa /
HanpaBnsoLWeNn pamMmKm

(1.4) [ononHuTenbHas pyKosaTKa

(1.5) 3axuMHOM pblyar ans yrioeBoro ynopa

(1.6) Mon3yHok Bbl6bOpa TONLWMWUHDI
3aroToBKu

(1.7) ®ukcaTtop rmybuHbl rHe3aa nog BCTaBHOM
wun Domino

(1.8) Cronop dukcaTopa

(2.1) Cwucrema 6/10KMPOBKK WNUHAENS

(2.2) NMatpy6bok

(2.3) 3axXwuMHOW pblyar AN peryampoBKuU
pabouen BbICOTbI pe3bl

(2.4) LUWtndToBble ynopsol

7 DNneKTpMnyeckKkoe noakJilo4YeHne m

BBOA B 3KCNJiyaTauuio
HanpsxXeHune B CeTWU LAONXHO
COOTBETCTBOBATb 3HAYEHUSNAM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBoAcKoW Tabnuuke
MaLUMHbI.

[Mepen npucoeguvHEeHWEM UK
& oTcoeauMHeHMeM ceTeBoro kabens

BCeraa BblK/oHanTe MawunHy!
CoeaunHeHne n oTcoe-gnHeHMe NMHUKN CeTEBOIO
NMAUTaHUs - CM. puc. 2.
[Onsa BKAOYEeHNa nepeaBuHbTE NepektyaTenb
(1.1) Bnepea Ao dukcaumun. HaxaTtma Ha
3a4HUN KOHel nepeknt4aTtens AO0CTAaTOYHO,
4TOb6blI 0CBO6OANTL 6/10KMPATOP BKIOUEHUSA U
BbIK/TIOUNTb MALUMHKY.

>

8 HacTtponka MaLiMHbI
Mepen Hadyanom nwbon paboTbl C
MaLLIMHOM BCeraa BbIHUMaWTE WTencesb
M3 poseTtku!

8.1 3aMeHa MHCTPYMEHTa

HeobxoAnMbIN MHCTPYMEHT: POXKOBbIN Koy SW
8 (BX0AUT B KOMMNEKT rnoctasku). Npu 3aMeHe
MHCTPYMEHTa M3-3a OMNacHOCTU MNOJSIy4YeHwus
TPaBM OT OCTPbIX PEXYLLUNX KPOMOK MHCTPYMEHTA
cneayeT UCMonb30BaTb 3alUMTHbIE NEpYaTKM.

a) N3BneyeHne MHCTPyMeEHTa

- MpunogHMMUTE pasMmbikatowmm polyar (4.2)
00 ero pukcauum poxKoBbIM KNto4YoM(4.1).

- Pacuenute 650k aBuratensa (4.5) wu
HanpasnswLwy pamky (4.4).

- YaepxuBante dukcatop wnuHaens (5.1) B
Ha>aTOM MOJIOXKEHUMN.

- OcnabbTe u BblkpyTUTE ¢dpe3y (5.2) c
NOMOLLbI POXKOBOIO KJo4a.

- OTnyctuTe dhumkcaTop WwnuHaens.
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b) YcTtaHOBKa MHCTPYMEHTa

- Mepen npuMeHeHneM HoBOW pe3bl NpoBepbTE,
OYULLEHbI TN MaLlLUWHA, HanNpaeasoLWwasa paMka
n Hanpasnsawwme (4.3). Yaanute BO3MOXHbIE
3arpssHeHuns. Nonb3ymnTecb TONbKO OCTPbIM U
YMUCTbIM MHCTPYMEHTOM 6e3 noBpexaeHnn.

- YaepxuBante dukcatop wnuHaens (5.1) B
Ha>aTOM MOJIOXKEHUMN.

- 3akpyTuTte dpe3y (5.2) C NOMOLLbI POXXKOBOro
Kno4a.

- OTnyctuTe hmkcaTop wnuHaens.

- CABMHbTE HanpaBNSAwLWY paMKy Ha 610K
aAsuraTtens oo pukcauuu.

8.2 YcTaHOBKaA

cdpesepoBaHun

- PasaoMkHuTte ctonop (1.8) dukcaTtopa
Ha)xaTueM.

- OTperynunpynte c nomMouwbtlo dukcatopa
(1.7) Heobxoaumyto rnybuHy ppesepoBaHus
(12 MM, 15 MM, 20 MM, 25 MM, 28 MM). On4
dpesbl guamMeTpoMm 5 MM M3-3a KOPOTKOM
O/INHbI ee XBOCTOBMKA AonyctuMas rnybuHa
dpe3epoBaHUsa AOMKHA COCTaBnsATb 12 MM,
15 MM 1 20 MM.

- OTnyctute ctonop dukcaTopa elle pas.

C Cneagnte 3a 1eM, 4T0ob6bl rnybuHa

rny6muH bl

dpesepoBaHusa 6blsla MUHUMYM Ha 3
MM MeHblle TOJNWMHbI 3aroToBku. B
NPOTUBHOM Crly4ae ppe3a MOXET BbINTH
C 0bpaTHOW CTOPOHbI 3aroTOBKWU, 4TO
MOXET CTaTb MPUYMHOM HECHaCTHOro

cny4as.

8.3 PerynupoBka pa6ouei BbICOTbI
cdhpesbl

a) C NOMOLbIO NMOJNI3YHKa

- OcnabbTe 3aXXMMHOM pblyar (6.1) perynmpoBKku
pabouen BbICOTbI ppesbl.

- C noMowbl AOMOSIHUTENbHOW PYKOSATKMU
(6.2) npunogHMMUTe nepepH 4acTb
HanpasBnsloLWeNn pamMmKu.

- YCTaHOBMTE C NOMOLWbIO non3yHka (6.6)
Heob6xoaMMYI0 TOAWMHY NANTbI (16 MM, 19 MM,
22 MM, 25 MM, 28 MM, 36 MM, 40 MM).

- HaxkmnTe nepepHo0 4acTb HanpasastoLwen
paMKu 40 ynopa BHU3.

- 3abnokunpynTte 3aXMMHoOM pblyar (6.1).

b) Ha Bbi6op

- OcnabbTe 3aXXMMHOM pblyar (6.1) perympoBKu
pabouen BbICOTbI ppes3bl.

- C noMowbl AOMOSIHUTENbHOW PYKOSATKMU
(6.2) npunogHMMUTE nepepHO 4YacTb
HanpaensloLWen pamMmKu.

- CaBuHbTE non3yHok (6.6) Ao ynopa B
HanpasneHun 6bnoka asuratens.

- YcTaHoBUTE HeobxoanMyto pabouyto BbICOTY
dpe3bl ¢ nomowbto wkanbl (6.3), noka
nepeaHss 4acTb HanpaBSOWEN paMKu
HaxoAMUTCSA B BEPTUKANbHOM MOJIOXKEHUMN.

- 3abnokunpynTte 3aXMMHoM pblyar (6.1).



8.4 PerynupoBka yrnoBoro ynopa

- OcnabbTe 3aXXMMHOM pbidar yraoBoro ynopa
(6.4).

- YCTaHOBUTE HEOHBXOAMMBIN Yro/: C MOMOLLbIO
wkanbl (6.5) B 6ecctyneH4atom (ot 0° - 90°)
nnu B nowarosoM pexumax (0°, 22,5°, 45°,
67,5°, 90°).

- 3abnokunpynTte 3aXMMHoOM pblyar (6.4).

8.5 PerynupoBka WWPUHbI rHe3a4a noa

BCTaBHOMW wWwiun
PerynupoBka WWPUHbLI rHe34a nojg

& BCTABHOW LWIKXM C NOMOLLbK MOBOPOTHOIO
BbiktoyaTens (1.2) BO3MOXHa TOJSIbKO
npu paboTatoLwen mawmnHe!

BO3MOXHbI cneaylwme BapuvaHTbl WWPUHDI

rHe3A noj BCcTaBHoOM wun (puc. 7):

13 MM + anameTp dpesbl

19 MM + anameTp dpesbl

23 MM + gmnameTp dpesbl

8.6

1,0

OTcacbiBaHMe NbUIN

Bcerga noaknw4yanTe MawWwWWHY K
BbITS)XKe. K natpybky (2.2) MOXHO
NoAKAYNTb BbITSXHOE YCTPOMUCTBO
Festool ¢ BcacbiBalOWMUM LWIAHIOM
AnaMeTpoMm 27 MM.

8.7 AononHutenbHan onopa

N3-3a gononHutenbHowm onopsbl (8.1) nnowaab
NOBEPXHOCTU NpUeraHns y KpOMKn 3aroToBKMU
BO BpeMs (pe3epoBaHUSA yBenuumsaeTcH,
6narogapsa 4emy ynydywaeTcs ynpasieHue
MaLMHOWN. 3aKpenuTe AOMNO/IHUTEIbHY0 ONOpY
ABymsa 6ontamu (8.2), BCTaBNeHHbIMU B
pe3bboBble oTBepcTUa (8.3) Hanpasnsouwen
pamMKku. Mpn 3TOM NOBEPXHOCTU MpuieraHus
aAononHutenbHon onopsl (8.5) u ctona(8.4)
AO/DKHbI NexaTb B OAHOW MJIOCKOCTHU.

9 BbinonHeHue pa6bot ¢ noMoubio
MaLUUHbI

NMepen o6paboTKoOM roToBOW 3aroTOBKM
peKkoMeHAyeTCqd ONTUMU3UPOBATb MIYyOUHY
BCTaBKM U LUMPUHY rHe34a noj BCTAaBHOM LWIMN
N AnameTp Ha npobHOn 3aroToBKe.

Bo Bpema pa6oTtbl cobnropanrte
cnepyouwme npasuna:

- Bcerga ykpennante obpabaTtbiBaeMylto
Aetanb Tak, 4tobbl OHa He ABurasnacb nNpwu
obpaboTke.

- Bo BpeMsi BbINoNIHeHUS paboT BCceraa agepxuTe
dpe3sep ana awbenbHbiX coegnHeHnn Domi-
Nno ABYMS pyKamMu 3a KOpnyc ABuraTtens u
OOMONIHUTENBHYIO PYKOATKY. Bnarogaps atomy
CHMXXaeTCsi BEpOATHOCTb TpaBMUpPOBAHUSA
M NOBbIWAETCA TOYHOCTb BbIMOJIHEHUS
onepauuu.

- 3a610KMpYNTE 3aXXNUMHOM pblyar peryanpoBKu
pabouen BbICOTbI pe3bl (2.3) U 3aXMMHOM
pblyar perysmpoBKuM yrnosoro ynopa (1.5) Takum
o6pa3oM, 4TOb6bl UCKAUYUTL UX ClyyYanHoe
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ocnabneHne BO BpeMs aKcnayaTtaumm.

- NMpuBeanTe CKOPOCTb NoAauUn B COOTBETCTBUE
C AvameTpoM dpe3bl 1 3arotoBkon. PaboTante
C NOCTOSIHHOM CKOPOCTbIO Mogauu.

- Knaaunte dpesep ans aobenbHbIX COeaUHEHN
Domino TONbKO nNocfe ero MNOJIHOW
OCTaHOBKMW.

Mopsagok gpencremmn

MoHTax arobenbHOro coegMHeHns Npon3BoANTCS

B criefytoweM nopsake:

- Boibepute atobenb Domino n yctaHoBuTe
OAHY M3 noaxoaswmnx dpes Bo dpesep ansd
atobenbHbiX coeanHeHun Domino (rn. 8.1).

- OTperynupyinte rnybnHy dpesepoBaHus

(rn. 8.2). 'nybuHa dpesepoBaHUsa A0KHA

6bITb MMHUMYM Ha 3 MM MeHblUe TOJILWMUHbI

3arotoBku, 4tobbl AtobenbHoe coegnHeHue
6b1710 MPOYHbIM.

OTtperynupyinte pabouyto BbICOTY ¢dpe3bl B

COOTBETCTBUMU C TOJNILMHOM 3aroTtoBku (rn.

8.3).

O603HaubTe coeaMHSAEMble NMOBEPXHOCTMU

3aroTtoBok (10.1), utobbl nocne ppesepoBaHus

rHe3a Bbl MOMM UX NpaBuabHO cobpaTsb.

Ynoxute obe ckpennsemble 3aroTOBKU Apyr

Ha apyra n o6o3HaubTe MecTa AtbenbHbIX

coeanHeHUn kapaHaawom (10.2).

OTperynupynTe WMpuUHy rHesaa nog BCTaBHOM

wwn (rn. 8.5).

Hawa pekomeHpauua: dpesepoBaHue

nepBoro oTBepcTus npomssoamTe 6e3 3a3opa

(wMpuHa rHesga noa BCTABHOM wWwunN

LUMPUHE BCTaBHOro wuna Domino), octanbHble

rHe3ga noj BCTaBHOWM WKMN CO crieayowen no

BESINYMHE LUMPUHOW rHe34a noj BCTaBHOM Wnn

(puc. 10). MNepBoe rHe3a0 Nog BCTaBHOM winn

BbICTYMaeT B KayecTBe UCXOAHOro wabnoHa,

Apyrve rHesga MOryT MMeTb AOMNYCK MNpwu

HaNW4YMUM HETOYHOCTEN, AOMNYLWEHHbIX BO

BpeMs ppe3epoBaHums.

MpodpesepynTe rHe3ga Noa BCTAaBHOW LWINM:

a) nepsoe rHesao noa BCTaBHOW wun C
NOMOLL b YCTAHOBKM WTUMTOBOro ynopa Ha
60KOBOM Kpal 3aroToBKM,

b) ocTtanbHbie rHe3ga B COOTBETCTBUKU C
pa3MeTKOM M WKanom CMOTPOBOro OKHa
(10.3).

10 O6cny)xmnBaHue u yxopa
Mepen Havyanom nwbon paboThbl C
& MaLLIMHOM BCeraa BbIHUMaMTe WTencenb
M3 poseTku!
Bce paboTbl N0 06Cny>XKMBaHUIO M PEMOHTY,
& KOTopble TpebyeT OTKpbIBaHMS KOpnyca
ABUraTensi, MorytT NpoM3BOAUTbHCS
TONbKO aBTOPM30BAaHHOW MacCTepCKOM
CepBUCHON CNyX6bl.
®pesep ansa arobenbHbIX coeanHeHnn Domino
He HY>XXAAeTCsl B TEXHUYECKOM 06Cy>XXMBaHUN.
TeM He MeHee, Mbl peKOMeHAyeM MNpOBOAUTL
npoBepky pas B rog u/wnu nocne 100 yacos
aKcnayaTauum B Cneunaan3npoBaHHOM LeHTpe



TEXHMYECKOro 06cnyXxmeBaHus. 31o Heob6xoamMmMo

B uendax 6e30nacHOCTM nNonb3oBaTens WM

cCoxpaHHoOCTU dpe3epa aAnga aArbenbHbIX

coeamHeHnnn Domino.

Ans obecnevyeHus UMPKYAsSUUMM BO3AYXa,

BCe oxJjlaxpawwue oTBepCTUSa B Kopnyce

AsuraTtens AO/KHbl 6bITb NMOCTOSAHHO YMCTbIMU

n cBo60aAHbIMN.

Ounwante Hanpasnsawwme (4.3) OT NblNEBbIX

OTNOXEeHUN. PeryndapHo cMa3biBanTe

Hanpasnswowme Maciom 6es cogepxaHus CMon

(HanpuMep, WBENHbIM).

Ona dpukcaumm 3a>KMMHOro pbiyara (cm.

puc. 6a) cnepyer:

- CHATb 3a>XMMHOM pblyar U Kpenye 3aTSHYTb
60NT C WecTurpaHHoOM ronoBKOW.

- CHOBa 3a(dUKCMpPOBaTb 3aXXMMHOW pblyar Ha
6onTe C WecTUrpaHHoOM rosI0BKOMN.

Mpubop oCHaWEH cneumanbHbIM Yrném ans

aBTOMaTUYeCcKOro oTkaw4vYeHnsa. Korga oH

M3HalIMBaeTCsd, NpoOMCXoaAMT aBTOMa-TUYecKoe

OTK/OYEeHNEe ToKa, n npubop npekpalwaeTr

paboTtaThb.

11 NMpuHaaneHoCTU, UHCTPYMEHTbI
Onsa cobcTtBeHHOM 6e30macHOCTM

& NCNONb3yHUTEe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
npucrnocobneHns n 3anacHble 4acTu
dupmbl Festool.

HoMmepa 3akasa AN NpUHAANEXHOCTEN WU

WHCTPYMeHTOB Bbl HamaeTe B kaTtanore Festool

mnn B UHTepHeT no aapecy ,www.festool.

A\

com .

12 MapanTua

Ana Hawnx npmbopoB Mbl NpefocTaBnseM
rapaHTU, pacnpocTpaHALWYylCad Ha
AedekTbl MaTepuasa M NPpoOM3BOACTBA,
COr/laCHO 3aKoHoAAaTesIbHbIM MpeanucaHmnamM,
AENCTBYHOWMM B KOHKpPETHOWN CTpaHe.
MWHUManNbHbIM CPOK AENCTBUSA rapaHTum 12
MecsLeB.

[Ansa ctpan-yyactHuu EC cpok AencTBuUs rapaHTum
cocTaBnseT 24 Mmecsua (Npu npeabsiBAEHUU
yeka UM HaknagHom).

lapaHTUa He pacnpocTpaHsaeTCcsd Ha
noBpexaeHus, NonyyeHHble B pe3ynbTaTe
eCTeCTBEeHHOro M3Hoca/MCcNnonb30BaHuUA,
neperpysku, HeHaanexaulero MCnosib30BaHus,
NOBpeXAeHNS MO BWUHEe NnoJsib30BaTens Unm
Npu MCNOsb30BaHMK BONpeKn PyKoBOACTBY MO
aKcnayaTtaumn, nmMbo n3BecTHble Ha MOMEHT
NOKynku (yueHka ToBapa).

MpeTeH3un NpUHNUMAIOTCS TOIbKO B TOM Clyyae,
ecnn npmbop AOCTaBNeH K MOCTaBLUMKY WAU
aBTOPU30BAHHbLIN CEPBUCHBLIN LEeHTp dupMbl
Festool B Hepa3obpaHHOM Buae.

CoxpaHsanTe PykoBoACTBO MO 3KCnsyaTaumu,
MHCTPYKLUUKM NO TexHuKe 6e30MacHOCTU WU
TOBApPHbIN YeK.

B ocTtanbHOM pgencrBoBaTb COrsacHoO
COOTBETCTBYHOLLINM YC/TIOBUSAM NpenocTaBneHns
rapaHTUu U3roToBuUTENS.

NMpumeuyaHue

B cBSA3M C MOCTOSAHHbLIMU UCCNefOoBaHUSAMU U
HOBbIMW TEeXHUYECKMMN pa3paboTkammn dupma
ocTaBngdeT 3a cobon npaBo Ha BHeceHue
M3MEHEHUNIN B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKMN.

13 MpuMepbl UCNONb30BaHUA

(PucyHkun ¢ A1 no A6.3 npuBeaeHbl HA OTAENbHOM JINCTE B NPUJTOXEHUN).

Al.1 - A1.4 (lpo4yHOe, HENOABMXHOE COeANHEHNE PAMOYHbIX KOHCTPYKLUMIM B MeCcTe yCOBOro
coeMHeHuNs.

A2 OueHb NpoYHOE coeaAnHEHNE ABEPHbIX KOPOOOK.

A3 OueHb NpoYHOE 1 HENOABMXHOE COeANHEHME AepEeBAHHbIX 3/IEMEHTOB KapKaCHbIX
N CTPOMNUbHbBIX KOHCTPYKLWNA.

A4.1 - A4.3 [poyHOEe, HENOABMXHOE N TOYHO MPUrHaHHOE coeauHeHue naHenen (B Mecre
yCOBOIr0 COeANHEHUS).

A5.1 Mpo4yHOE M TOYHO NPUrHAHHOE NaHenbHoe coegnHeHue (CTbIK).

A5.2 Perynunposka dpesepa Domino ans naHenbHbIX cOeaMHEeHnn (CTbIK), rHe340 noa
BCTABHOWM UMM Ha nepeaHein CTOpPOHe.

A5.3 Perynnposka ¢pesepa Domino ¢ ONOpHbIM YroJIbHUKOM AN NaHenbHbIX
coeauHeHunn (CTbIK).

A6.1 MpoYyHOEe 1 TOYHO NPUrHAaHHOE NaHesibHoe coeanHeHne (COOCHO).

A6.2 Perynuposka dpesepa Domino AN NaHenbHbIX cOeAnHEHU (COOCHO).

A6.3 PerynupoBka ¢pesepa Domino ana naHenbHbIX coegnHeHu (COOCHO), rHe3a0
noA BCTaBHOM UMM Ha rnepegHEN CTOPOHeE.
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14

YcTpaHeHMe HeaoCTaTKoB
(PucyHkn ¢ B1 no B6 npuBeaeHbl HA OTAENbHOM JIUCTE B NMPUNOXEHUN).

HepocraTtok MpuunHa YcTpaHeHue
B1 ([llaTHO OT oxora Tynasa dpe3sa Ncnonb3yinTte ocTpble dpe3bl
B2 (PacwwupeHune rHesga|CnvwkoMm 6onbwasa rnybmHa|YMeHbWwWwNTe rnybuHy
No4 BCTABHOW LUUM dpesepoBaHusa (6onble 20 MM) | hpesepoBaHUs
ansa gpesbl 5 MM
B3 |lLUun npoHu3sbiBaeT|HenpasunbHada TonwunmHa|OTperynnpymte TONLWMUHY
3aroToBKy 3aroToBkn mn/vnun rnybuHa|3arotoBkn n/mnmnm rnybuHy
dbpe3sepoBaHms dpesepoBaHus
B4 | Ckonbl no kpat rHe3ga | CAMWKOM BblCOKAsi CKOPOCTb | YMeHbLWNTE CKOPOCTb Nnoaayun
noA BCTaBHOM UMM noaaym
B5 (MHe3po noa BCcTaBHOM | 3aroToBKa cMecTuMNacb BOBpeMA|HaaeX HO 3akKkpenuTe
LKA He napannenbHo | BbINOJIHEHUSA Oornepaumn 3aroToBKy
Kpato 3aroToBKMU
B6 |[THe3pgo noala) OtnoxeHna (HanpuMmep,|a) Yaannte oTNOXEHUS

BCTAaBHOMW LWKXN He
nepneHaAnKYNapHO
(90°) BepxHem
NOBEPXHOCTM!
3aroToBKMU

CTPYXKa) noa OMOpPHOWM
naHenbto

b) Yrnoson ynop HeTO4HO
HacTpoeH Ha 90°

c) Paborta 6e3 onopHoOro
YyronbHUKa

b) YcTtaHoBuTE yrnoson ynop
TOYHO Ha 90°

C) Mcnonb3ynTe ONOPHbIN
YrONbHUK

PacnonoxeHwne rHespg
nog BCTABHOM wWwun,
CAeNaHHbIX C MOMOLLbK
neBoOro U npasoro
WTUHTOBBLIX YNOPOB, HE
coBnagaert (pasnnmyHoe
paccTosiHMe OT Kpas
3aroToBKM).

LeHTpanbHasa Touyka Mexay
obonMn WTUHTOBLIMKU yriopamu
He coBnajaeT C LUeHTpasibHOM
TOYKOW paaunyca BpaweHus
dpesbl.

Yaanute ynopHble 3/1eMEHThI
(9.1) ¢ obenx cTopoH (pwuc.
9a). YcTtaHoBUTE BXOAsLWME B
KOMMNEKT MOCTaBKW YMoOpHble
anemeHTbl (9.2) Ha dpe3ep ans
ArobenbHbIX coeanHeHun (puc.
9b). 2TK ynopHble 31eMeHTbl
anaTca 6onee y3kumMm m
obecneuynBaldT TOYHYIO
peryanpoBkKy.
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Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu
k obsluze.

1 Pi‘edmluva

DekUJeme vam, ze jste se rozhodli pro koliko-
vaci frézu Domlno DF 500 Q firmy Festool.
Ridte se, prosim, informacemi z tohoto navo-
du k obsluze a prilozenymi dokumenty. Je to
pro vasi vlastni bezpecnost, a aby nedoslo
k poskozeni naradi.

2 Technické udaje

Vykon 420 W
Otacky (volnobeh) 25 500 min*t
Hloubka frézovani, max. 28 mm

Slrka frézovani, max. 23 mm + primér frézy

Primér frezy, max. 10 mm
PFripojovaci zavit hnaciho hridele M6 x 0,75
Hmotnost (bez kabelu) 3,2 kg
Tfida ochrany O/ II

3 Obrazkovy symbol

& Pozor, nebezpedi!

4 Pouzivani k urcenému ucelu
Kolikovaci fréza Domino je uréena pro spojo-
vani tvrdého a mékkého dreva, drevotriskovych
desek, preklizky a drevovlaknitych desek na
drevéné Cepy. Kazdé jiné pouziti se povazuje za
pouziti v rozporu se zamyslenym Gcelem.
Kolikovaci fréza Domino je urcena a schvalena
pro pouiivéni vyhradné osobami poucenymi
nebo vyucenymi.

Za skody a urazy, ktere vznikly

pou2|van|m k Jlnym ucelum nez ke

kterym je stroj urcen, ruci u2|vatel
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5 Bezpecnostni pokyny
Bezpodminec¢né dodrzujte nasledujici

& bezpecnostm pokyny Jejich nedodrzeni
mize zpusoblt uraz elektrlckym prou-
dem, pozar a/nebo tézké poranéni.

5.1 VsSeobecné bezpecnostni predpisy

Pfed pouzitim stroje si podrobné a
kompletné prectéte prilozené bezpec¢nostni
pokyny a navod k pouziti.

VSechny prilozené dokumenty si uschovej-
te a stroj predavejte dalsim osobam pouze
s témito dokumenty.

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

- Nastrcneé nastroje musi byt dimenzovany
alespon na takové otacky, jaké jsou udany
na elektrickém naradi. Pri prekrocem Jmeno-
vitych otacek nastrcneho nastroje maze dojit
k jeho rozpadnuti a k Urazu.

- Naradi pouzivejte jen s namontovanym
vodicim stojankem. Vodici stojanek chrani
uzivatele pred odlomenymi dilky frézy a pred
neumysinym dotykem.

- Na kolikovaci frézu DF 500 Q se sméji upinat
jen frézy, které pro ni firma Festool nabizi.
Pouzivani jinych fréz je s ohledem na zvysené
nebezpedi Urazu zakazano.

- Nepracujte se ztupenymi nebo poskozenymi
frézami. Tupé nebo poskozené frézy mo-
hou vést ke ztraté kontroly nad elektrickym
naradim.

- Pri spusténi motorové jednotky musi pruzina
stahnout frézu zpét tak, aby zcela zmizela pod
ochrannym krytem. Pokud se tak nestane, je
nutné naradi okamzité vypnout a pred dalSim
pouzitim je uvést do poradku.

5.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjiSténé podle normy EN 60745 dosa-
huji nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu 95 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti

méreni K=4dB
Posuzované zrychleni 6,8 m/s2

Nosit ochranu sluchu!

O

(<))

Ovladaci prvky

Splnac ZAP/VYP

Otocny splnac nastaveni Sirky koliko-
vych otvorl Domino

Odblokovani spojeni motorova jednotka/
vodici stojanek

Pridavna rukojet

Upinaci packa uhlového dorazu

Jezdec predvolby tloustky materialu
Jehlova pojistka hloubky kolikovych
otvort Domino

Zamek jehlové pojistky

Aretace vretena

Odsavaci hrdlo
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(2.3) Upinaci packa pro nastaveni vysky fré-
zovani

(2.4) Dorazové svérky

7 Elektrické pfFipojeni a uvedeni do

provozu

& Sitové napéti musi souhlasit s idaji na

vykonovém stitku.

& Pred zapojenim do sité nebo vytazenim
ze sité strojek vzdy vypnéte!

Pripojeni a odpojeni pfipojného vedeni viz obr.

2. Zapnuti se provede posunutim spinace (1.1)

dopredu az k zaskoceni. Stisknuti zadniho kon-

ce spinace staci k uvolnéni aretace spinace a

vypnuti stroje.

8 Nastaveni na pile
Pred kazdou praci na stroji je nutné
vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!

8.1 Vymeéna nastroje

Potfebny nastroj: stranovy kli¢ SW 8 (soucasti

dodavky). Abyste se pfi vyméné nastroje ne-

poranili o ostré hrany, berte si ochranné ruka-

vice.

a) vyjmuti nastroje

- Stranovym klicem (4.1) zvednéte blokovaci
packu (4.2) az slysitelné zaskodi.

- Odpojte motorovou jednotku (4.5) a vodici
stojanek (4.4).

- Pridrzte stisknutou aretaci vietena (5.1).

- Stranovym klicem povolte a odSroubujte frézu
(5.2).

- Uvolnéte aretaci vretena.

b) nasazeni nastroje

- Pfed upnutim nové frézy se ujistéte, Zze naradi,
vodici stojanek a vedeni (4.3) jsou cista.
Prip. necistoty odstrante. Upinejte jen ostré,
neposkozené a Cisté nastroje.

- Pridrzte stisknutou aretaci vietena (5.1).

- Stranovym klicem frézu (5.2) nasroubujte.

- Uvolnéte aretaci vietena.

- Na motorovou jednotku nasurite vodici stoja-
nek, az slysitelné zaskodi.

8.2 Nastaveni hloubky frézovani

- Stisknutim otevrete zamek jehlové pojistky
(1.8).

- Jehlovou pojistkou (1.7) nastavte pozadovanou
hloubku frézovani (12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 28 mm). U frezy o priméru 5 mm
jsou, s ohledem na jeji kratkou stopku, do-
voleny jen hloubky frézovani 12 mm, 15 mm
a 20 mm.

- Uvolnénim stisku zamek jehlové pojistky opét
uzamknéte.

Dbejte na to, aby hloubka frézovani

& byla alespori 0 3 mm mensi nez tloustka

obrobku. Jinak by se fréza mohla pro-

vrtat skrz rubovou stranu obrobku, coz
predstavuje zvysené nebezpedi Urazu.
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8.3 Nastaveni vysky frézovani

a) jezdcem predvolby

- Uvolnéte upinaci packu (6.1) pro nastaveni
vysky frézovani.

- Pridavnou rukojeti (6.2) nadzvednéte predni
dil vodiciho stojanku.

- Jezdcem (6.6) nastavte prislusnou tloustku
desky (16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm,
28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Predni d|| vod|C|ho stojanku zatlacte az na
doraz dolQ.

- Utdhnéte upinaci packu (6.1).

b) volné stavitelna

- Uvolnéte upinaci packu (6.1) pro nastaveni
vysky frézovani.

- Pridavnou rukojeti (6.2) nadzvednéte predni
dil vodiciho stojanku.

- Jezdec (6.6) posunte ve sméru motorové
jednotky az na doraz.

- Pozadovanou vysku frézovani nastavte podle
stupnice (6.3), pficemz se predni dil vodiciho
stojanku posunuje svisle.

- Utdhnéte upinaci packu (6.1).

8.4 Nastaveni adhlového dorazu

- Uvolnéte upinaci packu uhlového dorazu
(6.4).

- Nastavte pozadovany uhel: plynule 0°-90° po-
dle stupnice (6.5), nebo diskrétné v polohach
se zapadkou 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

- Utdhnéte upinaci packu (6.4).

8.5 Nastaveni Sirky kollkovych otvort
Slrku kollkovych otvorud Ize otocnym

& splnacem (1.2) spolehlivé nastavit, jen
kdyz je naradi v chodu!

Lze nastavit nasledujici &iFky kolikovych otvord

(obrazek 7):

13 mm + prumer frézy

19 mm + prumer frézy

23 mm + primér frézy

8.6 Odsavani
Nafadi by mélo byt trvale pfipojeno k

iTL odsavacimu zarizeni. Na odsavaC| hrd-
lo (2.2) Ize pfripojit vysavac Festool s

odsavaci hadici o prdmé&ru 27 mm.

8.7 Podpéra

Podpérou (8.1) Ize nosnou plochu pfi frézovani
hrany obrobku zvétsit a tim naradi bezpecné&ji
vést.

Podpéru upevnéte nasroubovanlm obou $roubl
(8.2) do zawtovych otvoru (8.3) vodiciho sto-
janku, pficemz nosne plochy podpery (8.5)
a stolu (8.4) musi byt v jedné roviné.

9 Prace s naradim

Pfed obrabénim konecného obrobku se
doporucu1e vyzkouset Si optlmalnl hloubku,
gitku a prumér kolikovych otvorl na né&jakém
zkusSebnim vzorku.



PFri praci se rid'te nasledujicimi
zasadami:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi opra-
covavani nemohl pohybovat.

- Kolikovaci frézu Domino drzte pfi praci vzdy
obéma rukama: za kryt motoru a za pridavnou
rukojet. Snizuje to nebezpedi Grazu a je to
predpokladem pro presnou praci.

- Upinaci packu pro nastaveni vysky frézovani
(2.3) a upinaci packu pro uhlovy doraz (1.5)
utahnéte tak, aby se za provozu nemohly
samy uvolnit.

- Rychlost posuvu ptizplsobte prumeru frézy
a obrabénému materidlu. Pfi praci ji udrzujte
konstantni.

- Kolikovaci frézu Domino odkladejte teprve
tehdy, az se fréza Uplné zastavi.

Postup

Pri pripravé SpOJU na drevéné Cepy postupujte
nasledu3|C|m zpUsobem:

- Vyberte si koliky Domino, a podle nich upnéte

do kolikovaci frézy Domino vhodnou frézu

(kap. 8.1).

Nastavte hloubku frézovani (kap. 8.2). Hloub-

ka frézovani musi byt alespon o 3 mm mensi,

nez tloustka obrobku, aby spoj na dfevéné

Cepy drzel.

Podle tloustky obrobku nastavte odpovidajici

vysku frézovani (kap. 8. 3)

Oznacte si plochy obrobkd, které k sobé patf,

(10.1), abyste je mohli po vyfrezovanl koliko-

vych otvord opét spravne sesadit.

Prilozte oba spOJovane obrobky na sebe

a tuzkou oznadte poZadované pozice kolikl

(10.2).

Nastavte pozadovanou &itku kolikovych otvord

(kap. 8.5).

Nase doporucenl prvni otvor vyfrézuijte

bez vile (&ifka kolikového otvoru Sirka

koliku _Domino), a ostatni kollkove otvory

vvvvvv

(obrazek 10). Prvni kolikovy otvor tak bude

slouzit jako zakladni referencni mira, zatimco

ostatni kolikové otvory budou mit toleranci na

nepresnosti vyroby.

- Vyfrézujte kolikové otvory:

a) prvni kolikovy otvor pfilozenim dorazového
koliku na bo¢ni hranu obrobku,

b) dalsi kolikové otvory podle pFedem tuzkou
vyznacenych znacek s vyuzitim stupnice na
prizoru (10.3).

Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné
vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!

VsSechny Ukony provadéné pfi udrzbé a
opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizo-
vana servisni dilna.

10
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Kolikovaci fréza Domino nepotfebuje do znacné
miry zadnou Udrzbu. Presto doporucujeme jeji
kontrolu v autorizovaném servisu jedenkrat
rocné a/nebo cca po 100 hodinach provozu.
Prispiva to k bezpecnosti uzivatele, i k uchovani
hodnoty kolikovaci frézy Domino.
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chla-
dici otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné
a udrzované v Cistoté.
Vedeni (4.3) se musi distit od usazujiciho
se prachu. Vedeni pravidelné lehce olejujte
bezpryskyrlcnym olejem (napf. olejem do Sicich
strojd).
Upevnéni upinaci packy (viz obrazek 6a):
- Sejméte upinaci packu a upevnéte Sestihranny
Sroub.
- Upinaci packu upevnéte na Sestihranny
Sroub.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automa-
tigkému preruseni proudu a pfistroj se zasta-
vi.

11 Prislusenstvi, nastroje

Pro zajisténi vlastni bezpecnosti
pouzivejte pouze originalni prislusenstvi
a nahradni dily Festool.

Evidencni cisla objednani pro pfrislusenstvi a
nastroje naleznete ve Vasem katalogu Festool,
nebo na internetu pod “www.festool.com”.

12 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na ma-
terialni nebo vyrobni vady podle zdkonnych
ustanovenl dané zemé, minimalné vsak 12
mésica.

Ve statech Evropské unie je zarucni doba 24
mésicl (prokazani fakturou nebo dodacim lis-
tem).

Skody vypvaaJ|C| z prirozeného opotrebeni,
pretezovam nespravneho zachazenl resp.
skody zavinéné uzivatelem nebo zpusobene
pouzitim v rozporu s navodem k obsluze, nebo
Skody, které byly pfi nakupu znamy, jsou ze
zaruky vylouceny.

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizovanému
servisnimu stredisku Festool.

Dobfe si uschovejte ndavod k obsluze
bezpecnostni pokyny, seznam nahradnich dilu
a doklad o koupi.

Jinak plati vzdy dané aktudlni zaru¢ni podminky
vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény
zde uvadénych technickych udaju vyhrazeny.
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Priklady pouziti

(Nasledujici obrazky A1 az A6.3 jsou na zvlastnim prilozeném listu).

Al.1 - Al1.4 |stabilni a v krutu odolné rdmové spojeni na pokos.
A2 velmi stabilni rohové spojeni dvefnich rdmd.
A3 velmi stabilni a v krutu odolné &epové spojeni rdmovych konstrukci a krova.
A4.1 - A4.3 | stabilni, v krutu odolné a presné deskové spojeni (na pokos).
A5.1 stabilni a presné deskové spojeni (natupo).
A5.2 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (natupo), ¢elni kolikovy
otvor.
A5.3 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (natupo), pod dosedacim
Uhlem.
A6.1 stabilni a presné deskové spojeni (stfedové).
A6.2 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (stfedové).
A6.3 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (stfredové), Celni kolikovy
otvor.
14 Odstranovani chyb
(Nasledujici obrazky B1 az B6 jsou na zvlastnim prilozeném listu).
Chyba Pricina Odstranéni
B1 ([Spalena mista ztupena fréza pouzijte ostrou frézu
B2 |RozsSireni kolikového | prilis velka hloubka frézovani|snizte hloubku frézovani
otvoru (vétsi nez 20 mm) s 5mm fré-
zou
B3 | Kolikovy otvor prochdzi | nespravna tloustka obrobku a/ | ptizplsobte tloustku obrobku
obrobkem skrz nebo hloubka frézovani a/nebo hloubku frézovani
B4 | Otrepy na okraji koliko- | prili$ velka rychlost posuvu snizte rychlost posuvu
vého otvoru
B5 |Kolikovy otvor neni|obrobek se pri obrabéni pohnul | obrobek dostate¢né upevnéte
paralelné s hranou
obrobku
B6 ([Kolikovy otvor neni|a) usazené nelistoty (napft. tfisky) | a) usazené necistoty odstrarite

v pravém uhlu (90°)
k povrchu obrobku

pod zakladovou deskou

b) Uhlovy doraz neni nastaven
presné na 90°

c) prace bez dosedaciho Uhlu

b) uhlovy doraz nastavte presné
na 90°
c) pouzijte dosedaci uhel

Poloha kolikovych
otvor(, které jste vyfré-
zovali s levym a pravym
dorazovym kolikem,
zcela presné nesouhlasi
(ruzna vzdalenost od
hrany obrobku).

Stfed mezi obéma dorazovymi
koliky neni presné uprostred
dosahu frézy.

Odstrarite dorazoveé svérky (9.1)
na obou stranach (obrazek 9a).
Na frézku na kolikové otvory
namontujte prilozené dorazo-
vé svérky (9.2) (obrazek 9b).
Tyto dorazové svérky jsou uzsi
a umoznuji velmi presné nasta-
veni.
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Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku in-
strukciji eksploatacji.

1 Wstep

Dziekujemy za wybranie frezarki do kotkow
ptaskich DF 500 Q firmy Festool.

Prosimy o zapoznanie sie z informacjami za-
wartymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz z
dotgczonymi dokumentami. Dzieki nim mozna
bezpiecznie korzystac z urzadzenia oraz unikngé
jego ewentualnego uszkodzenia.

2
Moc 420 W
Predkosc obrotowa (bieg jalowy) 25 500 min!

Dane techniczne

Gtebokos¢ frezowania, maks. 28 mm
Szerokos$¢ frezowania, maks. 23 mm +
$rednica frezu

Srednica frezu, maks. 10 mm
Gwint przytgczenia watka

napedowego M6 x 0,75
Ciezar (bez kabla) 3,2 kg
Klasa ochronna ./ II

3

& Uwaga, niebezpieczenstwo!

Symbole
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4 Zastosowanie zgodne z przeznac-
zeniem
Frezarka do kotkow ptaskich jest przeznaczona
do wykonywania potaczen kotkow ptaskich w
drewnie twardym i miekkim, ptytach wiérowych,
sklejkach, ptytach pilSniowych. Kazde zastoso-
wanie wykraczajace poza ten zakres jest uzna-
wane jako niezgodne z zastosowaniem.
Frezarka do kotkow ptaskich jest przeznaczona
wytacznie dla wykwalifikowanych mechanikéow
i specjalistow.
Odpowiedzialno$¢ za szkody i wypad-
ki powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem ponosi
uzytkownik.

5 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi
wskazdwkami bezpieczenstwa. Niewtasciwe
uzytkowanie moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub odniesienia ciezkich
obrazen.

5.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny nalezy

EE uwaznie przeczytac zatgczone zalecenia
bezpieczenstwa I instrukcje eksploata-
Cji.

Wszystkie dotagczone dokumenty nalezy

zachowac i przekazac urzadzenie nastepnemu

uzytkownikowi wytgcznie z tymi dokumentami.

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwigzane
Z maszyna

- Naktadane urzadzenia muszg byc¢ przys-
tosowane do pracy z predkoscig obrotowg
podang na elektronarzedziu. Urzadzenia
naktadane pracujgce z wyzszgq od przewidy-
wanej predkoscig obrotowa moga sie oderwac
i spowodowac obrazenia ciata.

Maszyne uzytkowac wytgcznie z zamontowa-
nym stojakiem. Stojak chroni uzytkownika
przed utamujgcymi sie czesciami frezu i przed
niezamierzonym dotknieciem.

Na urzadzeniu DF 500 Q mozna montowac
wytacznie frezy zalecane przez Festool.
Uzywanie innych frezéw z uwagi na wysoki
stopien ryzyka jest niedozwolone.

Nigdy nie wolno pracowaé z tepymi lub us-
zkodzonymi frezami. Tepe lub uszkodzone
frezy mogq powodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Przy puszczaniu zespotu silnika musi on
powrdci¢ do swojego potozenia wyjsciowego
poprzez zadziatanie sprezyny, dzieki czemu
frez musi schowad sie catkowicie w ostonie
ochronnej. Jesli tak sie nie dzieje, natychmiast
wytaczy¢ maszyne i naprawic.

5.3 Informacja odnosnie emisji halasu
i wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgod-
nie z normg EN 60745 wynoszq:



Poziom ci$nienia akustycznego 84 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia
akustycznego 95 dB(A)

Plus réznica w doktadnosci pomiaru K = 4 dB
Obliczone przyspieszenie 6,8 m/s2
@ Stosowac osobiste $rodki ochrony

stuchu!

(<]

Elementy obstugi

Przetgcznik WL./WYL.

Pokretto szerokosci gniazda na kotek
Odblokowanie zespotu silnika/stojak
Uchwyt dodatkowy

Dzwignia zaciskowa ogranicznika
katowego

Suwak wyboru grubosci materiatu
Dzwignia ustalajaca gtebokosci gniazda
na kotek

Blokada dzwigni ustalajacej

Blokada wrzeciona

Kréciec odsysania

Dzwignia zaciskowa ustawiania
wysokosci frezowania

Gtebokos¢ ogranicznika

e e
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Podtaczenie do instalacji elektrycz-
nej i uruchomienie

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
danymi zamieszczonymi na tabliczce
Znamionowej.

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem od
przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytgczy¢!

Podtaczanie i odtgczanie elektrycznego przewo-
du zasilajgcego patrz rysunek 2.

Przy wiaczaniu przetgcznik (1.1) przesungé
do przodu do zatrzasniecia. Nacisniecie na
tylny koniec wiacznika wystarczy, aby zwolni¢
blokade wtacznika i wytgczy¢ maszyne.

> B

8 Ustawienia w maszynie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
8.1 Wymiana narzedzia

Potrzebne narzedzie: klucz widlasty SW 8
(dostarczany). Z uwagi na niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen na skutek ostrych przeciec
urzadzenia, stosowac rekawice ochronne.

a) Wyjmowanie narzedzia

- Unie$¢ dzwignie odblokowujacg (4.2) za
pomocq klucza widlastego (4.1) az do
wyraznie styszalnego zatrzasniecia.

- Oddzieli¢ zesp6t silnika (4.5) i stojak (4.4).

- Nacisng¢ i przytrzymac blokade wrzeciona
(5.1).

- Poluzowa¢ i odkreci¢ frez (5.2) za pomocg
klucza widlastego.

- Pusci¢ blokade wrzeciona.
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b) Wkladanie narzedzia

- Przed zatozeniem nowego frezu upewnicé sie,
ze maszyna, stojak i prowadnice (4.3) sq
czyste. W razie koniecznosci usung¢ zaniec-
zyszczenia. Stosowac wytacznie ostre, nieus-
zkodzone i czyste narzedzia.

- Nacisng¢ i przytrzymac blokade wrzeciona
(5.1).

- Dokreci¢ frez (5.2) za pomocg klucza widlas-
tego.

- Pusci¢ blokade wrzeciona.

- Nasung¢ stojak na zespot silnika az do
wyraznie styszalnego zatrzasniecia.

8.2 Ustawienie glebokosci frezowania

- Otworzy¢ blokade dzwigni ustalajacej (1.8)
przez nacisniecie.

- Za pomocg dzwigni ustalajacej (1.7) ustawié
zadang gtebokosé frezowania (12 mm, 15 mm,
20 mm, 25mm, 28 mm). Dla frezu o $rednicy
5 mm, z uwagi na jego niewielkg dtugosc
chwytu, sg dozwolone jedynie gtebokosci 12
mm, 15 mm i 20 mm.

-Zwolni¢ ponownie blokade dzwigni
ustalajacej.

Zwraca¢ uwage, aby gtebokos¢ frezu

& byta mniejsza przynajmniej 3 mm od

grubosci przedmiotu obrabianego. W

przeciwnym wypadku frez moze wyjsé

od tytu przedmiotu obrabianego, co
wigze sie z podwyzszonym ryzykiem

wypadku.
8.3 Ustawianie wysokosci frezu
a) za pomocqg suwaka

- Poluzowac dzwignie zaciskowg (6.1) regulacji
wysokosci frezu.

- Za pomocg dodatkowego uchwytu (6.2) uniesc¢
przednig czesc¢ stojaka.

- Za pomocg suwaka (6.6) ustawi¢ zadang
grubos$¢ ptyty (16 mm, 19 mm, 22 mm,
25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Wcisng¢ przednig czesc stojaka do oporu w
dot.

- Zamkng¢ dzwignie zaciskowa (6.1).

b) dowolnie

- Poluzowac dzwignie zaciskowg (6.1) regulacji
wysokosci frezu.

- Za pomocg dodatkowego uchwytu (6.2) unies¢
przednig czesc¢ stojaka.

- Przesunac¢ suwak (6.6) do oporu w kierunki
zespotu silnika.

- Ustawi¢ zadang wysokosc¢ frezu na podstawie
podziatki (6.3), przesuwajac czesc¢ przednig
stojaka w pionie.

- Zamkng¢ dzwignie zaciskowg (6.1).

8.4 Ustawianie ogranicznika

katowego

- Poluzowac dzwignie zaciskowg ogranicznika
katowego (6.4).

- Ustawi¢ zadany kat: na podstawie podziatki
(6.5) bezstopniowo w zakresie 0° - 90°, lub z



blokowaniem potozenia pod katem 0°, 22,5°,
45°, 67,5°, 90°.
- Zamkng¢ dzwignie zaciskowg (6.4).

8.5 Ustawianie szerokosci gniazda na
kotki
Ustawianie szerokosci gniazda na
& kotki za pomocag pokretta (1.2) mozna
wykonywac precyzyjnie wytgcznie przy
pracujgcej maszynie!
Mozna ustawiac nastepujace szerokosci gniazd
na kotki (ilustracja 7):
13 mm + Srednica frezu
19 mm + srednica frezu
23 mm + S$rednica frezu
8.6 Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtaczac¢ do
iTL odkurzacza. Do krdc¢ca ssacego (2.2)
mozna podtaczy¢ odkurzacz firmy
Festool za pomocg weza o S$rednicy
27 mm.

8.7 Podpora

Za pomocg podpory (8.1) mozna powiekszac
powierzchnie przyleganie przy frezowaniu na
krawedzi przedmiotu obrabianego, powodujac
pewniejsze manewrowanie maszyna.
Przymocowa¢ podpore obiema Srubami (8.2)
w otworach gwintowanych (8.3) stojaka, przy
czym powierzchnie przylegania podpory (8.5) i
stotu (8.4) muszg leze¢ na jednym poziomie.

9 Praca za pomoca maszyny

Prze rozpoczeciem obrdbki ostatecznego
przedmiotu obrabianego zaleca sie ustawi¢ na
przedmiocie prébnym optymalng gtebokosg,
szerokos$c i $rednice gniazda na kotek.

W czasie pracy przestrzegac
nastepujacych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze
w taki sposdb, aby nie mdgt poruszyé sie w
czasie obrébki.

- Frezarke trzymaé w czasie pracy zawsze
oburgcz za obudowe silnika oraz za uchwyt
dodatkowy. Dzieki temu mozna unikngc
zagrozenia odniesienia obrazen oraz zapewnic
precyzyjne prowadzenie narzedzia.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowgq regulacji
wysokosci frezu (2.3) oraz dzwignie zaciskowg
ogranicznika katowego (1.5) w taki sposdb,
aby uniemozliwi¢ ich przypadkowe odbloko-
wanie w czasie pracy.

- Dostosowac predkos¢ przesuwu do Srednicy
frezu i materiatu. Pracowac¢ zachowujac statg
predkos¢ przesuwu.

- Odktada¢ frezarke dopiero wowczas, kiedy
frez zatrzyma sie catkowicie.

Sposob postepowania
Aby utworzy¢ potaczenie na kotki wykonac
nastepujace czynnosci:
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- Wybra¢ odpowiedni kotek, i zatozy¢ pasujacy
do niego frez na maszyne (rozdz. 8.1).

- Ustawic gtebokosc frezu (rozdz. 8.2). Gtebokos¢
frezu musi by¢ mniejsza przynajmniej 3
mm niz grubos¢ przedmiotu obrabianego,
aby potaczenie na kotki byto odpowiednio
wytrzymate.

- Ustawi¢ wysokos$¢ frezu odpowiednio do
grubosci przedmiotu obrabianego (rozdz.
8.3).

- Oznaczy¢ nalezgce do siebie powierzchnie

przedmiotéw obrabianych (10.1), aby

umozliwi¢ po frezowaniu gniazd na kotki i

ponowne prawidtowe ztozenie.

Przytozy¢ do siebie oba taczone przedmioty

obrabiane, a nastepnie zaznaczy¢ wybrane

potozenie kotkow za pomocg otdwka (10.2).

Ustawi¢ zadang szeroko$¢ gniazda na kotek

(rozdz. 8.5).

Porada: Frezowacl pierwsze gniazdo bez

luzu (szerokos$¢ gniazda na kotki = szerokos¢

kotka), natomiast pozostate gniazda na kofki

z nastepng w kolejnosci szerokoscig (ilustrac-

ja 10). Pierwsze gniazdo na kotek stuzy za

wymiar odniesienia, podczas gdy pozostate

gniazda posiadajq tolerancje wynikajacq z

niedoktadnosci wykonania.

- Frezowanie gniazd na kotki:

a) pierwsze gniazdo przez przytozenie pierws-
zego kotka do krawedzi bocznej przedmiotu
obrabianego,

b) pozostate gniazda zgodnie z przygotowany-
mi uprzednio zaznaczeniami otdwkiem oraz
podziatkg okienka podgladowego (10.3).

10 Przeglad, konserwacja i czyszcze-
nie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i
& naprawcze, ktére wymagajq otwarcia
obudowy silnika, mogg by¢ wykony-
wane wytgcznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
Frezarka do kotkdw jest w duzej mierze
bezobstugowa. Mimo wszystko zalecamy
coroczng kontrole i / lub po ok. 100 roboczogod-
zinach oddanie urzadzenia do specjalistyczne-
go warsztatu. Czynnos$¢ ta pozwoli zapewnic
bezpieczenstwo w pracy oraz diugi okres eks-
ploatacji frezarki.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza
nalezy utrzymywac droznosc¢ i czystos$c otwordw
wentylacyjnych na obudowie silnika.
Prowadnice (4.3) czysci¢ z kurzu. Regular-
nie smarowac lekko prowadnice olejem nie
zawierajgcym zywicy (np. olejem do maszyn
do szycia).
Dla zamocowania dzwigni zaciskowej (pa-
trz rysunek 6a):
- Usung¢ dzwignie zaciskowg i mocniej zacisngé
Srube z tbem szesciokatnym.
- Ponownie przymocowacé dzwignie zaciskowg
do $ruby z tbem szesciokatnym.



Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytgczajace. Jezeli sg one zuzyte,
nastepuje samoczynne odfaqczenie pradu i mas-
zyna zatrzymuje sie.

11 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
& stosowaé¢ wytgcznie oryginalne
wyposazenie i czesci zamienne firmy
Festool.
Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

12 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i pro-
dukcyjnych zgodnie z przepisami ustawowy-
mi danego kraju jednakze, co najmniej 12
miesiecy. Na terenie Standw Zjednoczonych i
Unii Europejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24
miesigce (dowodd w postaci rachunku lub dowo-
du dostawy). Uszkodzenia, ktérych przyczyng
jest naturalne zuzycie/starcie, przecigzenie,
nieprawidtowa eksploatacja wzglednie usz-

kodzenia, za ktére wine ponosi uzytkownik lub
powstate w wyniku uzycia niezgodnego z opi-
sem w instrukcji eksploatacji wzglednie, ktére
znane byly w momencie zakupu, sg wytaczone
z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje mogq zosta¢ uznane wytgcznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane w
stanie nieroztozonym do dostawcy lub jedne-
go z autoryzowanych warsztatéw serwisowych
firmy Festool.

Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnos$nie
bezpieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych
oraz dowdd zakupu nalezy przechowywac
w miejscu dobrze zabezpieczonym. Ponadto
obowigzujg aktualne warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymen-
talnych i rozwojowych zastrzega sie mozliwos$c
zmiany zamieszczonych danych technicznych.

13 Przykitady zastosowan

(Nastepujace ilustracje A1 do A6.3 znajdujg sie na dotgczonym dokumencie).

Al.1 - Al1.4 stabilne i zabezpieczone przed przekreceniem potaczenia ram pod skosem.

A2 bardzo stabilne potgczenie ramy blokowej.

A3 bardzo stabilne i zabezpieczone przed przekreceniem potgczenia drewniane w
budowie kadtubowej i stolcowej.

A4.1 - A4.3 |stabilne, zabezpieczone przed przekreceniem i dopasowane potgczenia ptytowe
(na skos).

A5.1 stabilne i dopasowane potgczenie ptytowe (nha styk).

A5.2 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (na styk), czotowe gniazdo
na kotek.

A5.3 ustawienie frezu na kotek katownikiem do potgczenia ptytowego (nha styk).

A6.1 stabilne i dopasowane potaczenie ptytowe (centralnie).

A6.2 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (centralnie).

A6.3 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (centralnie), czotowe gniazdo
na kotek.
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Usuwanie btedow

(Nastepujace ilustracje B1 do B6 znajdujg sie na dotgczonym dokumencie).

Btad Przyczyna Usuniecie
B1 |plamy od spalenia tepy frez uzywac ostry frez
B2 |rozszerzanie sie gniaz- | zbyt duza gtebokosc¢ frezowania | zmniejszy¢ gtebokosc frezu
da na kotek (wieksza ni¢ 20 mm) z frezem
5 mm
B3 [ kotek przebija przedmi- | niewtasciwa grubos¢ przedmiotu | dostosowac grubos¢ przedmio-
ot obrabiany obrabianego i / lub gtebokos¢ |tu obrabianego i/ lub gtebokos¢
frezu frezu
B4 (zarysowania na|zbyt duza predkos¢ przesuwu |zmniejszy¢ predkosé przesu-
krawedzi gniazda na wu
kotek
B5 [gniazdo kotka nie zna- | przedmiot obrabiany przesunat|zamocowac odpowiednio przed-
jduje sie w potozeniu [sie przy obrdbce miot obrabiany
réwnolegtym wzgledem
krawedzi przedmiotu
obrabianego
B6 [(gniazdo na kotek|a) zanieczyszczenia (np. widry)|a) usungé zanieczyszczenia

nie znajduje sie pod
katem prostym (90°)
wzgledem powierzchni
przedmiotu obrabia-
nego

pod ptyta podtogowq
b) ogranicznik katowy nie jest
ustawiony dokfadnie na 90°
c) obrdébka bez katownika

b) ogranicznik katowy ustawié
dokfadnie na 90°
c) stosowac katownik

Potozenie gniazd na kot-
ki, utworzonych za po-
moca lewego i prawego
kotka ograniczajgcego,
nie zgadza sie wzajem-
nie (rézne odstepy od
krawedzi przedmiotu
obrabianego).

Punkt $rodkowy miedzy obyd-
woma kotkami ograniczajacymi
nie lezy doktadnie w punkcie
srodkowym zakresu obrotu fre-
Zu.

Usung¢ zapadki ogranicznikowe
(9.1) po obu stronach (rysunek
9a). Zamontowac dotgaczone
zapadki ogranicznikowe (9.2)
do frezarki do kotkéw ptaskich
(rysunek 9b). Zapadki ogra-
nicznikowe sg znacznie wezsze
i umozliwiajg bardzo doktadne
ustawienie.
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