468005_004

SCACICICICICIOICICACAVACAC

FESTOOL

Originalbedienungsanleitung/Ersatzteilliste 6-11
Original operating manual/Spare parts list 12 - 16
Notice d’utilisation d’origine/Liste de piéces de rechange 17 - 22
Manual de instrucciones original/Lista de piezas de repuesto 23 -28
Istruzioni per l'uso originali/Elenco parti di ricambio 29 - 34
Originele gebruiksaanwijzing/Lijst met reserveonderdelen 35-40
Originalbruksanvisning/Reservdelslista 41 - 45
Alkuperaiset kayttéohjeet/Varaosaluettelo 46 - 50
Original brugsanvisning/Reservedelsliste 51-55
Originalbruksanvisning/Reservedelsliste 56 - 60
Manual de instrucdes original/Lista de pecas sobresselentes 61 - 66
OpurnHan PykoBoacTBa no akcnnyataunm/lMNepeyvyeHb 3anacHbIX YacTen 67 -72
Originalni ndvod k pouZiti/Seznam nahradnich dild 73-77
Oryginalna instrukcja eksploatacji/Lista czesci zamiennych 78 - 83

C12










1.5 1.6 1.7




2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

)‘
e L




@

Technische Daten

Akku-Bohrschrauber
Motorspannung

Leerlaufdrehzahl 1. Gang
2. Gang

Drehmoment max.

weicher Schraubfall (Holz)

harter Schraubfall (Metall)

Drehmoment einstellbar 1. Gang
2. Gang

Bohrfutter-Spannbereich

max. Bohrdurchmesser in Holz
max. Bohrdurchmesser in Metall
Werkzeugaufnahme in Bohrspindel
Gewicht ohne Akku

Ladegerat
Netzspannung (Eingang)
Netzfrequenz
Ladespannung (Ausgang)
Ladestrom

Schnellladung

Erhaltungsladung pulsierend ca. 0,06 A
Ladezeit fur
NiCd 1,3 Ah
NiCd 2,4 Ah
NiMH 3,0 Ah

C12

12V

0 - 450 min™t
0 - 1500 min*!

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

LC 45

230 -240 V~
50/60 Hz
7,2-18 V=
3A

max. 3 A

ca. 25 min
ca. 50 min
ca. 70 min

Akkupack BPS 12CNiCd BPS 12S NiCd BPS 12 S NiMH
Bestellnummer 493348 492268 491821
Spannung 12V 12V 12V

Kapazitat 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah
Ladetemperaturbereich 5-45°C 5-45°C 5-45°C
Ladezustandsiuiberwachung mittels NTC - Widerstand
Gewicht 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Bedienungsanleitung.



1 Vor Inbetriebnahme beachten

1.1 BestimmungsgemadBe Verwen-
dung

Die Akku-Bohrschrauber sind zum Bohren

in Metall, Holz, Kunststoffen und ahnlichen

Materialien geeignet, sowie zum Festschrau-

ben und Einschrauben von Schrauben (bis

Durchmesser 6 mm in Holz).

Das Ladegerat LC 45 ist zum Aufladen der

aufgeflihrten Akkupacks bestimmt.

& Fir Schaden und Unfalle bei nicht

bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

1.2 Sicherheitshinweise

a) Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

Eli die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung auf-
merksam und vollstéandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente

auf und geben Sie die Maschine nur zusam-

men mit diesen Dokumenten weiter.

b) Maschinenspezifische Sicher-

heitshinweise

- Ladegerat und Elektrowerkzeug sind nicht
daflr bestimmt, durch Personen (ein-
schlieBlich Kinder) mit eingeschrankten
physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder mangels Erfahrung und/
oder mangels Wissen benutzt zu werden,
es sei denn, sie werden durch eine flur ihre
Sicherheit zustandige Person beaufsichtigt
oder erhielten von ihr Anweisungen, wie
das Ladegerat bzw. Elektrowerkzeug zu
benutzen ist. Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie nicht
mit dem Ladegerat oder Elektrowerkzeug
spielen.

- Fassen Sie die Maschine nur an isolierten
Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten ausflih-
ren, bei denen das Werkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann.

- Achten Sie beim Bohren in Wande auf
eventuell vorhandene Gas-, Strom- oder
Wasserleitungen.

- Offnen Sie den Akkupack und das Lade-
gerat nicht. Im Inneren des Ladegerates
steht auch nach der Trennung vom Netz
eine hohe Kondensatorspannung an.

- Achten Sie darauf, dass am Ladegerat in
die Aufnahmen der Akkupacks und durch

die Laftungsschlitze keine Metallteile (z. B.
Metallspane) ins Gerateinnere gelangen
(Kurzschlussgefahr).

- Schitzen Sie den Akkupack vor Hitze z. B.
auch vor dauernder Sonneneinstrahlung
und Feuer. Es besteht Explosionsgefahr.

- Ldschen Sie brennende Lilon-Akkupacks
nie mit Wasser, verwenden Sie Sand.

1.3 Larm- und Vibrationsinformation
Akku-Bohrschrauber

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betra-
gen typischerweise:

Schalldruckpegel 65 dB(A)
Schallleistungspegel 76 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB

Beim Arbeiten kann der Gerauschpe-
@ gel 85 dB(A) Uberschreiten.
Gehorschutz tragen!
Schwingungsemissionswert a, (Vektorsum-
me dreier Richtungen) und Unsicherheit K
ermittelt nach EN 60745:

Bohren in Metall a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Schrauben a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Wandbefestigung LC 45

Das Ladegerat LC 45 besitzt an seiner Rlck-
seite zwei Langlécher, wodurch es mithilfe
von zwei Schrauben (z. B. Halbrund- oder
Flachkopfschraube mit Schaftdurchmesser
5 mm) an einer Wand aufgehangt werden
kann.

Schrauben Sie hierfir die beiden Schrauben
im Abstand von 96 mm so weit in die Wand,
dass der Schraubenkopf noch ca. 4 mm von
der Wand absteht.

2 Einstellungen an der Maschine
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Akkupack entfernen!

2.1 Akkupack wechseln

Akkupack abnehmen

Dricken Sie die beiden Tasten (1.1) und
nehmen Sie den Akkupack nach vorne hin
ab.

Akkupack einsetzen

Schieben Sie den Akkupack bis zum Einras-
ten auf die Halterung an der Griffunterseite
(siehe Bild 1).



2.2 Umschalten der Drehrichtung
Der Schaltknopf (1.4) ist zur Bestimmung
der Drehrichtung.

Knopf von rechts nach links gedrickt =
Rechtslauf;

Knopf von links nach rechts gedrickt =
Linkslauf;

Knopf in Mittelstellung = Einschaltsper-
re.

2.3 Getriebeumschaltung

& Nur im Stillstand schalten!

Mit Schaltschieber (1.5) wird das Getriebe
geschaltet.

1. Gang

Schaltschieber nach vorn - Ziffer 1 ist sicht-
bar.

2. Gang

Schaltschieber nach hinten - Ziffer 2 ist
sichtbar.

2.4 Drehmomenteinstellung
Durch Verdrehen des Stellrings (1.6) kann
das Drehmoment eingestellt werden. Die
Markierung (1.7) zeigt den eingestellten
Zustand an. Die Maschine schaltet bei Er-
reichen des eingestellten Drehmomentes
ab. Die Maschine lauft erst wieder, wenn der
EIN-/AUS-Schalter (1.3) losgelassen und
erneut gedrickt wird.

Bohren

Markierung zeigt auf Bohrersymbol = maxi-
males Drehmoment.

Schrauben

Drehmoment entsprechend Einstellung:
Stellung auf 1 = kleines Drehmoment
Stellung auf 20 = hohes Drehmoment

3 Werkzeugaufnahme, Vorsatzag-
gregate
3.1 Bohrfutter BF-FX

Das Bohrfutter dient zum Einspannen von
Bohrern und Bits.

a) Bohrfutter montieren/demontie-
ren
Montage

- Setzen Sie das Bohrfutter auf die Bohrspin-
del (2.5) auf und verdrehen Sie es so weit,
bis der Sechskantstift (2.4) des Bohrfutters
in die Innensechskantaufnahme der Bohr-

spindel einrastet.

- Ziehen Sie den Entriegelungsring (2.3)
nach vorne, dricken Sie das Bohrfutter
bis zum Anschlag auf die Bohrspindel und
lassen Sie den Entriegelungsring los.

Demontage

- Ziehen Sie den Entriegelungsring nach
vorne und nehmen Sie das Bohrfutter ab.

b) Werkzeug wechseln

- Drehen Sie die Spannhiilse (2.2) gegen den
Uhrzeigersinn, um die Spannbacken (2.1)
zu o6ffnen (Hinweis: Bei ausgeschalteter
Maschine ist die Spindel automatisch ar-
retiert).

- Setzen Sie das Werkzeug in das Bohrfutter
ein.

- Spannen Sie das Werkzeug fest, indem Sie
die Spannhilse im Uhrzeigersinn drehen.
Achten Sie immer darauf, dass das Werk-
zeug zentrisch im Bohrfutter gespannt
ist.

3.2 Winkelvorsatz DD-AS

Der Winkelvorsatz ermdglicht ein Arbeiten
(Bohren, Schrauben) senkrecht zur Langs-
achse der Maschine.

a) Winkelvorsatz montieren/de-
montieren
Montage

- Setzen Sie den Winkelvorsatz auf die Bohr-
spindel auf und verdrehen Sie ihn so weit,
bis er in der gewlinschten Position einrastet
(Hinweis: Der Winkelvorsatz Iasst sich in
16 verschiedenen Winkelstellungen ein-
rasten).

- Verriegeln Sie den Winkelvorsatz, indem
Sie den Befestigungsring (2.7) im Uhrzei-
gersinn fest drehen.

Demontage

- Drehen Sie den Befestigungsring gegen
den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag und
nehmen Sie den Winkelvorsatz ab.

b) Bohrfutter auf Winkelvorsatz

montieren/demontieren

Das Bohrfutter wird in gleicher Weise auf die

Welle (2.6) des Winkelvorsatzes befestigt

wie auf die Bohrspindel der Maschine.

3.3 Exzentervorsatz DD-ES

Der Exzentervorsatz dient zur Aufnahme
von Bits. Er ermdglicht ein Rand nahes
Schrauben.



a) Exzentervorsatz montieren/de-
montieren

Die Montage/Demontage des Exzentervor-

satzes erfolgt in gleicher Weise wie die des

Winkelvorsatzes (siehe Kapitel 3.2).

b) Werkzeug wechseln

- Ziehen Sie den Entriegelungsring (2.8)
zuruck und entnehmen Sie das Werkzeug
bzw. setzen Sie ein Werkzeug ein.

3.4 Werkzeughalter

CENTROTEC WH-CE

Der Werkzeughalter CENTROTEC erméglicht
einen schnellen Wechsel von Werkzeugen
mit CENTROTEC-Schaft.
Spannen Sie CENTROTEC Werkzeuge
& nicht am runden Schaftteil in einem
herkdmmlichen Bohrfutter, damit der
Schaft nicht beschadigt wird.
Verletzungsgefahr! Handhaben Sie
& das Werkzeug mit seinen scharfen
Schneiden beim Werkzeugwechsel
mit besonderer Vorsicht und tragen
Sie ggf. Schutzhandschuhe.
a) CENTROTEC montieren/demon-
tieren
Montage
- Ziehen Sie den Entriegelungsring (2.11)
nach vorne, setzen Sie den Werkzeughalter
bis zum Anschlag auf die Bohrspindel (2.5)
und lassen Sie den Entriegelungsring los.
Demontage
- Ziehen Sie den Entriegelungsring nach
vorne und nehmen Sie den Werkzeughalter
ab.
b) Werkzeug wechseln
- Ziehen Sie zum Einsetzen bzw. Entnehmen
eines Werkzeuges mit CENTROTEC-Schaft
den grinen Entriegelungsring (2.10) zu-
rick. Verdrehen Sie beim Einsetzen das
Werkzeug bis dessen Sechskantschaft (2.9)
in die Sechskantaufnahme der Bohrspindel
einrastet und schieben Sie das Werkzeug
bis zum Anschlag in den Werkzeughalter.

3.5 Werkzeugaufnahme in der Bohr-
spindel

Damit die Maschine leichter und kirzer wird,
kdnnen Bits direkt in der Innensechskant-
aufnahme der Bohrspindel (2.5) eingesetzt

werden.

4 Akkupack laden

Zum Laden ist der Akkupack bis zum An-
schlag auf die Halterung (3.1) des Lade-
gerates zu schieben. In entgegengesetzter
Richtung kann der geladene Akkupack dem
Ladegerat entnommen werden. Der ein-
gesetzte Akkutyp (NiCd oder NiMH) wird
automatisch erkannt. Der Ladevorgang wird
mittels Mikroprozessor gesteuert. Wird ein
warmer NiMH-Akkupack (>37 °C) einge-
setzt, wird nur mit reduziertem Ladestrom
geladen. In diesem Fall verlangert sich die
Ladezeit.

Die LED (3.2) zeigt den jeweiligen Be-
triebszustand des Ladegerates an.

LED gelb - Dauerlicht:
Ladegerat ist betriebsbereit.
LED griin - Blinklicht:
Akkupack wird geladen.
LED griin - Dauerlicht:
Akkupack ist aufgeladen, Erhaltungsladung
lauft.
LED rot - Blinklicht:
allgemeine Fehleranzeige, z. B.: keine
vollstandige Kontaktierung, Kurzschluss,
Akkupack defekt.
LED rot - Dauerlicht:
Akkutemperatur auBerhalb zuldssiger
Grenzwerte.
Beachten Sie unbedingt die Hin-
weise im Kapitel ,,Arbeitshinwei-
se - Wartung - Pflege".

5 Arbeiten mit der Maschine

5.1 Inbetriebnahme

Einschalten durch Driicken der Schaltertaste
(1.3). Je nach Druck auf die Schaltertaste,
ist die Drehzahl stufenlos steuerbar. Aus-
schalten durch Loslassen der Schaltertaste
(1.3). Nach dem Loslassen der Schalter-
taste wird die Arbeitsspindel (Bohrfutter)
abgebremst und damit ein Nachlaufen des
Werkzeugs verhindert.

5.2 Bit-Depot

In die Bit-Depots (1.2) mit Magnethalter
lassen sich mehrere Bits oder Bitverlange-
rungen einlegen.



5.3 Warnsignal

Bei folgenden Betriebszustanden ertdnt von
der Maschine ein akustisches Warnsignal und
die Maschine schaltet ab:

Piepton in regelmadBigen Abstinden

- Akku leer

Dreifacher Piepton in regelmagigen
Abstanden

- Belastung (Drehmoment) zu hoch

- Maschine zu warm.

6 Arbeitshinweise - Wartung -
Pflege
Bitte beachten Sie die nachfol-
& genden Hinweise. Ansonsten
besteht die Gefahr einer Schadi-
gung der Maschine, des Ladege-
rates oder des Akkupacks.
- Reparaturen dirfen nur vom Fachmann
ausgefuhrt werden. Beim Ladegerat LC 45
steht auch nach der Trennung vom Netz am
Leistungsteil im Innern des Gerates eine
hohe Kondensatorspannung an.
Laftungséffnungen am Elektrowerkzeug
und am Ladegerat sauber halten, damit
Luftzirkulation zur Kihlung gewahrleistet
ist.
Am Ladegerat dirfen in die Aufnahmen der
Akkupacks und durch die Liaftungsschlitze
hindurch ins Gerateinnere keine Metallteile
(z. B. Metallspane) gelangen (Kurzschluss-
gefahr).
Verwenden Sie nur originale Festool-Akku-
packs. Verwenden Sie keine gebrauchten
und wieder aufbereiteten Akkupacks. Flr
Schaden bei Verwendung von nicht origi-
nalen Festool-Akkupacks haftet der Benut-
zer.
Anschlusskontakte am Elektrowerkzeug,
Ladegerat und Akkupack sauber halten.
Durch die Aufbewahrung des Akkupacks
im betriebsbereiten Ladegerat wird der
Akkupack durch stéandige Erhaltungsladung
im aufgeladenen Zustand gehalten.
Leere Akkupacks nicht langer als ca. 1 Mo-
nat im Ladegerat stecken lassen, wenn das
Ladegerat vom Netz getrennt ist (Gefahr
der Tiefentladung).
Ein neuer, oder langere Zeit nicht ge-
brauchter, Akkupack erreicht erst nach
ca. 5 Lade- und Entladezyklen seine volle
Kapazitat.
- Akkupacks sollten vor dem erneuten Aufla-
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den mdglichst vollstandig entladen werden.
Wiederholter Start des Ladevorgangs bei
gela-denem Akku verringert dessen Le-
bensdauer.

- Eine wesentlich verkirzte Betriebszeit je
Aufladung zeigt an, dass der Akkupack ver-
braucht ist und durch einen neuen ersetzt
werden muss.

- NiCd-Akkupacks, die langere Zeit nicht
benutzt werden, sollten im entladenen
Zustand aufbewahrt werden.

Besondere Hinweise fiir NiMH-Akku-

packs:

- Bei Umgebungstemperatur unter 0 °C oder
Uber 45 °C nimmt die Leistung von NiMH-
Akkupacks spurbar ab.

- Maschine nicht Uberlasten (Maschine nicht
so stark beanspruchen, dass diese zum
Stillstand kommt).

- NiMH-Akkupacks auch bei Nichtbenutzung
ca. alle 4 Monaten erneut aufladen, um
deren volle Kapazitat zu erhalten.

- NiMH-Akkupacks sollten nach ca. jedem
10. Ladevorgang nach der Schnellladung
noch flr eine Stunde im Ladegerat verblei-
ben, um mdgliche Kapazitatsunterschiede
zwischen den Zellen auszugleichen.

- NiMH-Akkupacks aufgrund der Selbstentla-
dung vorzugsweise bei Umgebungstempe-
raturen zwischen 0 °C und 25 °C lagern.

7 Recycling von Akkupacks

Werfen Sie den verbrauchten

Akkupack nicht in den Haus-

miill!

Geben Sie verbrauchte oder defekte Akku-

packs uUber den Fachhandel, den Festool-

Kundendienst oder 6ffentlich vorgeschrie-

bene Entsorgungseinrichtungen zurick. Die

Akkupacks werden so einem geordneten

Recycling zugeflhrt.

8 Gewahrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
gemal den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf naturliche
Abniitzung/VerschleiB, Uberlastung, un-



sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurickzufihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen. Eben-
so ausgeschlossen bleiben Schaden, die
auf die Verwendung von nicht-originalem
Festool Zubehdér und Verbrauchmaterial
(z. B. Schleifteller) zurtuckzuflihren sind.
Beanstandungen kdénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt an den
Lieferanten oder an eine autorisierte Festool-
Kundendienstwerkstatte zurickgesendet
wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung,
Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf-
beleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung
Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.
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9 EG-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden Nor-
men oder hormativen Dokumenten Uberein-
stimmt:

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 gemaB den Bestimmungen der
Richtlinien 2006/95/EG, 98/37/EG (bis 28.
Dez. 2009), 2006/42/EG (ab 29. Dez. 2009),
2004/108/EG.

[Hower 3L

Dr. Johannes Steimel
Leiter Forschung und Entwicklung
Festool GmbH, Wendlingen



Technical data

Cordless drill/screwdriver C1i2
Motor voltage 12V
Idle-running speed 1. Speed 0 - 450 rpm
2. Speed 0 - 1500 rpm
Max torque
Soft boring (wood) 18 Nm
Hard boring (metal) 30 Nm
Adjustable torque 1. Speed 2-7Nm
2. Speed 0.5-2.5Nm
Chuck capacity 1.5-13 mm
Max. drill diameter for wood 25 mm
Max. drill diameter for metal 14 mm
Tool fitting in chuck 1/4"
Weight without battery pack 0.96 kg
Charger LC 45
Supply voltage (input) 230 - 240 V~
Line frequency 50/60 Hz
Charging voltage (output) 7.2-18 V=
Charging current 3A
Quick charge max. 3 A
Compensation charge pulsating
NiCd 1.3 Ah app. 30 min
NiCd 2.4 Ah app. 50 min
NiMH 3.0 Ah app. 70 min
Battery pack BPS 12CNiCd BPS 12S NiCd BPS 12S NiMH
Order number 493348 492268 491821
Voltage 12V 12V 12V
Capacity 1.3 Ah 2.4 Ah 3.0 Ah
Temp. range for charging 5-45°C 5-45°C 5-45°C
Temperature monitoring using NTC resistor
Weight 0.56kg 0.73 kg 0.75 kg

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.
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1 Before starting up, please ob-
serve the following
1.1 Intended use

Cordless drills are suitable for drilling metal,

wood, plastics and similar materials, as well

as tightening and screwing in screws (into

wood, up to a diameter of 6 mm).

The LC 45 battery charger is designed for

recharging the battery pack listed.

The user is liable for damage and in-
jury resulting from incorrect usage!

1.2 Safety instructions

a) General Safety Rules

Before using the machine, read the

E[ﬂ enclosed safety instructions and

these operating instructions carefully
and thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the

machine with all these documents only.

b) Machine-related safety instruc-

tions

- Charger and power tool are not intended
for use by persons (including children) with
limited physical, sensory or mental ability
or without sufficient experience and/or
knowledge, unless they are supervised
by a person responsible for their safety or
have been instructed on how the charger
or power tool is to be used. Children should
always be supervised to ensure that they
do not play with the charger or the power
tools.

- Always hold the machine by the insulated
handles if there is a possibility of drilling
into hidden power cables.

- Take care when drilling into walls as there is
a danger of rupturing concealed gas/water
pipes or cutting through power cables.

-Do not open the battery pack or the
charger. Even after disconnection from the
mains, there is still a high capacitor voltage
inside the charger.

- Make sure that metal objects (such as
metal chips) do not collect in the battery
pack retaining slots or enter the machine
through the air vent slits (danger of short
circuit).

- Protect the battery pack from excessive
heat or constant heat sources such as
sunlight or naked flames. There is a risk
of explosion.

- Never use water to extinguish burning Lilon
battery packs, always use sand.

13

1.3 Noise and vibration information
Cordless drill/screwdriver

The typical values determined in accordance
with EN 60745 are:

Sound pressure level 65 dB(A)
Sound-power level 76 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K = 4 dB
@ The noise level can exceed 85 dB(A)

during operation.
Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for

three directions) and uncertainty K meas-

ured in accordance with EN 60745:

Drilling in metal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Screws a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Wall mounting LC 45

The charger LC 45 has two longitudinal slots
on its rear by which it can be suspended on
walls using two screws (e.g. button-headed
or flat head screw with a shaft diameter of
5 mm). Screw both screws into the wall
96 mm apart until the screwhead is protrud-
ing from the wall by approx. 4 mm.

2 Machine settings

Remove the battery pack before any ad-
justments, maintenance or repair is carried
out!

2.1 Exchanging the battery pack
Removing battery pack

Press the two buttons (1.1) and slide the
battery pack forwards to remove.
Inserting battery pack

Slide the battery pack into the holder on the
underside of the handle until it latches into
place (see Fig. 1).

2.2 To change the direction of rota-
tion

The selector button (1.4) determines the
direction of rotation.

Turn button from right to left = clockwise
rotation. Turn button from left to right =
anticlockwise rotation. Selector button in
central position = circuit interlock.



2.3 Shifting speeds

& Change only when completely
stopped!

Using the shift lever (1.5), the speed can

be changed.

1. Speed: Lever forward - Figure 1 is vis-

ible.

2. Speed: Lever backwards - Figure 2 is
visible.

2.4 Torque adjustment

By turning the adjustment ring (1.6) the
required torque can be adjusted. The arrow
(1.7) aligns with the adjusted state.

The machine switches off when the set
torque has been reached. The machine does
not start running again until the ON/OFF
switch (1.3) is released and then pressed
again.

Drilling

Drilling symbol on adjustment ring aligns
with the arrow = maximum torque.
Screws

Torque corresponding to setting:

Position 1 = low torque

Position 20 = high torque

3 Tool holding fixture, attach-
ments
3.1 Chuck BF-FX

The chuck is used to clamp drills and bits.
a) Fitting/removing the chuck
Fitting

- Place the chuck on the drill spindle
(2.5) and twist until the hexagon key (2.4)
of the chuck latches into the hexagon
socket of the drill spindle.

- Pull the unlocking ring (2.3) forwards,
press the chuck onto the drill spindle up to
the stop and release the unlocking ring.

Removal

- Pull the unlocking ring forwards and re-
move the chuck.

b) Changing tools

- Turn the clamping sleeve (2.2) anti-clock-
wise to open the clamping jaws (2.1)
(Note: the spindle is automatically locked
when the machine is switched off).

- Insert the tool into the chuck.

- Clamp the tool by turning the clamp-
ing sleeve clockwise. Always make sure
that the tool is clamped centrally in the
chuck.

3.2 Angle attachment DD-AS

The angle attachment permits work (drilling,

screwing) vertical to the machine’s longitu-

dinal axis.

a) Fitting/removing the angle at-

tachment

Fitting

- Place the angle attachment on the drill
spindle and turn until it catches in the
desired position (Note: The angle attach-
ment can be fitted in 16 different angle
settings).

- Lock the angle attachment by turning the
fastening ring (2.7) tightly clockwise.

Removal

- Turn the fastening ring anti-clockwise up
to the stop and remove the angel attach-
ment.

b) Fitting/removal of chuck on an-

gle attachment

The chuck is fitted on the shaft (2.6) of the

angle attachment in the same way as on the

drill spindle of the machine.

3.3 Eccentric attachment DD-ES

The eccentric attachment is used to hold

bits. It allows screwing close to edges.

a) Fitting/removing the eccentric

attachment

The eccentric attachment is fitted/removed

in the same was as the angle attachment

(see Chapter 3.2).

b) Changing tools

- Pull the unlocking ring (2.8) back and re-
move the tool and/or insert the new tool.

3.4 CENTROTEC WH-CE toolholder
The CENTROTEC toolholder enables rapid

changes of tools with CENTROTEC shafts.
Do not fit CENTROTEC tools at the
V4 i \ round shaft section in a conventional
chuck to prevent damage to the
shaft.
Danger of injury! When changing
& tools, handle the tool and its sharp
cutters with special care and wear
protective gloves, if necessary.
a) Fitting/removing CENTROTEC
Fitting
- Pull the release ring (2.11) forwards, place
the toolholder as far as it will go on the
drill spindle (2.5) and let go of the release
ring.

14



Removal

- Pull the release ring forwards and take off
the toolholder.

b) Changing tools

- To insert or remove a tool with CENTROTEC
shaft, pull the green release ring (2.10)
back. On inserting the tool, turn it until its
hex shank arbour (2.9) locks in place in the
hexagonal shank of the drill spindle, and
push the tool into the toolholder as far as
it will go.

3.5 Tool holding fixture in the drill

spindle

Bits can be fitted directly in the hexagon

socket holder of the drill spindle (2.5) to

make the machine lighter and shorter.

4 Charge battery pack
To load the battery pack, push it into the
holder (3.1) on the charger up to the stop.
Perform this in reverse to remove the battery
pack from the charger. The battery type used
(NiCd or NiMH) is detected automatically.
Charging is controlled by a microprocessor.
If a warm NiMH battery pack (>37° C) is
inserted, charging will only be carried out
at a lower charge current. In this case, the
charging time is extended.
The LED (3.2) indicates the respective
charging state of the charger.
LED yellow - steady:
Charger is ready for use.
LED green - flashing:
Battery pack being charged.
LED green - steady:
Battery pack fully charged, conservation
charge on.
LED red - flashing:
General malfunction, e. g. full contact not
being made, short-circuit, battery pack
faulty.
LED red - steady:
Temperature of battery pack is outside
permissible limit.
& It is essential that you read
the instructions in the Chapter
~Working instructions - Mainte-
nance - Care".
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5 Working with the machine

5.1 Initial operation

Turn on by pressing button (1.3). Depending
on the pressure exerted on the button, the
adjustment of running speed can be varied
infinitely. Turn off by releasing the button
(1.3).

After releasing the button, the chuck is
stopped and therefore, after-running of the
equipment is prevented.

5.2 Bit storage well

You can insert several bits or bit extensions
into the bit magazine (1.2) with magnetic
holder.

5.3 Warning signal

With the following operational statuses, the
machine sounds an acoustic warning signal
and switches off:

Peep at regular intervals

- Battery empty

Triple peep at regular intervals

- Excessive load (torque)

- Machine too warm.

6 Instructions on application -
maintenance - care
Please pay attention to the fol-
& lowing instructions. Otherwise
there is a risk of damage to the
tool, charger or battery pack.

- Repairs may only be performed by author-
ised technicians. LC 45 charging device:
Even after disconnection from the mains,
there is still a high capacitor voltage on the
power output component on the inside of
the device.

- Keep the air vents of the electronic equip-
ment and the charger clean to guarantee
the air circulation for cooling.

- No metal objects (metal chips) should
enter the charger at the contact points as
well as through the cooling slits into the
equipment (danger of short circuit).

- Only use original Festool battery packs.
Do not use spent and recycled battery
packs. The user shall be liable for dam-
ages if Festool original battery packs are
not used.

- Keep the connection contacts of electronic
equipment, charger and battery pack
clean.



- By keeping the battery pack in a ready for
use charger, the battery pack will be kept
in a state of readiness by float charging
conservation.

- Do not keep discharged battery pack
(maximum one month) attached to charger
whenever charger is detached from the
power supply (danger of deep discharg-
ing).

- A new battery pack or a battery pack not
used for a longer period of time reaches
it full capacity after about 5 charging and
discharging cycles.

- Battery packs should, before charging, be
fully discharged if possible.

Continuous starting of the charging process
shortens the lifespan of the batteries.

- A considerably reduced time of operation
per charging shows that the battery pack
is used up an should be replaced by a new
one.

- NiCd battery packs that are not used for
longer periods should be stored in a dis-
charged state.

Special instructions for NiMH battery

packs:

- The output of NiMH battery packs drops
noticeably at ambient temperatures below
0° C or above 45° C.

- Do not overload the tool (do not load the
tool excessively so that it comes to a stand-
still).

- Even if NiMH battery packs are not used,
recharge them approx. every 4 months so
that they retain their full capacity.

- NiMH battery packs should be left for 60
min. in the charger after every 10th fast
charge to compensate any differences in
capacity between the cells.

- Because NiMH battery packs discharge
auto-matically, store them preferably at
ambient temperatures of between 0° C and
25° C.

7 Recycling battery packs

Never throw spent battery packs

into domestic waste containers!

Return spent or defective battery packs

to dealers, the Festool after-sales service

department or approved waste disposal fa-
cilities. This ensures that they are correctly
recycled.
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8 Warranty

Our equipment is under warranty for at
least 12 months with regard to material or
production faults in accordance with national
legislation. In the EU countries, the warranty
period is 24 months (an invoice or delivery
note is required as proof of purchase). Dam-
age resulting from, in particular, normal wear
and tear, o-verloading, improper handling, or
caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions,
or any fault acknowledged at the time of
purchase, is not covered by the warranty.
Damage caused by the use of non-original
accessories and consumable material (e.g.
sanding pads) is also excluded. Complaints
will only be acknowledged if the equipment
has not been dismantled before being sent
back to the suppliers or to an authorised
Festool customer support workshop. Store
the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a
safe place. In addition, the manufacturer's
current warranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to
the technical data contained in this infor-
mation as a result of ongoing research and
development work.

9 EU Declaration of Conformity
We declare under sole responsibility that this
product complies with the following norms
or normative documents:

EN 60745,EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 in accordance with the regulations
stipulated in Directive 2006/95/EC, 98/37/
EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from
29 Dec. 2009), 2004/108/EC.

(L

Dr. Johannes Steimel
Head of research and development
Festool GmbH, Wendlingen, Germany



D,

Données techniques

Perceuses-visseuses a accumulateur CcC12

Tension du moteur 12V

Vitesse a vide 1ére vitesse 0 - 450 tr/min
2eéme vitesse 0 - 1500 tr/min

Couple de rotation max.

Cas de vissage

dans un matériau tendre (bois) 18 Nm

dans un matériau dur (métal) 30 Nm

Réglage de couple lére vitesse 2 -7 Nm
2eéme vitesse 0,5 - 2,5 Nm

Capacité mandrin 1,5-13 mm

Maxi capacité de percage dans du bois 25 mm

Maxi capacité de percage dans du métal 14 mm

Raccordement d’outil

dans la broche de percag 1/4"

Poids sans accumulateur 0,96 kg

Chargeur LC 45

Tension secteur (entrée) 230 - 240 V~

Fréquence secteur 50/60 Hz

Tension de charge (sortie) 7,2-18 V=

Courant de charge 3A

Charge rapide 3 A max.

Charge de maintien a impulsions, environ 0,06 A

Durée de charge pour
NiCd 1,3 Ah 25 min. enw.
NiCd 2,4 Ah 50 min. env.
NiMH 3,0 Ah 70 min. env.

Accumulateur BPS 12CNiCd BPS12SNiCd BPS 12 S NiMH
Référence 493348 492268 491821

Tension 12V 12V 12V

Capacité 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah

Plage de température de charge 5 - 45 °C 5-45°C 5-45°C
Contréle de la température au moyen d’'un rhéostat NTC
Poids 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début du mode d’emploi.
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1 A respecter avant la mise en ser-
vice
1.1  Utilisation conforme

La perceuse-visseuse sans fil est adaptée au
percage du métal, du bois, des plastiques et
matériaux similaires, ainsi qu’au vissage (vis
jusqu’a un diameétre de 6 mm dans le bois).
Le chargeur LC 45 convient au chargement
de la batterie utilisée.

L'utilisateur est responsable des
dégats ou accidents qu'il peut pro-
1.2

voquer en ne respectant pas les

dispositions de sécurité.

a)

E[ﬂ consignes de sécurité et les instruc-

tions d’utilisation ci-jointes.

Conserver précieusement tous les docu-

ments fournis. En cas de cession de la ma-

chine, les donner au nouveau propriétaire.

b) Consignes de sécurité spécifiques

a la machine

- Ce chargeur et cet outil électrique ne sont
pas appropriés pour une utilisation par
des personnes (y compris enfants) ayant
des facultés physiques, sensorielles ou
intellectuelles limitées ou par manque
d'‘expérience et/ou manque de connais-
sances, a moins d'étre sous la surveillance
d'une personne responsable pour leur sé-
curité ou d‘'avoir eu de cette personne des
instructions sur I'utilisation du chargeur ou
de I'outil électrique. Les enfants devraient
rester sous surveillance, afin de s‘assurer
gu'ils ne jouent pas avec le chargeur ou
I‘outil électrique.

- Tenez la machine uniquement au niveau
des surfaces isolées de la poignée lorsque
vous effectuez des travaux au cours des-
quels I'outil risque de toucher des cables
électriques cachés.

- Lors du percage dans le murs, faites atten-
tion a d'éventuelles conduites de gaz, de
courant électrique ou d'eau.

- N'ouvrez pas la batterie, ni le chargeur.
La tension au condensateur a l'intérieur
du chargeur reste élevée méme apres le
débranchement du réseau.

- Assurez-vous qu'aucune particule métal-
lique (p. ex. copeaux meétalliques) ne

Informations de sécurité
Indications générales de sécuri-
te

Avant |'utilisation de la machine, lisez
attentivement et intégralement les

puisse parvenir dans le chargeur au niveau
du logement de la batterie, ni a travers
les fentes d'aération (risque de court-cir-
cuit).

- Protégez la batterie contre la chaleur, p.
ex. également contre les rayons de sol-
eil permanents ou le feu. Il y a risque
d'explosion.

- N'utilisez en aucun cas de Il'eau pour
éteindre une batterie "Li-ion" enflammée,
utilisez du sable.

Informations concernant le bruit
et les vibrations
Perceuses-visseuses a accumulateur
Les valeurs typiques obtenues selon EN
60745 sont les suivantes

1.3

Niveau de pression de bruit 65 dB(A)
Niveau de puissance sonore 76 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=4dB

Le niveau de bruit de 85 dB(A) peut
étre dépassé pendant le travail.
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@ Munissez-vous de casques anti-
bruit!

Valeur d'émission vibratoire a, (somme

vectorielle tridirectionnelle) et incertitude K

déterminées selon NE 60745 :

Percage dans le métal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Vissage a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Fixation au mur LC 45

Le chargeur LC 45 dispose sur son dos de
deux trous oblongs par l'intermédiaire de-
squels il peut étre fixé au mur par deux vis
(par ex. vis a téte conique ou ronde avec
un diameétre de la partie lisse de la tige de
5 mm). Vissez les deux vis en respectant
un intervalle de 96 mm au mur, de maniere
a ce qu'il reste encore un espace de 4 mm
entre la téte de vis et le mur.

2 Réglages de la machine

La batterie doit étre retirée avant chaque
opération de réglage, d’entretien ou de re-
mise en état !

2.1 Remplacer la batterie

Retrait de la batterie

appuyez sur le deux touches (1.1), et enle-
vez la batterie en la tirant vers l'avant.



Installation de la batterie

enfoncez la batterie dans le logement par le
dessous de la poignée jusqu’a ce qu’elle soit
bien enclenchée (voir schéma 1).

2.2 Commutation du sens de rotati-
on

Le bouton de commutation (1.4) sert a dé-
terminer le sens de rotation.

Bouton poussé de droite vers la gauche =
marche a droite. Bouton poussé de gauche
vers la droite = marche a gauche. Bouton
en position centrale verrouillage de
mise en marche.

2.3 Commutation de I'engrenage

& Procéder a la commutation uni-
quement a l'arrét ou en fin de
roulement!

Le curseur de commutation (1.5) permet de

commuter I'engrenage.

1ére vitesse: Curseur de commutation vers

['avant - le chiffre 1 est visible.

2eéme vitesse: Curseur de commutation

vers |'arriere - le chiffre 2 est visible.

2.4 Réglage du couple de rotation

Il est possible de faire varier le couple de
rotation en tournant la bague de réglage
(1.6). La fleche apposée (1.7) indiquera
I'état réglé.

La machine s’arréte une fois le couple
réglé atteint. La machine ne redémarre
gu’apres relachement et enfoncement de
I'interrupteur MARCHE/ARRET (1.3).
Percage

Couple de rotation maximal - la fleche est
pointée sur le symbole de percage.
Vissage

Couple de rotation en fonction du réglage:
Position sur 1 = couple de rotation réduit
Position sur 20 = couple de rotation élevé.

3 Porte-outil, groupes d’appui

3.1 Mandrin de perceuse BF-FX

Le mandrin de perceuse sert a serrer les

forets et les embouts.

a) Montage/démontage du mandrin

de perceuse

Montage

- Placez le mandrin de perceuse sur |'axe
(2.5) puis tournez-le jusqu’a ce que le
six pans (2.4) du mandrin de perceuse
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s’enclenche dans le logement de |'axe.

- Tirez la bague de déverrouillage (2.3) vers
I'avant, enfoncez le mandrin de perceuse
jusqu’a la butée sur I'axe puis relachez la
bague de déverrouillage.

Démontage

- Tirez la bague de déverrouillage vers I'avant
puis enlevez le mandrin de perceuse.

b) Changement d’outil

- Tournez la douille de serrage (2.2) dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre
pour ouvrir les machoires de serrage (2.1)
(Remarque : A machine inactivée, |'axe
est automatiquement verrouillé).

- Placez l'outil dans le mandrin de perceu-
se.

- Serrez l'outil a fond en tournant la douille
de serrage dans le sens des aiguilles d'une
montre. Ce faisant, veillez toujours a ce
que l'outil soit serré au centre du mand-
rin.

3.2 Appui angulaire DD-AS

L'appui angulaire permet de travailler (per-
cer, visser) a la verticale par rapport a I'axe
longitudinal de la machine.

a) Montage/démontage de l'appui
angulaire
Montage

- Placez I"'appui angulaire sur I'axe et tour-
nez-le jusqu’a ce qu'il s’enclenche dans la
position souhaitée (Remarque : L'appui
angulaire peut s’enclencher dans 16 posi-
tions angulaires différentes).

- Verrouillez I'appui angulaire en tournant
fermement la bague de fixation (2.7) dans
le sens des aiguilles d'une montre.

Démontage

- Tournez la bague de fixation dans le sens
contraire des aiguilles d’'une montre jusqu’a
la butée puis enlevez I'appui angulaire.

b) Montage/démontage du mandrin

de perceuse sur |I'appui angu-
laire

Le mandrin de perceuse doit étre fixé de la

méme maniere sur l'arbre (2.6) de I'appui

angulaire que sur l'axe de la machine.

3.3 Appui excentrique DD-ES
L'appui excentrique sert a la réception
d’embouts. Il permet de visser a proximité
du bord.



a) Montage/démontage de l'appui
excentrique

Le montage/démontage de |'appui excen-

trique s’opére de la méme maniére que pour

I'appui angulaire (cf. chapitre 3.2).

b) Changement d’outil

- Tirez la bague de déverrouillage (2.8) vers
I'arriere puis enlevez I'outil ou resp. mettez
un outil en place.

3.4 Porte-outil CENTROTEC WH-CE

Le porte-outil CENTROTEC permet un

change-ment rapide d’outils avec arbre

CENTROTEC.

& Ne serrez pas les outils CENTROTEC
au niveau du manche dans un man-
drin de serrage traditionnel pour ne
pas endommager le manche.

& Risque de blessure ! Manipulez
trés prudemment l'outil aux arétes

tranchantes lorsque vous procédez

a un échange d’outil, portez éventu-

elle-ment des gants de protection.

a) Montage/démontage du
CENTROTEC
Montage

- Tirez la bague de déverrouillage (2.11) vers
I'avant, enfoncez le porte-outil jusqu’en
butée sur I'axe (2.5) puis relachez la bague
de déverrouillage.

Démontage

- Tirez la bague de déverrouillage vers
I’'avant et enlevez le porte-outil.

b) Changement d’outillage

- Pour placer ou enlever un outil avec arbre
CENTROTEC, retirez sur la bague de déver-
rouillage verte (2.10). Pour mettre un outil
en place, tournez jusqu’a ce que son arbre
hexagonal (2.9) s’engage dans le logement
hexagonal de I'axe et poussez |'outil a fond
dans le porte-outil.

3.5 Porte-outil sur I'axe

Afin que la machine devienne plus Iégere et
plus courte, les embouts peuvent étre mis
en place directement dans le logement six
pans de l'axe (2.5).

4 Charger I'accumulateur

Pour le chargement, vous devez pousser la
batterie dans le logement (3.1) du chargeur
jusqu’a la butée.

A l'inverse, il est possible de retirer la bat-

20

terie chargée du chargeur.

Le type d’accumulateur utilisé (NiCd ou

NiMH) est identifié automatique-ment.

La procédure de charge est contrblée par

microprocesseur.

Si vous utilisez un pack d’accumulateurs

NiMH chaud (>37°C), il sera seulement

chargé avec un courant de charge réduit.

Dans ce cas, le temps de charge sera pro-

longé.

La DEL (3.2) indique a chaque fois I'état

de service du chargeur.

DEL jaune - éclairage continu:
le chargeur est prét a fonctionner.

DEL verte - éclairage clignotant:
L'accumulateur est en train d’étre char-
ge.

DEL verte - éclairage continu:
L'accumulateur est chargé; la charge de
maintien est active.

DEL rouge - éclairage clignotant:
indication d’erreur générale, par exemple
pas de mise en contact compléte, court-
circuit, défectuo-sité de I'accumulateur

DEL rouge - éclairage continu:
température de I'accumulateur au-dela des
valeurs limites admissibles.

& Nous vous recommandons de re-

specter les instructions décrites
dans le chapitre intitulé ,, Instruc-
tions d’utilisation - Entretien -

Maintenance".

5 Travail avec la machine

5.1 Mise en service

Mise en marche en appuyant sur la touche
de commutation (1.3). La vitesse de rota-
tion peut étre progressivement réglée, en
fonction du mode de pression sur la touche
de commutation.

Mise a l'arrét en relachant la touche de
commutation (1.3). Une fois que la touche
de commutation est relachée, la broche de
travail (mandrin) est freinée, ce qui empéche
ainsi une poursuite de rotation par inertie
de l'outil.

5.2 Bit-Depot
Les porte-embouts (1.2) a support magné-
tique peuvent accueillir plusieurs embouts
ou prolongateurs.



5.3 Signal d’alerte

Dans les situations de fonctionnement sui-
vantes, la machine émet un signal d’alerte
et s‘arréte :

Bip sonore intermittent

- Batterie déchargée

3 bips sonores intermittents

- Charge (couple) trop importante

- Machine trop chaude.

Entre-

6 Informations de travail -

tien - Maintenance

& Il est indispensable d’observer

les consignes suivantes, si-
non, la machine, le chargeur ou
I’accumula-teur risque d’étre
endommagé(e).

- Les réparations doivent étre uniquement
réalisées par un spécialiste. Dans le char-
geur LC 45, la tension au condensateur a
I'intérieur de I'appareil reste élevée méme
apres le débranchement du réseau.

- Veiller a ce que les ouvertures d’aération
sur l'outil électrique et sur le chargeur soi-
ent toujours propres afin que la circulation
de I'air de refroidissement soit assurée.

- Sur le chargeur, aucune piece métallique
(copeaux métalliques) ne doit pénétrer
dans les compartiments de réception des
accumulateurs et par les fentes d’aération
(risque de court-circuit)

- N'utiliser que des accumulateurs d’origine
Festool et ne pas utiliser non plus
d’accumulateurs usagés ou remis en état.
En effet, seul I'utilisateur sera tenu respon-
sable en cas d’apparition de dommages
résultant d’une violation de cette prescrip-
tion.

- Veiller a ce que les contacts de raccorde-
ment sur 'outil électrique, sur le chargeur
et sur I'accu-mulateur soient toujours pro-
pres.

- En laissant I'accumulateur dans le chargeur
prét a fonctionner, I'accumulateur est con-
servé en état chargé grace a un charge-
ment de maintien permanent.

- Ne pas laisser les accumulateurs vides en-
fichés pendant plus d’'un mois env. dans le
chargeur lorsque le chargeur est coupé du
secteur (risque de décharge profonde).

- Un accumulateur neuf ou n’ayant pas été

utilisé pendant une longue période n’atteint

sa pleine capacité qu’au bout de 5 cycles
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de charge et de décharge environ.

- Il faudrait, dans la mesure du possible,
que les accumulateurs soient entierement
déchargés avant d’étre rechargés. En ef-
fet, un démarrage réitéré de I'opération de
charge d’accumulateurs chargés diminue
leur durée de vie.

- Une durée de fonctionnement considérab-
le-ment plus réduite a la suite de chaque
recharge indique que l'accumulateur est
usé et qu'il doit par conséquent étre rem-
placé par un neuf.

- Les batteries NiCd, qui ne sont pas utilisées
pendant une période plus longue, doivent
étre rangées dans leur état déchargé.

Consignes particuliéres concernant les

accumulateurs NiMH :

- En présence de températures ambiantes
inférieures a 0° C ou supérieures a 45°
C, la puissance des accumulateurs NiMH
diminue nettement.

- Ne pas surcharger la machine (ne pas
solliciter la machine a un tel point qu’elle
s'immobilise).

- Chargez les batteries NiMH environ tous les
4 mois, méme en cas de non-utilisation,
afin d’exploiter au mieux toute leur capa-
cité.

- Apres chaque 10eme cycle de charge, les
packs d’accumulateurs NiMH doivent rester
60 min supplémentaires dans le chargeur
apres la charge rapide, afin de compenser
d'éventuelles différences de capacité entre
les éléments.

- Rangez de préférence les batteries NiMH,
suite a leur déchargement, a des tempé-
ratures ambiantes comprises entre 0° C et
25° C.

7 Recyclage des accumulateurs

& Ne pas jeter les accumulateurs
usa-gées dans les ordures mé-
nageres.

Les accumulateurs usagés ou défectueux

doivent étre rendus aux revendeurs, au

service apres-vente Festool ou aux instal-

lations d’élimination publiques prescrites.

Les accumulateurs seront ainsi soumis a un
recyclage approprié.



8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garan-
tie couvrant les défauts de matiere ou de
fabrication variable selon les dispositions
|égales en vigueur dans le pays d’utilisation,
mais en tous cas non inférieure a 12 mois.
A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de
24 mois (la facture ou le bon de livraison
faisant foi). Ne sont pas couverts par la ga-
rantie les dommages résultant d’une usure
naturelle, d’'une surcharge, d’une utilisation
non conforme, ou causés par |'utilisateur,
ou qui proviennent d’une utilisation non
prévue dans la notice d’utilisation, ou qui
étaient connus au moment de |'achat. Sont
également exclus les dommages résultant
de ['utilisation d'accessoires et de consom-
mables (patins de poncage par exemple) qui
ne sont pas d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la
condition que l'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service ap-
rés-vente agréé Festool. Conservez soigneu-
sement la notice d’utilisation, les instructions
de sécurité, la liste de pieces de rechange,
ainsi qu’une preuve de l'achat. Pour le res-
te, ce sont les conditions de garantie du
fabricant en vigueur qui s’appliquent selon
le cas.
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Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des modi-
fications dans les caractéristiques techniques
figurant ici, et qui sont donc données sous
toutes réserves.

9 Déclaration de conformité CE
Nous certifions, sous notre propre responsa-
bilité, que ce produit satisfait aux normes ou
documents correspondants suivants :

NE 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 conformément aux prescriptions
des directives 2006/95/CE, 98/37/CE
(jusqu'au 28 décembre 2009), 2006/42/CE
(a partir du 29 décembre 2009), 2004/108/

CE
/Oem
Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche et développement
Festool GmbH, Wendlingen
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Datos técnicos

Taladradora-atornilladora
con acumuladores
Potencia del motor

Velocidad en vacio 12 marcha
238 marcha

Par de apriete maximo

en lugares blandos (madera)

en lugares duros (metal)

Par de apriete regulable 13 marcha
23 marcha

Alcance del portabrocas

Diametro max. perforacidon en madera
Diametro max. perforacion en metal
Alojamiento de herramientas en el eje
Peso sin acumulador

Cargador

Tension de la red (entrada)

Frecuencia de la red

Tensién de carga (salida)

Corriente de carga

Carga rapida

Carga de mantenimiento por impulsos

Tiempo para recargar para NiCd 1,3 Ah
NiCd 2,4 Ah
NiMH 3,0 Ah

Juego de acumuladores

N° de pedido 493348
Voltaje 12V
Capacidad 1,3 Ah
Margen de temperaturas

de carga 5-45°C

Comprobacién
de la temperatura

Peso 0,56 kg

BPS 12 C NiCd

mediante

C12

12V

0 - 450 min™t
0 - 1500 min*!

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

LC 45

230 - 240 V~
50/60 Hz
7,2-18 V=
3A

max. 3 A
aprox. 0,06 A
aprox. 25 min
aprox. 50 min
aprox. 70 min

BPS 12 S NiCd BPS 12 S NiMH

492268 491821

12V 12V

2,4 Ah 3,0 Ah

5-45°C 5-45°C
la resistencia NTC

0,73 kg 0,75 kg

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo del manual de instrucciones.
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1 A observar antes de la puesta en
servicio
1.1 Uso conforme a la destinacion

Los taladros atornilladores Akku son apro-

piados para taladrar en metal, madera,

plasticos y materiales similares, asi como
para atornillar y apretar tornillos (hasta un
didmetro de 6 mm en madera).

El cargador LC 45 esta destinado para cargar

los acumuladores especificados.

& El usuario responde de los dafios y
accidentes que puedan derivarse de
un uso no conforme a lo previsto.

1.2 Instrucciones de seguridad

a) Instrucciones generales de se-
guridad
Antes de utilizar la maquina lea con

[Iil atencion y de forma integra las ins-
trucciones de seguridad y el manual
de instrucciones adjuntos.

Conserve todos los documentos adjuntos y

entregue la maquina soélo junto con dicha

documentacién.

b) Indicaciones de seguridad espe-
cificas

- Por seguridad de las personas (incluidos los
niflos) que por razones fisicas, sensoriales
0 psiquicas, inexperiencia y/o desconoci-
miento no estén capacitadas para utilizar
este cargador y esta herramienta eléctrica,
no deberan hacerlo sin la supervisién de
una persona responsable. Vigile que los
ninos no jueguen con el cargador o la he-
rramienta eléctrica.

- Agarre la maquina sélo por las superficies
de agarre aisladas si quiere realizar traba-
jos en los que la herramienta pueda dar
con conducciones de corriente ocultas.

- Al taladrar en paredes, tenga cuidado de
no dafar las posibles conducciones de gas,
corriente o agua.

- No abra la bateria ni el cargador. Una vez
desconectado de la red, en el interior del
cargador permanece una elevada tension
de condensador.

- Tenga en cuenta que en el alojamiento del
cargador para la bateria y en el interior del
aparato, a través de las ranuras de venti-
lacion, pueden entrar pequenas piezas de
metal (p. €j., virutas de metal) (peligro de
cortocircuito).

- Proteja la bateria del calor, p. €j., también
de una exposicion prolongada al sol y del

fuego. Existe peligro de explosion.
- Para apagar una bateria Li-Ion en Ilamas,
utilice arena, nunca agua.
1.3 Informacion sobre ruido y vibra-
ciones
Taladradora-atornilladora con acumu-
la-dores
Los valores obtenidos segin la norma
EN 60745 alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 65 dB(A)
Potencia sonora 76 dB(A)
Factor de inseguridad

de medicién K=4dB

Durante el trabajo, puede superarse
el nivel de contaminacién acustica
de 85 dB(A). iUsar protectores
auditivos!

O

Valor de emision de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones) e inseguridad
K determinada segun EN 60745:

Taladrar en metal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Atornillar a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Sujecion a la pared LC 45

El cargador LC 45 tiene en su parte posterior
dos agujeros alargados para poder ser col-
gado a la pared usando dos tornillos (por ej.
tornillos de cabeza plana o algo redondeada
con 5 mm de diametro del vastago). Para
ello, atornillar los dos tornillos separados
96 mm a tal profundidad que la cabeza de
tornillo todavia sobresalga unos 4 mm de
la pared.

2 Ajustes en la maquina

Extraer el acumulador antes de efectuar
cualquier ajuste, tarea de mantenimiento o
reparacion

2.1 Cambiar el acumulador

Retirar el acumulador: pulsar las dos teclas
(1.1) y extraer el acumulador tirando hacia
delante. Colocar el acumulador: insertar
el acumulador hasta que se enclave en el
soporte en la parte inferior del mango (ver
figura 1).

2.2 Cambiar el sentido de giro
El botdn (1.4) sirve para determinar el sen-
tido de giro.
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Botén apretado de derecha a izquierda
el taladro atornillador gira hacia la de-
recha;

Botén apretado de izquierda a derecha
el taladro atornillador gira hacia la iz-
quierda;

Botdon en posicion media
conexion.

bloqueo de

2.3 Conmutacion del engranaje

& iConectarlo sélo con la maquina
parada!

Con el interruptor desplazable (1.5) se co-

necta el engranaje.

12 marcha

Interruptor hacia adelante - se ve la cifra 1.

22 marcha

Interruptor hacia atras - se ve la cifra 2.

2.4 Regulacion del par de apriete
Girando la rueda de ajuste (1.6) se puede
regular el par de apriete. La marca con la
flecha (1.7) indica el estado ajustado en
cada momento:

La maquina se apaga al alcanzar el par de
apriete regulado. La maquina volvera a fun-
cionar, después de soltar y pulsar de nuevo
el interruptor de CONEXION/ DESCONEXION
(1.3).

Taladrar

La flecha de marca mira hacia el simbolo de
taladrar = par de apriete maximo.
Atornillar

Par de apriete segun el ajuste:

Posicidon en 1 = par de apriete bajo
Posicion en 20 = par de apriete alto.

3 Toma de herramienta, grupos
adicionales
3.1 Portabrocas BF-FX

El portabrocas sirve para sujetar las brocas
y las puntas de destornillador.

a) Montar/desmontar el portabro-
cas
Montaje

- Coloque el portabrocas en el husillo por-
tabrocas (2.5) y girelo hasta que la clavija
hexagonal (2.4) del portabrocas se enclave
en la toma hexagonal interior del husillo
portabrocas.

- Estire la anilla de desbloqueo (2.3) hacia
adelante, apriete el portabrocas sobre el
husillo portabrocas hasta el tope y suelte
la anilla de desbloqueo.
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Desmontaje

- Estire la anilla de desbloqueo hacia ade-
lante y quite el portabrocas.

b) Cambiar la herramienta

- Gire el manguito de sujecidén (2.2) en con-
tra del sentido de las agujas del reloj para
abrir las mordazas de apriete (2.1) (Nota:
Cuando la maquina esta parada, el husillo
estd bloqueado automaticamente).

- Introduzca la herramienta en el portabro-
cas.

- Apriete bien la sujecién de la herramienta
girando el manguito de apriete en el sen-
tido de las agujas del reloj. Tenga siempre
en cuenta que la herramienta esté sujetada
de forma céntrica en el portabrocas.

3.2 Angulo adicional DD-AS

El angulo adicional facilita el trabajo (tala-
drar, atornillar) vertical con respecto al eje
longitudinal de la maquina.

a) Montar/desmontar el angulo adi-
cional
Montaje

- Coloque el angulo adicional sobre el husillo
portabrocas y girelo hasta que se enclave
en la posicidn deseada (Nota: El angulo
adicional se puede enclavar en 16 posicio-
nes angulares distintas).

- Bloquee el angulo adicional girando la anilla
de sujecion (2.7) en el sentido de las agu-
jas del reloj hasta que quede apretada.

Desmontaje

- Gire la anilla de sujecion en el sentido con-
trario a las agujas del reloj hasta llegar al
tope y quite el angulo adicional.

b) Montar/desmontar el portabro-

cas en el angulo adicional

El portabrocas se sujeta de la misma manera

en el eje (2.6) del angulo adicional que en

el husillo portabrocas de la maquina.

3.3 Excéntrica adicional DD-ES

La excéntrica adicional sirve para la toma de
puntas de destornillador. Permite atornillar
cerca de los bordes.

a) Montar/desmontar la excéntrica

adicional

El montaje/desmontaje de la excéntrica adi-
cional se realiza de la misma manera que el
montaje y desmontaje del angulo adicional
(véase capitulo 3.2).



b) Cambiar la herramienta

- Estire la anilla de desbloqueo (2.8) hacia
atras y saque o bien introduzca la herra-
mienta.

3.4 Soporte para herramientas CEN-

TROTEC WH-CE

El soporte para herramientas CENTROTEC

posibilita un rapido cambio de herramientas

con el vastago CENTROTEC.

& No fije las herramientas CENTROTEC
a la parte redonda del vastago de un
portabrocas convencional, de este
modo el vastago no resultara dafa-
do.

& iRiesgo de lesiones! Durante el
cambio de herramienta, maneje la

herramienta con sus cuchillas afila-

das con especial cuidado, y si fuera
necesario, utilice guantes de protec-
cion.

a) Montar/desmontar CENTROTEC

Montaje

- Desplace el anillo de desbloqueo (2.11)

hacia delante, sitle el soporte para he-
rramientas hasta el tope sobre el husillo
portabrocas (2.5) y suelte el anillo de
desbloqueo.

Desmontaje

- Desplace el anillo de desbloqueo hacia

delante y retirelo del soporte para herra-
mientas.

b) Cambio de herramienta

- Retire el anillo de desbloqueo verde para

aplicar o quitar una herramienta con el
vastago CENTROTEC (2.10). Para aplicar
la herramienta gire su hexagono (2.9)
en el alojamiento hexagonal hasta que el
husillo portabrocas encaje y desplace la
herramienta hasta el tope en el soporte
para herra-mientas.

3.5 Tomade herramienta en el husi-

llo portabrocas

Para que la maquina sea mas corta y mas

ligera las puntas de destornillador se pueden

introducir directamente en la toma hexago-

nal interior del husillo portabrocas (2.5).
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4 Cargar el juego de acumulado-
res

Para cargar es preciso empujar el acumu-
lador hasta el tope en el soporte (3.1) del
cargador. En direccidn opuesta, el acumula-
dor cargado puede extraerse del cargador. El
tipo de acumulador empleado (NiCd o NiMH)
lo detecta el cargador automaticamente. El
proceso de carga lo controla un micro-pro-
cesador. Si se emplea un acumulador de
NiMH en estado caliente (>37 °C), se carga
solo con corriente de carga reducida. En este
caso se alarga el tiempo de recarga.

El diodo luminoso (LED) (3.2) indica el
estado actual del cargador.
LED amar. - permanente:
El cargador esta listo para ser usado.
LED verde - intermitente:
El juego de acu-muladores esta cargado.
LED verde - permanente:
Juego de acumuladores cargado; cargador
con carga de matenimiento.
LED rojo — intermitente:
Indicacidon general de error, por ej. mal
puesto, defectuoso, o cortocircuito.
LED rojo — permanente:
Temperatura de acumuladores superior a
valores permitidos.
Observar obligatoriamente las
indicaciones en el capitulo ,,In-
dicaciones de trabajo - Manteni-
miento - Cuidado".

5 Trabajo con la maquina

5.1 Puesta en servicio

Ponerlo en funcionamiento con el pulsador
(1.3). Segun la presion que se ejerza so-
bre el pulsador varia la velocidad de giro
del taladro atornillador. Para desconectarlo
basta con soltar el pulsador (1.3). Después
de soltar el pulsador, se frena el eje (por-
tabrocas) impidiendo que la maquina siga
girando por inercia.

5.2 Deposito para destornilladores
En los depdsitos de destornillador (1.2) con
soporte magnético se pueden incorporar
mas puntas de destornillador o prolonga-
ciones de destornillador.



5.3 Senal de advertencia

En los estados de funcionamiento indicados
a continuacién la maquina emite una sefal
acustica de advertencia y se apaga:
Pitidos a intervalos regulares

- Acumulador vacio

Triple pitido a intervalos regulares

- Carga (par de apriete) demasiado alta

- Maquina demasiado caliente

6 Indicaciones de trabajo - Mante-

ni-miento - Cuidados

& Tenga en cuenta las indicaciones

que se ofrecen a continuacion.
En caso de inobservancia existira
peligro de dafiar la maquina, el
cargador o el acumulador.

- Solo técnicos especializados pueden llevar
a cabo las reparaciones. Con el cargador
LC 45, continla habiendo una tension del
capacitor elevada en el interior del aparato
después de separarlo de la red.

- Mantener limpias las ranuras de la herra-
mienta eléctrica y del cargador para que
el aire de refrigeracién circule sin proble-
mas.

- En el interior del cargador no debe penetrar
ningun trozo de metal (viruta metalica) a
través de las aberturas para los acumu-
ladores ni de las ranuras de ventilacion
(peligro de cortocircuito).

- Emplee sélo juegos de acumuladores de
Festool. No emplee juegos de acumulado-
res ya desgastados y preparados de nuevo
para poder ser usados. El usuario se res-
ponsabiliza de los posibles danos por el uso
de juegos de acumuladores no originales
de Festool.

- Mantener limpios los contactos de conexién
de la maquina, del cargador y del juego de
acumuladores.

- Guardando el juego de acumuladores en un
cargador listo para ser usado, el juego de
acumuladores se mantiene siempre carga-
do debido a la carga de mantenimiento.

- No dejar los acumuladores vacios durante
mas de 1 mes en el cargador si éste esta
separado de la red (peligro de descarga
total).

- Un juego de acumuladores nuevo o que no
haya sido utilizado en mucho tiempo alcan-
za su capacidad total después de aproxi-
madamente 5 ciclos de carga y descarga.

27

- Los juegos de acumuladores deberian estar
descargados practicamente por completo
antes de volver a ser cargados. Si se carga
reptidamente un juego de acumuladores
no desgastado del todo, se reduce su vida
atil.

- Una capacidad de funcionameniento bas-
tante mas corta por cada carga indica que
el acumulador esta gastado y que debe ser
sustituido por uno nuevo.

- Los acumuladores NiCd que no se utilicen
durante un periodo prolongado deberian
guardarse completamente descargados.

Indicaciones especiales para los acu-

muladores NiMH:

- Cuando la temperatura ambiente esta por
debajo de los 0 °C o bien por encima de
los 45 ©°C, el rendimiento del acumulador
NiMH disminuira considerablemente.

- No debera sobrecargarse la maquina (no
cargar la maquina tanto como para que
llegue a pararse).

- Los acumuladores NiMH deberan recar-
garse cada 4 meses aunque no se utilicen
para mantener toda su capacidad.

- Los acumuladores de NiMH deberian per-
ma-necer todavia 60 minutos mas en el
cargador tras cargarse por décima vez en
el modo de carga rapida. Asi se compensan
las posibles diferencias de capacidad de las
células.

- Debido a que se descargan solos, los acu-
muladores NiMH deben guardarse prefe-
rentemente en lugares con una tempera-
tura ambiente entre 0° Cy 25° C.

7 Reciclaje de los juegos de acu-

mula-dores

No tire a la basura el juego de

acumuladores ya desgastado.
Devuelva los juegos de acumuladores utiliza-
dos o defectuosos al comercio especializado,
al servicio de postventa de Festool o a los
centros municipales de recogida de basura
especial. De esta manera se facilita un reci-
claje correcto de los acumuladores.

8 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una ga-
rantia por defectos de material o fabricaciéon
en virtud de las disposiciones legales especi-
ficas de cada pais, pero como minimo de 12



meses. Para los paises de la UE, el periodo
de prestacion de garantia es de 24 meses
(se determinara por la factura o el albaran).
Quedan excluidos de la prestacion de ga-
rantia los dafos originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecua-
do, o los danos ocasionados por el usuario
o cualquier empleo contrario al manual de
instrucciones o que ya eran conocidos en el
momento de la compra. También quedan
excluidos los dafos provocados a raiz de
la utilizacién de accesorios y materiales de
consumo no originales (p. ej. platos lijado-
res).

Sélo se reconoceran reclamaciones cuando
se remita el aparato sin desmontar al pro-
veedor o a un taller de servicio al cliente au-
torizado de Festool. Conserve el manual de
instrucciones, las indicaciones de seguridad,
la lista de piezas de recambio y el compro-
bante de compra en un lugar seguro. Por lo
demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de inves-
tigacién y desarrollo nos reservamos el de-
recho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.

9 Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad
que este producto cumple las siguientes
normas o documentos normativos.

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 conforme a las especificaciones de
las directrices 2006/95/CE, 98/37/CE (hasta
el 28 de diciembre de 2009), 2006/42/CE
(a partir del 29 de diciembre de 2009),
2004/108/CE.

LA

Dr. Johannes Steimel
Director de investigacién y desarrollo
Festool GmbH, Wendlingen
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Dati tecnici
Trapano-avvitatrice a batteria c12
Tensione motore 12V

Velocita a vuoto
la gamma 0 - 450 min!
2a gamma 0 - 1500 min*t
Coppia torcente max.
Avvitatura su materiale morbido (legno) 18 Nm
Avvitatura su materiale duro (metallo) 30 Nm
Coppia torcente impostabile
la gamma 2-7Nm
2a gamma 0,5-2,5Nm
Campo di serraggio della

pinza portapunta 1,5-13 mm
Dia. max. di foratura su legno 25 mm

Dia. max. di foratura su metallo 14 mm
Sede portautensile nella pinza portapunta 1/4%

Peso senza batteria 0,96 kg
Caricatore LC 45
Tensione di rete (ingresso) 230 - 240V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Tensione di ricarica (uscita) 7,2-18 V=
Corrente di ricarica 3A

Rcarica rapida max. 3 A
Crica di compensazione a impulsi circa 0,06 A

Durata ricarica per
NiCd 1,3 Ah circa 25 min
NiCd 2,4 Ah circa 50 min
NiMH 3,0 Ah circa 70 min

Batterie ricaricabili BPS 12CNiCd BPS 12S NiCd BPS 12 S NiMH
Codice prodotto 493348 492268 491821
Tensione 12V 12V 12V

Capacita 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah

Campo di temperatura di ricarica 5 - 45 °C 5-45°C 5-45°C
Monitoraggio temperatura mediante resistenza NTC

Peso 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni per I'uso.
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1 Prima della messa in funzione
osservare quanto segue
1.1 Utilizzo conforme

I trapani avvitatori a batteria sono adatti
per eseguire lavori di foratura nel metallo,
nel legno, nella plastica ed in altri materiali
simili, nonché per eseguire fissaggi e serra-
re le viti (fino ad un diametro di 6 mm nel
legno). Il caricabatterie LC 45 e ideato per
ricaricare le batterie utilizzate.
& L'utilizzatore & responsabile di even-
tuali danni o infortuni causati da un
1.2

utilizzo improprio.

a)

EE disposizioni di sicurezza e le istruzioni

d’uso allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-

data a terzi, la macchina deve essere sempre

provvista dei suddetti documenti.

b) Avvertenze di sicurezza specifi-

che della macchina

- Questo caricabatterie e questo utensile
elettrico non devono essere utilizzati da
persone (compresi bambini) con facolta
psichiche, sensoriali o mentali limitate
oppure senza esperienza e/0 conoscenze,
a meno che vengano sorvegliate da una
persona responsabile della loro sicurezza
o che abbiano ricevuto da tale persona
istruzioni su come usare il caricabatterie o
I'utensile elettrico. I bambini devono essere
sorvegliati al fine di garantire che non gio-
chino con il caricabatterie o con l'utensile
elettrico.

- Afferrare la macchina soltanto sulle mani-
glie isolate se si eseguono lavori durante i
quali l'utensile possa incontrare cavi elet-
trici nascosti.

-In caso di foratura nelle pareti, prestare
attenzione a eventuali condotte di gas o
acqua o a cavi elettrici.

- Non aprire la batteria o il caricatore. Al-
I'interno del caricatore anche dopo averlo
scollegato dalla corrente sussiste un'alta
tensione del condensatore.

-Prestare attenzione affinché non vengano
introdotte parti metalliche (ad es. trucioli
di metallo) all'interno del caricatore, in
particolare nel vano batterie o attraverso
le feritoie di aerazione (pericolo di corto-
circuito).

Informazioni per la sicurezza
Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’utilizzo della macchina,
leggere attentamente e per intero le
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- Proteggere le batterie dal calore, ad es.
anche da una prolungata esposizione ai
raggi solari e dal fuoco. Sussiste il rischio
di esplosione.

- Evitare di spegnere la batteria al litio in-
cendiata con acqua, ma usare sabbia.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni
Trapano-avvitatrice a batteria

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

1.3

Livello di pressione acustica 65 dB(A)
Potenza sonora 76 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K=4dB

Durante le lavorazioni puo essere
superato il livello di rumorosita di
85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezio-
ne!

O

Valore dell’emissione di vibrazioni a, (som-
ma vettoriale di tre direzioni) e incertezza K
rilevati secondo la norma EN 60745:

Foratura nel metallo a, < 2,5m/s?

K=1,5m/s2
Avvitatura a, < 2,5m/s?

K=1,5m/s2
1.4 Fissaggio a parete LC 45

Il caricatore LC 45 ha nella parte inferiore
due fori lunghi con i quali lo si pud appendere
a una parete mediante due viti (ad es. viti
a testa tonda o a calotta piatta con codolo
di diametro 5 mm). Avvitare nella parete
entrambe le viti, mantenendo un interasse di
96 mm, in modo che la testa delle viti risulti
ancora sporgente per ca. 4 mm dalla parete
stessa.

2 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi intervento di
regolazione, manutenzione o riparazione
rimuovere la batteria!l

2.1 Sostituzione della batteria

Per rimuovere la batteria: premere entrambi
i tasti (1.1) ed estrarre la batteria tirando
in avanti. Per inserire la batteria: spingere
la batteria finché non si innesta all’interno
dell’alloggiamento nella parte inferiore del-
Iimpugnatura (vedere fig.1).



2.2 Commutazione del senso di mar-
cia

La manopola di commutazione (1.4) serve
per determinare il senso di marcia.
Manopola spostata da destra a sinistra
rotazione destrorsa; Manopola spostata
da sinistra a destra = rotazione sinistror-
sa; Manopola al centro = inibizione ac-

censione.

2.3 Commutazione di gamma
Cambiare soltanto quando la
macchina é ferma!

Il cambio di gamma si effettua spostando il
selettore scorrevole (1.5).

1a gamma: Selettore scorrevole avanti - si
vede il numero 1.

2a gamma: Selettore scorrevole indietro
- Si viene il numero 2.

2.4 Regolazione della coppia torcen-
te

La coppia torcente desiderata si pud impo-
stare girando l'anello di regolazione (1.6). La
freccia (1.7) indica la condizione impostata.
Al rag-giungimento della coppia torcente
impostata, la macchina si spegne. La mac-
china si accende nuovamente non appena
I'interruttore ON/OFF (1.3) viene rilasciato
€ nuovamente premuto.

Foratura

La freccia punta sul simbolo di foratura
coppia torcente massima.

Avvitatura

Coppia torcente in base al valore imposta-
to:

Posizione 1 = coppia torcente piccola
Posizione 20 = coppia torcente grande

3 Attrezzo portautensili, adattatori
3.1 Pinza BF-FX

La pinza serve per bloccare le punte e gli
inserti.

a) Montaggio e smontaggio della
pinza
Montaggio

- Applicare la pinza sul mandrino portapunta
(2.5) e girarla fino a quando la spina esa-
gonale (2.4) della pinza non s’innesta nella
sede esagona del mandrino portapunta.

- Tirare l'anello di sblocco (2.3) in avanti,
spingere la pinza sul mandrino portapunta
fino a sentire lo scatto e rilasciare I'anel-
lo.
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Smontaggio

- Tirare I'anello di sblocco in avanti e rimuo-
vere la pinza.

b) Cambio dell’utensile

- Girare il manicotto di serraggio (2.2) in
senso antiorario per aprire le griffe (2.1)
(Avver-tenza: il mandrino & automati-
ca-mente bloccato quando la macchina &
spenta).

- Inserire l'utensile nella pinza.

- Bloccare |'utensile girando il manicotto
in senso orario. Si raccomanda di tenere
l'utensile sempre in posizione centrale
qguando lo si blocca nella pinza.

3.2 Adattatore angolare DD-AS
L'adattatore angolare permette di lavorare
(perforare, avvitare) perpendicolarmente
all’asse longitudinale della macchina.

a) Montaggio e smontaggio del-
I'adat-tatore angolare

Montaggio

- Applicare I'adattatore angolare sul mandri-
no portapunta e girarlo fino a farlo scattare
nella posizione (avvertenza: |'adattatore
angolare si puo fissare in 16 posizioni di-
verse).

- Fissare |'adattatore girando l'anello di fis-
saggio (2.7) in senso orario fino a bloccar-
lo.

Smontaggio

- Girare l'anello di fissaggio in senso orario
fino all’arresto e togliere I'adattatore an-
golare.

b) Montaggio/smontaggio del-
I'adat-tatore angolare sulla pin-
za

La pinza viene fissata allo stesso modo sia

sull’asse (2.6) dell’adattatore angolare che

sul mandrino portapunta della macchina.

3.3 Adattatore eccentrico DD-ES

Nell’adattatore eccentrico si inseriscono le

punte esagonali. Con esso si possono ese-

guire avvitature a filo.

a) Montaggio e smontaggio del-

I'adat-tatore eccentrico

Il montaggio e lo smontaggio dell’adattatore

eccentrico si esegue allo stesso modo del-

I'adattatore angolare (v. capitolo 3.2).

b) Cambio dell’utensile

- Tirare indietro I'anello di sblocco (2.8) e
rimuovere ovvero inserire |'utensile.



3.4 Portautensili CENTROTEC WH-CE
Il portautensili CENTROTEC consente di ef-
fettuare un rapido cambio degli utensili con
gambo FX Centro.
Non fissare gli attrezzi CENTROTEC
& sulla parte tonda del codolo in un
mandrino tradizionale, al fine di evi-
tare danni al codolo stesso.
Pericolo di lesioni! Maneggiare
& I'attrezzo e i relativi taglienti affilati
con particolare scrupolo durante la
sostituzione e indossare gli appositi
guanti da lavoro.

a) Montaggio/Smontaggio di CEN-
TROTEC
Montaggio

- Spostare in avanti I'anello di sblocco (2.11),
inserire il portautensili fino a battuta sul
mandrino portapunte (2.5) e rilasciare
I’anello di sblocco.

Smontaggio

- Spostare in avanti I'anello di sblocco ed
estrarre il portautensili.

b) Sostituzione dell’utensile

- Per inserire e/o disinserire un utensile con
gambo FX Centro, spostare indietro I'anello
di sblocco di colore verde (2.10). Quando
si inserisce 'utensile, avvitare finché il suo
gambo di forma esagonale (2.9) non si
innesta nell’alloggiamento di forma esago-
nale del mandrino portapunte e spingere
I'utensile fino a battuta nel portautensili.

3.5 Attrezzo portautensili nel man-

drino

Per mantenere la macchina piu leggera e

corta possibile, si possono inserire gli inserti

esagonali nella sede esagona del mandrino

portapunta (2.5).

4 Caricare le batterie

Per effettuare la ricarica, spingere la batteria
fino a battuta nell’alloggiamento (3.1) del
caricabatterie. Procedere nella direzione in-
versa per estrarre la batteria ricaricata dal
caricabatterie. Il tipo di batteria impiegato
(NiCd o NiMH) viene riconosciuto automati-
camente. La ricarica viene gestita dal micro-
processore. Se si inserisce una batteria NiMH
calda (>37°QC), la ricarica avviene solo con
corrente di ricarica ridotta. In questo caso
il tempo di carica si prolunga.
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Il LED (3.2) indica il rispettivo stato di
esercizio del caricatore.
LED giallo - luce continua:
Il caricatore € pronto al funzionamento.
LED verde - lampeggiante:
La batteria viene ricaricata.
LED verde - luce continua:
La batteria € carica, € in corso la carica di
mantenimento.
LED rosso — lampeggiante:
Indicazione generica di errore, ad es. con-
tatto non perfetto, cortocircuito.
LED rosso - luce continua:
Temperatura delle batterie fuori dei limiti
consentiti.
Attenersi assolutamente alle in-
dicazioni riportate nel capitolo
~Istruzioni di lavoro - Manuten-
zione - Cura".

5 Lavori con la macchina

5.1 Messa in servizio

Accendere premendo il pulsante (1.3). La
velocita si puo regolare continuamente a
seconda della pressione esercitata sul pul-
sante.

Spegnere rilasciando il pulsante (1.3).
Dopo il rilascio del pulsante viene frenato il
mandrino di lavoro (pinza portapunta) per
evitare che l'utensile continui a girare.

5.2 Magazzino portapunte

Nei caricatori per inserti (1.2) con supporto
magnetico e possibile inserire numerosi in-
serti o prolunghe per inserti.

5.3 Segnale di avvertimento

Al verificarsi delle seguenti condizioni opera-
tive, la macchina emette un segnale acustico
d’avvertimento e quindi si spegne:

un beep ad intervalli regolari

- batteria scarica

tre beep ad intervalli regolari

- carica (coppia torcente) troppo elevata

- macchina eccessivamente surriscaldata

6 Istruzioni di lavoro - Manuten-
zione - Cura
Osservare le seguenti indicazioni
per non rischiare di danneggiare
la macchina, il caricabatterieo la
batteria.
- Le riparazioni devono essere eseguite da
personale qualificato. Nel caricabatteria



LC 45, anche dopo il disinserimento dalla
rete, all'interno dell’apparecchio sussiste
un‘alta tensione del condensatore.

- Tenete pulite le aperture di aerazione
dell’'utensile elettrico e del caricatore per
garantire la libera circolazione dell’aria di
raffreddamento.

- Non mettete oggetti metallici (per es.
trucioli metallici) a contatto con gli allog-
giamenti di ricarica batterie del caricatore
né inseriteli nell’apparecchio attraverso le
fessure di aerazione (pericolo di cortocir-
cuito).

- Impiegate solo batterie ricaricabili origi-
nali della Festool. Non impiegate batterie
usate e trattate per essere riutilizzate.
L'utilizzatore e responsabile per qualsiasi
danno causato dall'impiego di batterie non
originali della Festool.

- Tenete puliti i contatti di allacciamento

dell’utensile elettrico, del caricatore e del

blocco di batterie.

Conservando nel caricatore in funzione le

batterie, queste vengono mantenute nella

carica massima grazie alla continua carica

di compensazione.

- Non lasciate le batterie scariche all’incirca
per piu di un mese nel caricatore quando
questi e scollegato dalla presa di corrente
(pericolo di scarica profonda).

- Una batteria nuova o non usata per un
lungo periodo di tempo raggiunge la sua
capacita massima solo dopo circa 5 cicli di
ricarica e scarica.

- Le batterie dovrebbero essere possibil-
mente scaricate completamente prima di
ricaricarle. Se si avvia ripetutamente il ciclo
di ricarica per batterie gia cariche, se ne
abbrevia la durata.

- Una durata di esercizio sensibilmente piu
breve dopo ogni ricarica & segno che le
batterie sono consumate e devono essere
sostituite con delle batterie nuove.

- Le batterie al NiCd che non vengono uti-
lizzate per lungo tempo devono essere
conservate scariche.

Indicazioni particolari per batterie

NiMH:

- Se la temperatura ambiente scende sotto
zero o supera i 45° C, la capacita della
batteria NiMH si riduce sensibilmente.

- Non sovraccaricare la macchina (non solle-
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citare la macchina fino al punto che questa
si arresti).

- Le batterie al NiMH devono essere ricari-
cate ogni 4 mesi, anche se non utilizzate,
al fine di mantenerne intatta tutta la loro
capacita.

- Ogni 10 ricariche, dopo la carica rapida
si dovrebbero lasciare le batterie NiMH
nel caricabatterie ancora circa 60 min., in
modo da compensare eventuali differenze
di capacita tra le celle.

- In considerazione dell’autoscarica, le bat-
terie al NiIMH devono essere conservate
preferibil-mente a temperatura ambiente,
tra 0°C e 25°C.

7 Riciclaggio delle batterie
Non gettate le batterie consuma-
te fra i rifiuti domestici!
Le batterie consumate o difettose devono
essere restituite al commerciante o al ser-
vizio di assistenza Festool. In tal modo esse
vengono inviate al sistema di riciclaggio.

8 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di
difetti di materiale o di fabbricazione, in
conformita alle disposizioni legislative vigenti
nei diversi stati, una garanzia della durata
minima di 12 mesi. Negli stati dell’'UE, la
durata della garanzia & di 24 mesi (fa fede la
fattura o la bolla di consegna). Sono esclusi
dalla garanzia i danni riconducibili a naturale
logoramento/usura, a sovraccarico, a tratta-
mento non idoneo e/o provocati dall’utilizza-
tore oppure dovuti a un impiego diverso da
quello indicato nellle istruzioni d’'uso oppure
gia noti al momento dell’acquisto. Si esclu-
dono anche i danni derivanti dall'impiego
di accessori e materiali di consumo (ad es.
platorelli) non originali.

Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se |'apparecchio & rispedito non
smontato ai fornitori 0 a un centro di assi-
stenza clienti Festool autorizzato. Le istruzio-
ni d’uso, le indicazioni sulla sicurezza, la lista
dei pezzi di ricambio e la ricevuta d’acquisto
devono essere conservate in buono stato.
Per il resto valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo



i dati tecnici qui forniti potrebbero subire
variazioni.

9 Dichiarazione di conformita CE
Dichiariamo sotto la nostra responsabilita
che il presente prodotto € conforme alle
seguenti norme o documenti normativi:

EN 60745 EN 60335-2-29, EN 55014, EN
61000 secondo le disposizioni delle Diret-
tive 2006/95/CE, 98/37/CE (fino al 28 dic.
2009), 2006/42/CE (a partire dal 29 dic.
2009), 2004/108/EG.

Dr. Johannes Steimel
Direttore Ricerca e sviluppo
Festool GmbH, Wendlingen
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Technische gegevens

Accu-schroefboormachine CcC12
Oplaadspanning 12V
Onbelast toerental Eerste versnelling 0 - 450 mint
Tweede versnelling 0 - 1500 min
Draaimoment max.
Zchte schroefindaling (hout) 18 Nm
Harde schroefindaling(metaal) 30 Nm
Draaimoment gem. Eerste versnelling 2-7Nm
Tweede versnelling 0,5-2,5Nm
Totaal bereik van boorkop 1,5-13 mm
Max. boor-f in hout 25 mm
Max. boor-f in metaal 14 mm
Gereedschapopname in booras 1/4%
Gewicht zonder accu 0,96 kg
Oplaadapparaat LC 45
Netspanning (ingang) 230 - 240 V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Oplaadspanning (uitgang) 7,2-18 V=
Oplaadstroom 3A
Sneloplading max. 3 A
Compensatielading pulserend ca. 0,06 A

Oplaadtijd voor
NiCd 1,3 Ah ca. 25 min.
NiCd 2,4 Ah ca. 50 min.
NiMH 3,0 Ah ca. 70 min.

Accupack BPS 12CNiCd BPS 12S NiCd BPS 12S NiMH
Bestelno. 493348 492268 491821
Spanning 12V 12V 12V

Capaciteit 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah
Oplaadtemperatuurbereik 5-45°C 5-45°C 5-45°C
Temperatuurbewaking v i a N TC-weers¢tand
Gewicht 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin van de handleiding.
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1 Voor de inbedrijfstelling in acht
nemen
1.1 Reglementair gebruik

De accuschroefboormachines zijn geschikt

voor het boren in metaal, hout, kunststoffen

in- en vastdraaien van schroeven (tot een
diameter van 6 mm in hout).

Het oplaadapparaat LC 45 is bestemd voor
Voor schade en letsel bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaats-
vindt, is de gebruiker aansprakelijk.

1.2 Veiligheidsinstructies

a) Algemene veiligheidsvoor-
Lees voor het gebruik van de machi-
ne de bijgevoegde veiligheidsvoor-
schriften en de handleiding zorgvul-

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-

menten en geef de machine alleen samen

met deze documenten door.
voorschriften

- Dit oplaadapparaat en elektrisch gereed-
schap zijn niet bestemd voor gebruik door
fysieke, sensorische of geestelijke capa-
citeiten of die gebrek aan ervaring en/of
kennis hebben, tenzij zij onder toezicht
lijk is voor hun veiligheid of van hem of
haar aanwijzingen hebben gekregen over
het gebruik van het oplaadapparaat of het
onder toezicht te staan om ervoor te zor-
gen dat zij niet met het oplaadapparaat of
elektrisch gereedschap spelen.
greepvlakken vast bij het uitvoeren van
werkzaamheden waarbij het gereedschap
verborgen stroomleidingen kan raken.
aanwezige gas-, stroom- of waterleidin-
gen.

- Open het accupack en het oplaadapparaat
itsnet is in het binnenwerk van het oplaad-
apparaat een hoge condensatorspanning

aanwezig.

en gelijksoortige materialen, en voor het

het opladen van de vermelde accupacks.

schriften

[1i]

dig en volledig door.

b) Machinespecifieke veiligheids-
personen (inclusief kinderen) met beperkte
staan van een persoon die verantwoorde-
elektrisch gereedschap. Kinderen dienen

- Houd de machine alleen bij de geisoleerde

- Let bij het boren in wanden op eventueel
niet. Ook na scheiding van het elektricite-

- Let erop dat er geen metalen deeltjes (bij v.

metaalspanen) in het binnenwerk van het
oplaadapparaat komen via de opnames
van het accupack en de ventilatiesleuven
(gevaar van kortsluiting).

- Stel het accupack niet bloot aan hitte, zoals
voortdurend zonlicht of vuur. Er bestaat
explosiegevaar.

- Blus brandende Li-ion-accupacks nooit met
water maar maak gebruik van zand.

1.3 Informatie over geluidsoverlast

en trilling

Accu-schroefboormachine

De volgens EN 60745 bepaalde waarden

bedragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 65 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 76 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB

Bij het werken kan het geluidsniveau
@ 85 dB(A) overschrijden.

Draag oorbeschermers!
Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van
drie richtingen) en onzekerheid K bepaald
volgens EN 60745:

Boren in metaal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Schroeven a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Muurbevestiging LC 45

Het sneloplaadapparaat LC 45 heeft aan de
achter-zijde twee lange gaten, waarmee
het d.m.v. twee schroeven (b.v. halfronde
of platkopschroeven met schachtdoorsnede
5 mm) aan een muur kan worden opgehan-
gen. Draai hiervoor de beide schroeven op
een afstand van 96 mm zo ver in de wand,
dat de schroefkop nog maar ca. 4 mm uit
de wand naar buiten steekt.

2 Instellingen aan de machine
Verwijder het accupack altijd voordat u het
apparaat instelt, repareert, of er onderhoud
aan pleegt!

2.1 Accupack wisselen

Accupack uitnemen

Druk op beide toetsen (1.1) en neem het
accupack naar voren toe uit het apparaat.
Accupack plaatsen

Schuif het accupack in de opberghouder
aan de onderzijde van de handgreep, tot hij
inklikt (zie Afbeelding 1).

36



2.2 Omschakelen van de draai-
richting

De schakelknop (1.4) is voor het bepalen
van de draairichting.

Knop van rechts naar links gedrukt =
rechtsdraaiend; Knop van links naar rechts
gedrukt = linksdraaiend; Knop in middelste

stand = inschakelblok-kering

2.3 Omschakeling van de transmis-
sie
Alleen bij stilstaand apparaat
schakelen!

Met schakelschuif (1.5) kan de transmissie
geschakeld worden.

Eerste versnelling

Schakelschuif naar voren - cijfer 1 is zicht-
baar.

Tweede versnelling

Schakelschuif naar achteren - cijfer 2 is
zicht-baar.

2.4 Instelling van draaimoment
Door de stelring (1.6) te draaien kan het
draaimoment ingesteld worden. De pijl-mar-
kering (1.7) geeft de ingestelde stand aan.
De machine schakelt uit wanneer het inge-
stelde draaimoment is bereikt. De machine
loopt pas weer verder wanneer de AAN-/UIT-
knop (1.3) is losgelaten en opnieuw wordt
ingedrukt.

Boren

Pijlmarkering geeft boorsymbool aan = ma-
ximaal draaimoment.

Schroeven

Draaimoment overeenkomstig instelling
Stand op 1 = klein draaimoment

Stand op 20 = hoog draaimoment

3 Gereedschapopneming, groepen

met voorzetstukken

3.1 Boorkop BF-FX

De boorkop dient voor het inspannen van

boren en bits.

a) Boorkop monteren/demonteren

Montage

- Plaats de boorkop op de boorspindel (2.5)
en draai deze z6 ver tot de inbuspen (2.4)
van de boorkop in de inbusopneming aan
de binnenkant van de boorspindel klikt.

- Trek de ontgrendelingsring (2.3) naar vor-
en, druk de boorkop tot aan de aanslag op
de boorspindel en laat de ontgrendelings-
ring los.
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Demontage

- Trek de ontgrendelingsring naar voren en
neem de boorkop eraf.

b) Gereedschap wisselen

- Draai de spanhuls (2.2) tegen de wijzers
van de klok in, om de spanblokjes (2.1) te
openen (aanwijzing: Als de machine is
uitgeschakeld, is de spindel automatisch
vergrendeld).

- Plaats het gereedschap in de boorkop.

- Span het gereedschap vast door de span-
huls met de wijzers van de klok mee
te draaien. Let er altijd op dat het ge-
reedschap in het midden van de boorkop
iS opgespannen.

3.2 Hoekvoorzetstuk DD-AS

Door het hoekvoorzetstuk is het mogelijk
loodrecht op de lengteas van de machine te
werken (boren, schroeven).

a) Hoekvoorzetstuk monteren/de-
monteren
Montage

- Zet het hoekvoorzetstuk op de boorspindel
en draai hem z6 ver tot hij in de gewenste
stand klikt (aanwijzing: Het hoekvoorzet-
stuk kan in 16 verschillende hoekstanden
worden geklikt).

- Vergrendel het hoekvoorzetstuk door de
bevestigingsring (2.7) vast te draaien met
de wijzers van de klok mee .

Demontage

- Draai de bevestigingsring tegen de wijzers
van de klok in tot aan de aanslag en neem
het hoekvoorzetstuk eraf.

b) Boorkop op hoekvoorzetstuk

monteren/demonteren

De boorkop wordt op dezelfde manier op de

as (2.6) van het hoekvoorzetstuk bevestigd

als op de boorspindel van de machine.

3.3 Excentervoorzetstuk DD-ES

Het excentervoorzetstuk dient voor de opne-

ming van bits. Hierdoor kan er dichtbij de

rand worden geschroefd.

a) Excentervoorzetstuk monteren/
demonteren

De montage/demontage van het excenter-

voorzetstuk gebeurt op dezelfde manier als

die van het hoekvoorzetstuk (zie hoofdstuk

3.2).



b) Gereedschap wisselen

- Trek de ontgrendelingsring (2.8) naar ach-
teren en haal het gereedschap eruit resp.
plaats het gereedschap erin.

3.4 Gereedschapshouder

CENTROTEC WH-CE

De gereedschapshouder CENTROTEC maakt

het dankzij de CENTROTEC-schacht mogelijk

snel van gereedschap te wisselen.

& Span CENTROTEC gereedschap niet
op het ronde schachtdeel in een
standaardboorhouder, anders wordt
de schacht beschadigd.

& Gevaar voor letsel! Hanteer het ge-
reedschap bij het wisselen heel voor-

zichtig, met het oog op de scherpe

shijkanten ervan, en draag zonodig
veiligheidshandschoenen.

a) CENTROTEC monteren/demon-
teren
Montage

- Trek de ontgrendelring (2.11) naar vo-
ren, plaats de gereedschapshouder tot de
aanslag op de boorspil (2.5) en laat de
ontgrendelring los.

Demontage

- Trek de ontgrendelring naar voren en ver-
wijder de gereedschapshouder.

b) Wisselen van gereedschap

- Trek bij het plaatsen resp. het verwijderen
van gereedschap met de CENTROTEC-
schacht de groene ontgrendelring (2.10)
terug. Draai het gereedschap bij het plaat-
sen om totdat de zeskantschacht (2.9)
ervan in de zeskantopname van de boorspil
inklikt en schuif het gereedschap tot de
aanslag in de gereedschapshouder.

3.5 Gereedschapopneming in de

boorspindel

Om de machine lichter en korter te maken

kunnen bits direct in de inbusopneming aan

de binnenkant van de boorspindel (2.5)

worden geplaatst.

4 Accupack opladen.

Voor het laden dient het accupack tot aan
de aanslag in de opberghouder (3.1) van
het oplaadapparaat te worden geschoven.
Het op-geladen accupack kan in tegeno-
vergestelde richting uit het oplaadapparaat
worden genomen. Het accutype dat wordt
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gebruikt (NiCd of NiMH) wordt automatisch
herkend. Het oplaadproces wordt via een
microprocessor geregeld. Als een warm
NiMH-akkupack (>37 °C) wordt gebruikt,dan
wordt slechts met gereduceerde laadstroom
geladen. In dit geval wordt de oplaadtijd
langer.

De LED (3.2) geeft de betreffende ge-
bruik-stoestand van het snellaadappa-
raat aan.
LED geel - permanent licht:
acculader is bedrijfsklaar.
LED groen - knipperlicht:
Accupack wordt opgeladen.
LED groen - permanent licht:
Accupack is opgeladen, compensatielading
loopt.
LED rood - knipperend:
algemene foutaanduiding, b.v. geen volle-
dig contact, kortsluiting, accu defect.
LED rood - blijft branden:
accutemperatuur boven toegestane grens-
waarden.
Neem beslist de aanwijzingen in acht
die genoemd worden in het hoof-
dstuk ,Werkinstructies - Onderhoud
- Verzorging".

5 Werken met de machine

5.1 Ingebruikneming

Inschakelen door op de schakelaarknop
(1.3) te drukken. Afhankelijk van de druk
die uitgeoefend wordt op de schakelaarknop,
kan het toerental traploos geregeld worden.
Uitschakelen door de schakelaarknop (1.3)
los te laten. Na het loslaten van de scha-
kelaarknop wordt de hoofdas (boorkop)
afgeremd en wordt zodoende voorkomen
dat het gereed-schap naloopt.

5.2 Bit-depot

In de bit-depots (1.2) met magneethouders
kunnen meerdere bits of bitverlengingen
worden gelegd.

5.3 Waarschuwingssignaal

Bij de volgende bedrijfstoestanden is er va-
nuit de machine een waarschuwingssignaal
te horen en schakelt de machine uit:
Pieptoon met regelmatige tussenpo-
zen

- Accu leeg.



Drievoudige pieptoon met regelmatige
tussenpozen

- Belasting (draaimoment) te hoog

- Machine te warm.

6 Werkinstructies - onderhoud -

verzorging

& Neem s.v.p. de volgende ins-

tructies in acht. Anders bestaat
er het risico dat de machine, het
oplaadapparaat of het accupack
beschadigd raken.

- Reparaties mogen alleen uitgevoerd wor-
den door een erkende vakman. Bij het
oplaadapparaat LC 45 staat het elektricite-
its-deel in het binnenste van het apparaat
ook na scheiding van het net onder een
hoge condensatorspanning.

- Ventilatie-openingen op het elektrisch
gereedschap en op het oplaadapparaat
schoonhouden zodat de luchtcirculatie voor
de koeling gewaarborgd is.

- Er mogen geen metalen delen (b.v. metaal-
splinters) in het binnenste van het oplaad-
apparaat terechtkomen via de opnames
van de accupacks en via de ventilatiegleu-
ven (gevaar voor kortsluiting).

- Gebruik alleen maar originele Festool-ac-
cupacks. Gebruik geen gebruikte en weer
opgewerkte accupacks. Voor schade bij
Gebruik van niet originele Festool accup-
acks is de gebruiker aansprakelijk.

- Aansluitcontacten op het elektrisch ge-
reed-schap, oplaadapparaat en accupack
schoon-houden.

- Door de accupacks te bewaren in het bedri-
jfs-klare oplaadapparaat wordt de accupack
door een voortdurende compensatielading
in opgeladen toestand gehouden.

- Lege accupacks niet langer dan ong. 1
maand in het oplaadapparaat laten zitten
wanneer het oplaadapparaat niet op het
net aangesloten is (gevaar voor diepe ont-
lading).

- Een nieuwe of gedurende lange tijd niet
ge-bruikte accupack bereikt pas na ca. 5
oplaad- en ontlaadcycli zijn volledige ca-
paciteit.

- Accupacks moeten voordat ze opnieuw op-
geladen worden, indien mogelijk, helemaal
ontladen worden. Een herhaald opstarten

van de oplaad-procedure bij een opgeladen
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accu vermindert de levensduur ervan.

- Een aanzienlijk verkorte bedrijfstijd per
opla-ding duidt erop dat de accu opgebru-
ikt is en door een nieuwe vervangen moet
worden.

- NiCd-accupacks, die gedurende langere tijd
niet worden gebruikt, dienen in ontladen
toestand te worden bewaard.

Speciale instructies voor NiMH-accup-

acks:

- Bij een temperatuur in de omgeving bene-
den 0° C of boven 45° C neemt het vermo-
gen van het NiMH-accupack aanmerkelijk
af.

- Machine niet overbelasten (machine niet zo
zwaar belasten dat deze gaat stilstaan).

- Laad NiMH-accupacks, ook wanneer ze
niet worden gebruikt, ongeveer om de 4
maanden opnieuw op, zodat ze hun volle-
dige capaciteit behouden.

- Telkens als NiMH-akkupacks 10 maal gela-
den zijn moeten deze na de sneloplading
nog 60 min. in het oplaadapparaat blijven,
om eventuele capaciteitsverschillen tussen
de cellen op te heffen.

- Bewaar NiMH-accupacks, vanwege de
zelfontlading, bij voorkeur bij een tempe-
ratuur tussen de 0° C en 25° C.

7 Recycling van accupacks

Gooi de opgebruikte accupack
niet bij het huisvuil.
Opgebruikte of defecte accupacks bij de han-
delaar, de Festool-servicedienst of openbaar
voorgeschreven afvalverwerkings-installa-
ties inleveren. De accupacks worden dan op
een correcte wijze gerecycled.

8 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften
van het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de
garantieperiode 24 maanden (op vertoon
van een rekening of bon). Schade die met
name te herleiden is tot natuurlijke slijtage,
overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die door de gebruiker zelf
veroorzaakt is of door ander gebruik tegen
de handleiding in, of die bij de koop reeds



bekend was, blijven van de garantie uit-
gesloten. Ook schade die is terug te voeren
op het gebruik van niet-originele accessoires
en verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf)
wordt niet in aanmerking genomen.
Klachten kunnen alleen in behandeling wor-
den genomen wanneer het apparaat niet-
gedemonteerd aan de leverancier of een
geautoriseerde Festool-klantenservice wordt
teruggestuurd. Berg de handleiding, de vei-
ligheidsvoorschriften, de onderdelenlijst en
het koopbewijs goed op. Voor het overige
zijn de geldende garantievoorwaarden van
de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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9 EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren en stellen ons ervoor verant-
woordelijk dat dit product voldoet aan de
volgende normen en normatieve documen-
ten.

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 volgens de bepalingen van de
richtlijnen 2006/95/EG, 98/37/EG (tot 28
dec. 2009), 2006/42/EG (vanaf 29 dec.
2009), 2004/108/EG.

Dr. Johannes Steimel
Hoofd Onderzoek en ontwikkeling
Festool GmbH, Wendlingen
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Tekniska data

Ackumulatordriven-borrskruvdragare
Motorspanning

Tomgangsvarvtall 1:a vaxeln
2:a vaxeln

Vridmoment max

Mjukt skruvfall (trd)

Hart skruvfall (metall)

Vridmoment justering 1:a vaxeln
2:a vaxeln

Borrchuck-spannomrade
max. borr-@ i tra

max. borr-@ i metall
Verktygstorlek i borrspindeln
Vikt utan batteri

Laddningsaggregat
Natspanning (in)

Natfrekvens

Laddningspanning (ut)
Laddningstrém

Snabbladdning

Kontinuerlig laddning pulserande
Laddningstid for

NiCd 1,3 Ah
NiCd 2,4 Ah
NiMH 3,0 Ah

Ackumulatorenhet

BPS 12 C NiCd

Del nr. 493348
Spanning 12V
Kapacitet 1,3 Ah
Laddningstemperatur-omrade 5 - 45 °C
Temperaturdévervakning med hj
Vikt 0,56 kg

C1l2

12V

0 - 450 min™!
0 - 1500 min*

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

LC 45

230 - 240 V~
50/60 Hz
7,2-18 V=
3A

max. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25 min
ca. 50 min
ca. 70 min

BPS 12 S NiCd BPS 12 S NiMH

492268 491821

12V 12V

2,4 Ah 3,0 Ah

5-45°C 5-45°C
dlp av NTC - motstand

0,73 kg 0,75 kg

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruksanvisningen.

41



1 Fore ibruktagningen
1.1 Bestammelser for maskinens an-
vandning

Batteriskruvdragarna ar avsedda foér borr-
ning i metall, tra, plast och liknande mate-
rial, samt fér atdragning och iskruvning av
skruvar (upp till 6 mm diameter i tra). Bat-
teriladdaren LC 45 ar avsedd for uppladdning
av de angivna batterierna.

& Anvandaren ansvarar for skador och

olyckor som uppkommit pa grund av
att maskinen anvénts pa ett otill3tet
satt.

1.2 Sdkerhetsanvisningar

a) Allmanna sidkerhetsanvisningar

Las igenom samtliga medféljande sa-

Eli kerhets- och bruksanvisningar nog-

grant innan du anvander maskinen.

Spara den medfdljande dokumentationen

och se till att den féljer med maskinen.

b) Maskinspecifika sdakerhetsanvis-

ningar

- Batteriladdaren och elverktyget ar inte av-
sedda att anvandas av personer (inklusive
barn) med begransad fysisk, sensorisk
eller mental férmaga eller bristande erfa-
renhet och/eller kunskap om apparaternas
funktion. I dessa fall maste en person med
ansvar for deras sakerhet 6vervaka arbetet
eller informera dem om hur batteriladdaren
resp elverktyget ska anvéndas. Hall barn
under uppsikt sa@ att de inte leker med
batteriladdaren eller elverktyget.

- Hall bara maskinen i de isolerade greppy-
torna vid arbeten dar maskinen riskerar
att traffa dolda stréomkablar.

- Kontrollera att det inte finns nagra gas-,
strdm- eller vattenledningar i vaggen dar
du ska borra.

- Oppna inte batteripaketet eller batterilad-
daren. Inne i batteriladdaren foreligger en
hog kondensatorspanning aven efter det
att den kopplats bort fran elnatet.

-Se till att inga metalldelar (t ex metallspan)
kommer in i laddaren via batterihdllaren
eller ventilationséppningarna (risk fér kor-
tslutning).

- Skydda batteripaketet fr&n vdrme, dven
t ex konstant sol och eld. Explosionsrisk
féreligger.

- Férsok aldrig att slacka brinnande Li-jon-
batterier med vatten, anvand sand.

1.3 Information om buller och vibra-
tioner

Ackumulatordriven-borrskruvdragare
De enligt EN 60745 faststallda vardena

uppgar till:

Ljudtrycksniva 65 dB(A)
Ljudeffektniva 76 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=4dB

Vid arbete kan ljudnivan déverskrida
85 dB(A). Anvand horselskydd!

O

Svangningsemissionsvarde A, (vektorsum-
ma for tre riktningar) och osakerhet K fast-
stéllda enligt EN 60745:

Borrning i metall A, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2

Skruvning A, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2

1.4 Fastsattning pad viaggen LC 45

Pa baksidan har laddningsaggregatet LC 45
tva avldnga hal, med vars hjalp man kan
hdnga upp den p& viaggen med tva skruvar
(t.ex med halvrunt eller flat skruvhuvud
och en skaftdiameter p@ 5 mm). Skruva
i de bada skruvarna med 96 mm avstand
fran varandra i vdggen, tills skruvhuvudena
befinner sig ca. 4 mm fran véggen.

2 Instdllningar pd maskinen
Ta bort betteriet fére instillning, underhall
eller reparation!

2.1 Byta batteri

Ta av batteriet

Tryck p& de b&da knapparna (1.1) och ta av
batteriet framat.

Satta i batteri

Skjut in batteriet tills det hakar i hallaren pa
handtagets undersida (se bild 1).

2.2 Omkoppling av rotationsriktnin-
gen

Med brytarknappen (1.4) kan du bestamma
rotationsriktningen.

Trycker du knappen fran héger till vanster
= hdgerrotation, Trycker du knappen fran
vanster till héger = vansterrotation.
Befinner sig knappen i mittlage ar tillkopp-
lings-sparren aktiverad.
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2.3 Vaxelomkoppling
En vaxelomkoppling far endast
ske nar maskinen star stilla!
Med hjalp av skjutknappen (1.5) kan du
koppla om vaxeln.
1:a vaxeln: Skjutknappen framat - du ser
siffran 1
2:a viaxeln: Skjutknappen bakat - du ser
siffran 2

2.4 Vridmomentinstallning
Vridmomentet stalls in genom att vrida
stallringen (1.6). Pilmarkeringen (1.7) anger
installt varde.Maskinen stangs av nar den
nar det instéllda vridmomentet. Maskinen
startar igen nar du slapper upp och trycker
pd PA/AV-brytaren (EIN/AUS) (1.3) igen.
Borrning

Max vridmoment = borrsymbolen pa juste-
rings-ringen star pa pilmarkeringen.
Skruvning

Vridmoment motsvarande installningen:
Lage 1 = &gt vridmoment

Lage 20 = hogt vridmoment

3 Vertygsspindel, tillsatsaggregat

3.1 Borrchuck BF-FX

Borrchucken anvands fér att fasta borrar

och bits.

a) Montera/demonter borrchuckar

Montering

- Placera borrchucken pa borrspindeln (2.5)
och vrid runt borrchucken sa langt, att
sexkantstiftet (2.4) pa borrchucken gar i
|as i borrspindelns innersexkant-fastanord-
ning.

- Drag utlésningsringen (2.3) framt, tryck
ner borrchucken sa 1&ngt det gar pa borr-
spindeln och slapp sedan utlésningsrin-
gen.

Demontering

- Drag utldsningsringen framat och tag bort
borrchucken.

b) Byta verktyg

- Vrid spannhylsan (2.2) moturs fér att 6pp-
na spannbackarna (2.1) (Obs: Nar maski-
nen ar frankopplad &r spindeln automatiskt
13st).

- Satt i verktyget i borrchucken.

- Spann fast verktyget genom att vrida
spannhylsan medurs. Kontrollera alltid
att verktyget verkligen sitter i mitten pa
borrchucken.
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3.2 Vinkeltillsats DD-AS

Med vinkeltillsatsen kan man arbeta (borra,

skruva) lodrétt i férhallande till maskinens

langsaxel.

a) Montera/demontera vinkel-till-

satsen

Montering

- Placera vinkeltillsatsen p& borrspindeln och
vrid runt den s3 Iangt, tills den gar i 13s i
det 6nskade laget. (Obs: Vinkeltillsatsen
gar i I&s i 16 olika vinkellagen).

- Las sedan vinkeltillsatsen genom att skruva
at fastringen (2.7) medurs.

Demontering

- Vrid fastringen moturs sa langt det gar och
tag bort vinkeltillsatsen.

b) Montera borrchucken pa vinkel-
tillsatsen/demontera den
Borrchucken féster man pa samma satt pa
vinkeltillsatsens axeln (2.6) som pa maski-

nens borrspindel.

3.3 Excentertillsats DD-ES

Excentertillsatsen anvands for att fasta bits.

Med hjalp av excentertillsatsen kan man

skruva mycket nara kanten.

a) Montera/demontera excenter

till-satsen

Excentertillsatsen monteras/demonteras pé’]

samma satt som vinkeltillsatsen (se kapitel

3.2).

b) Byta verktyg

- Drag utlésningsringen (2.8) bakat och tag
bort verktyget resp. satt i ett annat verk-

tyg.
3.4 Verktygsfaste CENTROTEC WH-
CE
Verktygsfastet CENTROTEC ger snabba by-
ten av verktyg med CENTROTEC-faste.
Spann inte fast CENTROTEC-verktyg i
& den runda delen av skaftet i en vanlig
chuck, da kan skaftet skadas.
Risk for skador! Hantera verktyget
& med sina skarpa kanter mycket for-
siktigt vid verktygsbyte, och anvand
skyddshandskar vid behov.

a) Montera/demontera verktygs-
faste CENTROTEC
Montering

- Dra I3sringen (2.11) framat, satt i verk-
tygsfastet, sa att det bottnar i borrchucken
(2.5) och slapp upp lasringen.



Demontering

- For 18sringen framat och ta ur verktygsfas-
tet.

b) Byta verktyg

- Dra tillbaka den gréna lasringen (2.10)
nar du ska satta i resp. ta ur verktyg med
CENTROTEC-faste. Vrid verktyget tills
sexkantsfastet (2.9) snapper fast i borr-
chuckens sexkantsfaste, och skjut sedan
in verktyget tills det tar emot i verktygs-
fastet.

3.5 Verktygsspindel i borrspindeln
For att amskinen ska bli Iattare och kortare
kan man daven satta i bits direkt i borrspin-
delns innersexkant-fastanordning (2.5).

4 Ladda ackumulator-enheten.
For att ladda batteriet skjuter man in batte-
riet till anslaget pa hallaren (3.1) for batteri-
laddaren. Det laddadde batteriet kan tas ut
i motsatt riktning. Den aktuella batteritypen
(NiCd eller NiMH) identifieras automatiskt.
Sjalva laddningen styrs via en mikroproces-
sor. Om man satter i ett varm NiMH-batteri
(>37°C) laddas det endast med reducerad
laddningsstrom. I detta fall férlangs ladd-
nings-tiden.

LED'n (3.2) visar ackumulator-enhe-
tens respektive driftstillstand.
LED gul - kontinuerl. ljus:
Laddaren &r driftsberedd
LED gron - blinkande ljus:
Ackumulator-enheten laddas
LED gron - kontinuerli.ljus:
Batteriet ar laddat, kontinuerlig laddning
ar aktiv
LED rod - blinkande ljus:
Allman stdrning, t ex ingen kontakt, korts-
lutning, ackumulator-enheten ar defekt.
LED rod - kontinuerl. ljus:
Ackumulatorns temperatur éverstiger det
tillatna véardet.
Observera ovillkorligen anvisning-
& arna i kapitlet ,Tips - underhall -
skotsel™.

5 Arbeta med maskinen

5.1 Ibruktagning

Tillkoppla borrskruvdragaren genom att
trycka ner knappen (1.3). Beroende pa hur
mycket du trycker ner knappen kan du stélla
in varvtalet steglést. Frankoppla borrskru-
vdragaren genom att slappa knappen (1.3).
Nar man slapper knappen bromsas arbets-
spindeln (borrchucken) sa att vertyget inte
har ndgon eftergang.

5.2 Bit-box
Bitsfacket (1.2) har magnetfaste och plats
for flera bits eller férlangningar.

5.3 Varningssignal

I féljande driftsatt ger maskinen en akustisk
varningssignal och stéanger av sig:
Pipande med jamna mellanrum

- Tomt batteri.

Tre pip med jamna mellanrum

- For stor belastning (vridmoment)

- F6r varm maskin.

6 Tips - underhadll - skotsel
V.g. beakta anvisningarna nedan.

& Annars finns risk att maskinen,
laddaren eller respektive accu-
pack tar skada.

- Utfor aldrig sjalv ndgra reparationer, kon-
takta fackman. I batteriladdaren LC 45
kvarstar en hég kondensatorspanning i
effektdelen i batteriladdarens inre, aven
efter det att batteriladdaren kopplats bort
fran elnatet.

- Se till att alla ventilationséppningar pa el-
verktyget och laddningsaggregatet alltid er
rena och inte tilltdppta. Luftcirkulationen
kravs for att kyla resp aggregat.

- Metalldelar (metallspan) far aldrig hamna
i borrskruvdragarens inre t ex via ventila-
tions-6ppningarna eller i sjalva ackumula-
tor-enheten (risk for kortslutning).

- Anvand endast original Festool ackumu-
lator-enheter. Anvand inga begagnade
ackumulatorer eller ackumulatorer som
har gjorts bruksbara igen. Anvandaren
ansvarar sjalv for skador till foljd av att
andra ackumulatorer an original Festool
ackumulatorer anvands.

- Samma gallar aven fér alla anslutnings-
kontakter pa elverktyget, laddningsaggre-

gatet och ackumulator-enheten.
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- Férvara ackumulator-enheter i laddnings-
aggregatet nar du inte anvander dem.
Dar laddas de sténdigt sa att de alltid har
motsvarande laddningskapacitet.

- Lt inte tomma ackumulator-enheter vara
kvar i laddningsaggregatet langre an ca.
1 manad om laddningsaggregatet inte &r
anslutet till elnatet (risk fér djupurladd-
ning).

- En ny ackumulator-enhet resp en som inte
har anvands langre tid uppnar sin fulla
kapacitet forst efter ca. 5 laddnings och
urladdningsomgangar.

- Innan man laddar en ackumulator-enhet
bor den forst urladdas komplett. Laddas en
relativt fulladdad ackumulator flera gangar
om paverkar detta livslangden negativt.

- Haller ackumulatorn avsevért kortare tid
ar detta ett tecken 6 att ackumulatorn ar
forbrukat och att den maste bytas ut mot
en ny.

- NiCd-batterier, som inte anvands under
en langre tid, ska férvaras i urladdat
tillstand.

Speciella anvisningar for NiMH-accu-

pack:

- Om omgivningstemperaturen ligger pa
under 0° C eller 6ver 45° C reduceras ka-
paciteten pa NiMH-accu-pack avsevért.

- Overbelasta inte maskinen (belasta sen
inte s3 mycket att den stannar).

- Ladda upp NiMH-batterier var fjarde manad
aven om de inte anvands, for att deras fulla
kapacitet ska bibehallas.

- NiMH-accu-pack boér efter var 10:e ladd-
ning vara kvar i minst 60 min. i laddaren
efter snab-bladningen, fér att jamna ut
eventuella kapa-citetsdifferenser cellerna
emellan.

- NiMH-batterier bér pa grund av sjalvur-
laddningen lagras i temperaturer mellan
0° C och 25° C.

7 Atervinning av ackumulator-en-

heter

Kasta aldrig forbrukade acku-

mulatorer i soptunnan!
Férbrukade eller defekta ackumulatorer bor
du lamna in till fackhandeln resp till Festool-
kundtjansten eller till respektive stallen som
tar emot specialavfall. P& s satt skyddas
miljén och material kan dtervinnas.
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8 Garanti

Vi ldmnar garanti p@ vara produkter vad
galler material- och tillverkningsfel enligt
landsspecifika lagenliga bestammelser, dock
i minst 12 manader. Inom EUs medlemsl&n-
der uppgar garantin till 24 manader (ska
kunna styrkas av faktura eller foéljesedel).
Skador som framfor allt kan harledas till
normalt slitage, dverbelastning, ej fackmas-
sig hantering resp. skador som orsakats av
anvandaren eller som uppstatt pa grund av
anvandning som strider mot bruksanvisnin-
gen eller skador som var kanda vid kopet,
innefattas inte av garantin. Undantag galler
aven vid skador som uppkommer till féljd
av att tillbeh6ér och férbrukningsmaterial
(t.ex. slipskivor) som inte ar original har
anvants.

Reklamationer godkdanns endast om produk-
ten atersdnds till leverantdren eller till en
auktoriserad Festool-serviceverkstad utan
att ha tagits isar. Spara bruksanvisningen,
sakerhetsforeskrifterna, reservdelslistan
och kdpebrevet. I 6vrigt galler tillverkarens
garantivillkor for respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings-
och utvecklingsarbetet forbehaller vi oss
ratten till andringar vad galler de tekniska
uppgifterna i detta dokument.

9 EG-forsakran om overensstam-
melse

Vi forsdkrar hdrmed, pa eget ansvar, att den-

na produkt éverensstdammer med féljande

normer eller normgivande dokument:

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,

EN 61000 enligt bestdmmelserna i direk-

tiven 2006/95/EG, 98/37/EG (till 28 dec

2009), 2006/42/EG (fr o m 29 dec 2009),

2004/108/EG.

[Hower oL

Dr. Johannes Steimel
Ledare fér forskning och utveckling
Festool GmbH, Wendlingen
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Tekniset tiedot

Akkukoyttoinen ruuviporakone

Moottorin jannite
Tyhjakayntikierrosluku

Vaantdmomentti, maks.

Phmea ruuvauspinta (puu)
Kva ruuvauspinta (metalli)
Vaantdomomentti, saadettava

Poraistukan kiinnitysalue
Poran maksimihalkaisija puussa

. vaihde
. vaihde

. vaihde
. vaihde

Poran maksimihalkaisija metallissa

Kiinnitysreian koko porakarassa

Paino ilman akkua

Latauslaite
Verkkojannite (tulo)
Verkkotaajuus
Latausjannite (l1ahto)
Latausvirta

Pikalataus
Yllapitolataus, sykkiva
Latausaika

Akku

Tilausnumero
Jannite

Kapasiteetti
Latauslampotila-alue
Lampdtilan valvonta
Paino

BPS 12 C NiCd

493348
12V

1,3 Ah

5 - 45 °C

NiCd 1,3 Ah
NiCd 2,4 Ah
NiMH 3,0 Ah

C12

12V

0 - 450 min™!
0 - 1500 min*

18 Nm
30 Nm
7 Nm
2,5Nm
13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

2 -
0,5
1,5

LC 45

230 - 240 V~
50/60 Hz

7,2 -18 V=
3A

maks. 3 A

n. 0,06 A

n. 25 min
n. 50 min
n. 70 min

BPS 12 S NiCd
492268

12V

2,4 Ah

5 - 45 °C

NTC-vastuksen a

0,56 kg

0,73 kg

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttdéohjekirjan alusta.
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BPS 12 S NiMH
491821

12V

3,0 Ah
5-45°C
ulla

0,75 kg



1 Ennen kayttoonottoa
1.1 Kayttotarkoituksen mukainen
kaytto

Akkuruuvinvaantimet sopivat metallin,
puun, muovien ja vastaavien materiaalien
poraa-miseen seka ruuvien kiinniruuvaami-
seen (suurin halkaisja puussa 6 mm). Lat-
auslaite LC 45 on tarkoitettu oheisen akun
lataamiseen.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta
1.2 Turvallisuusohjeita

kaytosta!
a) Yleiset turvallisuusohjeet
Lue oheistetut turvaohjeet ja kaytto-

EIE ohjeet huolellisesti ja kokonaan lapi

ennen koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat doku-

mentit huolellisesti ja anna ne aina koneen

mukana edelleen.

b) Konekohtaiset turvaohjeet

- Tata laturia ja sahkoétyokalua ei ole tarkoi-
tettu sellaisten henkildiden (mukaan lukien
lapset) kaytettavaksi, joiden fyysiset, ais-
tinvaraiset tai henkiset kyvyt ovat vajavai-
set tai joilta puuttuu kokemus ja/tai tieto
naiden laitteiden kayttdmiseen, paitsi jos
tallaisen henkildn turvallisuuden varmistaa
valvova henkild tai jos tallainen henkil on
saanut valvovalta henkil6ltd opastuksen
laturin tai sahkotydkalun kayttamiseen.
Lapsia on valvottava, jotta he eivat paase
leikkimaan laturilla tai sahkotydkalulla.

- Pida koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toit3,
joissa tera voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja.

- Varo seinia poratessasi poraamasta mah-
dollisiin kaasu-, sahkd- ja vesijohtoihin.

- Ald avaa akkua eiké latauslaitetta. Lataus-
laitteen sisalld on suuri kondensaattori-
jannite vielda sahkdverkosta irrottamisen
jalkeenkin.

—-Huolehdi siita, ettei latauslaitteessa akkujen
kiinnityskohtiin ja tuuletusaukkojen kautta
laitteen sisaan paase mitaan metallisosia
(esim. metallilastuja) (oikosulkuvaara).

- Suojaa akku kuumuudelta, esim. jatkuvalta
auringonpaisteelta ja tulelta. Rajahdys-
vaara.

- Ald missaan tapauksessa sammuta tuleen
syttyneita Lilon-akkuja vedelld, vaan kayta
hiekkaa.
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1.3 Aé&nten ja virindiden vaimen-
nus

Akkukoyttoinen ruuviporakone

Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt

tyypilliset arvot ovat:

Kayttoaanitaso 65 dB(A)
Aanitaso max. 71 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=4dB

Tata laitetta kaytettaessa tydpaikan
@ melutaso voi ylittaa 85 dB(A).

Kayta kuulosuojaimial!
Tarinaarvot a, (kolmen suunnan vektorisum-
ma) ja epavarmuustekija K mittausnormina
EN 60745:

Poraaminen metalliin a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Ruuvaaminen a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Seinadkiinnitin LC 45

Latauslaitteen LC 45 takaosassa on kaksi
pitkittdista reikad, joista se voidaan ripu-
staa kahden ruuvin (esim. kupukanta- tai
tasakantaruuvi, jonka varren pituus on
5 mm) avulla seindaan. Ruuvaa tata varten
molemmat ruuvit 96 mm etdisyydelle niin
syvalle seindan, etta ruuvipaa on viela n.
4 mm seinasta.

2 Saadot koneella
Poista akku ennen jokaista saatéa, kun-
nossapitoa tai huoltoa!

2.1 Akun vaihto

Akun irrottaminen

Paina molemmista painikkeista (1.1) ja ota
akku eteenpain irti.

Akun asennus

Tydnna akkua kahvan alapuolella olevaan
pidik-keeseen kunnes se lukkiutuu (katso
kuva 1).

2.2 Pyorimissuunnan muuttaminen
Pydrimissuunta maarataan kytkinnapilla
(1.4).

Nuppi painetaan oikealta vasemmalle =
pora pyorii myotapaivaan.

Nuppi painetaan vasemmalta oikealle
pora pyorii vastapaivaan.

Nuppi keskiasennossa = kytkenta on esty-
nyt.



2.3 Vaihteen vaihtaminen

& Vaihteen saa vaihtaa vain koneen
ollessa pysahdyksissa!

Vaihde vaihdetaan kytkinluistilla (1.5).

1. vaihde:

Kytkinluisti eteen - numero 1 on nakyvis-

sa.

2. vaihde:

Kytkinluisti taakse - numero 2 on nakyvis-

sa.

2.4 Vaantomomentin saataminen
Vaantdomomentti saddetdaan asetusrengasta
(1.6) kiertamalla. Saato nakyy nuolimerkista
(1.7).Kone kytkeytyy paalta kun saadetty
vaantdémomentti saavutetaan. Kone kay
edelleen vasta, kum PAALLE-/PAALTA-kat-
kaisin (1.3) paastetaan vapaaksi ja siita
painetaan uudelleen.

Poraaminen

Nuolimerkki poran kuvan kohdalla
simivaantdmomentti.
Ruuvaaminen

Vaantémomentin suuruus:

asento 1 = pieni vaantomomentti
asento 20 = suuri vaantomomentti

mak-

3 Teranpidin, lisdlaitteet

3.1 Poraistukka BF-FX
Poraistukkaan kiinnitetaan poranterat ja
ruuviterat.

a) Poraistukan asentaminen/irrot-
taminen
Asennus

- Laita poraistukka porankaralle (2.5) ja
kierra istukkaa niin paljon, kunnes po-
raistukan kuusikantatappi (2.4) kiinnittyy
paikalleen porankaran kuusiokoloon.

- Veda vapautusrengas (2.3) etusuuntaan,
paina poraistukka porankaralle rajoitti-
meen asti ja paasta vapautusrengas irti.

Irrotus

- Veda vapautusrengas etusuuntaan ja ota
poraistukka irti.

b) Teran vaihto

- Kierra teraholkkia (2.2) vastapaivaan, jot-
ta kiristysleuat (2.1) avautuvat. (Huom.:
Kun kone on kytkettyna pois paalta, kara
on automaattisesti lukittu).

- Asenna tera poraistukkaan.

- Kiinnita tera lujasti kiertdamalla teraholkkia
myoOtapaivaan. Varmista aina, etta tera on
Kiinnittynyt poraistukan keskelle.
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3.2 Kulmalisdlaite DD-AS
Kulmalisdlaite tekee mahdolliseksi tyot
(poraus, ruuvaustyot) pystysuoraan koneen
pituus-akseliin nahden.

a) Kulmalisdlaitteen asentaminen/
irrottaminen
Asennus

- Laita kulmalisalaite porankaralle ja kierra
lisalaitetta niin paljon, kunnes se kiinnittyy
paikalleen haluamaasi asemaan. (Huom.:
Kulmalisdlaite voidaan kiinnittda 16 eri
kulma-asentoon).

- Lukitse kulmalisalaite kiertamalla kiinnitys-
rengas (2.7) mydtapaivaan lujasti kiinni.

Irrotus

- Kierra kiinnitysrengas vastapadivaan rajoit-
timeen asti ja ota kulmalisalaite irti.

b) Poraistukan asentaminen kul-

malisdlaitteeseen/irrottaminen

Poraistukka kiinnitetdan samalla tavalla

kulmalisalaitteen (2.6) akselille kuin koneen

poraistukka.

3.3 Epakeskolisalaite DD-ES
Epakeskolisalaite toimii ruuviterien pitimena.
Sen avulla ruuvaustyét voidaan suorittaa
reunojen lahella.
a) Epdkeskolisdlaitteen asentami-
nen/irrottaminen
Epdkeskolisdlaite asennetaan ja irrotetaan
samalla tavalla kuin kulmalisalaite (ks. luku
3.2).
b) Teran vaihto
- Veda vapautusrengas (2.8) takaisin ja po-
ista tera ja asenna toinen.
3.4 Tyokalun pidin
CENTROTEC WH-CE
Tydkalun pidin CENTROTEC tekee tydkalujen
nopean vaihdon mahdolliseksi CENTROTEC-
varrella.
Ala kiinnitd CENTROTEC-ty6kaluja
& pybredan kahvanosaan tavallisessa
poraistukassa, jottei kahva vahingoi-
tu.
Q Loukkaantumisvaara! Kasittele ty-
kayta tarvittaessa suojakasineita.
a) Cetntotec asennus/irrotus
Asennus
- veda vapautusrenkaasta (2.11) eteen pain,

Okalua, jossa on terava teraq, erittain
varovasti tyokalua vaihdettaessa ja
laita tydkalun pidin rajoittimeen asti poran



karalle (2.5) ja paasta vapautusrenkaasta
irti.

Irrotus

- veda vapautusrenkaasta (2.11) eteen pain
ja ota tydkalun pidin pois.

b) Tyokalun vaihto

- veda vihrea vapautusrengas (2.10) takai-
sin tydkalun laittamiseksi tai irrottamiseksi
CENTROTEC-kahvalla. Kaanna tyokalua
laitettaessa kunnes sen kuusikulmakahva
(2.9) lukkiutuu poran karan kuusikulmais-
tuk-kaan ja tyonna tyokalua rajoittimeen
asti tydkalun pitimeen.

3.5 Porankara tyokalunpitimena
Jotta kone kevenee ja lyhenee, ruuviterat
voidaan asentaa suoraan porankaran kuu-
siokoloon (2.5).

4 Akun lataaminen

Latausta varten akku on tyonnettava lataus-
laitteen pidikkeen (3.1) rajoittimeen asti.
Ladattu akku voidaan irrottaa latauslait-
teesta vastakkaiseen suuntaan. Latauslaite
tunnistaa automaattisesti liitetyn akkutyypin
(NiCd vai NiMH). Latausta ohjaa mikropro-
sessori. Jos liitetty NiMH-akku on [dmmin
(>37°0), lataus tapahtuu vain vahennetylla
latausvirralla. Tassa tapauksessa latausaika
pitenee.

LED (3.2) nayttaa aina latauslaitteen
kayttotilan.
LED keltainen- jatkuva valo:
Latauslaite on kayttévalmis.
LED vihrea - vilkkuva valo:
Akun lataus on kaynnissa.
LED vihrea - jatkuva valo:
Akku on ladattu, yllapitolataus kaynnis-
sa.
LED punainen - vilkkuva valo:
Yleinen vikanayttd, esim.: kosketus ei ole
kunnossa, oikosulku, akussa vika.
LED punainen - jatkuva valo:
Akun lampdtila on sallittujen raja-arvojen
ulkopuolella.
& Noudata ehdottomasti ohjeita luvus-
sa ,Tydohjeita - Huolto - Hoito".
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5 Tyoskentely koneella

5.1 Kayttoonotto

Kone kytketaan paalle painamalla kytkinn-
appainta (1.3). Kierroslukua voidaan saataa
portaattomasti painamalla kytkinnappainta
eri voimakkuudella. Kone pysahtyy, kun
kytkinnappain (1.3) paastetaan irti. Kun
kytkinnappain paastetaan irti, porakara
(poraistukka) jarruttuu ja estaa nain teran
pyorimisen koneen pysahdyttya.

5.2 Teramakasiini

Karkikoteloissa (1.2), joissa on magneetin-
pidin, voidaan sailyttaa useampia karkia ja
karjenjatkoja.

5.3 Varoitussignaali

Seuraavissa kayttétiloissa koneesta kuuluu
akustinen varoitussignaali ja kone kytkeytyy
paalta:

Piippaava aani saanndollisin valiajoin

- Akku tyhja

Kolminkertainen piippaava daani saann-
ollisin valiajoin

- Kuormitus (vaantémomentti) liian suuri

- Kone liian kuuma.

6 Tyoohjeita - Huolto - Hoito

& Ota huomioon seuraavat ohjeet.
Muussa tapauksessa on vaarana
koneen, latauslaitteen tai akun
vaurioituminen.

- Korjaustoita saavat suorittaa vain alan
ammat-tihenkil6t. Latauslaitteessa LC 45
on korkea kondensaattorin jannite laitteen
sisalla olevassa teho-osassa myds verkosta
irrottamisen jalkeen.

- Sahkotyokalun ja latauslaitteen tuule-
tusaukot tulee pitaa puhtaina, jotta jaah-
dytyksen ilmankierto toimisi.

- Mitdan metalliosia (esim. metallilastuja)
ei saa paasta latauslaitteen akkulokeroi-
hin eika ilmastointirakojen kautta laitteen
sisdlle (oikosulkuvaara).

- Kayta vain alkuperaisia Festool-akkuja.
Ala kaytad kaytettyja tai uusioakkuja. Va-
hingoista, jotka syntyvat eialkuperaisten
akkujen kaytosta, vastaa kayttaja.

- Sahkotydkalun, latauslaitteen ja akun
liitinkosket-timien pinnat tulee pitaa puh-
taina.



- Kun akkua sailytetaan toimintavalmiissa
latauslait-teessa, akku pysyy ladattuna
jatkuvan yllapitola-tauksen avulla.

- Tyhjia akkuja ei saa jattaa latauslaittee-
seen n. 1 kuukautta pitemmaksi aikaa, jos
latauslaite ei ole liitettynda verkkovirtaan
(syvapurkauksen vaara).

- Uusi tai pitemman aikaa kayttamaton akku
saavuttaa tayden kapasiteettinsa vasta n.
5 latautumis-  ja purkautumisjakson
jalkeen.

- Akut tulisi purkaa mahdollisimman tyhjak-
si, ennen kuin ne ladataan uudelleen. Lada-
tun akun lata-aminen uudelleen lyhentaa
akun elinikaa.

- Kun akun kayttdaika alkaa huomattavasti
lyhetd latausta kohti, on se merkkina siita,
etta akku on kaytetty loppuun ja vaihdet-
tava uuteen.

- NiCd-akkuja, joita ei kayteta pitkaan ai-
kaan, pitdisi sailyttaa lataamattomassa
tilassa.

Erityisohjeita NiMH-akuille

- Alle 0°C tai yli 45°C lampotilassa NiMH-
akkujen teho laskee tuntuvasti.

- Al3 ylikuormita konetta (&4 rasita konetta
niin voimakkaasti, etta se pysahtyy).

- NiMH-akut tulisi ladata uudelleen noin 4
kuukauden valein, vaikka niita ei kayteta-
kaan, niiden tdyden kapasiteetin sailytta-
miseksi.

- NiMH-akkujen tulisi jokaisen 10. lataus-
kerran jalkeen jaada pikalatauksen jalkeen
viela 60 minuutiksi latauslaitteeseen, jotta
mahdolliset kapasitanssierot kennojen va-
lilld tasaantuvat.

- Sdilyta NiMH-akkuja itsepurkautumisen ta-
kia ensi sijassa 0° C -25° C [ampdtilassa.

7 Akkujen kierratys

& Al3d heita kidytettyjd akkuja ta-
lous-jatteisiin!

Toimita kaytetyt ja vialliset akut alan liikkee-
seen, Festool-asiakaspalveluun tai julkisiin
jatehuolt-opisteisiin. Akut joutuvat talla ta-
valla valvottuun kierratykseen.

8 Kayttoturva

Mybdnnamme valmistamillemme laitteille ma-
teriaali- ja valmistusviat kattavan kayttotur-
van, joka vastaa maakohtaisia maarayksia,
ja jonka pituus on vahintdan 12 kuukautta.
Kayttéturvan pituus on EU-maissa 24 ku-
ukautta (laskun tai toimituslistan paivayk-
sesta lukien). Kayttoéturva ei kata vaurioita,
jotka ovat syntyneet luonnollisen kulumisen,
ylikuormituksen tai epdasianmukaisen kay-
tdn seurauksena, ovat kayttajan aiheutta-
mia tai syntyneet kayttéohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattamisen seurauksena, tai
jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella.
Poissuljettuja ovat myds vahingot, jotka
johtuvat ei-alkuperaisten tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta. Kayttoturvaan voidaan vedota vain
kun laite toimitetaan purkamattomana myy-
jalle tai valtuutettuun Festool-huoltoon. Sa-
ilyta laitteen kayttéohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan anta-
mat, ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn
seurauksena tassa annettuihin teknisiin ti-
etoihin saattaa tulla muutoksia.

9 EY-vaatimustenmukaisuusvaku-
utus

Taten vakuutamme vastaavamme siitg, etta
tama tuote on seuraavien normien tai nor-
miasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014, EN
61000 direktiivien 2006/95/EY, 98/37/
EY (28. jouluk. 2009 asti), 2006/42/EY
(29. jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/EY
maaraysten mukaan.

[Hower oL

Dr. Johannes Steimel
Tutkimus- ja kehitysjohtaja
Festool GmbH, Wendlingen
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Tekniske data

Akku-boreskruemaskinerne c1i2
Motorspaending 12V
Omdrejningstal, ubelastet 1. gear 0 - 450 min!

2. gear 0 - 1500 min't
Drejningsmoment max.
Blgdt skruemateriale (trae) 18 Nm
Hardt skruemateriale (metal) 30 Nm
IndstiIIingsomréde for drejningsmoment

1. gear 2-7Nm

2. gear 0,5-2,5Nm
Borepatron-spandevidde 1,5-13 mm
max. bore-@ i trae 25 mm
max. bore-@ i metal 14 mm
Borespindelgevind 1/4%
Vaegt exkl. batteri 0,96 kg
Batterilader LC 45
Netspaending (indgang) 230 - 240 V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Ladespaending (udgang) 7,2-18 V=
Ladestrgm 3A
Lynopladning max. 3 A
Vedligeholdelsesopladning pulserende ca. 0,06 A
Ladetid for

NiCd 1,3 Ah ca. 25 min
NiCd 2,4 Ah ca. 50 min
NiMH 3,0 Ah ca. 70 min

Akkupack BPS 12 C NiCd BPS 12 S NiCd BPS 12 S NiMH
Bestill.nr. 493348 492268 491821
Spanding 12V 12V 12V

Kapacitet 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah
Ladetemperaturomrade 5 - 45 °C 5 - 45 °C 5 - 45 °C
Temperaturovervagning ved hjselp af NTC-modstand

Veegt 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.
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1 For ibrugtagning skal fglgende
iagttages
Bestemmelsesmaessig anvendel-
se
Akku bore-skruemaskinerne er egnet til
boring i metal, trae, kunststof og lignende
materialer og til fastskruning og iskruning
af skruer (indtil diameter 6 mm i trae). Bat-
teriladeren LC 45 er beregnet til opladning
af de anfgrte batterier.

& Brugeren har ansvaret for skader og
ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overhol-
des.

1.2 Sikkerhedshenvisninger

a) Generelle sikkerhedsinstrukser
Lzes de medfglgende sikkerheds-an-

EE visninger og betjeningsvejledningen,
fgr maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og vi-

deregiv kun maskinen sammen med disse

papirer.

b) Maskinspecifikke sikkerhedsan-
visninger

- Denne oplader og dette el-vaerktgj er ikke
beregnet til at blive anvendt af personer
(inklusive bgrn) med nedsat fysisk, senso-
risk eller psykisk funktionsevne og/eller af
personer med manglende erfaring og/eller
viden, medmindre disse personer er under
opsyn af en person, som er ansvarlig for
deres sikkerhed, eller de har faet instruk-
tioner fra denne person om, hvordan op-
laderen eller el-vaerktgjet skal anvendes.
Bgrn skal vaere under opsyn for at sikre,
at de ikke leger med opladeren eller el-
veerktgjet.

- Hold kun maskinen i de isolerede greb ved
arbejde, hvor der er risiko for, at vaerktgjet
stgder pa skjulte elledninger.

- Veer opmaerksom pa eventuelle gas-, el-
eller vandledninger ved boring i vaegge.

- Abn ikke batteriet og batteriladeren. Ogsa
efter afbrydelse fra nettet er der en hgj
kondensatorspaending inde i batterila-
deren.

- Pas pa med, at der ikke treenger metaldele
(f.eks. metalspaner) ind i batteriholderne
eller ind i apparatet gennem ventilations-
§bningerne (fare for kortslutning).

- Beskyt batteriet mod varme, f.eks. ogsa

mod permanent sollys og ild. Der er fare
for eksplosion.

1.1

- Sluk aldrig braendende Li-ion-batterier med
vand, men brug i stedet for sand.

1.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Akku-boreskruemaskinerne

Veerdierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udggr typisk:

Lydniveau 65 dB(A)
Lydeffekt 76 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=4dB

Ved arbejdet kan et lydniveveau pa
@ 85 dB(A) blive overskredet.

Brug hgrevaern.
Vibrationsemission a, (vektorsum fra
tre retninger) og usikkerhed K malt iht.
EN 60745:

Boring i metal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2

Skruearbejde a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2

1.4 Befaestigelse til vaeggen LC 45

Batteriladeren LC 45 har pa bagsiden to
langhuller, hvor i gennem den kan hanges
op pa vaeggen ved hjeelp af to skruer (f.
eks. halvrund- eller flad-hovedskrue med en
skaftdiameter pa@ 5 mm). Skru de to skruer i
vaeggen med en afstand pa 96 mm, sa skru-
ehovedet star ca. 4 mm ud fra vaeggen.

2 Indstillinger pd maskinen

Tag batteriet ud for ethvert indstillings-,
vedligeholdelses- eller istandsaettelsesar-
bejde!

2.1 Udskiftning af batteri

Udtagelse af batteri

Tryk pa de to taster (1.1), og tag batteriet
fremad og ud.

Isaetning af batteri

Skub batteriet i holderen pa grebets under-
side, indtil det kommer i indgreb (se billede
1).

2.2 Retningsomskiftning
Koblingsknappen (1.4) bruges til at fastlaeg-
ge retningen. Knappen trykkes fra hgjre til
venstre = hgjrelgb. Knappen (1.4) trykkes
fra venstre til hgjre = venstrelgb. Knap i
midterstilling = tilkoblingsspeerre.
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2.3 Gearskift
Skyderen ma kun skiftes i stil-
stand.

Koblingsskyderen (1.5) bruges til at skifte
gear.

1. gear:

Koblingsskyder fremad - ciffer 1 er synligt.
2. gear:

Koblingsskyder bagud - ciffer 2 er synligt.

2.4 Indstilling af drejningsmoment
Det gnskede drejningsmoment indstilles ved
at dreje pa stilleringen (1.6). Saledes at det
gnskede symbol star ud for pilemarkeringen
(1.7). Maskinen slar fra, nar det indstillede
drejningsmoment nds. Maskinen kgrer farst
videre igen, ndr taend/sluk-kontakten (1.3)
slippes og trykkes ind igen.

Borearbejde

Pilemarkeringen viser p& boresymbol = max.
drejningsmoment.

Skruearbejde
Drejningsmoment iht. indstilling
stilling pa 1 = lille drejningsmoment

stilling p& 20 = stort drejningsmoment.

3 Vaerktgjsholder, forsatsaggrega-
ter
3.1 Borepatron BF-FX

Borepatronen benyttes til opspaending af
bits og bor.

a) Montering/demontering af bore-
patron
Montering

- Anbring borepatronen pa borespindlen
(2.5) og drej den, indtil sekskantstiften
(2.4) pa borepatronen falder i hak i bore-
spindlens unbracoholder.

- Traek sikringsringen (2.3) frem, tryk bore-
patronen helt fast pa borespindlen og slip
sikringsringen.

Demontering

- Traek sikringsringen frem og tag borepa-
tronen af.

b) Udskiftning af veerktgj

- Drej spaendekappen (2.2) mod venstre,
nar spaendekaeberne (2.1) skal abnes
(bemaerk: spindlen er automatisk I3st,
nar maskinen er slukket).

- Anbring veerktgjet i borepatronen.

- Drej speendekappen mod hgjre, nar veerk-
tojet skal spaendes. Veerktgjet skal altid
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befinde sig i midten af borepatronen, nar
det er spaendt.

3.2 Vinkelforsats DD-AS
Vinkelforsatsen benyttes til at udfgre arbejde
(bore- og skruearbejde) lodret i forhold til
maskinens laengdeakse.

a) Montering/demontering af vin-
kel-forsats
Montering

- Anbring vinkelforsatsen pa borespindlen og
drej den, indtil den falder i hak i den gns-
kede position (bemaerk: vinkelforsatsen
kan indstilles i 16 forskellige vinkelpositi-
oner).

- L3s vinkelforsatsen ved at dreje fastggrel-
ses-ringen (2.7) fast mod hgjre.

Demontering

- Drej fastggrelsesringen helt mod venstre
og tag vinkelforsatsen af.

b) Montering/demontering af bore-

patron pa vinkelforsats

Borepatronen fastggres pa samme made pa

vinkelforsatsens aksel (2.6) som pa maski-

nens borespindel.

3.3 Excenterforsats DD-ES

Excenterforsatsen benyttes til at fastholde

bits. Den muligger kantnaert skruearbejde.

a) Montering/demontering af ex-
centerforsats

Excenterforsatsen monteres/demonteres

lige som vinkelforsatsen (se kapitel 3.2).

b) Udskiftning af veerktgj

- Traek sikringsringen (2.8) tilbage og tag

veerktgjet ud eller isaet veerktgijet.

3.4 Veerktgjsholder

CENTROTEC WH-CE

Veerktgjsholderen CENTROTEC muliggar

hurtig udskiftning af veerktgjer med CEN-

TROTEC-skaft.

& Spaend ikke CENTROTEC-veerktgj fast
pa den runde skaftdel af en gaengs

borepatron, da skaftet dermed kan

blive beskadiget.

& Fare for kvaestelse! Handter

vaerktgjet med de skarpe knive saer-

ligt omhyggeligt ved skift af vaerktgj,

0og brug eventuelt beskyttelses-

handsker.



a) Montering/afmontering af CEN-
TROTEC

Montering

- Treek l8seringen (2.11) frem, saet veerk-
tgjsholderen pad borespindlen (2.5) indtil
anslag, og slip laseringen.

Demontering

- Treek |3seringen frem, og tag vaerktgjs-
holderen af.

b) Skift af veerktgj

- Treek den grenne |8sering (2.10) tilbage
for at isaette eller fjerne veerktgj med
CENTROTEC-skaft. Drej veerktgjet under
iseetning, indtil dens sekskantskaft (2.9)
gar i indgreb i borespindlens sekskanthol-
der, og skub veerktgjet i vaerktgjsholderen
indtil anslag.

3.5 Veaerktgjsholder i borespindlen
Maskinen ggres lettere og kortere ved at
iseette bits direkte i borespindlens unbraco-
holder (2.5).

4 Ladning af akkupack

For at oplade batteriet skubbes det i holde-
ren (3.1) pa batteriladeren indtil anslag. Det
opladede batteri kan tages ud af batterila-
deren i modsat retning. Det isatte udskift-
nings- hhv. reservebatteri (NiCd eller
NiMH) genkendes automatisk. Opladningen
styres ved hjzlp af en microprocessor.
Iseettes et varmt NiMH-udskiftnings-hhv.
reservebatteri (>37°C), gennemfgres op-
ladningen kun med reduceret ladestrgm. I
dette tilfaelde forlaenges opladningstiden.

LED-displayen (3.2) viser batterilade-

rens gjeblikkelige driftstilstand.

LED-lampe gul - konstant lys:
batterilader er driftsklart, men akkupack
er ikke isat.

LED-lampe grgn - blinklys:

Akkupack lades.

LED-lampe grgn - konstant lys:
Akkupack er ladet, vedligeholdelsesladnin-
gen lgber.

LED-lampe rgd — blinklys:
almindelig fejlindikator, f. eks. ingen fuld-
steendig kontaktering, kortslutning, defekt
akkupack.

LED-lampe rgd - konstant lys:
akkutemperatur uden for de tilladte graen-
se-veerdier.

Vaer isaer opmaerksom pa anvisnin-
gerne i kapitlet , Arbejds-forskrifter
- vedligeholdelse - service".

AN

5 Arbejde med maskinen

5.1 Ibrugtagning

Start ved at trykke pa@ kontakten (1.3).
Afhaengigt af trykket pa kontakten kan om-
drejnings-tallet styres trinlgst.

Stop ved at slippe kontakten (1.3).

Nar kontakten (1.3) slippes, bremses arbe-
jds-spindlen (bore-patron) med det samme,
hvilket forhindrer, at maskinen har et efter-
lgb.

5.2 Bit-depot
Der kan lzegges flere bits eller bitforlaengere
ind i bitdepotet (1.2) med magnetholder.

5.3 Advarselssignal

I nedenstaende tilfaelde lyder der et akustisk
advarselssignal fra maskinen, og maskinen
slar fra:

Biptone med regelmassige mellem-
rum

- Batteri tomt.

Tre biptoner med regelmaessige mel-
lem-rum

- Belastning for hgj (drejningsmoment)

- Maskine for varm.

6 Arbejdsforskrifter - vedligehol-
delse - service
Overhold venligst fglgende fors-
krifter. Ellers er der fare for, at
maskinen, ladeaggregatet eller
akkupakken bliver beskadiget.

- Reparationer ma kun gennemfgres af en
fagmand. I ladeaggregatet LC 45 er der
ogsa efter afbrydelse fra nettet en hgj
kondensatorspaending pa effektdelen inde
i apparatet.

- Ventilationsabningerne pa elektroveerktgj
og batterilader skal holdes rene for at sikre
god luft-cirkulation.

- Undga at metaldele (f. eks. metalspaner)
kommer i naerheden af akkupackholder-
ne pa batteri-laderen og kan treenge ind
i maskinen gennem udluftnings-hullerne
(fare for kortslutning).

- Benyt kun originale Festool-akkupack.
Undgd brug af brugte eller regenererede

akkupack. For skader, der opstar fordi man
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ikke har brugt originale Festool-akkupack,
baerer benytteren ansvaret.

- Tilslutningskontakterne pa elektrovaerktgj,
baterilader og akkupack skal holdes
rene.

- Opbevaringen af akkupack i den driftsklare
batterilader ggr, at akkupackene pa grund
af denkonstante vedligeholdelsesopladning
altid befinder sig i opladet tilstand.

- Tomme akkupack ma ikke opbevares lzen-
gere end ca. 1 maned i Ibatteriladeren,
hvis den ikke er strgmforsynet (fare for
dybaf-ladning).

- En ny akkupack eller en akkupack, som
ikke har vaeret brugt i laangere tid, nar
fgrst op pa sin fulde kapacitet efter ca. 5
opladnings- og afladnings-cykler.

- Akkupack skal helst aflades helt, fgr de op-
lades igen. Gentaget start af opladningen
ved helt opladet batteri forkorter batteriets
levetid.

- En vaesentlig kortere driftstid per oplad-
nung viser, at akkuen er brugt op og skal
erstattes af en ny.

- NiCd-batterier, som ikke bruges i laengere
tid, bgr opbevares i afladet tilstand.

Saerlige forskrifter for NiMH-akkupak-

ker:

- Ved omgivelsestemperaturer under 0 °C
eller over 45 °C aftager effekten i NiMH-
akku-pakkerne meerkbart.

- Maskinen ma ikke udseettes for overbe-
lastning (maskinen ma ikke udseettes for
sa stor belastning, at den stopper).

- NiMH-batterier bgr, ogsa nar de ikke
bruges, oplades ca. hver 4. maned pa ny
for at bevare deres fulde kapacitet.

- Det anbefales at lade NiMH-udskiftnings-
hhv. reservebatterier forblive i batterila-
deren for ca. 60 min. efter hver 10. oplad-
ning, for at udligne evt. kapacitetsforskel
mellem cellerne.

- NiMH-batterier skal helst opbevares ved
en omgivelsestemperatur pa mellem 0° C
og 25° C, da de er selvafladende.

7 Recycling af akkupacks
Brugte akkupack ma ikke smides
& ned i den almindelige hushold-
nings-affald.
Brugte eller defekte akkupack kan afleveres
hos faghandlen eller Festools serviceafdeling.
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P& den made indgar akkupack fra Festool i et
systematisk og lukket recyclingsystem.

8 Garantie

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl - dog mindst pa en periode
af 12 maneder. Inden for EU-medlemsstater-
ne udggr denne garantiperiode 24 maneder
(bevis via faktura eller leveringsformular).
Skader, der iseer kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt om-
gang i modstrid med betjeningsvejledningen
og skader, der forarsages af brugeren eller
en anden anvendelse, der er i modstrid
med betjeningsvejledningen, eller der var
kendt ved kgbet, er udelukket af garantien.
Vi frasiger os ligeledes ethvert ansvar for
skader, som skyldes anvendelse af ikke-
originalt tilbehgr og forbrugsmaterialer
(f.eks. bagskiver). Krav fra kundens side
kan udelukkende accepteres, hvis maskinen/
veerktgjet sendes tilbage til leverandgren
eller et servicevaerksted, der er autoriseret
af Festool. Opbevar betjeningsvejledningen,
sikkerhedsanvisningerne, reservedelslisten
og bonen. Derudover gaelder fabrikantens
aktuelle garantibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og ud-
viklings-arbejde forbeholdes retten til at
gennemfgre andringer af de tekniske oplys-
ninger.

9 EU-overensstemmelseserkiae-
ring

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende stan-
darder eller normative dokumenter:

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014, EN
61000 iht. bestemmelserne i direktiverne
2006/95/EF, 98/37/EF (til 28. dec. 2009),
2006/42/EF (fra 29. dec. 2009), 2004/108/
EF.

Dr. Johannes Steimel
Leder Forskning og udvikling
Festool GmbH, Wendlingen
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Tekniske data

Akkumulator-boreskrujern
Motorspenning

Turtall tomgang 1. Gir
2. Gir
Dreiemoment maks.

I mykt materiale (tre)

I hardt materiale (metall)
Dreiemoment innstillbart 1. Gir
2. Gir
Borchuck-spennomrade

maks. borediameter i tre

maks. borediameter i metall
Verktgyholder i borespindel

Vekt uten batteri

Ladeapparat

Nettspenning (inngang)
Nettfrekvens

Ladespenning (utgang)
Ladestrgm

Hurtiglading
Vedlikeholdslading pulserende
Ladetid for NiCd 1,3 Ah

NiCd 2,4 Ah

C12

12V

0 - 450 min-
0 - 1500 min*

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

LC 45

230 - 240 V~
50/60 Hz
7,2-18 V=
3A

maks. 3 A
ca. 0,06 A
ca. 25 min
ca. 50 min

NiMH 3,0 Ah ca. 70 min

Batteripakke

Bestillingsnummer 493348
Spenning 12V
Kapasitet 1,3 Ah
Ladetemperaturomrade 5 - 45 °C
Temperaturovervakning mitt
Vekt 0,56 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begyn

BPS 12 C NiCd

BPS 12 S NiCd BPS 12 S NiMH

492268 491821
12V 12V
2,4 Ah 3,0 Ah
5-45°C 5-45°C

els NTC - Widerstand
0,73 kg 0,75 kg

nelsen av bruksanvisningen.
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1 Pass pa for igangsetting
1.1  Forskriftsmessig bruk
Bor-/skrumaskinene er egnet til boring i
metall, treverk, plast og lignende materialer
samt til fastskruing og iskruing av skruer
(med diameter inntil 6 mm i treverk). La-
deren LC 45 er konstruert for lading av de
angitte batteripakkene.
Brukeren er selv ansvarlig for skader
og ulykker som skyldes annen bruk
enn det som er beskrevet som defi-
nert bruk.

1.2 Sikkerhetshenvisninger

a) Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner
Les ngye igjennom de vedlagte sik-

E[ﬂ kerhetsreglene og bruksanvisningen

fgr bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke

overlat maskinen til andre uten disse.

b) Spesifikke sikkerhetsanvisninger

for maskinen

- Denne laderen og dette elektroverktgyet
ma ikke brukes av personer (herunder
barn) med begrensede fysiske, sensoriske
eller mentale ferdigheter eller personer
som ikke har tilstrekkelig erfaring/kunns-
kaper, med mindre de er under oppsyn av
en person som er ansvarlig for sikkerheten
deres, eller har fatt informasjon om hvor-
dan de skal bruke laderen/elektroverktay-
et, av denne personen. Barn ma holdes
under oppsyn slik at de ikke leker med
laderen/elektroverktgyet.

- Ta kun p@ maskinen pa de isolerte gripe-
flatene nar du utfgrer arbeid der verktgyet
kan treffe skjulte stremledninger.

- Ved boring i vegger ma du passe pa even-
tuelle gass-, strem- eller vannledninger.
-Ikke apne batteriet og laderen. Inne i
laderen er det hgy kondensatorspenning
ogsa etter at den ikke lenger er koblet til

nettet.

- Pass pa at det ikke kommer inn metalldeler
(f.eks. metallspon) i laderen gjennom bat-
teriholderen og gjennom ventilasjonsap-
ningen (fare for kortslutning).

- Beskytt batteriet mot varme, inkludert
langvarig opphold i sollys og ild. Eksplos-
jonsfare!

- Ikke slukk brennende li-ion-batterier med

vann, men bruk sand.
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1.3 Opplysninger om stgy og vibras-
joner
Akkumulator-boreskrujern

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Stgytrykkniva 65 dB (A)
Lydeffektniva 76 dB (A)
Usikkerhetsfaktor ved maling K=4dB

Under arbeid kan lydnivaet pa
@ 85 dB(A) bli overdskredet.

Bruk greklokker!
Totale svingningsverdier (a,, vektorsum fra
tre retninger) og usikkerhet K beregnet i
henhold til EN 60745:

Boring i metall a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Skruing a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Feste pa veggen LC 45

Ladeapparatet LC 45 har p@ baksiden to
slisser hvor det ved hjelp av to skruer (f.eks.
halvrund- eller panhodeskrue med klingedi-
ameter 5 mm) kan henges opp pa veggen.
Skru fast skruene til denne i en avstand pa
96 mm og sa langt inn i veggen at skrueho-
dene star ca. 4 mm ut fra veggen.

2 Innstillinger pa maskinen

Ved alle innstillings-, vedlikeholds- eller
reparasjonsarbeider ma batteripakken fjer-
nes!

2.1 Bytte av batteripakke

Ta ut batteripakken

Trykk pa de to knappene (1.1) og ta ut bat-
teri-pakken pa forsiden.

Sette inn batteripakken

Skyv batteripakken inn til den smekker pa
plass i holderen pa undersiden av handtaket
(se bide 1).

2.2 Omkopling av dreieretningen
Koplingsknappen (1.4) benyttes for a
bestemmme dreieretningen.

Knapp trykt fra hgyre mot venstre = hgy-
relgp;

knapp trykt fra venstre mot hgyre = ven-
strelop;

knapp i midtposisjon = innkoplingssper-
re.



2.3 Giromkopling

& Du ma bare kople mens maskinen
star stille!

Med koplingsglider (1.5) omkoples giret.

1. Gir:

Koplingsglider fremover-siffer 1 er synlig.

2. Gir:

Koplingsglider bakover - siffer 2 er synlig.

2.4 Dreiemomentinnstilling

Ved & dreie justeringsring (1.6) kan dreie-
momentet innstilles. Pilmarkeringen (1.7)
indikerer den innstilte tilstanden. Maskinen
slar seg av nar den har nddd det innstilte
dreiemomentet. Maskinen starter fgrst igjen
nar PA/AV-bryteren (1.3) slippes opp og
trykkes ned igjen.
Boring

Pilmarkeringen viser pa
maksimum dreiemoment
Skruing

Dreiemoment tilsvarende innstilling:
Stilling pa 1 = lavt dreiemoment
Stilling pa 20 = hgyt dreiemoment

boresymbolet =

3 Verktgyholder, forsatsaggrega-
ter
3.1 Chuck BF-FX

Chucken benyttes for & spenne inn bor og

bits.

a) Chuck monteres/demonteres

Montasje

- Sett chucken pa& borspindelen (2.5) og drei
den s& lenge til chuckens sekskantpinne
(2.4) griperinn i borspindelens innvendige
sekskantholder.

- Trekk lgsnering (2.3) forover, trykk chu-
cken til anslaget ned pa borspindelen og
slipp lgsneringen.

Demontering

- Trekk lgsneringen forover og ta ut chu-
cken.

b) Verktgy skiftes ut

- Drei spennhylsen (2.2) mot urviseren for
a apne spennbakkene (2.1) (henvisning:
Ved utkoplet maskin er spindelen automa-
tisk sperret).

- Sett verktgyet inn i chucken.

- Spenn verktgyet fast idet du dreier spenn-
hylsen med urviseren. Vaer alltid oppmerk-
som pa at verktgyet er sentrisk spent inn
i chucken.
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3.2 Vinkelforsats DD-AS
Vinkelforsatsen muliggjgr arbeidet (boring,
skruing) loddrett til maskinens lengdeak-
se.

a) Vinkelforsats monteres/demon-
teres
Montasje

- Sett vinkelforsatsen pa borspindelen og
drei den sa lenge til den griper inn i gnsket
posisjon (henvisning: vinkelforsatsen kan
gripe inn i 16 forskjellige vinkelposisjo-
ner).

- L3s vinkelforsatsen idet du dreier festerin-
gen (2.7) fast med urviseren.

Demontering

- Drei festeringen mot urviseren til anslaget
og ta av vinkelforsatsen.

b) Chuck monteres/demonteres pa

vinkelforsats

Chucken festes p& samme mate pa vinkel-

for-satsens aksel (2.6) som pa maskinens

bor-spindel.

3.3 Eksenterforsats DD-ES

Eksenterforsatsen benyttes for opptak av

bits. Den muliggjgr skruing naer kanten.

a) Eksenterforsats monteres/de-

monteres

Montasjen/demonteringen av eksenter-for-

satsen skjer p& samme mate som pa vinkel-

forsatsen (se kapittel 3.2).

b) Verktgy skiftes ut

- Trekk Igsneringen (2.8) tilbake og ta ut
hhv. sett inn verktgyet.

3.4 Verktgyholder

CENTROTEC WH-CE

Verktgyholderen CENTROTEC gjgr det mulig

& skifte verktgy raskt med CENTROTEC-

skaft.

AN
AN

Ikke monter CENTROTEC-verktgy
pa den runde tangedelen i en vanlig
borechuck, slik at tangen skades.
Fare for ulykker! Handter verktgyet
med de skarpe knivene med seerlig
forsiktighet ved verktgyskifte, og
bruk vernehansker.

a) Montering/demontering av CEN-
TROTEC
Montasje

- Trekk I&seringen (2.11) forover, sett verk-
toyholderen pa borspindelen (2.5) sa langt
det gar og slipp I3seringen.



Demonterin

- Trekk |&seringen forover og ta av verktgy-
holderen.

b) Bytte verktgy

- For & sette inn eller ta ut et verktgy med
CENTROTEC-skaft ma du trekke I3seringen
(2.10) tilbake. Nar verktgyet settes inn, ma
det dreies til sekskantskaftet (2.9) smek-
ker pa plass i det sekskantede verktgyfes-
tet i borspindelen og sa@ ma det skyves inn
i verktgyholderen til det ligger an.

3.5 Verktgyholder i borspindelen
For & gjore maskinen lettere og kortere kan
bits settes direkte inn i borspindelens inn-
vendige sekskant (2.5).

4 Batteripakke lades opp

Ved lading skyves batteripakken helt inn i
holderen (3.1) i laderen. Den ladde batteri-
pakken tas ut av laderen i motsatt retning.
Batteritypen (NiCd eller NiMH) som er satt
inn gjenkjennes automatisk. Ladeprosessen
styres ved hjelp av mikro-prosessor. Hvis en
varm NiMH-batteripakke settes inn (>37°C)
lades kun med redusert ladestrgm. I sa fall
forlenges ladetiden.

LED’en (3.2) indikerer den henholdsvi-
se driftstilstanden for ladeapparatet.
LED gul - permanent:
ladeapparat er driftsklart.
LED grognn - lyset blinker:
Batteripakke lades opp.
LED grgnn - perm. lys:
Batteripakke er ladet opp, vedlikeholdsla-
ding er i gang.
LED rgd - lyset blinker:
generell feilindikering, f.eks. ingen fulls-
tendig kontakt, kortslutning, batteripakke
defekt.
LED rogd - perm. lys:
batteripakkens temperatur utenfor tillatte
grenseverdier.
& Ta alltid hensyn til merknadene i
kapittelet ,,Arbeidsanvisninger - ved-
likehold - stell®.
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5 Arbeide med maskinen

5.1 Igangsetting

Innkopling ved & trykke bryterknapp (1.3).
Alt etter trykk p& bryterknappen er turtallet
trinnlgst regulerbar.

Utkopling ved & slippe bryterknapp (1.3).
Etter at bryterknappen er sluppet bremses
arbeidsspindelen (borchuck), og derved for-
hindres det at verktgyet roterer videre.

5.2 Bit-depot
I bitsdepotet (1.2) er det mulig 3 skyve inn
flere bits eller bitsforlengelser pa siden.

5.3 Varselsignal

Ved fglgende driftstilstander avgir maskinen
et lydsignal, og maskinen slas av:
Pipetone med jevhe mellomrom

- Batteriet er tomt.

Tredobbel pipetone med jevhe mellom-
rom

- For hgy belastning (dreiemoment)

- Maskinen er for varm.

6 Arbeidshenvisninger - vedlike-
hold - stell
Q Vaer oppmerksom pa folgende
henvisninger. Det er ellers fare
for at maskin, batterilader eller
batteri skades.

- Reparasjoner ma kun utfgres av en fag-
mann. Nar ladeapparat LC 45 kobles fra
stramnettet vil et effektelement inni ap-
paratet fortsatt std under hgy kondensa-
torspenning.

- Hold ventilasjonshullene p& elektroverktgy-
et og pa ladeapparatet rene for & garantere
luft-sirkulasjonen for kjglingen.

- P& ladeapparatet ma det verken komme
metalldeler (f.eks. metallspon) inn i hol-
derne for batteripakkene eller gjennom
ventilasjons-hullene inn i apparatet (fare
for kortslutning).

- Benytt kun originale Festool-batteripakker.
Benytt ikke batteripakker som er brukt og
preparert igjen. Brukeren er ansvarlig for
skader ved bruk av ikke originale Festool-
batteripakker.

- Hold kontaktene p@ elektroverktgy, lade-
apparat og batteripakke rene.

- Ved 3 oppbevare batteripakken i det drifts-
klare ladeapparatet holdes batteripakken
pa grunn av den permanente vedlikeholds-



ladingen i oppladet tilstand.

- La tomme batteripakker ikke veere lenger
enn ca. 1 maned i ladeapparatet hvis lade-
apparatet er koplet fra nettet (fare for total
utlading).

- En batteripakke som er ny eller som ikke
ble brukt i lengre tid oppnar sin fulle ka-
pasitet fgrst etter ca. 5 ladings- og utla-
dingssykler.

- Fgr batteripakker lades opp pa nytt bgr de
helst utlades fullstendig. Gjentatt start av
ladeprosessen ved oppladet batteri mins-
ker levetiden for batteriet.

- En vesentlig forkortet driftstid pr. opplading
indikerer at akkumulatoren er brukt opp og
ma erstattes med en ny.

- NiCd-batteripakker som ikke skal brukes,
bar oppbevares i utladet tilstand.

Spesielle henvisninger for NiMH-bat-

terier:

- Ved omgivelsestemperatur under 0°C eller
over 45°C avtar NiMH-batteriets ytelse
tydelig.

- Maskin ma ikke overbelastes (maskin ma
ikke belastes sa sterkt at den stanser).

- NiMH-batteripakker ma lades opp pa nytt
ca. hver 4. maned, ogsa selv om de ikke
brukes, for a fa full kapasitet.

- NiMH-batteripakker bgr etter hver 10. lade-
prosess etter hurtigladingen forbli i 60.
min. i ladeapparatet for @ utligne eventu-
elle kapasitets-forskjeller mellom cellene.

- P& grunn av egenutlading ma NiMH-bat-
teri-pakker fortrinnsvis oppbevares ved
omgivel-sestemperaturer mellom 0° C og
25° C.

7 Resirkulering av batteripakker
Kast ikke brukte batteripakker i
husholdningsavfall!

Gi brukte eller defekte batteripakker tilbake

via faghandelen, Festool-kundeservice eller

offentlig foreslrevede resirkulerings-innret-

ninger. P& denne maten tilfgres batteri-pak-
kene en ordnet resirkulering.

8 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for ma-
terial- eller produksjonsfeil i samsvar med
gjeldende nasjonale bestemmelser, i minst
12 maneder. Denne tiden 24 maneder in-
nenfor EU-stater (bevises med regning eller
folgeseddel). Skader som spesielt skyldes
slitasje, overbelastning, ufagmessig hand-
tering, eller skader forarsaket av brukeren
eller annen bruk i strid med bruksanvisnin-
gen, eller skader som var kjent ved kjgp av
apparatet omfattes ikke av dette ansvaret. I
tillegg unntas skader som kan fgres tilbake
til bruk av ikke-originalt tilbehgr og forbruks-
materialer (f.eks. slipetallerken). Reklamas-
joner kan bare godtas hvis apparatet ikke
ble demontert og returneres til leverandgren
eller et autorisert Festool-serviceverksted.
Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikker-
hetsforskrifter, reservedelsliste og kvittering.
Dessuten gjelder produsentens aktuelle be-
tingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endrin-
ger av de tekniske spesifikasjonene i dette
dokumentet.

9 EU-samsvarserklzering

Vi erklaerer under eget ansvar at dette pro-
duktet er i samsvar med fglgende normer
eller normdokumenter:

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 iht. bestemmelsene i radsdirek-
tivene 2006/95/EF, 98/37/EF (til 28. des.
2009), 2006/42/EF (fra 29. des. 2009),
2004/108/EF.

[Hower oL

Dr. Johannes Steimel
Leder forskning og utvikling
Festool GmbH, Wendlingen
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G,

Dados técnicos

Furadeiras parafusadeiras
com acu-mulador

Tensao do motor

Rotacao em vazio

Bindrio max.
Aparafusamento suave (madeira mole)
Aparafusamento duro (metal)
Binario ajustavel

Gama de fixacao do mandril

Diametro max. para furar madeira
Diametro max. para furar metal
Porta-ferramenta no fuso do equipamento
Peso sem acumuladores

Carregador

Tensao de rede (entrada)

Frequéncia de rede

Tensdo de carga (saida)

Corrente de carga

Carregamento rapido

Carregamento de manutengao, pulsando
Tempo de carregamento para

12 velocidade
22 velocidade

12 velocidade
22 velocidade

C12

12V
0 - 450 mint
0 - 1500 min*t

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4"

0,96 kg

LC 45

230 - 240 V~
50/60 Hz
7,2-18 V=
3A

max. 3 A
aprox. 0,06 A

NiCd 1,3 Ah aprox. 25 min.
NiCd 2,4 Ah aprox. 50 min.
NiMH 3,0 Ah aprox. 70 min.

Conjunto de acumuladores

Referéncia 493348
Tensao 12V
Capacidade 1,3 Ah
Gama temperatura

de carregamento 5-45°C

Monitorizacao da temperatura

Peso 0,56 kg

BPS 12 C NiCd

atraves de

BPS 12 S NiCd BPS 12 S NiMH

492268 491821
12V 12V

2,4 Ah 3,0 Ah
5-45°C 5-45°C
resisténcia NTC
0,73 kg 0,75 kg

As figuras indicadas encontram-se no inicio das instrucdes de operacao.



1 Prestar atencao antes de colocar
em operacao
1.1 Utilizacao em conformidade

As aparafusadoras com acumulador sao
adequadas para furar em metal, madeira,
plasticos e materiais semelhantes, assim
como para aparafusar e enroscar parafusos
(até um diametro de 6 mm em madeira).
O carregador LC 45 destina-se ao carre-
gamen-to dos conjuntos de acumuladores
indicados.
& O utilizador é responsavel por danos
e acidentes devidos a uma utiliza-
¢ao ndo propria conforme as dispo-

sicoes.
1.2 Avisos de seguranga
a) Regras gerais de segurancga

Ler as presentes indicacoes de se-

EE guranca anexas antes de colocar a

maquina em operacao.

Guarde todos os documentos anexos; a

ferramenta s6 deve ser entregue a terceiros

juntamente com estes documentos.

b) Instrucoes de segurancga especi-

ficas da ferramenta

- Este carregador e ferramenta eléctrica nao
estao destinados a ser utilizados por pes-
soas (incluindo criancas) com faculdades
fisicas, sensoriais ou mentais limitadas,
ou com falta de experiéncia e/ou conheci-
mentos, a hao ser que sejam vigiadas por
pessoa responsavel pela sua segurancga ou
tenham recebido dela instrugoes relativa-
mente a utilizagdo do carregador ou fer-
ramenta eléctrica. As criancas devem ser
vigiadas, para se assegurar que elas nao
brincam com o carregador ou ferramenta
eléctrica.

- Segure a ferramenta apenas pelas pegas
isoladas, caso efectue trabalhos em que a
ferramenta de corte possa atingir linhas de
corrente ocultas.

- Ao furar em paredes, preste atencao a
tubagens de gas, corrente ou de agua.

- Nao abra o acumulador, nem o carregador.
No interior do carregador, continua a exi-
stir uma tensao elevada no condensador,
mesmo depois da separacao a rede.

-Preste atengao para que, no carregador,
ndo caiam pecas metalicas (p. ex., limalhas
metalicas) nos suportes dos acumuladores
e, através das fendas de ventilacdo, no
interior da ferramenta (perigo de curto-
circuito).
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- Proteja o acumulador do calor, p. ex., tam-
bém de uma exposicao duradoura ao Sol
e do fogo. Existe perigo de explosao.

- Nunca apague os acumuladores Lilon em
combustdo com agua, utilize areia.

1.3 Informacao relativa a ruido e

vibracao

Furadeiras parafusadeiras com acu-

mulador

Os valores determinados de acordo com a

norma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 65 dB(A)

Poténcia do nivel acustico 76 dB(A)

Factor de inseguranca de medicao K = 4 dB

@ Durante os trabalhos, o nivel de ruido

pode exceder 85 dB(A).

Utilizar protectores de ouvido!
Nivel de emissdo de vibragdes a, (soma
vectorial de trés sentidos) e incerteza K
determinados de acordo com a norma EN
60745:

Furar em metal a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
Aparafusar a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Fixacao na parede LC 45

O carregador LC 45 disp0e, na parte traseira,
de dois furos alongados, os quais permitem
gue 0 mesmo seja suspenso na parede, por
meio de dois parafusos (p.ex., parafusos
de cabeca semi-redonda ou de cabeca len-
ticular, com diametro de rosca de 5 mm).
Aparafuse para o efeito os dois parafusos na
parede, a distancia de 96 mm, de modo a
que a cabeca do parafuso diste ainda aprox.
4 mm da parede.

2 Ajustes na maquina

Antes de efectuar qualquer ajuste, manu-
tencao ou reparacao, retirar o conjunto de
acumuladores!

2.1  Substituir o conjunto de acumu-
ladores

Retirar o conjunto de acumuladores: prima
ambas as teclas (1.1) e retire o conjunto de
acumuladores para a frente.

Colocar o conjunto de acumuladores: insira
o0 conjunto de acumuladores no suporte,
na parte inferior do punho, até engatarem
(consultar a imagem 1).



2.2 Inverter o sentido da rotacao

O botao regulador (1.4) serve para deter-
minar o sentido de rotacao.

Premir o botdo da direita a esquerda = ro-
tacao a direita;

Premir o botdo da esquerda a direita
tacao a esquerda;

Botao na posicao central = bloqueio de
ligagao.

ro-

2.3 Comutar a velocidade

Comutar somente quando o fuso esta pa-
rado!

A velocidade engrena-se por meio da corre-
dica de comutacao (1.5).

12 velocidade:

Premir a corredica de comutacao para a
frente - o digito 1 fica visivel.

22 velocidade:

Premir a corredica de comutagdo para tras
- o digito 2 fica visivel.

2.4 Ajuste do binario

O binario regula-se, girando o anel de ajuste
(1.6). As marcagoes de seta (1.7) indicam o
grau de ajuste.A maquina desliga assim que
¢ atingido o binario ajustado. Novo arranque
da maquina sé depois de soltar e premir
novamente o botao LIGA/DESLIGA (1.3).
Furar

A marcacao de seta aponta para o simbolo
da broca = binario maximo.

Aparafusar

Binario de acordo com o ajuste:

Na posicao 1 = binario pequeno

Na posicao 20 = binario alto

3 Porta-ferramenta, suplementos

3.1 Mandril BF-FX

O mandril serve para fixar brocas e bits.

a) Montar/sacar o mandril

Montar

- Colocar o mandril sobre o fuso da fura-
deira (2.5) e gira-lo, até o pino sextavado
(2.4) do mandril encravar no aloamento de
sextavado interno do fuso da furadeira.

- Puxar o anel de destrava (2.3) para a
frente, prensar o mandril sobre o fuso da
furadeira, até encostar, e largar o anel de
destrava.

Sacar

- Puxar o anel de destrava para a frente e
tirar o mandril.
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b) Trocar a ferramenta

- Girar a bucha de fixacao (2.2) no sentido
anti-horario, a fim de abrir os mordentes
(2.1) (Nota: Com a maquina desligada, o
fuso encontra-se travado automaticamen-
te).

- Inserir a ferramenta no mandril.

- Fixar a ferramenta, girando a bucha de fi-
xacdo no sentido horario. Atentar sempre a
que a ferramenta fique centralizada dentro
do mandril.

3.2 Suplemento angular DD-AS

O suplemento angular permite efectuar ope-
racOes (furar, aparafusar) em angulo recto
ao eixo da maquina.

a) Montar/sacar o suplemento an-
gular
Montar

- Colocar o suplemento angular sobre o
fuso da furadeira e gira-lo, até encravar
na posicao desejada (Nota: O suplemento
angular pode encravar-se em 16 angulos
diferentes).

- Travar o suplemento angular, girando o
anel de fixagao (2.7) no sentido horario.

Sacar

- Girar o anel de fixacao no sentido anti-
horario, até encostar, e sacar o suplemento
angular.

b) Montar/sacar o mandril no/do

suplemento angular

O mandril fixa-se no eixo (2.6) do suplemen-

to angular, da mesma forma que no fuso da

maquina.

3.3 Suplemento excéntrico DD-ES
O suplemento excéntrico serve para alojar
os bits. Assim, pode aparafusar-se préximo

a margens.
a) Montar/sacar o suplemento ex-
céntrico

O suplemento excéntrico monta-se e saca-se

da mesma forma que o suplemento angular

(ver capitulo 3.2).

b) Trocar a ferramenta

- Puxar o anel de destrava (2.8) para tras e
sacar ou inserir a ferramenta.



3.4 Porta-ferramentas CENTROTEC

WH-CE

O porta-ferramentas CENTROTEC permite

uma troca rapida de ferramentas com fuste
CENTROTEC.
& Ndo fixe ferramentas CENTROTEC
pela parte redonda do fuste numa
bucha de brocas normal, para que o
fuste nao seja danificado.
& Perigo de ferimento! Ao mudar a
ferramenta, manusear com particular
cuidado a ferramenta com o0s seus
gumes afiados, e use eventualmente
luvas de proteccao.
a) Montar/desmontar CENTROTEC
Montar
- Puxe o anel de desbloqueio (2.11) para a
frente, coloque o porta-ferramentas até ao
batente, no fuso porta-brocas (2.5) e solte
o anel de desbloqueio.

Sacar

- Puxe o anel de desbloqueio para a frente
e retire o porta-ferramentas.

b) Substituir a ferramenta

- Para colocar ou retirar uma ferramenta com
fuste CENTROTEC, puxe o anel de desblo-
queio (2.10) para tras. Ao inserir, gire a
ferramenta até que o seu fuste sextavado
(2.9) engate no encaixe sextavado do fuso
do porta-brocas, e empurre a ferramenta
até ao batente, para dentro do porta-fer-
ramentas.

3.5 Porta-ferramenta no fuso da fu-
radeira

A fim de ter a maquina mais curta e mais
leve, os bits podem ser inseridos, directa-
mente, no porta-ferramenta de sextavado

interno do fuso da furadeira (2.5).

4 Carregar o conjunto de acu-mu-
ladores

Para carregar, o conjunto de acumuladores

deve ser inserido até ao encosto no suporte

(3.1) do carregador.

No sentido oposto, pode retirar-se o conjunto

de acumuladores carregado do carregador.

O tipo de acumulador colocado (NiCd ou

NiMH) é reconhecido automaticamente.

O processo de carga é controlado por meio

de micro-processador. Se colocado um acu-

mulador NiMH quente (>37°C) opera-se

somente com corrente de carga reduzida.

Neste caso aumenta o tempo de carga.

O LED (3.2) sinaliza a situacao de ope-
racao correspondente do carregador.
LED amarelo - luz fixa:

o carregador esta pronto para operar.

LED verde - luz intermitente:

o conjunto de acumuladores é carregado.

LED verde - luz fixa:

o conjunto de acumuladores esta carrega-
do, o carregamento de manutencgao esta
em andamento.

LED vermelho - luz intermitente:
sinalizador de falhas gerais, p.ex., com
os polos invertidos, contacto incompleto,
curto-circuito, conjunto de acumuladores
com defeito.

LED vermelho - luz fixa:

temperatura do acumulador situa-se fora
dos limites.

Observe impreterivelmente as in-
dicagoes no capitulo ,,Instrucoes
de servico - Manutengao - Con-
servacao".

5 Trabalhar com a maquina

5.1 Colocacao em servico

O equipamento liga-se, premindo o botao
regulador (1.3). Com a pressao exercida no
botao regulador controla-se a rotacao sem
escalona-mento. O equipamento desliga-
se soltando o botao regulador (1.3). Tendo
soltado o botao regulador, freia-se o fuso do
equipamento (mandril), evitando, assim, a
continuacao da rotacdo por inércia.

5.2 Deposito de bits

Nos suportes para bits (1.2) com porta-
magnético, podem inserir-se varios bits ou
prolongamentos de bits.

5.3 Sinal de alerta

No caso dos seguintes estados de operacao
soa um sinal de alerta acustico a partir da
maquina e ela desliga:

tom de bipe em tempos regulares

- Acumulador vazio

tom de bipe triplo em tempos regula-
res

- Carga demasiada alta (binario)

- Maquina muito quente.
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6 Instrucoes de servico - Manuten-
¢ao - Conservacao
E favor atentar aos avisos apre-
& sen-tados a seguir. Do contrario
ha risco de danificar a maqu-ina,
o carrega-dor ou o conjunto de
acumuladores.

- Reparagoes devem ser efectuadas somente
por pessoas qualificadas. No carregador LC
45, continua a existir uma tensao elevada
no condensador, na unidade de poténcia no
interior do equipamento, mesmo depois da
separacgao a rede.

- Manter as frestas de ventilagao na ferra-
menta eléctrica e no carregador limpas, a
fim de permitir a livre circulacao de ar para
a refrigeragao.

- Evitar que passem objectos metalicos
(p.ex., aparas metalicas) pelos alojamen-
tos dos conjuntos de acumuladores e pelas
frestas de ventilacao no interior do carre-
gador (risco de curto-circuito).

- Empregar exclusivamente conjuntos de
acumuladores originais da Festool. Nao
empregar conjuntos de acumuladores
usados nem recondicionados. A respon-
sabilidade, no emprego de conjuntos de
acumuladores nao originais da Festool, é
do utilizador.

- Manter os contactos de ligacao na ferra-
menta eléctrica, no carregador e no con-
junto de acumuladores limpos.

- Guardando os conjuntos de acumuladores
no carregador activado, os mesmos per-
manecem devidamente carregados, em
funcao do carregamento de manutencao.

- Nao deixar conjuntos de acumuladores
descarregados no carregador por mais de
aprox. 1 més, se o mesmo estiver desliga-
do da rede (risco da descarga excessiva).

- Um conjunto de acumuladores novo ou nao
empregado por um periodo prolongado,
atinge sua capacidade completa somente
apos aprox. 5 ciclos de carga e descarga.

- Antes do carregamento, os conjuntos de
acumuladores devem ser descarregados
0 mais completo possivel. Rearranques
repetidos do processo de carregamento
com o acumulador carregado reduzem a
sua vida util.

- Um capacidade operacional bastante redu-
zida por carregamento indica que a bateria
esta gasta, tendo de ser substituida pr uma
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bateria nova.

- Conjuntos de acumuladores NiCd, nao
utilizados durante um periodo prolongado,
devem ser guardados descarregados.

Avisos especificos para o conjunto de

acu-muladores NiMH:

- Nas temperaturas abaixo de 0° C e acima
de 45° C a capacidade do conjunto de acu-
muladores NiMH diminui consideravelmen-
te.

- Nao sobrecarregar a maquina (a maquina
ndo deve ser carregada até o ponto em
que para).

- Recarregar os conjuntos de acumuladores
NiMH, mesmo que nao sejam utilizados,
aprox. de 4 em 4 meses, para conservar
a sua capacidade total.

- Recomenda-se, apos cada 10° processo de
carga rapida, deixar o acumulador NiMH
por mais 60 min. no carregador, a fim de
compensar eventuais diferencas de capa-
cidades entre os elementos.

- Devido a autodescarga, armazenar os
conjuntos de acumuladores NiMH de pre-
ferencia a temperaturas ambiente entre
0° Ce25°C.

7 Reciclagem de conjuntos de acu-

muladores

Nao jogar conjuntos de acumula-

dores usados no lixo caseiro.
Conjuntos de acumuladores usados ou da-
nificados devem ser devolvidos, via comé-
rcio especializado, a assisténcia técnica da
Festool ou 6rgao publico de recolha. Assim,
0s conjuntos de acumuladores serao envia-
dos a uma reciclagem apropriada.

8 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de
prestacao de garantia referente a defeitos
do material ou de fabrico de acordo com
as regulamentacgdes nacionalmente legisla-
das, todavia no minimo 12 meses. Dentro
do espaco dos estados da EU o periodo de
prestacao de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega). Da-
nos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizagao incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer
outra utilizacao que nao respeite o manual
de instrucdes ou conhecidos aquando da



aquisicdo, estdo excluidos da prestacdo de
garantia. Também se excluem os danos
causados pela utilizacdo de acessorios que
nao sejam originais e materiais de desgas-
te (p. ex., pratos de lixar). Reclamacgoes sé
podem ser reconhecidas caso o aparelho
seja remetido todo montado (completo) ao
fornecedor ou a um servigo de assisténcia
ao cliente Festool autorizado. O manual de
instrugdes, instrucdes de segurancga, lista
de pecas de substituicao e comprovativo
de compra devem ser bem guardados. Sao
validas, de resto, as actuais condicdes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigagao e
desenvolvimento permanentes, reserva-se o0
direito as alteracdes das instrugdes técnicas
aqui produzidas.
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9 Declaracao de conformidade CE
Sob nossa inteira responsabilidade, de-
claramos que este produto esta de acordo
com as seguintes normas ou documentos
normativos.

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014,
EN 61000 de acordo com as regulamenta-
¢oes das directivas 2006/95/CE, 98/37/CE
(até 28 de Dezembro de 2009), 2006/42/
CE (a partir de 29 de Dezembro de 2009),
2004/108/CE.

(Lo

Dr. Johannes Steimel
Director de pesquisa e desenvolvimento
Festool GmbH, Wendlingen



XHNYECKMNE XapaKTepnuCcTtnkm

AKKYyMynaTopHasa apenb-lypynoBepT cC12

Pabouyee HanpsxeHue 12 B

YacToTa BpaweHus Xonoctoro xoaa  1-a ckopoctb 0-450 06/MuH
2-5 ckopoctb 0-1500 o6/MuH

Makc. KpyTSLWNUA MOMEHT

Markmimn Mmatepuan (ApeBecuHa) 18 Hm
Teepabin MaTepuan (Metann) 30 HM™
KpyTawmimn MOMEHT, perynnpyemblii 1 ckopocTb 2 -78 Hm
2 ckopoctb  0,5-2,5HmM
LlaHroBbIM NaTpoOH-AMANAa30H 3axXuma 1,5-13 mMm
Makc. agnameTp OTBEpCTUA B ApeBecuHe 25 mMm
Makc. anameTp OTBEpPCTUA B MeTasne 14 mm
3axnMHoe npucrnocobneHue WwnNuHaens 1/4 ™"
Macca 6e3 akkyMynsTopa 0,96 kr
3apsgHoe yCTPOMCTBO LC 45
CeTeBoe HanpsixeHue (Ha Bxoae) 230-240 B~
YacToTa cetu 50/60 Ty
3apsiaHoe HanpshxeHne (Ha BbIXoae) 7,2-18 B=
3apsaaHbIn TOK 3a
bbicTpasa 3apsaaka Makc. 3 A
TOK KOMNEHCaLMOHHOW 3apsaaku, UMNYbCHbIN ok. 0,06 A
Bpemsa 3apaaku ans NiCd 1,3 A4y oK. 25 MuH

NiCd 2,4 A4y ok. 50 MuH
NiMH 3,0 Ay ok. 70 MWH

BPS 12 C BPS 12 S BPS 12 S
Akkymynatopbl gana T 12 Nicd NiCd NiMH
Homep ansa 3akasa 493348 491825 491821
Hanps»xkeHue 12 B 12 B 12 B
EMKOCTb 1,3 Ay 2,4 Ay 3,0 Ay
TeMnepaTypHbIM AMana3oH 3apsaku 5-45°C 5-45°C 5-45°C
KoHTposib TeMnepatypbl nocpeacTBOM TepMope3ncTopa C oTpuua-

TenbHbIM TKC
Macca 0,56 kr 0,73 kr 0,75 kr

YKa3aHHble PUCYHKWM pa3MeLlleHbl B Ha4asle U KOHLE PYKOBOACTBa MO 3KCruityaTauunn.
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1 NMepen BBOAOM B 3KCNyaTauumio

NPUHATb BO BHUMaHue
1.1 NpuMeHeHVe NO Ha3HaYeHUIo
AKKYMYNATOpPHbIE Apenu-wypynoBepThl
npeaHasHa4vyeHbl 4N CBep/eHUs B MeTase,
ApeBecuHe, naacTtMmaccax n Apyrmx matepu-
anax, a Takxe Ans 3aBUHYMBaAHUSA WYpPYNoOB
(anameTpom 0 6 MM B A pEBECUHY).
3apsgHoe yctpouncTteo LC 45npeaHa3sHayveHo
A5 3apsSAKN aKKYMYIATOPOB BbllLeyKa3aH-
HbIX TUMOB.

OTBETCTBEHHOCTb 3a ylwepb un He-

CYACTHbIE C/ly4yaun, CBA3aHHbIe C Npu-
MEHEHMEM He Mo Ha3Ha4YeHuto, HeceT

nosib30BaTENb.

1.2 VYkasaHusa no texHuke 6e3onac-
HOCTM

a) O6wme ykasaHusa no 6e3onacHoc-
™

NMepen paboTton c Apenbto 0b64-
3aTe/iIbHO MOJIHOCTbIO MpoYUTan-
TE€ MPUIOXKEHHbIE MHCTPYKLUMM MO
TexHnke 6e30nacHOCTU U AaHHoe
PyKoBOACTBO MO 3KCMlyaTauun.
XpaHuTe npunaraembin NakeT AOKYMEHTOB
pPSAAOM C MHCTPYMEHTOM N 0653aTenbHoO ne-
penaBanTe ero Npu Nocneayrowen cMeHe
BNnagenbua.

[Ia]

b) Yka3aHua no TexHuke 6esonac-
HOCTM Npu paboTe c gpenbio

- Jlnuam (BkNtoyas geten) c orpaHUYEHHbIMK
(pm3nyecknmMm, CEHCOPHbIMU NN YMCTBEH-
HbIMM CMOCOBHOCTAMM WUAN HE MMEKLUM
HeobxoaMMOro onbiTa WU/ MM 3HAHUNM 3a-
npeLwaeTcss MCnosb3oBaTb 3TO 3apsiaHoe
YCTPONCTBO U 3NEKTPOUHCTPYMeHT 6e3
NPMCMOTPA WM MHCTPYKTa)a CO CTOPOHbI
OTBETCTBEHHOro nunua. He paspelwanTte ge-
TSIM UrpaTb C 3apsAHbIM YCTPOMCTBOM UK
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

-Mpwn BbINOAHEHUM paboT, NpU KOTOPbIX
MHCTPYMEHT MOXET KOHTaKTMpoBaTb CO
CKPbITOM 2/1EKTPONPOBOAKON, AepXUTe
Apenb TONbKO 3a M30/IMPOBAHHbIE YacTu
PYKOSITKW.

-Mpwn cBEPNEHMN YUNTbIBANTE BO3MOXHOCTb
HaNM4nsa B CTEHaX CKPbITbIX rAa30BbIX UK
BOASIHbIX TPy60ONpoOBOAOB UM 3M1EKTPONPO-
BOAKM.

—-He oTkpbliBalTe akKyMynsTop U 3apsiaHoe
yCTPONCTBO. BHYTpM 3apsiAHOMo yCTpOICTBa

nocne OTK/YEHUS OT CeTU UMEeeT MecTo
BbICOKOE Hanpsi>XeHune Ha KOHAEeHcaTope.

—-He gonyckanTe nonagaHns MeTanin4yeckmx
yacTtuy, (Hanp., MeTasSINYECKON CTPYXKKK)
BHYTPb 3apsiAHOIo YCTPOWCTBA Yepes rHes-
0a ONs aKKYMYIITOPOB U BEHTUNSILMOHHbIE
npopesun: OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKa-
HUA!

-bepernte akkymynaTop OT Harpesa, Ha-
npuMep, OT BO3AENCTBUS COSTHEYHbIX Nyyen
WAKN OrHsi. MMeeT MeCTo OMacHOCTb B3pbl-
Ba.

-Henb3s racuTb 3aropesBLINNCA NUTUEBO-
MOHHbIN aKKYMYNATOpP BOAOMN, UCMOSIb3YyUTe
A1 9TOro rnecok.

1.3 YpoBHM WIyMa
OnpepeneHHble B cooTBeTCcTBUMKU C EN 60745
TUMNOBbIE 3HaYeHUs:

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaB/ieHUs 65 nb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTWN 3BYKOBbIX
kKonebaHumn 76 ob(A)

Jlonyck Ha norpewHocTb namepennaK = 4 nb

Mpwn paboTe MOXeET 6bITb NpeBbIWEH
@ ypoBeHb wyma 85 ab(A). Acnonb-

3yuTe 3aliMTHbIe HayLWHUKH!
KosddunumnmeHTt amumccun konebaHun a,
(cymMMa BeKTOpOB Tpex HanpaB/iEHUN) U
norpewHocTb K paccuynTbiBatOTCA COracHoO
EN 60745:

CeepfieHne B MeTasie a, < 2,5M/c2
K=1,5m/c2
3aBUHYMBAHUE a, < 2,5M/c2
K=1,5m/c2
1.4 HacTeHHbIX MOHTaXX 3apsAAHOro

yCTpOMCTBa
Ha 3agHen cTtopoHe 3apsaHoro yCTpomcTea
LC 45 nmMetoTca ABa NpoAOSibHbIX OTBEPCTUS.
C nomouwbio ABYX wypynos (AMaMeTpoOM
5 MM, Hanp., ¢ NONYKPYrnom unuv njaoCKoOw
roJI0BKOW) YCTPOMCTBO MOXHO NOBECUTb Ha
cTeHy. [1ns 3Toro 3asepHuTe oba wypyna Ha
paccTosiHun 96 MM Apyr OT Apyra B CTEHY
Taknm 06pa3oM, 4Tobbl X FONOBKKU OTCTYNa-
I OT NMOBEPXHOCTU CTEHbI Ha NpPUM. 4 MM.

2 HacTtponka MHCTpyMeHTa

MNepen Kaxanow Hanaakom, obcnyXxmBaHmem
WM PEMOHTOM OTCOEAMHATb aKKyMynaTop-
HbI 610K!

68



2.1 3aMeHa aKKyMynaTopa

BblHUMaHMe aKKyMynsaiTopa

- Haxkxmnte 06e kHonku (1.1) u gepxute nx
HaX>aTbIMMU.

- BbIHbTE aKKyMynaTOp ABWXEHWEM Bhe-
pea.

YcTaHOBKa aKKyMynsaTopa

- BcTaBbTe akkyMmyngaTtop 40 ¢uKcaumu B
AepxxaTesie Ha HUXXHEN CTOPOHE PYKOSATKN,
Kak nokasaHo Ha puc.(1).

2.2 MNepexknrwyeHne HanpaBeHUA

BpaLleHuns

C nomowbto nepeknovaTtens (1.4) MOXHO

MEeHATb HanpaBfeHue BpaLleHus.

MNepecTaBbTe NepeksioyaTesb crnpasa Hane-

BO = MnpaBoe BpalleHue;

c/ieBa Harnpaso = JieBoe BpalleHue;

2.3 MepeknouyeHne peaykKkropa
Mepexknwoyatb peayKTop MOXHO
TONbKO NPWU BbIKJIIOYEHHOM
apenwn!

MepeknoyeHne peayKTopa OCyLLeCTBsSeTCs

nepeknoyaTtenem ckopocren (1.5).

1 CKOpPOCTb: Nepekayawmmm NoN3yHOK

Bnepés - BuaHa undpa 1.

2 CKOPOCTb: Mepek/oyaLwmn noa3yHokK

HasaA - BuaHa undpa 2.

2.4 YcTtaHOBKa KpyTsAllero MOMeHTa
KpyTawmin MOMeHT perynumpyeTcs Bpaule-
HMeM yCTaHoBO4YHOro konbua (1.6). Map-
KnpoBo4yHasa ctpenka (1.7) noka3biBaeT
YCTAHOBJIEHHbIN peXuM paboTbl. MalinHka
OTKJIKOHAETCA N0 AOCTUXKEHUMN YCTAHOBJ/IEH-
HOMO KpyTALEro MoMeHTa. YTobbl BKIKOUYNTD
MaLUNHKY, HeobX0AMMO OTNYCTUTb BbIK/IHOUaA-
Tenb (1.3) n 3aTeM CHOBA Ha)aTb ero.
CBepneHue

MapknpoBo4YHas cTpefsika yKa3blBaeT Ha
CMMBOJ CBEpPJ1A - MaKCMMasbHbIN KPYTALLNIA
MOMEHT.

3aBMHUYMBaHue

KpyTSLWmMin MOMEHT COornacHoO yCTaHoBKe:
YcTaHoBKa Ha 1 = HEBbICOKMW KpYTALLUMMN
MOMEHT

YcTaHoBKa Ha 20 = BbICOKMMW KpyTALWMUN
MOMEHT.
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3 3a>xuMHoe npucnocobneHue,
naTpoH

3.1 LUaHrosbin natpoH BF-FX

LlaHroBbIn naTpoH BF-FX cny>uT ans 3axu-

Ma cBepn u but

a) MoHTa)>/AeMOHTaXX CBepNuniib-
HOro naTpoHa
MoHTax

-Hacagute cBepnunbHbIN NATPOH Ha CBep-
AUAbHbIN wWnuHaenb (2.5) v Bpawante
ero A0 Tex nop, NokKa WeCTUrpaHHbIN
wTndT (2.4) CBEpAUALHOIO NaTpoHa He
3adMKCupyeTcs B NMPMEMHOM OTBEPCTUMU
CBEPJIMNIBHOrO WNUHAENSA C BHYTPEHHUM
LEeCTUIPaHHUKOM.

—-lMoTaHuTe AebnokmpoBoyHoe KonbLo (2.3)
BRnepes, HaXMUTE Ha CBEP/IN/IbHbIN NaTPOH
A0 yrnopa Ha CBepJI/IbHOM LWNuHAene um
oTnycTuTe Aeb/0KMPOBOYHOE KOJbLO.

AeMoHTaXx

- MoTsaHuTe aebnokmnpytoLlee KonbLO BRepes
N CHUMUTE CBEPNUSIbHbBIM NATPOH.

b) CMmeHa paboyero MHCTpyMeHTa

—-lloBepHUTE 3aXMUMHYI0 rMnb3y (2.2) npo-
TMB 4aCOBOW CTpPenKU, 4YTobbl OTKPbITb
3a)XXUMHble Kynadyku (2.1) (YkasaHwme:
NP BbIKTIOYEHHOMW MaLUMHE BbINOJHAETCSH
aBToOMaTnyeckas 610KMpoBKa WNUMHAENS)

—-BcTaBbTe MHCTPYMEHT B CBEP/IN/IbHbIN NaT-
POH.

—-Mpo4yHO 3aKkpenuTe UHCTPYMEHT, BpaLlas
3aXXMMHYIO TMb3y MO 4acoBOW CTpenke.
Bcerpa cnegute 3a TeM, UTOObl MHCTPYMEHT
6bln 3akpenneH B CBEP/UILHOM MaTpoOHe
TOYHO MO LEHTPY.

3.2 YrnoBasa Hacaaka DD-AS

Yrnoeas Hacagka obecnedmBaeT BO3MOX-

HOCTb BbIMOJIHEHUSA paboT (cBepsieHus,

3aBMHYMBAHMSA) NMoA NPSIMbIM YI/I0OM K Mpo-

AOSIbHOM OCU MaLUMHbI.

a) MoHTaXX/AEeMOHTaX Yr/10BOM Ha-

caaku

-YcTaHOBUTE YrNnoBYK HacaAKy Ha cCBep-
NWAbHBIA WNMHAENb N BpawanTe ee, Noka
OHa He 3adukcmpyetcs B HeobxoanMMOM
nonoxeHuu (YkasaHue: yriosasi Hacaaka
MOXeT 6bITb 3adnKcMpoBaHa B 16 pasnmy-
HbIX YI/10BbIX MO3MLUAX).

—-3abnoknpynTte yrnoBsyto Hacaaky, Bpallas
KpenexHoe Konbuo (2.7) no 4yacoBou
cTpesike.

—-MOBEpPHUTE KpenexHoe KOobLOo MpoTUB



4acoOBOW CTpPenKu A0 yrnopa u CHUMUTE yr-
NOBYIO HaCaaKy.
b) MoHTa)k/AEeMOHTaXX CBEPJINJIbHO-
ro NnaTpoHa Ha yrJioBom Hacagke
CBepnubHbIN NATPOH YKPENISIETCS Ha Basy
(2.6) yrnoBon Hacaakm aHanornM4yHo Kpenne-
HMUIO CBEP/IMJIBHOrO NaTpoOHa Ha CBEpP/nIb-
HOM LUMMHAENE MalUWUHBbI.

3.3 dKCcUueHTpMKoBas Hacaaka DD-ES
DKCLeHTpUKOoBas Hacajka rnpegHasHaveHa
ANs YCTaHOBKWM 6ypoB. DKCUEHTpMKOBas
Hacaaka obecneynmBaeT BO3MOXHOCTb Mpu-
BMHYMBaHUA B6AM3M KPOMOK.
a) MoHTaX>x/AEeMOHTaXX 3KCUEeHTpu-
KOBOWM Hacaaku
MOHTaX/AEeMOHTAX 3KCUEHTPUKOBOW Ha-
CaZlkM BbINOJHAETCS aHaNoOrM4YHO MOHTaXy
/OEMOHTaxy yrnoBon Hacaaku (CM. NYHKT
3.2).
b) CMmeHa paboyero MHCTpyMeHTa
- MoTaHnTe Ha3aa 4ebNoKNPOBOYHOE KOMb-
uo (2.8), yoanute UHCTPYMEHT U BCTaBbTe
HOBbIM MHCTPYMEHT.

3.4 3axxum CENTROTEC WH-CE
3axnm CENTROTEC nomoraeT bbICTpO cMe-
HUTb PEXYLUNA NMHCTPYMEHT C XBOCTOBUKOM
CENTROTEC.
He 3aXuManmTe WUHCTPYMEHT
CENTROTEC 3a uuamHapuyeckytro
4aCTb XBOCTOBMKA B OObIYHOM LIaH-
rOBOM NaTpoHe, B NPOTUBHOM Clly4ae
MOX>XHO MOBPEANTb XBOCTOBUK.
OnacHOCTb TpaBMuUpoBaHusa!
NMpn CMeHe MHCTPYMEHTOB C OCTpbl-
MU pexyLmMu snemMeHTamm byabte
0CcO6EeHHO OCTOPOXHbI U HaaeBawuTe
Hanp., 3allNTHbIE NepYaTKu.
a) YcraHoBka/cHaTMEe CENTROTEC
MoHTaXx
- BoITaHUTe Bnepea aebnokupytowee Kosb-
no (2.11), HacaauTe 3aXuUM A0 ynopa Ha
CBEpPAUSbHbIN WnuHaens (2.5) n otnyctute
aebnokupytoulee KonbLuo.
AEMOHTaX
- BbITAHUTE BNepes Aebnokupyrowee Konb-
LO U CHUMUTE 3aXMM.
b) CMmeHa paboyero MHCTpyMeHTa
— [N yCTaHOBKW UM CHSATUS MHCTPYMEHTA
¢ xBoctoBkoM CENTROTEC oTTaHUTE Ha-
3a4 aebnokupytowee konbuo (2.10). Mpwu
yCTaHOBKe MpoBOpayMBamTe MHCTPYMEHT
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[0 Tex Nop, NOKa LWeCTUrpaHHbIN XBOCTO-
BUK (2.9) He 3adumKkcupyeTcsa B naTpoHe
LWNMHAENS, BCTaBbTE MHCTPYMEHT B 3aXXUM
4o ynopa.
3.5 NMpucnoco6bneHue ansa 3axuMma
MHCTPYMEHTa B CBEpPJ/INJIbHOM
wnuHaene
YT06bI MalmnHa bbina nerye n Kopoye, 6ypbl
MoryT 6bITb BCTaBN€Hbl HEMOCPEACTBEHHO B
npucnocobneHne ans 3axxmMa NHCTPYMeHTa
C BHYTPEHHUM LLUEeCTUrpaHHMKOM B CBEP/INIIb-
HOM wnuHaene (2.5).
4 3apsaka akKyMynsiTopHou 6aTa-
peun
NS 3apsaakn akkyMynsaTopHbI 610K BCTaB-
nsetca oo ynopa B rHeso (3.1) 3apsgHoro
YCTpOMCTBa. 3apsiXeHHbI 610K BbIHMMAETCS
N3 3apsaHoOro ycrtpomcrtea B o6paTHOM Ha-
npaBneHnun. NMpUMEHEHHDbIN TUMN aKKyMyss-
TopHon 6atapen (NiCd vnu NiMH) pacnos-
HaéTcs aBToMaTmyecku. lNpouecc 3apaaku
aKKyMynsaTopHoOW 6aTapen KOHTpOAnUpyeTcs
MUKPOMNpOoLEeccopoM.
Ecnu npumensaeTtca Harpetasd NiMH-akkymy-
natopHasa 6atapes (>37°C), To eé cneayet
3apsXaTb TONIbKO ocnabneHHbIM 3apsaHbiM
TOKOM. B aTOM cnyyae Bpems 3apsaku yee-
n4mnBaeTcs.
LED-nnaukartop (3.2) noka3sbiBaeT CO-
OTBETCTBYHOLNIA pexkuM paboTbl 3apsaa-
HOIMo YCTPOMCTBA.
LED >XénTbiX - He3aTyXalLWM il CBET:
YCTPOMCTBO AN 3apsKu akKyMynstopa
rotToBo K pabore;
LED 3enéHbi¥ - MUraloLuim CBeT:
aKKyMynsaTopHas baTtapes 3apsXaeTcs;
LED 3enéHbiii - He3aTyxalowmnn CBeT:
aKKyMyngaTopHas 6aTtapes 3apsikeHa, B pa-
6oTe - pexxum nogaep>xaHusa 3apaaa;
LED KpacCHbIA - MUIralOLWMI CBET:
MHAMKAUUS KaKON-NMbo HEMCNPaBHOCTU, Ha-
npuMep, HenpaBwu/ibHas NOSISIPHOCTb AKKYy-
MynsTopHon 6aTapen, OTCYyTCTBME MOHOIMo
KOHTaKTa, KOPOTKOE 3aMblKaHWe, aKKyMy s -
TopHas 6atapes ¢ aedekTom;
LED KpacHbIX - He3aTyXalLWmn CBEeT:
TeMnepaTypa akKyMynsTopHon 6baTtapeu Bbl-
lwna 3a AoNyCTUMble rpaHuLbl.
& O6s3aTenbHO cobnoaanTe yKasaHus
B rnaee ,YkasaHus no pabote - 06-
CNny>XuBaHue".



5 BbinonHeHmne pa6boTr ¢ NnoMoLybiO
MalUUHbI
5.1 BBopa B akcnayaTayuio
Mpubop BKAKOUAETCA B pe3ysibTaTe HaXaTus
Ha knasmwy BblkNtoyatensa (1.3). YacroTa
060opoTOB perynnpyeTcs naaBHO B 3aBUCU-
MOCTM OT HaXXMMa Ha KJaBuLLYy BbIK/OYaTe-
ns. Mpubop oTkOYaeTcs Npu oTNycKe Kna-
BUWMKM BbikAtovaTtens (1.3). MNocne oTnycka
KNaBULLW BbIKtOYaTens pabounn wnuHaenb
(cBepnuabHbIA MATPOH) TOPMO3MUTCS, 4YTO
npenoTB-pallaeT MHEepPUUOHHbIN Bbiber pa-
6ouyero opraHa.
5.2 TlpucnocobneHue ansi XxpaHeHUs
OCHACTKM
B nepxatene 6utoB (1.2) MOXHO 3aKpenuTb
HEeCKO/bKO BUTOB NN YANUHUTENbHbIX 3/1e-
MEHTOB.

6 NMpousBoacCTBEeHHbIE yKa3aHUA
- TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
- yxoa
Cnepyet cobntoaaTb HMXEN3NOXKEH-
Hble yKasaHus. Ux HecobntogeHue
MOXET NPMBECTU K NOSIOMKE MALLWHbI,
3apsAHOro yCTponCTBa UM akKKyMy-
naTopHoro 6s10ka.

- Nnpubop oTAaBaTb B PEMOHT TOJIbKO Crieum-
anucty; lMpu mncnonb3oBaHUK 3apsiaHOro
yctponctea LC 45 nocne oTKO4YEeHUs OT
3N1IEKTPUYECKON CETM B CUSTOBOM YacTu Cxe-
Mbl Bawero npnbopa Ha 3aXXuMax KOHAEH-
caTopa OCTaeTCs BbICOKOE HamnpshXeHue.

- BeHTUNSIUMOHHbIE OTBEPCTUS B 3/1EKTPO-
npubope n 3apsaaHOM YCTPOUCTBE coaep-
XaTb B UNCTOTE 415 OXNaxkKaeHusa npubopos
B pe3y/ibTaTe UMpPKynsumm Bo3ayxa.

- He JOonycKaTb MomnagaHusa B KpenaeHus
aKKyMynaTopHbiX 6aTtapen Ha 3apsaHOM
YCTPOMCTBE, @ 4Yyepe3 BEeHTU/ISLMOHHbIE
nasbl BOBHYTpb nNpubopa, MeTaninyeckmnx
npeamMeToB (HanpuMep, MeTaIMYeCcKnx
onunok) (OnacHOCTb KOPOTKOro 3aMblKa-
HUS);

- MPUMEHSNATb TOSIbKO OPUTMHAJIbHbIE aKKYMY-
naTo-pHble 6atapen Festool. He nonb3yn-
TeCb Nogep>XaH-HbiMM N NepepaboTaHHbIMU
aKKy-MynaTopHbIMM 6aTtapesMn. 3a nos-

pexXaeHus, BO3HUKLIME B CBA3M C NPUMeHe-

HMEM HEOPUIMHAJbHbIX aKKYMYNATOPHbIX

baTapen Festool, oTBETCTBEHHOCTb HeCé

nonb3BaTesb.
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- CoeanHnTENbHbIE KOHTAKTbl 3N1E€KTPOnpu-
6opa, 3apsaaHOro yCTponucTBa M akKyMynsi-
TopHOM 6aTapeun cogepxaTb B YNCTOTE.

-MpebbiBass B roToBOM K 3KCnayaTauuum
3apsiAHOM YCTPOMCTBE, aKKyMyJIATOpHas
baTtapes, 6bnarogaps pexumy noaaepxa-
HUA 3apsaa, HaxoaUTCS B 3apPsSXXEHHOM
COCTOSIHUMW.

- MycTbie akKyMynaTopHble 6aTapeun AO/KHbI
HaxoAUTbCS B 3apsiAHOM YCTPOMCTBE He
aonbuwe npmnbn. 1 Mmecsiua, ecnu 3apsgHoe
YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO OT ceTu (onac-
HOCTb Nepepaspsakun).

- HoBass nnn ponroe BpeMs He 3KCnyaTu-
poBaBLIasACa akKKyMynssiTopHas 6aTtapes
BbIXOAMUT Ha CBOK MOJIHYID MOLHOCTb
npubnmanTenbHO NMWb 4Yepe3 5 UKMKI0B
3apsaKkn 1 paspsaaku.

- AKKYMynsiTOpHble 6aTtapen nepeg HOBOM
3aps4aKon AOMIKHbI 6bITb, MO BO3MOXHOC-
TW, NONHOCTbIO pa3psiXKeHbl. NMOBTOPHbIN
CTapT npouecca 3apsiakym npu rnosIHOCTbIO
3apsXXEHHOM aKKyMynsaTopHou 6aTapee
CHUXXAET CPOoK cnyxbbl 6baTapewn.

- 3HaUNTEeNbHOE COKpalleHMe 3aKcnayaTa-
LMOHHOIo BPEMEHM B NepecyéTe Ha OAHY
3apsiaKy CBUMAETENbCTBYET O TOM, YTO aK-
KyMynsTopHasa 6atapes ncnosb3oBanach u
AO/MHKHA 6bITb 3aMeHeHa Ha HOBYIO.

- Hnkenb-KagMmneBble akKyMynsTopHbie 610~
KW, €C/n UX HE NCMNONb30BaTb AJINTENTbHOE
BpPeMSl, HY>XHO XPaHUTb pa3psiXKEHHbIMU.

Ocob6ble ykazaHusa ans NiMH akkymyns-

TOPHbIX 6/10KOB:

-Mpwn TeMnepaType oKpyxawuwen cpeabl
Hmxe 0° C mnnu Bbllwe 45° C MOLWHOCTb
NiMH-akKkyMynsaTopHbIX 6/10KOB CyLlecT-
BEHHO YMEHbLUAETCS.

- He neperpyxanTte MmawmnHy (He gonyckamre
eé ocTtaHoBa BO BpeMsi paboTbl U3-3a ne-
perpysku).

- A HUKeNb-MeTanArmapuaHble akKyMynaTop-
Hble 6/I0KW, ecnn OHWM He UCMONb3YITCH,
Heob6xoaAMMO noAa3apsXKaTb NPUM. Kaxable
4 Mecsiua, YTobbl COXpPaHUTb UX €MKOCTb.

- NiMH-akkyMynaTopHble 6aTtapen AOMKHbI
OoCTaBaTbCsA B 3apsiAHOM YyCTPOUCTBe ewé
Kak MUHUMYM 60 MWHYT nocne Kaxaoro
10-oro npouecca 3apsaku, nocne 6bICT-
PO 3apsaKn ons Toro, YTobbl BbIpaBHATL
BO3MOXHbl€ PAa3HOCTU EMKOCTEN MexXAy
AKKYMYNSATOPHbLIMU 3/IEMEHTAMM.



- Y106bl M36exaTb camopaspsiaa HUKENb-
METAaNNrMAPUAHbIX aKKYMYATOPHbIX 6/10-
KOB, Jlydlle XPaHUTb UX NMpu TeMnepaTtype
oKkpy>atowen cpeabl ot 0° C go 25° C.

7 MepepaboTka aKKYMYNSATOPHbIX
6aTtapeu
& He Bbi6pacbiBaiiTe 3N1€KTPOMHC-
TPYMEHTbl BMecTe C 6bITOBbIMU
oTxopaamu!
ChaBanTe OTCAYXMBLUME CBOW CPOK WU
HeMcnpaBHble akKyMynsaTOpbl B cneunanu-
3UPOBaHHYO TOProB/It0, CEPBUCHYIO CNYXOY
Festool nnu B npeanncaHHble rocyfapcTBoM
npeanpuaTua No cbopy, YHUUTOXEHUIO,
obe3BpexmBaHUIO U yTUAM3ALUMN OTXOLOB.
Tak aKKyMynsaTopbl NoABepratoTcsa nepepa-
60TKe B YCTaHOB/IEHHOM MnopsiaKe.
8 MapanTtusa
Ha Haw MHCTPYMEHT Mbl AAEM rapaHTuio,
pacrnpoCTpaHsLWYyCad Ha MaTepuanbl U
nedeKTbl U3roToBMEHUS B COOTBETCTBUU C
3aKOHOAATENIbCTBOM KaXXAOW W3 CTpaH, HO
He MeHble 12 Mecsues. B ctpaHax EC cpok
rapaHTum coctaBnseT 24 Mmecsiua (noaTBepX-
AeHne No CYeTy UM HaknagHon). MNapaHTus
He pacnpoCTpaHseTCss Ha MNOBPEeXAEHMUs,
NOSly4eHHble B pe3ysbTaTe eCTeCTBEHHO-
ro M3HOCa/MCNONb30BaHUSA, NeperpysKu,
NCMOSIb30BaHMA He MO Ha3Ha4YeHuto, MNoB-
peXxaeHus N0 BUHe Monb3oBaTens Uam npu
aKcnsyaTaumm Bornpekn PykKoBOACTBY MO
aKcnyaTaunm, nbo n3BecTHble Ha MOMEHT
NoKynku (yueHka ToBapa). Takxe nckstoya-
€TCS OTBETCTBEHHOCTb 3a yliepb, Bbl3BaH-
HbIX MCNOSIb30BAHNEM OCHACTKM U pPaCXon-
HbIX MaTepuanoB Apyrmx dupm (Hanpumep,
wnindoBanbHbIX Tapenok). Peknamauunm
NPUHUMAKOTCA K PacCMOTPEHUID TONbKO B
TOM C/flyyae, ec/iM UHCTPYMEeHT NoCTynui K
NOCTaBLUMKY WM B @TTECTOBaHHYI MacTep-
ckyto CepBucHomn cnyxbbl Festool B Hepa-
306paHHOM Bmnae. CoxpaHanTe PykoBoACTBO
No 3KcrslyaTauun, ykKasaHusa no TexHuKe
6e30MacHOCTM, CNMCOK 3anacHbIX YacTen u
KBUTAHLMIO O NOKYynKe. B ocTasibHOM nMetoT
CuUny AencTByloWMe Ha onpeaeneHHbIn Mo-

MEHT yCnoBUA NpenoctaBEHNUA rApaHTUN
M3roToBUTENIEM.

NMpuMmeuyaHue

B cBSA3M C NOCTOSAHHLIMW UCCNEeA0BaHUSMMU
N HOBbIMU TEXHUYECKMMU pa3paboTkamu
durpmMa octasngeT 3a cobon nNpaBo Ha BHe-
CEHME U3MEHEHUN B TEXHNYECKNE XapaKTe-
PUCTUKMN.

) Aexknapauyuma coorBercrBusa EC
Mbl CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO 3asIBNISIEM,
4YTO AaHHas NpoAyKUMSA COOTBETCTBYET Crie-
AYHOLWMM HOPpMaM 1 HOPMATMBHbIM AOKYMEH-
TaM:

EN 60745,EN 60335-2-29, EN 55014, EN
61000 B COOTBETCTBUU C MOSOXEHUSAMU
avpektne 2006/95/EG, 98/37/EG (mo 28
nekabps 2009), 2006/42/EG (c 29 pekabps
2009), 2004/108/EG.

oA

[okTop MoxaHHec LTalimenb
[JanbHenwmne nccnenoBaHns U passutue
®ectyn 'M6X, BeHANMHIeH
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2

Technické udaje

Akusroubovak - vrtacka c12
Napéti motoru 12V
Volnobézné otacky 1. stupen 0-450 min-!
2. stupen 0-1500 mint
Max. kroutici moment
Mékky Sroubovy spoj (drevo) 18 Nm
Tuhy Sroubovy spoj (kov) 30 Nm
Nastavitelny kroutici moment 1. rychlost 2 -7 Nm
2. rychlost 0,5-2,5Nm
Upinaci rozsah sklicidla 1,5-13 mm
Max. prdmé&r vrtani do dreva 25 mm
Max. primér vrtani do kovu 14 mm
Upnuti nastroje ve vrtacim vretenu 1/4 ™
Hmotnost bez akumulatoru 0,96 kg
Nabijecka LC 45
Sitové napéti (vstupni) 230 - 240 V~
Sitova frekvence 50/ 60 Hz
Nabijeci napéti (vystupni) 7,2-18 V=
Nabijeci proud pfi 3A
Rychlonabijeni max. 3 A
Udrzovaci dobijeni pulzni cca 0,06 A
Doby nabijeni NiCd 1,3 Ah cca 25 min

NiCd 2,4 Ah cca 50 min
NiMH 3,0 Ah cca 70 min

e MES e
Objednaci Cislo 493348 492268 491821
Napéti 12V 12V 12V
Kapacita 1,3 Ah 2,4 Ah 3,0 Ah
Rozpéti teploty pri nabijeni 5-45°C 5-45°C 5-45°C
Sledovani teploty pomOoci odporu NTC
Hmotnost 0,56 kg 0,73 kg 0,75 kg

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku a na konci navodu k pouzivani.
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1 Co je nutné védét pired uvedenim
do provozu

1.1 Spravné pouziti
Akumulatorové vrtaci Sroubovaky se hodi k
vrtani do kovu, dfeva, plastl a podobnych
materiald, jakoZ i k utahovani a $roubovani
$roubl (do priméru 6 mm do dfeva)
Nabijecka LC 45 je urcena k nabijeni provo-
zovanych akumuldtord.

Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym

pouzitim odpovida uzivatel.

1.2 Bezpecnostni pokyny

a) Vseobecné bezpecnostni predpi-

sy

Pred pouzitim stroje si pozorné
EE a kompletné prectéte prilozené

bezpecnostni pokyny a tento navod

k pouziti.

VSechny prilozené dokumenty uschoveijte

a stroj predavejte dalSim osobam pouze

s témito dokumenty.

b) Bezpecnostni pokyny specifické

pro dané naradi

- Tuto nabijecku a elektrické naradi nesmi
pouzivat osoby (véetné déti) s omezeny-
mi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi
schopnostmi nebo bez prislusnych zkuse-
nosti a/nebo védomosti, kromé& pFipadd,
kdy na jejich bezpecnost dohlizi kompe-
tentni osoba nebo je tato osoba instruuje,
jak se nabijecka, resp. elektrické naradi
pouziva. Na déti je nutné dohlizet, aby bylo
zajisténo, ze si s nabije¢kou nebo elektric-
kym naradim nebudou hrat.

- Pokud provadite prace, pfi kterych mize
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni,
drzte naradi pouze za izolované casti.

- Pfi vrtani do zdi je nutno dbat na even-
tudlni plynové a vodovodni trubky a dale
elektrické kabely.

- Akumulator ani nabijeCku neotevirejte.
Uvnitf nabije¢ky zGstdva i po odpojeni ze
sité vysoké napéti na kondenzatoru.

- Dbejte na to, aby se dovniti nabijecky
nedostal drazkami pro akumulator a chla-
dicimi otvory zadny kovovy predmét (napf.
zelezné hobliny) (nebezpeci zkratu).

- Chrafite akumulator pted horkem, zpUso-
benym napfr. trvalym slune¢nim zarenim
¢i ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.

- Horici lithium-iontové akumulatory nikdy
nehaste vodou, pouzijte pisek.

1.3 Hlucnost a vibrace
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typic-

ky:

Hladina akustického tlaku 65 dB(A)
Hladina akustického vykonu 76 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti

méreni K=3dB

PFi praci mGzZe hladina hluku prekrocit
@ hodnotu 85 dB(A).Noste chranice
sluchu!
Hodnota vibraci a, (soucet vektord ve tfech
smérech) a nepresnost K zjistény podle EN
60745:

Vrtani do kovu a, < 2,5m/s?
y K=1,5m/s2
Sroubovani a, < 2,5m/s?

K=1,5m/s2
1.4 Upevnéni nabijecky na zed’

Nabijecka LC 45 ma na zadni strané dva
ovalné otvory. Pomoci dvou &roubl (napf.
groubd s pdlkulatou nebo plochou hlavou
o priméru stopky 5 mm) ji Ize zavésit na
zed'. ZaSroubujte za tim Ucelem oba Srouby
ve vzdalenosti 96 mm tak hluboko do zdi,
aby hlavy Sroubu odstavaly od zdi priblizné
4 mm.

2 Nastaveni na pristroji
Pfed kazdym nastavovanim, udrzbou nebo
opravou akumuldtor z nabijecky vyjméte!

2.1 Vyména akumulatoru

Odpojeni akumulatoru

Stisknéte obé tlacitka (1.1), a vysunte aku-
mulator smérem dopredu.

Nasazeni akumulatoru

Zasunte akumulator do drzaku na spodni
strané rukojeti (viz obrazek 1), az zaklap-
ne.

2.2 Prepnuti sméru otaceni

Spinaci knoflik (1.4) urcuje smér otaceni.
Knoflik stisknuty zprava doleva = béh vpra-
Vo.

Knoflik stisknuty zleva doprava = béh vle-
Vo.

Knoflik v prostredni poloze =
zablokovano.

2.3

zapnuti je

Pfepinani pfevodovky

Radit mdZeme jen pfi zastaveném
motoru!

Posuvnym vypina¢em (1.5) mizeme Fadit
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prevodovkou.

1. rychlost: Posuvny vypinac¢ dopredu -
vidime dislo 1.

2. rychlost: Posuvny vypinac dozadu - vidi-
me dcislo 2.

2.4 Nastaveni krouticiho momentu
Otacenim stavéciho krouzku (1.6) mizeme
nastavit pozadovany kroutici moment. Sipka
(1.7) ukazuje nastaveny stav. Stroj se pri
dosazeni nastaveného krouticiho momentu
vypne. Opét se rozbéhne, kdyz je uvolnén
a opét stisknut vypinac (1.3).

Vrtani

Sipka ukazuje na symbol vrtdku = maximal-
ni kroutici moment.

Sroubovani

Kroutici moment odpovida nastaveni:
Poloha 1 = maly kroutici moment

Poloha 20 = vysoky kroutici moment.

3 Upnuti nastroje, predsadkové
agregaty

3.1 Sklicidlo BF-FX

Skli¢idlo slouzi k upinani vrtaku a bitd.

a) Montaz a demontaz sklicidla

Montaz

—Nasadte skli¢idlo na vreteno vrtacky (2.5)
a otacejte jim tak dlouho, az se Sestihranny
kolik (2.4) sklicidla zasekne do vnitrniho
Sestihranu vretena vrtacky.

-Vytahnéte odjistovaci krouzek (2.3)
dopredu, sklic¢idlo zatlacte na doraz na
vieteno vrtacky a odjistovaci krouzek pust-
te.

Demontaz

- Vytahnéte odjiStovaci krouzek dopredu a
sejméte sklicidlo.

b) Vyména naradi

—-Otacejte upinacim pouzdrem (2.2) proti
sméru hodinovych rucicek, aby se otevre-
ly upinaci Celisti (2.1). (Upozornéni: pfi
vypnutém strojku je vieteno automaticky
zaaretovano).

—-Zasadte nastroj do sklic¢idla.

-Upnéte nastroj otacenim upinaciho pouzdra
ve smeéru hodinovych rucicek. Dbejte vzdy
na to, aby byl nastroj ve skli¢idle upnut
centricky.

3.2 Uhlova piedsadka DD-AS

Uhlova predsadka umoznuje provadéni praci
(vrtani, sroubovani) svisle k podélné ose
strojku.
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a) Montaz a demontaz uahlové pred-

sadky

Montaz

-Nasadte uhlovou predsadku na vieteno
vrtacky a otacejte ji az do zaseknuti v
pozadované poloze. (Upozornéni: Uhlo-
vou predsadku Ize nastavit do 16 rlznych
Uhlovych poloh).

—Zaaretujte Uhlovou predsadku utahovanim
pojistného krouzku (2.7) ve sméru hodi-
novych rucicek.

Demontaz

- Otéaclejte pojistny krouzek proti sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz a sejméte
Uhlovou predsadku.

b) Montaz a demontaz sklicidla na
uhlovou predsadku

Sklicidlo se prFipevni na hridel (2.6) Uhlové

predsadky stejnym zplsobem, jako na vrtaci

vieteno strojku.

3.3 Excentricka predsadka DD-ES

Excentricka predsadka slouzi k upinani bitd.

Umozfiuje Sroubovani té&sné u okraju.

a) Montaz a demontaz excentrické

predsadky

Montdz a demontaz excentrické predsadky

se provadi stejnym zplsobem, uvedenym u

Uhlové predsadky (viz bod 3.2).

b) Vymeéna nastoje

-Zatdhnéte odjistovaci krouzek (2.8) smé-
rem dozadu a vyjméte nebo nasadte
nastroj.

3.4 Drzak nastroji CENTROTEC
WH-CE
Drzak nastroji CENTROTEC vam umoZziiuje
rychlou vyménu néstroju s hiidelem CENT-
ROTEC.
Neupinejte nastroje CENTROTEC
kulatou Casti stopky v bézném skli-
¢idle, aby se stopka neposkodila.
Nebezpedi poranéni! Pfi vyméné
& manipulujte s nastrojem s jeho ost-
rymi bfity velmi opatrné a v pripadé
potieby pouzijte ochranné rukavi-
ce.



a) Montaz a demontaz drzaku
nastroji CENTROTEC

Montaz

-Vytahnéte odjistovaci krouzek (2.11)
dopredu, drzdk nastroji nasadte na doraz
na vieteno vrtacky (2.5) a odjistovaci
krouzek pustte.

Demontaz

-Vytahnéte odjistovaci krouzek dopfedu a
drzak ndstroji sejméte.

b) Vymeéna naradi

-K nasazeni prip. sejmuti nastroje s hride-
lem CENTROTEC-Schaft zatdhnéte zeleny
odjistovaci krouzek (2.10) zpét. Pfi nasa-
zovani otacejte nastrojem, az jeho Sesti-
hranny hridel (2.9) zapadne do Sestihranné
upinaci dutiny vretena vrtacky a zasurite
nastroj az po doraz do drzaku nastrojd.

3.5 Upnuti nastroje na vreteno vrtac-

ky
Aby byl strojek leh¢i a krat$i, mdzZete zasa-
zovat bity pfimo do Sestihranu uchyceni
vietena vrtacky (2.5).

4 Nabijeni akumulatorovych clan-
kd

PFi nabijeni zasunte akumulator do drzaku

(3.1) nabijecky az na doraz. Opacnym smé-

rem nabity akumulator z nabijecky vysune-

te. Typ vsazeného akumulatoru (NiCd nebo

NiMH) bude automaticky rozeznan.

Nabijeci proces je fizen mikroprocesorem.

Pri vsazeni zahratého akumulatoru NiMH

(>37 °C) se nabiji pouze s redukovanym

proudem. V tom pripadé se prodlouzi doba

nabijeni.

LED (3.2) informuje prtibézné o stavu

nabijeciho pristroje.

LED Zluta - sviti:

nabijecka je pripravena k provozu.

LED zelena - blika:

Akumulatorovy c¢lanek je nabijen.

LED zelena - sviti:

Akumulatorovy clanek je nabit, probiha

udrzovaci dobijeni.

LED cervena - blika:

vSeobecny ukazatel zavady, napfr.: prepolo-

vany akumulatorovy clanek, nedostatecny

kontakt, zkrat, vadny akumulatorovy cla-

nek.

LED cervena - sviti:

prekroena pripustna hranice teploty aku-

mulatorového clanku.

& Bezpodminecné dodrzujte pokyny
uvedené v kapitole ,,Pracovni pokyny
- Udrzba - oSetrovani*.

5 Obsluha pristroje

5.1 Uvedeni do provozu

Zapnuti provedeme stisknutim spinaciho

tlacitka (1.3). Silou tlaku na spinaci tlacitko

je mozné plynulé fizeni otacek.

Vypnuti se provadi povolenim spinaciho

tlacitka (1.3). Po uvolnéni spinaciho tlacit-

ka dojde ke zbrzdéni pracovniho vietene

(sklicidla) a tim dojde k zamezeni dobihani
strojku.

5.2 Bitovy zasobnik

Ze strany muZete zasunout do zasobniku
Sroubovakovych nastavcl (1.2) nékolik
Sroubovakovych nastavci nebo jejich pro-
dlouzeni.

5.3 Vystrazny signal

PFi nasledujicich provoznich stavech stroj
vyda akusticky vystrazny signal a vypne
se:

Pipnuti v pravidelnych intervalech

- Akumulatorovy clanek vybity

Troji pipnuti v pravidelnych interva-
lech

- Zatizeni (kroutici moment) pfrilis vysoké

- Stroj prilis zahraty"

6 Pracovni pokyny - Gdrzba - oset-
reni
poskozeni strojku, nabijeciho
pristroje nebo sady akumulato-
ra.
uvnitr pristroje i po odpojeni od sité vysoké
kondenzované napéti.
- K zajisténi cirkulace vzduchu pro chlazeni
- Dovnitf nabijeciho pristroje, t.zn. do Sachty
pro uchyceni akumulatorového clanku a
do vétracich otvord nesmi vniknout zadné

Dbejte laskavé nasledujicich
pokyni. Jinak hrozi nebezpeci
- Opravy smi provadét jen odbornik. U
nabijecky LC 45 z(stava na vykonné &asti
elektrického strojku a nabijeciho pfistroje
udrzujte v Cistoté vétraci otvory.
kovové casti (kovové Spony)(nebezpedi
zkratu).
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- Pouzivejte vyhradné originalni akumula-
tory znacky Festool. Nepouzivejte pouzité
a znovu nabijené akumulatory. Za Skody,
vzniklé pouZitim jinych akumuldtord nez
Festool, ruci uzivatel.

- Udrzujte v Cistoté kontakty na elektrickém
strojku, nabijecim pfistroji a akumulatoro-
vém clanku.

- Pfi dlouhodobém ulozeni akumulatoroveé-
ho ¢lanku v zapnutém nabijecim pfistroji
je akumulatorovy clanek vlivem stalého
udrzovaciho dobijeni drzen v plné nabitém
stavu.

- Prazdné akumulatorové c¢lanky nenecha-
vejte déle nez mésic v nabijecim pfFistroji
odpojeném ze sité (nebezpedi hlubokého
vybiti).

- Novy nebo delsSi dobu nepouzivany akumu-
latorovy clanek dosahne teprve asi po 5
nabijecich a vybijecich cyklech svoji plnou
kapacitu.

- Akumulatorové clanky by mély byt pred
novym nabijenim plné vybité. Opakovanym
nabijenim pIné nabitého ¢lanku dochazi ke
snizeni jeho zivotnosti.

- Vyrazné zkracena doba nabijeni ukazuje
na spotrebovany akumulatorovy clanek,
ktery je tfeba nahradit novym.

- Akumulatory NiCd, které se delSi cas
nebudou pouzivat, by se mély ukladat ve
vybitém stavu.

Zvlastni pokyny pro sady akumulatort

NiMH:

- Pri teploté prostredi nizSi nez 0° C nebo
vy&$i nez 45° C vykon sady akumulatorG
NiMH znatelné klesa.

- Nepretézujte strojek (nezatézujte jej nato-
lik, aby se zastavil).

-1 kdyz akumulatory NiMH nepouzivate,
méli byste je zhruba kazdé 4 mésice znovu
nabit, aby si udrzely svou plnou kapaci-
tu.

- Akumuldtory NiMH by mély po kazdém
10. nabijeni po rychlonabijeni jesté asi 60
minut zUstat v nabijecim pfistroji, aby tak
mohlo dojit k vyrovnani kapacitnich rozdilG
v jednotlivych ¢lancich.

- Akumulatory NiMH skladujte predevsim pfi
teplotach 0 °C az 25 °C z ddvodu jejich
samovolného vybijeni.
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7 Recyklaz akumulatorovych clan-
kd

& Nevyhazujte vyslouzilé akumu-
latorové clanky do domacich
odpadki!

Opotrebované, nebo vadné akumulatorové

¢lanky vratte do odborné prodejny nebo do

servisu Festool nebo do verejnych, k tomu

urenych odpadovych zarizeni . Tim se zajisti

fizend a uplna recykldaz akumulatorovych

&lankd.

8 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady
materidlu nebo vyrobni vady zaruku podle
zakonnych ustanoveni jednotlivych zemi,
minimalné ovéem 12 mésicl. V ramci zemi
EU ¢&ini zaruéni doba 24 mésicl (na zakladé
uctenky nebo dodaciho listu). Ze zaruky
jsou vylouceny $kody zplsobené zejména
prirozenym opotrebenim, pretizenim, neod-
bornym zachazenim, resp. Skody zavinéné
uZivatelem nebo zplsobené jinym pouzitim
v rozporu s navodem k pouziti a dale Skody,
které byly znamy jiz pri zakoupeni. Rovnéz
jsou vylouéeny $kody, které byly zplsobeny
pouzitim jiného nez originalniho prislusen-
stvi a spotfebniho materialu Festool (napfr.
brusné talife). Reklamace Ize uznat pouze
tehdy, pokud je nerozebrané naradi zaslano
zpét dodavateli nebo autorizovanému ser-
visu Festool. Navod k pouziti, bezpecnostni
pokyny, seznam nahradnich dilG a ndkupni
doklad peclivé uschovejte. Jinak plati vzdy
aktualni zarucéni podminky vyrobce.
Poznamka: Na zakladé neustalého vyz-
kumu a vyvoje jsou vyhrazeny zmény zde
uvedenych technickych Gdaju.

9 ES prohlaseni o shodé
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty. EN
60745, EN 60335-2-29, EN 55014, EN 61000
podle ustanoveni smérnic 2006/95/ES,
98/37/ES (do 28. prosince 2009), 2006/42/
ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu a vyvoje
Festool GmbH, Wendlingen



Dane techniczne

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka

Napiecie silnikowe
Predkos$¢ obrotowa na biegu jatowym

Maks. moment obrotowy
Wkrecanie miekkie (drewno)
Wkrecanie twarde (metal)
Regulowany moment obrotowy

Maks. srednica wiercenia w drewnie
Maks. srednica wiercenia w metalu

Pierwszy bieg
Drugi bieg

Pierwszy
Drugi bieg
Zakres mocowania uchwytu wiertarskiego

Uchwyt narzedziowy we wrzecionie wiertarki

Ciezar bez akumulatora

tadowarka

Napiecie sieciowe (wejscie)
Czestotliwosc¢ sieciowa

Napiecie tadowania (wyjscie)

Prad tadowania

tadowanie szybkie

tadowanie podtrzymujgce pulsacyjne
Czas tadowania dla

Akumulator

Numer zamowieniowy
Napiecie

Pojemnosc¢

Zakres temp. fad.
Kontrola temperatury
Ciezar

BPS 12 C
NiCd
493348
12V

1,3 Ah

5 - 45 °C
przy
0,56 kg

CcC12

12V

0 - 450 min*t
0 - 1500 min!

18 Nm

30 Nm
2-7Nm
0,5-2,5Nm
1,5-13 mm
25 mm

14 mm

1/4 "

0,96 kg

LC 45

230 - 240V
50/ 60 Hz
7,2-18 V=
3A

maks. 3 A
ok. 0,06 A
NiCd 1,3 Ah ok. 25 min.
NiCd 2,4 Ah ok. 50 min.

2

NiMH 3,0 Ah ok. 70 min.

Wymienione zdjecia znajdujq sie na poczatku i na koncu instrukcji obstugi.
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BPS 12 S BPS 12 S

NiCd NiMH

492268 491821

12V 12V

2,4 Ah 3,0 Ah

5-45°C 5-45°C
pomocy poru NTC

0,73 kg 0,75 kg



1 Przed uruchomieniem przestrze-
gac

1.1 Uzycie zgodne z przeznacze-
niem

Wiertarko-wkretarki akumulatorowe nadajq
sie do wiercenia w metalu, drewnie, tworzy-
wach sztucznych i temu podobnych materia-
tach, jak rowniez do wkrecania i dokrecania
wkretéw (o srednicy do 6 mm w drewnie)
tadowarka LC 45 przeznaczona jest do ta-
dowania wymienionych akumulatordow.

Za szkody i wypadki spowodowane

uzyciem niezgodnym z przeznacze-
niem odpowiedzialno$¢ ponosi uzyt-

kownik.

1.2 Zalecenia odnosnie bezpieczen-
stwa pracy

a) Ogodlne przepisy bezpieczen-
stwa

Przed przystgpieniem do uzytkowania
urzadzenia nalezy uwaznie i w cato-
$ci przeczytac zatgczone zalecenia
bezpieczenstwa i niniejszg instrukcje
obstugi.

Wszystkie dotgczone dokumenty nalezy za-
chowac i przekazac urzadzenie nastepnemu
uzytkownikowi wytacznie z tymi dokumen-
tami.

(1]

b) Zalecenia bezpieczenstwa witas-

ciwe dla urzadzenia

-ktadowarka ta i elektronarzedzie nie sg
przeznaczone do korzystania przez osoby
(wiacznie z dzie¢mi) o ograniczonych zdol-
nosciach fizycznych, czuciowych lub umy-
stowych, lub ktédrym brakuje doswiadczenia
oraz/lub wiedzy, chyba ze beda one nadzo-
rowane przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo lub otrzymajq instrukcje,
w jaki sposob nalezy korzystac z tadowarki
wzglednie elektronarzedzia. Dzieci powinny
by¢ nadzorowane dla zapewnienia, ze nie
bedg sie bawity tadowarkg lub elektrona-
rzedziem.

- Przy wykonywaniu prac, przy ktdrych
narzedzie moze natrafi¢ na niewidoczne
przewody elektryczne, urzadzenie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzch-
nie uchwytowe.

- Przy wierceniu w Scianach nalezy zwracad
uwage na ewentualnie obecne przewody
gazowe, elektryczne lub wodociggowe.
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- Nie wolno otwiera¢ akumulatora ani tado-
warki. We wnetrzu fadowarki, réwniez po
odfgczeniu od sieci zasilajacej, obecne jest
wysokie napiecie kondensatorowe.

- Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby zadne
elementy metalowe (np. wiéry metalo-
we) nie przedostaty sie w tadowarce do
uchwytow mocujacych akumulatora ani
przez szczeliny wentylacyjne do wnetrza
urzadzenia (niebezpieczenstwo zwarcia).

- Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokq
temperaturg np. réwniez przed ciggtym
nastonecznieniem i ogniem. Wystepuje
niebezpieczenstwo wybuchu.

- Palacych sie akumulatoréw Lilon nigdy nie
nalezy gasi¢ wodg, nalezy uzy¢ piasku.

1.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy
EN 60745 wynoszg w typowym przypad-
ku:

Poziom ciSnienia akustycznego 65 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 76 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci

pomiaru K=4dB

W czasie pracy poziom hatasu moze

@ przekraczac 85 dB(A). Nalezy nosic
ochronnik stuchu!

Wartos¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa

w trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K

ustalone wg normy EN 60745:

Wiercenie w metalu ah < 2,5 m/s2
K=1,5m/s2
Wkrecanie ah < 2,5 m/s?
K=1,5m/s2
1.4 Mocowanie tadowarki do sciany

tadowarka LC 45 posiada z tytu dwa otwo-

ry wzdtuzne. Moze ona zostaé zawieszona

na Scianie za pomocg dwoch wkretow (np.

wkrety z tbem potkolistym lub ptaskim o

Srednicy trzpienia 5 mm).

- W tym celu obie Sruby nalezy wkreci¢ w
odlegtosci 96 mm w Sciane w taki sposob,
aby tby wkretdw wystawaty na odlegtos¢
ok. 4 mm od Sciany.

2 Ustawienia w maszynie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z ustawianiem, kon-
serwacjq i naprawami nalezy usung¢ aku-
mulator!



2.1 Wymiana akumulatora
Wyjmowanie akumulatora: Nacisngc¢ oba
przyciski (1.1) i wyja¢ akumulator w kierun-
ku do przodu.

Wkiadanie akumulatora: Nasuna¢ aku-
mulator na element mocujacy u dotu uchwy-
tu az do zatrzasniecia (patrz ilustracja 1).

2.2 Przelaqczanie kierunku obrotu
Przycisk (1.4) stuzy do ustawienia kierunku
obrotu.

Jezeli przycisk zostanie przetgczony z prawej
strony na lewg = obieg prawobiezny.
Jezeli przycisk zostanie przetgczony z lewej
strony na prawg = obieg lewobiezny;
Przycisk w pozycji srodkowej = blokada
wiaczenia.

2.3 Przetaczenie przektadni
Wiaczac tylko podczas zatrzyma-
nia!

Przy pomocy przetacznika przesuwnego
(1.5) wiaczana jest przektadnia.

1. bieg: Przetacznik przesuwny do przodu
- widoczna jest liczba 1.

2. bieg: Przeftacznik przesuwny do tytu -

widoczna jest liczba 2.

2.4 Ustawienie momentu obrotowe-

go
Poprzez przekrecenie piescienia przestawne-
go (1.6) mozna ustawi¢ moment obrotowy.
Oznaczenie strzatkg (1.7) wskazuje usta-
wienie. Urzadzenie wytacza sie po osiag-
nieciu ustawionego momentu obrotowego.
Urzadzenie pracuje dalej dopiero wtedy,
wiacznik/wytacznik (1.3) zostanie zwolniony
i ponownie nacisniety.

Wiercenie

Strzatka wskazuje na symbol borowania =
maksymalny moment obrotowy.
Wkrecanie

Moment obrotowy zgodnie z ustawieniem:
ustawienie na 1 = maty moment obrotowy
ustawienie na 20 = duzy moment obroto-

wy

3 Zamocowanie narzedzia, agrega-
ty przystawne
3.1 Uchwyt wiertarski BF-FX

Uchwyt wiertarski stuzy do zamocowania
wiertet i bitow.
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a) Montaz uchwytu wiertarskiego /
demontowaz
Montaz

—uchwyt wiertarski nasadzi¢ na wrzeciono
wiertarki (2.5), a nastepnie przekrecic tak
daleko, az kotek szesciokatny uchwytu
wiertarskiego wejdzie do uchwytu szescio-
katnego wrzeciona wiertarki.

—-pociagngc¢ pierscien odryglowujacy (2.3) do
przodu, przycisng¢ wrzeciono wiertarki do
zderzaka, a nastepnie pusci¢ pierscien.

Demontaz

—pociggna¢ pierscien odryglowujacy do przo-
du, a nastepnie zdja¢ uchwyt wiertarski.

b) Wymiana narzedzia

-Przekreci¢ zaciskang tuleje rozprezang
(2.2) odwrotnie do ruchu wskazowek ze-
gara w celu otwarcia szczek napinajacych
(2.1) (wskazéwka: jezeli wiertarka jest
wytaczona, wrzeciono jest automatycznie
zablokowane).

-Wsadzi¢ narzedzie do uchwytu wiertarskie-
go.

—Mocno zamocowac narzedzie przekrecajac
zaciskang tuleje rozprezang w kierunku
ruchu wskazéwek zegara. Uwazacé zawsze
na to, aby zamocowanie narzedzia byto
wycentrowane.

3.2 Przystawka katowa DD-AS
Przystawka katowa umozliwia prace (boro-
wanie, Srubowanie) pionowo do osi podtuz-
nej wiertarkis.

a) Montaz przystawki katowej/de-
montaz
Montaz

—-Nasadzi¢ przystawke katowg na wrzeciono
wiertarki i przekrecic tak daleko, az zazebi
sie na zadanej pozycji. (uwaga: przystaw-
ka katowa daje sie wzebi¢ w 16 rdznych
pozycjach).

—-Zaryglowac przystawke katowa przekre-
cajac pierscie¢ mocujacy (2.7) w kierunku
wskazéwek zegara.

Demontaz

—-Przekreci¢ pierscien mocujacy odwrotnie
do ruchu wskazéwek zegara do oporu, a
nastepnie zdjgé przystawke katowa.



b) Montaz uchwytu wiertarskiego
na przystawke katowa / demon-
taz

Uchwyt wiertarski zamocowywany jest w po-

dobny sposdb na wrzeciono (2.6) przystawki

katowej, jak na wrzeciono wiertarki.

3.3 Przystawka mimosrodowa DD-

ES

Przystawka mimosrodowa stuzy zamoco-

waniu bitdw. Umozliwia ona wkrecanie $rub

blisko brzegu.

a) Montaz przystawki mimosrodo-
wej /demontaz

Montaz/demontaz przystawki mimosrodowej

ma miejsce w ten sam sposob, co przystawki

katowej (patrz rozdziat 3.2).

b) Wymiana narzedzia

- Pociggna¢ z powrotem pierscien odryglo-

wujacy (2.8), a nastepnie wyjac lub wiozyc¢

narzedzie.

3.4 Uchwyt narzedziowy CENTROTEC
WH-CE
Uchwyt narzedziowy CENTROTEC umozliwia
szybkg wymiane narzedzi wyposazonych w
chwyt CENTROTEC.
Narzedzi CENTROTEC nie nalezy
mocowac okraglg czescig chwytu w
zwyktym uchwycie wiertarskim, aby
chwyt nie zostat uszkodzony.
Niebezpieczenstwo zranienia!
& Szczegdlng ostroznos¢ nalezy za-
chowac¢ przy wymianie narzedzia o
ostrych krawedziach tnacych i w razie
potrzeby nosi¢ rekawice ochronne.
a) Montaz/demontaz CENTROTEC
FX
Montaz
-Przeciagnaé pierscien odblokowujacy
(2.11) do przodu, nasadzi¢ uchwyt narze-
dziowy do oporu na wrzeciono wiertarki
(2.5) i zwolni¢ pierscien odblokowujacy.
Demontaz
-Przeciagng¢ pierscien odblokowujacy do
przodu i wyja¢ uchwyt narzedziowy.
b) Wymiana narzedzia
-Przy wktadaniu i wyjmowaniu narzedzia z
chwytem CENTROTEC nalezy przesunac
do tytu zielony pierscien odblokowujgcy
(2.10). Przy wktadaniu nalezy przekrecic
narzedzie az jego watek szesciokatny (2.9)
wzebi sie w uchwyt szesciokatny wrzeciona
wiertarki i przesuna¢ narzedzie do oporu w
uchwycie narzedziowym.
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3.5 Zamocowanie narzedzia we
wrzecionie wiertarki

Aby wiertakra byta lzejsza i krdtsza, bity
mozna wsadzi¢ bezposrednio do uchwytu

szesciokatnego wrzeciona wiertarki (2.5).

4 tadowanie akumulatora

Do fadowania akumulator nalezy nasunac¢ do
oporu na element mocujacy (3.1) ftadowar-
Ki. Przy przesuwie w przeciwnym kierunku
natadowany akumulator mozna zdjg¢ z fado-
warki. Uzyty rodzaj akumulatora (NiCd lub
NiMH) jest automatycznie rozpoznawany.
Mikroprocesor steruje procesem tadowania
Jezeli uzywany jest ciepty akumulator NiMH
(>37 °C), nalezy go tadowac tylko przy zre-
dukowanym pradzie tadowania. W tym przy-
padku czas tadowania ulegnie wydtuzeniu.
Dioda swiecaca LED (3.2) wskazuje
dany stan pracy ftadowarki.

Dioda zo6tta - state Swiecenie:
tadowarka jest gotowa do pracy

Dioda zielona - swiatlo migajace:
Akumulator jest tadowany.

Dioda zielona - stale swiecenie:
Akumulator zostat natadowany, tadowanie
podtrzymujace.

Dioda czerwona - swiatio migajace:
wskazanie btedu, np. zte podtgczenie bie-
gunow akumulatora, brak dobrego taczenia,
spiecie, uszkodzony akumulator.

Dioda czerwona - stale Swiecenie:
temperatura akumulatora przekracza do-
puszczalne granice.

Nalezy koniecznie przestrzegac zale-
& cen z rozdziatu ,Zalecenia odnosnie
pracy - konserwacji - czyszczenia®.
5 Praca za pomoca maszyny
5.1 Uruchomienie
Wiaczenie odbywa sie poprzez nacisniecie
przycisku (1.3). W zaleznosci od sity naci-
sku na przycisk predkos¢ obrotowa daje sie
bezstopniowo sterowac.
Wytgczenie odbywa sie poprzez puszczenie
przycisku (1.3). Po puszczeniu przycisku
pracujgce wrzeciono (uchwyt wiertarski)
zostaje zachamowane, co zapobiega ruchowi
bezwtadnemu narzedzia.

5.2 Magazynek bitow
Do magazynka bitéw (1.2) mozna wsungc¢ z
boku wiele bitdw lub przedtuzen bitow.



5.3 Sygnat ostrzegawczy

W nastepujacych stanach pracy urzadzenie

emituje akustyczny sygnat ostrzegawczy i

zostaje wytgczone:

Pisk w regularnych odstepach czasu

- Wyczerpany akumulator

Potréjny pisk w regularnych odstepach

czasu

- Zbyt wysokie obcigzenie (moment obroto-
wy)

- Urzadzenie jest zbyt gorace.

6 Wskazowki obstugi - konserwa-

cja - doglad

& Prosimy przestrzega¢ nastepu-

jacych uwag. Poza tym istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia
maszyny, tadowarki oraz akumu-
latorow.

- Naprawy moze przeprowadzaé wytacz-
nie specjalista. We wnetrzu tadowarki LC
45, rowniez po odtgczeniu od sieci czesci
zasilajgcej, obecne jest wysokie napiecie
kondensatorowe.

- Trzymac w czystosci otwory wentylacyjne
urzadzenia elektrycznego w celu zapewnie-
nia cyrkulacji powietrza oraz chtodzenia.

- Przez otwory wentylacyjne nie mogg dostac
sie do srodka obudowy urzadzenia czesci
metalowe typu wiéry metalowe (niebez-
pieczenstwo spiecia).

- Uzywac tylko oryginalnych akumulatoréw
Festool. Nie Uzywa¢ uzywanych lub na
odnowionych akumulatoréw. Za szkody
powstate w wyniku uzycia nieoryginalnych
akumulatoréw Festool odpowiada uzytkow-
nik.

- Trzymac w czystosci kontakty tgczeniowe
urzadzenia elektrycznego, tadowarki i aku-
mulatorow.

- Dzieki przechowywaniu akumulatoréow w
podtaczonej tadowarce, akumulator jest
bez przerwy utrzymywany w stanie nata-
dowanym.

- Nienatadowanych akumulatoréw nie pozo-
stawia¢ w tadowarce dtuzej niz ok. 1 mie-
sigca, jezeli tadowarka nie jest podtgczona
do sieci. (Niebezpieczenstwo catkowitego
roztadowania)

- Nowy lub przez dtuzszy czas nieuzywany

akumulator osigga petng zdolnos¢ dopiero

po ok. 5 cyklach tadowania i roztadowa-
nia.
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- Przed ponownym fadowaniem akumulato-
ry nalezy w miare mozliwosci catkowicie
roztadowaé. Ponowne rozpoczecie tado-
wania obecnie natadowanego akumulatora
zmniejsza jego zywot.

- Wyraznie krotszy okres pracy akumulatora
po jego natadowaniu wskazuje, ze akumu-
lator jest zuzyty i musi by¢é wymieniony
przez nowy.

- Akumulatory NiCd, ktére nie bedg wykorzy-
stywane przez dtuzszy okres czasu, nalezy
przechowywac w stanie roztadowanym.

Szczegolne uwagi dla akumulatorow

NiMH:

- W temepraturze otoczenia ponizej 0 © oraz
powyzej 45 °C wydajnos¢ akumulatoréow
NiMH wyraznie stabnie.

- Nie przecigza¢ maszyny (nie pracowac z
maszyng tak silnie, ze sie zatrzyma)

- Akumulatory NiMH, rowniez wtedy, gdy nie
sq wykorzystywane, nalezy tadowac co ok.
4 miesigce, w celu zachowania ich petnej
pojemnosci.

- Po kazdym 10 natadowaniu akumulato-
ry NiMH powinny pozosta¢ w fadowarce
jeszcze przez 60 min., w celu wyrdownania
mozliwych réznic pomiedzy ogniwami aku-
mulatora.

- Akumulatory NiMH ze wzgledu na samoroz-
tadowywanie korzystnie jest przechowywac
w temperaturach otoczenia od 0 °C do
25 °C.

7 Recyrkulacja akumulatoréow
& Nie wolno wyrzucaé¢ zuzytych
akumulatoréow do smieci domo-
wych!
Zuzyte lub zepsute akumulatory prosimy
oddawac¢ z powrotem do sklepéw lub do
serwisu firmy Festool lub do miejsc prowa-
dzacych recyrkulacje. W ten sposdb zostang
zwrdcone do uporzadkowanego obiegu.

8 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzie-
lamy gwarancji z tytutu wad materiatowych
i btedédw produkcyjnych zgodnie z posta-
nowieniami ustawowymi obowigzujacymi
na terytorium danego kraju, ktéra wynosi
co najmniej 12 miesiecy. Na terytorium
panstw UE czas trwania gwarancji wynosi
24 miesigce (liczac od daty na rachunku lub



dowodzie dostawy). Szkody, a zwtaszcza
naturalne zuzycie, przecigzenie, uzytkowa-
nie niezgodne z przeznaczeniem wzglednie
szkody zawinione przez uzytkownika lub inne
zastosowanie niezgodnie z instrukcjg obstugi
lub, ktore znane byty w momencie zakupu,
nie sg objete gwarancjg. Nie sg rowniez ob-
jete szkody, powstate w wyniku stosowania
nieoryginalnego wyposazenia i materiatow
uzytkowych (np. talerze szlifierskie).
Reklamacje mogg zostac uznane tylko wte-
dy, gdy nieroztozone na czesci urzadzenie
zostanie odestane do dostawcy lub do upo-
waznionego warsztatu serwisowego firmy.
Nalezy zachowac instrukcje obstugi, zalece-
nia bezpieczenstwa, liste czes$ci zamiennych i
dowdd zakupu. Ponadto obowigzujg aktualne
w momencie zakupu warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwo-
jowe zastrzega sie zmiany zamieszczonych
tu danych technicznych.

9 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Niniejszym oswiadczamy na wtasng odpowie-

dzialnos¢, ze produkt ten spetnia nastepuja-

ce normy lub dokumenty normatywne.

EN 60745,EN 60335-2-29, EN 55014, EN

61000 zgodnie z postanowieniami wytycz-

nych 2006/95/ES, 98/37/EG (do 28 grudnia

2009 r.), 2006/42/EG (od 29 grudnia 2009

r.), 2004/108/EG.

A

Dr. Johannes Steimel
Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju
Festool GmbH, Wendlingen
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