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Technische Daten HL 850 EB/HL 850 E

Leistung 850 W
Drehzahl (Leerlauf)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Hobelbreite 82 mm
Spantiefe 0-3,5mm
max. Falztiefe unbegrenzt
Gewicht (ohne Kabel) 3,9 kg
Schutzklasse @/ II

Die angegebenen Abbildungen befinden
sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemaBe Verwen-
dung
BestimmungsgemaB ist die Maschine mit
den von Festool angebotenen Einsatzwerk-
zeugen zum Bearbeiten von Holz, weichen
Kunststoffen und holzahnlichen Werkstoffen
vorgesehen.
Fir Schaden und Unfalle bei nicht
& bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschi-

EE ne alle Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam
und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente

auf und geben Sie die Maschine nur zusam-

men mit diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicher-

heitshinweise

Warten Sie den Stillstand des Hobelkop-

fes ab, bevor Sie das Gerat ablegen. Ein

freiliegender Hobelkopf kann sich mit der

Oberflache verhaken und zum Verlust der
Kontrolle sowie schweren Verletzungen

fuhren.

Tragen Sie geeignete person-
@ liche Schutzausristungen:

Hoérschutz zur Verminderung

des Risikos an Schwerhdrig-
@ ‘?7 keit zu erkranken; Schutzbril-
le; Atemschutz zur Vermin-
derung des Risikos gesundheitsschadlichen
Staub einzuatmen; Schutzhandschuhe
beim Hantieren mit Werkzeugen und rauen
Werkstoffen.

2.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte be-
tragen typischerweise

Schalldruckpegel 80 dB(A)
Schallleistungspegel 91 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB
Bewertete Beschleunigung < 2,5m/s?

Gehdrschutz tragen!

3 Elektrischer Anschluss und In-
betriebnahme
Die Netzspannung muss mit der
& Angabe auf dem Leistungsschild
Ubereinstimmen.
Zum Einschalten dricken Sie zuerst die
Einschaltsperre (1.1) und betatigen dann
den Schalter (1.2) (dricken = EIN, loslas-
sen = AUS).

4 Elektronik

~ Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
eeovd - Elektronik mit folgenden Eigenschaf-
ten:

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf
sorgt fur ruckfreien Anlau der Maschine.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elek-
tronisch konstant gehalten. Dadurch wird
auch bei Belastung eine gleichbleibende
Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Bremse (HL 850 EB)
Beim Ausschalten wird das Werkzeug in
1,5 bis 2 Sekunden elektronisch bis zum
Stillstand abgebremst.

5 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

& Maschine stets den Netzstecker aus
der Steckdose.

5.1 Spandicken-Einstellung

- Offnen Sie die Verriegelung (3.1) durch

Druck nach hinten.
- Stellen Sie die Spandicke durch Drehen

des Handgriffs (3.2) ein. Die Skala (3.3)
zeigt die eingestellte Spandicke an.



- SchlieBen Sie die Verriegelung (3.1) durch
Druck nach vorne, um die eingestellte
Spandicke zu fixieren.

Die maximale Spanabnahme betragt

3,5 mm. Um die Maschine nicht zu Uber-

lasten, empfehlen wir bei einer Hobelbreite

> 40 mm nicht mehr als 2,5 mm zuzustel-
len. Durch Weiterdrehen des Handgriffs

Uber die 0 mm-Markierung hinaus erreichen

Sie die Stellung P = Park-Stellung. In der

Stellung P ist das Messer des Hobelkopfes

vollstandig hinter die Hobelsohle zurtck-

gezogen. Achtung: Dies gilt nicht fur die

Rustikal-Hobelkdpfe.

5.2
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Hobelkopf, Hobelmesser
Verwenden Sie nur scharfe und un-
beschadigte Hobelmesser. Stumpfe
Messer erhdhen die Rickschlagge-
fahr und mindern die Qualitat der
Hobelarbeit.

Der Hobel ist serienmaBig mit dem Hobel-
kopf HK 82 SD ausgerustet. Der Hobelkopf
besitzt schrag eingesetzte Schneiden, wes-
halb die Hobelmesser nicht nachgeschliffen
werden kénnen.

Wechsel des Hobelkopfes

- Halten Sie die Spindelarretierung (1.6)
gedrlckt.

- Offnen Sie mit dem Sechskantschliissel
(2.7) die Schraube (2.2).

- Ziehen Sie den Hobelkopf (2.6) von der
Welle.

- Reinigen Sie die Welle von evtl. Ablage-
rungen.

- Setzen Sie einen neuen Hobelkopf auf die
Welle.

- Befestigen Sie den neuen Hobelkopf mit
dem Spannflansch (2.4), der Unterleg-
scheibe (2.3) und der Schraube (2.2).
Ziehen Sie die Schraube (2.2) fest an.

Wechsel des Hobelmessers

- L6sen Sie mit dem Sechskantschllissel
(1.4) die drei Schrauben (4.1) im Hobel-
kopf.

- Ziehen Sie das Spiralmesser (4.2) seitlich
aus dem Hobelkopf.

- Reinigen Sie die Aufnahmenut flr das
Hobelmesser. Achtung: Um Korrosionen
am Hobelkopf zu vermeiden, muss der pH-
Wert des verwendeten Reinigungsmittel

zwischen 4,5 und 8 liegen.

- Schieben Sie ein neues Spiralmesser (4.2)
mit der beschrifteten Seite zur hinteren
Hobelsohle gerichtet in die Aufnahmenut
des Hobelkopfes.

- Richten Sie mit Hilfe eines Lineals (4.3)
das Hobelmesser so aus, dass es stirnsei-
tig mit der vorderen und hinteren Hobel-
sohle des Hobels fluchtet.

- Ziehen Sie zuerst die mittlere, danach die
beiden auBeren Schrauben (4.1) fest.

5.3 Montage der Anschldge
(teilweise Zubehor)

Falztiefenanschlag FA-HL

Der Falztiefenanschlag (2.1) wird in der
Gewindebohrung (2.14) an der rechten
Gerateseite befestigt.

Er kann stufenlos, nach Skala zwischen 0
und 30 mm, eingestellt werden. Die einge-
stellte Falztiefe wird an der Markierung der
Verrippung (2.13) abgelesen.

Parallelanschlag PA-HL

Der Parallelanschlag (2.11) wird in der
Gewindebohrung (2.9) an der linken Gera-
teseite befestigt.

Zum Hobeln entlang einer Kante kann,
nach Lésen der Klemmung (2.10), mit dem
Anschlag die Hobelbreite von 0 bis 82 mm
eingestellt werden.

Winkelanschlag WA-HL

Der Winkelanschlag wird analog zum Par-
allelanschlag in der Gewindebohrung (2.9)
befestigt.
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Der Spanauswurf kann Uber den Kipphe-
bel (5.2) wahlweise uUber die rechte (5.3)
oder linke (5.4) Offnung erfolgen. An beide
Offnungen kann wahlweise ein Spanefang-
beutel oder ein Absaugschlauch (@ 36 mm)
angeschlossen werden.

Absaugung
SchlieBen Sie die Maschine stets an
eine Absaugung an.

Spanefangbeutel SB-HL (Zubehoér)

Die Befestigung des Spanefangbeutels
erfolgt tUber den Adapter AD-HL (5.6).
Der Adapter wird mit der Lasche (5.5) an



der unteren Kante der Spanauswurf-Off-
nung eingehangt und mit dem Drehknopf
(5.7) in der Gewindebohrung (5.1) festge-
schraubt.

Absaugschlauch

Ein Absaugschlauch (@ 36 mm) kann ent-
weder direkt in die Spanauswurf-Offnung
gesteckt werden, oder in den Adapter
AD-HL fur den Spanefangbeutel.

6 Ablegen des Hobels
Beim Elektrohobel ist zu beachten, dass
die Hobelwelle nach dem Ausschalten noch
einige Sekunden nachlauft.
Um das Gerat sicher ablegen zu kdénnen,
hat der HL 850 EB/HL 850 E am Ende der
Hobelsohle einen StitzfuB (2.8). Wird das
Elektrowerkzeug angehoben, dann steht
der StutzfuB automatisch soweit Uber die
Hobelsohle (ber, dass beim Ablegen des
Hobels, auf einer ebenen Flache, die Ho-
belwelle immer frei ist.

Beim Ablegen des HL 850 EB/

HL 850 E bitte beachten:
- Vergewissern Sie sich, dass der Stutzfu3

voll funktionsfahig vorhanden ist,
- warten Sie den Stillstand der Hobelwelle
ab.

Soll flir spezielle Anwendungen der Stutzful3
nicht Uber die Hobelsohle Uberstehen, so
kann er durch seitliches Verschieben in der
oberen Lage arretiert werden (2.8).

Arbeiten mit der Maschine

Die zu hobelnde Flache muss frei
von Metallen sein.

Befestigen Sie das Werkstuck stets
so, dass es sich beim Bearbeiten
nicht bewegen kann.

Halten Sie die Maschine stets mit
beiden Handen an den vorgesehe-
nen Handgriffen (1.3, 1.7) fest.

> BT

Vorgehensweise

- Stellen Sie die gewlnschte Spandicke
ein.

- Setzen Sie den Hobel mit der vorderen
Hobelsohle auf dem Werkstlick auf, ohne
dabei mit dem Hobelkopf das Werkstlick
zu beruhren.

- Schalten Sie den Hobel ein.

- Fihren Sie den Hobel so Uber das Werk-
stick, dass die Hobelsohle plan auf dem
Werkstick aufliegt. Belasten Sie beim An-
hobeln die vordere Hobelsohle und beim
Weiterhobeln und Aushobeln die hintere
Hobelsohle.

7.1 Falzen

Mit dem Hobel ist es mdglich, einen Falz
von unbegrenzter Tiefe zu hobeln.
Klappen Sie dazu die Schutzhaube (2.5)
weg, indem Sie den Hebel (1.5) zuerst
nach vorne und dann seitlich nach links
dricken. Die Stirnseite des Hobelkopfes ist
nun freigelegt.

Nach Beendigung der Arbeit schwenkt die
Schutzhaube federbetatigt wieder selbst-
standig zuruck.

7.2 Fasen

Um Werkstlckkanten anzufasen, ist die
vordere Hobelsohle mit einer 90°-V-Nut
(2.12) ausgestattet. Diese V-Nut ist 2 mm
tief, so dass Sie bei Spandicken-Einstellung
0 die Kante um 2 mm brechen.

7.3 Stationadreinsatz

In Verbindung mit der Stationareinrichtung
SE-HL kann der Hobel stationar betrieben
werden. Den Zubehorteilen liegt eine de-
taillierte Beschreibung bei.

7.4 Rustikal-Hobelkopfe (Zubehor)
Mit dem Hobel kdénnen Sie rustikale Ober-
flachen herstellen. Dafir sind drei Rustikal-
Hobelkdpfe erhaltlich:
- HK 82 RG: erzeugt eine Oberflache mit
grober Struktur.
- HK 82 RF: erzeugt eine Oberflache mit
feiner Struktur.
- HK 82 RW: erzeugt eine ungleichmaBig
gewellte Oberflache.
Die Messer der Rustikal-Hobelkopfe
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
stehen ca. 1,5 mm Uber die Ho-
belsohle hinaus. Daher muss beim Ein-
satz der Rustikal-Hobelkdpfe am Hobel die
Schnitttiefe auf 0 mm eingestellt werden.
Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Messer der Rustikal-Hobelképfe in die Ho-
belsohle frasen und den Hobel zerstéren.
Die Schnitttiefenbegrenzung (6.2) verhin-



dert, dass beim Arbeiten mit dem Hobel

die Schnitttiefe versehentlich vergroBert

wird.

Befestigen Sie immer die Schnitttiefenbe-

grenzung am Hobel, bevor Sie mit einem

Rustikal-Hobelkopf arbeiten:

- Stellen Sie die Schnitttiefe am Hobel auf
0 mm,

- befestigen Sie die Schnitttiefenbegren-
zung mit dem Drehknopf (6.1) an der
Gewindebohrung (6.3).

8 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu Ihrer eigenen

& Sicherheit nur original Festool-Zu-
behor und Ersatzteile.

Die Bestellnummern flir Zubehdr und Werk-

zeuge finden Sie in Ihrem Festool-Kata-

log oder im Internet unter ,www.festool.

A\

com .

9 Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus

der Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbei-
& ten, die ein Offnen des Motorgeh&u-
ses erfordern, durfen nur von einer
autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefihrt werden.
Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulati-
on die Kuhlluftéffnungen im Motorgehause
stets frei und sauber.
Die Maschine ist mit selbstabschalten-
den Spezialkohlen ausgerustet. Sind die-
se abgenutzt, erfolgt eine automatische
Stromunterbrechung und das Gerat kommt
zum Stillstand.

10 Gewahrleistung

FlUr unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
gemalB den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf naturliche
Abnitzung/VerschleiB, Uberlastung, un-
sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurtckzuftihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen.

Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden,
die auf die Verwendung von nicht-origina-
lem Festool Zubehdr und Verbrauchmaterial
(z. B. Schleifteller) zurtckzufihren sind.
Beanstandungen kénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt an
den Lieferanten oder an eine autorisierte
Festool-Kundendienstwerkstatte zurtickge-
sendet wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf.

Im uUbrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstel-
lers.

Anmerkung
Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.



Technical data HL 850 EB/HL 850 E

Power 850 W
Speed (no load)

HL 850 EB 11000 rpm
HL 850 E 10000 rpm
Plane width 82 mm
Chip thickness 0-3.5mm
Max. rebate depth unlimited
Weight (excluding cable) 3.9 kg
Degree of protection @/ 11

The specified illustrations can be found
at the beginning of the operating instruc-
tions.

1 Intended use

The tool together with the available Festool
accessories is designed for processing
wood, soft plastics and similar materials.
The user is liable for damage and
injury resulting from incorrect usa-

gel

2 Safety instructions

General Safety Rules

Before using the machine, read all
safety instructions and these ope-
rating instructions carefully and
thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the
machine with all these documents only.

2.2 Tool-specific safety rules

Wait for the cutter to stop before setting
the tool down. An exposed cutter may en-
gage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

Wear suitable personal pro-
@ @ tection equipment: Ear pro-

tection to reduce the risk of
damaging your hearing; Pro-
tective goggles; Face mask
to reduce the risk of inhaling
harmful dust; Protective
gloves when handling tools
and coarse materials

2.3 Noise and vibration informati-
on

The typical values determined in accor-
dance with EN 60745 are:
Sound-pressure level

Sound-power level

80 dB(A)
91 dB(A)

Measuring uncertainty allowance K = 4 dB
Measured acceleration < 2.5 m/sz2

O

3 Power supply and start-up
The mains voltage must correspond
& to the specification on the rating
plate.
To switch on, first press the switch lock
(1.1) and then the switch (1.2) (press =
ON, release = OFF).

Wear ear protection!

4 Electronics
The tool has full-wave electronics
with the following features:

ELECTRONIC]|

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the router
starts up jolt-free.

Constant speed
The pre-selected speed remains constant
whether the machine is in operation or in
neutral position.

Brake (HL 850 EB)
After switching-off, the tool is electronically
brought to a standstill in 1.5 - 2 seconds.

5 Machine settings
Always remove the power supply

& plug from the socket before carrying

out any work on the machine.

5.1 Chip thickness adjustment

- Open the lock (3.1) by pressing to the
rear.

- Set the chip thickness by turning the
handle (3.2). The scale (3.3) indicates the
set chip thickness.

- Close the lock (3.1) by pressing to the
front to lock the set chip thickness.

The max. planing depth is 3.5 mm. So as

no to overload the machine, we recommend

that a maximum planing depth of 2.5 mm

be set with a plane width > 40 mm.

By turning the handle beyond the 0 mm

marking, you reach position P = Park po-

sition. In position P, the planer head cutter
is pulled back completely behind the planer

platen. Important: This does not apply to
the rustic planer heads.



5.2 Planing head, planer blade
Use only cutters which are sharp and

& undamaged. Blunt cutters increase
the danger of kick-back and reduce
the planing quality obtained.

The planer is equipped with planer head

HK 82 SD as standard series. The planer

head has inclined, fitted cutters, which is

why the cutters cannot be reground.

Changing the planer head

- Press and hold in the spindle lock (1.6).

- Use the hexagon wrench (2.7) to open the
screw (2.2).

- Pull the planer head (2.6) from the
shaft.

- Clean the shaft of any deposits that may
be present.

- Mount a new planer head on the shaft.

- Secure the new planer head with the clam-
ping flange (2.4), shim (2.3) and screw
(2.2). Tighten the screw (2.2) firmly.

Changing the cutters

- Use the hexagon wrench (1.4) to release
the three screws (4.1) in the planer
head.

- Pull the spiral cutter (4.2) out of the planer
head at the side.

- Clean the support groove for the cutter.
Important: To prevent corrosion on the
planer head, the pH-value of the cleaning
agent used must be between 4.5 and 8.

- Push a new spiral cutter (4.2) with the
labelled side aligned to the rear planer
platen into the support groove of the pla-
ner head.

- Use a guide rail (4.3) to align the cutter so
that the front side is flush with the front
and rear platen of the planer.

- First tighten the middle screw, then the
two outer screws (4.1).

5.3 Fitting the guides
(partly accessories)

Rebating depth guide FA-HL

The rebating depth guide (2.1) is mounted
in the threaded hole (2.14) on the front
right of the machine.

The stop can be infinitely adjusted to bet-
ween 0 and 30 mm in accordance with the
scale. The rebating depth which has been
set can be read against the notch (2.13).

Parallel guide PA-HL

The parallel guide (2.11) is fitted in the
threaded hole (2.9) on the left side of the
tool.

When planing along an edge a planing width
of between 0 and 82 mm can be set with
the stop after loosening the catch (2.10).

Angle stop WA-HL

The angle stop is secured in the tapped
bore (2.9) in the same way as the parallel
stop.

Dust extraction
Always connect the machine to a
dust extractor.

N

Chip removal is actuated via the rocker le-
ver (5.2) either through the right (5.3) or
left (5.4) opening. A chip collection bag or
extraction hose (dia. 36 mm) can be con-
nected at both openings.

Chip collecting bag SB-HL (accesso-
ries)

The chip collecting bag is secured via ad-
apter AD-HL (5.6). The adapter is attached
by flap (5.5) to the lower edge of the chip
removal opening and screwed in by means
of rotary button (5.7) in the tapped bore
(5.1).

Extraction hose

An extraction hose (dia. 36 mm) can either
be fitted directly in the chip removal ope-
ning, or in the adapter AD-HL for the chip
collecting bag.

6 Putting the planer down

When working with electric planers you
must remember that the planer shaft con-
tinues to run for a few seconds after the
tool is switched off.

The HL 850 EB/HL 850 E has a support foot
(2.8) at the end of the platen so that it can
be placed safely on a work surface. If the
electric tool is taken up, the support foot
automatically protrudes beyond the planer
platen to ensure that the planer shaft is al-
ways raised above flat work surfaces when
the planer is put down.



Pay attention to the following when
putting the HL 850 EB/HL 850 E
down:
- check that the support foot is present and
fully operational,

- wait until the planer shaft comes to a
standstill before putting the tool down.
If the support foot should be found obst-
ructive during special planing work it can
be swung back out of the way and locked

in position (2.8).

7
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Procedure

- First set The desired chip thickness.

- Place The front platen onto The workpiece
but do not allow The planer head to come
into contact with The wood.

- Switch on the planer.

- Guide The planer over The workpiece so
that The platen rests flat on The workpi-
ece. Press on The front planer platen when
starting to plane and on The rear planer
platen (end of workpiece) when continuing
or finishing planing.

Working with the machine

The surface to be planed must be
free of metallic objects.

Always secure the workpiece in such
a manner that it cannot move while
being sawed.

The machine must always be held
with both hands by the designated
handles (1.3, 1.7).

7.1 Rebating

The planer can rebate to an unlimited
depth.

To do this, fold away the protective cover
(2.5) by first pushing the lever (1.5) for-
ward and then laterally to the left. The front
of the planer head is now exposed.

When work is completed, the protective
cover moves back automatically to initial
position through spring force.

7.2 Chamfering

The front planer platen is equipped with a
90° V groove (2.12) to allow the chamfering
of workpiece edges. This V groove is 2 mm
deep, thus producing a 2 mm edge chamfer
with the chip thickness setting 0.

10

7.3 Bench-mounted operation

The planer can be operated bench-mounted
in conjunction with the bench-mounting
device SE-HL. Detailed instructions are
supplied with the accessories.

7.4 Rustic planer heads (accesso-
ries)

The planer can also be used to create rustic
surfaces. Three rustic planer heads are
available for this purpose:

- HK 82 RG: creates a surface with a coarse

structure.

- HK 82 RG: creates a surface with a fine
structure.

-HK 82 RW: creates an uneven, wavy
surface.

The blades on the rustic planing head
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
protrude approx. 1.5 mm over
the planer foot. When using rustic planing
heads on the planer, set the cutting depth
to 0 mm. Otherwise there is a risk that the
blades on the head will cut into the planer
foot and destroy the planer.
The cutting depth limiter (6.2) prevents the
cutting depth from increasing inadvertently
while planing work is performed.
Always attach the cutting depth limiter to
the planer before working with a rustic
planing head:
- Set the cutting depth on the planer to 0
mm,
- Attach the cutting depth limiter by inser-
ting the rotary knob (6.1) through the
limiter and into the threaded hole (6.3).

8 Accessories, tools

& For your own safety, use only ori-
ginal Festool accessories and spare
parts.

The accessory and tool order number can

be found in the Festool catalogue or on the

Internet under “www.festool.com”.

Maintenance and care

Always remove the power supply
plug from the socket before carrying
out any work on the machine.

A



All maintenance and repair work
& which requires the motor casing to

be opened may only be carried out

by an authorised service centre.
The cool air openings in the motor casing
must always be kept clean and unobstruc-
ted to ensure air circulation.
The tool is fitted with special motor brus-
hes with an automatic cut-out. When the
brushes become worn the power supply is
shut off automatically and the tool comes
to a standstill.

10 Warranty

Our equipment is under warranty for at
least 12 months with regard to material or
production faults in accordance with nati-
onal legislation. In the EU countries, the
warranty period is 24 months (an invoice
or delivery note is required as proof of
purchase). Damage resulting from, in par-
ticular, normal wear and tear, overloading,
improper handling, or caused by the user
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or other damage caused by not following
the operating instructions, or any fault ack-
nowledged at the time of purchase, is not
covered by the warranty. Damage caused
by the use of non-original accessories and
consumable material (e.g. sanding pads)
is also excluded.

Complaints will only be acknowledged if
the equipment has not been dismantled
before being sent back to the suppliers or
to an authorised Festool customer support
workshop. Store the operating instructions,
safety notes, spare parts list and proof of
purchase in a safe place. In addition, the
manufacturer's current warranty conditions

apply.

Note

We reserve the right to make changes to
the technical data contained in this infor-
mation as a result of ongoing research and
development work.
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Données techniques
HL 850 EB/HL 850 E

Puissance 850 W
Rotation (a vide)

HL 850 EB 11000 tr/min
HL 850 E 10000 tr/min
Largeur de rabotage 82 mm
Prise de copeaux 0-3,5mm
Profondeur de feuillure illimitée
Poids (sans cable) 3,9 kg
Classe de protection @/ 11

Les illustrations indiquées se trouvent au
début du mode d‘emploi.

1 Utilisation conforme
Cette machine avec les outils de travail de
Festool est destiné a traiter du bois, des
matieres plastiques tendres et des matéri-
aux ressemblant au bois.
L'utilisateur est responsable des
dégats ou accidents qu'il peut pro-
voquer en ne respectant pas les
dispositions de sécurité.

Informations de sécurité
Indications générales de sécuri-
té
Avant 'utilisation de la machine, li-
EE sez attentivement et intégralement
['‘ensemble des consignes de sécurité
et des instructions d'utilisation.
Conserver précieusement tous les docu-
ments fournis. En cas de cession de la
machine, les donner au nouveau propri-
étaire.

2.2 Consignes de sécurité spécifi-
ques a la machine
Attendez I'immobilisation compléte du cou-
teau hélicoidal avant de poser I'appareil.
Le couteau hélicoidal peut se coincer sur la
surface, faire perdre le controle de la ma-
chine et causer des blessures graves.
@ @ Portez votre propre équipe-
pour limiter les risques de
dégradation de I'ouie ; lunet-
sieres nocives ; gants pour la manipulation
des outils et des matériaux bruts.

ment de protection indivi-
tes de protection ; masque

duelle : protection auditive
pour limiter le risque de respirer des pous-
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2.3 Information concernant le ni-
veau sonore et les vibrations
Les valeurs typiques obtenues selon EN

60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 80 dB(A)
Niveau de puissance sonore 91 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=4dB
Accélération mesurée < 2,5 m/s2

Munissez-vous de casques anti-
bruit!

O

3 Raccordement électrique et mise
en route
La tension du réseau doit corres-
& pondre aux indications de la plaque
signalétique.
Pour mettre le rabot en route, il faut d’abord
appuyer sur le systéeme de blocage de remi-
se en marche (1.1) puis sur l'interrupteur
(1.2) (enfoncé = MARCHE, relaché = AR-
RET).

Electronique

Cette machine dispose d‘'une élec-
tronique compléte qui présente les
caractéristiques suivantes :

4

ELECTRONIC]|

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un foncti-
onnement sans a-coups de la machine.

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu con-
stant en marche a vide et pendant le trai-
tement.

Frein (HL 850 EB)

A la mise hors service, I'outil est freiné par
un systéme électronique et s‘arréte en 1,5
a 2 secondes.

5 Réglages de la machine
Avant d'entreprendre une quel-
& conque intervention sur la machine,
débrancher la prise de courant !
5.1 Réglage de la prise de copeaux

- Débloquez le dispositif de verrouillage
(3.1) en le poussant vers l'arriere.



- Réglez la profondeur de passe en tournant
la poignée (3.2). L'échelle (3.3) indique
la profondeur de passe sélectionnée.

- Rebloquez le dispositif de verrouillage
(3.1) en le poussant vers l'avant pour
verrouiller la profondeur de passe sélec-
tionnée.

La profondeur de masse maximale est de

3,5 mm. Afin de protéger la machine contre

une sollicitation trop élevée, nous recom-

mandons de n’ajuster, en présence d'une
largeur de rabotage > 40 mm, que moins

que 2,5 mm.

Tournez la poignée au dela de l'indication

,0 mm" jusqu'a la position P (repos). En

position P, le couteau du porte-outil est

rentré dans la semelle du rabot.

Attention : ceci ne concerne pas les porte-

outils rustiques.

5.2

AN

Porte-outils, couteau

Utilisez uniquement des fers correc-
tement afflités et non endommagés.
En effet, des fers émoussés sont
susceptibles de provoquer des re-
culs de I'outil et de donner lieu a un
résultat de travail insatisfaisant.

Le rabot est équipé en série du porte-ou-
til HK 82 SD. Le porte-outil possede un
couteau en biais. Tout réaff(itage est donc
impossible.

Changement de porte-outil

- Maintenez le dispositif de blocage d‘arbre
(1.6) enfoncé.

- Desserrez la vis (2.2) avec la clé Allen
(2.7).

- Retirez le porte-outil (2.6) de son arbre.

- Nettoyez les dépots éventuels présents
sur l'arbre.

- Placez le nouveau porte-outil sur I'arbre.

- Fixez le nouveau porte-outil a I'aide de la
bride de serrage (2.4), de la rondelle (2.3)
et de la vis (2.2). Serrez la vis (2.2).

Changement de couteau

- Desserrez a I'aide de la clé Allen (1.4) les
trois vis (4.1) du porte-outil.

- Retirez le couteau (4.2) du porte-outil par
le coté.

- Nettoyez la gorge du couteau. Attention :
pour éviter la corrosion du porte-outil, le
pH du nettoyant utilisé doit se situer entre
4,5 et 8.
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- Introduisez un nouveau couteau (4.2)
dans la gorge du porte-outil, en veillant
a ce que la partie portant les indications
soit tournée vers l'arriere de la semelle du
rabot.

- Amenez le couteau en butée contre la ré-
glette (4.3) : il doit étre au méme niveau
que l'avant et que l'arriere de la semelle
du rabot.

- Serrez d'abord la vis centrale puis les deux
vis extérieures (4.1).

5.3 Montage des butées
(certaines sont des accessoires)

Butée de profondeur de feuillure
FA-HL

La butée de profondeur de feuillure (2.1)
doit étre fixée dans le trou fileté (2.14) du
coté droit de l'appareil.

Elle peut étre réglée progressivement ent-
re 0 et 30 mm. La profondeur de feuillure
ajustée peut étre lue sur le nervurage de
repérage (2.13).

Butée parallele PA-HL

Le guide parallele (2.11) doit étre fixé
dans le trou fileté (2.9), du c6té gauche
de 'appareil.

Le guide paralléle permet de raboter le long
des arétes avec une largeur de coupe de
0 a 82 mm, celle-ci peut étre ajustée en
desserrant le blocage (2.10).

Butée angulaire WA-HL
Tout comme la butée parallele, la butée
angulaire est fixée au trou fileté (2.9).

5.4 Aspiration
l L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration.

L'évacuation des copeaux peut s'effectuer
soit du coté droit (5.3) soit du coté gauche
(5.4) grace au dispositif d'inversion (5.2).
Un sac récupérateur de copeaux ou un
tuyau d‘aspiration (@ 36 mm) peut étre
adapté au choix a I'une des deux sorties.

Sac récupérateur de copeaux SB-HL
(accessoire)

La fixation du sac récupérateur de copeaux
s'effectue grace a I'adaptateur AD-HL (5.6).



L‘adaptateur est accroché a l'aide d'une
patte (5.5) au bord inférieur de la sortie
d‘évacuation des copeaux et fixé par le
biais de la molette (5.7) au niveau du trou
fileté (5.1).

Tuyau d’aspiration

Un tuyau d'aspiration (@ 36 mm) peut étre
adapté directement a la sortie d'évacuation
des copeaux ou fixé a I'adaptateur AD-HL
dédié au sac récupérateur de copeaux.

6 Dépose du rabot
L'arbre du rabot électrique demeure encore
guelques secondes en rotation aprés inac-
tivation de l'appareil.
Afin de pouvoir déposer le rabot de maniere
s(ire, le HL 850 EB/HL 850 E est doté d’un
pied d'appui (2.8) qui se situe a I'extrémité
de la semelle et qui sort lorsque |'appareil
est soulevé, de sorte qu’une rotation libre
de l'arbre est toujours assurée lorsque le
rabot est de nouveau déposé sur une sur-
face plane.
Si vous désirez déposer le rabot
HL 850 EB/HL 850 E, veuillez re-
specter les points suivants:
- Assurez-vous d’abord que le pied d’appui
fonctionne correctement,
- patientez avant la dépose, jusqu’a ce que
I'arbre se soit immobilisé.
Au cas ou le pied d’appui en saillie entraver-
ait I’exécution d’un travail spécifique, celui-
ci peut étre bloqué dans sa position rentrée
en le poussant latéralement (2.8).

Travail avec la machine

Aucune piece ou partie métallique

ne doit étre présente sur la surface

a raboter (vis/clous, etc.).

Fixer la piece a usiner de maniere

a ce qu'elle ne puisse pas bouger

pendant le traitement.

Tenir la machine en toute sécurité

avec les deux mains (1.3, 1.7) et la

déplacer seulement lentement vers
le bas.

Marche a suivre

- Réglez la largeur de coupe souhaitée.

- Mettez d’abord la semelle avant au contact
de la piece a usiner et veillez a ce que le
porte-outil ne la touche pas.

- Activez le rabot.

> B P
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- Faites glisser la semelle du rabot sur le
matériau en veillant a ce qu’elle soit posée
bien a plat. Pour débuter I'opération de ra-
botage, appliquez une légére pression sur
la semelle avant et commencez/exécutez
votre travail en appuyant également sur
la partie arriere de la semelle.

7.1 Feuillure

Ce rabot permet une profondeur de feuillure
illimitée.

Ouvrez le capot de protection (2.5) en pous-
sant le levier (1.5) vers l'avant puis sur le
cOté gauche. Le porte-outil est maintenant
dégagé.

Une fois le travail terminé, le capot de
protection revient automatiquement en
position sous l'action d'un ressort.

7.2 Chanfreiner

Pour réaliser un chanfrein sur une aréte, la
semelle avant du rabot est équipée d’'une
rainure en V de 90° (2.12). Cette rainure
en V a une profondeur de 2 mm. Ainsi, en
prise de copeaux réglée a 0, l'aréte est
cassée de 2 mm.

7.3 Utilisation en stationnaire
En utilisant le dispositif stationnaire SE-HL,
vous pouvez utiliser le rabot en mode sta-
tionnaire. Une description détaillée figure
dans I'emballage des accessoires.
7.4 Porte-outils rustiques (acces-
soires)
Ce rabot permet de créer des surfaces
d'aspect rustique. Trois porte-outils rusti-
ques sont disponibles a cet effet.
- HK 82 RG : pour une structuration gros-
siere de la surface.
- HK 82 RF : pour une structuration fine
de la surface.
-HK 82 RW : pour une structuration on-
dulée de la surface.
Les couteaux des porte-outils Rusti-
kal (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
dépassent d‘environ 1,5 mm de la
semelle du rabot. Par conséquent, lors du
montage des porte-outils Rustikal sur le ra-
bot, il faut régler la profondeur de travail sur
0 mm. Sinon, les couteaux des porte-outils
Rustikal risquent de mordre dans la semelle
du rabot et d'endommager ce dernier.



Le dispositif de limitation de la profondeur
de travail (6.2) empéche tout dépassement
involontaire de la profondeur de travail lors
du travail avec le rabot.

Toujours fixer le dispositif de limitation de

la profondeur de travail au rabot avant de

travailler avec un porte-outils Rustikal :

- Régler la profondeur de travail du rabot
sur 0 mm,

- Fixer le dispositif de limitation de la pro-
fondeur de travail avec la molette (6.1)
au niveau de l'alésage taraudé (6.3).

8 Accessoires, outils

Pour votre propre sécurité, n'utiliser

gque des accessoires et pieces de

rechange Festool d'origine.

Les références des accessoires et outils

figurent dans le catalogue Festool ou sur
Internet sous ,www.festool.com®.
9 Entretien et maintenance
Avant d'entreprendre une quel-
& conque intervention sur la machine,
débrancher la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui

& nécessite I'ouverture du capot du
moteur ne doit étre entrepris que
par un atelier autorisé.

Pour assurer une bonne circulation de [l'air

de refroidissement, il faut que les ouvertu-

res du carter du moteur soient propres et
non encrassées.

La machine est équipée de charbons spéci-

fiques a coupure automatique. Si ces char-

bons sont usés, il y a coupure de courant
automatique et arrét du fonctionnement de
la machine.
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10 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garan-
tie couvrant les défauts de matiere ou de
fabrication variable selon les dispositions
|égales en vigueur dans le pays d’utilisation,
mais en tous cas non inférieure a 12 mois.
A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de
24 mois (la facture ou le bon de livraison
faisant foi). Ne sont pas couverts par la ga-
rantie les dommages résultant d'une usure
naturelle, d’'une surcharge, d’une utilisation
non conforme, ou causés par |'utilisateur,
ou qui proviennent d’une utilisation non
prévue dans la notice d’utilisation, ou qui
étaient connus au moment de I'achat. Sont
également exclus les dommages résultant
de l'utilisation d‘accessoires et de consom-
mables (patins de poncage par exemple)
qui ne sont pas d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a
la condition que l'appareil soit retourné
non démonté au fournisseur ou a un ser-
vice apres-vente agréé Festool. Conservez
soigneusement la notice d’utilisation, les
instructions de sécurité, la liste de pieces
de rechange, ainsi qu’une preuve de
I'achat. Pour le reste, ce sont les conditi-
ons de garantie du fabricant en vigueur qui
s'appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des mo-
difications dans les caractéristiques techni-
gues figurant ici, et qui sont donc données
sous toutes réserves.
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Datos técnicos HL 850 EB/HL 850 E

Potencia 850 W
Velocidad (marcha en vacio)

HL 850 EB 11000 r.p.m.
HL 850 E 10000 r.p.m.
Ancho del cepillado 82 mm
Profundidad de corte 0-3,5mm
Profundidad maxima de rebaje ilimitada
Peso (sin cable) 3,9 kg
Clase de proteccion @/ II

Las figuras indicadas se encuentran al co-
mienzo del manual de instrucciones.

1 Uso conforme a la destinacion
La maquina esta prevista, en combinacién
con las herramientas ofrecidas por Festool,
para cepillar madera, materiales plasticos
blandos y materiales si-milares a la ma-
dera.

El usuario responde de los dafos y
accidentes que puedan derivarse de
un uso no conforme a lo previsto.

2 Instrucciones de seguridad
2.1 Instrucciones generales de se-
guridad

Antes de utilizar la maquina lea con
atenciéon y de forma integra todas
las instrucciones de seguridad y el
manual de instrucciones.

Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sdlo junto con dicha
documentacion.

2.2 Indicaciones de seguridad es-

pecificas de la maquina

Espere a que la cuchilla se detenga por

completo antes de depositar el aparato.

La cuchilla suelta puede engancharse a

la superficie y ocasionar una pérdida del

control, con el consecuente riesgo de sufrir
heridas graves.

@ @ Use equipamientos de pro-
minuir el riesgo de perder
facultades auditivas; Gafas

spirar polvo danino para la salud; Guantes

de proteccién durante la manipulacién de

teccién personal adecuados:
de proteccién; Proteccidn
herramientas y materiales rudos.

Proteccidn acustica para dis-
respiratoria para disminuir el riesgo de re-

Informacion relacionada con el
ruido y vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN
60745 alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 80 dB(A)
Potencia sonora 91 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K = 4 dB

2.3

iUsar protectores auditivos!

Aceleracion valoradal < 2,5m/s2

3 Conexion eléctrica y puesta en
funcionamiento

& La tension de la red debe coincidir
con los datos que figuran en la placa
indicadora de potencia.

Para concectar el cepillo, pulse primero el

bloqueo de conexién (1.1) y active después

el interruptor (1.2) (pulsar = conectado;

soltar = desconectado).

4 Sistema electroénico

La maquina dispone de un sistema
electréonico de onda plena con las
siguientes caracteristicas:

ELECTRONIC]|

Arranque suave
El arranque suave proporciona una puesta
en marcha de la maquina sin sacudidas.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se man-
tendran constantes con la marcha en vacio
y durante el proceso de trabajo.

Freno (HL 850 EB)

Al desconectar la herramienta, la velocidad
se reduce electronicamente hasta su deten-
cion en 1,5 - 2 segundos.

5 Ajustes en la maquina
& iAntes de realizar cualquier trabajo
en la maquina se debe retirar el
enchufe de la caja de contacto!
5.1 Ajuste del grosor de corte
- Abra el bloqueo (3.1) presionando hacia
atras.

- Ajuste el grosor de corte girando la em-
pufiadura (3.2). La escala (3.3) indica el

16



grosor de corte ajustado.

- Cierre el bloqueo (3.1) presionando hacia
delante para fijar el grosor de corte ajus-
tado.

El espesor de viruta maximo es de 3,5 mm.

Para no sobrecargar la maquina, reco-men-

damos no ajustar mas de 2,5 mm con una

anchura de cepillado superior a 40 mm.

Si continla girando la empufiadura hasta

la marca 0 mm, se alcanza la posiciéon P =

Park. En la posicién P, la cuchilla del cabezal

de cepillo queda completamente por detras

de la zapata. Atencion: no aplicable al
cabezal de cepillo rustico.

5.2

AN

Cabezal de cepillo, cuchilla de
cepillo

Utilice sélo cuchillas afiladas y en
buen estado. Las cuchillas romas
aumentan el riesgo de que el cepil-
lo salte hacia atras y empeoran la
calidad del trabajo.

El cepillo esta equipado de serie con el
cabezal de cepillo HK 82 SD. El cabezal de
cepillo tiene filos inclinados, de modo que
la cuchilla no pueda reafilarse.

Cambio del cabezal de cepillo

- Mantenga presionado el bloqueo del hu-
sillo (1.6).

- Desenrosque el tornillo (2.2) con la llave
hexagonal (2.7).

- Retire el cabezal de cepillo (2.6) del ar-
bol.

- Limpie la posible suciedad del arbol.

- Coloque un nuevo cabezal de cepillo en el
arbol.

- Fije el nuevo cabezal de cepillo con la
brida tensora (2.4), la arandela (2.3) y el
tornillo (2.2). Apriete el tornillo (2.2) con
fuerza

Cambio de la cuchilla de cepillo

- Afloje los tres tornillos (4.1) del cabezal
de cepillo con la llave hexagonal (1.4).

- Retire la cuchilla helicoidal (4.2) por el
lateral del cabezal de cepillo.

- Limpie la ranura de sujecion para la cu-
chilla de cepillo. Atencion: con el fin de
evitar la corrosion del cabezal de cepillo,
utilice productos de limpieza con un valor
de pH entre 4,5 y 8.

- Introduzca una nueva cuchilla helicoidal
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(4.2), con el lado de la inscripcion orien-
tado hacia la zapata trasera, en la ranura
de sujecion del cabezal de cepillo.

- Ajuste la cuchilla con ayuda de un riel
(4.3) de modo que quede alineada fron-
talmente con la zapata delantera y trasera
del cepillo.

- Fije en primer lugar los tornillos centrales
y posteriormente los dos tornillos exteri-
ores (4.1).

5.3 Montaje de los topes
(Accesorios parciales)

Tope de profundidad de rebaje FA-HL
El tope de profundidad de rebaje (2.1) se
fija en el agujero roscado (2.14) que hay
en la parte derecha del aparato.

Se puede regular en escala de 0 a 30 mm.
La profundidad ajustada puede verse en la
marca de la acanaladura (2.13).

Tope paralelo PA-HL

El tope paralelo (2.11) se fija en el agujero
roscado (2.9) situado en el lado izquierdo
del aparato.

Al cepillar a lo largo de un canto, se puede
ajustar con el cepillo una anchura de ce-
pillado de 0 a 82 mm soltando la sujecion
(2.10).

Tope angular WA-HL

El tope angular debe fijarse en el orificio
roscado (2.9) del mismo modo que el tope
paralelo.

5.4 Aspiracion
l L Conecte siempre la maquina a la
T aspiracion.

La expulsidn de virutas puede realizarse con
la palanca basculante (5.2) a través de la
abertura derecha (5.3) o izquierda (5.4).
En ambas aberturas puede conectarse tanto
una bolsa recolectora de virutas como un
tubo flexible de aspiracion (@ 36 mm).

Bolsa recolectora de virutas SB-HL
(accesorio)

La fijacidn de la bolsa recolectora de virutas
se realiza mediante un adaptador AD-HL
(5.6). El adaptador se conecta con la lengl-
eta (5.5) en el canto inferior de la abertura



de expulsion de virutas y se atornilla con
el botén giratorio (5.7) del orificio roscado
(5.1).

Tubo flexible de aspiracion

El tubo flexible de aspiracion (@ 36 mm)
puede insertarse directamente en la aber-
tura de expulsidon de virutas o en el ad-
aptador AD-HL para la bolsa recolectora
de virutas.

6 Poner el cepillo sobre una super-
ficie
En el caso de los cepillos eléctricos hay que
tener en cuenta que el arbol sigue girando
todavia algunos segundos después de ha-
berse desconectado el aparato.
Para poder depositarlo sin que se produz-
can danos, el cepillo HL 850 EB/HL 850 E
tiene en la parte final de la zapata un pie
de apoyo (2.8). Si se levanta la herramienta
eléctrica, el pie de apoyo sobresale lo sufi-
cientemente como para que, al apoyarse el
cepillo sobre una superficie plana, el arbol
pueda girar libremente.
Tenga en cuenta también estos
dos puntos al poner el HL 850 EB/
HL 850 E sobre una superficie:
- Asegurese de que el pie de apoyo funciona
bien,
- espere a que se detenga el arbol antes de
poner el cepillo.
Si, por precisarlo algun trabajo especial,
el pie de apoyo no debe sobresalir, puede
bloguearse en su posicion superior si se
desplaza a un lado (2.8).

7

AN

Trabajo con la maquina

La superficie a cepillar no debe con-

tener metal.

& Fije la pieza de trabajo siempre de

forma que no se pueda mover cu-

ando se trabaje con ella.

& La maquina debera sujetarse siemp-
re con ambas manos en las em-
pufiaduras (1.3, 1.7) previstas para
ello.

Modo de proceder

- Ajustar el grosor de corte deseado.

- Poner |la zapata delantera del cepillo sobre

la pieza a cepillar sin que se toque la pieza
con el cabezal.
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- Poner en marcha el cepillo.

- Mover el cepillo sobre la superficie de
modo que la zapata descanse de modo
plano sobre la pieza. Al comenzar a cepil-
lar, hacer fuerza sobre la zapata delantera.
Al repasar, hacer fuerza sobre la zapata
trasera.

7.1 Rebaje

Con el cepillo se puede cepillar un rebaje
de cualquier profundidad.

Para ello, desencaje la caperuza de protec-
cion (2.5) presionando la palanca (1.5) pri-
mero hacia delante y después hacia el lado
izquierdo. De este modo, la parte frontal del
cabezal de cepillo queda al descubierto.
Al finalizar el trabajo, la caperuza de protec-
cion vuelve automaticamente a su posicién
inicial por la accion del muelle.

7.2 Biselando

Para biselar cantos, la zapata delantera
esta dotada de una ranura con forma de V
en angulo de 90° (2.12). Esta ranura en V
tiene 2 mm de pro-fundidad, de modo que,
ajustando un grosor de corte 0, se redondea
unos 2 mm.

7.3 Uso estacionario
En combinacién con el equipo estacionario
SE-HL se puede usar el cepillo de modo
estacionario. Las piezas de accesorio van
acompafadas de una descripcion detalla-
da.
7.4 Cabezal de cepillo rastico (acce-
sorio)
Con el cepillo puede fabricar superficies
rasticas. Existen tres cabezales de cepillo
rusticos disponibles para este fin:
- HK 82 RG: para una superficie de estruc-
tura basta.
- HK 82 RF: para una superficie de estruc-
tura fina.
- HK 82 RW: para una superficie de est-
ructura ondulada irregular.
Las cuchillas del cabezal de cepillo ra-
stico (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
sobresalen aprox. 1,5 mm de la
base del cepillo. Por ello, al utilizar el ca-
bezal de cepillo rustico, la profundidad de
corte del cepillo debe ajustarse a 0 mm.
De lo contrario, existe el peligro de que las



cuchillas fresen el cabezal de cepillo rustico

y destruyan el cepillo.

El tope de profundidad de corte (6.2) evita

que ésta aumente por error al trabajar con

el cepillo.

Sujete siempre firmemente el tope de

profundidad de corte en el cepillo, antes

de proceder a trabajar con el cabezal de

cepillo rustico:

- Ajuste la profundidad de corte del cepillo
a 0 mm.

- Fije el tope de profundidad de corte con el
botdn giratorio (6.1) del orificio roscado
(6.3).

8 Accesorios, herramientas

& Para su seguridad utilice iUnicamen-
te accesorios y piezas de recambio
originales de Festool.

Los numeros de pedido para los respectivos

accesorios y herramientas se encuentran

en su catalogo Festool o en la direccion de

Internet «www.festool.com™.

9
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Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo
en la maquina se debe retirar el
enchufe de la caja de contacto!
Los trabajos de mantenimiento y
reparacion que requieran abrir la
carcasa del motor, deben llevarse a
cabo Unicamente en un taller auto-
rizado.

Para asegurar la circulacion de aire, deben
mantenerse siempre limpias y despejadas
las aberturas para el aire de refrigeracion
en la carcasa del motor.

La maquina esta provista de carbones
activos especiales para la desconexion au-
tomatica. cuando estos carbones activos se
han desgastado, se interrumpe automati-
camente la toma de corriente y la maquina
se para.
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10 Prestacion de garantia
Ofrecemos para nuestros aparatos una
garantia por defectos de material o fabrica-
cion en virtud de las disposiciones legales
especificas de cada pais, pero como minimo
de 12 meses. Para los paises de la UE, el
periodo de prestacidon de garantia es de 24
meses (se determinara por la factura o el
albaran). Quedan excluidos de la presta-
cion de garantia los dafios originados por
el desgaste natural, la sobrecarga, o el
uso inadecuado, o los dafos ocasionados
por el usuario o cualquier empleo contrario
al manual de instrucciones o que ya eran
conocidos en el momento de la compra.
También quedan excluidos los dafios provo-
cados a raiz de la utilizacién de accesorios
y materiales de consumo no originales (p.
ej. platos lijadores).

Solo se reconoceran reclamaciones cu-
ando se remita el aparato sin desmontar
al proveedor o a un taller de servicio al
cliente autorizado de Festool. Conserve el
manual de instrucciones, las indicaciones
de seguridad, la lista de piezas de recambio
y el comprobante de compra en un lugar
seguro. Por lo demas rigen las condiciones
de prestacion de garantia actuales del fa-
bricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de inves-
tigacion y desarrollo nos reservamos el de-
recho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.
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Dati tecnici HL 850 EB/HL 850 E

Prestazione 850 W
Numero di giri (a vuoto)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Larghezza di piallatura 82 mm
Spessore di asportazione 0-3,5mm
Profondita di battuta max. illimitata
Peso (senza cavo) 3,9 kg
Grado di protezione @/ 11

Le figure indicate nel testo si trovano
all'inizio delle istruzioni per I'uso.

1 Utilizzo conforme

La macchina, con tutti gli accessori Festool

disponibili, & previsto per la-vorare legno,

materiali in plastica morbida e materiali in

simillegno.

& L‘utilizzatore & responsabile di even-
tuali danni o infortuni causati da un

2

utilizzo improprio.

2.1
tutte le disposizioni di sicurezza e
le istruzioni d'uso.

Conservare tutti i documenti allegati. Se

affidata a terzi, la macchina deve essere

sempre provvista dei suddetti documenti.

Informazioni per la sicurezza

Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’utilizzo della macchina,
leggere attentamente e per intero

2.2 Indicazioni di sicurezza speci-
fiche per la macchina

Prima di riporre l'utensile, aspettare fino
all'arresto completo dell'albero della lama.
Se 'albero € in movimento, pud agganciarsi
alla superficie in lavorazione, con consegu-

ente possibile perdita di controllo e lesioni

o5
Al

Indossare un equipaggia-
mento di protezione per-
sonale adatto: protezioni
acustiche per la riduzione del
rischio della sordita; occhiali
protettivi; protezioni delle vie
respiratorie per la riduzione
del rischio di inalare polveri
nocive per la salute; guanti
di protezione per maneggiare
['‘attrezzo con gli utensili e
con i materiali grezzi.
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Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

2.3

Livello di pressione acustica 80 dB(A)
Potenza sonora 91 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K=4dB
Accelerazione stimata < 2,5m/s2

O

Utilizzare le cuffie di protezione!

3 Allacciamento elettrico e messa
in funzione
& La tensione di rete deve corrispon-
dere a quella indicata sulla targhetta
riportante i dati della macchina.
Per accendere premere prima il blocco
anti-inserimento (1.1) e azionare quindi
I'interruttore (1.2) (schiacciato = appa-
recchio inserito, rilasciato apparecchio
spento).

4 Elettronica
La macchina dispone di un'elettronica
ad albero pieno con le seguenti ca-

ratteristiche:

ELECTRONIC]|

Avvio morbido
L'avvio morbido garantisce un avviamento
della macchina ,senza strappi®.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene man-
tenuto costante quando la macchina ¢ al
minimo e durante la lavorazione.

Freni (HL 850 EB)
Allo spegnimento, l'utensile viene frenato

elettronicamente e si arresta entro 1,5 - 2
secondi.

A

5.1

Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro
sulla macchina staccare sempre la
spina dalla presa di corrente!

Impostazione dello spessore di

asportazione

- Aprire il bloccaggio (3.1) spingendo in-
dietro.

- Impostare lo spessore di asportazione



ruotando I'impugnatura (3.2). La scala
(3.3) indica lo spessore di asportazione
impostato.

- Chiudere il bloccaggio (3.1) spingendo in
avanti, per fissare lo spessore di asporta-
zione impostato.

Lo spessore di asportazione massimo ¢ 3,5
mm. Per non sovraccaricare la macchina,
se la larghezza di piallatura € > 40 mm, si
consiglia di non impostare piu di 2,5 mm.
Continuando a ruotare I'impugnatura oltre
la tacca degli 0 mm si raggiunge la posi-
zione P = posizione di ,parcheggio®. Nella
posizione P la lama della testa di piallatura
€ completamente arretrata dietro il fondo
del pialletto. Attenzione: questo non vale
per le teste di piallatura rustiche.

5.2.

AN

Testa di piallatura, lama del pi-
alletto

Utilizzare esclusivamente lame af-
filate e non danneggiate. Le lame
smussate aumentano il rischio di
contraccolpi e riducono la qualita del
lavoro.

Il pialletto € equipaggiato di serie con la
testa di piallatura HK 82 SD. La testa di
piallatura e dotata di taglienti posizionati in
obliquo, pertanto la lama del pialletto non
puo essere raffilata.

Sostituzione della testa di piallatura

- Tenere premuto il blocco dell'alberino
(1.6).

- Aprire con la chiave esagonale (2.7) la vite
(2.2).

- Estrarre la testa di piallatura (2.6)
dall*albero.

- Pulire 'albero da eventuali depositi di tru-
cioli o polvere.

- Inserire sull*albero una nuova testa di
piallatura.

- Fissare la nuova testa di piallatura con
la flangia di serraggio (2.4), la rondella
(2.3) e la vite (2.2). Serrare a fondo la
vite (2.2).

Sostituzione della lama del pialletto

- Svitare con la chiave esagonale (1.4) le
tre viti (4.1) della testa di piallatura.

- Estrarre lateralmente la lama elicoidale
(4.2) dalla testa di piallatura.

- Pulire la scanalatura di alloggiamento della
lama del pialletto.
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Attenzione: per evitare la corrosione
della testa di piallatura, il valore pH del
detergente utilizzato deve essere compre-
so tra 4,5 ed 8.

- Inserire una nuova lama elicoidale (4.2),
con il lato scritto rivolto verso il fondo
posteriore del pialletto, nella scanalatura
di alloggiamento della testa di piallatura.

- Con l'aiuto di un righello (4.3), orientare
la lama del pialletto in modo che sia alli-
neata frontalmente con il fondo anteriore
e posteriore del pialletto.

- Serrare prima la vite centrale, quindi le
due viti esterne (4.1).

5.3 Montaggio dei riscontri
(in parte disponibili come accessori)

Riscontro per la profondita di battuta
FA-HL

Il riscontro per la profondita di battuta (2.1)
viene fissato nel foro filettato (2.14) sul lato
destro dell’apparecchio.

Lo si pud impostare, senza soluzione di
continuita, fra 0 e 30 mm facendo riferi-
mento alla scala graduata. La profondita
di battuta impostata viene letta sulla tacca
della nervatura (2.13).

Guida parallela PA-HL

La guida parallela (2.11) viene fissata nel
foro filettato (2.9) sul lato sinistro del pi-
alletto.

Per piallare lungo un bordo si pud impostare
con la guida una larghezza di lavorazione
compresa fra 0 e 82 mm dopo aver allentato
il bloccaggio (2.10).

Battuta angolare WA-HL

La battuta angolare viene fissata nel foro
filettato (2.9) analogamente alla guida pa-
rallela.

I

I trucioli possono essere espulsi a scelta
dall'apertura di destra (5.3) o di sinistra
(5.4), selezionando con la levetta (5.2). Ad
entrambe le aperture € possibile collegare,
a scelta, un sacchetto raccoglitrucioli o un
tubo flessibile di aspirazione (@ 36 mm).

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.




Sacchetto raccoglitrucioli SB-HL (ac-
cessorio)

Il sacchetto raccoglitrucioli si fissa medi-
ante I'adattatore AD-HL (5.6). L'adattatore
si aggancia con la linguetta (5.5) al bordo
inferiore dell'apertura di espulsione dei tru-
cioli, e si avvita nel foro filettato (5.1) con
la manopola (5.7).

Tubo flessibile di aspirazione

E possibile collegare un tubo flessibile di
aspirazione (@ 36 mm) inserendolo diret-
tamente nell’apertura di espulsione dei
trucioli oppure nell'adattatore AD-HL per il
sacchetto raccoglitrucioli.

6 Appoggio del pialletto

Nei pialletti elettrici si deve osservare che

I'albero dopo lo spegnimento continua a

girare per qualche secondo.

Per consentire di appoggiare in modo si-

curo |'apparecchio, il pialletto HL 850 EB/

HL 850 E presenta sull’estre-mita del fondo

un piedino di appoggio (2.8). Quando si

solleva l'apparecchio, il piedino fuoriesce
automaticamente dal fondo in modo che
quando lo si appoggia su una superficie,

I’albero non la vada a toccare.

Quando si vuole appoggiare il pial-
letto HL 850 EB/HL 850 E si deve
osservare quanto segue:

- Accertatevi che il piedino di appoggio
funzioni perfettamente e sia presente
oppure,

- prima di appoggiarlo attendete che I'albero
si sia fermato completamente.

Se, in casi speciali, non & consentito che il

piedino fuoriesca dal fondo del pialletto, lo

si puo bloccare in alto spostandolo lateral-

mente (2.8).

7
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Lavori con la macchina

La superficie da piallare non deve
contenere metalli.

Fissate sempre il pezzo in lavorazio-
ne in modo che non possa spostarsi
durante la lavorazione.

Tenete sempre la macchina con
entrambe le mani mediante le im-
pugnature (1.3, 1.7).
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Procedura

- Impostare lo spessore di asportazione
desiderato.

- Applicare il pialletto sul pezzo con il fondo
anteriore senza toccare il pezzo con la
testa portacoltello.

- Accendere il pialletto.

- Fare scorrere il pialletto sul pezzo tenen-
dolo in piano rispetto alla superficie dello
stesso. Quando si inizia la lavorazione
si deve esercitare pressione sulla parte
anteriore del pialletto. Quando si ritorna
indietro e durante la piallatura si deve
premere sulla parte posteriore.

7.1 Profondita di battuta

Con il pialletto e possibile piallare una sca-
nalatura di profondita illimitata.

A tale scopo, sollevare la cuffia di protezi-
one (2.5), spingendo la leva (1.5) prima in
avanti e poi verso sinistra. Il lato frontale
della testa di piallatura € ora scoperto.

Al termine del lavoro, la cuffia di protezio-
ne torna automaticamente nella posizione
iniziale grazie al meccanismo a molla.

7.2 Smussatura

Per smussare gli spigoli dei particolari & pre-
vista una scanalatura a V di 90° sulla parte
anteriore del fondo (2.12). La scanalatura
a V ha una profondita di 2 mm; quindi se
si imposta uno spessore di asportazione 0
si ottiene una smussatura di 2 mm.

7.3 Impiego stazionario

In combinazione con il dispositivo staziona-

rio SE-HL si puo usare il pialletto in modo

stazionario. Agli accessori € allegata una

descrizione dettagliata.

7.4 Teste di piallatura rustiche (ac-

cessori)

Con il pialletto si possono creare superfici

rustiche. A tale scopo sono disponibili tre

teste di piallatura rustiche:

- HK 82 RG: crea una superficie con strut-
tura grezza.

- HK 82 RF: crea una superficie con strut-
tura fine.

- HK 82 RW: crea una superficie ondulata
in modo irregolare.



& Le lame delle teste di piallatura rusti-
ca (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
sporgono di ca. 1,5 mm dal
fondo del pialletto. Pertanto, quando si
impiegano le teste di piallatura rustica, la
profondita di taglio sul pialletto deve esse-
re regolata su 0 mm. Altrimenti sussiste il
pericolo che la lama della testa di pialla-
tura rustica fresi il fondo del pialletto e lo
rovini.
La limitazione della profondita di taglio (6.2)
impedisce che durante il lavoro con il piallet-
to la profondita di taglio venga aumentata
inavvertitamente.
Fissare sempre la limitazione della profon-
dita di taglio del pialletto, prima di lavorare
con una testa di piallatura rustica:
- Regolare la profondita di taglio del pialletto
su 0 mm,
- Fissare la limitazione della profondita di
taglio con la manopola (6.1) nel foro fi-
lettato (6.3).

8 Accessori, utensili

Per garantire la sicurezza personale
utilizzare esclusivamente accessori
e parti di ricambio Festool.

I numeri d'ordine degli accessori e degli
utensili sono riportati nel catalogo Festool

o su Internet, al sito "“www.festool.com”.

Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro
sulla macchina staccare sempre la
spina dalla presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ri-
parazione per i quali sia necessario
aprire la scatola del motore devono
essere eseguiti esclusivamente da
un Centro Assistenza Clienti auto-
rizzato.

Per garantire la circolazione dell'aria, le
aperture per l'aria di raffreddamento nella
scatola del motore devono essere tenute
sempre sgombre e pulite.

L'apparecchio &€ munito di spazzole autoes-
tinguenti. Quando questi risultano consu-
mati, viene interrotta automaticamente la
corrente e |'apparecchio si arresta.

A
A
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10 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso
di difetti di materiale o di fabbricazione,
in conformita alle disposizioni legislative
vigenti nei diversi stati, una garanzia del-
la durata minima di 12 mesi. Negli stati
dell’lUE, la durata della garanzia e di 24
mesi (fa fede la fattura o la bolla di con-
segha). Sono esclusi dalla garanzia i danni
riconducibili a naturale logoramento/usura,
a sovraccarico, a trattamento non idoneo
e/o provocati dall’utilizzatore oppure dovu-
ti a un impiego diverso da quello indicato
nellle istruzioni d'uso oppure gia noti al
momento dell’acquisto. Si escludono anche
i danni derivanti dall'impiego di accessori
e materiali di consumo (ad es. platorelli)
non originali.

Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se l'apparecchio & rispedito non
smontato ai fornitori 0 a un centro di assis-
tenza clienti Festool autorizzato. Le istru-
zioni d’uso, le indicazioni sulla sicurezza,
la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in
buono stato. Per il resto valgono le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo
i dati tecnici qui forniti potrebbero subire
variazioni.
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Technische gegevens
HL 850 EB/HL 850 E

Vermogen 850 W
Toerental (onbelast toerental)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Schaafbreedte 82 mm
Spaandiepte 0-3,5mm
Max. sponningdiepte onbegrensd
Gewicht (zonder kabel) 3,9 kg
Beschermingsklasse @/ 11

De vermelde afbeeldingen staan aan het
begin van de handleiding.

1 Reglementair gebruik
Volgens de voorschriften is de machine
met de door Festool aangeboden uitrus-
tingsstukken bedoeld voor het bewerken
van hout, zachte kunststoffen en op hout
lijkende stoffen.
Voor schade en letsel bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften
plaatsvindt, is de gebruiker aanspra-

kelijk.
2 Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoorschrif-

ten

Lees voor het gebruik van de ma-

EE chine alle veiligheidsvoorschriften
en de handleiding zorgvuldig en
volledig door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-

menten en geef de machine alleen samen

met deze documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsin-
structies

Leg het apparaat niet terzijde voordat de
meswals tot stilstand is gekomen. Een
vrijliggende meswals kan in het oppervilak

blijven haken en tot verlies van controle en

ernstig lichamelijk letsel leiden.

@ @ Draag een adequate persoon-
Oorbeschermers om het
risico van slechthorendheid
tegen te gaan; Veiligheids-

dering van het risico om stof in te ademen

dat schadelijk is voor de gezondheid; Vei-
ligheidshandschoenen bij het hanteren van

lijke veiligheidsuitrusting:
bril; Stofmasker ter vermin-
gereedschap en ruw materiaal.
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2.3 Informatie over geluidsoverlast
en trilling
De volgens EN 60745 bepaalde waarden

bedragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 80 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 91 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
Beoordeelde acceleratie < 2,5m/s2

Draag oorbeschermers!

O

3 Elektrische aansluiting en inbe-
drijfstelling
& De netspanning dient overeen te
komen met de indicatie op de ken-
plaat
Om het apparaat in te schakelen drukt u
eerst op de inschakelvergrendeling (1.1),
en daarna gebruikt u de schakelaar (1.2)
(indrukken = IN, loslaten = UIT).

4

N\
[ELECTRONIC]
\/

Zachte aanloop
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije
aanloop van de machine.

Elektronica
De machine bezit een volledige
golfelektronica met de volgende
kenmerken:

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij
onbelast toerental en bij bewerking con-
stant gehouden.

Rem (HL 850 EB)

Bij het uitschakelen wordt het gereedschap
in 1,5 - 2 seconden elektronisch tot stil-
stand afgeremd.

5 Instellingen aan de machine
Q Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!
5.1 Instelling spaandiepte.

- Open de vergrendeling (3.1) door deze
naar achteren te drukken.

- Stel de spandikte in door aan de hand-
greep (3.2) te draaien. De schaal (3.3)



geeft de ingestelde spandikte weer.

- Sluit de vergrendeling (3.1) door deze
naar voren te drukken, om de ingestelde
spandikte te fixeren.

De maximale spaandiepte bedraagt 3,5

mm. Om de machine niet te overbelasten

adviseren wij bij een schaafbreedte van

meer dan 40 mm met niet meer dan 2,5

mm bij te stellen.

Door de handgreep voorbij de 0 mm mar-

kering te draaien komt deze in de stand P

= Parkeerstand. In de stand P is de beitel

van de schaafkop volledig teruggetrokken
achter de schaafzool. Let op: Dit geldt niet
voor de rustiek-schaafkoppen.

5.2
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Schaafkop, schaafmes

Gebruik alleen scherpe en onbescha-
digde schaafbeitels. Botte beitels
verhogen het terugslaggevaar en
verminderen de kwaliteit van het
schaafwerk.

De schaaf is standaard uitgerust met sc-
haafkop HK 82 SD. De schaafkop beschikt
over schuin ingezette snijvlakken, waardoor
de schaafbeitels niet nageslepen kunnen
worden.

Wisseling van schaafkop

- Houd de spilvergrendeling (1.6) inge-
drukt.

- Open de schroef (2.2) met de zeskants-
leutel (2.7).

- Trek de schaafkop (2.6) van de as.

- Verwijder eventuele afzettingen van de
as.

- Plaats een nieuwe schaafkop op de as.

- Bevestig de nieuwe schaafkop met de
spanring (2.4), de sluitring (2.3) en de
schroef (2.2). Draai de schroef (2.2) goed
vast.

Wisseling van schaafbeitel

- Draai met de zeskantsleutel (1.4) de drie
schroeven (4.1) in de schaafkop los.

- Trek het spiraalmes (4.2) zijwaarts uit de
schaafkop.

- Maak de opnamesleuf voor de schaafbeitel
schoon. Let op: Om corrosie van de sc-
haafkop te voorkomen moet de pH-waarde
van het gebruikte reinigingsmiddel tussen
de 4,5 en 8 liggen.

- Schuif een nieuw spiraalmes (4.2) met de
kant van het opschrift in de richting van
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de achterste schaafzool in de opnamesleuf
van de schaafkop.

- Breng met behulp van een lineaal (4.3) de
schaafbeitel in zo'n stand dat de voorkant
ervan op één lijn staat met de voorste en
achterste schaafzool.

- Draai eerst de middelste en daarna de
beide buitenste schroeven (4.1) vast.

5.3 Montage van de geleiders.
(ten dele Accessoires)

Sponningdieptegeleider FA-HL

De sponningdieptegeleider (2.1) wordt in
de schroefdraaduitboring (2.14) aan de
rechterkant van het apparaat gezet.

Hij kan traploos volgens schaal tussen 0O
en 30 mm ingesteld worden. De ingestel-
de sponningdiepte wordt afgelezen bij de
markering aan de ribbel (2.13).

Parallelaanslag PA-HL

De breedtegeleider (2.11) wordt in de
schroefdraaduitboring (2.9) aan de linker-
kant van het apparaat gezet.

Voor het schaven langs een rand kan, na
het losmaken van de klem (2.10), met
de geleider de schaafbreedte tussen 0 en
82 mm ingesteld worden.

Hoekaanslag WA-HL

De hoekaanslag wordt analoog aan de
breedtegeleider in het draadgat (2.9) be-
vestigd.

5.4 Afzuiging
i L Sluit de machine altijd aan op een
T afzuiging.

De spanen kunnen met behulp van de tui-
melaar (5.2) naar keuze via de rechterope-
ning (5.3) of de linkeropening (5.4) worden
afgevoerd. Op beide openingen kan zowel
een spaanderzak als een afzuigslang (@ 36
mm) worden aangesloten.

Spaanderzak SB-HL (accessoires)

De spaanderzak wordt bevestigd via de
adapter AD-HL (5.6). De adapter wordt
met de klamp (5.5) aan de onderkant van
de spaanafvoeropening ingehangen en met
de draaiknop (5.7) in het draadgat (5.1)
vastgeschroefd.



Afzuigslang

Een afzuigslang (@ 36 mm) kan direct in de
spaanafvoeropening of in de adapter AD-HL
voor de spaanderzak worden gestoken.

6 Wegzetten van de schaaf
Bij de elektrische schaaf moet U erop letten
dat de schaafas na uitschakeling nog enkele
seconden naloopt.
Om het apparaat veilig te kunnen wegzet-
ten, heeft de HL 850 EB/HL 850 E aan het
uiteinde van de schaafzool een steunvoet
(2.8). Als het electrisch apparaat opgetild
wordt dan steekt de steunvoet automatisch
zover boven de schaafzool uit dat de sc-
haafas bij het wegzetten van de schaaf op
een egaal vlak altijd vrij is.

Let bij het wegzetten van de

HL 850 EB/HL 850 E a.u.b. op:
- Controleer of de steunvoet volledig func-

tioneert,
- wacht voor het wegzetten tot de schaafas
stilstaat.

Als de steunvoet bij speciale toepassingen
niet boven de schaafzool moet uitsteken
dan kan hij door hem zijdelings te verschu-
iven in de bovenste positie gearreteerd
worden (2.8).

7
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Werken met de machine

Het te schaven vlak moet vrij van
metalen zijn.

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat
het tijdens de bewerking niet kan
bewegen.

De machine dient steeds met beide
handen aan de daarvoor bestemde
handgrepen (1.3, 1.7) te worden
vastgehouden.

Handelwijze

- De gewenste spaandiepte instellen.

- De schaaf met de voorkant van de sc-
haafzool op het werkstuk plaatsen zonder
met de schaafbeitel het werkstuk aan te
raken.

- Schaaf inschakelen.

- De schaaf zo over het werkstuk leiden dat
de schaafzool plat op het werkstuk ligt.
Hierbij bij het aanschaven de voorkant
van de schaafzool belasten. Bij het verder
schaven en bij het afschaven de achter-
kant van de schaafzool belasten.

26

7.1 Sponningen schaven

Met de schaaf kunnen sponningen van on-
begrensde diepte worden gschaafd.

Klap hiervoor de beschermkap (2.5) weg
door de hendel (1.5) eerst naar voren en
dan zijwaarts naar links te drukken. De
voorzijde van de schaafkop is nu vrijge-
maakt. Na voltooiing van het werk komt
de beschermkap door de veerkracht weer
vanzelf terug.

7.2 Afkanten

Om werkstukranden af te kanten is de voor-
kant van de schaafzool voorzien van een
90 -V-groef (2.12). Deze V-groef is 2 mm
diep, zodat U bij spaandiepte-instelling 0
de rand met 2 mm afschaaft.

7.3 Stationair gebruik.
In combinatie met de stationaire inrichting
SE-HL kan de schaaf ook stationair gebruikt
worden. Bij het toebehoren is een gedetail-
leerde beschrijving bijgesloten.
7.4 Rustiek-schaafkoppen (acces-
soires)
Met de schaaf kunt u rustieke oppervlakken
maken. Hiervoor zijn drie rustiek-schaaf-
koppen beschikbaar:
- HK 82 RG: voor een opperviak met een
grove structuur.
- HK 82 RF: voor een oppervlak met een
fijne structuur.
- HK 82 RW: voor een ongelijkmatig gol-
vend oppervlak.
De messen van de rustiek-schaafkop-
pen (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
steken ca. 1,5 mm boven de
schaafzool uit. Daarom dient bij het gebruik
van de rustiek-schaafkoppen de snijdiepte
bij de schaafmachine op 0 mm te worden
ingesteld. Anders bestaat het gevaar dat
de messen van de rustiek-schaafkoppen in
de schaafzool frezen en de schaafmachine
vernielen.
De snijdieptebegrenzing (6.2) voorkomt dat
de snijdiepte bij het werken met de schaaf-
machine per ongeluk wordt vergroot.
Bevestig altijd de snijdieptebegrenzing
aan de schaafmachine, voordat u met een
rustiek-schaafkop gaat werken:
- Stel de snijdiepte bij de schaafmachine in
op 0 mm,



- Bevestig de snijdieptebegrenzing met
de draaiknop (6.1) aan de opening met
schroefdraad (6.3).

8 Accessoires, gereedschap

& Gebruik voor uw eigen veiligheid
alleen originele Festool accessoires
en reserveonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en ge-

reedschap vindt u in de Festool-catalogus of

op het Internet onder ,www.festool.com®.

9 Onderhoud

& Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!

& Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist

is de motorbehuizing te openen,

mogen alleen door een geautorise-

erde onderhoudswerkplaats worden

uitgevoerd.

Ter bescherming van de luchtcirculatie

dienen de koelluchtopeningen in de motor-

behuizing steeds vrij en schoon te worden

gehouden.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uit-

schakelende koolborstels. Als deze vers-

leten zijn, wordt de stroom automatisch

onderbroken en komt het apparaat tot

stilstand.
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10 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften
van het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de ga-
rantieperiode 24 maanden (op vertoon van
een rekening of bon). Schade die met name
te herleiden is tot natuurlijke slijtage, over-
belasting of ondeskundige bediening, dan
wel tot schade die door de gebruiker zelf
veroorzaakt is of door ander gebruik tegen
de handleiding in, of die bij de koop reeds
bekend was, blijven van de garantie uitges-
loten. Ook schade die is terug te voeren op
het gebruik van niet-originele accessoires
en verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf)
wordt niet in aanmerking genomen.
Klachten kunnen alleen in behandeling
worden genomen wanneer het apparaat
niet-gedemonteerd aan de leverancier of
een geautoriseerde Festool-klantenservice
wordt teruggestuurd. Berg de handleiding,
de veiligheidsvoorschriften, de onderdelen-
lijst en het koopbewijs goed op. Voor het
overige zijn de geldende garantievoorwaar-
den van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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Tekniska data HL 850 EB/HL 850 E

Effekt 850 W
Varvtal (tomgang)

HL 850 EB 11000 min‘t
HL 850 E 10000 mint
Hyvelbredd 82 mm
Spandjup 0-3,5mm
Max. falsdjup obegransat
Vikt (utan kabel) 3,9 kg
Skyddsklass @/ 11

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa
bruksanvisningen.

1 Bestammelser for maskinens
anvandning
Maskinen ar avsedd tillsammans med de
olika verktygen som Festool har i sitt pro-
gram foér att bearbeta tra, mjuk plast och
andra traliknande material.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av
att maskinen anvénts pa ett otilldtet

satt.

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmdnna sdkerhetsanvisningar
Las igenom samtliga sakerhets- och

EE bruksanvisningar noggrant innan du
anvander maskinen.

Spara den medféljande dokumentationen

och se till att den féljer med maskinen.
2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar

Vanta tills knivaxeln har stannat innan du
lagger ifran dig verktyget. En friliggande
knivaxel kan haka fast i ytan och goéra att
du forlorar kontrollen éver verktyget och
orsakar allvarliga skador.

Anvand lamplig personlig
@ @ skyddsutrustning: Horsels-

kydd, s& du minskar risken
for horselskador; Skydds-
glaségon; Dammskydd, sa
att du minskar risken for att
inandas halsofarligt damma;
Skyddshandskar nar du han-
terar verktyg och ré@materi-
al.

2.3 Information om buller och vib-
rationer

De enligt EN 60745 faststallda vardena
uppgar till:

Ljudtrycksniva 80 dB(A)
Ljudeffektniva 91 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=4dB
Uppskattad acceleration < 2,5m/s2
@ Anvand hdrselskydd!

3 Elektrisk anslutning och idriftta-

gnhing
& Ndtspdnningen maste stdmma
Overens med markskylten.
For att tillkoppla hyveln trycker du forst till-
kopplingssparren (1.1) och sedan aktiverar
du brytaren (1.2) (trycka = TILL, slappa =
FRAN).

4 Elektronik

~ Maskinen &ar utrustad med fullvags-
eeeovd - elektronik som har féljande egens-
kaper:

Mjukstart
Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Konstant varvtal
Det férvalda varvtalet halls konstant under
tomgang och bearbetning.

Broms (HL 850 EB)

Nar verktyget stangs av bromsas det elek-
troniskt pa 1,5-2 sekunder till stillastden-
de.

5 Instdllningar pa maskinen
C Natkontakten skall alltid dras ut ur
vagguttaget fore allt arbete pa mas-
kinen!
5.1 Instdllning av spantjockleken
- Tryck bak l&sningen (3.1) s& att den &pp-
nar.
- Stall in spantjockleken genom att vrida
pa handtaget (3.2). Skalan (3.3) anger

installd spantjocklek.
- Tryck fram lasningen (3.1) sa att den
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stdnger, sa laser du den instéllda spant-

jockleken.
Den maximala spantjockleken uppgar till
3,5 mm. For att inte 6verbelasta maskinen
rekommenderar vi att inte stalla in en stoérre
spantjocklek &n 2,5 mm vid en hyvelbredd
pa > 40 mm.
Vrider du handtaget férbi 0 mm-markerin-
gen, s& hamnar du i ldge P = parkeringsla-
ge. I P-laget ar skaren i hyvelhuvudet helt
indragna i hyvelsulan. Varning! Det har
galler inte rustikhyvelhuvuden.
5.2 Hyvelhuvud, hyvelskar
Anvand bara vassa, oskadda hyvels-
kar. Trubbiga skar dkar risken for
kast ger samre ytfinish.
Hyveln levereras med hyvelhuvud HK 82 SD
som standard. Hyvelhuvudet har snett pla-
cerade skar som gor att skaren inte kan
efterslipas.

Byta hyvelhuvud

- Hall spindelldsningen (1.6) intryckt.

- Lossa skruven (2.2) med insexnyckeln
(2.7).

- Dra av hyvelhuvudet (2.6) fran axeln.

- Ta bort ev. avlagringar pa axeln.

- Satt pa nytt hyvelhuvud pa axeln.

- Fast det nya hyvelhuvudet med spannflans
(2.4), bricka (2.3) och skruv (2.2). Dra at
skruven (2.2) ordentligt.

Byta hyvelskar

- Lossa de tre skruvarna (4.1) i hyvelhuvu-
det med insexnyckeln (1.4).

- Dra spiralskéret (4.2) at sidan av hyvel-
huvudet.

- Rengér hyvelskarets fastspar. Varning!
pH-vardet pa rengdringsmedlet ska ligga
mellan 4,5 och 8, annars kan hyvelhuvu-
det boérja rosta.

- Skjut i ett nytt spiralskar (4.2) i fastsparet.
Se till s att sidan med patryck &r at den
bakre hyvelsulan.

- Rikta hyvelskéret med linjal (4.3), sa att
framkanten ar i plan med framre och bak-
re hyvelsulan.

- Dra férst at den mellersta och sedan de
bada yttre skruvarna (4.1).

5.3 Anslagsmontering
(tillbehoérsdelar)

29

Falsdjupanslag FA-HL

Falsdjupanslaget (2.1) faster man i gadngha-
let (2.14) pa maskinens hégra sida. Ans-
laget kan stdllas in steglést mellan 0 och
23 mm.

Falsdjupet avldser man pa rippmarkeringen
(2.13).

Parallellanslag PA-HL

Parallellanslaget (2.11) faster du i gangan
(2.9) p@ maskinens vénstersida.

For hyvling langs en kant kan man med
hjalp av detta anslag stélla in en hyvelbredd
pa 0 till 82 mm. Fér maste man emellertid
lossa kldman-ordningen (2.10).

vinkelanslag WA-HL
Vinkelanslaget fasts precis som parallel-
lanslaget i ganga (2.9).

1

Du kan stélla om spanutkastet med vred
(5.2) sa att det gar at hoger (5.3) eller
vanster (5.4) sida. Du kan satta i antingen
spanpase eller sugslang (@ 36 mm) i bada
Oppningarna.

Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsug-
ningsanlaggning.

spanpdse SB-HL (tillbehor)
Spanpasen fasts med adapter AD-HL (5.6).
Adaptern snapps fast med lappen (5.5) i
spanutkastets underkant, och skruvas fast
med vred (5.7) i gangan (5.1).

sugslang

Du kan antingen satta i sugslangen (@ 36
mm) direkt i spanutkastet eller i spanpasa-
daptern AD-HL.

6 Att lagga ifran sig hyveln

Nar man anvander en elektrisk hyvel ar
det viktigt att komma ihag, att hyvelaxeln
fortsatter att ga nagra sekunder efter att
hyveln har frankopplats.

For att kunna ldgga ifran sig hyveln pa ett
sakert satt, har HL 850 EB/HL 850 E en
stodfot (2.8) i andan pa hyvelsulan. Om
man lyfter upp hyveln star stédfoten au-
tomatiskt ut sa lI&ngt dver hyvelsulan, att
hyvelaxeln alltid ar ‘fri’ nar man lagger ner
hyveln pa en plan yta.



N&r du lagger ifran dig din HL 850 EB/
HL 850 E ar féljande viktigt:
- Kontrollera att stédfoten finns pa plats och
att den ar funktionsduglig,
- vanta med att Idgga ner hyveln tills hyve-
laxeln har stannat helt.
Om man for vissa arbeten inte vill att stdd-
foten ska sta ut dver hyvelsulan, kan man
|dsa den i det 6vre laget genom att forskjuta
den i sidled (2.8).

Arbeta med maskinen

Ytan som ska hyvlas maste vara helt
fri fran metall.

Fast alltid arbetsstycket sa att det
inte kan rora sig under bearbetnin-
gen.

Maskinen ska alltid hallas med bada
handerna pa de monterade hand-
greppen (1.3, 1.7).

> BT

Gor sa har

- Stall in den dnskade spantjockleken.

- Placera hyveln med den framre hyvelsulan
pa arbetsstycket utan att huvelhuvudet
har kontakt till arbetsstycket.

- Tillkoppla hyveln.

- For hyveln s3 dver arbetsstycket, att hy-
velsulan anligger plant mot arbets-sty-
cket. N&r du bérjar hyvla maste du belasta
den framre hyvelsulan, nar du fortsatter
att hyvla den bakre.

7.1 Falsar

Du kan hyvla sa djupa falsar du vill med
hyveln.

Fall undan skyddshuven (2.5) genom att
forst trycka spaken (1.5) framat och sedan
i sidled at vanster. Gaveln pa hyvelhuvudet
frilaggs.

Nar du jobbat klart fjadrar skyddshuven
tillbaka av sig sjalv igen.

7.2 Fasning

For fasning av kanter har den framre hyvel-
sulan ett 90°-V-spar (2.12). Detta VV-spar &r
2 mm djupt, s3 att du fasar av kanten 2 mm
om du har stéllt in spantjockleken pa 0.
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7.3 Stationdr anvandning

I kombination med den stationéra anord-
ningen SE-HL kan du aven anvanda hyveln
stationart. En utférlig beskrivning far du
tilsammans med tillbehérsdelarna.

7.4 Rustikhyvelhuvuden (tillbehor)
Du kan rustikhyvla ytor med hyveln. Det
finns tre rustikhyvelhuvuden:
- HK 82 RG: ger ytor med grov struktur.
- HK 82 RF: ger ytor med fin struktur.
- HK 82 RW: Ger ojamna, vagiga ytor.
Skaren i rustikhyvelhuvudena (HK 82 RF,
HK 82 RG, HK 82 RW) stickerutca 1,5 mm
fran hyvelsulan. Darfér maste hyveldjupet
stallas in p@ 0 pa hyveln nar du anvdnder
rustikhyvelhuvuden. Annars finns det risk
for att skaren i rustikhyvelhuvudet fraser i
hyvelsulan och férstér hyveln.
Hyveldjupsanslaget (6.2) férhindrar att hy-
veldjupet 6kas av misstag vid arbete.
Satt alltid pa hyveldjupsanslaget pa hyveln
innan du jobbar med rustikhyvelhuvuden:
- Stall in hyveldjupet pa 0 mm,
- Satt pa hyveldjupsanslaget med vred
(6.1) i gangan (6.3).

8 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltill-
& behdr och originalreservdelar for din
egen sakerhets skull.
Bestdllnumren fér tillbehdér och verktyg
finns i Festool-katalogen eller pa Internet
"www.festool.com”.

Underhall och skotsel
& Natkontakten skall alltid dras ut ur
vagguttaget fore allt arbete pa mas-
kinen!
Allt underhdlls- och reparationsar-
& bete, som kraver att motorhdljet
oppnas, far endast utféras av en
auktoriserad serviceverkstad.
For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste dppningarna for kylluft i motorns
hélje alltid hallas 6ppna och rena.
Maskinen &r utrustad med sjalvfr@nkopp-
lande specialkol. Ar dessa slitna bryts
strommen automatiskt och maskinen stan-
nar.

9



10 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad
galler material- och tillverkningsfel enligt
landsspecifika lagenliga bestdmmelser, dock
i minst 12 manader. Inom EUs medlems-
lander uppgar garantin till 24 manader (ska
kunna styrkas av faktura eller foljesedel).
Skador som framfér allt kan harledas till
normalt slitage, 6éverbelastning, ej fackmas-
sig hantering resp. skador som orsakats av
anvéandaren eller som uppstatt pa grund av
anvandning som strider mot bruksanvisnin-
gen eller skador som var kanda vid kdpet,
innefattas inte av garantin. Undantag galler
aven vid skador som uppkommer till féljd
av att tillbehoér och férbrukningsmaterial
(t.ex. slipskivor) som inte ar original har
anvants.
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Reklamationer godkanns endast om produk-
ten atersands till leverantéren eller till en
auktoriserad Festool-serviceverkstad utan
att ha tagits isar. Spara bruksanvisningen,
sakerhetsféreskrifterna, reservdelslistan
och kdpebrevet. I 6vrigt galler tillverkarens
garantivillkor for respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings-
och utvecklingsarbetet forbehaller vi oss
ratten till andringar vad galler de tekniska
uppgifterna i detta dokument.
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Tekniset tiedot HL 850 EB/HL 850 E

Teho 850 W
Kierrosluku (tyhjakaynti)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Hoylaysleveys 82 mm
Lastuamissyvyys 0-3,5mm
Vaon maksimisyvyys rajoittamaton
Paino (ilman kaapelia) 3,9 kg
Suojausluokka @/ II

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat
kayttdohjekirjan alusta.

1 Kayttotarkoituksen mukainen
kaytto

Laite on tarkoitettu puun, pehmeiden
muovien ja puunkaltaisten ma-teriaalien
tydstamiseen Festooln tarjoamilla kaytto-
tydkaluilla.

& Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-

paturmista, jotka johtuvat vaarasta

kaytodstal
2 Turvallisuusohjeita
2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttéoh-

EE jeet huolellisesti ja kokonaan |api
ennen koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat doku-

mentit huolellisesti ja anna ne aina koneen

mukana edelleen.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet
Odota kunnes teraakseli on pysahtynyt
ennen kuin laitat laitteen pois. Vapaana
oleva teraakseli voi tarttua pintaan kiinni
ja johtaa kontrollin menetykseen seka va-
kaviin vammoihin.

Kayta sopivia henkilékohta-
@ @ isia suojavarusteita: kuulo-

suojamia huonokuuloisuu-
den riskin pienentdmiseksi;
suojalaseja; hengityssuojaa
terveydelle vaarallisten po-
lyjen hengittamisen riskin
pienentamiseksi;; suojaka-
sineita tydkaluja ja karkeita
materiaaleja kasitellessasi.
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2.3 Ainten ja virindiden vaimen-
nus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt

tyypilliset arvot ovat:

Kayttéaanitaso 80 dB(A)
Aéanitaso max. 91 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=4dB
Laskennallinen kiihtyvyys < 2,5m/s2

Kayta kuulosuojaimia!

O

3

Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama
kuin tehonilmoituskilvessa.

Hoyla kytketaan paalle siten, etta ensiksi
painetaan kytkennanestonappia (1.1) ja
sen jalkeen kytkinta (1.2) (kytkin painet-
tuna = KAYNTIIN, kytkin irti = SEIS).

4
EL/E\CTRONIC
| \/

Pehmea kaynnistyminen
Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasai-
sesta kaynnistyksesta.

Elektroniikka

Laitteessa on nykyaikainen ohjaus-
elektroniikka, jonka ominaisuuksia
ovat:

Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhja-
kaynnin aikana ja tydstettdessa.

Jarru (HL 850 EB)
Paaltakytkettdessa tera pysahtyy elektro-
nisesti 1,5 - 2 sekunnissa.

5 Saaddot koneella

& Irrota laite verkkojannitteesta aina
ennen kuin teet mitaan laitteeseen
kohdistuvia toital

5.1 Lastunpaksuuden saataminen

- Avaa lukitus (3.1) taaksepain painamal-
la.

- Saada lastunpaksuus kahvasta (3.2)
kiertamalla. Asteikko (3.3) osoittaa ase-
tetun lastunpaksuuden.

- Sulje lukitus (3.1) eteenpain painamalla,
niin etta saat lukittua asettamasi lastun-
paksuuden.



Maksimilastuamissyvyys on 3,5 mm. Kun
hoylaysleveys on > 40 mm, lastuamissy-
vyyden ei tulisi olla suurempi kuin 2,5 mm,
jotta kone ei ylikuormitu.

Kiertamalld kahvaa edelleen 0 mm -mer-
kinnan yli saat saadoén asentoon P = saily-
tysasento. Asennossa P hdoylanpaan tera on
vedetty kokonaan suojaan hodylan pohjan
taakse. Huomio: Tama ei koske hdylan
rustiikkapaita.

5.2 Hoylanpaa, hoylantera

& Kayta vain teravia ja kunnossa
olevia teria. Tylsat terat lisadvat
takapotkun vaaraa ja huonontavat
hoylayslaatua.

HAyld on varustettu vakiona hdylanpaalla

HK 82 SD. Hoylanpaassa on vinosti paikal-

laan oleva tera, minka vuoksi hdylanteria

ei voi teroittaa.

Hoylanpaan vaihto

- Pida karalukitus (1.6) alas painettuna.

- Avaa kuusioavaimen (2.7) avulla ruuvi
(2.2).

- Veda hoylanpaa (2.6) irti akselista.

- Puhdista mahdolliset akseliin tarttuneet
epapuhtaudet.

- Aseta uusi hdylanpaa akselille.

- Kiinnitd uusi hoylanpaa kiristyslaipalla
(2.4), aluslevylla (2.3) ja ruuvilla (2.2).
Kirista ruuvi (2.2) pitavasti.

Hoyldnteran vaihto

- Avaa kuusioavaimella (1.4) hdylapaan
kolme ruuvia (4.1).

- Veda hoylantera (4.2) sivulta ulos hoylan-
paasta.

- Puhdista hdylanteran kiinnitysura.
Huomio: Kaytettdvan puhdistusaineen
pH-arvon taytyy olla 4,5 - 8, jotta
héylanpaahan ei muodostu korroosiota.

- Tydnna uusi hdylantera (4.2) merkitty
puoli héylan takapohjaan pain suunnat-
tuna hdylanpaan kiinnitysuraan.

- Suuntaa héylantera ohjaimen (4.3) avulla
niin, etta se on paatysivultaan kohdakkain
hoylan etu- ja takapohjan kanssa.

- Kiristd ensin keskimmainen ruuvi ja sen
jalkeen molemmat ulommaiset ruuvit
(4.1).
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5.3 Rajoittimien asentaminen
(osittain tarvikkeita)

Vakosyvyyden rajoitin FA-HL
Vakosyvyyden rajoitin (2.1) kiinnitetaan
laitteen oikealla puolella olevaan kierrerei-
kaan (2.14).

Rajoitin voidaan saataa portaattomasti va-
lille 0 - 30 mm. Saadetty vakosyvyys nakyy
ruoteiden merkkiviivoista (2.13).

Sivuohjain PA-HL

Suuntausrajoitin (2.11) kiinnitetaan laitteen
vasemmalla puolella olevaan kierrereikaan
(2.9).

Kun halutaan hoylata jotain reunaa pit-
kin, hdyldysleveys voidaan saataa valille
0 - 82 mm rajoittimella, kun lukitus (2.10)
on avattu.

Kulmarajoitin WA-HL
Kulmarajoitin kiinnitetdan samalla tavalla
kuin suuntausrajoitin kierrereikaan (2.9).

1

Lastujen poiston voi valita kaantévivulla
(5.2) tapahtumaan valinnaisesti joko oi-
keasta (5.3) tai vasemmasta (5.4) aukosta.
Molempiin aukkoihin voidaan liittaa valin-
naisesti joko lastunkeruupussi tai poisto-
letku (@ 36 mm).

Polynpoisto
Liita koneeseen aina pdlynpoisto.

Lastunkeruupussi SB-HL (tarvike)
Lastunkeruupussi kiinnitetaan adapterin
AD-HL (5.6) avulla. Adapterin kieleke (5.5)
asetetaan lastunpoistoaukon alareunaan ja
adapteri ruuvataan kiertonupilla (5.7) kiinni
kierreaukkoon (5.1).

Poistoletku

Poistoletku (@ 36 mm) voidaan kiinnittaa
joko lastunkeruupussin adapteriin AD-HL
tai suoraan lastunpoistoaukkoon.

6 Hoylan asettaminen pois
Sahkokayttoisten hoylien kohdalla on hu-
omioitava, ettd hoylan akseli pyorii viela
muutamia sekunteja paaltdakatkaisun jal-
keen.



Hoylan HL 850 EB/HL 850 E pohjassa
toisessa paassa on tukijalka (2.8), jolle
hoyla voidaan asettaa turvallisesti seiso-
maan. Kun hdylaa kohotetaan, tukijalka on
automaattisesti niin pitkalla pohjaa ulom-
pana, etta hoylan akseli on aina vapaana,
kun hoyla asetetaan tasaiselle pinnalle.
Kun lasket hdéylan HL 850 EB/
HL 850 E pois, niin
- varmistu siita, etta tukijalka on asennettu
ja taysin toimintakunnossa,
- odota, etta hdylan akseli pysahtyy, ennen
kuin asetat hdylan pois.
Jos tukijalka ei tiettyja kayttétarkoituksia
varten saa olla pohjaa ulompana, se void-
aan kaantaa sivuun ja lukita ylaasentoon
(2.8).

7
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Toimintatapa

- Saada haluamasi lastunpaksuus.

- Aseta hdylan etupohja tydkappaleen
paalle siten, etta hdéylanpaa ei kosketa
tydkappaletta.

- Kéynnista hoyla.

- Ohjaa hoylaa tyokappaleen ylitse siten,
ettd pohja painaa tasaisesti tydokap-palet-
ta. Paina hdylayksen alkuvaiheessa hoylan
etupohjaa, myoéhemmin hdylayk-sen edet-
tya ja valmiiksi hoylatessa takapohjaa.

Tyoskentely koneella
Hoylattavalla pinnalla ei saa olla
mitaan metallista.

Kiinnita tydstettava kappale aina
siten, ettd se ei paase liikkumaan
tydston aikana.

Koneesta taytyy pitaa tukevasti
kiinni molemmilla kasilla siihen tar-
koitetuista kahvoista (1.3, 1.7).

7.1 Vakojen hoylaaminen

Hoylalla on mahdollista hdylata vako, jonka
syvyytta ei ole rajoitettu.

Kaanna sita varten suojus (2.5) pois pai-
namalla vipua (1.5) ensin eteen ja sitten
vasemmalle sivulle. Sitten héylanpaan
paatysivu on vapaana.

Tyo6skentelyn jalkeen suojus kaantyy jousen
voimasta automaattisesti takaisin.
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7.2 Viisteiden hoylaaminen
Tybkappaleen reunojen viistamiseksi etup-
ohjassa on 90° V-ura (2.12). Tama V-ura
on 2 mm syva, niin etta kun saadetty las-
tunpaksuus on 0, reunaan saadaan aikaan
2 mm sarma.

7.3 Kiintead asennus

Hoylaa voidaan kayttdaa yhdessa paikalli-
sasennusjarjestelman SE-HL kanssa Kkiin-
tedsti asennettuna tydyksikkona. Yksityis-
kohtainen selostus on liitetty varusteosien
mukaan.

7.4 Hoylan rustiikkapaat (tarvike)
Voit tehda hoylalla rustiikkapintoja. Sita
varten hdylaan on saatavilla kolme erilaista
rustiikkapaata:
- HK 82 RG: tekee karkeakuvioisen pinnan.
- HK 82 RF: tekee hienokuvioisen pinnan.
- HK 82 RW: tekee vaihtelevasti aallotetun
pinnan.
Hoylan rustiikkapdiden terat (HK 82 RF,
HK 82 RG, HK 82 RW) tulevat n.
1,5 mm verran hdylan pohjasta ulos.
Siksi hoylattaessa rustiikkapailla leikku-
usyvyys taytyy asettaa 0 mm:iin. Muuten
rustiikkapaiden terat voivat jyrsiytya hdylan
pohjaan ja rikkoa sen.
Leikkuusyvyyden rajoitin (6.2) estaa sen,
ettei leikkuusyvyys suurene vahingossa
hoylayksen aikana.
Kiinnita leikkuusyvyyden rajoitin aina
hoylaan ennen kuin aloitat hdéylaamaan
rustiikkapaan kanssa:
- Aseta hoylan leikkuusyvyys 0 mm:iin,
- Kiinnita leikkuusyvyyden rajoitin kierto-
napilla (6.1) kierreaukkoon (6.3).

8 Tarvikkeet, tyokalut

& Kayta oman turvallisuutesi varmis-
tamiseksi vain alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja varaosia.

Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot

|6ydat Festool-luettelosta tai internetista

osoitteesta ,www.festool.com".



9 Huolto ja ylldpito
Irrota laite verkkojannitteesta aina

& ennen kuin teet mitaan laitteeseen
kohdistuvia toita!

& Kaikki sellaiset huolto- ja korjaus-
tyot, jotka edellyttavat moottorin
kotelon avaamista, on suoritettava
valtuutetussa huoltokorjaamossa.

Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran

varmistamiseksi pida kotelon jaahdytysil-

ma-aukot aina puhtaina.

Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet.

Kun nama ovat kuluneet, virransyo6tto kes-

keytyy automaattisesti ja laite pysahtyy.

10 Kayttoturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille
materiaali- ja valmistusviat kattavan
kayttdturvan, joka vastaa maakohtaisia
maarayksia, ja jonka pituus on vahintaan
12 kuukautta. Kayttéturvan pituus on EU-
maissa 24 kuukautta (laskun tai toimitus-
listan paivayksesta lukien).

Kayttoturva ei kata vaurioita, jotka ovat
syntyneet luonnollisen kulumisen, ylikuor-
mituksen tai epaasianmukaisen kaytoén
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia
tai syntyneet kayttéohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattamisen seurauksena, tai
jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella.
Poissuljettuja ovat myds vahingot, jotka
johtuvat ei-alkuperaisten tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai
valtuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta lait-
teen kayttdéohje, turvallisuusohjeet, varao-
saluettelo ja ostokuitti huolellisesti. Muilta
osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon
seurauksena tassa annettuihin teknisiin
tietoihin saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data HL 850 EB/HL 850 E

Effekt 850 W
Omdrejningstal (tomgang)

HL 850 EB 11000 min‘t
HL 850 E 10000 mint
Hgvlbredde 82 mm
Spandybde 0-3,5mm
Maks. falsdybde ubegraenset
Veegt (uden kabel) 3,9 kg
Beskyttelsesklasse @/ 11

De angivne illustrationer findes i starten af
betjeningsvejledningen.

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse
Maskinen med det fra Festool tilbudte ind-
satsveerktgj er beregnet til bear-bejdning
af trae, blgde kunststoffer og traelignende
arbejdsstykker.
& Brugeren har ansvaret for skader og
ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overhol-
des.

2 Sikkerhedshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser
Laes de medfglgende sikkerhedsan-

Em visninger og betjeningsvejlednin-
gen, fgr maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og vi-

deregiv kun maskinen sammen med disse

papirer.

2.2 Maskinspecifikke sikkerheds-
henvisninger

Vent med at laeegge maskinen fra dig, in-
dtil knivakslen star stille. En fritliggende
knivaksel kan haegte sig fast i overfladen
og medfgre, at man mister kontrollen over

maskinen med alvorlige kvaestelser til fglge.

Baer egnede personlige vaer-
@ @ nemidler: Hgreveern for at

mindske risikoen for tunghg-
righed; Beskyttelsesbril-
le: Andedraetsvaern for at
mindske risikoen for indan-
ding af sundhedsskadeligt
stgv; Beskyttelseshandsker
ved handtering af veerktgjer
0g grove materialer.
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2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veerdierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udger typisk:

Lydniveau 80 dB(A)
Lydeffekt 91 dB(A)
M3aleusikkerhedstillaeg K=4dB
Reg. Acceleration < 2,5m/s2
@ Brug hgreveaern.

3 Elektrisk tilslutning og idriftta-

gning
& Netspaendingen skal svare til angi-
velsen pa typeskiltet.
For at teende for maskinen skal der farst
trykkes pa taendingens laseanordning (1.1)
og sa skal kontakten (1.2) betjenes (trykke
= TIL, slippe = FRA).

4 Elektronik

ay Maskinen er udstyret med nedens-
ELE°T“°\’}° tadende elektroniske egenskaber:
Blgdstart

Softstarten sgrger for at maskinen saetter
i gang uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes
konstant bade i tomgang og under bear-
bejdningen.

Bremse (HL 850 EB)
Nar der slukkes, standses vaerktgjet elek-
tronisk i Igbet af 1,5-2 sekunder.

5 Indstillinger pa maskinen
Treek altid stikket ud af stikd@sen

& for arbejde pabegyndes med mas-

kinen!

5.1 Indstilling af spantykkelse

- Abn I138sen (3.1) ved at trykke den ba-
gud.

- Indstil spantykkelsen ved at dreje pa
handtaget (3.2). Skalaen (3.3) viser den
indstillede spantykkelse.

- Luk lasen (3.1) ved at trykke den fremad.

Dermed fastldses den indstillede spantyk-
kelse.



Spandybden kan maksimalt indstilles pa
3,5 mm. For at undgd maskinoverbelastning
anbefaler vi, ved en hgvlbredde > 40 mm
ikke at indstille mere end 2,5 mm.

Ved at dreje handtaget videre forbi 0 mm-
markeringen nas stillingen P = parkerings-
stilling. I stillingen P er hgvlhovedets kniv
trukket helt ind bag hgvisalen.

Obs: Dette geelder ikke for Rustikal-hgvl-
hovederne.

5.2 Hgvlhoved, hgvlkniv

Brug kun skarpe og ubeskadigede
havlknive. Uskarpe knive gger faren
for tilbageslag og reducerer hgvle-
arbejdets kvalitet.

Hgvlen er standardmaessigt udstyret med
hgvlihovedet HK 82 SD. Hgvlhovedet har
skrat isatte skaer, hvorfor hgvlknivene ikke
kan efterslibes.

Udskiftning af hgvihoved

- Hold spindellasen (1.6) nede.

- Lgsn skruen (2.2) med sekskantngglen
(2.7).

- Treek hgvlhovedet (2.6) af akslen.

- Rens akslen for eventuelle aflejringer.

- Saet et nyt hgvlhoved pa akslen.

- Fastggr det nye hgvlhoved med spaend-
flangen (2.4), spaendskiven (2.3) og skru-
en (2.2). Tilspaend skruen (2.2).

Udskiftning af hgvikniv

- Lgsn de tre skruer (4.1) i hgvlhovedet med
sekskantngglen (1.4).

- Traek spiralkniven (4.2) sidelens ud af
hgvlhovedet.

- Rens rillen til hgvlkniven. Obs: For at
undgad korrosion af hgvlhovedet skal det
anvendte renggringsmiddel have en pH-
veerdi mellem 4,5 og 8.

- Skub en ny spiralkniv (4.2) i hgvlhovedets
rille med den beskrevne side vendt mod
den bageste hgvisal.

- Juster hgvlkniven sddan med en lineal
(4.3), at dens ender flugter med hen-
holdsvis forreste og bageste hgvlsal pa
hgvlen.

- Tilspeend fgrst den midterste og derefter
de to yderste skruer (4.1).

5.3 Montering af anslag
(Til dels tilbehgr)
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Falsdybdeanslag FA-HL
Falsdybdeanslaget (2.1) fastggres i gevind-
hullet (2.14) pa den hgjre side af hgvlen.
Den kan indstilles trinlgst mellem 0 og 30
mm iht. skalaen. Den indstillede falsdybde
aflaeses pa den rippede markering (2.13).

Parallelanslag PA-HL

Parallelanslaget (2.11) fastggres i gevind-
hullet (2.9) pa den venstre side af hgvlen.
Til hgvling langs med en kant, lgsnes fagrst
klemningen (2.10), hvorefter hgvlbredden
kan indstilles fra 0 til 82 mm med ansla-
get.

Vinkelanslag WA-HL
Vinkelanslaget fastggres som parallelans-
laget i gevindhullet (2.9).

5.4 Udsugning
i L Slut altid maskinen til en udsug-
T ning.

Med vippegrebet (5.2) kan det indstilles, om
spanerne skal kastes ud gennem abningen i
hajre (5.3) eller venstre (5.4) side. I begge
abninger kan der tilsluttes en spanpose eller
en udsugningsslange (@ 36 mm).

Spanpose SB-HL (tilbehgr)

Spanposen fastggres med adapteren AD-HL
(5.6). Adapteren szaettes i den nederste kant
pa spanudkastabningen med lasken (5.5)
og skrues fast med drejeknappen (5.7) i
gevindhullet (5.1).

Udsugningsslange

Udsugningsslangen (@ 36 mm) kan enten
seettes direkte i spanudkastabningen eller
i adapteren AD-HL til spanposen.

6 Fralaegning af hgvlen

Ved en el-hgvl skal man vaere opmaerksom
pa, at hgvlakslen har et efterlgb pa et par
sekunder, efter at den er blevet slukket.
Enden af hgvisalen er forsynet med en
stgttefod (2.8), som sikrer, at hgvlen
HL 850 EB/HL 850 E kan fralaegges sikkert.
N3r hgvlen Igftes, star stgttefoden automa-
tisk s meget over hgvisdlen, at hgvlakslen
altid er fri, nar hgvlen laegges fra pa en
plan flade.



& Bemaerk venligst fglgende ved

fraleegning af hgvlen HL 850 EB/
HL 850 E:

- Veer sikker pa, at stgttefoden fungerer
korrekt,

- sgrg for, at hgvlakslen star helt stille, fgr
hgvlen laegges fra.

Hvis stgttefoden ikke skal sta over hgvisalen

i forbindelse med specielle anvendelser, kan

den arreteres i den gverste position ved at

skubbe den til side (2.8).

7 Arbejde med maskinen
Det arbejdsstykke, som skal afhgv-
& les, skal veere fri for metaldele.
Fastggr altid arbejdsemnet pa en

& sadan made, at det ikke kan bevaege

sig under bearbejdningen.

& Maskinen skal altid holdes med be-

gge haender i de dertil beregnede
greb (1.3, 1.7).

Fremgangsmade

- Den gnskede spantykkelse skal veere in-
dstillet.

- Stil hgvlen med den forreste hgvisal pa ar-
bejdsstykket, uden at hgvlhovedet bergrer
arbejdsstykket.

- Teend for hgvlen.

- Fgr hgvlen hen over arbejdsstykket,
saledes at hgvisalen ligger plant pa ar-
bejdsstykket. Belast den forreste del af
hgvlsalen under hgvlearbejdet. Belast den

bageste hgvlsal under viderehgvling og
udhgvling.

7.1 Falsning

Med hgvlen kan der hgvles en fals i ube-
graenset dybde.

Klap til det formal beskyttelseskappen (2.5)
vaek ved fgrst at trykke grebet (1.5) fremad
og derefter mod venstre. Hgvlhovedets
ende er nu fritlagt.

Efter endt arbejde fjedrer beskyttelseskap-
pen automatisk tilbage igen.

7.2 Fasning

Kanter kan tilfases ved at forsyne den for-
reste del af hgvlens sal med en 90°-V-not
(2.12). Denne V-not er 2 mm dyb, saledes
at De braekker kanten med 2 mm, hvis
spantykkelsen er indstillet pa 0.

7.3 Stationaer brug
I forbindelse med den stationaere anordning
SE-HL kan hgvlen benyttes til stationeert
hgvlearbejde. En detaljeret beskrivelse er
vedlagt tilbehgrsdelene.
7.4 Rustikal-hgvlhoveder
(tilbehgr)
Med hgvlen kan der fremstilles rustikale
overflader. Til det formal fas der tre Rusti-
kal-hgvlhoveder:
- HK 82 RG: Giver en overflade med grov
struktur.
- HK 82 RF: Giver en overflade med fin
struktur.
- HK 82 RW: Giver en uregelmeessigt bgl-
get overflade.
Knivene pa Rustikal-hgvlihovederne
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) ra-
ger ca. 1,5 mm ud over hgvlsalen.
Derfor skal hgvlens skeeredybde indstilles til
0 mm ved brug af Rustikal-hgvlhovederne.
Ellers er der risiko for, at knivene pa Rusti-
kal-hgvlhovederne fraeser sig ind i hgvlsalen
og gdelzegger hgvlen.
Skaeredybdebegraenseren (6.2) forhindrer,
at skeeredybden forstgrres ved en fejl under
arbejdet med hgvlen.
Fastggr altid skeeredybdebegraenseren il
hagvlen, fgr du arbejder med et Rustikal-
hagvlhoved:
- Indstil hgvlens skaeredybde til 0 mm,
- Fastggr skaeredybdebegraenseren i gevind-
hullet (6.3) med drejeknappen (6.1).

8 Tilbehgr, veerktgjer

& Af hensyn til din egen sikkerhed ma
der kun anvendes Original Festool-
tilbehgr og reservedele.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerk-

tejer kan De finde i Festool-kataloget eller

pa internettet under ,,www.festool.com®.

Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikd@sen
for arbejde pdbegyndes med mas-
kinen!

A
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Alt service- og vedligeholdelsesarbe-
jde, hvor man skal abne motorkabi-
nettet, ma udelukkende gennemfg-
res af et autoriseret kundeservice-
veerksted.

For at sikre en luftcirkulation, skal kgle-
luftabningerne i motorkabinettet altid hol-
des tilgeengelige og rene.

Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strammen, nar de
skal skiftes.

AN

10 Garanti

I henhold til de respektive landes lov-
bestemmmelser yder vi en garanti for ma-
teriale- eller produktionsfejl - dog mindst
pd en periode af 12 maneder. Inden for
EU-medlemsstaterne udggr denne garan-
tiperiode 24 maneder (bevis via faktura
eller leveringsformular). Skader, der isaer
kan fgres tilbage til naturlig slitage, overbe-
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lastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader,
der fordrsages af brugeren eller en anden
anvendelse, der er i modstrid med betje-
ningsvejledningen, eller der var kendt ved
kgbet, er udelukket af garantien. Vi frasiger
os ligeledes ethvert ansvar for skader, som
skyldes anvendelse af ikke-originalt tilbehgr
og forbrugsmaterialer (f.eks. bagskiver).
Krav fra kundens side kan udelukken-
de accepteres, hvis maskinen/vaerktgjet
sendes tilbage til leverandgren eller et
serviceveaerksted, der er autoriseret af
Festool. Opbevar betjeningsvejledningen,
sikkerhedsanvisningerne, reservedelslisten
og bonen. Derudover geelder fabrikantens
aktuelle garantibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og ud-
viklingsarbejde forbeholdes retten til at
gennemfgre andringer af de tekniske op-
lysninger.



QD

Tekniske data HL 850 EB/HL 850 E

Effekt 850 W
Turtall (tomgang)

HL 850 EB 11000 min‘t
HL 850 E 10000 mint
Hgvelbredde 82 mm
Spondybde 0-35mm
Maks. falsdybde ubegrenset
Vekt (uten kabel) 3,9 kg
Verneklasse @/ II

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begyn-
nelsen av bruksanvisningen.

1 Forskriftsmessig bruk

Maskinen er sammen med innset-tings-
verktgyene som tilbys av Festool bestemt
for bearbeiding av tre, myke kunststoffer
og trelignende materialer.

Brukeren er selv ansvarlig for ska-
der og ulykker som skyldes annen
bruk enn det som er beskrevet som
definert bruk.

2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les ngye igjennom alle sikkerhets-
regler samt bruksanvisningen fgr
bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke
overlat maskinen til andre uten disse.

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-
visninger

Vent til knivakselen star helt stille fgr
du legger fra deg maskinen. En udekket
knivaksel kan sette seg fast i overflaten og

fgre til tap av kontroll og alvorlige skader.

Bruk egnet personlig ver-
@ @ neutstyr: Hgrselsvern for a

redusere faren for nedsatt
hgrsel; vernebriller; stogv-
maske for a8 unnga faren for
& puste inn helsefarlig stgv;
vernehansker ved handtering
av verktgy og grove materi-
aler.

2.3 Opplysninger om stgy og vibras-
joner

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 80 dB(A)
Lydniva 91 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K = 4 dB
Beregnet akselerasjon < 2,5 m/s2

O

3 Elektrisk tilkobling og igangset-

ting
& Nettspenningen ma stemme med
spesifikasjonene pa effektskiltet!
For innkopling trykker du fgrst innkop-lings-
sperre (1.1) og betjener sa bryter (1.2)
(trykke = PA, slippe = AV).

Bruk greklokker!

4 Elektronikk
Maskinen har fullakselelektronikk
med fglgende spesifikasjoner:

ELECTRONIC]|

Rolig start
Myk oppstart sikrer rykkfri start av mas-
kinen.

Konstante omdreiningstall
Det forvalgte omdreiningstallet holdes kon-
stant ved tomgang og ved bearbeiding.

Brems (HL 850 EB)

N&r du sldr av maskinen, bremses verktgyet
elektronisk i Igpet av 1,5 - 2 sekunder til
det star i ro.

5 Innstillinger pd maskinen

& Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid
pa maskinen .

5.1 Innstilling av spontykkelse

- RApne 13seanordningen (3.1) ved & trykke
den bakover.

- Still inn spontykkelsen ved & vri pa hand-
taket (3.2). Skalaen (3.3) viser innstilt
spontykkelse.

- Lukk laseanordningen (3.1) ved a trykke

den framover og fiksere innstilt spontyk-
kelse.
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Maksimal spondybde er 3,5 mm. For ikke
a overbelaste maskinen anbefaler vi at
det ikke innstilles mer enn 2,5 mm ved en
hgvelbredde pa > 40 mm.

Vrir du videre pa handtaket til du kommer
over 0 mm-merket, kommer du til posisjo-
nen P = parkering. I posisjonen P er hgvel-
hodets kniv trukket helt bak hgvelsalen.
Viktig: Dette gjelder ikke rustikk-hgvel-
hoder.

5.2 Hgvelhode, hgvelkniv
Bruk kun skarpe og feilfrie hgvel-
& kniver. Slgve kniver gker faren for
tilbakeslag og minsker hgvelarbei-
dets kvalitet.
Hgvelen er utstyrt med hgvelhode 82 SD
som standard. Hgvelhodet har et skra-
montert skjaer. P8 grunn av disse kan ikke
hgvelkniven etterslipes.

Skifte av hgvelhode

- Hold spindellasen (1.6) inne.

- Apne skruen (2.2) med sekskantngkkelen
(2.7).

- Dra hgvelhodet (2.6) av akselen.

- Rengjgr akselen for eventuelle avleirin-
ger.

- Sett et nytt hgvelhode pa akselen.

- Fest det nye hgvelhodet med spennflensen
(2.4), underlagsskiven (2.3) og skruen
(2.2). Trekk skruen (2.2) godt til.

Skifte av hgvelkniv

- Lgsne de tre skruene (4.1) i hgvelhodet
med sekskantngkkelen (1.4).

- Trekk spiralkniven (4.2) sidelengs ut av
hgvelhodet.

- Rengjgr festesporet for hgvelkniven. Vik-
tig: PH-verdien pa rengjgringsmiddelet
som brukes ma ligge mellom 4,5 og 8 for
& unnga korrosjon.

- Fgr en ny spiralkniv (4.2) inn i festesporet
til hgvelhodet. Den merkede siden skal
vende inn mot bakre hgvelsale

- Juster hgvelkniven ved hjelp av en linjal
(4.3), slik at den gar i flukt med fremre
og bakre hgvelsale.

- Trekk fgrst til den midterste, deretter be-
gge de ytre skruene (4.1).

5.3 Montering av anleggene
(delvis tilbehgr)
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Falsdybdeanlegg FA-HL
Falsdybdeanlegget (2.1) festes i gjenge-
boringen (2.14) pa maskinens hgyre side.
Anlegget kan innstilles trinnlgst etter ska-
laen mellom 0 og 30 mm. Den innstilte
falsdybden avleses pa ribbenes markering
(2.13).

Anlegg PA-HL

Anlegget (2.11) festes pa gjengeboringen
(2.9) pa maskinens venstre side.

Nar det skal hgvles langs en kant kan etter
at fastspenningen (2.10) er Igsnet hgvel-
bredden innstilles med anlegget fra O til
82 mm.

Vinkelanlegg WA-HL

Vlnkelanlegget festes gjengeboringen (2.9)
pa tilsvarende mate som parallellanleg-
get.

5.4 Avsug
l L Koble alltid maskinen til et avsugs-
T system.

Sponutkastet kan apnes med vippearmen
(5.2), enten via hgyre (5.3) eller venstre
(5.4) &pning. En sponoppsamlingspose el-
ler en avsugslange (diameter 36 mm), kan
eventuelt tilkobles begge apningene.

Sponoppsamlingspose SB-HL
(tilbehgr)

Feste av sponoppsamlingsposen skjer ved
hjelp av adapteren AD-HL (5.6). Adapteren
hektes fast pd nedre kant av sponoppsam-
lerens apning ved hjelp av klaffen (5.5), og
skrus fast med dreieknappen (5.7) i gjen-
geboringen (5.1).

Avsugslange
En avsugslange (diameter 36 mm) kan
enten monteres direkte pa sponutkastap-
ningen eller i adapter AD-HL for sponopp-
samlerposen.

6 Sette fra seg hgvelen

Ved en elektrisk hgvel ma man vaere opp-
merksom pa at hgvelakslen etter utkoplin-
gen lgper etter i noen sekunder.

For 8 kunne sette fra seg maskinen sikkert
har HL 850 EB/HL 850 E en stgttefot (2.8)



pa enden av hgvelsalen. Nar elektroverk-
toyet Igftes star stgttefoten automatisk sa
langt ut over hgvelsalen at hgvelakslen
alltid er fri ndr hgvelen settes ned pa en
jevn flate.
Veer oppmerksom pa dette nar
du setter HL 850 EB/HL 850 E fra
deg:
- Forviss deg om at stgttefoten finnes og er
full funksjonsdyktig,
- vent til hgvelakslen star stille for du setter
hgvelen fra deg.
Hvis stgttefoten for spesiell bruk ikke skal
sta ut over hgvelsdlen kan den I3ses fast i
den gvre posisjonen ved a skyve den mot
siden (2.8).

Arbeide med maskinen

Flaten som skal hgvles ma vaere fri
for metaller.

Fest alltid emnet slik at det ikke kan
bevege seg under bearbeiding.
Hold alltid maskinen med begge
hender pa de monterte handtakene
(1.3, 1.7).

>

Fremgangangsmate

- Innstill den gnskede spontykkelsen.

- Sett hgvelen med den fremre hgvelsalen
opp pa arbeidsstykket uten at du derved
bergrer arbeidsstykket med hgvelhodet.

- SIa pa hgvelen.

- Fgr hgvelen over arbeidsstykket slik at
hgvelsdlen ligger plant pa arbeidsstykket.
Nar du begynner & hgvle skal den fremre
hgvelsalen belastes. Nar du hgvler videre
og slutter & hgvle skal den bakre hgvelsa-
len belastes.

7.1 Falser

Med hgvelen er det er mulig & hgvle en fals
med ubegrenset dybde.

Vipp bort vernedekselet (2.5) ved at du
fgrst drar hgvelen (1.5) fremover og de-
retter trykker den sidelengs mot venstre.
Framsiden av hgvelhodet er na tilgjenge-
lig.

Etter at arbeidet er avsluttet, gar verne-
dekselet tilbake av seg selv ved hjelp av
fjeearmekanismen.
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7.2 Fase

For & fase kantene p& arbeidsstykket er den
fremre hgvelsdlen utstyrt med en 90°-V-not
(2.12). Denne V-noten er 2 mm dyp slik at
den ved spontykkelse-innstilling 0 bryter
kanten med 2 mm.

7.3 Stasjonaer bruk

I forbindelse med stasjonaer-innretningen
SE-HL kan du benytte hgvelen stasjonezert.
En detaillert beskrivelse er vedlagt tilbehgr-
delene.

7.4 Rustikk-hgvelhoder (tilbehgr)
Du kan lage rustikke overflater med hgve-
len. Det finnes tre rustikk-hgvelhoder til
dette formalet:

- HK 82 RG: gir en overflate med grov

struktur.

- HK 82 RF: gir en overflate med fin struk-
tur.

- HK 82 RW: gir en ujevn, bglget overfla-
te.

Knivene pa rustikk-hgvelhodene
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
star ca. 1,5 mm ut over hgvelsdlen.
Derfor ma snittdybden stilles til 0 mm nar
rustikk-hgvelhodene skal brukes pa elek-
tro-handhgvelen. Ellers er det fare for at
knivene pa rustikk-hgvelhodene freser inn
i hgvelsalen og gdelegger hgvelen.
Snittdybdebegrensningen (6.2) forhindrer
at snittdybden utilsiktet blir stgrre ndr du
arbeider med elektro-handhgvelen.
Fest alltid snittdybdebegrensningen pa
elektro-handhgvelen fgr du jobber med et
rustikk-hgvelhode:
- Still inn snittdybden pa elektro-handhgve-
len til 0 mm,
- Fest snittdybdebegrensningen i gjenge-
hullet (6.3) med dreieknappen (6.1).

8 Tilbehgr, verktoy

& Av hensyn til din egen sikkerhet bgr
du alltid bruke original Festool-til-
behgr og reservedeler.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktay

finner du i Festool-katalogen eller pd Inter-

nett under ,www.festool.com®.



9 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-

& ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid
pd maskinen .

& Alt vedlikeholds- og servicearbeid
som krever at motorhuset apnes
skal alltid utgres pa et autorisert
kundeserviceverksted.

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftdp-

ningene pa motorhuset alltid veere apne og

rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som

slds automatisk av. Dersom disse er slitt

ut skjer et automatisk strgmavbrudd og
maskinen stanses.

10 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for ma-
terial- eller produksjonsfeil i samsvar med
gjeldende nasjonale bestemmelser, i minst
12 maneder. Denne tiden 24 maneder in-
nenfor EU-stater (bevises med regning eller
folgeseddel). Skader som spesielt skyldes
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slitasje, overbelastning, ufagmessig hand-
tering, eller skader forarsaket av brukeren
eller annen bruk i strid med bruksanvisnin-
gen, eller skader som var kjent ved kjgp av
apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.
I tillegg unntas skader som kan fagres til-
bake til bruk av ikke-originalt tilbehgr og
forbruksmaterialer (f.eks. slipetallerken).
Reklamasjoner kan bare godtas hvis
apparatet ikke ble demontert og retur-
neres til leverandgren eller et autorisert
Festool-serviceverksted. Ta godt vare pa
bruksanvisningen, sikkerhetsforskrifter,
reservedelsliste og kvittering. Dessuten
gjelder produsentens aktuelle betingelser
for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om end-
ringer av de tekniske spesifikasjonene i
dette dokumentet.
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Dados técnicos HL 850 EB/HL 850 E

Poténcia 850 W
NUumero de rotacdes (em vazio)

HL 850 EB 11000 rpm
HL 850 E 10000 rpm
Largura de aplainar 82 mm
Espessura das aparas 0-3,5mm

Profundidade maxima do rebaixo ilimitada
Peso (sem cabo) 3,9 kg
Classe de proteccgao @/ II

As figuras indicadas encontram-se no inicio
das instrugdes de operagao.

1 Utilizacao em conformidade
Equipada com as ferramentas oferecidas
pela Festool, esta maquina esta prevista
para aplainar madeira e similares e plasti-
cos moles.

O utilizador é responsavel por danos
e acidentes devidos a uma utiliza-
¢ao ndo propria conforme as dispo-
sigoes.

2 Avisos de seguranca

Regras gerais de seguranca

Ler as presentes indicagdes de se-
guranca anexas antes de colocar a
maquina em operacao.

Guarde todos os documentos anexos; a
ferramenta s deve ser entregue a terceiros
juntamente com estes documentos.

2.2 IndicacgoOes de seguranga especi-
ficas da maquina

Antes de pousar a ferramenta, aguarde até
a lamina ficar imobilizada. Um veio da la-
mina nao protegido pode enganchar com a
superficie e levar a perda de controlo, bem

como causar ferimentos graves.

Use equipamentos de pro-
@ @ teccao pessoal adequados:

protectores auditivos para
diminuir o risco de doen-
cas auditivas; oculos de
proteccao; mascaras para
diminuir o risco de inalagao
de poeiras nocivas para a
saude; luvas de proteccao
para manusear ferramentas
e materiais asperos.

2.3 Informacao relativa a ruido e
vibracao

Os valores determinados de acordo com a
norma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 80 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 91 dB(A)

Factor de inseguranca de medigao K = 4 dB

Utilizar protectores de ouvido!

Aceleracao avaliadaB < 2,5m/s2

3 Ligacao eléctrica e colocagcdao em
funcionamento

& A tensao da rede deve estar sempre
de acordo com a indicacao na chapa
de poténcia.

Para ligar, preme-se primeiro a trava da

ligagcao (1.1) e, em seguida, accionar o

interruptor (1.2) (premir = LIGAR, soltar

= DESLIGAR).

4 Sistema electroénico

A maquina possui um sistema elec-

tronico de onda completa com as
seguintes caracteristicas:

ELECTRONIC]|

Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque
da maquina isento de solavancos.

Namero de rotagoes constante

O numero de rotagdes pré-seleccionado é
mantido, em vazio e durante o trabalho, de
modo constante.

Travao (HL 850 EB)

Ao desligar, a ferramenta é travada elec-
tronicamente em 1,5 - 2 segundos, até
parar.

Ajustes na maquina

Antes de se efectuar qualquer trabal-
ho na maquina retirar sempre a ficha
de ligagao da tomada de corrente!

5
5.1 Ajuste da espessura das apa-
ras

- Abra o dispositivo de bloqueio (3.1), pres-

sionando-o para tras.
- Ajuste a espessura das aparas, rodando

44



o punho (3.2). A escala (3.3) indica a es-
pessura das aparas ajustada.

- Feche o dispositivo de bloqueio (3.1),
pressionando-o para a frente para fixar a
espessura das aparas ajustada.

A profundidade maxima do corte é de 3,5
mm. Para evitar a sobrecarga da maquina,
recomendamos limitar o ajuste da profun-
didade de corte a 2,5 mm para larguras de
plaina > 40 mm.
Se continuar a rodar o punho para além
da marcacao 0 mm, alcanga a posicao P =
posicdo de paragem. Na posicdo P, a lami-
na do cabecgote é puxada totalmente para
tras da base da plaina. Atengao: isto nao
¢ valido para as cabecotes rusticos.

5.2

AN

Cabecote, lamina de aplainar
Utilize somente laminas afiadas e
sem defeito. Facas embotadas au-
mentam o perigo de contragolpes e
diminuem a qualidade do seu tra-
balho.

A plaina esta equipada de série com o ca-
becote HK 82 SD. O cabecote possui gumes
inclinados, razao pela qual as laminas de
aplainar nao podem ser reafiadas.

Troca do cabecote

- Mantenha o dispositivo de paragem do
fuso (1.6) pressionado.

- Abra o parafuso (2.2) com a chave de
sextavado (2.7).

- Puxe o cabecote (2.6) do eixo.

- Limpe o eixo de eventuais depositos.

- Coloque um cabecote novo no eixo.

- Fixe o cabegote novo com o flange tensor
(2.4), a anilha de encosto (2.3) e o para-
fuso (2.2). Aperte bem o parafuso (2.2).

Troca da lamina de aplainar

- Solte os trés parafusos (4.1) no cabecote
com a chave de sextavado (1.4).

- Puxe a lamina helicoidal (4.2) lateralmen-
te, para fora do cabecote.

- Limpe o entalhe de encaixe da lamina de
aplainar. Atengao: para impedir corrosdes
no cabegote, o produto de limpeza utiliz-
ado deve ter um valor pH situado entre
4,5 e 8.

- Coloque uma lamina helicoidal nova (4.2)
no entalhe de encaixe do cabegote, com
o lado da inscrigao orientado para a base
da plaina traseira.
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- Oriente a lamina de aplainar com o auxilio
de uma régua (4.3), de forma a que fique
alinhada pelo lado da frente com a base
dianteira e traseira da plaina.

- Aperte primeiro os parafusos centrais
e, depois, os dois parafusos exteriores
(4.1).

5.3 Instalacao dos encostos
(acessorios)

Encosto de profundidade do rebaixo
FA-HL

O encosto de profundidade do rebaixo (2.1)
€ instalado na rosca (2.14), no lado direito
do equipamento.

Na escala, ele pode ser regulado sem esca-
lonamentos de 0 a 30 mm. A profundidade
ajustada é indicada pela marcagao na ner-
vura (2.13).

Encosto paralelo PA-HL

O encosto paralelo (2.11) é instalado na
rosca (2.9), no lado esquerdo do equipa-
mento.

Uma vez desapertado o dispositivo de fixa-
gao (2.10), o encosto proporciona o ajuste
de uma largura de aplainar de 0 a 82 mm
para trabalhar acompanhando arestas.

Encosto angular WA-HL
O encosto angular é fixado de forma analo-
ga ao encosto paralelo na rosca (2.9).

1

A saida das aparas pode efectuar-se atra-
vés do balancim (5.2), através da abertura
direita (5.3) ou esquerda (5.4). Pode conec-
tar-se um saco colector de aparas ou um
tubo flexivel de aspiracao (@ 36 mm) em
ambas as aberturas.

Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sis-
tema de aspiragao.

Saco colector de aparas SB-HL (aces-
sorios)

O saco colector de aparas é fixado através
do adaptador AD-HL (5.6). O adaptador é
engatado no canto inferior da abertura de
saida das aparas com a bragadeira (5.5),
e aparafusado fixamente através do botao
giratério (5.7) na rosca (5.1).



Tubo flexivel de aspiracao

Um tubo flexivel de aspiracao (@ 36 mm)
pode ser encaixado directamente na aber-
tura de saida das aparas ou no adaptador
AD-HL para o saco colector de aparas.

6 Depositando a plaina
Observe que, depois de desligadas as plai-
nas eléctricas, seus eixos continuam em
movimento por alguns segundos.
Na extremidade da sua base, a plaina
HL 850 EB/HL 850 E dispde de um pé de
apoio (2.8) que proporciona o depdsito
seguro do aparelho. Quando se tira a fer-
ramenta eléctrica da peca a trabalhar, o pé
de apoio, auto-maticamente, sobressaira da
base da plaina. Quando se deposita a plaina
em uma superficie plana, o pé de apoio,
dessa forma, garante que o eixo da plaina
ndo entre em contacto com a superficie.
Ao depositar a plaina HL 850 EB/
HL 850 E, assegure-se do seguin-
te:
- 0 pé de apoio ha de estar em plenas con-
dicdes de uso,
- aguarde o fim do movimento do eixo da
plaina, antes de deposita-la.
Caso, para realizar determinadas aplicagoes
especiais, o pé de apoio nao deva sobres-
sair da base da plaina, fixe-o na posicao
superior por deslocamento lateral (2.8).

7 Trabalhar com a maquina
A superficie a ser aplainada deve

& estar livre de metais.

& Fixe sempre a pega a trabalhar, de
modo a que nao se possa mover, ao
ser trabalhada.

A ferramenta deve ser sempre se-

& gura, com ambas as maos, pelos

punhos (1.3, 1.7) previstos para o

efeito.

Modo de procedimento

- Ajuste a espessura de aparas.

- Coloque a plaina sobre a peca a trabalhar,
comecgando pela base dianteira da plaina
e sem que a cabeca da plaina entre em
contacto com a peca a trabalhar.

- Ligue a plaina.

- Guie a plaina sobre a pecga a trabalhar ga-

rantindo nisso que a base da plaina deslize
planamente sobre a peca trabalhar. Para
iniciar o trabalho, exerca pressao sobre a
base dianteira. Ao continuar e terminar
o aplainamento, exerca pressao sobre a
base traseira da plaina.

7.1  Abrir fendas

Com a plaina, é possivel aplainar um rebai-
xo de profundidade ilimitada.

Para isso, abra a cobertura de proteccao
(2.5), pressionando primeiro a alavanca
(1.5) para a frente e, depois, lateralmente
para a esquerda. A frente do cabecote fica
assim descoberta.

Depois de concluido o trabalho, a cobertura
de proteccao volta a posicdo original por
accionamento de mola.

7.2 Chanfraduras

A base dianteira da plaina dispde de uma
ranhura em forma de V com angulo de 90°
(2.12) que proporciona a chanfradura de
arestas. A ranhura V tem uma profundi-
dade de 2 mm. Com ajuste da espessura
das aparas em 0, a aresta é chanfrada em
2 mm.

7.3 Uso estacionario
Com a unidade estacionaria SE-HL, a plaina
pode ser usada de maneira estacionaria.
Uma descrigao pormenorizada encontra-se
anexada aos acessorios.
7.4 Cabecotes rusticos (aces-
sorios)
A plaina permite-lhe criar superficies ru-
sticas. Para isso, disponibilizam-se trés
cabecotes rusticos:
- HK 82 RG: cria uma superficie com est-
rutura grosseira.
- HK 82 RF: cria uma superficie com est-
rutura fina.
- HK 82 RW: cria uma superficie com on-
dulacao irregular.
As laminas dos cabecotes rusticos
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
sobressaem aprox. 1,5 mm acima
da base da plaina. Por isso, deve regular-
se a profundidade de corte na plaina para
0 mm quando se utilizam os cabecotes ru-
sticos. Caso contrario, existe o risco de as
laminas dos cabegotes rusticos fresarem na
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base da plaina e destruirem a plaina.

A limitagao da profundidade de corte (6.2)

impede que a profundidade de corte seja

aumentada por engano ao efectuar um

trabalho com a plaina.

Fixe sempre a limitacao da profundidade

de corte na plaina antes de trabalhar com

um cabecote rustico:

- Regule a profundidade de corte na plaina
para 0 mm,

- Fixe a limitagao da profundidade de corte
com o botdo rotativo (6.1) no furo roscado
(6.3).

8 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria seguranca, utilize
& apenas acessorios e pecas sobres-
selentes originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios
e ferramentas podem ser encontrados no
catalogo Festool ou na Internet sob ‘www.
festool.com’.

Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabal-
ho na maquina retirar sempre a ficha
de ligacao da tomada de corrente!
Todos os trabalhos de manutencao
e reparagao, que exigem a abertura
da carcaca do motor, sé podem ser
efectuadas por uma oficina autoriz-
ada do servigo apos-venda.

Para ser garantida uma circulacao do ar,
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca do motor devem estar sempre livres
e limpas.

A maquina estd equipada com escovas de
carvao especial de interrupgao automatica.
Quando estao gastas actua uma interrupcao
automatica de corrente e desliga a maqui-
na.

A
A
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10 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estdao ao abrigo de
prestacdo de garantia referente a defeitos
do material ou de fabrico de acordo com
as regulamentacoes nacionalmente legisla-
das, todavia no minimo 12 meses. Dentro
do espaco dos estados da EU o periodo de
prestacao de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao des-
gaste natural, sobrecarga, utilizagao incor-
recta ou danos por culpa do utilizador ou
qualquer outra utilizagdo que nao respeite
0 manual de instrucdes ou conhecidos
aguando da aquisicao, estao excluidos da
prestacao de garantia. Também se excluem
os danos causados pela utilizacao de aces-
sorios que ndo sejam originais e materiais
de desgaste (p. ex., pratos de lixar).
Reclamacdes s6 podem ser reconhecidas
caso o aparelho seja remetido todo mon-
tado (completo) ao fornecedor ou a um
servico de assisténcia ao cliente Festool
autorizado.

O manual de instrucodes, instrugdes de se-
guranca, lista de pecas de substituicao e
comprovativo de compra devem ser bem
guardados.

Sdo validas, de resto, as actuais condigoes
de prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e de-
senvolvimento permanentes, reserva-se 0
direito as alteracOes das instrucdes técnicas
aqui produzidas.



TexHun4yeckume AaHHble

HL 850 EB/HL 850 E
MOLLHOCTb 850 BT
Yncno obopoToB (X00CTOM X0A4)
HL 850 EB 11000 o1/MuUH
HL 850 E 10000 oT1/MUH
LLinpmnHa cTpyra 82 MM
FnybuHa cTpyra 0-3,5MMm
MakcumanbHasa rnybuHa danbuoBKu
HeorpaHu4yeHa
Macca (6e3 kabens) 3,9 kr
Be3onacHocTb o/ II

Mpunaraembie UNNCTpaLnMM HaXOAATCHA B
Ha4yaszie pyKoBOACTBa MO 3KCruityaTauunn.

1 NMpuMmeHeHMe NO Ha3HAYEHUIo
MawunHa B COBOKYMHOCTU C nNpeafaraeMbl-
MU Festool BCTaBOYHbIMM WMHCTPYMEHTaMMU
npeaHa3Ha-4yeH ansa paboT c Necom, MArkMMm
CUHTETUYECKMMN MAaTepmnanamm, a Takxe co
CS0XUWUMU C SIeCOM MaTepuanamu.

3a ywepb M HecyacTHble cnydau,
éi} CBSI3@aHHble C NMPUMEHEHUEM HeE

Mo Ha3HaA4YeHut, oTBevyaeT
NMonb30BaTeNb.

2 YKa3aHMA nNOoO TexXHuUkKe
6e3onacHoCTH

2.1 O6uwme ykKasaHumsas no

6e3onacHocCTH

Mepen MCnonb30BaHWMEM MalUWUHBbI
E]:ﬂ npoyTuTEe nNpunaraemble npasBuna

TEXHUKM 6E€30MacHOCTK.

[ep>xuTe npunaraemMbl NnakeT 4OKYMEHTOB
psAOM C MaWMHKOMW M ob6s3aTtenbHO
nepenasanTe ero Npu nocnenyrowen cMeHe
BNnagenbua.

2.2 Cneuundunueckume npasuna
TeXHUKu 6e3onacHocTun
Mepen TeM KaK OT/IOXWUTb MHCTPYMEHT,
noaoXamTte, nNoka Basl HOXa MOJTHOCTbIO
OCTaHOBUTCSA. Ban HoXa MOXET 3aLenunuTbCcs
3a NOBEPXHOCTb, YTO NpuBedeT K noTtepe
KOHTPOMSA U TAXENbIM MOBPEXAEHUAM.
@ @ Mcnonb3ynte noaxoaswue
ytobbl M3b6exaTb pucka
NMOBpPEXAEHNS OPraHoOB CNyxa;
AblXaTeNbHbIX MNyTEN; 3aWNTHbIE NepYaTKu
npu paboTte C MHCTpyMe.

cpeacTBa MHAMBMAYAIbHOM
3awmTHble 04KkK; Pecnnpatop,

3aWnTtbl: HaywHukwu,
4yTob6bl M36exaTb PUCKa rnoBpexXxaeHnA
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2.3 [aHHble no wyMmy v Bubpauumn
OnpepneneHHble B cooTBeTcTBMM C EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUSA:

YpoBeHb WyMa 80 ab(A)
3BYyKOBas MOLWHOCTb 91 ab(A)
Jlonyck Ha norpeLwHocTb n3Mepennsa K = 4 ob
HOPMMPOBAHHOE YyCKOpEHUe < 2,5wm/ca

@ HocuTb 3awwunTy opraHoB cnyxa!

3 dieKTpUyecKoe noak/royYeHme n
BBOA B dKCrJiyaTaumio
HanpsaxeHue B ceTu AONXHO

& COOTBETCTBOBAaTb 3HAYeHUSdAM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke
MaLUUHBI.

Inga BkntoveHns npubopa HaXXMUTe BHavane

Ha KHOMKY 6/TOKMPOBKM NPOTUB BKITHOUYEHUS

(1.1), a 3ateM Ha Bblknw4yaTtens (1.2)

(HaxaTs = Bkn., OTnyctuts = Bbik/.).

4 DNeKTpoOHHas 4YyacTb

MawwnHa mMMeeT aHaNoOroBylto
3/1IEeKTPOHHYIO 4YacTb CO cneayowmmm
CBOUCTBaMMU:

ELECTRONIC]|

MnaBHbIN NYCK
MnaBHbIM NyCK NpeAHa3HayYeH 4ns NaaBHoro,
6e3 pbIBKOB, MyCcKa MalUuHbI.

MocTtossHHOE uncno oboportos
NpenBapuTesibHO YCTAHOB/EHHOE 4YMCNO
060pOTOB NoAAEPXKMBAETCSA NOCTOSAHHbLIM Ha
X0JI0CTOM X004y U BO BpeMs 06paboTku.

Topmo3 (HL 850 EB)

Mocne BbiktOYeHUs vyepe3 1,5 - 2 cekyHAbl
dpe3a aN1eKTPOHHO 3aTopMaXkmBaeTcs A0
MOJIHOM OCTaHOBKMW.

5 Hacrponka MawuHbI
Mepen Hayanom nwbon paboThbl
& C MalWWHOM BCerga BblHUMaNTe
wrencenb U3 poseTtku!
5.1 YcTaHOBKaA TOJILUHbI CTPYXKKMU
- OTkpounTe dukcatop (3.1) HaxaTmem
Ha3aa.
-OTperynumpynTte TONWWHY CTPYXKMU

BpaweHneMm pykosaTku (3.2). BeibpaHHas
TosllWKMHaA oTobpaxkaeTcsa Ha wkane (3.3).



- 3akpounte dukcatop (3.1) HaxaTmem
Bnepepn, 4Tob6bl 3aduKkcuMpoBaThb
YCT@QHOBJIEHHYO TOJILLMUHY CTPYXKMU.

MakcuMansHasa rnybuHa pesaHums cocTaBnsieT

3,5 MM. YT06bI MaWIMHKY HE neperpyxarTs,

Mbl PEKOMEHAYEM MNpU LUMPUHE pe3aHusa >

40 MM 3apaBaTs He 6bonee 2,5 mMMm.

Mpwn BpalleHUN pyKOSTKM 3a oTMeTKy O

MM yCTaHaB/MBaeTCsa NonoxeHune P =

napKoBo4YHOEe nosioxeHune. B nonoxeHuun P

HOX pybaHKa NONHOCTbLIO Y6paH B NoaoLWBy

pybaHka. BHUMaHMe: 3TO He OTHOCUTCS K

pybaHKaMm C pyCTOBOYHbIMU FOSIOBKAMMU.

5.2

AN

NonoBka py6aHka, CTporasibHbIn
HOX

CneanyeT nosib30BaTbCHA TONbKO
OCTPbIMM U HENOBPEeXAEHHbIMU
HOXaMu. Tynble HOXW MOBbIWAaT
onacHoCTb obpaTHOro yaapa u
CHMXAalOT KayecTBO CTpOrasbHbIX
onepauumn.

PybaHOK cepuMMHO oOCHauwaeTcCsH
ronoskon HK 82 SD. Pexywmne KpoOMKMU
FONIOBKM YCTAHOBJIEHblI NOJ4 HAKJ/IOHOM,
NO3TOMY 3aTO4YKa CTpPOrasibHbIX HOXEWN
HEBO3MOXHaA.

3aMmeHa rosnoBkum pybaHka

- YaepxuBaunTte dukcaTtop wnmHaens (1.6)
B HaXaTOM MOJIOXKEHUMN.

- C NOMOLWbIO WeCTUrpaHHoro knwya (2.7)
BblBEpPHUTE BUHT (2.2).

- CHMMuTe ronoeky pybaHka (2.6) c Bana.

-OuynctmTte Ban OT BO3MOXHbIX
OT/IOXKEHWU.

- Hacagute HOBYI ronoBky pybaHka Ha
Ban.

- 3akpenuTe rosioBky pybaHka C NOMOLWbIO
3aXxuMHoro ¢dnaHua (2.4), nogknagHomn
wanbobl (2.3) n BuHTa (2.2). 3aTdHuUTE
BUHT (2.2).

3aMeHa CTporasibHOro Hox<a

- C noMoLWbio WeCcTUrpaHHoro knw4ya (1.4)
BbIBEPHUTE TpM BUHTa (4.1) Ha ronoske
pybaHka.

- IBu>keHnemM B6OK BbiTaLMTE CMpasbHbIn
HOX (4.2) n3 ronoskun pybaHka.

- OunctnTte nNas gnsa CTporanbHOro HoXa.
BHuMaHue: 4yTob6bl Ha ronoBke pybaHka
He BO3HWKJ/I0O KOpPpO3uu, 3HaveHue pH
MCNONb3YeMOro 4Ymctauwero cpeacrtsea
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OOJHKHO HaxoauTbCs B AmMana3oHe oT 4,5
no 8.

- BcTaBbTe HOBbIM CnnpanbHbi HOX (4.2)
B na3 rosioBkn pybaHka ob603HauyeHHOM
CTOPOHOW K 3aaHen nogowse pybaHka.

- C noMowbto NuHenkn (4.3) BblIpOBHSANTE
CnMpanbHbIA HOX TakKMM 06pa3oM, 4YTOObI
ero Kpas Wwnum BpOBEHb C NOAOLIBOM
pybaHka.

- 3aTAHUTE CHa4vana cpegHui, a NoToM u
oba kpanHux BuHTa (4.1).

5.3 MoHTax ynopos
(4aCcTMYHO OCcHacTKa)

Ynop AN YyCTAaHOBKMU rny6uHbI
cdansuyeBaHus FA-HL

Ynop Ans yCTaHOBKU rNybuHbl hansueBaHns
(2.1) 3akpennseTtcs B pe3s60BOM CBEP/, HOM
oTBepcTmun (2.14) ¢ npaBoOM CTOPOHDI
npubopa.

OH MOXeT nnaBHO yCTaHaBAMBATSCA MO
Wwkane B Anana3oHe 0-30 MM. YcTaHOBIEHHas
rnybuHa dansueBaHuUs CYUTbIBAETCS MO
MapKuposke wkanbl (2.13).

MapannenbHbi ynop PA-HL
MapannenbHbin ynop (2.11) 3akpennsaeTcs
B pe3bboBOM oTBepcTun (2.9) Cc nesou
CTOpOHbI Npubopa.

Ina cTporaHus BAONS KPOMKMW nocne
ocnabnennsa 3axuma (2.10) nocpencrtsom
ynopa MOXeT yCTaHaBNMBATSCA WWMPUHA
ctpyra ot 0 4o 82 mMMm.

Yrnosou ynop WA-HL

YrnoBsor ynop KpenuTcsa aHaslOornm4yHo
napannenbHomMy ynopy B pe3bb6oBOM
otBepcTun (2.9).

N

BbI6poC CTPY>XKM MOXET NMpOM3BOAUTHLCSH
yepes npasoe (5.3) nnu yepes nesoe (5.4)
oTBepcTue. MNMepeknveHne ocyLecTBAsSeTCs
C noMowbtl pydykun (5.2). K oboum
OTBEPCTMSM MOXHO MOACOEAMHUTb MEeLLOK
Ans cbopa CTpYXKU UAM BcacbiBaOLWMI
wnaHr (@ 36 mm).

OTcacbiBaHue nbisin
Bcerga nogknwyanmTe MawWWHY K
BbITSXKE.




Mewok ana c6bopa crpy>xku SB-HL
(ocHacTka)

Mewok ans cbopa CTpyXKM KpenuTcsa C
nomowbto agantepa AD-HL (5.6). AganTtep
3auennseTcsa a3bl4koM (5.5) 3a HUXHIOW
KPOMKY OTBEpCTUS A7 Bblbpoca CTPY>KKMU
M C MOMOLWbLID BUHTa-b6bapawka (5.7)
NpUBUHYMBAETCH K pe3b60BOMY OTBEPCTULO
(5.1).

BcacbiBalOWMM WNAHTr

BcacbiBatowmii wnaHr (@ 36 MM) MOXHO
NOAKNOUYNTb KaK HenocpeaACTBEHHO K
OTBEPCTUIO A1 Bblbpoca CTPYXKU, TakK U
K agantepy AD-HL ansa mewka gna cbopa
CTPYXKMU.

6 YcTtaHoBKa pybaHka

Mpun paboTte c anekTpopybaHkamu cneayer

YYECTS, YTO Ban pybaHKa Noc/e BbIK/IHOUYEHUS

npmbopa e, HECKONSKO CeKyH/ BpallaeTcs

No MHEpUUN.

YT0o6bI NpMbOP 6bIN YCTAHOBMEH HAA , XHO,

HL 850 EB/HL 850 E Ha KOHUE NOAOLIBbI

pybaHka cHab>  H onopHoM HoXKoM (2.8).

Mpu npunoaHMMaHum anekTponpubopa

OMNopHasi HOXKa aBTOMaTU4YeCKM BbICTynaeT

3a nogowsy pybaHka HacTonSKo, YTobbl Npun

yCTaHOBKe pybaHKa Ha pOBHYO NOBEPSIHOCTS

€ero BaJs Bcerga ocraBasics cBO6OAHbIM.
Mpwn yctaHoske HL 850 EB/HL 850 E
Heob6s04MMO YyYecTs creaytoulee:

- YbeauTtecs B TOM, 4YTO OMNOpHAs HOXKa
npeanctaBieHa MU (GpYHKUUMOHUpPYET
6e3ynpeyHo,

- AOXANTECS nepes yCTaHOBKOM OCTaHOBKM
Basia pybaHka.

Ecnn B oTaensHbia cnydass NpuUMeHeHus

OMNOpHas HOXKa He AO0JIXKHA BbICTynaTs 3a

noaowsy pybaHka, OHa MOXET 3aCcTonopeHa

B BEpPsiHEM MONIOXEHMU MNYT, M CMeLleHUs

B 60k (2.8).

7

AN
AN

BbinonHeHue paboT ¢ NnoMoLybIO
MaLIUHbI

Moanexawasa CTPOraHWI
NOBEPSHOCTS He A0J/IXKHA coaepXaTs
MeTa/lINYeCcKns YacTen.

Bcerpa ykpennsante obpabaTbiBaeMyto
AeTanb Tak, YTobbl OHa He ABuranacbh
npu obpaboTke.
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Bcerga gepxuTe MawuHy ABYyMS
pyKamMm 3a npeaHasHaveHHble A
3TOro pydku (1.3, 1.7).

Mopsapok gencremn

-YcTaHOBUTS TpebyeMyto TONWMUHY
CTPYXKMU.

- YcTaHoBUTS pybaHOK nepeaHen NoAoLWwBom
Ha 3aroTOBKY, He Kacascs npu 3TOM
3aroTOBKW CTPOrasSHOM rosI0BKOW.

- BknouunTts pybaHok.

-BecTn pybaHOK Mo 3aroToBKe Takum
obpas3oM, yTobbl ero noAoLwBa nexana Ha
3aroTtoBke nsocko. lNpu 3TOM B Hayane
CTPOraHus Harpy>aTs nepegHor noaoLBsy
pybaHka, a B cepeauHe 1 KOHLE ero -
3aHI010.

7.1 Bbibopka ueTBepTHn

C noMouwbio pybaHka MOXHO NpouM3BOAUTb
BblOOpPKY 4YeTBEPTM HEOrpaHUYEHHOM
rnybuHbl.

ONnsa 3TOro Hy>XHO OTKWUHYTb 3aLWWUTHbIN
KOXyX (2.5), npeaBapuTenbHO BbIXaB
pbidar (1.5) cHauyana Bnepea M 3aTeMm
BneBo. [locne aToro nepeaHsas CTOpoHa
rosioBKn pybaHka 6yaert oTKpbITa.

Mocne okoH4YaHUA paboTbl 3aLMUTHBIA KOXYX
noa AeUCTBMEM MPYXUHbI aBTOMaTUYECKU
BCTaHET Ha CBOEe MecCTO.

7.2 CHsaTue dpackm

Inga cHATMA (acku C KPOMOK 3aroTOBKU
nepeaHssa nogowsa pybaHka ocHaleHa 90-
rpagycHbiM V-06pa3HbiM na3om (2.12). IT1oT
V-o06pa3Hbli na3s uMeet rnybuHy 2 MM, Tak
4YTO Bbl Mpu yCTaHOBKE TONLWMHbI CTPYXKKU
Ha 0 obnambiBaeTe KaHT B 2 MM.

7.3 CraumoHapHoOe ucnosissoBaHue
B koMbuMHaumm Cco CTauMOHAPHbIM
yctpouncteoM SE-HL py6aHok MoxeT
SKCMNyaTupoBaTsSCcs CTauMoHapHo. E ob6enm
KOMMNMEKTYLWMUM adeTanaMm npuiaraeTtcs
AeTasnISHoe onucaHue.

7.4 PyctoBO4YHbDbIE
(ocHacTka)

C nomowbto pybaHka Bbl MOXeTe co3naBaTb
PYCTOBaHHble MOBEPXHOCTU. nsa 3Toro
npeanaratoTcsa TPy PyCTOBOYHbIE FOSIOBKM:
- HK 82 RG: 4114 co3aaHus noBepxXHOCTEN

c rpybomn CTpyKTypoWn.

rojloBKm



- HK 82 RF: ans co3aaHust NoBepXHOCTEN
C TOHKOW CTPYKTYpOW.
- HK 82 RW: 014 co3gaHnsa noBepxHOCTEN
C HEpaBHOMEPHOW BOJSIHUCTOCTbIO.
Hoxku pycToBaHHbIX FOSI0BOK pybaHka
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
BbICTYnakT npuMm. Ha 1,5 MM Hag
nogowson pybaHka. [MoaToMy npw
MCNoSIb30BaHUN pybaHKa C pyCTOBaHHbIMU
ronoBkamMy Heob6xoAMMO ycCTaHaBAMBaTb
rnybuHy pesaHusa Ha 0 MM. B npoTuBHOM
clly4yae BO3HMKaeT OMNacHOCTb Bpe3aHus
PYCTOBaHHbIX FOSI0BOK B NoAowBy pybaHka
n noepexaeHunsa pybaHka.
OrpaHnyuTenb rnybuHbl pesaHus (6.2)
npepoTBpalwaeT HenpeaAHaMepeHHoe
yBenuyeHue rnybuHbl pe3aHuns BO BpeMms
paboTbl pybaHKOM.
Bcerga yctaHasBnimBanuTe Ha pybaHoK
orpaHuynTenb rnybuHbl pe3aHunsa nepes
BbiMONHEHNEM paboT pyCTOBAHHbIMMU
FOSI0OBKaAMMU:
- YcTaHoBuTe rnybuHy pesaHus pybaHKom
Ha 0 MM,
-3aKkpenuTe orpaHumuyunTesnb rnybuHbl
pesaHusa npu noMmowm BUHTa-bapawka
(6.1) B pe3bboBOoM oTBepcTMM (6.3).

8 MpumHapaneXHoOCTMU,
MHCTPYMEHTbI
Odna cobcTtBeHHOM 6e30macHOCTH
& NCNONb3YMTE TONIbKO OPUrMHasIbHbIE
npucnocobsieHns 1 3anacHble 4acTu
dunpmbl Festool.
HoMmepa 3akaza Ans nNpuHagnexXHocTewn
M WHCTPYMeHTOB Bbl HalaeTe B KaTanore
Festool nnn B NHTEpHET No agpecy ,Www.
festool.com™.

O6cny)xnBaHue u yxon

Mepen Hayanom nwbon paboTobl
C MawWwuWHOM BCerga BblHUMaAWNTe
LTencenb n3 poseTku!

Bce paboTbl no ob6cnyxXmBaHUto
M PEMOHTY, KOTOopble TpebyeT
OTKpbIBaHWA Kopnyca ABuraTtens,
MOryT NpPOM3BOAUTBLCSA TOJNIbKO
aBTOPM30BAaHHOW MacTepCKOMW
CepBUCHON CNyX6bl.

A
A
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Ona obecneyeHns UUpKynsauum BO3ayXa
OTBEpPCTUA ANA OXNaXAeHWsa B Kopnyce
ABuraTens Bcerga A0KHbl 6bITb OTKPbITbIMU
N YNCTbIMMU.

Mpnbop ocHawéH cneunanbHbIM Yrném
AN9 aBToOMaTMyeckoro otkaoveHus. Koraa
OH M3HalWwmnBaeTCd, NPOUCXOAUT aBTOMa-
TUYEeCKoe OTKJto4YeHue Toka, u npubop
npekpawaet paboraTb.

10 NapanTusa

Ana Hawmx npnbopoB Mbl NpeaoCTaB/ISeEM
rapaHTuio, pacnpoCcTpaHSaWYCA Ha
AedekTbl MaTepuasa U Npou3BOACTBA,
COrNlaCHO 3aKoHoAaTebHbIM NpeAnnucaHusM,
NENCTBYIOLWMM B KOHKpPETHOM CTpaHe.
MWHUMaNbHbIN CPOK AEUCTBUSA rapaHTuUu
12 mecsaues. Ana ctpaH-y4yacTtHuy EC cpok
AEeNCTBUS rapaHTuuM coctaBnseTt 24 mecsua
(Npy NpeabaBNEHUN YeKa U HaKIagHoM).
apaHTMa He pacnpocTpaHAeTCcs Ha
NOBpeXAeHUSA, NoJlydeHHble B pe3ysbTaTe
€CTeCTBEHHOro M3HOCa/NCNosIb30BaHUA,
neperpyskun, HeHapanexawero
NCNONb30BaHUSA, NOBpeXAeHUs Mo BUHE
nosib3oBaTens WanM rnpu MCnonb30BaHUU
Bonpekn PyKoOBOACTBY MO 3Kcrjiyatauum,
nn6o M3BeCTHble HAa MOMEHT MOKYMNKW
(yueHka ToBapa). Ucknwuaetcsa Takxe
ywep6, BbiI3BaHHbIN MCMNOJIb30BaHUEM
HEOPUTMHANIbHONW OCHACTKM N PacxXOAHbIX
mMaTepuanoB (Hanpumep, WANGPOBANbHbIX
Tapenok).

NMpeTeH3MNn NPpUHMMAOTCH TONIbKO B
TOM cnydyae, ecnu npubop pfocTaBneH
K MOCTaBWMUKY WUIN aBTOPMU30BAHHbIN
CepBUCHbLIN ULeHTp ¢pupmbl Festool
B Hepa3obpaHHOM Bupge. CoxpaHsaunTte
PykoBoACTBO NO 3KcNayaTauwuwu,
WHCTPYKUMKM MO TexHuKe 6e30nacHOCTU U
TOBapHbIN YeK. B ocTanbHOM AeNCTBOBATb
COrnlacHO COOTBETCTBYHLWMM YCOBUAM
npenoCcTaBNeHNs rapaHTUn N3roToBUTENS.
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Technické idaje HL 850 EB/HL 850 E

Vykon 850 W
Otacky (volnobeh)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Sifka hobliku 82 mm
Ubér hoblin 0-3,5mm
max. hloubka drazky neni omezena
Hmotnost (bez kabelu) 3,9 kg
Trida ochrany @/ II

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku
navodu k obsluze.

1 Pouzivani k urcenému ucelu
Zarizeni E je spolecné s nastroji, nabizeny-
mi firmou Festool, uréen k obrabéni dreva,
mékkych umélych hmot a dfevu podobnych
materialy.
Za Skody a Urazy, které vznikly
pouzivdnim k jinym Gé&eldm, nez
ke kterym je stroj urcen, ruci

uzivatel.

2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni
predpisy

Pfed pouzitim stroje si podrobné

EE a kompletné prectéte vsechny
bezpecnostni pokyny a navod k
pouziti.

VsSechny prilozené dokumenty si uschovejte

a stroj predavejte dalSim osobam pouze

s témito dokumenty.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické
pro stroj

Pfed odlozenim naradi vyckejte, dokud se
nezastavi. Nekryty nozovy hfidel se mize
zaklesnout do povrchu a zpUsobit ztratu

kontroly nad naradim a tézka poranéni.

Noste vhodné prostredky
@ @ osobni ochrany: Ochranu slu-

chu ke snizeni rizika vzniku
nedoslychavosti; Ochranné
bryle; Ochranu dychacich
organd ke snizeni rizika
vdechnuti zdravi Skodlivého
prachu; Ochranné rukavice
pri manipulaci s nastroji a
surovymi materialy.

Informace o hlucnosti a vib-
racich

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745
dosahuji nasledujicich hodnot:

2.3

Hladina akustického tlaku 80 dB(A)
Hladina akustického vykonu 91 dB(A)
Pridavna hodnota

nespolehlivosti méreni K=4dB
Posuzované zrychleni < 2,5 m/s2
@ Nosit ochranu sluchu!

3 Elektrické pripojeni a uvedeni do

provozu
Sitové napéti musi souhlasit s (daji
na vykonovém stitku.

Pgi zapnuti nejdgive stisknite aretaci

spinaee (1.1), potom zmaeknite spinae

(1.2)(Pgi stisknuti = ZAPNUTO, pgi povoleni

= VYPNUTO).

4 Elektronika

~ Stroj je osazen plnovinnou elektro-
=7 nikou s nasledujicimi vlastnostmi:
Pozvoiny rozbéh

Pomaly rozbéh zajistuje klidny rozbéh
pristroje.

Konstantni otacky

Nastavené otacky budou trvale udrzovany
jak pri chodu naprazdno tak i pfi opraco-
vavani.

Brzda (HL 850 EB)
Pri vypnuti se nastroj béhem 1,5-2 s elek-
tronicky dobrzdi do klidového stavu.

5 Nastaveni na pile
C Pred kazdou praci na stroji je nutné

vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!

5.1 Nastaveni tloustky hoblin

- Tlakem dozadu uvolnéte aretaci (3.1).

- Otacenim rukojeti (3.2) nastavte tloustku
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trisky. Nastavena tloustka tfisky se indi-

kuje na stupnici (3.3).
- Nastavenou tloustku tfisky zajistéte

zatlacenim aretace (3.1) dopredu.
Maximalni Ubér hoblin ¢ini 3,5 mm. Aby se
zabranilo pretizeni strojku, doporucujeme
pri Sifce hoblovani > 40 mm posuv
nepresahujici 2,5 mm.
DalSim otacenim rukojeti za znacku 0 mm
do polohy P mimo stupnici nastavite ndz
do parkovaci polohy. V parkovaci poloze
P je ndZ hoblikové hlavy zataZen plné za
hoblovaci plochu hobliku. Pozor: Neplati
to pro rustikalni hoblikové hlavy.

5.2 Hoblikova hlava, hoblovaci
noze
& Pouzivejte jen ostré a neposkozené
hoblovaci noze. Tupé noze zvysuji
riziko zpétného razu a snizuji kvalitu
ohoblovani.
Hoblik je standardné vybaven hoblikovou
hlavou HK 82 SD. Hoblikova hlava ma
Sikmo posazené brity, procez se hoblovaci
noze nemohou dobrusSovat.

Vyména hoblikové hlavy

- Pridrzte stisknutou aretaci vretena
(1.6).

- Sestihrannym klicem (2.7) vySroubujte
Sroub (2.2).

- Hoblikovou hlavu (2.6) stahnéte z hridele.

- Hridel vycistéte od prip. usazenych
necistot.

- Na hridel nasadte novou hoblikovou hla-
vu.

- Upinaci pfirubou (2.4), podloZzkou (2.3)
a Sroubem (2.2) novou hoblikovou hlavu
upevnéte. Sroub (2.2) utahnéte.

Vyména hoblovaciho noze

- Sestihrannym klicem (1.4) uvolnéte tfi
Srouby (4.1) v hoblikové hlavé.

- Spiralovy niz (4.2) vytdhnéte z hoblikové
hlavy do strany.

- Vycistéte upinaci drazku hoblovaciho noze.
Pozor: Aby hoblikova hlava nekorodovala,
musi byt hodnota pH pouzitého Ccistidla
mezi 4,5 a 8.

- Novy spiralovy niz (4.2), popsanou stranou
obraceny k zadni hoblovaci ploSe, nasunte
do upinaci drazky hoblikové hlavy.
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- Hoblovaci ndZ vyrovnejte pomoci pravit-
ka (4.3) tak, aby celné licoval s predni
a zadni hoblovaci plochou hobliku.

- Utdhnéte nejprve stredni Sroub a potom
oba krajni (4.1).

5.3 Montaz dorazi
(dilci prislusenstvi)

Doraz pro hloubku drazk FA-HL

Doraz pro hloubku drazky (2.1) se pfipevnuje
v zavitovém otvoru (2.14) na pravé strané
nastroje.

Lze jej nastavovat plynule na stupnici od 0
do 30 mm. Nastavenou hloubku drazky lze
precist na zarezovém znaceni (2.13).

Rovnobézny doraz PA-HL

Paralelni doraz (2.11) je upevnén v zavito-
vém otvoru (2.9) na levé strané naradi.

K podélnému hoblovani Ize povolenim
uchyceni (2.10) nastavit pomoci dorazu
hoblovaci Sifi od 0 do 82 mm.

Uhlovy doraz WA-HL
Uhlovy doraz se upevnuje, analogicky jako
paralelni, do zavitového otvoru (2.9).

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pripojeno
k odsavacimu zarizeni.

I

Vyhazovac trisek Ize preklapéci pakou (5.2)
volitelné preklopit na pravy (5.3) nebo levy
(5.4) otvor. Na oba otvory lze volitelné
upevnit vak na zachycovani trisek nebo
odsavaci hadici (@ 36 mm).

Vak na zachycovani trisek SB-HL
(prislusenstvi)

Vak na zachycovani tfisek se upevnuje pres
adaptér AD-HL (5.6). Adaptér se zavésem
(5.5) zavési na spodni hranu otvoru
vyhazovace a otocnym knoflikem (5.7) se
priSroubuje k zavitovému otvoru (5.1).

Odsavaci hadice

Odsavaci hadici (@ 36 mm) lze zasunout
bud prfimo do otvoru vyhazovace trisek,
nebo do adaptéru AD-HL na vak na zachy-
covani trisek.



6 Odlozeni hobliku
U elektrického hobliku je tfeba dbat na to,
Ze hoblovaci htidel po vypnuti jesté nékolik
vterin dobiha.
Pro bezpecné odstaveni pristroje HL 850 EB/
HL 850 E je vybaven na konci hoblovaci
plochy podpérnou nohou (2.8). Pri zved-
nuti elektropfistroje presahuje podpérna
noha automaticky hoblovaci plochu, takze
je hoblovaci hridel pfi odloZeni pFistroje na
rovnou plochu vzdy volna.

Pri odlozeni HL 850 EB/HL 850 E

dbejte nasledujicich pokynd:
- presvédcte se vzdy, ze je podpérna noha

v poradku,
- pred odlozenim vyckejte zastaveni hoblo-
vaci hridele.

Neni-li tfeba, aby podpérna noha pfri spe-
cialnich Ukonech precnivala pres hoblovaci
plochu, miZeme posunutim na stranu
podpérnou nohu zajistit v horni poloze
(2.8).

Prace s naradim

Plochu, urcenou k hoblovani, zbavi-
me veskerych kovovych ¢asti.
Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se
pfi opracovavani nemohl pohybo-
vat.

Naradi drzte vzdy obéma rukama za
prislusna drzadla (1.3, 1.7).

7

AN
AN

AN

Postup

- Nastavime pozadovanou tloustku hobli-
ny.

- Hoblik posadime predni stranou hoblovaci
plochy tak, aby nedoslo k doteku obrobku
s hoblovaci hlavou.

- Zapneme hoblik.

- Hoblik vedeme pres obrobek tak, aby
plocha hobliku lezela rovné na obrobku.
Pritom pro zahoblovani zatizZime predni
stranu hobliku. Pri dalSim hoblovani a
vyhoblovani zatéZujeme zadni ¢ast hobli-
ku.

7.1  Falcovani
Hoblikem lze vyhoblovat polodrazku neo-
mezené hloubky.
Za tim uUcelem odklopte ochranny kryt
(2.5) tim, ze packu (1.5) zatlacite nejprve
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dopredu a potom do strany doleva. Celni
strana hoblikové hlavy je drazka volna.

Po ukonceni prace vrati pruzina ochranny
kryt zase samocinné zpét.

7.2 Fasetovani

Pro sraZeni hran obrobkt je pfedni hoblo-
vaci plocha vybavena 90° V-drazkou (2.12).
Tato V-drazka je hluboka 2 mm, takze pfi
nastaveni tloustky hobliny na 0 zkosi hranu
0 2 mm.

7.3 Stacionarni nasazeni

Ve spojeni se stacionarnim zarizenim
SE-HL lze hoblik pouzivat jako stanicni.
Prislusenstvi jsou opatfena podrobnym
popisem.

7.4 Rustikalni hoblikové hlavy

(prislusenstvi)

Hoblikem mUzZete vytvaret i tak zvané rus-

tikalni povrchy. Slouzi k tomu tfi rustikalni

hoblikové hlavy:

- HK 82 RG: vytvari povrch s hrubou struk-
turou.

- HK 82 RF: vytvari povrch s jemnou struk-
turou.

-HK 82 RW: vytvari nerovhomérné
zvinény povrch.

Noze rustikalnich hoblovacich hlav

(HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) pfesahuiji

o cca 1,5 mm pracovni desku. Proto musite

pri pouziti rustikalnich hoblovacich hlav na

hobliku nastavit hloubku fezu na 0 mm.

Jinak hrozi nebezpedi, Ze noze rustikalnich

hoblovacich hlav zajedou do pracovni desky

a znici hoblik.

Doraz hloubky rezu (6.2) brani tomu, aby se

pfi praci s hoblikem neimysiné zvétSovala

hloubka rezu.

Nez zacnete pracovat s rustikalni hoblovaci

hlavou, pripevnéte na hoblik vzdy doraz

hloubky rezu:

- Na hobliku nastavte hloubku Fezu 0 mm,

- Pomoci fixacniho Sroubu (6.1) pripevnéte
doraz hloubky rezu na otvor se zavitem
(6.3).



8 Prislusenstvi, nastroje

C Pro zajisténi vlastni bezpecnosti
prislusenstvi a nahradni dily
Festool.

a nastroje naleznete ve Vasem katalogu

Festool, nebo na internetu pod “www.

pouzivejte pouze originalni
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi
festool.com”.

9 Udrzba a péce
Pfed kazdou praci na stroji je nutné

& vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!

& Vsechny Ukony provadéné pti udrzbé
a opravach, které vyzaduji otevreni
krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovana servisni dilna.

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro

zajisténi cirkulace vzduchu neustale volné

a Cisté chladici otvory v krytu motoru.

Pristroj je vybaven samovypinacimi spe-

cielnimi uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k

automatickému preruseni proudu a pristroj

se zastavi.

10 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku
na materialni nebo vyrobni vady pod-
le zakonnych ustanoveni dané zemé,
minimalné véak 12 mésicd. Ve statech
Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicl
(vprokézénl'fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotrebeni,
pretezovam nespravneho zachazeni, resp.
8kody zavinéné uzivatelem nebo zplsobené
pouzitim v rozporu s navodem k obsluze,
nebo skody, které byly pfi nakupu znamy,
jsou ze zaruky vylouceny. Rovnéz jsou
vylou¢eny $kody, které byly zplsobeny
pouzitim neoriginalniho prislusenstvi
a spotfebniho materialu (napfr. brusné
talire).

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizova-
nému servisnimu stredisku Festool. Dobre
si uschovejte navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny, seznam nahradnich dill a doklad o
koupi. Jinak plati vzdy dané aktudlni zarucni
podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych Gdajd
vyhrazeny.
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Dane techniczne HL 850 EB/HL 850 E

Moc 850 W
Predkosc obrotowa (bieg jalowy)

HL 850 EB 11000 mint
HL 850 E 10000 mint
Szerokos¢ strugu 82 mm
Gtebokosc¢ widra 0-3,5mm
Maks. gtebokos¢ wregu nieograniczona
Ciezar (bez kabla) 3,9 kg
Klasa ochronna @/ II

Wymienione ilustracje znajdujgq sie na
poczatku instrukcji eksploatacji.

1 Zastosowanie zgodne z przez-
naczeniem

Maszyna tacznie z narzedziami do obstugi,

oferowanymi przez firme Festool przez-

naczona jest do obrobki drewna, miekkich

tworzyw sztucznych oraz materiatéw drew-

nopodobnych.

& Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypad-
ki powstate na skutek uzytkowania

niezgodnego z przeznaczeniem po-

nosi uzytkownik.

2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
2.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa
Przed uzyciem maszyny nalezy
E[ﬂ uwaznie przeczytac¢ wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje
eksploatacji.
Wszystkie dotgqczone dokumenty nalezy
zachowac¢ i przekazac¢ urzadzenie
nastepnemu uzytkownikowi wytgcznie z
tymi dokumentami.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa
zwigzane z maszyng

Przed odtozeniem urzgdzenia nalezy
poczekac na zatrzymanie sie watu nozowego.
Swobodnie obracajacy sie wat nozowy moze
zahaczy¢ o powierzchnie i spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem, jak

rowniez ciezkie obrazenia.

Nalezy stosowaé odpowied-
@ @ nie osobiste wyposazenie

zabezpieczajqce: Ochrona
stuchu w celu unikniecia
zagrozenia gtuchotg; Okulary
ochronne; Ochrona drég od-

dechowych w celu unikniecia wdychania
szkodliwego dla zdrowia pytu; Rekawice
ochronne przy operowaniu narzedziami i
szorstkimi materiatami.

2.3 Informacja odnosnie emisji
hatasu i wibracji
W typowym przypadku wartosci ustalone

zgodnie z normg EN 60745 wynoszq:

Poziom ci$nienia akustycznego 80 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia
akustycznego 91 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci

pomiaru K=4dB
Obliczone przyspieszenie < 2,5m/s2

Stosowad osobiste srodki ochrony
stuchu!

3 Podiaczenie do instalacji elek-
trycznej i uruchomienie

& Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
danymi zamieszczonymi na tabliczce
Zznamionowej.

W celu wigczenia nalezy przycisngé najpierw

blokade witaczeniowg (1.1), a nastepnie

nacisng¢ przycisk (przyci¢niecie = zat. ,

zwolnienie = wyt.).

4 Uktad elektroniczny

Maszyna wyposazona jest w
petnozakresowy uktad elektroniczny
charakteryzujqcy sie nastepujgcymi
wiasciwosciami:

ELECTRONIC]|

tagodny rozruch
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony
szarpniec¢ rozruch maszyny.

Stata predkosc¢ obrotowa

Wybrana predkos¢ obrotowa utrzymywana
jest na statym poziomie zardwno na biegu
jatowym jak i przy obrdobce materiatu.

Hamulec (HL 850 EB)

Przy wytgczeniu narzedzie zostaje elek-
tronicznie zahamowane w ciggu 1,5 - 2
sekund.
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5 Ustawienia w maszynie

Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszy-
nie nalezy zawsze wyciggac wtyczke
z gniazda!

5.1 Ustawienie grubosci wiorow

- Otworzy¢ blokade (3.1) poprzez nacisniecie
do tytu.

-Ustawi¢ grubos$¢ wiordéw poprzez
przekrecenie uchwytu (3.2). Skala (3.3)
wskazuje ustawiong grubosc¢ widrow.

- Zamkng¢ blokade (3.1) poprzez naci$niecie
do przodu, aby zachowad ustawiong
grubos¢ wioréw.

Maksymalna gtebokos¢ nacinania widra wy-

nosi 3,5 mm. Aby nie przecigza¢ maszyny,

polecamy nie ustawia¢ dodatkowo wiecej

niz 2,5 mm przy szerokosci struga > 40

mm.

Poprzez dalsze przekrecanie uchwytu poza

znacznik 0 mm mozna osiggna¢ pozycje

P = pozycja parkowania. W pozycji P n6z

gtowicy nozowej znajduje sie catkowicie

wciggnhiety za bieznig struga. Uwaga: Nie
dotyczy to rustykalnych gtowic nozowych.

5.2 Gtowica nozowa, noze struga
& Nalezy uzywad tylko ostrych i nie

uszkodzonych nozy. Tepe noze

zwiekszajg niebezpieczenstwo odbic

i zmniejszajq jakos¢ pracy struga.
Strug wyposazany jest seryjnie w gtowice
nozowg HK 82 SD. Gtowica nozowa posiada
skosnie ustawione ostrza, przez co noze
struga nie mogq byc¢ ostrzone.

Wymiana gtowicy nozowej

- Nacisngc i przytrzymac blokade wrzeciona
(1.6).

- Odkrecic¢ kluczem inbusowym (2.7) Srube
(2.2).

- Sciggna¢ gtowice nozowa (2.6) z watu.

- Oczysci¢ wat z ewentualnych ztogow.

- Zatozy¢ nowgq gtowice nozowg na wat.

- Przymocowac¢ nowg gtowice nozowaq
kotnierzem mocujacym (2.4), podktadka
(2.3) oraz $rubg (2.2). Przykreci¢ Srube
(2.2).

Wymiana noza struga
- Odkreci¢ kluczem inbusowym (1.4) trzy
sruby (4.1) w gtowicy nozowej.

- Wyciagna¢ noz spiralny (4.2) z boku z
gtowicy nozowej.

- Oczysci¢ rowek mocujacy néz stru-
ga. Uwaga: W celu unikniecie korozji
gtowicy nozowej, wartosc pH stosowanych
srodkdw czyszczacych musi zawiera€ sie
w zakresie od 4,5 do 8.

- Wsuna¢ nowy noz spiralny (4.2) w rowek
mocujacy gtowicy nozowej, zapisang strong
skierowang do tylnej biezni struga.

- Ustawic¢ za pomocag liniatu (4.3) ndz stru-
ga w taki sposdb, aby od strony czotowej
ustawiony byt w jednej ptaszczyznie z
przednig i tylng bieznig struga.

- Dokreci¢ najpierw srodkowg, a nastepnie
obie zewnetrzne Sruby (4.1).

5.3 Montaz zderzakow
(czesciowo wyposazenie)

Zderzak do nastawiania gtebokosci
wregow FA-HL

Zderzak do nastawiania gtebokosci
wregéw (2.1) zamocowuje sie w otworze
gwintowanym (2.14), po prawej stronie
urzadzenia.

Mozna go ustawiac¢ bezstopniowo wedtug
skali od 0 do 30 mm. Ustawiong gtebokos¢
wregu odczytuje sie wedtug oznakowania
uzebrowania (2.13).

Prowadnica rownolegta PA-HL
Prowadnica rownolegta (2.11) montowana
jest w otworze gwintowanym (2.9) po lewej
stronie urzadzenia.

Do strugania wzdtuz krawedzi mozna po
poluzowaniu zacisku (2.10) ustawi¢ za
pomocq zderzaka szerokosc¢ struga od 0
do 82 mm.

Przyktadnica katowa WA-HL
Przyktadnica kaqtowa mocowana jest ana-
logicznie do prowadnicy réwnolegtej w ot-
worze gwintowanym (2.9).

I

Wyrzut wiéréw moze odbywacé sie po-
przez otwér prawy (5.3) lub lewy (5.4)
w zaleznos$ci od ustawienia dzwigni prze-
chylnej (5.2). Do obu otworéow mozna

Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtaczac
do odkurzacza.
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podtgczy¢ worek na widry lub waz ssacy
(@ 36 mm).

Worek na wiory SB-HL (wyposazenie)
Mocowanie worka na wiéry odbywa sie za
pomoca przystawki AD-HL (5.6). Przystaw-
ka zawieszana jest naktadkg (5.5) na dol-
nej krawedzi otworu wyrzutowego wioéréow
i przykrecany pokrettem (5.7) do otworu
gwintowanego (5.1).

Waz ssqcy

Waz ssacy (@ 36 mm) moze zostaé wsuniety
bezposrednio w otwor wyrzutowy widrow
lub w przystawke AD-HL do mocowania
workdéw na widry.

6 Demontaz struga
Pracujqc ze strugiem elektrycznym nalezy
uwazac na wybiegajacy przez kilka sekund
po jego wytaczeniu wat.
W celu bezpiecznego odtozenia urzadzenia
strug HL 850 EB/HL 850 E posiada na koncu
biezni nézke podporowg (2.8). Podczas po-
dnoszenia urzadzenia elektrycznego n6zka
podporowa wystaje automatycznie na tyle
poza bieznig, aby podczas odktadania stru-
ga na ptaskiej powierzchni wat struga byt
zawsze wolny.
Podczas odktadania stru-
ga HL 850 EB/HL 850 E nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:
- prosimy upewnic sie, czy ndzka podporowa
jest obecna i czy w petni funkcjonuje,
- przed odtozeniem odczekac, az wat struga
zatrzyma sie
Jezeli do specjalnych zastosowan ndzka
podporowa ma nie wystawac poza bieznie
struga, mozna jq zablokowac¢ poprzez bocz-
ne przesuniecie jej do gory (2.8).

7 Praca za pomoca maszyny

& Powierzchnia przeznaczona do stru-
gania nie moze zawiera¢ metalowych
czesci.

& Obrabiany element nalezy mocowac
zawsze w taki sposob, aby nie mogt

poruszyc¢ sie w czasie obrobki.

Maszyne nalezy trzymal zawsze

& obiema rekami za przewidziane do

tego celu uchwyty (1.3, 1.7).

Sposob postepowania

-Najpierw ustawi¢ zyczong grubosc
wioréw

- Przytozy¢ strug przednia bieznig do czesci
obrabianej tak, aby gtowica struga nie
dotykata do czesci obrabianej.

- Wiaczy¢ strug.

- Poprowadzi¢ w ten sposéb strug ponad
czescig obrabiang, aby bieznia stru-
ga lezata ptasko na czesci obrabianej.
Rozpoczynajgc struganie obcigzaé na-
jpierw przednig bieznie struga. Podc-
zas dalszego strugania oraz pod koniec
obcigzac tylng bieznie struga.

7.1 Wregi

Strug umozliwia wykonywanie wregu o nie-
ograniczonej gtebokosci.

W tym celu nalezy otworzy¢ ostone (2.5),
naciskajgc dzwignie (1.5) najpierw do
przodu, a nastepnie w bocznie w lewo.
Teraz strona czotowa gtowicy nozowej jest
odblokowana.

Po zakonczeniu pracy ostona zamyka sie
samoczynnie pod dziataniem sprezyny.

7.2 Fazowanie

Do sfazowania krawedzi czesci obrabianej
bieznia struga wyposazona jest w rowek w
ksztatcie litery V z katem 90° (2.12). Ro-
wek ten w ksztatcie litery V ma gtebokos¢
wynoszacg 2 mm, tak ze przy ustawieniu
grubosci wiéra na 0 tamiecie Panstwo
krawede o0 2 mm.

7.3 Uzycie stacjonarne

W potaczeniu z urzadzeniem stacjonarnym
SE-HL strug mozna uzywac stacjonarnie.
Do czesci wyposazenia zatgczony zostat
detaliczny opis.

7.4 Rustykalne gtowice nozowe

(wyposazenie)

Strug umozliwia wykonywanie powierzchni

rustykalnych. W tym celu dostepne sa trzy

rustykalne gtowice nozowe:

-HK 82 RG: wytwarza powierzchnie o
zgrubnej strukturze.

- HK 82 RF: wytwarza powierzchnie o de-
likatnej strukturze.

-HK 82 RW: wytwarza powierzchnie o

nieréwnomiernym pofatdowaniu.
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& Noze rustykalnych gtowic nozowych
(HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)
wystajg ok. 1,5 mm ponad stope
struga. Z tego wzgledu przy zastosowaniu
rustykalnych gtowic nozowych gtebokos¢
ciecia struga musi by¢ ustawiona na 0
mm. W przeciwnym wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze noze rustykalnych
gtowic nozowych bedq frezowaty stope
struga i zniszczg strug.
Ograniczenie gtebokosci ciecia (6.2) zapo-
biega omytkowemu zwiekszeniu gtebokosci
ciecia podczas pracy z uzyciem struga.
Przed przystgpieniem do pracy z uzyciem
rustykalnej gtowicy nozowej zawsze nalezy
mocowac do struga ograniczenie gtebokosci
ciecia:
- Ustawi¢ gtebokosc ciecia struga na 0 mm,
- Przymocowac ograniczenie gtebokosci
ciecia za pomocag pokretta (6.1) w otworze
gwintowanym (6.3).

8 Wyposazenie, narzedzia

& Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
stosowa¢ wytgcznie oryginalne
wyposazenie i czesci zamienne firmy
Festool.

Numery do zamodwienia wyposazenia i

narzedzi znajdziecie Panstwo w katalogu

Festool lub w internecie pod adresem “www.

festool.com”.

9 Przeglad, konserwacja i czyszc-

zenie

Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszy-

nie nalezy zawsze wyciggac wtyczke

z gniazda!

Wszystkie prace konserwacyjne i na-
& prawcze, ktére wymagajg otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykony-
wane wytacznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wentylacyjne w obudowie silnika muszg
by¢ zawsze odstoniete i czyste.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne
wegle samoczynnie wytaczajgce. Jezeli
sq one zuzyte, nastepuje samoczynne
odtaczenie pradu i maszyna zatrzymuje
sie.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udziela-
my gwarancji z tytutu wad materiatowych
i produkcyjnych zgodnie z przepisami
ustawowymi danego kraju jednakze, co
najmniej 12 miesiecy. Na terenie Standow
Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres
gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowdd
w postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktéorych przyczynag jest na-
turalne zuzycie / starcie, przecigzenie,
nieprawidtowa eksploatacja wzglednie usz-
kodzenia, za ktére wine ponosi uzytkownik
lub powstate w wyniku uzycia niezgodnego z
opisem w instrukcji eksploatacji wzglednie,
ktére znane byty w momencie zakupu, s
wytgczone z roszczen gwarancyjnych. Nie
sq rowniez uwzgledniane szkody, powstate
w wyniku stosowania nieoryginalnego
wyposazenia i materiatow uzytkowych (np.
talerze szlifierskie).

Reklamacje mogg zosta¢ uznane wytgcznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane
w stanie nieroztozonym do dostawcy lub
jednego z autoryzowanych warsztatéw ser-
wisowych firmy Festool. Instrukcje eksploa-
tacji, zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy, liste czesci zamiennych oraz dowdd
zakupu nalezy przechowywa¢ w miej-
scu dobrze zabezpieczonym. Ponadto
obowigzujq aktualne warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac ekspery-
mentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwo$¢ zmiany zamieszczonych danych
technicznych.
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EG-Konformitatserkldarung. Wir erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 gemaB den
Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/

EWG.
in conformity with the following standards

or standardised documents:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 in accordance
with the regulations 98/37/EC, 89/336/EEC.

D,

©

EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product is

CE-Déclaration de conformité commu-
nautaire. Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation
suivants:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformé-
ment aux prescriptions des directives 98/37/CE,
89/336/CEE.

CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto corresponde a las siguientes
normas o documentos normalizados:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conforme a las
prescripciones estipuladas en las directrices 98/37/
CE, 89/336/CEE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che
il presente prodotto & conforme alle norme
e ai documenti normativi seguenti:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformemente
alle normative delle direttive 98/37/CE, 89/336/

CEE.
dukt voldoet aan de volgende normen of
normatieve documenten.

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conform de

richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG.

s

'
<

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren
op eigen verantwoordelijkheid dat dit pro-

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i
eget ansvar, att denna produkt stammer
o6verens med féljande normer och norma-
tiva dokument:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 enligt bestam-
melserna i direktiven 98/37/EG, 89/336/EEG.
seuraavien standardien ja normatiivisten
ohjeiden mukainen:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 direktiivien 98/37/
EY, 89/336/EY maaraysten mukaan.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vaku-
utamme yksinvastuullisina, etta tuote on

EF-konformitetserklaering: Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt
er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i henhold til
bestemmelserne af direktiverne 98/37/EF, 89/336/
EQF.

CE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i ove-
rensstemmelse med fglgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i henhold til
bestemmelsene i direktivene 98/37/EF, 89/336/
EQF.

@

A
N

CE-Declaracdao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabi-
lidade, que este produto corresponde as
normas ou aos documentos normativos
citados a seguir:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 segundo as dis-
posicOes das directivas 98/37/CE, 89/336/CEE.
OAHHbIN MPOAYKT COOTBETCTBYET C/1eAY LM
HOpMaM MM HOPMATMBHbIM AOKYMEHTaM:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 cornacHo HopMaM
Oupektus 98/37/EG, 89/336/EWG.
je ve shodé s nasledujicimi normami nebo

normativnimi dokumenty:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 dle pfedpisQ
smérnic 98/37/EG, 89/336/EWG.

[eknapauwns cootsetcTBus EC. Mbl 3aaBn155eM
C UCK/TIOYNTENBbHOMN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO

ES prohldSeni o shodé&. Prohlasujeme s
veskerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek

Os$wiadczenie o zgodnosci z normami
UE. Niniejszym os$wiadczamy na wiasng
odpowiedzialnosé, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy lub dokumenty norma-
tywne:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 zgodnie z posta-
nowieniami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Leiter Forschung und Entwicklung

Manager Research and Development

Directeur de recherce et développement

c € Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
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