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EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verant-
wortung, daB dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten ubereinstimmt: EN 50144,
EN 55014, EN 61000 gemaB den Bestimmungen der Richt-
linien 98/37/EG, 89/336/EWG.

EC-Declaration of conformity. We declare at our sole
responsibility that this product is in conformity with the fol-
lowing standards or standardized documents: EN 50144,
EN 55014, EN 61000 in accordance with the regulations 98/
37/EC, 89/336/EEC.

)

Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons
sous notre propre responsabilité que ce produit est
conforme aux normes ou documents de normalisation
suivants: EN 50144, EN 55014, EN 61 000 conformément
aux prescriptions des directives 98/37/CE, 89/336/CEE.

®

Declaracion de conformidad CE. Declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad, que este producto corresponde
a las siguientes normas o documentos normativos. EN
50144, EN 55 014, EN 61 000 conforme a las prescripciones
estipuladas en las normas 98/37/CE, 89/336/CEE.

)

Dichiarazione di conformita CE. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita che il presente prodotto & con-
forme alle norme e ai documenti normativi seguenti. EN
50144, EN 55014, EN 61000 conformemente alle norma-
tive 98/37/CE, 89/336/CEE.

@

CE-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten. EN 50 144, EN 55 014,
EN 61000 conform de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG.

®

CE-Konformitetsforklaring. Vi forklarar harmed att denna
produkt &r godkand enligt normerna EN 50 144, EN 55 014,
EN 61000 enligt bestdmmelsema i riktlinjerna 98/37/EG,
89/336/EG.

&

CE-Standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme yksin
vastuullisina, etta tuote on seuraavien normien ja norma-
tiivisten ohjeiden mukainen. EN 50144, EN 55014, EN
61000, 98/37/EY, 89/336/EY ohjemé&aréaysten mukaan.

CE-Konformitetserkleering. Vi erkleerer alene at have ans-
varet for, at dette produkt er i overensstemmelse med
folgende normer eller normative dokumenter. EN 50144,
EN 55014, EN 61000 ifalge bestemmelserne i direktiverne
98/37/EF, 89/336/EF.

)

CE-Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvar at
dette produktet er i overensstemmelse med falgende nor-
mer eller normative dokumenter, EN 50 144, EN 55014, EN
61000 i henhold til bestemmelsene i direktivene 98/37/EQF,
89/336/EQF.

@

Declaragdo de conformidade com a ce: Declaramos, por
nossa exclusiva respon sabilidade, que este produto esta
de acordo com as seguintes normas ou documentos nor-
mativos. EN 50 144, EN 55014, EN 61 000 segundo as dis-
posigdes das normas 98/37/CE, 89/336/CEE.

3asBnoeHune o KOHpopMHOCTU ce. Mbl 3asBnsieM B €4NHO-
JINYHON OTBETCTBEHHOCTMW, YTO AAHHOe WU3fenue cooT-
BETCTBYeT TpebOBaHUAM cCrnegylouux CTaHJapToB wnv
HopmaTusoBs, EN 50144, EN 55014, EN 61000 cornacHo
noctaHoBneHusiv gupekTtus E3C 98/37, E3C 89/336.

G

CE-vyjadreni souhlasu. ProhlaSujeme na vlastni zodpovéd-
nost, Ze tento vyrobek odpovida nasledujicim normam nebo
normativnim dokumenttm EN 50 144, EN 55 014, EN 61000
v souladu s ustanovenimi smérnic 98/37/EHS, 89/336/
EHS.

Oswiadczenie o zgodnoéci CE: O$wiadczamy z catg odpo-
wiedzialno$cia, ze wyréb ten odpowiada nastepujacym
normom albo dokumentom normatywnym: EN 50144,
EN 55014, EN 61000 zgodnie z postanowieniami wytyc-
znych 98/37/EG, 89/336/EWG.

)

CE-Egységességi nyilatkozat. Kizarolagos feleldsséggel
nyilatkozunk, hogy ez a termék megegyezik a kdvetkezd
szabvanyokkal vagy normativ dokumentaciokkal. EN
50144, EN 55014, EN 61000 a 98/37/EG, a 89/336/EWG
iranyelvek rendelkezései szerint.

AnAwon oupudépewong EOK. Me avdAnyn tng ouv-
OAIKNG euduvng dNAWVOULE, OTL TO TIApOV TIPOLOV CU-
PwVel he Ta MAPAKATW MPATUTA KAL JE TA TIPOTUTIA TIOU
avagépovtal ota oxetikd €yypagpa EN 50144, EN
55014, EN 61000 cupgpwva e TOUG Kavoviopoug 98/37/
EK, 89/336/EOK.

Leitung Forschung und Entwicklung,
Management Research and Development,
Direction de recherche et développement,
Festool GmbH, WertstraBe 20,
c 73240 Wendlingen, Dr. J. Steimel
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Technische Daten
Leistungsaufnahme
Drehzahl des Sageblattes

AP 65 EB

1500 W (Dauerbetrieb)
1800 —3800 min~"
(Last- und Leerlauf)
0—45°

0—66 mm (48 mm)

@ 190x @ 30 mm

Schragverstellung
Schnittiefe (bei 45°)
Ségeblattdurchmesser

Sicherheit g/l
Gewicht 6,7 kg
Technische Daten AP 65
Leistungsaufnahme 1300 W (Dauerbetrieb)
Drehzahl des Sageblattes 4800 min~!

(Last- und Leerlauf)
Schréagverstellung 0-—45°

Schnittiefe (bei 45°)
Sageblattdurchmesser
Sicherheit

Gewicht

0—66 mm (48 mm)
@ 190x 30 mm

@/l
6,6 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich auf
zwei Ausklappseiten am Anfang und Ende der
Betriebsanleitung.

1 BestimmungsgemaéaBe Verwendung
BestimmungsgeméaB sind die Handkreissagen
AP 65 EB und AP 65 vorgesehen zum S&gen von
Holz, holzahnlichen Werkstoffen und Kunststoffen.
Wird die Handkreissdge AP 65 EB mit dem Sage-
blatt 486299 ausgeristet, kann sie auch zum Ségen
von Aluminium verwendet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsge-
méaBem Gebrauch haftet allein der Benutzer.

2 Vor Inbetriebnahme beachten

2.1 Sicherheitshinweise

Vor Inbetriebnahme sind die auf beiliegendem Blatt

angegebenen Sicherheitshinweise zu lesen.

® Vor Inbetriebnahme sind der feste Sitz des
Sageblattes und dessen einwandfreier Lauf zu
Uberpriifem. Achten Sie darauf, daB die Werk-
zeugschlissel entfernt sind.

@ Rissige Sageblatter oder solche, die ihre Form
verandert haben, diirfen nicht verwendet werden.

® Die Benutzung von Sé&geblattern aus hoch-
legiertem Schnellarbeitsstahl (HSS-Kreissage-
blatter) ist nicht zulssig.

@ Séageblatter dirfen nach dem Ausschalten des
Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken
gebremst werden.

@ Es dirfen nur Sageblatter verwendet werden,
deren Grundkoérper nicht dicker und deren
Schrankung nicht kleiner als die Dicke des Spalt-
keiles ist.

@ Ségeblatter, die den in dieser Gebrauchsan-
weisung angegebenen Kenndaten nicht ent-
sprechen, dirfen nicht verwendet werden.
Zulassige Sageblattabmessungen: GroBter Sage-
blattdurchmesser 192 mm. Kleinster Ségeblatt-
durchmesser 180 mm. Grundkdrperdicke max.
1,9 mm. Schneidenbreite 2,5—3,5 mm.

@ Es ist sicherzustellen, dafB3 alle beweglichen Teile
des Sé&geblattes ohne Klemmen funktionieren.

® Die bewegliche Schutzhaube darf im gedffneten
Zustand nicht festgeklemmt werden.

@ Es ist sicherzustellen, daB alle Einrichtungen,
die das Verdecken des Séageblattes bewirken,
einwandfrei arbeiten.

® Der Spaltkeil ist auBer bei Einsetzschnitten
immer zu verwenden.

2.2 Larm- und Vibrationsinformationen
Die nach EN 50 144 gemessenen geréatetypischen
Werte sind:

Schalldruckpegel 92 dB(A)
Schalleistungspegel 105 dB(A%
bewertete Beschleunigung <25m/s

Gehorschutz tragen!

3 Elektrischer AnschluB und Inbetriebnahme
Bitte beachten Sie unbedingt die Sicherheits-
hinweise auf dem beiliegenden Blatt!

Die Netzspannung mufB mit der Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild ibereinstimmen.

Fur das Arbeiten im Nennbereich reicht eine Siche-
rung von 10 A, oder ein entsprechender Leistungs-
schutzschalter aus. Durch die hohe Uberlastbarkeit
des Motors empfehlen wir eine 16 A Sicherung.

Die AP 65 EB/AP 65 besitzen einen festen Schutz-
haubenteil (2.1) und eine bewegliche Pendelschutz-
haube (2.8) mit Federriickstellung.

Ohne Einwirkung der Bedienungsperson bleibt der
Zahnkranz des Sageblattes durch die Pendelschutz-
haube vollstandig abgedeckt.

Die Handkreissage wird mit dem Séagetisch (1.7) auf
das Werkstiick aufgesetzt und der Motor einge-
schaltet.

Zuerst Einschaltsperre (1.2) driicken, dann Pistolen-
schalter (1.1) betatigen.

Die eingeschaltete Maschine wird zum Sé&gen an
beiden Handgriffen (1.3 und 1.10) gehalten und
Uber das Werkstuck gefiihrt.

Die Pendelschutzhaube (2.8) 6ffnet sich dabei
selbsttatig oder kann durch Dricken des Hebels
(1.13) gedffnet werden.

Beim Abheben der Handkreissage geht die Pendel-
schutzhaube automatisch in ihre Schutzstellung
zurlick. Hebel (1.13) loslassen!

Die AP 65 EB ist mit dem Sicherheits-Schnell-
Bremssystem SSB ausgestattet. Nach dem loslas-
sen des Pistolenschalters kommt das Sé&geblatt in
ca. 2 Sekunden zum Stillstand.

/\™M| 4 Electronic
B \/ Die AP 65 EB hat eine Vollwellenelektro-
nik mit folgenden Funktionen:

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf der Maschine und benétigt einen
geringeren Anlaufstrom (schwéachere Sicherung
erforderlich).



Leerlaufdrehzahl
Die Electronic begrenzt die Leerlaufdrehzahl auf die
Arbeitsdrehzahl von max. 3800 min~". Dadurch ist
die Sége im Leerlauf sehr leise, Getriebe und Motor
werden geschont.

Drehzahiregelung

Zwischen 1800 (Stellung 1) und 3800 min~" (Stel-
lung 6) 1aBt sich die Sageblattdrehzahl mit dem
Drehzahlregler (1.4) stufenlos einstellen.

Dabei entsprechen die Ziffern auf dem Drehzahl-
regler in etwa folgenden Sageblattdrehzahlen.

1 1800 min~! 4 3000 min~’
2 2200 min~" 5 3400 min~"
3 2600 min~" 6 3800 min~"

Konstante Drehzahl

Die vorgewéhlte Motor-Drehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Bela-
stung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Uberlastsicherung

Bei extremer Uberlastung (Léngsschnitte, Einsatz
stumpfer Sé&geblatter) kann die Stromaufnahme
den zulassigen Nennwert erheblich Gbersteigen. In
diesem Falle schitzt eine elektronische Uberlast-
sicherung den Motor vor dem Durchbrennen. Der
Motor wird dabei durch eine ,elektronische Sicher-
heitskupplung” abgeschaltet und l&uft sofort nach
Entlastung wieder weiter.

Temperatursicherung

Extreme Uberlastung im Dauereinsatz fuhrt zur
Erhitzung des Motors. Zum Schutz vor Uberhitzung
(Durchbrennen des Motors) ist eine elektronische
Temperaturuberwachung eingebaut. Vor Erreichen
einer kritischen Motortemperatur schaltet die
Sicherheits-Electronic den Motor ab. Nach einer
Abkuhlzeit von ca. 3—5 Minuten ist die Maschine
wieder betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufen-
der Maschine (Leerlauf) reduziert sich die Abkuhl-
zeit erheblich.

Bei Uberlastung der Séage mit Bremselektronik kann
es vorkommen, daB die Sage nicht die Erholdreh-
zahl erreicht sondern nicht mehr weiterlauft
(brummt).

In diesem Fall die S&age kurz ausschalten und
erneut einschalten. Die S&ge lauft dann mit Erhol-
drehzahl weiter.

Diodenanzeige

Die griine Diode (1.6) zeigt dem Bedienenden an,
daB die Maschine in Betrieb ist. Die rote Diode (1.5)
zeigt an, daB der Motor mit ca. 70% Uberlastet ist.
Wird der Motor fir langere Zeit derart Uberlastet,
wird er von der Uberlastsicherung abgeschaltet.

Unsere Empfehlung:

Leuchtet die rote Diode auf, Vorschubkraft reduzie-
ren bis rote Diode wieder erlischt. Sie arbeiten dann
im erlaubten Uberlastbereich.

Sicherheits-Schnell-Bremse (AP 65 EB)

Beim Loslassen des Schalters (Ausschalten des
Motors) leitet die Electronic einen Bremsvorgang
ein, der das Sageblatt in ca. 2 Sekunden zum
Stehen bringt.

5 Einstellen der Handkreissége

Mit den Handkreissdgen AP 65 EB/AP 65 lassen
sich die unterschiedlichsten Sagearbeiten durch-
fuhren. Hierzu gibt es verschiedene Einstellmdg-
lichkeiten.

a) Einstellen der Schnittiefe

Die Schnittiefe 1aBt sich stufenlos von 0—66 mm
einstellen. Hebel (3.9) l6sen. Zur exakten Ein-
stellung dienen die Skala (3.3) und die Markie-
rung (3.2). Danach Hebel (3.9) wieder festzie-
hen. Ein sauberer Sageschnitt wird erzielt, wenn
die Schnittiefe auf die Dicke der zu bearbeiten-
den Werkstiucke abgestimmt wird. Dazu fol-
gende Faustregel: Werkstickdicke zuzlglich 2—
5 mm = Schnittiefe.

b) Schragschnitte einstellen
Vor dem Schwenken muB die Tischverbreiterung
(1.14) nach auBen bis Kerbe (1.8) gestellt wer-
den.
Loésen der Feststellschrauben (213 und 1.12).
Sége schwenken, gewiinschte Schrage zwischen
0° und 45° nach Skala (3.7) und Markierung (3.8)
einstellen.
Feststellschrauben wieder festschrauben.
Der Schwenkpunkt der AP 65 EB/AP 65 liegt im
Schnittpunkt der Auflageebene der Fiihrungs-
schiene (5.1) und der Schnittkante (5.2).
Die Endlagen bei 0° und 45° sind justierbar und
werden im Werk eingestellt.
Die 45° Endlage kann an den beiden Innen-
sechskantschrauben (2.11) und die 0° Endlage
an den beiden Schrauben (3.10) nachjustiert
werden.

c) Schnittanzeiger
Der Schnittverlauf des Sageblattes ist an der
Schnittkante (2.4) vorne am Sé&getisch ablesbar.
Die dahinter liegende Schnittkante gilt bei 45°
geschwenkter Sage (ohne Fiihrungsschiene).

6 Sagen mit der AP 65 EB/AP 65

a) Sageblattwechsel
Netzstecker aus der Steckdose!
Spindelstop (3.1) driicken. Mit Sechskantstift-
schlissel (3.11) Innensechskantschraube (2.6)
I6sen und herausschrauben. Spannflansch (2.7)
abnehmen und Rucklaufschutz (2.8) zuriick-

5
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e)

schwenken. Nun kann das Séageblatt einfach
gewechselt werden. Beim Einsetzen eines
Séageblattes sind zwei Dinge zu beachten:

Die Drehrichtung von Ségeblatt und Handkreis-
sdge muB Ubereinstimmen. Zur Orientierung
dienen die Pfeile auf der Schutzhaube (2.2) und
auf dem Séageblatt (2.5).

Um einen einwandfreien Lauf des Sageblattes
zu gewabhrleisten, miissen die Spannflachen an
den Flanschen und am Sé&geblatt sauber sein.
Festool bietet zur AP 65 EB/AP 65 flr jeden
Anwendungsfall das passende Sageblatt.

Der Spaltkeil

Die AP 65 EB/AP 65 ist serienmaBig mit einem
Spaltkeil ausgerustet. Alle Sagearbeiten dirfen
aus Sicherheitsgriinden nur mit eingebautem
Spaltkeil durchgefiihrt werden.

Nach dem Sageblattwechsel ist der Spaltkeil wie
folgt nachzustellen:

Netzstecker aus der Steckdose!
Innensechskantschraube (2.10) mit Schllssel
(3.11) I6sen und Spaltkeil (2.9) entsprechend ver-
schieben.

Die EinstellmaBe X (Abb. 2), Abstand zwischen
Spaltkeil und Sageblatt, und Y, Uberstand des
Ségeblattes lber den Spaltkeil, sollen 2—3 mm
betragen.

Abschnitte sdgen

Vorderen Teil des Séagetisches auf das Werk-
stick aufsetzen. Handkreissédge einschalten
und Sé&ge in Schnittrichtung vorschieben.

Die Pendelschutzhaube 6ffnet sich dabei selbst-
tatig oder kann durch Dricken des Hebels (1.13)
gedffnet werden.

Drehzahl einstellen

Bei der AP 65 EB 4Bt sich die Drehzahl (Schnitt-
geschwindigkeit) stufenlos verstellen. Hierzu
wird das Regelrad (1.4) von Stellung 1 = 1800
min~" bis Stellung 6 = 3800 min~" verstellt. Die
richtige Drehzahleinstellung kénnen Sie aus der
Anwendungstabelle entnehmen.

Aluminium ségen

Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus

Sicherheitsgriinden folgende MaBnahmen ein-

zuhalten:

— Vorschalten eines Fehlerstrom- (F
schalters.

— Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

— Maschine regelmaBig von Staubablagerun-
gen im Motorgehduse und in der Schutz-
haube reinigen.

— Schutzbrille tragen.

AIummlum darf nur mit den von Festool dafir

vorgesehenen Spezialsagebléttern gesagt wer-

den.

Beim Sé&gen von Platten muss mit Petroleum ge-

schmiert werden, diinnwandige Profile (bis 3 mm)

kénnen ohne Schmierung bearbeitet werden.

1) Schutz-

7 AnschluB einer Spaneabsaugung

Besonders bei Arbeiten in geschlossenen Raumen
ist eine Spaneabsaugung zu empfehlen. Hierzu ist
die AP 65 EB/AP 65 mit einem tangential weglau-
fenden AnschluBstutzen (3.4) ausgerdistet, in den
der Saugschlauch @ 27 mm gesteckt werden kann
(3.5). Wird ohne Spaneabsaugung gearbeitet, sollte
unbedingt der Spanabweiser (3.6) auf den AnschluB-
stutzen gesteckt werden. Durch Drehen des Spanab-
weisers kann der Spaneflug gedndert werden. Beim
Arbeiten mit Absaugschlauch wird der Spanabwei-
ser auf den Einstellbacken (3.12) gesteckt.

Bei ldngerem Bearbeiten von Holz oder bei
gewerblichem Einsatz fiir Materialien, bei denen
gesundheitsgefdhrdende Staube entstehen, ist
das Elektrowerkzeug an eine geeignete externe
Absaugeinrichtung anzuschlieBen.

8 Zubehér

Die Bestellnummern des nachfolgend beschriebe-
nen Zubehors entnehmen Sie bitte lhrem Festool-
Katalog oder im Internet unter ,www. festool.com®.

8.1 Der Parallelanschlag

Fur Abschnittbreiten bis zu 180 mm kann der Paral-
lelanschlag eingesetzt werden. Mit dem Anschlag-
Adapter wird der Parallelanschlag am Séagetisch
befestigt.

8.2 Fihrungssystem
Die in unterschiedlichen Léngen erhéltlichen Fuh-
rungsschienen ermdglichen prazise, saubere Schnit-
te und schitzen gleichzeitig die Werksttickoberfla-
che vor Beschadigungen. In Verbindung mit dem
umfangreichen Zubehér lassen sich mit dem Fuh-
rungssystem exakte Winkelschnitte, Gehrungs-
schnitte und Einpassarbeiten erledigen. Die Befe-
stigungsmoglichkeit mittels Zwingen (4.2) sorgt fiur
einen festen Halt und sicheres Arbeiten.

Das Fiuhrungsspiel des Sagetisches auf den Fih-

rungsschienen lasst sich mit den beiden Stellbak-

ken (1.7, 1.9) einstellen.

Die Fuhrungsschienen besitzen einen Splitter-

schutz (4.1), der vor dem ersten Einsatz auf MaB

geschnitten werden muss:

— Drehzahl der Maschine auf Stufe 6 stellen,

— Maschine am hinteren Ende der Fiuhrungs-
schiene aufsetzen,

— Maschine einschalten, bis zur eingestellten
Schnitttiefe nach unten driicken und den Splitter-
schutz ohne abzusetzen auf der ganzen Lange
zusagen. Die Kante des Spliterschutzes ent-
spricht nun exakt der Schnittkante.

8.3 Multifunktionstisch

Der in zwei GroéBen erhéltliche Mutifunktionstisch
(MFT 800, MFT 1080) ermdglicht ein einfaches Auf-
spannen der Werkstiicke, und in Verbindung mit
dem Fuhrungssystem eine sicheres und genaues
Bearbeiten groBer und kleiner Werkstucke. Durch
seine vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten ist ein wirt-
schaftliches und ergonomisch gilinstiges Arbeiten
mdglich.



8.4 Ségeblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Materialien schnell und sau-
ber bearbeiten zu kénnen, bietet Festool speziell
auf Ihre Maschine abgestimmte S&geblatter an.

Die Bestellnummern hierfir, sowie weiteres Zube-
hér, das lhnen einen vielfaltigen und effektiven Ein-
satz lhrer Festool-Handkreissége ermdglicht, fin-
den Sie Festool-Katalog oder im Internet unter
~www.festool.com®.

9 Wartung und Pflege

Vor allen Wartungsarbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Zur Sicherstellung der Luftzirkulation missen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgeh&use stets frei und
sauber gehalten werden.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motor- oder Getriebegehauses erfor-
dern, diirfen nur von einer autorisierten Kun-
dendienst-Werkstatt durchgefiihrt werden.

10 Gewabhrleistung
Fur unsere Geréte leisten wir auf Material- oder Fer-
tigungsfehler Gewahrleistung gemaB den lander-

spezifischen gesetzlichen Bestimmungen, minde-
stens jedoch 12 Monate. Innerhalb der Staaten der
EU betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schéaden, die insbesondere auf natirliche Abnit-
zung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgeméaBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schéaden oder sonstige Verwendung entgegen der
Bedienungsanleitung zuriickzufiihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewéahr-
leistung ausgeschlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerkstétte
zuriickgesendet wird. Bewahren Sie Bedienungs-
anleitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und
Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewéhrleistungsbedingungen des Her-
stellers.

Anmerkung

Aufgrund der sténdigen Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind Anderungen der hierin gemach-
ten technischen Angaben vorbehalten.

Tabelle: Materialgerechtes Schneiden - mit der richtigen Geschwindigkeit

Material Drehzahlstufe
- /\7 Vollholz (hart, weich) 6
Faomy, \ \\ Span- und Hartfaserplatten 3-6
AN WY Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte und beschichtete Platten 6
<\Q%f% Kunststoffe, faserverstarkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe 3-5
\ J\\ \ Acrylglas 4-5
@\‘é:%\\s/\ m==_  Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3
\ \\ A
p\}%?\ A| Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm 4-6
WA




Technical data
Power input

AP 65 EB

1,500 W

(continuous operation)
1,800 rpm — 3,800 rpm
(load/no-load)

Speed of saw blade

Angle of cut 0—45°

Depth of cut (at 45°) 0—66 mm (48 mm)

Saw blade diameter @ 190x @ 30 mm

Safety m/n

Weight 6,7 kg

Technical data AP 65

Power input 1,300 W
(continuous operation)

Speed of saw blade 4,800 rpm
(load/no-load)

Angle of cut 0—45°

Depth of cut (at 45°) 0—66 mm (48 mm)

Saw blade diameter @ 190% 2 30 mm

Safety @/

Weight 6,6 kg

The illustrations specified can be found on the fold-
out page at the beginning of the operating instruc-
tions.

1 Correct use

The AP 65 EB and AP 65 portable circular saws are
designed for sawing wood, materials similar to
wood and plastics. If the AP 65 EB portable circular
saw is fitted with the Festool saw blade 486 299 it
can also be used to saw aluminium. The user is
solely liable for damages and accidents arising from
incorrect use of the tool.

2 Before starting

2.1 Safety instructions

Please read the safety instructions on the enclosed

sheet before starting work.

@ Before starting ensure that the saw blade oper-

ates correctly and fits tightly. Take care that the

spanners have been removed.

Never use a damaged or deformed saw blade.

Do not use a High Alloyed High Speed Steel saw

blade (HSS).

After switching the tool off it must not be stopped

by pressing on either side of the blade.

Use only saw blades the base of which is not

thicker, and the tooth offset of which is not smal-

ler, than the thickness of the riving knife.

Saw blades not corresponding to the character-

istic data given in these operating instructions

must not be used.

Permissible saw blade dimensions: Largest saw

blade diameter 192 mm. Smallest saw blade dia-

meter 180 mm. Basic saw blade thickness

1.9 mm. Width of cutting teeth 2.5—3.5 mm.

@ It is important to check that all moving parts of
the saw blade guard operate without sticking.

® The movable protective hood must not be
clamped tightly when open.

® It must be ensured that all components which
provide protection from the saw blade operate
perfectly.

@ The riving knife must be used at all times, except
when making plunge cuts.

2.2 Noise and vibration figures
The values typical for the device measured ac-
cording to EN 50 144 are:

Sound level 92 dB(A)
Acoustic power level 105 dB(AZ
Rated acceleration <2,5m/s

Wear ear protection!

3 Electrical connection and operation

Please be sure to observe the safety instruc-
tions given on the enclosed sheet.

The mains voltage must be the same as the voltage
indication stamped on the rating plate!

For operating within the nominal range a 10 amp.
fuse is adequate or a corresponding protective
power circuit breaker. However, because of the high
overload capacity of the motor, we recommend a
16 amp. fuse.

The portable circular saws AP 65 EB/AP 65 are
equipped with a firmly mounted metal guard (2.1)
and a pivoted guard (2.8) with spring return.

The saw blade remains completely covered by the
metal guard without any intervention of the operator.
The platen (1.7) of the portable circular saw
is placed onto the workpiece, and the motor is
switched on. First, press the switch-on interlock
(1.2), and then the pistol switch (1.1).

In order to make a cut, the machine is held by the
two handles (1.3 and 1.10) after being switched on
and is guided across the workpiece.

The pivoted guard (2.8) opens automatically during
this operation or can be opened manually by pres-
sing the lever (1.13).

When the portable circular saw is lifted from the
workpiece, the pivoted cover automatically returns
to its safety position. Release the lever (1.13).

The AP 65 EB/AP 65 are fitted with the SSB quick
safety braking system. After releasing the pistol
switch, the saw blade comes to a stop within about
two seconds.

/\MC| 4 Electronic control
B \/ The AP 65 EB is fitted with a full-wave elec-
tronic control with the following functions:

Smooth run-up

The electronically-controlled smooth run-up en-
sures jolt-free starting of the machine and requires a
smaller starting current (a lower amp fuse is also
necessary).

No-load speed

The electronic circuitry limits the no-load speed to
the maximum working speed of 3.800 rpm. This
means that the saw runs very quietly under no-load



conditions, reducing wear and tear on the gearbox
and motor.

Speed control

The speed control (1.4) allows the saw blade speed
to be steplessly adjusted between 1.800 rpm (posi-
tion 1) and 3.800 rpm (position 6).

The figures on the rp.m. regulator correspond
approximately to the r.p.m. settings for the saw-
blade.

1 1.800 rpm 4 3.000 rpm
2 2.200 rpm 5 3.400 rpm
3 2.600 rpm 6 3.800 rpm

Constant speed

The preselected motor speed is kept constant by
electronic means. This ensures a constant cutting
speed, even under load.

Overload protection

Under extreme overload (rip cutting, cutting with
blunt saw blades), the current consumption may
considerably exceed the permissible nominal value.
In this case, electronic overload protection prevents
the motor from burning out. The motor is switched
off by an “electronic safety clutch” and re-starts as
soon as the overload is removed.

Temperature protection

Extreme overload in continuous running will cause
the motor to overheat. An electronic temperature
monitoring device is fitted to provide protection
against overheating (burning-out of the motor). The
electronic safety device switches off the motor
before a critical motor temperature is reached. After
a cooling period of approx. 3—5 minutes, the
machine is once again ready for use at full load. If
the machine is kept running (idling), the cooling
period is reduced considerably.

If a saw with electronic braking is overloaded it can
happen that the saw will not reach its full running
speed and will stop. In this case switch the saw off
and straight back on again. The saw will then run at
the proper speed.

LED indicators

The green LED (1.6) shows the operator that the
machine is running.

The red LED (1.5) indicates that the motor is over-
loaded to approx. 70%. If the motor is subject to an
overload of this kind for a lengthy period, it will be
switched off by the overload protection device.

Our recommendation:

If the red LED lights, reduce the feed force until this
red LED goes out again. The machine is then oper-
ating in the permissible overload range.

SSB quick safety braking system (AP 65 EB)
When releasing the switch (switching-off of the
motor) the electronics starts braking the saw blade
and makes it stop within about two seconds.

5 Adjustment of the circular saw

The circular saws AP 65 EB/AP 65 allow you to
carry out most sawing operations according to the
following adjustments.

a) Adjusting the cutting depth
The cutting depth can be adjusted steplessly
from 0—66 mm: unscrew the lever (3.9), set the
desired cutting depth by means of the scale (3.3)
and cutting-depth mark (3.2) and re-tighten the
lever (3.9).
The neatest saw cut is obtained by calculating
the cutting depth according to the following for-
mula: thickness of workpiece + 2 to 5 mm = cut-
ting depth.
b) Setting angled cuts:
Before tilting, the saw table extension (1.14) must
be pulled outwards to the slot (1.8).
Loosen the set screw (2.13 and 1.12).
Adjust to the required degree of angle between
0° and 45° on the scale (3.7) and the markings
(3.8). Tighten the set screw.
The pivot point of the AP 65 EB/AP 65 lies at the
point of intersection of the contact level of the
guide rail (5.1) and the cutting edge (5.2).
The end positions at 0° and 45° are adjustable
and are set in the factory.
The 45° end position can be readjusted by means
of the two Allen bolts (2.11) and the 0° end
position can be readjusted by means of the
2 screws (3.10).

~

[+

~

Cutting line indicator:

The cutting line for the saw blade can be ob-
served via a cutting edge (2.4) at the front of the
saw table. This facility is used when cutting at 45°
without the guide rail.

6 Sawing with the AP 65 EB/AP 65

a) Changing the saw blade
Disconnect the mains plug from the socket!
Press the knob of the spindle stop (3.1). Use an
Allen key (3.11) to unscrew and remove the Allen
bolt (2.6). Remove the clamping flange (2.7) and
swivel back the anti-kick device (2.8). The saw
blade can now be replaced easily. Note the follow-
ing two points when fitting a saw blade:
— that the directions of the saw blade and motor
correspond. The marks on the metal guard
(2.2) and saw blade (2.5) are for this purpose
— that the areas of the gripping surface around
the flange and on the saw blade are clean in
order to ensure optimum operation.
For the AP 65 EB/AP 65 Festool offers the cor-
rect saw blade for all applications.

b) The riving knife
The AP 65 EB/AP 65 are fitted with a riving knife
as standard equipment. For safety reasons all
sawing operations must be carried out using the
riving knife.

9



After the saw blade replacement, adjust the
riving knife as follows:

Extract plug from mains!

Unscrew the Allen bolt (2.10) by means of the
Allen key (3.11) and adjust the riving knife (2.9)
appropriately.

The setting dimensions shown in fig. 2, i.e. ‘X’ —
the distance between the riving knife — and Y’ —
the projection of the sawblade beyond the riving
knife — should be 2 to 3 mm.

[+

~

Sawing off

Place the forward part of the base plate on the
workpiece, start the motor and push the tool for-
ward in sawing direction.

The pivoted guard opens automatically at this
time or can be opened manually by pressing the
lever (1.13).

d) Adjusting the speed
The speed (cutting speed) of the AP 65 EB/
AP 65 can be steplessly adjusted. For this pur-
pose the adjusting wheel (1.4) should be set to
the desired position from 1 = 1.800 rpm to 6 =
3.800 rpm. Please see the table of applications
for the correct speed adjustment.

e

~

Sawing aluminium

When sawing aluminium, the following measures

must be taken for safety reasons:

— Pre-connect a residual current circuit-breaker.

— Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

— Clean the machine regularly of dust deposits
in the motor housing and in the protective
cover.

— Wear protective goggles.

Aluminium must only be sawed with the special

saw blades from Festool designed for this pur-

pose.

When sawing panels, they must be lubricated

with petroleum, thin-walled profiles (up to 3 mm)

can be sawed without lubrication.

7 Connecting up a dust extractor

A dust extractor is particularly recommended for
work in enclosed rooms. For this purpose, the
AP 65 EB/AP 65 are equipped with a tangentially-
exiting connector (3.4), into which the 27 mm dia.
suction hose can be inserted (3.5). If the machine is
used without a dust extractor, the chip deflector (3.6)
should in all cases be fitted to the connector. The
direction in which the chips fly can be varied by turn-
ing the chip deflector. During operation with a suc-
tion hose, the chip deflector is inserted into the ad-
justable jaw (3.12).

When working with wood or industrial materials
that produce harmful dust, the electric power
tool should be connected to a suitable external
dust extraction system.

8 Accessories

The order numbers of the accessories listed below
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.
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8.1 The parallel guide

The parallel guide can be used for cutting widths of
up to 180 mm. It is secured to the saw platen by
means of the stop adaptor.

8.2 Guide system
The guide rails, which are available in different
lengths, allow for precise, clean cuts and simultan-
eously protect the workpiece surface against
damage. In conjunction with the extensive range of
accessories, exact angled cuts, mitre cuts and fit-
ting work can be completed with the guide system.

The option of securing using G-clamps (4.2) en-

sures a firm hold and safe working.

The guide clearance of the saw table on the guide

rails can be set with the two setting jaws (1.7, 1.9).

The guide rails are equipped with a splinterguard

(4.1), which has to be cut to size before the first use:

— Set the speed of the machine to level 6,

— Place the machine on the rear end of the guide
rail,

— Switch the machine on, press it down to the set
cutting depth and cut the splinterguard along the
full length without interruption. The edge of the
splinterguard now corresponds exactly to the cut-
ting edge.

8.3 Multifunction table

The mutifunction table, which is available in two
sizes (MFT 800, MFT 1080), makes clamping the
workpiece easy and allows you to saw large and
small workpieces safely and precisely using the
guide system.

Its many fields of application make economical and
ergonomically convenient work possible.

8.4 Saw blades, other accessories

In order to be able to saw different materials quickly
and cleanly, Festool offers saw blades that are spe-
cially designed for your machine.

The order numbers for these and for other accesso-
ries that allow you to use your Festool portable cir-
cular saw effectively and in many ways, can be
found in the Festool catalogue or on the Internet
under “www.festool.com”.

9 Maintenance and service

Always disconnect the mains plug from the sok-
ket before carrying out any maintenance work
on the machine.

In order to ensure an adequate circulation of air, the
cooling-air outlets on the motor must be free of
obstruction and clean at all times.

All maintenance and repair work for which it is
necessary to open the motor or gearbox hous-
ing must be carried out only by an authorized
service workshop.

10 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production faults
in accordance with national legislation. In the EU
countries, the warranty period is 24 months (an



invoice or delivery note is required as proof of pur-
chase).

Damage resulting from, in particular, normal wear
and tear, overloading, improper handling, or caused
by the user or other damage caused by not following
the operating instructions, or any fault acknowled-
ged at the time of purchase, is not covered by the
warranty.

Complaints will only be acknowledged if the equip-
ment has not been dismantled before being sent

back to the suppliers or to an authorised Festool
customer support workshop. Store the operating
instructions, safety notes, spare parts list and proof
of purchase in a safe place. In addition, the manu-
facturer’s current warranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the techni-
cal data contained in this information as a result of
ongoing research and development work.

Table: Cutting appropriate to the material - with the right speed

Material Speed range
= Solid wood (hard, soft) 6
R\ Chipboards and hard fibre boards 3-6
VA Laminated wood, blockboards, veneered and coated boards 6
M. Plastics, fibre-reinforced plastics, paper and fabric 3-5
W \ Acrylic glass 4-5
) ummmm Plaster and cement-bonded fibre boards 1-3
WA
(\X\ \\ﬁ\ A| Aluminium panels and profiles up to 15 mm 4-6
W

1
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Caractéristiques techniques AP 65 EB

Puissance absorbée 1500 W (en continu)

Vitesse de rotationde lalame 1800—3800 T/min
(en charge/a vide)

Inclinaison 0—45°

Profondeur de coupe (245°) 0—66 mm (48 mm)
@ delalame @ 190x @ 30 mm
Sécurité /|

Poids 6,7 kg

Caractéristiques techniques AP 65

Puissance absorbée 1300 W (en continu)
Vitesse de rotation de lalame 4800 T/min

(en charge/a vide)
Inclinaison 0-45°
Profondeur de coupe (245°)  0—66 mm (48 mm)
@ delalame @ 190%x @ 30 mm
Sécurité /N
Poids 6,6 kg

Les schémas indiqués se trouvent sur les volets
rabattables au début et a la fin du mode d’emploi.

1 Utilisation conforme

Les scies circulaires a main AP 65 EB et AP 65 sont
destinées au sciage du bois, des matériaux semb-
lables au bois et des matériaux plastiques. Equipée
de la lame Festool 486 299, la scie circulaire a main
AP 65 EB peut étre utilisée pour scier I'aluminium.
Lutilisateur est seul et entierement responsable de
tous dommages ou tout accident dus a une utilisa-
tion non conforme.

2 A observer avant la mise en service

2.1 Informations de sécurité

Avant la mise en service, il convient de lire les infor-

mations de sécurité mentionnées sur la feuille ci-

jointe.

@ Avant la mise en service, vérifiez 'assise de la

lame de scie et sa rotation normale. Veillez a ce

que les clés de service soient enlevées.

Une lame fissurée ne doit en aucun cas étre utili-

sée.

L utilisation de lames de scie circulaire en acier

rapide (HSS) est déconseillée.

Apres arrét de la machine, ne pas freiner la lame

par une poussée latérale.

Il faut vérifier que les parties constituant les pro-

tections de la lame fonctionnent sans coincer.

Les lames de scie qui ne correspondent pas aux

données communiquées dans cette notice, ne

doivent pas étre utilisées.

Dimensions de lame de scie admises: Diametre

maxi de la lame de scie 192 mm. Diamétre mini

de la lame de scie 180 mm. Epaisseur du corps

de lalame de scie 1,9 mm. Largeur de la denture

2,5—3,5mm.

® N'utilisez que des lames de scie dont le corps de
la lame n’est pas plus épais et I'épaisseur de
la dent pas inférieure a I’épaisseur du couteau
diviseur.
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@ Le capot de protection amovible ne doit pas étre
bloqué en position ouverte.

@ |l faut vérifier que tous les éléments recouvrant la
lame, travaillent sans opposition.

@ Le couteau diviseur doit étre employé lors de tous
les travaux sauf pour les coupes plongeantes.

2.2 Indications relatives aux bruits et aux vibra-
tions

Les valeurs spécifiques a I'appareil qui ont été
mesurées selon la norme eurpéenne EN 50144
sont les suivantes:

Niveau de pression acoustique 92 dB(A)
Niveau de puissance acoustique 105 dB(AZ
Accéleration pondérée <25m/s

Munissez-vous de casques anti-bruit!

3 Branchement électrique et mise en service
Faites attention aux consignes de sécurité se
trouvant sur la page ci-jointe!

La tension du réseau doit correspondre a celle in-
diguée sur la machine.

Pour des travaux courants, un fusible de 10 A ou un
interrupteur protecteur de puissance, suffit. Pour un
travail demandant plus d’efforts au moteur, nous
conseillons un fusible de 16 A.

Les scies circulaires AP 65 EB/AP 65 sont équipées
d’un capot fixe (2.1) et d’'un capot mobile (2.8) avec
ressort.

Sans intervention de lopérateur, les dents de la
lame restent toujours couvertes.

Positionner la table (1.7) de la scie circulaire sur le
matériau et enclencher le moteur.

Déverrouiller en appuyant sur le bouton (1.2), puis
appuyer sur le bouton d’interrupteur (1.1). Maintenir
la machine avec deux poignées (1.3/1.10) lors de
l'usinage.

Le capot mobile (2.8) s’escamote tout seul, mais
peut également étre mis en mouvement en appuy-
ant sur le levier (1.13).

En retirant la scie circulaire, le capot mobile se
remet automatiguement dans sa position initiale.
Léacher le levier (1.13).

L'AT 65 EB est munie du systéme de sécurité par
freinage rapide. Dés que la manette est relachée, la
scie s’arréte en moins de 2 secondes.

4 Electronique
MMC
,./\ LAP 65 EB est équipée d'un systéme
\/ électronique ayant les fonctions sui-

vantes:

Démarrage progressif

Un démarrage progressif régulé électroniquement,
évite les a-coups du démarrage et entraine une con-
sommation de courant réduite au démarrage.

Vitesse de rotation a vide
L'électronique limite la vitesse de rotation a vide a
la vitesse en charge soit maxi. 3800 T/min. Ainsi
la scie circulaire est tres silencieuse, le moteur et la
transmission sont protégés.



Réglage de la vitesse

Un variateur (1.4) permet de régler la vitesse entre
1800 T/min. (pos. 1) et 3800 T/min. (pos. 6).

Les repéres de la molette de réglage correspondant
aux vitesses de rotations de la lame sont les sui-
vants (1.8).

1 1800 T/mn 4 3000 T/mn
2 2200 T/mn 5 3400 T/mn
3 2600 T/mn 6 3800 T/mn

Vitesse constante

La vitesse choisie est stabilisée électroniguement.
Donc, méme en charge, la vitesse de coupe est
constante.

Sécurité en cas de surcharge

Lors d’une surcharge extréme (délignage, utilisa-
tion de lames non aff(tées), il se peut que la puis-
sance absorbée dépasse la puissance normale.
Une sécurité électronique évite au moteur de brdler.
Le moteur est coupé et redémarré, dés que l'on
relache la surcharge.

Sécurité contre la température

Une grande utilisation en continu entraine un
échauffement du moteur. Une sécurité contre les
trop hautes températures est incluse dans la ma-
chine. Avant d’atteindre la température critique, le
dispositif électronique coupe le moteur. Aprés un
refroidissement de l'ordre de 3 a 5 min., la machine
est a nouveau préte au fonctionnement. Le temps
de refroidissement est réduit en laissant tourner
la machine a vide.

Avec le systéme de frein électronique, il se peut
qu’en surcharge la scie circulaire n’arrive pas a une
vitesse constante, elle ne fonctionne pas et fait un
léger bruit.

Dans ce cas il faut simplement débrancher la
machine et la rebrancher. La scie fonctionne ensuite
a la vitesse de rotation adéquate.

Témoin

Le témoin vert (1.6) montre a lopérateur que la
machine est en fonctionnement. Le témoin rouge
(1.5) montre que le moteur est en surcharge d’env.
70%.

Si le moteur reste trop longtemps sur la position
rouge, le moteur s’arréte.

Nos conseils:

Si le témoin rouge s'allume, réduire la force d’avance
jusqu’a ce qu’il s’éteigne. Vous usinez alors dans la
plage autorisée.

5 Réglage de la scie circulaire

Des travaux de sciage les plus différents peuvent
étre effectués avec les scies circulaires AP 65 EB/
AP 65. Différents réglages sur la machine sont pos-
sibles.

a) Réglage de la profondeur de coupe

La profondeur de coupe est réglable de 0—66
mm. Débloquez le levier (3.9). Pour un réglage
précis, utilisez le vernier (3.3) et le repére (3.2).
Ensuite reserrez le levier (3.9). Une coupe pro-
pre est obtenue en effectuant un réglage correct
de la profondeur de coupe par rapport a I'épais-
seur & couper. Respectez la régle suivante:
épaisseur + 2 a5 mm = profondeur de coupe.

b) Coupes inclinées
Avant le pivotement, positionnez I'agrandisse-
ment de table (1.8) vers I'extérieur.
Débloquez les vis (2.13 et 1.12). Inclinez la scie a
I'angle de 0° — 45° choisi en vous basant sur le
vernier (3.7) et le repére (3.8). Reserrez d’abord
les vis.
Les coupes donglet sont possibles avec les
scies circulaires AP 65 EB/AP 65, étant donné
que I'axe d’inclinaison des scies est abaissé. On
peut laisser les scies sur le guide de précision
(5.1/5.2).
Les positions d’inclinaison 0° et 45° sont ajusta-
bles et sont réglées sur les postes de travail.
La position a 45° peut étre réajustée a I'aide des
deux vis 6 pans (2.11). La position 0° peut étre
réglée au niveau des deux vis (3.10).

c) Repeére de la table
Le tracé de la coupe peut étre suivi par I'entaille
(2.4) alavant de la table. Pour les coupes a 45°
il faut se baser sur le rebord arriére de I'entaille
(sans rail de guidage).

6 Scier avec I’AP 65 EB/AP 65

a) Changement de la lame de scie
Retirer la prise de courant du réseau. Enfoncer
le bouton de blocage de I'arbre (3.1).
Dévisser entierement la vis a six pans creux
(2.6) avec la clé (3.11).
Retirer le flasque de serrage (2.7), puis escamo-
ter le carter mobile (2.8). La lame peut mainte-
nant étre changée. Lors de la mise en place de la
nouvelle lame de scie, il faut respecter 2 points:
Les sens de rotation de la lame et de la machine
doivent correspondre. Basez-vous sur la fleche
reportée sur le carter (2.2) et sur la lame (2.5).
Pour une rotation parfaite, nettoyer les flasques
et la lame. Festool propose une lame de scie
pour chaque utilisation.

b) Couteau diviseur

Les scies circulaires AP 65 EB/AP 65 sont liv-
rées en série avec un couteau diviseur. Tous les
travaux de coupe ne doivent étre réalisés pour
des questions de sécurité que le couteau divi-
seur monté. Pour changer la lame de scie, régler
le couteau diviseur suivant les consignes ci-
dessous.

~

Retirez la prise de courant!
Débloquer la vis (2.10) avec la clé (3.11), puis
positionner le couteau diviseur (2.9).
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La différence X (fig. 2), distance entre la lame et
le couteau fendeur, et Y le dépassement de la
lame par dessus le couteau fendeur, doit étre de
2a3mm.

c) Couper des chutes
Posez I'avant de la table sur le matériau a usiner,
enclenchez la scie circulaire et poussez la scie
dans le sens désiré de la coupe.

d

~

Réglage de la vitesse de rotation

La vitesse de rotation (vitesse de coupe) est ré-
glable par variateur sur les scies circulaires
AP 65 EB/AP 65. Utiliser le bouton molleté (1.4)
repéré de 1 (1800 T/mn.) a 6 (3800 T/mn.). La
vitesse de rotation correcte peut étre choisie sur
le tableau signalétique.

e) Sciage de I’'aluminium

Pour des raisons de sécurité, respecter les

mesures suivantes dans le cas du traitement de

I’aluminium :

— Installer un commutateur de sécurité a cou-
rant de défaut (FI).

— Raccorder l'outil & un aspirateur approprié.

— Nettoyer régulierement l'outil et enlever les
dépbts de poussiere dans le carter du moteur
et le capot de protection.

— Porter des lunettes de protection.

Laluminium doit uniquement étre scié avec les

lames de scie spéciales prévues par Festool.

Pour scier des panneaux, la lame doit étre

graissé avec de la graisse de pétrole, des profi-

Iés aux parois minces (3 mm maxi.) peuvent étre

traités sans graissage.

7 Branchement de I’aspiration des copeaux

Il est conseillé d'utiliser I'aspiration des copeaux
dans un local fermé. Les scies circulaires AP 65 EB/
AP 65 sont équipées d’une buse (3.4) montée dans
I’alignement de la projection des copeaux. Sur cette
buse peut étre monté le tuyau @ 27 mm (3.5). Si
I’aspiration des copeaux n’est pas utilisée, il faut
absolument monter la piece (3.6). En tournant cette
piéce, la trajectoire des copeaux peut étre changée.
Lors de I'utilisation du tuyau d’aspiration, glisser la
piéce sur la joue de serrage (3.12).

Lors de longs travaux sur le bois ou sur d’autres
matériaux dégageant des poussiéres dange-
reuses pour la santé, I'outil doit étre relié a un
systéme d’aspiration externe approprié.

8 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires dé-
crits ci-dessous dans votre catalogue Festool ou sur
Internet sous «www.festool.com».

8.1 Le guide paralléle

Pour effectuer des coupes jusqu’a une largeur de
180 mm, on peut utiliser le guide paralléle.

Ce guide est fixé sur la table de la scie par I'intermé-
daire de I'adaptateur.
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8.2 Systéme de guidage
Les rails de guidage disponibles dans différentes
longueurs permettent des coupes précises et nettes
et proteégent parallélement la surface de la piéce de
dommages. Les nombreux accessoires ajoutés au
systéeme de guidage permettent d’effectuer des
coupes en biais, des coupes donglet et des travaux
d’ajustage exacts. La possibilité de fixation au
moyen de serre-joints (4.2) garantit un maintien fixe
et un travail en toute sécurité.

Le jeu de guidage de la table de sciage sur les rails

de guidage peut étre réglé avec les deux touches de

réglage (1.7, 1.9).

Les rails de guidage disposent d’un pare-éclats

(4.1) qui doit étre coupé sur mesure avant la pre-

miére utilisation :

— Régler la vitesse de l'outil sur le niveau 6,

— placer l'outil a 'extrémité arriére du rail de guid-
age,

— brancher l'outil, I'enfoncer vers le bas jusqu’a la
profondeur de coupe réglée et scier le pare-
éclats sur toute la longueur sans arréter. Laréte
du pare-éclats correspond exactement a I'aréte
de coupe.

8.3 Table multifonctions

La table multifonctions disponible dans deux tailles
(MFT 800, MFT 1080) permet de serrer facilement
les piéces a travailler et de traiter des piéces de
petite et grande taille de maniére sire et précise.
Les possibilités variées d’utilisation rendent le tra-
vail économique et facile du point de vue ergonomi-
que.

8.4 Lames de scie, autres accessoires

Festool propose des lames de scie spécialement
adaptées a votre outil pour pouvoir traiter des maté-
riaux différents de maniére nette et rapide.

Vous trouverez les références ainsi que d’autres
accessoires, qui vous permettront d’utiliser votre
scie circulaire a main de maniére variée et effective,
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
«www.festool.com».

9 Entretien

Avant tous travaux d’entretien sur la machine,
retirer la prise de courant du réseau! Pour assurer
une bonne circulation d’air, il faut toujours garder les
ouvertures du carter moteur parfaitement propres.

La scie circulaire AP 65 E est équipée de charbons
spéciaux a coupure automatique. Si les charbons
sont usés, automatiqguement une coupure de courant
arréte le fonctionnement de la machine.

Tous travaux d’entretien nécessitant une ouver-
ture du moteur ou du carter d’engrenage ne peu-
vent étre entrepris que par un réparateur agréé
Festool.

10 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie couv-
rant les défauts de matiére ou de fabrication vari-
able selon les dispositions légales en vigueur dans



le pays d'utilisation, mais en tous cas non inférieure
a 12 mois. A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les dommages
résultant d’'une usure naturelle, d’une surcharge,
d’une utilisation non conforme, ou causés par I'utili-
sateur, ou qui proviennent d’une utilisation non pré-
vue dans la notice d'utilisation, ou qui étaient con-
nus au moment de l'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la condi-
tion que I'appareil soit retourné non démonté au

Tableau: Découpes en fonction du matériau -

fournisseur ou a un service aprés-vente agréé
Festool. Conservez soigneusement la notice d'utili-
sation, les instructions de sécurité, la liste de pieces
de rechange, ainsi qu’une preuve de I'achat. Pour le
reste, ce sont les conditions de garantie du fabricant
en vigueur qui s’appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et dévelop-
pement peuvent entrainer des modifications dans
les caractéristiques techniques figurant ici, et qui
sont donc données sous toutes réserves.

a la vitesse adéquate

Matériel Niveau de régime
i (*x Bois massif (dur, mou) 6
@%%\ \ Panneaux de particules et de fibres dures 3-6
AN Bois stratifié, panneaux lattés, panneaux contreplaqués et stratifiés 6
\/\%\KM\ PIastiques,.pIastiques renforcés aux fibres de verre, papier et tissu 3-5

\ ?\\\ \ Verre acrylique 4-5
%_____ Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment 1-3
= P luminium et profilés en aluminium, 15 i 4-6

SR aques en aluminium et profilés en aluminium, 15 mm maxi. -

LTRA
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Datos técnicos
Potencia

AP 65 EB

1500 W

(funcionamiento continuo)
1800—3800 min~'
(marcha en carga/vacio)
0-—45°

RPM de la hoja de sierra

Angulo de corte
Profundidad de corte

(a45°) 0—66 mm (48 mm)
Diametro disco sierra @ 190x 30 mm
Seguridad /i
Peso 6,7 kg
Datos técnicos AP 65
Potencia 1300 W

(funcionamiento continuo)
RPM de la hojade sierra 4800 min™

(marcha en carga/vacio)
Angulo de corte 0—45°

Profundidad de corte

(a45°) 0—66 mm (48 mm)
Diametro disco sierra @ 190x @ 30 mm
Seguridad =RAl

Peso 6,6 kg

Las figuras citadas se encuentran en dos paginas
desplegables que hay al principio y al final de las
instrucciones de servicio.

1 Utilizacion adecuada

Las sierras circulares de mano AP 65 EB y AP 65
son adecuadas para perforar madera, materiales
parecidos y plasticos. Si se equipa la sierra circular
de mano AP 65 EB con la hoja de sierra Festool
486 299, también se podra serrar aluminio. El usua-
rio se hace cargo de los dafios causados por una
utilizaciéon inadecuada.

2 Atener en cuenta antes de la puesta en servi-
cio

2.1 Indicaciones de seguridad

Antes de la puesta en servicio deberan leerse las

instrucciones de seguridad indicadas en la hoja

adjunta.

@® Antes de poner en marcha la maquina asegu-
rense
de que el disco sierra esta afilado y bien sujeto.
Comprueben haber retirado la llave.

@ No utilizar nunca un disco sierra que esté dafado

o deformado.

No utilizar discos sierra en acero rapido (HSS).

Al desconectar la maquina, el disco sierra no

debera ser frenado presionando en cualquiera

de sus lados.

@® No se pueden utilizar hojas de sierra que no co-

rrespondan a los datos indicados en estas ins-
trucciones de servicio.
Medidas permitidas de la hoja de sierra: Maximo
diametro de la hoja de sierra 192 mm. Minimo
diametro de la hoja de sierra 180 mm. Grosor del
cuerpo basico 1,9 mm. Anchura de las cuchillas
2,5—-3,5mm.
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® Solo pueden utilizarse hojas de sierra con cuerpo
basico no mayor que el grosor de la cufia de
separacion y con triscadura no mas pequefia
que la misma.

® Hay que asegurar que todas las piezas méviles
de la proteccién de la hoja de sierra funcionen
sin bornes.

® La caperuza movil no se puede apretar cuando
esté abierta.

® Hay que asegurar que todos los ajustes que
cubran la hoja de sierra trabajen perfectamente.

@® Hay que utilizar siempre a la cufia de separa-
cidén, menos en cortes ciegos o regatas.

2.2 Informacion sobre el ruido y las vibraciones
Los valores tipicos del aparato medidos segin EN
50 144 son los siguientes:

Nivel de presién acustica: 92 db(A)
Nivel de potencia acustica: 105 db(A;
Aceleracién determinada <2,5m/s

iUsar protectores auditivos!

3 Conexidn eléctrica y funcionamiento

Las indicaciones de seguridad que figuran en la
hoja adjunta han de observarse obligatoriamente.
La tension de red tiene que coincidir con la indica-
cion de tension de la placa de caracteristicas.

Para trabajar en el campo nominal es suficiente con
un fusible de 10 A o con el correspondiente disyun-
tor de proteccion. Pero por la gran capacidad de
sobrecarga del motor, le recomendamos un fusible
de 16 A.

Las sierras circulares AP 65 EB/AP 65 estan equi-
padas con un protector de metal fijo (2.1) y un pro-
tector movible oscilante (2.8) con retroceso por
muelle.

La hoja sierra queda completamente cubierta por
los protectores metdlicos sin contacto posible con
el operario.

Se coloca la sierra circular manual con la base (1.7)
sobre la pieza a trabajar y se conecta el motor.
Primero pulsar el bloqueo de conexién (1.2), luego
accionar el pulsador de puesta en marcha (1.1).
Para aserrar se coge la maquina por ambos pufos
(1.3/1.10) y se conduce sobre la pieza a trabajar. Se
abre la caperuza protectora oscilante (2.8) automa-
ticamente o también puede abrirse pulsando la
palanca (1.13).

Al levantar la sierra circular manual la caperuza pro-
tectora oscilante vuelve automaticamente a la posi-
cién protectora. Soltar la palanca (1.13).

La AP 65 EB est4 equipada con el sistema de freno
rapido de seguirdad SSB. Después de soltar el inte-
rruptor de gatillo, la hoja de sierra se para en unos
2 segundos.

/N 4 Electronica
B \/ La AP 65 EB tiene una electrénica con
las siguientes funciones:

Arranque suave
La regulacién electréonica permite un arranque
suave y sin sacudidas y necesita menor corriente



para el arranque (se necesita un fusible méas dé-
bil).

Revoluciones en vacio

La electrénica limita el numero de revoluciones en
vacio a las revoluciones de trabajo en un max. de
3800 min~". Por esta razén la sierra es muy silen-
ciosa en vacio, de esta forma se protegen el motor
y el engranaje.

Regulacién del numero de revoluciones

Con el regulador de revoluciones (1.4) se puede
ajustar sin escalonamientos, entre 1800 min~.
(Posicién 1) y 3800 min~". (Posicién 6), el nimero
de revoluciones de la hoja de sierra.

Para ello corresponden las cifras en el regulador de
revoluciones mas o menos a las siguientes revolu-
ciones de la hoja de sierra a continuacion:

1 1800 min~' 4 3000 min~’
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~" 6 3800 min~"

Numero de revoluciones constante

El nimero de revoluciones preseleccionados del
motor se mantiene constante electronicamente.
Con esto se logra una velocidad de corte cons-
tante, aun bajo carga.

Seguro contra sobrecarga

En caso de gran sobrecarga (corte longitudinal,
uso de hojas de sierra desgastadas), el consumo de
corriente puede sobrepasar el valor nominal admi-
tido. En este caso el seguro contra sobrecarga pro-
teje al motor de los cortocircuitos. Con esto, el
motor se para por medio de un «acoplamiento elec-
trénico» y vuelve a funcionar una vez descargado.

Seguro contra aumento de temperatura

En caso de aplicacion continua con una gran sobre-
carga, el motor se recalienta. Para protegerlo contra
calentamiento (cortacircuito del motor) tiene inte-
grado un control de temperatura electrénico. Antes
de alcanzar una temperatura peligrosa para el motor,
éste se desconecta por medio de la Seguridad Elec-
trénica. Después de una refrigeracion de aproxima-
damente 3—5 minutos, la maquina esta dispuesta
nuevamente para el funcionamiento y para ser utili-
zada a pleno rendimiento. Con la maquina en mar-
cha (marcha sin carga), el tiempo de refrigeracién
se reduce enormemente.

En caso de sobrecarga de la sierra con electrénica
de frenado puede ocurrir que la sierra no logre la
velocidad de recuperacion y por tanto ya no marche
(vibra).

Indicador de diodos

El diodo verde (1.6) indica al usuario de la maquina,
que ésta esta en funcionamiento.

El diodo rojo (1.5) indica que el motor esta sobrecar-
gado en un 70%, aproximadamente.

En caso de que la sobrecarga del motor se pro-
longue durante un tiempo, la proteccion contra la
sobrecarga, lo desconecta.

Nuestro consejo:

Si se enciende el diodo rojo, reducir la fuerza de
avance hasta que éste se apague nuevamente. Ud.
trabaja entonces en el margen de carga permitido.

5 Ajuste

Las sierras circulares AP 65 EB/AP 65 permiten
realizar casi todas las operaciones de corte, de
acuerdo con los siguientes ajustes:

a) Ajuste de la profundidad de corte

La profundidad de corte se puede ajustar sin
escolonamiento de 0—66 mm: aflojar la palanca
de fijacién (3.9), graduar la profundidad de corte
deseada en la escala (3.3) y la marca de profun-
didad de corte (3.2) y volver a ajustar la palanca
de ajuste (3.9). Se logra un corte limpio si la hoja
de sierra emerge unos 2—5 mm de la pieza a
trabajar.

b) Ajuste de cortes en angulo
Antes de virar(girar) se tiene que colocar la
ampliacién de la mesa (1.14) hacia fuera hasta la
muesca (1.8).
Aflojar los tornillos de fijacion (213 y 1.12), e incli-
nar la sierra, regular el grado de angulo deseado
de 0a45, enlaescala(3.7) y marcas (3.8). Ajus-
tar nuevamente el tornillo de fijacion.
El punto de giro de las sierras circulares AP 65
EB/AP 65 se encuentra en el punto de intersec-
cion de la superficie de soporte del riel de guia
(5.1) y el canto de corte (5.2).
Las posiciones finales en 0° y 45° son ajustables
y se graduan en la fabrica.
La posicion final de 45° se puede reajustar en
ambos tornillos Allen (2.11) y la posicién final de
0° en ambos tornillos (3.10).

Indicador de la direccién de corte

La direccion de corte de la hoja de sierra se puede
ver en el canto de corte (2.4) de la mesa. El
canto de corte mas atras se debe emplear con la
sierra inclinada en 45° (sin riel de guia).

C

~

6 Aserrado con la AP 65 EB/AP 65

a) Cambio de la hoja de sierra
iSacar el enchufe de la toma de corriente!
Desbloquear el botén de bloqueo del husillo
(3.1) y presionar hacia abajo. Aflojar y destornil-
lar el tornillo de exagono interior (2.6) con la llave
macho exagonal (3.11).
Quitar la brida de sujecién (2.7) y girar hacia
atras el protector de retorno (2.8). Ahora Ud.
puede cambiar sencillamente la hoja de sierra.
Al colocar la hoja de sierra Ud. debe tener en
cuenta dos cosas:
— Que el sentido de giro del disco y el del motor
se correspondan.
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Para ello, hemos marcado una sefial de giro
tanto en el protector metalico (2.2) como en el
disco sierra (2.5).

— Que la zona de la superficie de agarre alrede-
dor de la brida y del disco sierra estén limpias
de aceite o grasa, para asi garantizar un fun-
cionamiento 6ptimo.

Festool ofrece el disco sierra adecuado para
cada aplicacion.

b) Cuna de separacion
Las sierras circulares AP 65 EB/AP 65 llevan
como equipo estandard una cufia de separa-
cién. Por razones de seguridad, todas las opera-
ciones de corte se realizaran utilizando dicha
pieza. Para cambiar el disco sierra (ver descrip-
cion «cambio del disco sierra») se debe ajustar
la cufia de la siguiente forma:
iDesenchufe la maquina de la red!
Aflojar el tornillo de exagono interior (2.10) con la
llave (3.11) y desplazar correspondientemente la
cufia de separacion (2.9).
Las medidas de ajuste (fig. 2) y distancia entre
cufa de separacion y hoja de sierra y el exceso
de la hoja de sierra sobre la cufia de separacion
deberia ser de 2—3 mm.

Aserrado

Colocar la parte frontal de la placa base sobre
la pieza de trabajo, arrancar el motor y empujar
la maquina hacia adelante en direccion de corte.
La caperuza de proteccion oscilante se abre casi
sola o se puede abrir mediante la presion de la
palanca (1.13).

c

~

d) Ajuste de la velocidad

En las sierras circolares AP 65 EB/AP 65 se pue-
de regular el nimero de revoluciones (velocidad
de corte) sin escalonamiento. Para ello se
puede graduar la rueda de ajuste desde la posi-
cién 1 = 1800 min~" hasta la posicion 6 = 3800
min~". La graduacion correcta puede consultarla
en la tabla de aplicaciones.

e) Serrar aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener presente

las siguientes medidas por motivos de seguridad:

— Agregar un interruptor de corriente de defecto
(F1).

— Conectar la maquina a un aparato de aspira-
cién apropiado.

— Limpiar periédicamente los depoésitos de
polvo acumulados en la carcasa del motor y
en la caperuza de proteccion.

— Usar gafas de proteccion.

EI aluminio solo debe serrarse con las hojas de

sierra especiales previstas para tal fin.

Al serrar placas, hay que lubricar con nafta, los

perfiles de capa delgada (hasta 3 mm) pueden

trabajarse sin lubricacion.

7 Empalme para la aspiracion de virutas

Especialmente para trabajos en espacios cerrados
es aconsejable una aspiracion de virutas. Para ello
las sierras circulares AP 65 EB/AP 65 estan équipa-
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das con un racor de empalme (3.4) tangencial, en el
cual se puede colocar el tubo de aspiracion de 27
mm @ (3.5). Si se trabaja sin aspiracion de virutas
se debe colocar el desviador de virutas (3.6) sobre
el racor de empalme. Girando el desviador de viru-
tas se puede modificar el vuelo de las virutas. Al tra-
bajar con tubo de aspiracién, el desviador de virutas
se coloca en la mordaza de ajuste (3.12).

«Al tratar durante mayor tiempo la madera en la
aplicacién industrial para materiales donde se
producen polvos que perjudican la salud, hay
que conectar la herramienta eléctrica a un ade-
cuado dispositivo de aspiracion externo.«

8 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios descritos
a continuacion puede consultarlos en el catalogo
Festool o en Internet en la direcciéon «www.festool.
com».

8.1 Eltope paralelo

Para cortes de hasta 180 mm se puede utilizar el
tope paralelo. Con el tope-adaptador se ajusta el
tope paralelo a la placa base de la sierra.

8.2 Sistema de guia

Los rieles guia disponibles en diferentes longitudes

permiten unos cortes precisos, limpios, protegiendo

al mismo tiempo la superficie de la pieza de trabajo
ante posibles dafios. En combinacion con el ex-
tenso conjunto de accesorios, es posible efectuar con
el sistema de guia unos cortes angulares, a inglete

y unos trabajos de adaptacion con gran exactitud.

La posibilidad de fijacion mediante abrazaderas

(4.2) permite una sujecion estable y un trabajo

seguro.

El juego de guiado de la mesa de serrar sobre los

rieles guia puede regularse con las dos mordazas

de ajuste (1.7, 1.9).

Los rieles guia poseen una proteccion contra astil-

las (4.1) que debe cortarse a medida antes de su

primera aplicacion:

— Ajuste la velocidad de la maquina al escalon 6,

— Coloque la maquina en el extremo posterior del
riel de guia,

— Conecte la maquina, presione hacia abajo hasta
la profundidad de corte ajustada y sierre la pro-
teccién contra astillas en toda su longitud sin
desviarse.

El canto de la proteccién contra astillas se corre-
sponde exactamente con el canto de corte.

8.3 Mesa multifuncional

La mesa multifuncional disponible en dos tamafos
(MFT 800, MFT 1080) permite una sujecion facil de
las piezas de trabajo y, en combinacién con el
sistema de guia, un trabajo seguro y preciso de pie-
zas grandes y pequefias. Gracias al amplio abanico
de posibilidades de aplicacién, es posible trabajar
de manera provechosa, rentable y ergondémica.

8.4 Hojas de sierra, otros accesorios
Para poder trabajar en diferentes materiales de
una manera rapida y limpia, Festool ofrece hojas



de sierra disefiadas especialmente para su ma-
quina.

Encontrara los numeros de pedido de estas hojas,
asi como de otros accesorios que le permitiran un
uso versatil y efectivo de su sierra circular en el
catalogo Festool o en la direccién de Internet «www.
festool.com».

9 Entretenimiento y limpieza

iAntes de realizar cualquier trabajo de entreteni-
miento en la maquina Ud. debe sacar siempre
el enchufe de la toma de corriente!

Para la seguridad de la ventilacion, los orificios de
ventilacién del cuerpo de la maquina deben mante-
nerse siempre limpios.

Todos los trabajos de entretenimiento y repara-
cién para los cuales sea necesario abrir el motor
o la caja de engranajes, so6lo deben realizarlos
los servicios de reparacion autorizados.

10 Prestacion de garantia
Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia por
defectos de material o fabricacién en virtud de las

disposiciones legales especificas de cada pais,
pero como minimo de 12 meses. Para los paises de
la UE, el periodo de prestacion de garantia es de 24
meses (se determinara por la factura o el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia los
dafios originados por el desgaste natural, la sobre-
carga, o el uso inadecuado, o los dafos ocasiona-
dos por el usuario o cualquier empleo contrario al
manual de instrucciones o que ya eran conocidos
en el momento de la compra.

Solo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor o0 a un
taller de servicio al cliente autorizado de Festool.
Conserve el manual de instrucciones, las indicacio-
nes de seguridad, la lista de piezas de recambio y el
comprobante de compra en un lugar seguro. Por lo
demas rigen las condiciones de prestacion de
garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investigacion y
desarrollo nos reservamos el derecho de realizar
modificaciones respecto a los datos técnicos indi-
cados en el presente documento.

Tabla: cortar en funcion del material y a la velocidad correcta

i Escaldn de
Material velocidad
- Madera maciza (dura, blanda) 6
S \\ Placas de viruta y de fibra dura 3-6
= \\ \ Madera laminada, tableros de mesa de carpintero, placas
o enchapadas y revestidas 6
§§ I Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK), papel y tejidos 3-5
A Vidrio acrilico 4-5
f@;&?\\ o Placas de fibras de yeso y cemento aglomerado 1-3
\ \\A
S
N\ SSAR Placas y perfiles de aluminio hasta 15 mm 4-6
X\\ <\\\\\\\AI
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Dati tecnici
Potenza assorbita
Numero di giri dellalama

AP 65 EB

1500 W (in continuo)
1800—3800 min™'
(caric. ed a vuoto)
Angolazione 0—45°

Profondita di taglio a 45 gradi 0—66 mm (48 mm)
Diametro della lama 2 190x @ 30 mm

Sicurezza @/
Peso 6,7 kg
Dati tecnici AP 65
Potenza assorbita 1300 W (in continuo)
Numero di giri dellalama 4800 min™

(caric. ed a vuoto)
Angolazione 0—45°

Profondita di taglio a 45 gradi 0—66 mm (48 mm)
Diametro della lama @ 190x @ 30 mm
Sicurezza /i

Peso 6,6 kg

Le figure indicate si riferiscono a due pagine che
stanno all'inizio e alla fine delle istruzioni per I'uso.

1 Impiego regolamentare

Le seghe circolari manuali AP 65 EB e AP 65 sono
apparecchi per segare legno, materiali simili al
legno e materie plastiche. Se la sega circolare
manuale AP 65 EB viene impiegata con la lama
Festool 486299, la si puo utilizzare anche per
segare alluminio. Eventuali danni dovuti a un
impiego non appropriato vanno esclusivamente a
carico dell’utente.

2 Da osservare prima della messa in servizio

2.1 Avvisi per la sicurezza

Prima della messa in servizio si devono osservare

gli avvisi per la sicurezza di cui al foglio allegato.

® Prima della messa in moto, controllare che la

lama sia perfettamente in sede e che scorra libe-

ramente. AccertateVi altresi che gli utensili di

servizio siano allontanati.

Non devono essere utilizzate lame difettose, o

tali da aver cambiato la loro forma originaria.

Non é consentito I'utilizzo di lame in acciaio

super-rapido (HSS).

Dopo aver spento il motore, la lama non deve

essere fermata mediante pressione laterale.

Devono essere impiegate solo lame la cui stra-

datura abbia un’inclinazione non inferiore e il cui

spessore non sia superiore allo spessore del

cuneo fendilegno.

® Lame i cui dati nominali non corrispondano a
quelli contenuti nelle istruzioni per I'uso, non
devono essere utilizzate.
Misure lama consentite: Diametro lama maggiore
192 mm. Diametro lama minore 180 mm. Spes-
sore corpo base 1,9 mm. Larghezza di taglio
2,5—3,5mm.

@ E’ necessario controllare che tutte le parti movi-
bili riferite alla protezione lama funzionino senza
ostacoli.
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® La cappa di protezione movibile, se in posizione
aperta, non deve essere fissata.

@ E’necessario controllare che tutti i disposiviti che
determinano la copertura della lama funzionino
liberamente.

@ |l cuneo fendilegno € da utilizzare sempre, all’'in-
fuori dei tagli ad affondamento.

2.2 Informazioni sulla rumorosita e sulle vibra-
zioni

I valori tipici dell’apparecchio, misurati in conformita
alla norma EN 50 144, sono:

Livello di pressione acustica 92 dB(A)
Livello di potenza sonora 105 dB(Ag
Accelerazione valutata < 2,5m/sec

Utilizzare le cuffie di protezione!

3 Attacco elettrico e messa in funzione

Per evitare danni durante I'impiego della Vostra
sega circolare, atteneteVi alle misure di sicurezza
riportate sul foglio allegato all’utensile!

La corrente in rete deve corrispondere a quella
indicata sulla targhetta.

Per il lavoro in campo nominale & sufficiente una
sicurezza da 10 A, oppure un relativo interruttore di
protezione.

Data I'elevata sovraccaricabilita del motore, consi-
gliamo una sicurezza da 16 A.

La seghe circolari AP 65 EB/AP 65 sono dotate di
una cappa di protezione fissa (2.1) ed una cappa di
protezione mobile (2.8) con molla di ritorno.

Senza l'intervento dell'operatore la corona dentata
rimane completamente coperta dalla cappa di
protezione mobile.

Le sega circolare viene posta col suo piano d’appog-
gio (1.7) sul pezzo da lavorare, indi viene acceso il
motore. Premere prima linterruttore di sicurezza
(1.2) poi I'interruttore a grilletto (1.1).

Durante la lavorazione I'utensile viene tenuto con
entrambe le impugnature (1.3 e 1.10) e condotto sul
pezzo da lavorare.

La cappa di protezione oscillante (2.8) che si apre
automaticamente, pud essere anche aperta manu-
almente premendo la leva (1.13).

Sollevando la sega circolare, la cappa di protezione
si riposiziona automaticamente nella propria sede a
protezione della lama. Lasciare la leva (1.13)!

Le seghe circolari AP 65 EB/AP 65 son dotate del
freno rapido di sicurezza FRS. Dopo aver lasciato
I'interruttore a grilletto, la lama si riporta in stato di
fermo in ca. 2 secondi.

[\""M’: 4 Elettronica
\/ La AP 65 EB ¢ dotata di elettronica ad
onda piena con le seguenti funzioni:

Avviamento ritardato

Lavviamento ritardato, regolato elettronicamente,
consente I'avviamento dell’'utensile senza contrac-
colpi e necessita di un limitato apporto di corrente (&
sufficiente una sicurezza piu debole).



Numero di giri a vuoto

Lelettronica consente di limitare il numero di giri a
vuoto ad una velocita costante di max. 3800 min~".
Otteniamo cosi minor rumore della sega, ingranaggi

e motore sono protetti meglio.

Regolazione del numero di giri

E’ possibile impostare il numero di giri della lama
attraverso il regolatore del numero di giri (1.4) senza
soluzione di continuita da 1800 (posizione 1) sino a
3800 min~" (posizione 6).

Atale proposito, le cifre sul regolatore del numero di
giri corrispondono all’incirca ai seguenti numeri giri
lama.

1 1800 min~! 4 3000 min~'
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~’ 6 3800 min~’

Costante numero di giri

I numero di giri del motore, preselezionato, viene
mantenuto costante elettronicamente. E’ cosi
possibile ottenere una velocita di taglio regolare,
anche in caso di carico.

Protezione da sovraccarico

In caso di sovraccarichi estremi (tagli rettilinei,
impiego di lame non affilate) l'assorbimento di
corrente pud sensibilmente aumentare, rispetto
al valore normale. In questo caso un salvamotore
elettronico protegge il motore da sovraccarichi, im-
pedendogli di bruciare. Il motore viene protetto
anche da un «giunto di sicurezza elettronico» che
consente al motore di spegnersi e riaccendersi
immediatamente dopo essere stato scaricato.

Protezione elettronica della temperatura

Il sovraccarico estremo nell'impiego continuo porta
ad un surriscaldamento del motore. A proteggere
il motore dalle bruciature & previsto un controllo
elettronico della temperatura. Prima del raggiungi-
mento di una temperatura critica, il controllo elettro-
nico interrompe il circuito. Dopo un periodo di
raffreddamento di circa 3—5 minuti, l'utensile & di
nuovo pronto per l'utilizzo. Qualora I'utensile venga
fatto funzionare (a vuoto) il periodo di raffredda-
mento si riduce notevolmente.

In caso di sollecitazione della sega con freno elettro-
nico’, puo succedere che la sega non raggiunga il nu-
mero di giri necessario alla ripresa, bensi che si fermi.
In questo caso, spegnere brevemente la sega e
riaccenderla. La sega continuera a funzionare col
numero di giri di ripresa.

Indicatore luminoso

Il diodo verde (1.6) indica all'operatore che I'utensile
e in funzione. Il diodo rosso (1.5) indica che il motore
€ sovraccaricato al 70% circa. Qualora il motore
rimanesse sovraccaricato per un lungo periodo,
verrebbe spento, quindi protetto, dall’apposita pro-
tezione da sovraccarico.

Il nostro consiglio:

Al lampeggiare del diodo rosso, ridurre la forza di
spinta sino allo spegnersi del diodo rosso stesso.
Saprete cosi di lavorare con un carico consentito.

5 Regolazione della sega circolare

Con le seghe circolari AP 65 EB/AP 65 & possibile
effettuare i piu diversi tagli grazie alle svariate possi-
bilita di regolazione.

a) Impostazione della profondita di taglio

La profondita di taglio € regolabile da 0—66 mm
senza soluzione di continuita: allentare la leva
(3.9). Impostare la profondita di taglio sulla scala
(3.3) e sulla marcatura di profondita (3.2) e bloc-
care nuovamente la leva (3.9). E’ possibile un
taglio pulito regolando la profondita di taglio in
base allo spessore del pezzo da tagliare. Regola
approssimativa: profondita del pezzo da lavorare
piu 2—5 mm = profondita di taglio.

b

~

Impostazione tagli obliqui

Prima dellinclinazione, il piano-sega (1.14) deve
essere posto verso I'esterno sino alla tacca (1.8).
Allentare le due leve (213 e 1.12) e regolare
I’'angolazione desiderata da 0—45 gradi, serven-
dosi della scala graduata (3.7) e della marcatura
(3.8). Indi bloccare nuovamente le leve. Il punto
forte delle seghe circolari AP 65 EB/AP 65 con-
siste nel punto di taglio del piano d’appogio, del
binario di guida (5.1) e dello spigolo di taglio
(5.2). La posizione fine a 0° e a 45° puo’ essere
ripreso per la regolazione tramite le due viti esa-
gonali a testa cava (2.11) e la posizione finale 0°
puo essere rettificata tramite le due viti (3.10).

[+

~

Indicatore di taglio

Lo sviluppo di taglio della lama puo essere letto
sullo spigolo di taglio anteriore (2.4) del piano-
sega. Lo spigolo posteriore vale in caso di taglio
con inclinazione a 45 gradi (senza binario di
guida).

6 Effettuare tagli con le seghe circolari
AP 65 EB/AP 65

a) Sostituzione dellalama
Togliere la spina dalla presa!
Azionare il nottolino blocca-lama (3.1) premen-
dolo verso il basso. Con la chiave a brugola
(3.11) svitare e togliere la vite esagonale a testa
cava (2.6). Togliere la flangia di bloccaggio (2.7)
e spostare indietro la protezione di ritorno (2.8).
Ora & possibile sostituire semplicemente la lama.
Nel montare una lama occorre prestare attenzi-
one a due cose:
— La direzione della lama e quella della sega
devono coincidere. Le frecce sulla cappa di
protezione (2.2) e sulla lama (2.5) indicano la
direzione.
— Per garantire una perfetta rotazione della
lama controllare che tutte le parti destinate al
montaggio siano pulite (flangia, lama, vite).
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Per ogni tipo d’impiego con le seghe circolari AP
65 EB/AP 65, Festool offre la lama adatta.

b

~

Il cuneo fendilegno

Le seghe circolari AP 65 EB/AP 65 & dotata di
serie di un cuneo fendilegno. Per ragioni di sicu-
rezza, tutti i lavori di taglio devono essere
effettuati solo col cuneo fendilegno montato!
Per la sostituzione della lama il cuneo fendilegno
va regolato come segue:

Togliere la spina dalla presa!

Svitare il dado esagonale a testa cava (2.10) con
la chiave in dotazione (3.11) e spostare il cuneo
fendilegno (2.9) in corrispondenza.

La misura X da impostare (fig. 2), distanza fra
cuneo fendilegno e lama e Y, sporgenza della
lama dal cuneo fendilegno, devono comportare
2—-3 mm.

c
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Esecuzione tagli

Porre la parte anteriore del piano-sega sul pezzo
da lavorare, accendere la sega circolare e spin-
gere I'attrezzo nella direzione del taglio.

La cappa oscillante si apre automaticamente
0 anche attraverso azionamento manuale della
leva (1.13).

d) Impostazione del numero di giri
Per la AP 65 EB/AP 65 il numero di giri (la
velocita di taglio) & regolabile senza soluzione di
continuita. La rotella di regolazione (1.4) viene
regolata dalla posizione 1 = 1800 min~' sino alla
posizione 6 = 3800 min~". LUesatta posizione del
numero di giri & rilevabile dalla tabella d'impiego.

e

~

Tagliare I’alluminio

Nella lavorazione dell’alluminio & necessario

osservare le seguenti misure di sicurezza:

— Attivate preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FlI).

— Collegate la macchina ad un aspiratore ade-
guato.

— Pulite regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa
del motore e nella calotta protettiva.

— Indossate gli occhiali protettivi.

Lalluminio deve essere tagliato esclusivamente

con le apposite lame speciali Festool.

Per il taglio, cospargete le lastre di petrolio, men-

tre i profili sottili (fino a 3 mm) possono essere

lavorati senza lubrificazione.

7 Collegamento aspirazione trucioli
Particolarmente per lavori in ambienti chiusi & con-
sigliabile I'aspirazione dei trucioli. Le seghe circolari
AP 65 EB/AP 65 sono dotate di un raccordo spe-
ciale (3.4) nel quale & possibile inserire il tubo
d’aspirazione diam. 27 mm (3.5). Qualora il lavoro
avvenga senza aspirazione & indispensabile colle-
gare al raccordo il devia-trucioli (3.6). Girando il
devia-trucioli € possibile modificare la direzione dei
devia-trucioli. Impiegando il tubo d’aspirazione, il
paratrucioli viene lasciato sulle ganasce (3.12).
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In caso di lavorazione prolungata su legno o in
caso d’impiego industriale su materiali gene-
ranti polveri nocive, I'utensile elettrico e’ da col-
legare a un idoneo dispositivo periferico d’aspi-
razione.

8 Accessori

| codici di ordinazione degli accessori descritti di
seguito si trovano sul catalogo Festool o su Internet
al sito «www.festool.com».

8.1 Laguida parallela

Per larghezze di taglio sino a 180 mm & possibile
impiegare la guida parallela, che viene fissata al
piano sega tramite I'adattatore.

8.2 Sistema di guida

| binari di guida, disponibili in diverse lunghezze,

consentono di eseguire tagli precisi e proteggono

contemporaneamente da eventuali danni la superfi-
cie del pezzo in lavorazione. Con il sistema di guida,
corredato dall’'ampio sistema di accessori, € possi-

bile ottenere tagli angolari, tagli di smussatura e

adattamenti precisi. Il fissaggio mediante morsetti

(4.2) consente di lavorare in tutta sicurezza.

La superficie di guida del piano di taglio sui binari di

guida é regolabile con le due ganasce (1.7, 1.9).

I binari di guida sono dotati di un paraschegge (4.1)

che deve essere ritagliato su misura prima dell’'uso:

— impostate il numero di giri della macchina su 6,

— ponete la macchina sull’estremita posteriore del
binario di guida,

— accendetela, premerla verso il basso fino al rag-
giungimento della profondita di taglio impostata e
ritagliate il paraschegge sull'intera lunghezza
senza interruzioni. Ora lo spigolo del paraschegge
dovrebbe corrisponde perfettamente allo spigolo
di taglio.

8.3 Piano multifunzione

Il piano multifunzione, disponibile in due dimensioni
(MFT 800, MFT 1080), consente di fissare in modo
semplice il pezzo in lavorazione, e, con il sistema di
guida, di eseguire un lavoro preciso e sicuro in pezzi
grandi e piccoli.

Grazie alla versatilita di impiego, & possibile un
lavoro economico ed ergonomico.

8.4 Lame, altri accessori

Per poter lavorare diversi materiali in modo rapido e
pulito, Festool offre lame speciali adatte alle diverse
macchine.

| codici di ordinazione di questi e di altri accessori,
che consentono un uso versatile ed effettivo della
sega circolare Festool, si trovano sul catalogo
Festool o su Internet, al sito «www.festool.com».

9 Manutenzione e assistenza

Prima di effettuare qualsiasi lavoro di manu-
tenzione, togliere sempre la spina dalla presa!
Per assicurare una buona circolazione dell’aria
occorre mantenere pulite e libere le feritoie della
cassa motore.



Tutti i lavori di manutenzione e di riparazione
che richiedono I’apertura della cassa motore e
dei meccanismi, devono essere effettuati da un
Centro Assistenza Autorizzato Festool (C.A.A.F).

10 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti di
materiale o di fabbricazione, in conformita alle dis-
posizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia della durata minima di 12 mesi. Negli stati
dell’UE, la durata della garanzia € di 24 mesi (fa
fede la fattura o la bolla di consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili a
naturale logoramento/usura, a sovraccarico, a trat-

tamento non idoneo e/o provocati dall’utilizzatore
oppure dovuti a un impiego diverso da quello indi-
cato nellle istruzioni d’'uso oppure gia noti al
momento dell’acquisto.

Eventuali reclami possono essere accettati soltanto
se I'apparecchio é rispedito non smontato ai forni-
tori 0 a un centro di assistenza clienti Festool auto-
rizzato. Le istruzioni d’uso, le indicazioni sulla sicu-
rezza, la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in buono
stato. Per il resto valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati tecnici
qui forniti potrebbero subire variazioni.

Tabella: tagliare in base al materiale, con la giusta velocita

Materiale Range velocita
Legno massello (duro, morbido) 6
Pannelli in truciolato e in fibra dura 3-6
Legno compensato, pannelliin panforte, lastre impiallacciate e rivestite 6
Plastica, plastica rinforzata in fibra (GfK), carta e tessuto 3-5
Vetro acrilico 4-5
f\%%\s\ e Lastre in fibra legate in gesso e cemento 1-3
Y
"Y}\:?ﬁ A| Lastre e profili di alluminio fino a 15 mm 4-6
ANANRNY
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Technische gegevens
Opgenomen vermogen
Toerental van het zaagblad

AP 65 EB

1500 W (continugebruik)
1800—3800 min™'
(onbelast en belast)
0—45°

0—66 mm (48 mm)

@ 190x @ 30 mm

Schuinverstelling
Zaagdiepte (bij 45°)
Zaagbladdiameter

Veiligheid @/l

Gewicht 6,7 kg

Technische gegevens AP 65

Opgenomen vermogen 1300 W (continugebruik)

Toerental van het zaagblad 4800 min™
(onbelast en belast)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@ 190x 30 mm
@/l

6,6 kg

Schuinverstelling
Zaagdiepte (bij 45°)
Zaagbladdiameter
Veiligheid

Gewicht

De aangegeven nummers bij de afbeeldingen
bevinden zich op twee ,uitklapbladzijden” aan het
begin en aan het einde van deze gebruiksaanwij-
zing.

1 Reglementair gebruik

Het reglementair gebruik van de handcirkelzagen
AP 65 EB en AP 65 bestaat in het zagen van hout,
houtachtige materialien en kunststoffen. Als de
handcirkelzaag AP 65 EB met het Festool zaagblad
486 299 wordt uitgerust, dan kan deze ook voor het
zagen van aluminium worden gebruikt. Voor schade
en ongevallen door niet-reglementair gebruik is uits-
luitend de gebruiker aansprakelijk.

2 Let op het volgende d66r inbedrijfstelling

2.1 Veiligheidsinstructies

Voér inbedrijfstelling moeten de op het bijgevoegde

blad vermelde veiligheidsinstructies doorgelezen

worden.

@ Controleer, alvorens de zaagmachine te starten,

dat het zaagblad scherp en onbeschadigd is en

dat deze vrij loopt. Let op dat de spansleutel ver-

wijderd is.

Gebruik nooit een beschadigd zaagblad.

Gebruik geen HSS-zaagbladen.

Na het uitschakelen niet de motor afremmen

door tegen de zijkant van het zaagblad te druk-

ken.

® Er mogen uitsluitend zaagbladen gebruikt wor-
den waarvan het standblad niet dikker en de zet-
ting niet smaller is dan de dikte van het spouwmes.

® Zaagbladen welke niet voldoen aan de in deze
gebruiksaanwijzing vermelde kenmerken
mogen niet worden gebruikt.
Toelaatbare zaagblad-afmetingen: Grootste zaag-
blad-diameter 192 mm. Kleinste zaagblad-dia-
meter 180 mm. Bladdikte 1,9 mm. Zaagbreedte
2,5—-3,5mm.

® Overtuig u ervan dat alle beweegbare delen van
het zaagbladbeschermingsmechanisme zonder
klemmen funktioneren.
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® De beweegbare pendelkap mag nooit in ge-
opende toestand worden vastgeklemd.

® Overtuig u ervan dat alle voorzieningen en delen
die ervoor zorgen dat het zaagblad beschermd
wordt storingsvrij werken.

® Het spouwmes moet, met uitzondering bij inval-
werk, altijld gemonteerd zijn.

2.2 Lawaai- en trillingsinformatie
De volgens EN 50 144 gemeten specifieke waarden
zijn:

Geluidsdrukniveau 92 db(A)
Geluidsvermogenniveau 105 db(Az
Geévalueerde valsnelheid <2,5m/s

Draag oorbeschermers!

3 Elektrische aansluiting en het in bedrijf stellen
Attentie: De separaat bijgevoegde veiligheids-
voorschriften dient u, in uw eigen belang, te
kennen en toe te passen!

Controleer dat de netspanning overeenkomt met de
waarde die op het typeplaatje is aangegeven.

Voor normale werkzaamheden met deze cirkelzaag
is door toepassing van de Festool MMC-electronic
een netzekering van 10 A voldoende. Door de hoge
belastbaarheid van de motor adviseren wij een
zekering van 16 A.

De AP 65 EB/AP 65 hebben een vaste bescherm-
kap (2.1) en een beweegbare pendelbeschermkap
(2.8) die voorzien van een terugtrekveer. De tanden
van het zaagblad zijn zo volledig afgedekt. De hand-
cirkelzaag wordt met de voorzijde van de zaagtafel
(1.7) op het werkstuk gezet en de motor wordt inge-
schakeld.

Eerst blokkeerknop (1.2) indrukken en dan de
pistoolschakelaar (1.1) indrukken. De ingescha-
kelde machine wordt met beide handen via de twee
handgrepen (1.3 en 1.10) gestuurd.

De pendelbeschermkap (2.8) opent zich daarbij
vanzelf, of kan door de hendel (1.13) neer te druk-
ken worden geopend.

Als de zaagmachine opgetild wordt van het werks-
tuk gaat de pendelbeschermkap automatisch weer
terug in de beschermstand. Hendel (1.13) loslaten!
De handcirkelzaag AP 65 EB is met het nieuwe
veiligheids-snelremsysteem SSB uitgerust. Na het
loslaten van de schakelaar, komt het zaagblad in
ca. 2 seconden tot stilstand.

4 ,Electronic”
MME] »
!\ De AP 65 EB heeft een vollegolfelektro-
\/| nische regeling met de volgende funk-

ties:

Zachtaanloop

De elektronisch geregelde ,zachtaanloop” zorgt
voor een veilige stootvrije aanloop van de motor en
gebruikt een kleinere aanloopstroom (men kan vol-
staan met een lagere zekering).

Onbelaste toerentalregeling
De elektronika begrenst het onbelaste toerental op
het toerental bij belasting op maximaal 3800 min~".



Daardoor is het geluid van de AP 65 E zeer beperkt
bij onbelast draaien. Aandrijving en motor worden
minder belast.

Toerentalregeling

Tussen 1800 (stand 1) en 3800 toeren min~" (stand
6) is het zaagbladtoerental traploos te regelen met
de toerentalregelaar (1.4).

De cijfers op de toerentalregelaar komen ongeveer
overeen met het zaagbladtoerental van de tabel.

1 1800 min~! 4 3000 min~'

2 2200 min~’ 5 3400 min~’

3 2600 min~’ 6 3800 min~’
Konstant toerental

Het gekozen motortoerental wordt elektronisch bij-
gestuurd en konstant gehouden. Daardoor wordt
ook onder belasting een gelijkblijlvende zaagsnel-
heid bereikt.

Overbelastingsveiligheid

Bij extreme overbelasting (schulpen/langszagen
met te grote aanvoerdruk, zagen met bot zaagblad)
kan de stroomopname aanzienlijk groter worden
dan de toegelaten normwaarde. In dit voorkomend
geval beschermt een elektronische overbelastings-
veiligheid de motor tegen doorbranden. De motor
wordt daarbij door een ,elektronische veiligheids-
koppeling” uitgeschakeld en loopt zodra de
belasting minder wordt weer verder.

Temperatuurveiligheid

Extreme overbelasting bij continugebruik leidt tot
verhitting van de motor. Ter beveiliging tegen over-
verhitting (doorbranden van de motor) is een elek-
tronische temperatuurbewaking ingebouwd. Voor
het bereiken van een kritische motortemperatuur
schakelt de veiligheidselektronika de motor uit. Na
een afkoelperiode van ca. 3—5 minuten is de zaag-
machine weer in gebruik te nemen en volledig te
belasten. Indien men de machine onbelast laat draa-
ien kan men de afkoelperiode aanzienlijk verkorten.
Bij overbelasting van de zaagmachine kan het
gebeuren dat de zaag niet meer op toeren komt, of
zelfs stil blijft staan, en een brommend geluid
maakt.

In dit geval de zaag uitschakelen en opnieuw
inschakelen. De zaagmachine zal daarna normaal
funktioneren.

Diodensignalering

De groene diode (lampje) (1.6) geeft de gebruiker
aan, dat de machine werkt.

Als de rode diode gaat branden (1.5) betekent dit dat
de machine met 70% wordt overbelast.

Gaat men toch door de machine in het ,rode” werk-
gebied te belasten, dan schakelt de overbelastings-
veiligheid de machine uit.

Ons advies

Als de rode diode gaat branden minder hard duwen
op de zaagmachine, totdat de rode diode weer uit-
gaat. Nu werkt u weer in het toegestane werkgebied.

5 Het instellen van de handcirkelzaag

Met de handcirkelzagen AP 65 EB/AP 65 kunt u ver-
schillende typen zaagsneden uitvoeren waarvoor
de volgende instelmogelijkheden op uw machine
aanwezig zijn:

a) Het instellen van de zaagdiepte

De zaagdiepte is traploos van 0—66 mm in te
stellen. Hendel (3.9) losdraaien. Voor het precies
instellen van de zaagdiepte is er een skala maat-
verdeling (3.3) en een markering (3.2). Daarna
de hendel (3.9) weer vastdraaien. Een ,strakke”
zaagsnede verkrijgt u als u het zaagblad ca. 2—
5 mm dieper door het werkstuk laat zagen.

b

~

Het instellen van de zaaghoek (verstek)

Voor het kantelen moet de tafelverbreding (1.14)
naar buiten worden verplaatst tot aan de ker-
faanduiding (1.8).

Draai de twee vastzetknoppen (2.13 en 1.12) los.
Zwenk de zaagmachine t.0.v. van de zaagtafel in
de gewenste hoek tussen 0° en 45° volgens de
skalagradenverdeling (3.7) en de markeerstreep
(3.8).

Draai de beide knoppen weer vast te beginnen
met de knop bij de gradenverdeling.

Het zwenkpunt bij de AP 65 EB/AP 65 ligt om het
snijpunt van de onderzijde van de Festool gelei-
derail (5.1), zoals die bij rechte zaagsnede is
(5.2).

De ,stoppen” voor de 0° en de 45° stand zijn
weliswaar instelbaar, maar op de fabriek reeds
juist ingesteld.

De 45° ,stop” kan met de beide inbusboutjes
(2.11) en de 0° stand kan met de twee 4 mm
inbusboutjes (3.10) worden nagesteld.

c) De zaagsnedeaanduiding/vizier
Het verloop van de zaagsnede is aan de zaag-
kant te zien (2.4) door het vizier aan de voorkant
van de zaagtafel. De daarachter liggende zaag-
snedeaanduiding is voor de verstekhelling van
45° (zonder gebruik van de Festool geleiderail).

6 Het zagen met de AP 65 EB/AP 65

a) Het wisselen van het zaagblad

Neem de stekker uit het stopkontakt!

Druk de spindelblokkeerstop (3.1) in. Met de zes-
kantige stiftsleutel (3.11) de binnenzeskantbout
(2.6) losdraaien en verwijderen. Spanflens (2.7)
afnemen en onder de beschermkap (2.8) terug-
duwen. Nu kunt u het zaagblad eenvoudig ver-
wisselen. Let bij het monteren van een zaagblad
op twee punten:

— De draairichting van het zaagblad en van de
cirkelzaagmachine moet overeenkomen. De pijl
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op de beschermkap (2.2) moet in dezelfde rich-
ting wijzen als de pijl op het zaagblad (2.5).

— Het oppervlak van de spanflens en rondom het
gat van het zaagblad moet beslist schoon zijn en
vrij van olie of vet.

Festool heeft voor de AP 65 EB/AP 65 voor
iedere toepassing een passend zaagblad.

b) Het spouwmes
De AP 65 EB/AP 65 zijn standaard voorzien van
een spouwmes. Alle zaagwerkzaamheden
mogen, uit veiligheidsoverwegingen, uitsluitend
door een cirkelzaag met juist ingesteld spouw-
mes worden uitgevoerd.
Bij het verwisselen van een zaagblad kan het
nodig zijn het spouwmes opnieuw in te stellen.
Haal de stekker uit het stopkontakt!
Binnenzeskantbout (2.10) met stiftsleutel (3.11)
losdraaien en spouwmes (2.9) naar de gewens-
te stand verschuiven. De instelmaten x (afb. 2)
moeten 2—3 mm zijn.
De instelmaten X (afb. 2), afstand tussen spouw-
mes en zaagblad en Y, het uitstekende gedeelte
van het zaagblad buiten het spouwmes mag 2—
3 mm bedragen.

c) Het zagen
Zet het voorste deel van de zaagtafel (-zool) op
het werkstuk. Start de motor. Begin nu in een
voorwaartse beweging te zagen.
De pendelbeschermkap opent zich hierbij van-
zelf of kan door het indrukken van de afstands-
bedieningshendel (1.13) worden geopend.

d) Het instellen van het toerental

Bij de AP 65 EB/AP 65 is het motortoerental
(zaagsnelheid) traploos te regelen. Daartoe is
de draairegelknop (1.4) van stand 1 = 1800 min~"
tot stand 6 = 3800 min~" te verstellen. Het aan-
bevolen toerental kunt u in de toepassingstabel
lezen.

~

e) Aluminium zagen

Bij de bewerking van aluminium dient men zich

uit veiligheidsoverwegingen te houden aan de

volgende maat-regelen:

— Voorschakelen van een differentiaal- (FI) vei-
ligheidsschakelaar.

— Machine aansluiten op een geschikt afzuigap-
paraat.

— Machine regelmatig ontdoen van stofafzetting
in het motorhuis en in de beschermkap.

— Veiligheidsbril dragen.

Aluminium mag alleen met de daarvoor door

Festool bestemde speciale zaagbladen worden

gezaagd.

Bij het zagen van platen dienen de zaagbladen

met petroleum te worden ingesmeerd, dunwan-

dige profielen (tot 3 mm) kunnen zonder smeren

worden bewerkt.

7 Aansluiting van een spaan- en zaagsel-
afzuiging

Vooral bij het werken in de werkplaats is stof- en
zaagselafzuiging aan te raden. De AP 65 EB/AP 65
kunnen hiervoor speciaal worden voorzien van een
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tangentiaal verlopende aansluitmond (3.4) waarin
de stofzuigerslang @ 27 mm past (3.5). Als zonder
stofafzuiger wordt gewerkt moet de ,spaander-
vluchtbocht” (3.6) op het zaaghuis worden gesto-
ken, zodat men door draaien de richting van het uit-
vliegende zaagsel kan veranderen. Als men een
stofzuiger gebruikt kan men de ,bocht” op het
steunpunt (3.12) steken.

Bij regelmatig werken met hout of bij professio-
neel verwerken van materialen, waarbij stof ont-
staat dat gevaarlijk is voor de gezondheid, moet
bij de elektrische machine een aangepaste stof-
afzuiging worden aangesloten.

8 Accessoires

De bestelnummers van de hieronder beschreven
accessoires kunt u vinden in de Festool-catalogus
of op het Internet onder ,www.festool.com”.

8.1 De parallelaanslag

Voor het zagen van breedtes tot 180 mm kan men
de parallelaanslag, gebruiken. Met de adapter
wordt de parallelaanslag aan de zaagzool beves-
tigd.

8.2 Geleidesysteem
De in verschillende lengtes verkrijgbare geleiderails
maken precieze en zuivere zaagsneden mogelijk en
beschermen tegelijkertijd het werkstukopperviak
tegen beschadigingen. In combinatie met de om-
vangrijke accessoires kunnen met het geleidesys-
teem exacte hoekzaagsneden, verstekzaagsneden
en inpaswerkzaamheden worden uitgevoerd.

De bevestigingsmogelijkheid met behulp van lij-

mklemmen (4.2) zorgt voor een stevige houvast en

voor veilig werken.

De geleidetolerantie van de zaagtafel op de gelei-

derails kan met de beide stelklauwen (1.7, 1.9) wor-

den ingesteld.

De geleiderails beschikken over een splinter-bescher-

ming (4.1), die voor het eerste gebruik op maat moet

worden gesneden:

— toerental van de machine op niveau 6 zetten,

— machine op het achterste einde van de geleide-
rail plaatsen,

— machine inschakelen, tot de ingestelde zaag-
diepte naar beneden drukken en de splinterbe-
scherming zonder af te zetten over de gehele
lengte aanzagen. De rand van de splinterbe-
scherming komt nu precies overeen met de snij-
rand.

8.3 Multifunctionele tafel

Met de in twee afmetingen verkrijgbare multifunctio-
nele tafel (MFT 800, MFT 1080) kan het werkstuk
eenvoudig worden opgespannen en kunnen grotere
en kleinere werkstukken in combinatie met het ge-
leidesysteem veilig en precies worden bewerkt.
Door zijn talrijke gebruiksmogelijkheden is het mo-
gelijk economisch en ergonomisch te werken.

8.4 Zaagbladen, overige accessoires

Om verschillende materialen snel en zuiver te kun-
nen bewerken, biedt Festool speciaal op de ma-
chine afgestemde zaagbladen.



De bestelnummers hiervoor, evenals de overige
accessoires waardoor u uw Festool-handcirkel-
zaagmachines op vele manieren en effectief kunt
gebruiken, vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com”.

9 Onderhoud en schoonmaken

Bij het werken aan de machine altijd eerst de
stekker uit het stopkontakt!!

De motor heeft voldoende koellucht nodig. Daarom
moeten de spleten in het motorhuis altijd goed
schoon gehouden worden.

Alle reparatie- en onderhoudswerkzaamheden,
waarbij de motor of de tandwielkast open-
gemaakt moeten worden, mogen uitsluitend
worden verricht door een geautoriseerde
reparatiewerkplaats.

10 Garantie
Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van het
betreffende land, maar minimaal 12 maanden

geven wij voor onze apparaten garantie op materi-
aal- en fabricagefouten. Binnen de staten van de
EU bedraagt de garantieperiode 24 maanden (op
vertoon van een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natuurlijke
slijtage, overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die door de gebruiker zelf veroor-
zaakt is of door ander gebruik tegen de handleiding
in, of die bij de koop reeds bekend was, blijven van
de garantie uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd. Berg
de handleiding, de veiligheidsvoorschriften, de
onderdelenlijst en het koopbewijs goed op. Voor het
overige zijn de geldende garantievoorwaarden van
de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwikke-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.

Tabel: materiaalgericht zagen - met de juiste snelheid

Materiaal Toerentaltrap

Massief hout (hard, zacht) 6

Spaan- en hardvezelplaten 3-6
Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal 6

Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5
Acrylglas 4-5
Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3
Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 4-6
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Tekniska data
Effektférbrukning

Sagklingans varvtal

Snedstallining
Sagdjup (vid 45°)
Sagbladets @
Sékerhet

Vikt

Tekniska data
Effektférbrukning

Sagklingans varvtal

Snedstalining
Sagdjup (vid 45°)
Sagbladets @
Sékerhet

Vikt

AP 65 EB

1500 W

(vid kontinuerlig drift)
1800—3800 min~'
(vid tomgang)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@190 x & 30 mm
@/l

6,7 kg

AP 65

1300 W

(vid kontinuerlig drift)
4800 min~!

(vid tomgang)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@190 x @ 30 mm
@/l

6,6 kg

De angivna fig finns pa tva utvikbara sidor i borjan
och i slutet av bruksanvisningen.

1 Anvéandning enligt anvisningarna
Handcirkelsdgarna AP 65 EB och AP 65 anvands
for att saga tra, tréliknande material samt plastma-
terial. Utrustas handcirkelsagen AP 65 EB med ett
Festool sagblad 486299 kan man aven anvanda
den for att sdga aluminium. For skador som foljd av
att produkterna inte anvéndes enligt anvisningarna
ansvarar anvandaren sjalv.

2 Viktigt innan du bérjar anvédnda slipmaskinen

2.1 For din egen sakerhets skull

Innan du boérjar anvanda maskinen maste du lasa

igenom sakerhetsanvisningarna som bifogas.

® Kontrollera fore igangsattning av sagen att verk-

tygsnycklarna ar borttagna och att cirkelsagkling-

an ar ordentligt fastsatt och roterar felfritt.

Anvénd aldrig spruckna eller deformerade cirkel-

sagklingor.

Cirkelsagklingor av hdglegerat snabbstal (HSS-

klingor) far inte anvandas.

Utsatt aldrig din handcirkelsag for regn eller

vattenstralning.

Sagblad, tjockare an klyvkniven far ej anvéandas

ej heller sagblad vars skrankning ar mindre &an

klyvknivens tjocklek.

Sagblad som inte motsvarar de specifikationer

som angivits i den har bruksanvisningen far inte

anvéndas.

Godkanda sagklingsmatt: Storsta klingdiameter

192 mm. Minsta klingdiameter 180 mm. Kling-

tjocklek 1,9 mm. Sagbredd 2,5—3,5 mm.

@ Sakerstall att sdgbladsskyddets alla rorliga delar
fungerar férutan klammor.

® Den rorliga skyddskapan far inte klammas fast
nér den &r dppen.

® Sakerstall att alla anordningar som férorsakar
tackning av sagbladet fungerar perfekt.
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® Klyvkilen skall alltid anvéandas foérutom vid
beskickningsstanssnitt.

2.2 Buller- och vibrationsuppagifter

Buller och vibratinsuppgifterna fér verktygen/mas-
kinerna mats och beraknas enligt EN 50 144. Dessa
vérden ar:

Ljudtryksniva 92 db(A)
Ljudeffektiniva 105 db(A%
Acceleration <2,5m/s

Anvand horselskydd!

3 Elektrisk inkoppling och drifttagande

V.g. att verkligen beakta sédkerhetsanvisningarna
pa det bifogade bladet.

Natspanningen maste stdmma med maérkskyltens
spanningsuppgift!

For arbeten i markomradet racker det med en
sékring pa 10 A eller en motsvarande effektskyd-
dsstrombrytare. Pa grund av motorns héga dverbe-
lastningsforméaga rekommenderar vi en sékring pa
16 A.

Handcirkelsager AP 65 EB/AP 65 &ar som standard
utrustad med en fast skyddshuv (2.1) och en rérlig
pendelskyddshuv (2.8) med klingskydd.
Handcirkelsadgen sétts pa arbetsstycket tillsam-
mans med sagbordet (1.7) och motorn kopplas in.
Tryck forst in inkopplingsspéarren (1.2) och koppla
darefter in med avtryckaren (1.1). Vid sagning haller
man den inkopplade maskinen med bada handerna
i handtaget (1.3 och 1.10) och fér den 6ver arbet-
stycket. Pendelskyddshuven (2.8) 6ppnas darvid av
sig sjalv eller kan 6ppnas genom ett tryck pa spaken
(1.13).

Nar handcirkelsagen lyfts, atergar pendelskydds-
huven automatiskt till sitt skyddslage. Slapp
spaken (1.13).

AP 65 EB é&r forsedd med Sékerhets-Snabb-Broms-
system SSB. Nar man lossnar sékerhetssparren pa
strombrytaren, stannar sagklingan pa mindre an 2
sekunder vid fullt varvtal.

/Nl 4 Elektronik
B \/ AP 65 EB har en helvagselektronik med
féljande funktioner:

Mjukstart

Den elektroniskt reglerade mjukstarten soérjer for en
ryckfri start av maskinen och behdvs en lagre start-
strdm (svagare sakring erfordras).

Tomgangsvarvtal

Elektroniken begransar tomgangsvarvtalet till
arbetsvarvtalet pa max 3800 min~". Harigenom blir
maskinen mycket tyst i tomgang, och kraftoverfo-
ring och motor skonas.

Varvtalsreglering

Sagbladets varvtal kan med hjalp av varvtalskon-
trollen (1.4) stéllas in stegldst mellan 1800 (lage 1)
och 3800 min~" (lage 6).



Darvid motsvarar siffrorna pa& varvtalsregulatorn
ungefar foljande varvtal av sagklingan.

1 1800 min~' 4 3000 min~’

2 2200 min~’ 5 3400 min~’

3 2600 min~’ 6 3800 min~’
Konstant varvtal

Det férvalda motorvarvtalet halls konstant pa elek-
tronisk vag. Harigenom erhaller man samma skéar-
hastighet oberoende av belastningen.

Overbelastningssikring

Vid extrem Overbelastning (l&ngssagning, anvan-
dande av sloa sagklingor) kan strémforbrukningen
ga vasentligt 6ver det tillatna markvardet. | detta fall
skyddar en elektronisk &verbelastningssékring
motorn fran att branna. Darvid kopplas motorn ur av
en »elektronisk sakerhetskoppling» men startar
ater sa snart den avlastats.

Temperatursékring

Extrem Overbelastning under langtidsdrift leder till
uppvarmning av motorn. Som skydd mot 6verhett-
ning (motorn kan brénna) ar en elektronisk tempe-
ratur@vervakning inbyggd. Innan den kritiska motor-
temperaturen har uppnatts, kopplar sdkerhetselek-
troniken ur motorn. Efter en avkylningstid pa ca 3—
5 minuter kan maskinen ater kéras och belastas
fullt. Da maskinen roterar (tomgang) kortas
avkylningstiden ned vasentligt.

Vid 6verbelastning av sagar med bromselektronik,
kan det forekomma att sdgen ej uppnar installt var-
vtal utan stannar av (brummar).

| detta fall, stdng av strombrytaren och sla pa den
igen. Sagen gar vidare till installt varvtal.

Diodindikeringar

Den gréna dioden (1.6) visar operatdren att maski-
nen &r i drift. Den réda dioden (1.5) visar att motorn
ar Overbelastad Over en grans av ca 70%. Om
motorn Overbelastas pa detta satt under langre tid,
kopplas den automatiskt ur av Overbelastnings-
séakringen.

Var rekommendation

Om den réda dioden ténds, reducera matnings-
kraften tills den réda dioden ater slocknar. Maskinen
arbetar da inom det tillaitna overbelastnings-
omréadet.

5 Instéllningar av handcirkelsagen

Med handcirkelsdgarna AP 65 EB/AP 65 kan de
mest varierande sagningsarbeten utforas. For detta
andamal finns det olika installningsméjligheter.

a) Instéllning av sagdjupet
Sagdjupet kan stallas in steglost fran 0—66 mm.
Lossa fixerskruven (3.9). Stall in 6nskat sagdjup
pa skalan (3.3) och sagdjupsmarkeringen (3.2)

och drag sedan ater at fixerskruven. Ett snyggt
sagsnitt erhalles da sagklingan sticker igenom
arbetsstycket och ytterligare 2—5 mm snittdjup.

b

~

Instéllning av sneda snitt

Innan vridningen gors maste bordsférbreddning-
en (1.14) stallas utat till sparet (1.8).

Lossa fixerskruven (2.13 och 1.12). Tippa sagen
och stéll in 6nskad snedvinkel mellan 0° och 45°
enligt skalan (3.7) och markeringen (3.8). Drag
ater fast fixerskruven.

Svéngningspunkten vid AP 65 EB/AP 65 ligger
i skarningspunkten av styrskenans (5.1) under-
lagsplan och snittkanten (5.2).

Slutlagena vid 0° och 45° kan justeras, och stalls
in fran fabriken. 45° andlage kan justeras in med
de bada insexskruvarna (bild 2.11) och 0° and-
lage med de bada scruvarna (3.10).

Sagningens férlopp kan avldsas vid snitt-
kanten

(1.4) langst fram pa sagbordet. Den bakomlig-
gande snittkanten géller fér sagning med 45°
saglutning (utan ralsstyrskena).

C

~

6 Sagning med AP 65 EB/AP 65

a) Byte av sagblad
Tag ut stickkontakten ur eluttaget!
Loésgor spindelns stoppknapp (3.1) och tryck
nedat. Lossa insexskruven (3.11) med en insex-
nyckel (2.6) och skruva ur den. Tag av spannfléan-
sen (2.7) och svang skyddet (2.8) bakat. Déaref-
ter kan sagbladet Iatt bytas. Nar en sagklinga
monteras, maste tva saker beaktas:
— Sagklingans och handcirkelsagens rotations-
riktningar maste stamma éverens. Det finns rikt-
ningspilar pa skyddshuven (2.2) och pa sagbla-
det (2.5).
— FoOr att sakerstélla en perfekt gang hos
sagklingan, maste anliggningsytorna pa flan-
sarna och pa sagklingan vara val rengjorda.
Festool tillhandahaller ratt sagklinga till AP 65
EB/AP 65 for varje anvandningstillfalle.

b

~

Klyvkniven

AP 65 EB/AP 65 ar som standard utrustad med
en klyvkniv. Av sakerhetsskdl maste alla
sagningsarbeten utféras med monterad klyv-
kniv. Vid byte av sagblad skall klyvkniven juste-
ras in pa féljande sétt:

Tag ut stickkontakten ur eluttaget!

Lossa insexskruven (2.10) med en nyckel (3.11)
och forskjut klyvkniven (2.9) sa mycket som
erfordras.

Instéllningsmatten X (fig. 2), skall utgéra
avstandet mellan klyvkilen sagklingan och Y.
Sagklingan skall std 2—3 mm 6ver klyvkilen.

c) Kapning
Satt sagbordets framre del pa arbetsstycket.
Koppla in handcirkelsdgen och skjut sagen
framat i kapriktningen.
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Pendelskyddskapan 6ppnas héarvid automatiskt
eller kan 6ppnas manuellt genom att trycka
spaken (1.13).

d

~

Instéllning av varvtal

Hos AP 65 EB kan varvtalet (skarhastigheten)
stéllas in stegldst. Instaliningen sker med ratten
(1.4) varigenom varvtalet regleras fran lage 1 =
1800 min~" till Iage 6 = 3800 min~" Ratt varvtals-
instéllning kan fas fran anvandningstabellen.

e) Saga aluminium
Vid bearbetning av aluminium ska féljande séker-
hetsatgéarder vidtas:
— Anslut jordfelsbrytare.
— Anslut maskinen till en egen spansug.
— Rengdr maskinen regelbundet fran damm-

avlagringar i motorhuset och i skyddshuven.

— Bar skyddsglasdgon.
Aluminium far endast sagas med de special-klin-
gar som levereras av Festool.
Vid sagning av plattor maste man smorja med
kristallolja, tunnvaggiga profiler (upp till 3 mm)
kan bearbetas utan smérjning.

7 Anslutning av spanutsug

Sérskilt vid arbeten i slutna utrymmen, rekommen-
deras en spansug. For detta &ndamal ar AP 65 EB/
AP 65 som ar urtustad med anslutningsstos (3.4) i
vilken sugslangen @ 27 mm kan stickas in (3.5). Om
man arbetar utan spanutsug bor alltid spanavvisa-
ren (3.6) stickas pa anslutningsstosen. Genom vrid-
ning av spanavvisaren kan spanens bana &ndras.
Vid arbete med utsuggsslang sticks spanavvisaren
pa installningsbacken (3.12).

Vid ldngre bearbetning av tré, eller vid yrkes-
massiga insatser i material dar halsovadligt
damm uppstar, kan elverktyget anslutas till ett
externt dammutsug.

8 Tillbeh6r

Artikelnumren till de tillbehér som beskrivs nedan
finns i din Festool-katalog eller pa Internet pa »www.
festool.com».

8.1 Parallellanslaget

Parallellanslaget ar avsett for kapbredder upp till
180 mm. Parallellanslaget fasts pa sagbordet med
anslagsadaptern.

8.2 Styrsystem

De styrskenor som kan levereras i olika langder gor
det mdjligt med precisa, rena skar och skyddar sam-
tidigt arbetsstyckets yta mot skador. | kombination
med det omfattande tillbehérsprogrammet kan man
aven gobra exakta vinkelskér, geringar och inpass-
nings-arbeten med styrsystemet. Féstmojligheterna
med tvingar (4.2) skapar bra faste och sakert arbete.

Sagbordets styrspel pa styrskenan kan stallas in
med de bada stallbackarna (1.7, 1.9).

Styrskenorna har ett splitterskydd (4.1), som maste
sagas till efter matt fére den forsta anvandningen:
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— Stallin maskinens varvtal pa niva 6,

— placera maskinen i bakre &nden av styrskenan,

— starta maskinen, tryck ner till det installda skérd-
jupet och saga till splitterskyddet utefter hela
langden utan avbrott. Splitterskyddets kant mots-
varar nu exakt skarkanten.

8.3 Multifunktionsbord

Multifunktionsbordet som kan levereras i tva storle-
kar (MFT 800, MFT 1080) ger mojlighet till enkel
fastspanning av arbetsstycket, och i kombination
med styrsystemet en séker och noggrann bearbet-
ning av stora och sma arbetsstycken.

Genom dess manga anvandningsmojligheter kan
man arbeta ekonomiskt och ergonomiskt.

8.4 Sagklingor, 6vriga tillbehor

For att kunna bearbeta olika material snabbt och
rent erbjuder Festool sagklingor som &r specialan-
passade till din maskin.

Bestéllningsnumren for dessa och andra tillbehér
som ger dig méjlighet att anvanda din Festool hand-
cirkelsag pa ett mangsidigt och effektivt satt finns i
Festool-katalogen eller pa Internet »www.festool.
comp».

9 Service och underhall

Fore allt servicearbete pa maskinen skall alltid
stickkontakten vara utdragen ur eluttaget.

For att sékerstélla luftcirkulationen, skall venti-
lationsslitsarna da och da rengdras fran damm-
avlagringar.

Anlita en serviceverkstad for reparation eller byte av
skadade delar, i synnerhet strombrytare.

10 Garanti

Vilamnar garanti pa vara produkter vad géller mate-
rial- och tillverkningsfel enligt landsspecifika lagen-
liga bestammelser, dock i minst 12 manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till 24
manader (ska kunna styrkas av faktura eller foljese-
del).

Skador som framfér allt kan héarledas till normalt sli-
tage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering resp.
skador som orsakats av anvandaren eller som
uppstéatt pa grund av anvandning som strider mot
bruksanvisningen eller skador som var kanda vid
képet, innefattas inte av garantin.

Reklamationer godkénns endast om produkien
atersands till leverantoren eller till en auktoriserad
Festool-serviceverkstad utan att ha tagits iséar.
Spara bruksanvisningen, sakerhetsforeskrifterna,
reservdelslistan och kopebrevet. | dvrigt galler till-
verkarens garantivillkor for respektive produkt.

Anmérkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till and-
ringar vad géller de tekniska uppgifterna i detta
dokument.



Tabell: Materialanpassad kapning - med ratt hastighet

Material Varvtalsniva
gy\ Tré (hart, mjukt) 6
\N.\\ \ Spén- och fiberplattor 3-6
AN N Laminat, lamelltra, fanér och belagplattor 6
Plaster, fiberarmerade plaster (glasfiberarmerad plast), papper och vav 3-5
\ ?\ Akrylglas 4-5
‘“%"‘b S Gips- och cementbundna fiberplattor 1-3
\ \\ - —
Aluminiumplattor och -profiler upp till 15 mm 4-6
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Tekniset tiedot
Ottoteho

AP 65 EB

1500 W

(jatkuvassa kaytdssa)
1800—3800 rpm
(kuormitus ja tyhjakaynti)
Leikkauskulma 0-—-45°

Leikkaussyvyys (45°: ssa) 0—66 mm (48 mm)
Sahanteran halkaisija @190 mm x 30 mm

Sahanteran kierrosluku

Turvallisuus o/
Paino 6,7 kg
Tekniset tiedot AP 65
Ottoteho 1300 W

(jatkuvassa kaytdssa)
Sahanterankierrosluku 4800 rpm

(kuormitus ja tyhjakaynti)
Leikkauskulma 0—45°

Leikkaussyvyys (45°: ssa) 0—66 mm (48 mm)
Sahanteran halkaisija @190 mm x 30 mm
Turvallisuus @/

Paino 6,6 kg

Tekstissé mainitut kuvat l6ytyvat kayttdohjeiden
alussa ja lopussa olevilta taittosivuilta.

1 Tarkoituksenmukainen kéayttd

Kasipydrésahat AP 65 EB ja AP 65 soveltuvat puun
ja puunkaltaisten materiaalien sekd muovien
sahaamiseen. Pydérosahamallia AP 65 EB voidaan
kayttdd yhdessd Festool-sahanterdn 486299
kanssa my6s alumiinin sahaamiseen. Epéatarkoituk-
senmukaisesta kaytostd syntyvistd vahingoista ja
tapaturmista vastaa yksistaan laitteenkayttaja.

2 Huomioitava ennen kayttoonottoa

2.1 Turvatoimenpiteet

Lukekaa ennen laitteen kayttdonottoa mukana seu-

raavat turvaohjeet.

® Ennen kuin saha otetaan kaytt66n, on tarkastet-
tava, ettéd sahantera on lujasti kiinni, ja etta se
kulkee moitteettomasti. Varmistukaa siit4, etta
tybkaluavaimet on poistettu.

@ Jos sahanterdssa on repeytymia tai jos se on
vaaristynyt, sahanteraa ei saa kayttaa.

® Runsasseosteisesta pikaterédksesta valmistettu-
jen sahanterien (HHS-pyérésahanterien) kayttd
ei ole luvallista.

@ Sahanterdd ei saa jarruttaa sitd vasten paina-
malla, kun kayttékone on kytketty pois paalta.

@ Kayttd4 saa vain sellaisia sahanterid, joiden
terarunko ei ole paksumpi ja joiden haritusleveys
ei ole pienempi kuin halkaisukiilan paksuus.

@ Sahanteria, jotka eivat ole ndissa kayttbohjeissa
ilmoitettujen tunnusarvojen mukaisia, ei saa
kayttaa. Sallitut sahanteran mitat: suurin halkai-
sija 192 mm, pienin halkaisija 180 mm, terarun-
gon paksuus maks. 1,9 mm ja leikkuuteréan
leveys 2,5—3,5 mm.

® On varmistettava, ettd sahanteran kaikki liikku-
vat osat toimivat juuttumatta kiinni.

@ Liikkuvaa suojakupua ei saa Kkiinnittdd sen
ollessa avattuna.
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® On varmistettava, etta kaikki laitteet, jotka peitta-
véat sahanteran, toimivat moitteettomasti.

® Halkaisukiilaa on kaytettdva aina, lukuun otta-
matta upotusleikkauksia.

2.2 Melu- ja varinaarvot
EN 50 144 mukaan mitatut laitteelle tyypilliset arvot
ovat:

Aénen painetaso 92 dB(A)
Aanitehotaso 105 dB(Ag
Mitattu kiihtyvyys <2,5m/s

Kéyta kuulosuojaimia!

3 Sahkoliitanta ja kayttéénotto

Noudattakaa ehdottomasti oheisessa lehtisesséa
mainittuja turvallisuusohjeita!

Verkkojannitteen on oltava tehokilvessa mainitun
j&nnitteen suuruinen.

Nimellistehoalueella tydskenneltdessa riittad 10 A
sulake tai vastaava tehosuojakytkin.
Kasipyorésahoissa AP 65 EB ja AP 65 on kiintea
suojakupuosa (2.1) ja liikkuva jousipalautuva suoja-
kupu (2.8).

Sahanteran hammaskeha on taysin liikkkuvan suoja-
kuvun peitossa, jos kayttaja ei sit4 siirré.
Pyérésaha asetetaan yhdessa sahauspdydan (1.7)
kanssa tydkappaleen péélle ja moottori kdynniste-
taan.

Ensin on painettava kytkentalukitsinta (1.2), sitten
kaytettava pistoolikytkinta (1.1).

Pé&alle kytkettyd konetta pidetdédn sahatessa
molemmista kahvoista (1.3 ja 1.10) kiinni ja ohja-
taan tyokappaleen ylitse.

Joustava suojakupu (2.8) avautuu talléin itsestdan
tai se voidaan avata painamalla vipua (1.13).

Kun sahaa nostetaan, joustava suojakupu menee
itsestdan takaisin suoja-asentoon. Vipu (1.13) on
paastettava irti!

Mallissa AP 65 EB on turvaipikajarru SSB. Kun
pistoolikytkin paastetaan irti, sahantera pysahtyy n.
2 sekunnissa.

/\"MC| 4 Elektroniikka
B \/ Mallissa AP 65 EB on kokoaaltoelektroni-
ikka, jolla on seuraavat toiminnot:

Pehmea kaynnistys
Elektronisesti sdatyva pehmeé kéynnistys huolehtii
koneen nykéayksettdmasté kaynnistymisesta ja kon-
een tarvitsema k&ynnistysvirta on pienempi (hei-
kompi sulake riittaa).

Pyoérimisnopeus tyhjakaynnissa

Elektroniikka rajoittaa pydrimisnopeuden tyhjaka-
ynnissé& maks. 3800 rpm kayntikierroslukuun. Saha
on taten hyvin hiljainen tyhjakaynnissa ja vaihteisto
ja moottori sdéstyvat.

Kierrosluvun saaté

Sahanteran pydrimisnopeuden voi s&ataa kierros-
luvun saatimella (1.4) portaattomasti valille 1800
(asento 1) ja 3800 rpm (asento 6).



Kierrosluvun saatimessé olevat numerot vastaavat
talldin suunnilleen seuraavia sahanteran pyérimis-
nopeuksia.

1 1800 rpm 4 3000 rpm
2200 rpm 3400 rpm
3 2600 rpm 3800 rpm

Vakiona pysyva pyérimisnopeus

Edelté valittu moottorin kierrosluku pysyy elektronii-
kan avulla vakiona. Nain myds kuormitettaessa leik-
kausnopeus pysyy aina samana.

Ylikuormavaroke

Adrimmaisessa ylikuormituksessa (pitkittaisleikkauk-
set, tylsien sahanterien kaytto) ottovirta saattaa ylit-
td& huomattavasti sallitun nimellisvirran. Tallaisessa
tapauksessa elektroninen ylikuormitusvaroke suo-
jaa moottoria palamiselta. Moottori kytkeytyy tall6in
paalta "elektronisen varokekytkimen” vaikutuksesta
ja kaynnistyy heti uudelleen kuormituksen véhe-
tessa.

Lampétilavaroke

Aarimmainen ylikuormitus jatkuvassa kaytdssa joh-
taa moottorin kuumenemiseen. Ylikuumenemisen
suojaksi (moottorin palaminen) on asennettu elek-
troninen lampétilan valvonta. Ennen kuin moottori
saavuttaa kriittisen lampétilan, turvaelektroniikka
kytkee moottorin paaltéd. N. 3—5 minuutin jaédhtymi-
sajan jalkeen kone un jélleen kéyttdvalmis ja taysin
kuormitettavissa. Kayvassa koneessa (tyhjakayn-
nissé) jdéhtymisaika lyhenee huomattavasti.
Jarruelektroniikalla varustetun sahan ylikuormitut-
tua saattaa sattua, ettd se ei saavuta palautumis-
kierroslukua eika pydri enda (vaan hurisee). Tassa
tapauksessa saha on katkaistava lyhyeksi aikaa
kokonaan pois paalta ja kaynnistettava uudelleen.
Saha pyo6rii tdman jalkeen palautumiskierrosluvulla.

Diodinaytté

Vihreasté diodista (1.6) kayttaja nakee, ettd kone on
kaynnisséa. Punainen diodi (1.5) kertoo, ettéd mootto-
rin ylikuormitus on n. 70%.

Jos moottorin yylikuormitus jatkuu tallaisena pitem-
mén aikaa, ylikuormitusvaroke kytkee moottorin
pois paélta.

Suosituksemme:

Kun punainen diodi syttyy, sy6ttévoimaa vahenne-
tdan, kunnes punainen diodi sammuu. Tyéskente-
lette talldin sallitulla ylikuormitusalueella.

Pikaturvajarru (AP 65 EB)

Kun kytkin paastetaan irti (moottori kytketdan pois
kaytosta), elektroniikka aloittaa jarrutuksen ja pyséa-
yttda nain sahanteran n. 2 sekunnissa.

5 Kasipyo6rosahan saatétoiminnot
Kasipyoroésahoilla AP 65 EB ja AP 65 voidaan suo-
rittaa mité erilaisimpia sahaustgita. Tata varten kon-
eessa on erilaisia sdatémahdollisuuksia.

a) Leikkaussyvyyden saata

Leikkaussyvyyden voi saatad portaattomasti
vélille 0—65 mm. Vipu (3.9) irrotetaan. Tarkkaa
sdatdéa varten on olemassa asteikot (3.3) ja
merkkiviivat (3.2). Vipu (3.9) kiristetdan saadoén
jalkeen taas tiukalle. Siisti leikkausjalki saadaan
aikaan, kun leikkaussyvyys sovitetaan tydstetté-
vien tybkappaleiden paksuuden mukaan. Nyrk-
kisdantdéna voidaan talloin kayttaa: tydkappa-
leen paksuus + 2—5 mm = leikkaussyvyys.

b) Viistoleikkausten saato
Ennen kallistamista pdydénlevike (1.14) on ase-
tettava ulospain loveen asti (1.8).
Pistoruuvit (2.13 ja 1.12) irrotetaan.
Sahaa kallistetaan ja haluttu viistous saadetaan
vélille 0°—45° asteikon (3.7) ja merkkiviivojen
(3.8) mukaan.
Pitoruuvit kiristetdan jalleen tiukalle.
Késipydrésahojen AP 65 EB ja AP 65 kaantopi-
ste sijaitsee ohjainkiskon tukitason (5.1) ja leik-
kausreunan (5.2) leikkauspisteessa.
Raja-asennot 0° ja 45° ovat sdadettavia. Ne saa-
detaén tehtaalla.
45° raja-asennon saatéa voidaan korjata kah-
della kuusiokoloruuvilla (2.11) ja 0° raja-asennon
saatda vastaavasti molemmilla (3.10) ruuvilla.

c) Leikkausnaytté
Sahanteran leikkauksenkulku nakyy leikkaus-
reunasta (2.4) sahauspdydan etuosasta. Sen
takana oleva leikkausnayttd koskee leikkauksia
45° kallistetulla sahalla (ilman ohjauskiskoa).

6 Sahaaminen pyérosahoilla AP 65 EB/AP 65

a) Sahanteran vaihto
Verkkopistoke on vedettava irti pistorasiasta!
Karalukko (3.1) painetaan alas. Kuusiokoloruuvi
(2.6) ldysatdadn kuusiokoloavaimella (3.11) ja
ruuvataan irti. Kiinnityslaippa (2.7) otetaan irti ja
paluukéyntisuoja (2.8) k&dannetééan taaksepain.
Sahanteran vaihto kéy nyt helposti. Kun sahan-
terdd asetetaan paikalleen, on huomattava kaksi
asiaa:
Sahanterén ja pyodrésahan pydérimissuuntien
pitéda olla samat. Taman tarkastamiseksi suoja-
kuvussa (2.2) ja sahanterassa (2.5) on nuolet.
Jotta sahanterd kulkee varmasti moitteettoma-
sti, laippojen ja sahanteran kiinnityspintojen on
oltava puhtaita.
Festool tarjoaa AP 65 EB/AP 65 pyérdsahoille
jokaiseen kayttdtapaukseen sopivan sahante-
ran.

b) Halkaisukiila

Pyérésahojen AP 65 EB ja AP 65 vakiovarustei-

siin kuuluu halkaisukiila. Turvallisuussyistéa on

luvallista tehdé sahaustéita vain, kun halkaisuki-

ila on asennettuna.

Sahanteran vaihdon jalkeen halkaisukiila on

sédadettava seuraavasti:

Verkkopistoke on vedettéva irti pistorasiasta!

~
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Kuusiokoloruuvi (2.10) irrotetaan avaimella (3.11)
ja halkaisukiilaa (2.9) tyoénnetdan tarvittavan
matkaa.

Saatémitan X (kuva 2), = halkaisukiilan ja
sahanteran valisen etéisyyden, ja sdatdmitan 'y,
= sahanteran halkaisukiilan yli menevéan osan,
pitéisi olla2—3 mm.

c) Sahaaminen
Sahauspodydan etupaa asetetaan tydkappaleen
paalle. Pyérésaha kaynnistetdan ja sahaa tyon-
netaan leikkaussuuntaan.
Joustava suojakupu avautuu tallin itsestaan tai
se voidaan avata painamalla vipua (1.13).

d) Kierrosluvun sdataminen

Kierrosluvun (leikkausnopeuden) voi saataa
mallissa AP 65 EB portaattomasti. Tata varten
saatépyora (1.4) asetetaan halutun kierrosluvun
kohdalle, asennon 1 = 1800 rpm ja asennon 6 =
3800 rpm vélille. Oikeat kierrosluvut 16ytyvat
kayttdtaulukosta.

~

e) Alumiinin sahaus
Alumiinia tyostettdessé on noudatettava seuraa-
via toimenpiteité turvallisuussyista:
— Esikytke vVikavirta-(Fl) suojakytkin.
— Liitd kone sopivaan imuriin.
— Puhdista kone sé&annoéllisesti moottorin run-

koon ja suojukseen keraéntyneesté polysté.

— Kayta suojalaseja.
Alumiinia saa sahata vain Festoolin siihen tarkoi-
tukseen tarkoittamilla erikoissahanterilla.
Levyja sahattaessa ne on voideltava petroolilla,
ohutseinéisia profiileja (3 mm:n asti) voidaan
ty6stad ilman voitelua.

7 Lastuimurin liittdminen

Erityisesti kun tydskennellaén suljetuissa tiloissa,
késipyorésahat on hyva liittdd imulaitteeseen.
Sahoissa AP 65 EB ja AP 65 on taté varten tangen-
tiaalisesti poispain osoittava liitAntaistukka (3.4),
johon voidaan pistdd @ 27 mm imuletku (3.5). Jos
sahataan ilman lastuimuria, liitAntaistukkaan tulisi
ehdottomasti pistéda lastunohjauslaite (3.6). Lastu-
jen poistumissuuntaa voidaan muuttaa lastunoh-
jauslaitetta kdantadmaéllad. Kun sahatessa kéytetdan
imuletkua, lastunohjauslaite pistetddn saatdleu-
kaan (3.12).

Kun sahataan puuta pitemméan aikaa tai kun
sahaa kaytetddn ammattikdytossa sellaisten
materiaalien sahaamiseen, joiden kohdalla
saattaa syntya terveydelle vahingollista polya,
saha on liitettédvéa sopivaan imulaitteeseen.

8 Liséatarvikkeet

Seuraavassa kuvattujen lisatarvikkeiden tilausnu-
merot |6ydat Festool-luettelosta tai internetisté oso-
itteesta »www.festool.com«.

8.1 Suuntavaste

180 mmiiin yltavilla leikkausleveyksilla voidaan
kayttda suuntavastetta. Suuntavaste kiinnitetdan
sahauspdytaén vastesovittimella.
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8.2 Ohjausjéarjestelma
Eri pituisina saatavat ohjainkiskot tekevat tarkat,
puhtaat leikkaukset mahdollisiksi ja suojaavat
samalla ty6kappaleen pintaa vauriolta. Yhdessa
laajan tarvikevalikoiman kanssa ohjausjarjestel-
malla voidaan suorittaa tarkkoja kulmasahauksia,
viistosahauksia ja sovitustéita.

Kiinnitysmahdollisuus ruuvipuristimilla (4.2) huoleh-

tii tukevasta pidosta ja turvallisesta tydskentelysta.

Sahauspdydéan ohjaimen valysta ohjainkiskoilla voi-

daan s&atéda molemmilla asetusleuoilla (1.7, 1.9).

Ohjainkiskoissa on murtosuoja (4.1), joka taytyy

ennen ensimmaisté kayttdéa sahata kokoonsa:

— aseta koneen kierrosluku teholle 6,

— laita kone ohjainkiskon takapaahan,

— kytke kone paalle, paina sdadettyyn sahaussyvy-
yteen asti alaspéin ja sahaa murtosuoja ilman
siirtamista koko pituudelta. Murtosuojan reuna
vastaa nyt tdsmaélleen sahausreunaa.

8.3 Monitoimipdyta

Kahtena eri kokona saatavat monitoimipéydat (MFT
800, MFT 1080) mahdollistavat tydkappaleiden
yksinkertaisen kiinnityksen ja yhdesséa ohjausjérje-
stelman kanssa suurten ja pienten tydkappaleiden
varman ja tarkan tydstén. Monien kayttémahdollisu-
uksiensa ansiosta taloudellinen ja ergonominen
tyéskentely on mahdollista.

8.4 Sahanterat, muut tarvikkeet

Eri materiaalien nopeaan ja puhtaaseen tyéstédmi-
seen Festool tarjoaa juuri sinun koneeseesi sopivia
sahanterid. Niiden tilausnumerot, kuten myés mui-
denkin tarvikkeiden, jotka mahdollistavat Festool-
kasipydrésahasi monipuolisen ja tehokkaan kayton,
|16ydat Festool-luettelosta tai internetisté osoitteesta
»www.festool.come.

9 Huolto ja hoito

Verkkopistoke on vedettidva pistorasiasta, tehti-
inpa koneessa mité huoltotéita tahansa!
limankierron vermistamiseksi moottorikotelossa ole-
vat jadhdytysilma-aukot on pidettédva aina vapaina ja
puhtaina.

Huoltotoita, jotka vaativat moottorikotelon tai
vaihdelaatikon avaamista, saa tehda vain valtu-
utettu huoltoliike.

10 Kéayttéturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille materiaali-
ja valmistusviat kattavan kayttéturvan, joka vastaa
maakohtaisia maarayksia, ja jonka pituus on vahin-
tddn 12 kuukautta. Kayttéturvan pituus on EU-
maissa 24 kuukautta (laskun tai toimituslistan péai-
vayksesta lukien).

Kayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet
luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epaasi-
anmukaisen kaytdn seurauksena, ovat kayttajan
aiheuttamia tai syntyneet kayttdohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattdmisen seurauksena, tai jotka oli-
vat tiedossa jo laitteen ostohetkella.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite toimite-
taan purkamattomana myyjélle tai valtuutettuun Fe-



stool-huoltoon. Sailyta laitteen kayttéohje, turvalli- Huomautus

suusohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti huolellise-
sti. Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,

ajantasalla olevat kayttdturvaehdot. muutoksia.

Taulukko: Materiaalikohtainen sahaus - oikealla nopeudella

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn seuraukse-
na tassa annettuihin teknisiin tietoihin saattaa tulla

Materiaali Kierroslukualue

Massiivipuu (kova, pehmea) 6

Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6
Kerrospuu, pdytalevyt, viilutetut ja pinnoitetut levyt 6

Muovit, kuituvahvisteiset muovit (lasikuitumuovi), paperi ja kuitu 3-5
Akryylilasi 4-5
Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3
Alumiinilevyt ja - profiilit alle 15 mm 4-6
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Tekniske data AP 65 EB
Effekt 1500 watt
(konstant drift)

1800—3800 min~"
(belastet og
ubelastet tilstand)

Savklingens omdrejningstal

Skra indstilling 0—45°

Skaeredybde (ved 45°) 0—66 mm (48 mm)

Savklinge-@ 190 x 30 mm

Sikkerhed @/

Vaegt 6,7 kg

Tekniske data AP 65

Effekt 1300 watt
(konstant drift)

Savklingens omdrejningstal 4800 min~"

(belastet og
ubelastet tilstand)

Skra indstilling 0—45°
Skaeredybde (ved 45°) 0—66 mm (48 mm)
Savklinge-@ 190 x 30 mm
Sikkerhed =RAL

Veegt 6,6 kg

De illustrationer, der henvises til i teksten, findes pa
to udklapbare sider forrest og bagest i betjenings-
vejledningen.

1 Bestemmelsesmassig anvendelse
Rundsavene AP 65 EB og AP 65 er beregnet til sav-
ning i tree, traelignende arbejdsstykker og kunststof.
Hvis rundsaven AP 65 EB udstyres med Festool-
savklingen 486299, kan den ogsa bruges til sav-
ning i aluminium.

Brugeren baerer ansvaret for skader og uheld, som
matte opstd som folge af en ikke-bestemmelses-
maessig brug af maskinen.

2 Bemeerk for ibrugtagning

2.1 Sikkerhedsforskrifter
Sikkerhedsforskrifterne pa vedlagte ark skal gen-
nemlzeses, for maskinen tages i brug.

@ For ibrugtagningen skal savklingens position og
korrekte lgb kontrolleres. Veer opmaerksom pa, at
veerktajsnaglerne er fiernet.

Revnede savklinger eller savklinger, hvis form er
aendret, ma ikke benyttes.

Det er ikke tilladt at bruge savklinger af hojlege-
ret HHS-stal (HHS-rundsavklinger).

Forsgag ikke at bremse savklingen ved siderettet
modtryk efter at saven er slukket.

Der ma kun benyttes savklinger, hvis grundele-
ment ikke er tykkere og hvis savudlaegning ikke
er mindre end spaltekilens tykkelse.

Der méa kun benyttes savklinger, som opfylder de
tekniske krav i denne betjeningsvejledning.
Godkente savklingemal: Sterste savklingedia-
meter 192 mm. Mindste savklingediameter 180
mm. Savklingens tykkelse: Max. 1,9 mm.
Skeerebredde: 2,5—3,5 mm.

36

@ Det skal sikres, at alle beveegelige dele pa sav-
klingen fungerer uden at klemme.

® Det skal sikres, at alle savklingetildaekkede
anordninger arbejder korrekt.

@ Spaltekilen skal altid benyttes, bortset fra ved
indsatssnit.

2.2 Stoj- og vibrationsinformation
Iht. EN 50144 har denne veerktgjstype felgende
stgj- og vibrationsvaerdier:

Lydtrykniveau 92 dB(A)
Lydeffektniveau 105 dB(A)
Vurderet acceleration <2,5m/s?

Brug horevaern.

3 Elektrisk tilslutning og ibrugtagning

Det er vigtigt at overholde sikkerhedsforskrif-
terne pa vedlagte ark!

Netspaendingen skal stemme overens
spaendingen pa maskinens typeskilt!

En sikring pa 10 A eller en tilsvarende effektbeskyt-
telseskontakt er tilstrackkelig til, at maskinen kan
udfere arbejdet inden for det nominelle omrade.
Motorens store overbelastningsevne er grunden til,
at vi anbefaler en sikring pa 16 A.

AP 65 EB/AP 65 rader over en fastsiddende beskyt-
telseskappedel (2.1) og en bevaegelig pendulbes-
kyttelseskappe (2.8) med fiedertilbagestilling. Sav-
klingens tandkrans tildaekkes helt af pendulbeskyt-
telseskappen, uden at brugeren behgver at gere
noget. Rundsaven placeres med savebordet (1.7)
pa arbejdsstykket og motoren teendes.

Forst trykkes kontaktspezerren (1.2) ind, hvorefter
pistolkontakten (1.1) aktiveres.

Der skal holdes fast i savens to handgreb (1.3 og
1.10), nar saven under savearbejdet fares hen over
arbejdsstykket.

Pendulbeskyttelseskappen (2.8) abnes automatisk
eller kan abnes ved at trykke pa armen (1.13).
Pendulbeskyttelseskappen falder automatisk til-
bage i sin beskyttelsesposition, nar saven loftes
bort fra arbejdsstykket. Armen (1.13) slippes!

AP 65 EB er udstyret med sikkerheds-hurtigbrem-
sesystemet SSB, som medfarer, at savklingen stop-
per inden for ca. 2 sekunder efter at pistolkontakten
er sluppet.

med

4 Electronic

Rundsaven AP 65 EB er udstyret med en
Juldbglieelektronik®, hvilket giver folgende
fordele:

N\MME
\VJ

Blod opstart

Den elektronisk regulerede blade opstart serger for
en rykfri start og har brug for mindre startstrom (sva-
gere sikring ngdvendig).

Omdrejningstal i ubelastet tilstand

Elektronikken begreenser det ubelastede omdrej-
ningstal til det belastede omdrejningstal pa max.
3800 min.~'. Dette medferer, at saven er meget
stille i ubelastet tilstand, hvilket skaner gear og
motor.



Justerbart omdrejningstal

Savklingens omdrejninger mellem 1800 (position 1)
og 3800 min.~" (position 6) kan reguleres trinlgst
med reguleringsknappen (1.4). Tallene pa regule-
ringsknappen svarer ca. til falgende omdrejninger:

1 1800 min~! 4 3000 min~'
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~’ 6 3800 min~’

Konstant kraft
Sikrer, at det valgte omdrejningstal fastholdes elek-
tronisk konstant, uanset belastning.

Beskyttelse mod overbelastning

Ved ekstrem overbelastning (leengdesnit, brug af
uskarpe savklinger) kan stramoptagelsen overstige
den tilladte nominelle vaerdi betydeligt. | dette tilf-
eelde beskytter en elektronisk overbelastningsbes-
kyttelse motoren i at breende igennem. Motoren
slukkes i denne forbindelse af en ,elektronisk sikker-
hedskobling® og teendes, sa snart motoren ikke er
belastet leengere.

Temperaturkontrol

Ekstrem overbelastning ved konstant drift medferer
en kraftig opvarmning af motoren. Som beskyttelse
er der i motoren indbygget en elektronisk over-
vagningsenhed, der til stadighed maler temperatu-
ren. Overskrides ,faregraensen®, traeder elektronik-
ken automatisk i kraft, hvilket bevirker, at motoren
slukkes. Efter en afkelingstid pa ca. 3—5 minutter er
maskinen klar til fuld belastning igen. Ved igang-
veerende maskine (ubelastet tilstand resp. ,reduce-
ret, skanende“ omdrejningstal) reduceres afkeling-
stiden betydeligt.

Hvis saven overbelastes med bremseelektronikken,
kan det ske, at saven ikke nar op pa det ,reduce-
rede, skanende“ omdrejningstal, men derimod
arbejder videre (brummer).

| dette tilfeelde slukkes saven for et kort gjeblik, hvor-
efter den teendes igen. Derefter arbejder saven
videre med ,reduceret, skAnende“ omdrejningstal.

Diodeindikator

Den grenne diode (1.6) viser brugeren, at maskinen
er i drift. Den rode diode (1.5) viser, at motoren er
overbelastet op til ca. 70%. Overbelastes motoren
pa en sadan made i leengere tid, slukker overbelast-
ningssikringen for motoren.

Vores anbefaling:

Hvis den rode diode lyser, skal fremfaringskraften
reduceres, indtil den rgde diode slukker igen. Der-
efter arbejder De inden for det tilladte omrade.

Sikkerheds-hurtig-bremse (AP 65 EB)

Nar kontakten slippes (motoren slukkes), indleder
elektronikken en bremsning, som far savklingen til
at stoppe helt inden for ca. 2 sekunder.

5 Indstilling af rundsaven

Rundsavene AP 65 EB/AP 65 kan bruges til at gen-
nemfore meget forskellige savearbejder, som ind-
stilles pa forskellig vis.

a) Indstilling af skeeredybde
Skeeredybden kan indstilles trinlgst fra 0—66
mm. Armen (3.9) losnes. Den gnskede skeere-
dybde indstilles iht. skalaen (3.3) og markerin-
gen (3.2). Derefter strammes armen (3.9) fast
igen. Et rent skaeresnit opnas ved at afstemme
skeeredybden i forhold til tykkelsen af det ar-
bejdsstykke, som skal bearbejdes. Her geelder
falgende tommelfingerregel: tykkelse af arbejds-
stykke plus 2—5 mm = skaeredybde.

b) Indstilling af skrasnit

Bordudvidelsen (1.14) skal stilles udad indtil

kaerven (1.8), for saven svinges.

Stilleskruerne (2.13 og 1.12) lasnes.

Saven svinges og den enskede skra position

indstilles mellem 0° og 45° iht. skalaen (3.7) og

markeringen (3.8).

Derefter strammes stilleskruerne fast igen.

Svingpunktet for AP 65 EB/AP 65 ligger i skaere-

punktet for feringsskinnens (5.1) niveau og

skaerekanten (5.2).

Greensepositionerne ved 0° og 45° kan justeres

og indstilles pa fabrikken.

Graensepositionen pa 45° kan efterjusteres med

de to indvendige sekskantskruer (2.11) og graen-

sepositionen pa 0° med de to skruer (3.10).

~

Skeereindikator

Skeereklingens skeereforlgb kan aflzeses pa
skaerekanten (2.4) foran pa& savebordet. Den
bagved liggende skeerekant geelder, nar saven
er svunget 45° (uden foringsskinne).

[+

~

6 Savning med AP 65 EB/AP 65

a) Udskiftning af savklinge
Netstikket treekkes ud af stikdasen!
Spindelstoppet (3.1) trykkes ind. Med sekskant-
stiftnoglen (3.11) lgsnes den indvendige seks-
kantskrue (2.6) og skrues ud. Spaendeflangen
(2.7) fiernes og tilbagelgbsbeskyttelsen (2.8)
svinges tilbage. Derefter er det let at udskifte
savklingen. Ved montering af en savklinge er der
to ting, man skal veere opmaerksom pa:
Savklingens og rundsavens drejeretning skal
stemme overens. Brug pilene pa beskyttelses-
kappen (2.2) og savklingen (2.5) til at orientere
Dem. Et korrekt savklingelgb forudsaetter, at
spaendefladerne pa flangerne og savklingen er
rene. Til rundsavene AP 65 EB/AP 65 tilbyder
Festool en savklinge, som passer til ethvert
savearbejde.

b

~

Spaltekile

Rundsavene AP 65 EB/AP 65 er seriemaessigt
udstyret med en spaltekile. Ethvert savearbejde
ma af sikkerhedsmaessige grunde kun udferes
med monteret spaltekile.
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Efter udskiftning af savklingen skal spaltekilen
efterjusteres pa folgende made:
Netstikket treekkes ud af stikdasen!
Spaltekilen (2.9) forskydes ved at lgsne den ind-
vendige sekskantskrue (2.10) med naglen (3.11).
Indstillingsmalene (Fig. 2)
X = afstand mellem spaltekile ogsavklinge
og
Y = savklingens overstand over spaltekilen
skal veere 2—3 mm.

[+

~

Savning af afsnit

Den forreste del af savebordet placeres pa arbej-
dsstykket. Maskinen teendes og saven skydes
frem i skeereretning.

Pendulbeskyttelseskappen abnes automatisk
ved at trykke pa armen (1.13).

d

~

Indstilling af omdrejninger

Ved rundsaven AP 65 EB er det muligt at fore-
tage en trinles indstiling af omdrejningerne
(skeerehastighed).

Reguleringshjulet (1.4) kan indstilles fra position
1 = 1800 min~" til position 6 = 3800 min~". Den
rigtige indstilling fremgar af tabellen.

e

~

Savning af aluminium

Af hensyn til sikkerheden skal folgende sikker-

hedsforanstaltninger overholdes ved bearbejd-

ning af aluminium:

— Tilslut maskinen via et fejlstromsrelee (HFI-
relee).

— Slut maskinen til et egnet udsugnings-aggre-
gat.

— Rengeor regelmaessigt maskinen for stovaflej-
ringer i motorhuset og i beskyttelseskappen.

— Brug beskyttelsesbiriller.

Aluminium ma kun saves med de af Festool dertil

beregnede specialsavklinger.

Ved savning af plader skal der smgres med

petroleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan saves

uden smgring.

7 Tilslutning af en spanudsugning

Iseer ved arbejde i lukkede rum anbefales det at
benytte en spanudsugning. Dette kreever, at savene
AP 65 EB/AP 65 udstyres med en tilslutningsstuds
(3.4), som en 27 mm sugeslange tilsluttes (3.5).
Arbejdes der uden spanudsugning, anbefales det
under alle omstaendigheder at montere spanbortle-
deren (3.6) pa tilslutningsstudsen. Spanretningen
kan zendres ved at dreje pa spanbortlederen. Ved
arbejde med en udsugningsslange monteres
spanbortlederen pa indstillingsbakken (3.12).

Ved langere bearbejdning af tree eller ved
erhvervsmaessig brug af materialer, hvor der
opstar sundhedsfarligt stov, skal elektro-
veerktojet tilsluttes en egnet ekstern stovsuger.

8 Tilbehor

Bestillingsnumrene for det nedenfor beskrevne til-
behar kan De finde i Deres Festool-katalog eller pa
internettet under »www.festool.com«.
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8.1 Parallelanslag

Parallelanslaget benyttes til skeerebredder pa indtil
180 mm og fastgeres pa savebordet med anslags-
adapteren.

8.2 Foringssystem

Feringsskinnerne, der kan fas i mange forskellige

leengder, muligger preecise, rene snit og beskytter

samtidig arbejdsemnets overflade mod skader. | for-

bindelse med det omfattende tilbehor kan der ved

hjeelp af feringssystemet udferes ngjagtige vinkels-

nit, geringssnit og indfgjningsarbejder.

Muligheden for fastgoerelse ved hjeelp af skruetvin-

ger (4.2) serger for stabilt hold og sikkert arbejde.

Savplanets faringsspillerum i forhold til feringsskin-

nen kan indstilles med de to justeringsbakker (1.7,

1.9).

Faringsskinnerne er forsynet med en overfladebes-

kytter (4.1), der skal skeeres til det korrekte mal for

det bruges forste gang:

— Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6

— Saet maskinen mod den bageste ende af forings-
skinnen

— Teend for maskinen, pres den nedad til den ind-
stillede skeeredybde og sav overfladebeskytteren
til i hele leengden uden pauser. Overfladebeskyt-
terens kant svarer nu ngjagtigt til snitkanten.

8.3 Arbejdsbord

Arbejdsbordet (MFT 800, MFT 1080), der kan fas i to
storrelser, muligger enkel opspaending af arbejd-
semnerne og i forbindelse med faringssystemet en
sikker og preecis savning af store og sma arbejd-
semner.

Med dets alsidige anvendelsesmuligheder kan der
arbejdes bade gkonomiskfordelagtigt og ergonomisk
korrekt.

8.4 Savklinger, andet tilbehor

For at kunne bearbejde forskellige materialer hurtigt
og peent tilbyder Festool savklinger specielt afstemt
efter Deres maskine.

Bestillingsnumrene for disse samt for andet tilbeher,
som gar det muligt at anvende Deres Festool-rund-
og dyksav alsidigt og effektivt, kan De finde i
Festool-kataloget eller pa internettet under »www.
festool.com«.

9 Service og vedligeholdelse

Netstikket skal altid traekkes ud af stikdasen, for
ethvert arbejde pabegyndes pa maskinen.
Kaleluftindtaget skal altid holdes fri for stov for at
sikre god luftcirkulation. Maskinen er udstyret med
selvafbrydende kul, som afbryder for strammen, nar
de skal skiftes.

Al service og vedligeholdelse, som indebaerer
en adskillelse af motorog gearhuset, ma kun
foretages pa et autoriseret Festool-veerksted.

10 Garanti

| henhold til de respektive landes lovbestemmelser
yder vi en garanti for materiale- eller produktionsfejl
— dog mindst pa en periode af 12 maneder.



Inden for EU-medlemsstaterne udger denne garan-
tiperiode 24 maneder (bevis via faktura eller leve-
ringsformular).

Skader, der iseer kan fores tilbage til naturlig slitage,
overbelastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader, der forarsa-
ges af brugeren eller en anden anvendelse, der er i
modstrid med betjeningsvejledningen, eller der var
kendt ved kebet, er udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accepteres,
hvis maskinen/veerktgjet sendes tilbage til leverand-

aren eller et serviceveerksted, der er autoriseret af
Festtool. Opbevar betjeningsvejledningen, sikker-
hedsanvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle garantibe-
tingelser.

Bemeaerkning

P& grund af konstante forsknings- og udviklingsar-
bejde forbeholdes retten til at gennemfore aendrin-
ger af de tekniske oplysninger.

Tabel: Materialeafpasset savning - med den rigtige hastighed

Materiale Omdrejningstrin

Massivt trae (hardt, blgdt) 6

Span- og masonitplader 3-6
Limtrae, mgbelplader, finerede og laminerede plader 6

Kunststof, fiberforstaerket kunststof (GfK), papir og velourvaav 3-5
Akrylglas 4-5
Gips- 0g cementbundne fiberplader 1-3
Aluminiumplader og -profiler indtil 15 mm 4-6
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Tekniske data AP 65 EB
Inngangseffekt 1500 W
(ved kontinuerlig drift)
Sagbladets turtall 1800—3800 min~'
(belastet/ubelastet
Skrastilling 0—45°
Skjeerehgyde (ved 45°) 0—66 mm (48 mm)
Sagbladets @ @190 mm x 30 mm
Sikkerhet o/
Vekt 6,7 kg
Tekniske data AP 65
Inngangseffekt 1300 W
(ved kontinuerlig drift)
Sagbladets turtall 4800 min~’
(belastet/ubelastet
Skrastilling 0—45°
Skjeerehgyde (ved 45°) 0—66 mm (48 mm)
Sagbladets @ @190 mm x 30 mm
Sikkerhet =RAl
Vekt 6,6 kg

De angitte bildene fins pa to klaffsider ved begyn-
nelsen og ved slutten pa bruksanvisningen.

1 Formalstjenlig bruk

Handsirkelsagene AP 65 EB og AP 65 er bestemt
for & sage tre, trelignende materialer og kunststoffer.
Hvis handsirkelsagen AP 65 EB utstyres med
Festool sagbladet 486299 kan den benyttes for &
sage aluminium. Brukeren er alene ansvarlig for
skader og ulykker som oppstar ved ikke formalstjen-
lig bruk.

2 Vear oppmerksom pa dette for du setter mas-
kinen i gang

2.1 Sikkerhetshenvisninger

For du setter maskinen i gang les sikkerhetshenvis-

ningene som er angitt pa det vedlagte arket.

@ For du setter maskinen i gang, kontrollér at sag-
bladet sitter fast, og at det kjorer feilfritt. Veer opp-
merksom pa at verktaynaeklene er fiernet.

@ Sagblader medriss i eller slike som har forandret
formen sin mé ikke benyttes.

@ Det er ikke tillatt & benytte sagblader av hoyle-
gert hurtigstal (HSS-sirkelsagblader).

® Sagbladene ma ikke bremses ved a trykke mot
bladet fra siden etter at drevet er slatt av.

Det ma bare benyttes sagblader med et blad
som ikke er tykkere og et sagtannsett som ikke er
mindre en tykkelsen pa spaltekilen.

Sagblader som ikke tilsvarer klassifiseringen
som er angitt i denne bruksanvisningen, ma ikke
benyttes.

Tillatte sagbladdimensjoner: Storste sagblad-
diameter 192 mm. Minste sagbladdiameter 180
mm. Bladtykkelse maks. 1,9 mm. Skjeerbredde
2,5—-3,5mm.

® Det ma sikres at alle bevegelige deler pa sag-
bladet fungerer uten at de klemmer.

40

® Det bevegelige beskyttelsesdekslet ma ikke
klemmes fast i apnet tilstand.

® Det ma sikres at alle innretninger som farer til at
sagbladet tildekkes, fungerer feilfritt.

@ Spaltekilen ma alltid benyttes bortsett fra innset-
tingssnitt.

2.2 Informasjon om stay og vibrasjon
Verdier malt etter EN 50 144 som er typisk for maski-
nen:

Lydtrykkniva 92 dB(A)
Lydeffektniva 105 dB(A;
vurdert akselerasjon <25m/s

Bruk greklokker!

3 Elektrisk tilkopling og igangsetting

Vaer ubetinget oppmerksom pa sikkerhetshen-
visningene pa det vedlagte arket!
Nettspenningen ma stemme overens med angivel-
sene pa typeskiltet.

For arbeider i det nominelle omradet er en sikring pa
10 A eller en tilsvarende jordet nettbryter tilstrekke-
lig. P& grunn av at motoren kan ha en hgy overbe-
lastning, anbefaler vi en 16 A sikring.

AP 65 EB/AP 65 har et fast beskyttelsesdeksel (2.1)
og et bevelig pendelbeskyttelsesdeksel (2.8) med
fisertilbakestilling.

Hvis brukeren ikke gjer noe, forblir sagbladets tann-
krans fullstendig dekket av pendelbeskyttelses-
dekslet.

Handsirkelsagen settes med sagbordet (1.7) pa
arbeidsstykket, og motoren slas pa.

Trykk forst pa innkoplingssperren (1.2) og sa pa
pistolbryteren (1.1).

Nar du sager, hold den innkoplede maskinen i
begge handtakene (1.3 og 1.10) og for den over
arbeidsstykket.

Derved apnes pendelbeskyttelsesdekslet (2.8)
automatisk eller det kan apnes ved a trykke armen
(1.13).

Nar handsirkelsagen loftes opp kjgrer pendelbes-
kyttelsesdekslet automatisk tilbake i beskyttelses-
stillingen sin. Slipp armen (1.13)!

AP 65 EB er utstyrt med sikkerhets-hurtig-bremssy-
stemet SSB. Etter at pistolbryteren er sluppet stan-
ses sagbladet innen 2 sekunder.

/N 4 Electronikk
B \/ AP 65 EB har en helbglgeelektronikk
med folgende funksjoner:

Myk start

Den elektronisk regulerte myke starten serger for at
maskinen starter opp uten rykk og trenger en
mindre startstrom (svakere sikring ngdvendig).

Tomgangsturtall

Elektronikken begrenser tomgangsturtallet il
arbeidsturtallet p4 maks. 3800 min~'. Derved er
sagen i tomgang meget rolig, gir og motor skanes.



Turtallregulering
Sagbladets turtall er med turtallregulatoren (1.4)
trinnlgst innstillbar mellom 1800 (stilling 1) og 3800

min~! (stilling 6).
Derved tilsvarer sifrene pa turtallregulatoren
omtrent falgende sagbladturtall:

1 1800 min~" 4 3000 min~’

2 2200 min™" 5 3400 min™"

3 2600 min~" 6 3800 min~!
Konstant turtall

Motor-turtallet som er valgt pa forhand holdes elek-
tronisk konstant. Derved oppnas ogsa ved belast-
ning en neermest konstant skjaerehastighet.

Overlastingssikring

Ved ekstrem overbelastning (lengdesnitt, bruk av
slove sagblader) kan inngangseffekten overskride
den tillatte nominelle verdien vesentlig. | dette tilfel-
let beskytter en elektronisk overlastingssikring
motoren mot gjennombrenning. Motoren slas der-
ved av med en «elektronisk sikkerhetskopling» og
etter avlasting starter den opp igjen med en gang.

Temperatursikring

Ekstrem overbelastning ved kontinuerlig drift med-
forer at motoren opphetes. Som beskyttelse mot
overheting (gjennombrenning av motoren) er en
elektronisk temperaturovervaking innebygd. Sikker-
hets-elektronikken slér av motoren for den kritiske
motortemperaturen er nadd. Etter en avkjelingstid
pa ca. 3—5 minutter er maskinen igjen driftsklar og
kan belastes. Mens maskinen kjgrer (tomgang)
reduseres avkjolingstiden.

Ved overbelastning av sagen med bremselektronik
kan det forekomme at sagen ikke oppnar hvileturtal-
let og ikke kjorer videre (brummer).

Sla i dette tilfellet sagen av en kort stund, og sla den
sa pa igjen. Sagen kjgrer da videre med hvileturtal-
let.

Diodeindikering

Den gronne dioden (1.6) viser brukeren at maskinen
er i drift. Den rgde dioden (1.5) viser at motoren er
overbelastet med ca. 70%.

Hvis motoren for lengre tid er overbelastet pa denne
maten, slas den av med overlastingssikringen.

Var anbefaling:

Hvis den rode dioden lyser opp, reduser frem-
faringskraften til den rode dioden slukner igjen. Du
arbeider da innen det tillatte overlastingsomradet.

Sikkerhets-hurtig-bremse (AP 65 EB)

Nar du slipper bryteren (utkopling av motoren) innle-
der elektronikken en bremseprosess som far sag-
bladet i ca. 2 sekunder til & stanse.

5 Innstilling av handsirkelsagen

Med handsirkelsagene AP 65 EB/AP 65 kan du
gjennomfgre mange forskjellige sagarbeider. Dertil
fins forskjellige innstillingsmuligheter.

a) Innstilling av skjeerehoyden

Skjeerehgyden er trinnlgst innstillbar fra 0—66
mm. Losne armen (3.9). For en eksakt innstilling
benyttes skalaen (3.3) og markéringen (3.2).
Trekk deretter armen fast igjen. Du oppnar et
eksakt sagsnitt nar skjeerehgyden avstemmes
med tykkelsen av arbeidsstykkene som skal
bearbeides. Dertil folgende tommelfingerregel:
Tykkelse pa arbeidsstykker pluss 2—5mm =
skjeerehoyde.

b) Innstilling av skrasnitt
Far du kan svinge sagen ma du justere bordutvi-
delsen (1.14) utover til innsnittet (1.8).
Losne laseskruene (2.13 og 1.12).
Sving sagen og justér den egnskede skrastillin-
gen mellom 0° og 45° etter skala (3.7) og marke-
ring (3.8). Skru laseskruene fast igjen.
Svingpunktet tii AP 65 EB/AP 65 ligger i
skjeeringspunktet til styreskinnenes underlags-
plan (5.1) og skjeerekanten (5.2).
Sluttstillingene ved 0° og 45° er justerbare og
innstilles i fabrikken.
45°-suttstillingen kan etterjusteres pa begge de
innvendige sekskantskruene (2.11), og 0°-slutt-
stillingen pa begge skruene (3.10).

c) Snittindikator

Sagbladets snittforlop kan du avlese pa skjeere-
kanten (2.4) foran ved sagbordet. Skjeerekanten
som ligger bak gjelder ved en sag som er svingt
med 45° (uten styreskinne).

6 Saging med AP 65 EB/AP 65

a) Utskifting av sagbladet
Trekk nettstopslet ut av stikkontakten!
Trykk spindelstopp (3.1). Med sekskantnokkel
(3.11) lgsner du og skrur ut den innvendige seks-
kantskruen (2.6). Ta spennflensen (2.7) av og
sving tilbakelgpssikringen (2.8) tilbake. Na kan
du skifte ut sagbladet pa en enkel mate. Nar du
setter inn et sagblad veer oppmerksom pa to ting:
Dreieretningen for sagblad og handsirkelsag ma
stemme overens. Pilene pa beskyttelsesdekslet
(2.2) og pa sagbladet (2.5) er en orienterings-
hjelp.
For & garantere at sagbladet kjorer feilfritt ma
spennflatene pa flensene og pa sagbladet veere
ren.
Festool tilbyr for AP 65 EB/AP 65 det passende
sagbladet for hvert bruksomrade.

b

~

Spaltekilen

AP 65 EB/AP 65 er som standard utstyrt med en
spaltekile. Av sikkerhetsmessige grunner ma
alle sagarbeider bare gjennomfgres med inne-
bygd spaltekile.

Etter utskifting av sagbladet ma spaltekilen etter-
justeres pa felgende mate:

Trekk nettstopslet ut av stikkontakten!

Med ngkkel (3.11) lgsner du sa den innvendige
sekskantskruen (2.10) og forskyver spaltekilen
(2.9) tilsvarende.
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Innstillingsmalene X (bilde 2), avstand mellom
spaltekile og sagblad og Y, fremspring av sag-
bladet over spaltekilen, bor veere 2—3 mm.

c) Saging av deler
Sett den fremre delen av sagbordet opp pa
arbeidsstykket. Sla pa handsirkelsagen og skyv
sagen fremover i skjeereretning.
Pendelbeskyttelsesdekslet apnes derved auto-
matisk eller kan pnes ved a trykke armen (1.13).
d) Innstilling av turtallet

Ved AP 65 EB kan turtallet (skjeerehastigheten)
justeres trinnlgst. Dertil justeres reguleringshju-
let (1.4) fra stilling 1 = 1800 min~" til stilling 6 =
3800 min~". Den riktige turtallinnstillingen finner
du i tabellen nedenfor.

e) Sage i aluminium

Nar du arbeider med aluminium, m& du av sik-

kerhetsgrunner ta hensyn til dette:

— Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrom (FI).

— Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

— Rengjor maskinen regelmessig for stavopp-
samling i motorkassen og i vernedekselet.

— Bruk vernebriller.

Aluminium ma bare sages med spesialsagblad

fra Festool.

Ved saging av plater ma du smere med petro-

leum.

Tynnveggede profiler (inntil 3 mm) kan bearbei-

des uten smgring.

7 Tilkopling av en sponavsuger

Spesielt ved arbeider i lukkede rom anbefales det &
benytte en sponavsuger. Dertil er AP 65 EB/AP 65
utstyrt med en tangential bortferende tilkoplings-
stuss (3.4), som sugeslangen @ 27 mm kan settes
pa (3.5). Nar du arbeider uten sponavsuger bar du
ubetinget sette sponavlederen (3.6) pa tilkoplings-
stussen. Ved & dreie sponavlederen kan du endre
sponutkastingen. Nar du arbeider med avsugings-
slangen ma du sette sponavlederen pa innstillings-
bakken (3.12).

Ved en lengre bearbeiding av tre eller ved yrkes-
messig drift for materialer hvor det oppstar hel-
sefarlig stov ma elektroverktoyet koples til en
egnet ekstern avsugingsinnretning.

8 Tilbehor

Bestillingsnummerne til tilbeheret som be-skrives
nedenfor, finner du i Festool-katalogen eller pa Inter-
nett under »www.festool.com«.

8.1 Parallellanslaget

For skjeerebredder opp til 180 mm kan du benytte
parallellanslaget. Med anslag-adapteren fester du
parallellanslaget pa sagbordet.

8.2 Foringssystem
Feringsskinnene fas i forskjellige lengder og mulig-
gjer presise, rene snitt og beskytter samtidig emne-
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overflaten mot skader. | kombinasjon med det

omfangsrike tilbehgret kan du utfere neyaktige vin-

kelkutt, gjeeringskutt og tilpasningsarbeider med
faringssystemet.

Festemuligheten med tvinger (4.2) serger for godt

feste og sikkert arbeid.

Arbeidsbordets klaring i forhold til faringsskinnene

kan stilles inn med de to innstillingsbakkene (1.7,

1.9).

Foringsskinnene har en splintbeskyttelse (4.1), som

ma kuttes til etter mal for forste gangs bruk:

— Sett maskinens turtall pa trinn 6,

— sett maskinen pa den bakre enden av ferings-
skinnen,

— sla pa maskinen, trykk ned til innstilt kuttedybde
og sag hele lengden uten a ta av splintbeskyttel-
sen. Kanten pé splintbeskyttelsen svarer na helt
neyaktig til kuttkanten.

8.3 Multifunksjonsbord

Multifunksjonsbordet (MFT 800, MFT 1080) fas i to
storrelser og muliggjer en enkel fastspenning av
emnene og en sikker og ngyaktig bearbeiding av
store og sma emner i kombinasjon med faringssys-
temet.

Med sine mange bruksomrader kan du arbeide
bade lannsomt og ergonomisk.

8.4 Sagblad, annet tilbehor

For & kunne bearbeide forskjellige materialer raskt
og rent tilbyr Festool sagblad som er spesielt kon-
struert for maskinen din.

Bestillingsnummer for disse og annet tilbehgr som
gir deg muligheten til allsidig og effektiv bruk av
Festool-sirkelsagen, finner du i Festool-katalogen
eller pa Internett under »www.festool.com«.

9 Vedlikehold og stell

For alle vedlikeholdsarbeider pa maskinen trek-
kes alltid stopslet ut av stikkontakten!

For & sikre luftsirkulasjonen ma &pningene for kjole-
luft i motorhuset alltid holdes fritt og rent.

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fores av et autorisert kundenservice-verksted.

10 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material- eller
produksjonsfeil i samsvar med gjeldende nasjonale
bestemmelser, i minst 12 maneder. Denne tiden 24
maneder innenfor EU-stater (bevises med regning
eller folgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig handtering, eller skader forarsa-
ket av brukeren eller annen bruk i strid med bruks-
anvisningen, eller skader som var kjent ved kjop av
apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.
Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet ikke
ble demontert og returneres til leveranderen eller et
autorisert Festool-serviceverksted. Ta godt vare pa
bruksanvisningen, sikkerhetsforskrifter, reservedels-
liste og kvittering. Dessuten gjelder produsentens
aktuelle betingelser for ansvar ved mangler.



Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og utviklings-

arbeid tas det forbehold om endringer av de tek-

Tabell: Materialtilpasset kutting - med riktig hastighet

niske spesifikasjonene i dette dokumentet.

Aluminiumplater og -profiler inntil 15 mm

Materiale Turtallstrinn
¢ =N Heltre (hardt, mykt) 6
ﬁ?ﬂ%{g\/ \? Sponplater og hardt virke 3-6
AN W\ Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater 6
& Kunststoff, fiberforsterket kunststoff (glassfiberkunststoff), papir
\ \Jj\“\*\ K og vevet materiale 3-5
WA Akrylglass 4-5
SE:”«*%\\ == Gips- og sementbundne fiberplater 1-3
\ AR\
4-6
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Dados Técnicos
Poténcia absorvida

AP 65 EB

1500 W (funciona-
mento continuo)
1800—3800 min~"
(com carga/em vazio)
0—45°

RPM do disco da serra

Angulo de corte
Profundidade de corte

(a45°) 0—66 mm (48 mm)

Diametro do discodaserra @ 190 x & 30 mm

Seguranga g/l

Peso 6,7 kg

Dados Técnicos AP 65

Poténcia absorvida 1300 W (funciona-
mento continuo)

RPM do disco da serra 4800 min~’

R (com carga/em vazio)

Angulo de corte 0—45°

Profundidade de corte

(a45°) 0—66 mm (48 mm)
Diametro dodiscodaserra @ 190 X @ 30 mm
Seguranga @/l

Peso 6,6 kg

As figuras mencionadas encontram-se em duas
paginas destacaveis, no inicio e no fim das instru-
¢cOes de uso.

1 Utilizacao adequada

As serra circulares portateis AP 65 EB e AP 65
podem ser utilizadas para serrar plasticos, madeira
e materiais similares.

Equipado com o disco de serra 486 229, a serra cir-
cular portétil AP 65 EB pode ser utilizada também
para serrar aluminio.

O usuério é responsavel por acidentes e danos, ori-
ginados pela utilizagao inadequada do aparelho.

2 A ser observado antes de utilizar o equipa-
mento:

2.1 Avisos de seguranca

Antes de utilizar o aparelho, leia os avisos de segu-

ranga na pagina que acompanha essas instrugoes

de uso.

@ Antes de utilizar a serra, controle o ajuste fixo e 0
curso correcto do disco da serra. Controle se
todas as chaves foram tiradas.

® Nao utilize discos de serra rachados ou defor-
mados.

@ Eproibida a utilizacdo de discos de serra de aco
de acgdo rapida (discos de serras circulares
HSS).

® Desligado o accionamento, nédo trave os discos
de serra por submeté-las a pressao lateral.

@ Utilize somente discos de serra cujo corpo
basico nédo seja maior e cuja travagéo nao seja
menor do que a grossura da cunha de separa-
gao.

@ E proibida a utilizagéo de discos de serra cujos
dados n&o coincidam com os dados técnicos
dessas instrugdes de uso. permitida a utilizagéo
de discos de serra das seguintes dimensdes:
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didmetro do disco maximo: 192 mm, didmetro do
disco minimo: 180 mm. Espessura maxima do
corpo basico: 1,9 mm. Largura das ferramentas
de corte: 2,5—3,5 mm.

@ Verifique se todas as pegas mdveis do disco da
serra funcionam sem encravar.

® Nao fixe a capa de protecgdo moével enquanto
ela estiver aberta.

® Verifique se todos os dispositivos que cobrem o
disco da serra se encontram em plenas condi-
¢Oes operacionais.

® A cunha de separagédo ha de ser utilizada sem-
pre, com excepcao de cortes de imerséo.

2.2 Informacdes sobre ruido e vibragao
Confira os valores tipicos do equipamento, medidos
conforme EN 50144:

nivel de pressao acustica 92 dB(A);
nivel de poténcia acustica 105 dB(Ag;
aceleracao avaliada <2,5m/s°.

Utilizar protectores de ouvido!

3 Conexao eléctrica e colocacdo em funciona-
mento

Por favor, observe sempre os avisos de segu-
ranca na folha anexa!

A tensao da rede ha de coincidir com a tenséo indi-
cada na placa indicadora de poténcia.

Para a operagdo no campo nominal basta utilizar
um fusivel de 10 A ou um correspondente interrup-
tor de seguranga automatico. Por causa da grande
capacidade de sobrecarga do motor recomenda-
mos, porém, a utilizagéo de um fusivel de 16 A.

As serras AP 65 EB/AP 65 dispde dum elemento de
cobertura de protecgao fixo (2.1) e duma capa de
protecgao de movimento giratorio (2.8) com retorno
por mola.

Quando néo ha intervencgao por parte do operador,
a coroa dentada do disco de serra esta completa-
mente coberta pela capa de protecgéo giratéria.
Coloque a serra circular portatil com a base (1.7)
sobre a peca a trabalhar e ligue o motor.

Aperte primeiro o bloqueio de conexao (1.2), em
seguida, accione o interruptor de pistola (1.1).

Para serrar, segure o aparelho ligado com as duas
maos nos manipulos (1.3 e 1.10) e conduza-o sobre
a pega a trabalhar.

Em ocasi@o da operagéo de corte, a capa de pro-
teccao giratdria (2.8) abre-se automaticamente ou
pode ser aberta por um aperto da alavanca (1.13).
Ao tirar a serra circular portatil da peca a trabalhar, a
capa de proteccao giratéria volta automaticamente
a posicéo de protecgéo. Solte a alavanca (1.13)!
Para a sua seguranga, a serra circular AP 65 EP
esta equipada com o sistema SSB de travagem de
accao rapida. Ao soltar o interruptor de pistola, o
disco da serra para dentro de cerca de 2 segundos.

4 Electronic

!\”’"’f A serra circular AP 65 EB esta equipada
\J com um sistema electronico de ondas
plenas que tém as seguintes fungdes:




Arranque suave

O arranque suave, de regulagdo electrénica,
garante um arranque do aparelho sem solavancos
e necessita duma corrente de arranque reduzida
(precisa-se um fusivel mais fraco).

Numero de rotagées marcha em vazio

O sistema electrénico limita o nimero de rotagbes
em vazio ao nimero de rotagdes de trabalho, ou
seja, a um méaximo de 3800 min~"', possibilitando
uma operagado em marcha em vazio muito silenci-
osa, protegendo a engrenagem e o motor.

Regulacao do numero de rotacées

O numero de rotagbes do disco da serra pode variar
de 1800 (posicéo 1) a 3800 min~' e ser regulado
sem escalonamentos por meio do regulador de
rotagdes (1.4).

As cifras no regulador de rotagbes correspondem
aproximadamente aos numeros de rotagbes do
disco da serra, indicados a seguir:

1 1800 min~! 4 3000 min~'
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~’ 6 3800 min~’

Numero de rotagées continuo

O numero de rotagdes do motor ajustado é estabili-
zado pelo sistema electronico, garantindo, também
sob carga, uma continua velocidade de corte.

Dispositivo de proteccao de sobrecargas

Em caso de sobrecargas extremas (cortes longitu-
dinais, utilizagao de discos de serra embotados), a
poténcia absorvida pode ser bem maior do que o
valor nominal. Nesse caso, um fusivel electronico
garante que o motor ndo queime. O motor é desli-
gado por meio dum «acoplamento de seguranga
electrénico» e continua a funcionar logo apds o fim
da sobrecarga.

Dispositivo de proteccao de temperaturas
excessivas

Sobrecargas extremas durante a operagéo cont-
inua aquecem o motor. O aparelho dispde dum dis-
positivo electrénico de controlo de temperatura,
protegendo o motor de aquecimento excessivo
(queima do motor). Antes de atingir uma tempera-
tura critica, o dispositivo de seguranca electrénico
desliga o motor. Apds um periodo de arrefecimento
de cerca de 3—5 minutos, a maquina volta a estar
pronta para entrar em funcionamento sem limite de
carga. O periodo de arrefecimento pode ser redu-
zido, quando o motor fica em andamento (marcha
em vazio).

E possivel que serras com sistema de travagem
electrénico nao atinjam o ndmero de rotagbes de
repouso e, portanto, parem de funcionar (vibrem).
Nesse caso, desligue a serra por um curto periodo e
volte a liga-la em seguida. A serra funcionara com
numero de rotagdes de repouso.

Indicacao de fotodiodos

O fotodiodo verde (1.6) indica ao operador que o
aparelho esta em funcionamento. O fotodiodo ver-
melho (1.5) indica que o aparelho esta sobrecarre-
gado em cerca de 70%.

Caso for sujeito a essas sobrecargas por um longo
periodo, o motor sera desligado pelo dispositivo de
protecgéo de sobrecargas.

Recomendamos

que, ao acender-se o fotodiodo vermelho, V.Sa.
reduza a for¢a de avanco até que o fotodiodo volte a
apagar. Dessa forma, V.Sa. estara a trabalhar na
margem de sobrecarga permitida.

Travao rapido de seguranca (AP 65 EB)

Ao soltar o interruptor (desligar o motor), o sistema
electrénico inicia a travagem que parara o disco da
serra dentro de cerca de 2 segundos.

5 Ajuste da serra circular portatil

Ajustados correctamente, as serras circulares por-
tateis AP 65 EB/AP 65 podem ser utilizadas para os
mais diversos cortes:

a) Ajuste da profundidade do corte

A profundidade de corte pode ser regulada sem
escalonamentos de 0 a 66 mm. Primeiro, solte a
alavanca (3.9). A escala (3.3) e as marcas (3.2)
facilitam o ajuste exacto. Em seguida, volte a
apertar a alavanca (3.9). V.Sa. obtera um corte
limpo, ajustando a profundidade do corte con-
forme a espessura das pegas a trabalhar. Um
corte limpo sera garantido, escolhendo uma pro-
fundidade de corte = espessura da peca a tra-
balhar mais 2—5 mm.

b) Ajuste de cortes angulares
Antes de girar a serra, posicione a extensao da
mesa (1.14) para fora, a altura do entalhe (1.8).
Desaperte os parafusos de fixacédo (2.13 e 1.12).
Gire a serra e ajuste o angulo entre 0 e 45 con-
forme a escala (3.7) e as marcas (3.8).
Aperte novamente os parafusos de fixagao.
O centro de giro das serras AP 65 EB/AP 65
encontra-se no ponto de intersec¢éo da super-
ficie de suporte da régua de guia (5.1) e do canto
de corte (5.2).
As posigoes finais em 0 e 45 podem ser ajusta-
das. O ajuste foi realizado na fabrica.
A posigao final 45 pode ser reajustada por meio
dos dois parafusos sextavados internos (2.11), a
posigéo final 0, por meio dos dois parafusos
(3.10).

[+

~

Indicador da direccao do corte

A direcgéo do corte do disco de serra é indicada
no canto de corte (2.4), no lado frontal da base
da serra. O segundo canto de corte, que se
encontra atras do mencionado, deve ser utili-
zado quando a serra esta girada em 45 (sem
régua de guia).
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6 Serrar com a serra AP 65 EB/AP 65

a) Trocar o disco de serra
Tire a ficha da tomada!
Aperte o travao do fuso (3.1). Desaperte e tire o
parafuso de cabeca sextavado interno (2.6) por
meio da chave para parafusos sextavados inter-
nos (3.11). Remova o flange de aperto (2.7) e
gire o dispositivo de protecgao de retorno para
tras (2.8). Dessa forma, torna-se facil a troca do
disco da serra. Ao instalar um outro disco de
serra, observe o seguinte:
o sentido de rotagdo do disco ha de coincidir
com o da serra circular portatil. Oriente-se pelas
setas na capa de proteccao (2.2) e no disco da
serra (2.5)
Para garantir o curso correcto do disco de serra,
garanta que as superficies de aperto nos flanges
e no disco da serra estejam limpos.
Para a serra AP 65 EB/AP 65, Festool oferece os
discos de serra adequados a todos os tipos de
utilizagao.

b) Cunha de separacao
Aserra AP 65 EB/AP 65, de série, esta equipada
com uma cunha de separagéo. Por motivos de
seguranga, todos os cortes devem ser realiza-
dos somente quando a cunha de separagéo
esté instalada!
Apo6s uma troca do disco da serra, a cunha de
separacdo ha de ser reajustada da seguinte
maneira:
Tire a ficha da tomada!
Desaperte o parafuso sextavado interno (2.10)
por meio da chave (3.11) e posicione a cunha de
separacao (2.9).
As medidas de ajuste X (fig. 2), distancia entre a
cunha de separagdo e o disco da serra, e Y,
saliéncia do disco da serra sobre a cunha de
separagao, devem ser de 2 a 3 mm.

c) Serrar
Coloque a parte dianteira da base da serra
sobre a peca a trabalhar. Ligue a serra circular
portatil e avance a serra na direcgdo de corte.
A capa de protecgéo giratéria abre-se automati-
camente ou pode ser aberta, apertando a ala-
vanca (1.13).

d) Ajuste do numero de rotacoes
Através da roda de regulacao (1.4) o nimero de
rotacdes (velocidade de corte) da serra AP 65
EB pode ser ajustado sem escalonamentos da
posicdo 1 = 1800 min~' & posicdo 6 = 3800
min~'. Para escolher o nimero de rotacbes
certo, consulte a tabela de aplicagées.

e) Serrar aluminio
Ao trabalhar com aluminio deve, por razdes de
seguranca, respeitar as seguites medidas:
— Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI).
— Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.
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— Limpar regularmente a ferramenta, de modo a
remover acumulagdes de pé na carcaga do
motor e na cobertura de protecgao.

— Usar 6culos de protecgao.

O aluminio apenas pode ser serrado com as

laminas de serra especiais Festool previstas

para o efeito.

Ao serrar placas, deve lubrificar-se com petré-

leo, perfis de parede delgada (até 3 mm) podem

ser trabalhados sem lubrificagao.

7 Conexao dum dispositivo de aspiracao de
aparas

Especialmente ao utilizar as serras em ambientes
fechados, recomendamos que V.Sa. use um dispo-
sitivo de aspiragéo de aparas. Para esse fim, a
serra AP 65 EB/AP 65 dispde duma tubuladura de
conexao tangencial (3.4), na qual pode ser encai-
xado um tubo de aspiragdo Festool @ 27 mm (3.5).
Caso V.Sa. ndo utilizar um dispositivo de aspiragao
de aparas, encaixe sempre o desviador de aparas
(3.6) na tubuladura de conexao. Girando o desvia-
dor de aparas, o voo das aparas pode ser direccio-
nado. Ao utilizar um dispositivo de aspiragédo de
aparas, o desviador de aparas é guardado no mor-
dente de ajuste (3.12).

Em caso de ampla e longa utilizacao para serrar
madeira e o uso profissional para cortar materi-
ais, cujo po6 for prejudicial a saude, o equipa-
mento eléctrico ha de ser conectado a um ade-
quado dispositivo de aspiracao externo.

8 Acessorio

Consultar os niUmeros de encomenda, dos acesso-
rios descritos de seguida, no seu catélogo Festool
ou na Internet sob «www.festool.com».

8.1 Encosto paralelo

Para cortes de até 180 mm de largura cortada pode-
se utilizar o encosto paralelo. O encosto paralelo é
instalado na base da serra através do adaptador de
encostos.

8.2 Sistema trilho-guia

Os trilhos-guia, disponiveis em diversos comprimen-

tos, permitem cortes precisos e limpos e protegem

simultaneamente a super-ficie da peca a trabalhar

contra danificagbes. Em conjunto com a extensa

gama de acessorios é possivel, com o sistema tril-

ho-guia, efectuar cortes angulares exactos, corte

em meia-esquadria e trabalhos de embutir.

A possibilidade de fixacao por meio de grampos

(4.2) garante uma fixagdo firme e um trabalho

seguro.

Afolga da guia da bancada de serra nos trilhos-guia

pode ser ajustada através dos duas mandibulas de

ajuste (1.7, 1.9).

Os trilhos-guia possuem um para-farpas (4.1), que

deve ser cortado a medida antes da primeira utili-

zagao:

— ajustar o numero de rotagoes da ferramenta para
a posigao 6,



— assentar a ferramenta na extremidade traseira
do trilho-guia,

— ligar a ferramenta, pressionar para baixo até a
profundidade de corte ajustada e fender o para-
farpas a todo o comprimento sem pousar. A ares-
ta do para-farpas corresponde agora exacta-
mente a aresta de corte.

8.3 Bancada multifuncional

A bancada multifuncional (MFT 800, MFT 1080),
disponivel em dois tamanhos, permite uma fixagao
simples das pecas a trabalhar, e em conjunto com o
sistema trilho-guia, um trabalho seguro e preciso de
pecas a trabalhar de grandes e pequenas dimen-
soes.

Devido as suas mudltiplas possibilidades de utiliza-
¢éo é possivel efectuar trabalhos de modo econ6-
mico e ergonomicamente favoravel.

8.4 Laminas de serra, outros acessorios

Para poder trabalhar-se, de forma rapida e limpa,
diversos materiais, a Festool coloca a sua disposi-
¢ao laminas de serra ajustadas especificamente a
sua maquina.

Relativamente ao nimero de encomenda para
estas laminas, assim como para outros acessorios,
que lhe permitem uma utilizagao variada e eficaz da
sua serra circular manual Festool, consultar o cata-
logo Festool ou na Internet sob «www.festool.com».

9 Manutencéao e conservacao

Antes de iniciar qualquer actividade de manu-
tencao, desconecte o equipamento da rede!
Para assegurar uma suficiente circulagéo do ar, as
frestas de ventilagdo da carcaga do motor devem
estar sempre abertas e limpas.

Todas as actividades de manutencéo e de con-
serto para as quais se tornar necessaria a aber-
tura da carcaca do motor ou da engrenagem
poderao ser realizadas exclusivamente por ofi-
cinas de assisténcia técnica, por nés credencia-
das.

10 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estdo ao abrigo de prestagéo
de garantia referente a defeitos do material ou de
fabrico de acordo com as regulamentagées nacio-
nalmente legisladas, todavia no minimo 12 meses.
Dentro do espago dos estados da EU o periodo de
prestacao de garantia é de 24 meses (prova através
de factura ou recibo de entrega).

Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacdo incorrecta ou danos
por culpa do utilizador ou qualquer outra utilizagao
que nao respeite o manual de instrugbes ou conhe-
cidos aquando da aquisi¢do, estdo excluidos da
prestagéo de garantia.

Reclamagdes s6 podem ser reconhecidas caso o
aparelho seja remetido todo montado (completo) ao
fornecedor ou a um servico de assisténcia ao
cliente Festool autorizado. O manual de instrugées,
instrugcdes de seguranga, lista de pecas de substi-
tuicdo e comprovativo de compra devem ser bem
guardados. Sao validas, de resto, as actuais condi-
¢Oes de prestagao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigagéo e desenvolvi-
mento permanentes, reserva-se o direito as altera-
¢Oes das instrugdes técnicas aqui produzidas.

Tabela: cortar de forma adequada ao material - com a velocidade certa

Material Escaldo do niimero
de rotagbes
=\ Madeira maciga (rija, macia) 6
%;\Z\ Placas de aglomerado e de fibra dura 3-6
\ A Contraplacado, placas de madeira, placas folheadas e revestidas 6
@{%Mf\ Plasticos, plasticos reforcados por fibras (GfK), papel e tecido 3-5
N Vidro acrilico 4-5
Placas de fibra de aglomerado de gesso e de cimento 1-3
Placas e perfis de aluminio até 15 mm 4-6
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TexHuyeckue AaHHble
MoTpebnsiemas MOLWHOCTb

AP 65 EB

1500 BT (HenpepbiB-
HbI PEXXUM paboTbl)
KkopocTb BpaLeHms
NUNBHOMO NONOTHAa 1800-3800 muH~"
(xonocTon xop v xo4
noA Harpyskom)
YcTaHoBKa noA yriom 0-45°

"ny6éuHa nponuna (npu 45°) 0-66 mm (48 Mm)
OnameTp nunbHoro nonoTHa @ 190 x & 30 Mm

BesonacHocTb =RAL

Bec 6,7 Kr
TexHuyeckue faHHble AP 65
MoTpebnsemas mowHocTe 1300 BT (HenpepbIB-

HbIR peXxum paboTbl)
KkopocTb BpalleHus
MWNbHOrO NOMNOTHa 4800 MyH™
(xonocTow xoa 1 xog,
nog, Harpy3Kon)
YcTaHoBKa nog yrinom 0-45°
"nyébuHa nponuna (npn 45°) 0-66 mm (48 mm)
OviameTp nunbHoro nofiotHa @ 190 X & 30 Mm
BesonacHocTb /i
Bec 6,6 Kkr

YKasaHHble PUCYHKM HAaXOAATCS Ha ABYX PacKpbl-
BAIOLUMXCS CTPaHULax B HaYane u B KOHUE pyKo-
BOZCTBA MO 3KCNyaTauumu.

1 HasHavyeHwue

PyuHble uupkynspHbele nunbl AR 65 EB n AP 65
npeaycMOTPEHbI MO CBOEMY Ha3Ha4YeHuo

ONS NUNeHns neca, CXoAHbIX C 1IeCOM MaTepuanos
N CMHTETUYEeCKux matepuanos. Py4Has uvpkyn-
apHaa nuna AR 65 EB, ocHawéHHas nuibHbIM
nonoTHom 486299, MOXEeT MCrnonb30BaTbCs
TakXXe 1 4nsa NUneHns antoMUHUS.

3a noBpexXAeHNs U HecHacTHbIE Cryyaun, BO3HUK-
lune BCNeAcTBME 3KcnnyaTauyuu npubopa He no
Ha3Ha4YeHWIo, OTBETCTBEHHOCTb MOSTHOCTLIO HECET
nonb3oBaTer..

2 YyecTb nepeg nyckom B 3KCMslyaTayuio

2.1 MNpepnucaHus No TexHMKe 6e3onacHOCTU

Mepeq nyckom B aKcnnyaTauyuio cnegyeT npo4u-

TaTb Npeanncannsa no TeXHNKe 6e30MacHoCTy Ha

npunaraemom nmcTe.

® [lepep Nyckom B aKCMyaTaumio NPOKOHTPOSIN-
pyrTe NMPOYHOCTbL NOCAAKW MUMLHOTO MOMOTHA
1 6e3ynpeyHoCcTb ero xoga. YéeamTtecb B TOM,
4YTO BCE KNo4M ANA paboymx opraHoB Munbl
yAaneHsol.

@ [lvnbHble NOMOTHA C TPewuHamMu wnu Te,
chopma KOTOpbIX NpeTepnena n3MeHeHus,
NPUMEHATBCA HE JOSKHBI.

@ llcnonb3oBaHne NUIbHbLIX NMOMOTEH U3 BbICOKO-
nernpoBaHHoN, BbICOKONPOU3BOANTENIbHOM
6bicTpopexywen ctanu (HSS-nonoteH Kpyr-
1OM NWIbl) He AOMNyCKaeTCs.

® [unbHble MONOTHA MOCNE OTKIIOYEHUSA npu-
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BOJa HEe [JOSDKHbl TOPMO3WTBCH BCTPEYHbIM
60KOBbIM HaZABNMBaHNEM.

@ [pyMEHATLCA MOrYT TOMbKO TE€ MUMbHbIE
nonoTHa, TonwmHa 6a30BOro Tena KOTopbIX He
60nbLUe 1 pas3Bog KOTOPbIX HE MEHbLUe TOSLL-
WHbI PaCKIMHMBAIOLLEro HOXa.

@ [lnnbHbIe NONOTHA, He COOTBETCTBYIOLLME XapaK-
TEepUCTVKaM, yKa3aHHbIM B 3TOM PyKOBOACTBE Mo
aKCnnyaTaumm, NPUMEHSATLECSA HE JOMKHbI.

® [lonycTumble pasMepbl MWULHOrO MOJNOTHA:
MaKCUMasbHbIA guameTp NUAbHOrO MOnoTHa —
192 Mm. MuHumManbHbIN AuameTp MUNbHOro
nonoTtHa — 180 mMm. MakcumanbHas TonwmHa
6asosoro Tena — 1,9 mm. LlUvpuHa nponuna
2,5-3,5 Mm.

® Y[0CTOBEPUTLCS B TOM, YTO BCE MOABUXKHbIE
AeTany MUNbHOrO MONOTHA (PYHKLMOHMPYIOT
6e3 3aKMUHNBaHWI.

@ [loABMKHBIN 3aLUUTHBIA KOXYX B OTKPbITOM
COCTOSIHWWN HE AOMMKEH 3aXXNMaTbCS.

@® Y[ocTtoBepuTbCs B TOM, YTO BCE YCTPOWCTBA,
NpVKpbIBaKOLLME MUIBHOE MOMOTHO, paboTaloT
6esynpeyHo.

@ 3a UCKIMIOYEHMEM LIAPXXUPHBIX NPOMUIOB Npu-
MEHATb PACKVHMBAIOLLMIA HOXK abCOMIOTHO BO
BCEX Cry4asx.

2.2 NHdhopmanms no wymy n Bubpavum
TununyHble ans npubopa 3HaYeHUs!, U3MEPEHHbIE
cornacHo EN 50144, coctaBnstoT:

YypOBEHb 3ByKa 92 n6(a)
YPOBEHb aKyCTUYECKOW MOLLHOCTYU 105 ,q6(a2
OLEHEeHHOEe YCKOpeHue < 2,5 vy

HocuTb 3awmTy opraHos cnyxa!

3 OnekTponopkmnoyYeHne u Nyck B aKcnnyarta-
yuio

0Ob6s3aTenbHO NpUMUTE BO BHMMaHue npepnu-
caHUA No TeXHMKe 6e3onacHOCTU Ha npunarae-
mMom nucTe!

KeTeBoe Hanps>keHne JOIMKHO COOTBETCTBOBATb
Hanps>KeHWto, ykazaHHOMY Ha (oupMeHHon Tabnu-
YKe C NacropTHbIMA AAHHBIMW PYYHOW LMPKYI-
SAPHOW NUNbI.

[ina paboTbl B HOMWHANLHOM AnanasoHe XxsaTaeT
10 a- nNpepoxpaHnMTens UnNu COOTBETCTBYIOLWEro
CUJI0BOrO BbIKMIOYATENs € 3aLUTHBIMU CONPOTUB-
neHusimu. Mo NpuynHe BbICOKOW Neperpy3ku ABu-
raTens mMbl pekoMmeHayem 16 a-npegoxpaHutens.
Munel AP 65 EB/AP 65 cHab>XeHbl HenoA B/ KHbIM
3aLMUTHBIM KOXYXOM (2.1) 1 NOABUKHBIM MasATHW-
KOBBIM KOXYXOM (2.8) C Npy>XVMHHbIM BO3BPaTOM B
MCXOHOE MOMOXKEHME.

3y64aTbli BeHeL, MUIbHOrO MOMOTHAa OCTaéTcs
MOSTHOCTBIO MPUKPbITHIM MaTHUKOBBLIM 3aLLUTHBIM
KOXYXoM 6e3 BMeLuaTenscTea oneparopa.
PyyHasi uypkynsipHasi nuna HacaxvueaeTcsl nui-
bHbIM cTOMOM (1.7) Ha 3aroTOBKY, W ABuraTenb
BKJO4aETCS.

BHauane cHsTb 610KMPOBKY MPOTMB BKIOYEHUS
Ha)xaTveM Ha KHOMKy (1.2) , 3aTem BO3AeWCTBO-
BaTb MUCTOMETHbIN BbikNtoyarterns (1.1).



Bknto4éHHas MalumHKa npuv nuneHun yaepXxmsa-
eTcs 3a 06e pyykm (1.3 n 1.10) u BegéTcs no 3aro-
TOBKE.

MasATHMKOBBIN 3aWWTHBIA KOXYX (2.8) OTKpbiBa-
eTCs NPU 3TOM aBTOMATUYECKM UM HaXKaTUEM Ha
pbidar (1.13).

[Mpu npynogHMMaHUN PYHHON LMPKYNSAPHON Nnbl
MasiTHUKOBBI 3aLUTHBIN KOXKYX aBTOMaTUYECKU
BO3BpallaeTcs B 3aWMTHOE ANs MUMbl MOMOXe-
Hue. Poiyar (1.13) otnyctuTh!

AP 65 EB ocHalleHa npefoxpaHuTenbHOM cucTte-
MOM MrHOBEHHOro TOpMOXeHus SSB. [locne
OTnycka MUCTOMIETHOrO BbIKMOYATENSA MUSIbHOE
NMOMOTHO MOJSTHOCTLIO OCTaHaBNMBaETCS B TEYEHUE
npuobn. 2 cek.

I\ 4 JnekTpoHukKa

4 AP 65 EB cHabxeHa noOnHOBOMHOBON
\V/ 3NEKTPOHUKOW CO criefyowmmmn yHK-

Lmsamun:

MnaBHbIN NyCK

YnpaBnsiemMblin 9NeKTPOHNKON NaBHbIA NycK obe-
cneynBaeT 6ECTONMYKOBBLIA MYCK MAaWWHKN W©
noTpebnseT MeHblnA O06BLEM MNYyCKOBOrO TOKa
(TpebyeTcs MeHee MOLHbIN NPeaoXPaHnTENb).

Yucno o60poTOB XONOCTOro Xo0Aa
OneKTpoHMKa OrpaHu4mMBaeT 4Mcno 060poTOB
XONoCTOro xoAa Ao pabodero yncna o60poToB B
MakcumansHo 3800 muH~". B pesynbTaTte nuna npm
paboTe Ha XONOCTOM XOA4y MPaKTU4YecKn He
n3gaéT wyma, a TpaHcMucens n asuratens pabo-
TaloT B WAASLWEM pexumve.

YcTaHoBKa uucna o6opotos

Yncno 060poOTOB NMUNBHOIO MOSIOTHA MOXET ycTa-
HaBnMBaTbCsl  6ECCTyneH4aTo  NocpeacTBOM
perynsitopa 4micna 060poToB (1.4) B AvanasoHe oT
1800 (no3uums 1) oo 3800 mMuH-1 (no3uvuus 6). Mpu
3TOM UMbpbl Ha perynatope yucna o060poToB
npubnn3nTensHO COOTBETCTBYIOT CneayolemMy
4ncny o60poTOB NUBHOIO NOMOTHA:!

1 1800 MuH™" 4 3000 MuH~"
2 2200 MUH™" 5 3400 muH~"
3 2600 MuH™" 6 3800 MuH™"

MocTosiHHOE Yncno o6opoToB

MpeaBapnTenbHO Ha3Ha4YeHHOE 4Mcno 060poToB
Asuratens nepMaHeHTHO NOAAEeP>XKMBAeTCs anek-
TpoHUKOW. B pesynbTaTte nocTosiHHas CKOpOCTb
Pe3KM COXpaHAETCA B TOM YACIE 1 NPW Harpyske.

Meperpy304HbIv NpeAoXpaHUTenb

Mpun akcTpemanbHbIX neperpyskax (mpu npogon-
bHOW pe3Ke, NMpUMEHeHWe TYMbIX MUbHbLIX MOJOo-
TEH) KONMYEeCTBO NOTPE6ISAEMON SNIEKTPOIHEPTUN

MOXET HaMHOrO MPEeBbICUTb AOMYCTUMOE HOMM-
HanbHOe 3HayeHwe. B Takmx cnyyasx gsuraTtens
3awywaeTcs  OT MeperopaHnst  3NEeKTPOHHbIM
neperpysouHbiM npegoxpaHutenem. [lpu aTom
Asurarenb nocpeacTsoMm VaneKTpoHHON npeaox-
paHuTensHon MydThIV OTKMOYaeTcs, a nocne
pasrpysku cHosa Ha4nHaeT paboTaTb.

TemnepaTypHbIi NpegoXpaHuTeNb
OKcTpemarnbHas neperpyska B npouecce gnuren-
bHOW 9KCnyaTaumu nNpuBOAUT K MeperpeBaHuto
asuratens. [insa 3awmTel OT neperpesaHus (nepe-
ropaHuss gsuratensi) B npubop BMOHTMPOBAHO
3MEKTPOHHOE YCTPOWCTBO KOHTPONS 3a Temnepa-
Typow. lNepep 4OCTYXXEHNEM ABUraTeENem KpUTnY-
€CKON TemnepaTypbl NpefoXpaHnTenbHas anek-
TPOHUKA OTKIIIO4aeT ero.

Mocne npubnunanTenbHo 3—-5 MUHYT OCTbIBaHWS
MallMHKa cHoBa roToBa K paboTe W MNOMHbIM
Harpy3kam. MNpu paboTatowen MawmHke (Xono-
CTOW X0A) BPeMs OCTbIBaHWSA 3HAYNTENBHO COKpa-
waeTcs.

Mpu neperpyske nunbl ¢ TOPMO3HOW 3MEKTPOHU-
KOW crnyyaeTcsi, YTO nuna, He JOCTUIHYB BOCCTa-
HOBUTENBHOrO Yncna o60poToB, NepecTaéT pabo-
TaTh (ryauT).

B nogo6Hom cutyauum nuny cnegyeT OTKIOYUTb U
CHoBa BKNounTb. Nocne aToro oHa paboTtaeT gan-
bLUE C BOCCTAHOBMTENbHBIM Y/CITOM 060POTOB.

AvoaHbI MHAUKaTOop

3enéHbin ceeToamos (1.6) uHdopmupyeT onepa-
Topa O TOM, YTO MawuHKa paboTaeT. KpacHbin
ceetoguog (1.5) nokasbiBaeT, 4TO ABurartenb
npuén. Ha 70% neperpy>eH.

B cny4ae Takoro poga neperpysku gsuraTtensi B
TeYeHne NPOAOIMKUTENIbHOrO BPEMEHWN neperpy-
304HbIN NPEeAOXPAHUTENb OTKIIOHAET ero.

Mbl pekomeHAayem:

Mpw 3aropaHnn KpacHoro ceetTogmoaa HaropHoe
ycunve CHmKaTb [0 TeX Nop, Noka KpacHbI CBETO-
avon He noracHeT. lNocne atoro Bel paboTaete B
[OMNYyCTVIMOM Neperpy304HOM pexxnume.

MNpepoxpaHutenbHass cuctema MrHOBEHHOro
TopmoXeHus (AP 65 EB)

Mpw oTnycke BbikNo4aTens (OTKNOYEHUN asura-
Tensl) aNeKTPOHWKa MpuBOAWT B AelcTBMe Mnpo-
LilecC TOPMOXEHWs, B pe3ynbTaTe KOTOPOro nui-
bHOE MOMOTHO B TeYeHne Npubn. 2 cek. ocTaHas-
nueaeTcs.

5 YctaHOBKa py4yHOM LUPKYIAAPHON MUSbI

Mpy noMoLm py4HbIX LMPKYspHbIX Nvun AR 65 EV/
AR 65 BO3MOXXHO OCYLWECTBMEHNE pPasfnyHbIX
onepauuin no NUNeHuo. [ns aToro uMerT MecTo
pasnunyHble yCTaHOBOYHbIE BO3MOXHOCTMU.

a) YctaHoBKa rnybuHbl nponuna
nyéuHa nponuna MoxeT 6eccTyneH4yaTo
nepecTaBnsiTbCs B AgnanasoHe 0-66 mm. Pbiyar
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6)

~

(3.9) onyctuTb. TOYHOM yCTaHOBKE CnoOco6CT-
BytoT wkana (3.3) n mapkuposka (3.2). MNocne
aTtoro pbiHar (3.9) cHoBa 3aTAHYyTb. YMCTbIN
nponun AocTuraeTcs B TOM Cny4ae, ecnu rny-
6uHa nponuna npMBOAUTCSt B COOTBETCTBUE C
TONWMHOM noAanexawmx o6paboTke 3aroTo-
BOK. B 3TOM cBA3M >kenesHoe npasumo: TonL-
WHa 3aroToBkU + 2-5 Mm $ rny6vHa nponuna.

YctaHoBKa nponuna nog yrnom

Mepep oTkuAapiBaHWEM BbICTynawwas 4acTb
ctona (1.14) gomkHa 6bITb BblABUHYTA HAPYXY
[o py6ua (1.8).

OcnabuTb yCTaHOBOYHbIE BUHTHI (2.13 1 1.12).
Muny oTknHyTb K Tpebyembi yron B Auana-
30He 0T 0° go 45° yctaHoBWTb NO Wwkane (3.7) n
mMapkupoBke (3.8).
YCTaHOBOYHbIE BUHTbI
oTKasa.

Touka oTkugbiBaHus y AP 65 EB/AP 65 pacno-
naraeTtca B TOYKE MNepeceqeHuss OropHOWN
NOBEPXHOCTW Hanpasnswowero penca (5.1) u
06pe3Hon KpoMKM (5.2).

KoHeuHble nonoxxeHms 0° n 45° moryT tocTmpo-
BaTbCS M NPOXOAAT yCTAHOBKY Ha 3aBOAEe-U3ro-
ToBUTENE.

KoHeuHoe nonoxxeHune 45( MOXXEeT BbIBEPATHCA
nocpeAcTBOM 060MX BHYTPEHHWX
LWeCTUrpaHHbiX BMHTOB (2.11), a KOHe4Hoe
nonoxeHve 0° — ¢ MomMoLWb 060MX BUHTOB
(3.10).

CHOBa 3aTsiHYyTb A0

UHaukaTop nponuna

JInHna nponuna nUNbHOrO NOMOTHA MOXET
6bITb cuMTaHa no obpesHon Kpomke (2.4) ¢
nepegHen CTOPOHbI MufibHOro ctona. O6pes-
Has KpOMKa, pacnonararowascs nosagn Heé,
aKTyanbHa npyv NUNEHUN MUIoWn, NOBEPHYTON
Ha 45° (6e3 HanpaBnsALero penca).

6 MuneHne c AP 65 EB/AP 65

a)
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3ameHa NUNIbHOrO NONIOTHA

LLiTekep n3 po3eTku BbiHYTb!

HaxaTb Ha wWnvMHAenbHbln ocTtaHoB (3.1).
LLlecTurpaHHbiM POXKOBbIM  Krtodom  (3.11)
OTBEPHYTb BHYTPEHHWUM LIECTUTPaHHbIA BUHT
(2.6). 3axkumHom conaHel (2.7) CHATb U OTXKNM-
HOoe orpaxaeHue (2.8) nunbl OTKUHYTb Hasag.
Mocne 3TOro nNWUmbHOE MOMOTHO 3aMeHsieTCs
npocTo. MNpu BCTaBKe NUILHOTO NONOTHA crle-
[yeT y4ecTb [iBe Belu:

HanpasneHnve BpalleHWsi NUNbHOro NOI0THA U
PYYHON UMPKYNSIPHOW MUMbl  JOJDKHO 6bITb
MOEHTWYHbIM. Jlydwen opueHTauyum cnyxart
CTpernku (2.2) Ha 3aLMTHOM KOXXYXe U Ha nnn-
bHOM MOM0THE (2.5).

YT106b1 4OOUTLCS 6€3YNPEYHOro Xo4a NUIbHOro
NonoTHA, 3aXXUMHble NOBEPXHOCTU dniaHUeB n
NWNBHOrO NONOTHA AOMKHbI 6bITh YACTBIMU.
[nsa AP 65 EB/AP 65 Festool npegnaraet cBoé
NUNbHOE MOMOTHO ANS KaXK4Oro U3 cny4aes
NPUMEHEHWS.

6)

B)

r

a)

PacknuHuBalowmnm HoXx

AP 65 EB/AP 65 ocHalyaeTcs cepuiiHo packnu-
HVBaKOLWMM HOXOM. KornmacHo npegnucaHvsiM
no TexHuke 6e30onacHocTX Mobble onepauun
Nno NWEHWIO AOJSKHbI NPOBOAUTLCS TONBbKO C
BMOHTUPOBaHHbIM PACKITMHUBAIOLMM HOXKOM.
[Mocne 3ameHbl NUIBHOrO MOSIOTHA PACKUHK-
BalOLMA HOX HEO6XOAMMO MoAperynmpoBaTh
cnepyoLwmm o6pasom:

LLiTekep 13 po3eTku BbiHYTb!

BHyTpeHHWI LwecTurpaHHbIv BUHT (2.10) KNto4oMm
(3.11) ocnabuTb 1 packMHMBaOLWMIA HOX (2.9)
COOTBETCTBYHOLMM 06pa3oM CMECTUTD.
YcTaHoBOYHbIE pamepbl X (puc. 2) (paccTosiHne
MEXAY PacKIMHUBAKLMUM HOXOM W MUSbHLIM
NnonoTHOM) 1Y (BbICTYN NWMBHOIO NOMOTHA Haf,
PacKIUHMBAIOLLMM HOXXOM) AOJKHbI COCTaBATb
2-3 MM.

MuneHue 3aroToBoK

YCTaHOBUTb NWMBHBLIA CTOM NepefHen 4acTblo
Ha 3aroToBKy. BknouuTb py4HyrO0 uUMpKyn-
SAPHYO MUY U NOAATb B HANPaBNEHUN pe3aHusi.
MasTHUKOBbIN 3aLLUUTHBIV KOXKYX OTKPbIBAETCS
npv 3TOM aBTOMaTUYECKWU UM B pesynbTaTe
HaxkaTus Ha pbidar (1.13).

YctaHoBKa Yncna o6opoToB

Ha AP 65 EB uncno 060poToB (CKOPOCTb pesa-
HWs) nepecTaBnsieTcss 6eccTyneHdarto. [[Ans
3TOr0 perynupoBoyHoe koneco (1.4) moxeTt
nepecTaBnATLCA B AnanasoHe OT NonoXKeHms 1
$ 1800 MuH~" go nonoxexus 6 $ 3800 muH". K
YCTaHOBKOW COOTBETCTBYIOLLEro Yncna o6opo-
TOB Bbl MOXXETE 03HAKOMUTLCA B NPUKNALHON
Tabnuue.

Munexve antoMuHNA

Mpn pabote ¢ anioMUHMEM U3 COOBPaKEHUM
6e30MacHOCTM HeO6X04MMO cobnoaaTh crnegy-
toLme mepbl:

— lMopkniounTe BbIKMOYaTENb 3aWUTbl  OT
npesbiweHus Toka (FI).
— MopkniounTe 3awmnHy K  NOAXoAsALWEMY

YCTPOWCTBY A5 OTCAChIBAHWSA MbIMN.

— PerynapHo ounwante mawumHy OT OTOXe-
HW NbINN B KOPNyCe aneKTpoABuraTens n B
3aLMTHOM KOXKYXE.

— PaboTanTte B 3aWnTHbIX O4KaXx.

AMOMUHUIA MOXHO MUAUTL TOMBKO C NOMOLLbIO

npeaycMoTpeHHbIX cdupmon Festool cneunan-

bHbIX MUMBHBLIX AVCKOB.

Mpy nuneHun nNaMT HeobXxoaMmO cmasbiBaTb

[AVCK KEPOCMHOM, TOHKOCTEHHbIe npodnnu (o

3 MM) MOXXHO 0bpabaTbiBaTh 6€3 CMa3Kw.

7 MopgkniovyeHne ycTpolcTsBa ANs oTcacbiBa-
HUA CTPYXKKM

YCTPONCTBO AN OTCACLIBAHUS CTPY>KKN PEKOMEH-
AyeTcs B nepsylo o4yepeab Npu paboTe B 3aKpbl-
Tbix nomeujeHusix. KneynansHo gnsa atoro AP 65
EB/AP 65 ocHauleHa yxogswym no KacaTenbHOw



npucoeavHNTENbHbLIM NaTpyokom (3.4), B KOTOPbIN
MOXXET BCTaBMATLCA OoTcacbiBatowmii wnanr (3.5)
avaveTpom 27 mm. Ecnu pabota npoussoguTcs
6e3 oTcacbiBaloLLEero yCTpPoWCcTBa, Ha NpUcoeanHn-
TenbHbI NaTpyboK cnegyeT HagesaTb Aednek-
TOp Ansa CTPYXKHu (3.6). B pesynbTaTte BpalyeHus
nocrieHero MO>XXHO BapumnpoBaTh MONET CTPY>KKK.
Mpu paboTe ¢ oTcackiBalOLWMM WNAHTOM Aedriek-
TOp A4NA CTPY>KKWM HAacaXkMBaeTCH Ha YCTaHOBOY-
HbIA 3a>kuM (3.12).

Mpu npoponxurenbHon obpaboTke neca unm
NPOMbICIIOBOM MCMONb30BaHMM MaTepuanos,
Npu KOTOPbIX BblaensieTtcsl BpefHas ansa 3fo-
poBbA NbiNb, 3neKTponpubop cnepyetr nop-
Knio4aTb K BHELWHeMY cneLuarnbHO Npucnocoo6-
JNIeHHOMY ANl 3TOro oTcacbiBaloljeMy YCTpou-
CTBY.

8 MpuHapgneXxHocTn

Kopbl 3aka3a onucbiBaeMbIX ganee npuHaaniex-
HoCTew npuBeAeHbl B katanore Festool v B HTep-
HeT no agpecy «www.festool.com».

8.1 MapannenbHbii ynop

[ina o6pes3aHns 3aroToBOK, WMpUHOM A0 180 MM,
MOXET NMPUMEHSITLCA napanneneHbii yrnop. loc-
peAcTBOM aganTtepa ynopa napannesnbHblii ynop
3aKpennseTcs Ha NMIIbHOM CTOne.

8.2 Hanpasnsiowas cuctema

Hanpasnswowme pasnuyHon AnvHbl obecneyu-

BalOT TOYHOE, YNCTOE pe3aHne U OAHOBPEMEHHO

3aWmLLAI0T NOBEPXHOCTL 0bpabaTbiBaemMon AeTanm

OT noBpexaeHun. B kombrHaymmn ¢ pasHoobpas-

HbIMW MPUHAANEXHOCTAMM C MOMOLLBIO Harnpas-

NSAOLWMX CUCTEM MOXHO BbINOSTHATL TOYHOE pesa-

HWe MoA YrnoM, Kocble NPonusbl U NPUrOHOYHbIE

paboThbl.

BO3MO>XXHOCTB KpenneHus ¢ NMoMOLLbIO 3a>KUMOB

obecne4drBaeT NPO4HYI0 (OUKCALMIO U HALEXKHYIO

pa6oTy (4.2).

3a30p cTona nuibl Ha HaNPaBASIOLWKMX NO3BONAET

BbINOSTHATL PErynnpoBKY € NMOMOLLbIO 06enx ycTa-

HOBOYHbIX konogok (1.7, 1.9).

Hanpasnsiowme nmetoT 3awmTy oT CTPYKKK (4.1),

KOTOpasi nepes NepBbIM VCMONb30BaHNEM [OMMKHA

6bITb BbIpe3aHa nog pasmep:

— YcTaHoBUTE YNCNO 060POTOB MaLUMHbI Ha 6.

— YcTaHoBMTe MalMHY Ha 3aAHUIA KOHeL, Hanpas-
naowen.

— BknounTe mMawwuHy, onyctuTte A0 YCTAHOBIEH-
HOWM rNy6vHbl pe3aHus, NPonunmuTe 3awmTy OT
CTPYXXKMN NO BCEN AnuHe, He CHumas. Tenepb
KPOMKa 3aluTbl OT CTPY>XXKN TOYHO COOTBETC-
TBYeT KPOMKe pesa.

8.3 MHorodyHKLUMOHaNbHbIN CTON

MHOroyHKLUMOHANbHbIA CTON, MOCTaBNsEMbIA B
ABYX BapuaHTax pasmepos, (MFT 800, MFT 1080)
obecne4vnBaeT NpocToe KpenneHue obpabaTbiBa-
emMon geTtanu n B KOM6uHaLum ¢ HanpasnsoLwWwen

CUCTEMOW — HAZEXHYIO U TOYHYIO 06paboTKy 601-
bIUMX W ManeHbKMX 3aroToBOK. bnaropaps ero
pa3H006paSHblM BO3MO>XHOCTAM WMCMNOJS1b30BaHUA
paboTbl BbINOSHAOTCSA 3PHEKTUBHO U 3PrOHOMU-
YHO.

8.4 MunbHble ANCKWK, NpoYMe NPUHAASIEXXHOCTU
Ana 6bICTPON M YNCTON 06PabOTKM Pa3NUYHBLIX
maTepuanos cupma Festool npegnaraet nunbHbIe
OVCKW, npedHasHa4YeHHble cneuyuanbHO  Ans
Bawen mawmHsbi.

Kogbl 3akasa gns AUCKoB, a Takxe JoMnonHuTenN-
bHble NMPUHAANEXHOCTU, KOTOpble obecnedaT Bam
pasHoobpasHoe 1 apHeKTUBHOE UCMONb30BaHNE
py4HON LUMpKYynsipHOW nunbl, Bel HangeTe B Karta-
nore Festool unu B VIHTEpHET MO agpecy «Www.
festool.com».

9 TexHuuyeckKoe o6CcnyXxusaHue u yxon

MNepen no6bIMM paboTamu MO TEXHUYECKOMY
obCcny)XXusaHuio LITEKep U3 po3eTKU Bcerpa
BbIHUMaTb!

[na obecnedeHns uMpKynauuM BO3dyxa OTBEp-
CTUS ANS OXNaXkgatoLwero Bo3ayxa B kopnyce ABu-
ratena OOJDKHbI 6blTb MOCTOSIHHO OTKPbITbl U
COAepXKaTbCs B YACTOTE.

Bce paboTbl N0 TEXHMYECKOMY O6CY>XMBaHUIO
1 PEMOHTY, NPY KOTOPbIX TpebyeTcs BCKpbITUe
Kopnyca pasuratensi, AO/KHbl NPOBOAUTLCS
MacTepcKou cneLuanbHOW CepBUCHOM CITYXObI.

10 MapaHTuA

[ina Hawwmx npmbopos Mbl NPefoCTaBNseM rapaH-
TV, PaCcMpOCTPaHSAIOLLYIOCA Ha AedeKTbl MaTepu-
ana v npou3BOACTBA, COrMacHO 3akoHogaTen-
bHbIM MPeAnucaHvsaM, AeACTBYIOWUM B KOHKPET-
Hom 12 cTpaHe. MuHUManbHbIA CPOK AENCTBUS
rapaHTum mecsues. Anst ctpaH-yyactHuy EC cpok
[EeNCTBUSA rapaHTum coctasnsieT 24 mecsua (npu
npeabABNEHUN YeKa NN HAaKNagHowM).

[apaHTVa He pacnpocTpaHsaeTCs Ha MnoBpexae-
HWS, MOSlyYeHHble B pe3ynbTaTe eCTeCTBEHHOro
N3HOCa/NCNONb30BaHNSA, NEPerpy3kn, HeHaanex-
auwero MCrnonb30BaHUs, MOBPEXAEHUS MO BUHE
nonb30BaTeNs UMK NPU UCMONb30BAHNN BOMPEKN
PykoBoacTBy no akcnnyaTauum, Nnbéo n3BecTHble
Ha MOMEHT MOKYNKM (yLueHKa ToBapa).

MpeTeH3un NnpMHMMaloTCs TONbKO B TOM cny4ae,
ecnv npubop JOCTaBMEH K NOCTaBLUWKY WU aBTo-
PV30BaHHbIN CEPBUCHBIN LEeHTp cupmbl Festool B
Hepa3obpaHHoM Buae. CoxpaHsiiTe PykoBoacTBo
no aKcnnyartauymu, HCTPYKLUM Mo TEXHUKE 6e30-
NacHOCTW 1 TOBApHbIN YeK. B octanbHOM AeNCTBO-
BaTb COrMacHO COOTBETCTBYIOLMM YCIIOBUSAM Npe-
[OCTaBMNeHNsA rapaHTUM N3roToBUTENS.

MpumeyaHue

B cBA3M € MNOCTOSIHHBIMM MCCNeAoBaHUSAMU W
HOBbIMM TEXHMYECKuMn paspaboTkamu cupma
OCTaBnseT 3a co60 NPaBo Ha BHECEHNE U3MeHe-
HW B TEXHNYECKMNE XapaKTepUCTUKM.
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Tabnuua: Pe3ka B 3aBUCHMOCTH OT MaTepuana — C HaANeMaLLe CKOPOCTbHO

CryneHb yicna

\

Yf\\\' <§\<\\ AI ANOMUHWEBbIE NAWTLI M NPOPKUAM A0 15 MM

Marepwuan
obopoToB
»g MaccuB fpeBecuHbl (TBEpAbIM, MATKMiA) 6
‘ﬂ'«« (\ CTpy»KeyHble U rpyOOBOMOKHUCTBIE MANTHI 3-6
KneeHasa ApeBecuHa, CTONAPHLIE MKTLI, GaHepPOBaHHbIE U UMEIOLLIME MOKPLITHE MK 6
/\\r\% TonMMEepHble MatepHastbl, NOMMEPHBIE MaTepHaibl C BOJIOKOHHbIM
\ \ K ycunerneM (GFK), Gymara 1 Tkab 3-5
QOpraH14ecKoe CTeKNo 4-5
\ = == BOMOKHNCTbIE MBI C TUMCOBOM W LIEMEHTHOM CBA3KOM 1-3
\ ! \
A\
4-6
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AP 65 EB

1500 W

(trvaly provoz)
1800—3800 min™

(se zatézi a bez zatéze)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@190 X @ 30 mm
@/l

6,7 kg

AP 65

1300 W

(trvaly provoz)

4800 min™!

(se zatézi a bez zatéze)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@190 X @ 30 mm
@/

6,6 kg

Uvedena zobrazeni se nachazeji na vyklapéci
strané na zac¢atku navodu k pouziti.

1 Predepsané pouziti

Ruéni okruzni pily AP 65 EB a AP 65 j jsou uréeny k
fezani dreva, dfevu prlbuznych materialt a umélych
hmot. P¥i vybaveni ruéni okruzni pily AP 65 EB pilo-
vym listem 486 299 ji Ize pouzit i pro fezani hliniku.
Za skody a nehody, zpusobené nepfiméfenym pou-
zitim, ruci zasadné uzivatel.

2 Pred uvedenim do provozu dbejte na

2.1 Bezpecnostni pokyny
Pfed uvedenim do provozu je tfeba precist bezpec-
nostni pokyny, uvedené na pfilozeném listé.
® Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte pevné
zasazeni listu pily a jeho bezvadny chod. Dbejte
na to, aby byly odstranény nastrojové klice.
Popraskané Iisty pin nebo listy se zménénym
tvarem se nesmeji pouzwat
Pouzivani pilovych listl ze slitinové rychlofezné
oceli (pilové listy HSS) je nepfipustné.
Pilové listy nesméji byt po vypnuti motoru
brzdény tlakem ze strany.
Sméji se pouzivat pouze pilové listy, jejichz
zékladni téleso neni tlustsi a jejichz rozvod neni
mensi nez $tépny klin.
Pilové listy, které neodpovidaji udajum uvede-
nym v tomto navodu k pouziti, nesméji byt pouz-
ivany.
Pfipustné rozméry npilovych listd: Nejvetsi
primér pilového listu 192 mm. Nejmensi primér
pilového listu 180 mm. Tloustka zakladniho
télesa max. 1,9 mm. Rezna Sitka 2,5—3,5 mm.
@ Je tfeba si ovéfit, zda vSechny pohyblivé asti
pilového listu maji volny chod — bez zadrhavani.
® Pohyblivy ochranny kryt nesmi byt upevnén v
otevfené poloze.
Je tfeba si ovéfit, zda vSechny ¢asti, které ovliv-
nuji zakryti piIoveho listu, spolehlivé pracuiji.
@ Stépny Klin je tfeba pouzivat vzdy, kromé nasa-
zovacich fezu.

2.2 Informace o hluku a vibraci
Dle EN 50144 jsou naméfeny nasledujici pro pfistroj
typické hodnoty:

hladina zvukového tlaku 92 dB(A)
vykonova hladina zvuku 105 dB(A)
ohodnocené zrychleni <2,5m/s?

Nosit ochranu sluchul!

3 Elektrické zapojeni a uvedeni do provozu
Pred uvedenim do provozu je tfeba precist bez-
pecnostni pokyny, uvedené na pfilozeném listé!
Napéti sité musi byt totozné s udaji na typovém
Stitku. Pro praci v nominalnim rozsahu je dosta-
te¢na pojistka 10 A nebo odpovidajici ochranny
vypinaé. Kvili moznosti vysokého pfetizeni motoru
doporucujeme 16A pojistku.

AP 65 EB/AP 65 maji pevny ochranny kryt (2.1) a
pohyblivy vykyvny kryt (2.8) s pruzinovou vratkou.
Bez zasahu obsluhujici osoby zlstane ozubeny
vénec vzdy prikryty vykyvnym krytem.

Ruéni okruzni pilu nasadime spolu se stolem pily
(1.7) na obrobek a zapneme motor.

Nejdfive zmackneme zapinaci pojistku (1.2) a pak
pistolovy spina¢ (1.1).

P¥i fezani drzime zapnutou pilu za obé drzadla (1.3
a 1.10) a vedeme po obrobku.

Vykyvny ochranny kryt (2.8) se pfitom samocinné
otevfe nebo se da otevfit packou (1.13).

P¥i zvednuti ruéni okruzni pily z obrobku se vykyvny
ochranny kryt vrati automaticky do ochranné
polohy, pustit packu (1.13)!

AP 65 EB je vybavena bezpecnostnim rychlob-
rzdicim systémem SSB. Po pusténi pistolového
spinace se list pily asi za 2 vtefiny zastavi.

/M| 4 Elektronika
B \/ AP 65 EB je vybavena plné elektronickou
hfideli s nasledujicimi funkcemi:

Pozvolny rozbéh

Elektronicky fizeny pozvolny rozbéh zajistuje roz-
béh stroje bez cukani a spotfebuje pfitom slabsi
proud (je nutna slabsi pojistka).

Otacky pfi chodu naprazdno

Elektronika omezuje pocet otacek pfi chodu
naprazdno na max. 3800 min~' pracovnich otacek.
Tim je zajistén tichy chod pily ve volnobéhu a Setfi
se prevod i motor.

Nastaveni otacek

Mezi 1800 (poloha 1) a 3800 min~" (poloha 6) Ize
plynule nastavit poCet otacek listu pily pomoci regu-
latoru poctu otacek (1.4).

PFitom odpovidaji ¢isla na regulatoru pfiblizné nas-
ledujicim ota¢kam pilového listu:

1 1800 min~' 4 3000 min~'
2 2200 min~" 5 3400 min~’
3 2600 min~" 6 3800 min~"'
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Konstantni otacky
Pfedem navolené otacky motoru zlstanou diky
elektronice konstantni. Tim se dosahne i pfi zatézi
stala fezaci rychlost.

Pojistka proti pretizeni

Pfi extrémnim pret|zen| (podélné rezy, pouzntl
tupych pilovych listl) mdze dojit ke znaénému pre-
kro&eni pfipustné nominalni hodnoty proudu. V tako-
vém pfipadé chrani pojistka proti pfetizeni motor
pred spalenim. Pfitom se motor vypne vlivem ,elek-
tronické bezpeénostni spojky“ a okamzité po odleh-
Geni pokracuje v chodu.

Teplotni pojistka

Nadmeérné zatizeni v trvalém provozu vede k pieh-
fati motoru.

K ochrané proti prehfati (spaleni motoru) je zabudo-
van elektronicky jisti¢ teploty. Pfed dosazenim kri-
tické teploty motoru vypne bezpecnostni elektronika
motor. Asi po 3-5 minutach chlazeni je nastroj opét
provozuschopny a Ize jej pIné zatizit. Pokud nastroj
bézi, (chod naprazdno), doba chlazeni se zkrati.

PFi pretlzenl pily s brzdnou elektronikou se muze
stat, Zze pila nedosahne potiebnych otacek a nebézi
dal (brugci).

V takovém pfipadé pilu kratce vypnéte a znovu zap-
néte. Pila pobé&Zi na potfebny pocet otacek.

Diodova indikace

Zelena dioda (1.6) ukazuje obsluhujicimu, Ze je stroj
v provozu. Cervena dioda (1.5) ukazuije, Ze je motor
asi ze 70% pretizen.

Potrva-li toto pfetizeni motoru delsi dobu, vypne se
vlivem pojistky proti pfetizeni.

Doporucujeme:

Rozsviti-li se ¢ervena dioda, zredukujte silu pred-
suvu tak, aby ¢ervena dioda zase zhasla. Pak
budete pracovat v povoleném ramci pretizeni.

Bezpecnostni rychlo¢inna brzda (AP 65 EB)

P¥i pusténi vypinace (vypnuti motoru) uvede elek-
tronika do pohybu brzdu, které zastavi pilovy list asi
za 2 vtefiny.

5 astaveni rucni okruzni pily

Pomoci ruénich okruznich pil AP 65 EB/AP 65 je

mozno provadet nejrozmanitéj§i fezaci Ukony. K

tomu slouzi rizné moznosti nastaveni.

a) Nastaveni hloubky fezu
Hloubku fezu Ize nastavit plynule od 0—66 mm.
Uvolnéte packu (3.9). K pfesnému nastaveni slo-
uzi stupnice (3.3) a ozpaéeni (3.2). Poté packu
(3.9) znovu utahnéte. Cisty fez dosahnete tehdy,
kdyz bude hloubka fezu sladéna s tloustkou
obrobkli. K tomu slouzi pravidlo: tloustka
obrobku plus 2—5 mm = hloubka fezu.

b) Nastaveni Sikmych fezd
Pfed vyklopenim je tfeba umistit rozSifenou ¢ast
stolu (1.14) smérem ven az k zarezu (1.8). Uvolnit
nastavovaci Srouby (213 a 1.12).Pilu vyklopit,
nastavit pozadovany uhel mezi 0° az 45° podle
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stupnice (3.7) a oznageni (3.8).Nastavovaci Sro-
uby znovu zaSroubovat.Vyklopny bod AP 65 EB/
AP 65 leziv prusemku Ulozné roviny vodici kolej-
nice (5.1) a fezné hrany (5.2).Koncové polohy 0°
a 45° jsou nastavitelné a jsou nastaveny z
vyroby.Koncova poloha 45° se sefizuje dvéma
vnitfnimi Sestihrannymi Srouby (2.11) a koncova
poloha 0° obéma Srouby (3.10).

Ukazatel fezu

Pribéh pohybu pilového listu Ize sledovat na
fezné hrané (2.4) vpredu na stole pily. Vzadu
umisténa fezna hrana plati pro 45° uhel pily (bez
vodici kolejnice).

C

~

6 Rezani pilami AP 65 EB / AP 65
a

~

Vyména pilového listu

Vytéhnout zastréku ze zasuvky!

Zastavit vieteno (3.1). Sestihrannym néstréko-
vym kli€em (3.11) povolit a vySroubovat vnitini
Sestihranny Sroub (2.6). Sejmout upinaci pfirubu
(2.7) a odklopit kryt zpétného chodu (2.8). Nyni
je mozno snadno vyménit pilovy list. Pfi nasazo-
vani pilového listu je tfeba dbat na dvé véci:
Smér otaceni pilového listu a ruéni okruzni pily
musi byt totozny. Pro orientaci slouZzi Sipky na
ochranném krytu (2.2) a na pilovém list (2.5).K
zajiétém’ bezvadného chodu pilového listu musi
byt upinaci plochy na pfirubach a na pilovém
listu Gisté. Festool nabizi k p||am AP 65 EB/AP 65
pilové listy, vhodné pro riizné druhy materiald.

b) Rozeviraci klin

Pily AP 65 EB/AP 65 jsou sériové vybaveny
rozeviracim klinem. Z bezpecnostnlch dlvodu
se vSechny fezaci prace musi provadét vyh-
radné s namontovanym rozeviracim klinem.Po
vymeéneé piloveho listu je tfeba sefidit rozeviraci
klin nasledujicim zpusobem:Vytahnout zastréku
ze zasuvky!VySroubovat vnitfni Sestihranny
Sroub (2.10) klicem (3.11) a rozeviraci klin
patficné posunout.Stavéci hodnoty X (obr. 2),
vzdalenost mezi rozeviracim klinem a pilovym
listem, a Y, pfesah pilového listu pfes rozeviraci
klin, maji €init 2—3 mm.

~

Rezani odfezku

Nasadit predni ¢ast stolu pily na obrobek. Zap-
nout ruéni okruzni pilu a posunovat ji ve sméru
fezéni.Vykyvny ochranny kryt se pfitom samo-
volné otevfe nebo jej Ize oteviit stlaenim packy
(113).

[+

~

d) Nastaveni otacek

U pily AP 65 EB lIze pocet otacek (rychlost
fezani) nastavit plynule. K tomu se pretaci regu-
lagni kole¢ko (1.4) z polohy 1 = 1800 min~' aZ do
polohy 6 = 3800 min~' Spravny polet otaéek

najdete v informacni tabulce.

~

e) Rezani hliniku
Pti opracovani hliniku je z bezpeénostnich duvodd
nutné dodrzovat nasleduijici opatfeni:



— Okruzni pilu zapojte pfes jisti¢ s proudovou
ochranou (FI).

K néaradi pfipojte vhodny vysavac.

Naradi pravidelné Cistéte od prachu, ktery se
usazuje na krytu motoru a v ochranném krytu.
- Pou2ivejte ochranné bryle.

Hlinik smi byt fezan jen pomom k tomu uréenych
spemalmch pllovych kotougt Festool.

PFi fezani desek je nutné mazani petrolejem,
tenkosténné profily (do 3 mm) Ize opracovavat
bez mazani.

7 Pripojeni odsavace pilin

Pfedevsim pfi pracech v uzavieném prostoru dopo-
ruéujeme instalaci odsavace pilin. K tomuto ucelu
jsou pily AP 65 EB/AP 65 vybaveny tangencialni
nasazovaci hubici (3 4), do které Ize zasunout odsa-
vaci hadici o prumeru 27 mm (3.5). Pfi préaci bez
odsavace pilin je tfeba bezpodmine¢né nasadit na
hubici odhanéé pilin (3.6). Otaéenim odhanéce pilin
je mozno ménit smér letu pilin. Pfi pouziti odsavaci
hadice se odhané¢ pilin nasadi na stavéci Celisti
(3.12).

P¥i déletrvajicim obrabéni dfeva nebo materialu,
u nichz dochazi k tvorbé zdravi Skodlivého pra-
chu, je tfeba pfFipojit elektricky nastroj na
vhodné externi odsavaci zarizeni.

8 PrisluSenstvi

Objednaci ¢isla nize popsaného pfislusenstvi vyhle-
dejte, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na
internetu pod ,www.festool.com®.

8.1 Rovnobézny doraz
Pro fezanou $itku do 180 mm Ize pouzit rovnobézny
doraz. Ke stolu pily se pfipevni pomoci adaptéru.

8.2 Vodici systém FS

Vodici listy ruznych délek umoznuji pfesné, Cisté

fezy a soucasné chrani horni plochu obrobku pfed

poskozenim. Ve spojeni s Cetnym pfisluSenstvim

umoznuje vodici systém FS provadét presné uhlové

i pokosové fezy a licovani.

Moznost upevnéni mezi svérky zajiSt'uje pevné

drzeni a bezpecnou praci (4.2).

Boéni vili vedeni zakladové vodici desky pily na

vodicich liStach Ize nastavit obéma sefizovacimi

Celistmi (1.7, 19) které ji vymezuiji.

Vodici listy maji chrani¢ proti otfestim (41), ktery je

tfeba pfed prvnim pouzitim pfifiznout na miru:

— Nastavte otacky naradi na stupern 6,

— Nasad'te nafadi k zadnimu konci vodici listy,

— Naradi zapnéte, stlacte na nastavenou hloubku
fezu a chranié proti otfestim bez odkladu po celé

délce prmznete Nyni hrana chrani¢e proti
otfeslim presné odpovida hrané fezu.

8.3 Multifunkéni stal

Multifunkéni stll, dostupny ve dvou velikostech
(MFT 800, MFT1080) umozfiuje jednoduché upinani
obrobku a, ve spolenl s vodicim systémem FS, bez-
petné a presné opracovani velkych i malych obrobkd.
Svym mnohostrannymi moznostmi pouziti umoz-
fuje hospodarnou a ergonomickou praci.

8.4 Pilové kotouce, zvlastni prisluSenstvi

Pro rychlé a gisté opracovani rozliénych materiald
nabizi Festool pilové kotouce vyladéné specialné na
své naradi.

Objednaci ¢isla zde uvedeného i dalSiho pfislu-
Senstvi, které Vam umozni mnohostranné a efek-
tivni pouzivani Vasi ru¢ni okruzni pily Festool, vyhle-
dejte v katalogu Festool, nebo na internetu pod
~www.festool.com*.

9 Udrzba a osetfeni

Pred kazdou udrzbou a oSetrenim stroje vzdy
vytahnout zastréku ze zasuvky.

K zajisténi proudenl vzduchu musi byt vzdy chladici
otvory na motoru pruchOZ| a Cisté.

VS8echny udrzbarské prace nebo opravy, které vyza-
duji otevieni motoru nebo pfevodové skfing, sméji
byt provadény pouze kompetentnim personalem
nasich servisnich dilen.

10 Zaruka

Pro nase pfistroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobm vady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé&, miniméalné véak 12 mésicu. Ve statech
Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicl (proka-
zani fakturou nebo dodacim listem).

Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni, pFeté-
Zovani, nespravného zachazeni, resp. Skody zavi-
néné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v roz-
poru s navodem k obsluze, nebo $kody, které byly
pfi ndkupu znémy, jsou ze zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét
dodavateli nebo autorizovanému servisnimu stfe-
disku Festool. Dobre si uschovejte navod k obsluze,
bezpeénostni pokyny, seznam nahradnich dili a
doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zaruéni podminky vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvou jsou zmény zde
uvadénych technickych dajd vyhrazeny.
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Tabulka: Rezani podle druhu materialu - spravnou rychlosti

Material Stupen otacek
2 Masivni drevo (tvrdé, mekké) 6
2?7 A Drevotriskové a tvrdé drevovlaknité desky 3-6
Wy Vrstvené drevo, latovky, dyhované desky a desky s povrchovou vrstvou 6
@M\\’B}% Umelé hmoty, viaknem vyztuzené umelé hmoty (GfK), papir a tkaniny 3-5
A W Akrylatové sklo 4-5
%«3\7\ —— Sadrovlaknité a cementovidknité desky 1-3
\ 1 e —
A AR -
Hiinikové desky a profily do 15 mm 4-6
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Dane techniczne
Pobér mocy
llo$¢ obrotéw brzeszczota

AP 65 EB

1500 Watt (praca ciagla)
1800—3800 min~"
(praca pod obciazeniem
i bieg jalowy)
Ustawienie skosne 0—45°

Gleboko$¢ ciecia (przy 45°) 0—66 mm (48 mm)
Sred. brzeszczotu @190 x @ 30 mm

Ukiad bezpieczenstwa =Rl
Ciezar 6,7 kg
Dane techniczne AP 65
Pobdr mocy 1300 Watt gpraca ciagla)
llo$¢ obrotéw brzeszczota 4800 min~
(praca pod obciazeniem
i bieg jalowy)
Ustawienie skoéne 0—45°

Gleboko$c¢ ciecia (przy 45°) 0—66 mm (48 mm)
Sred. brzeszczotu @190 x @ 30 mm
Ukiad bezpieczenstwa @/

Ciezar 6,6 kg

Wymienione rysunki umieszczone sa na dwoch roz-
kfadanych stronach, na poczatku i na koricu instruk-
cji obslugi.

1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarki tarczowe AP 65 EB oraz AP 65 przewidziane
sa zgodnie z przeznaczeniem do krojenia drewna,
materialébw drewnopodobnych i tworzyw sztuc-
znych.

Jezeli pilarka AP 65 EB zostanie wyposazona w
brzeszczot 486 299, moze by¢ uzyta do krojenia
alumnium.

Za szkody i wypadki wynikle na skutek nieprawidio-
wego uzycia odpowiada wylacznie uzytkownik.

2 Uwagi przed uzyciem

2.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z zafaczonymi

informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

® Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zamo-

cowanie brzeszczotu i jego prawidiowy bieg.

Nalezy réowniez zwrdci¢ uwage na usuniecie

narzedzii kluczy.

Nie wolno uzywa¢ olbrzymich lub odksztaionych

brzeszczotéw.

zywaé brzeszczotow z wysokostopowej stali

(brzeszczoty pily HSS).

Po wylaczeniu napedu nie wolno zatrzymywac

brzeszczotdéw poprzez boczne naciskanie.

Wolno uzywa¢ tylko takich brzeszczotéw, kt6-

rych korpus nie jest grubszy, a rozwarcie zebéw

nie jest mniejsze niz grubos$¢ klina rozdzielnika.

® Nie wolno uzywaé brzeszczotdéw posiadajacych
parametry nie odpowiadajace niniejszej instruk-
cji obsfugi. Dopuszczalne wymiary to: najwi’
eksza $rednica brzeszczotu 192 mm, najmniej-
sza $rednica brzeszczotu 180 mm, grubo$¢ kor-
pusu max. 1,9 mm, szeroko$¢ ciecia 2,5—3,5
mm.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ruchome
czesci funkcjonuja bez zahaczania sie.

krywa ochronna nie moze byé zaklinowana w
pozycji otwarte;j.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci pokry-
wajace brzeszczot pracuja bezbiednie.

Nalezy zawsze uzywac¢ klina rozdzielnika. Wyja-
tek stanowia wsadowe cigcia.

2.2 Informacja o glosnosci i wibracjach
Zmierzone wediug wyznacznika EN 50144 war-
tosci typowe dla tego urzadzenia wynosza:

poziom ci$nienia akustycznego 92 dB(A)
poziom mocy akustycznej 105dB (A;
ocenione przyspieszenie 2,5m/s

Stosowac osobiste srodki ochrony sfuchu!

3 Podlaczenie do pradu i uruchomienie
Prosimy o przestrzeganie wskazéwek bezpiec-
zenstwa na zalaczonej stronie!

Napigcie sieci powinno byé zgodne z podanym
napieciem na tabliczce znamionowe;j.

Do pracy w zakresie nominalnym wystarcza bez-
piecznik 10 A lub odpowiedni przefacznik zabez-
pieczenia mocowego. Z powodu duzego obci’
azenia silnika polecamy bezpiecznik 16 A.
Maszyny AP 65 EB/AP 65 posiadaja na stale zamo-
cowany kofpak ochronny (2.1) oraz ruchomy och-
ronny kolpak wahadiowy (2.8) z nastawiaczem
sprezystym.

Jezeli osoba obsiugujaca maszyne niczego nie
zmieni, to wieniec zgbaty brzeszczota pily jest cal-
kowicie przykryty przez ochronny kofpak wahad-
lowy.

Pilarke tarczowa nasadza si¢ razem z blatem (1.7)
na cze$¢ obrabiana i wiacza silnik. Najpierw nalezy
nacisna¢ blokade wiaczeniowa (1.2), a nastepnie
przefacznik pistoletowy (1.1).

Podczas pilowania wlaczona maszyne trzyma za
dwa uchwyty (1.3 i 1.10) i doprowadza do czesci
obrabianej.

Wahadlowy kofpak ochronny (2.8) otwiera sie przy
tym samoczynnie, lecz moze tez zosta¢ otwarty
poprzez naci$niecie dzwigni (1.13).

Przy podnoszeniu pilarki tarczowej wahadiowy kof-
pak ochronny powraca automatycznie na swoja
pozycje. Pusci¢ dzwignie ( 1.13)!

Maszyna AP 65 EB zaopatrzona jest w blyskawic-
zny system hamowania SSB. Po puszczeniu przel’
acznika pistoletowego brzeszczot pily zatrzymuje
sie w przeciagu 2 sekund.

/N0 4 Elektronika
B \/ Maszyna AP 65 EB elektronike calookre-
sowa o nastepujacych funkcjach:

Rozruch fagodny

Elektronicznie regulowany rozruch fagodny zapew-
nia rozruch maszyny bez szarpniecia i wymaga nis-
kiego pradu rozruchowego (wymagane jest sfabsze
zabezpieczenie).

57



llos¢ obrotow biegu jalowego

Elektronika ogranicza ilo$¢ obrotéw podczas biegu
jalowego do ilosci obrotéow podczas pracy o max.
3800 min~". Dzieki temu pilarka pracuje podczas
biegu jalowego bardzo cicho, co oszczedza naped i
silnik.

Regulacja ilosci obrotow

Pomigdzy 1800 (ustawienie 1) a 3800 min~"' (usta-
wienie 6) mozna bezstopniowo ustawié ilo$¢ obro-
téw brzeszczota za pomoca pokretia regulujacego
ilos¢ obrotéw (1.4). Przy tym odpowiednie liczby na
pokretle odpowiadaja w przyblizeniu nastepujacym
iloSciom obrotow brzeszczota pily.

1 1800 min~’ 4 3000 min~’
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~’ 6 3800 min~’

Stala ilo$¢ obrotéw

Ustawiona uprzednio ilo$¢ obrotéw silnika utrzymy-
wana jest elektronicznie na tym samym poziomie.
Dzieki temu réwniez podczas obciazenia predko$é
pozostaje niezmienna.

Zabezpieczenie przeciazeniowe

Przy ekstremalnych przeciazeniach (kroje wzd-
luzne, uzycie tepych brzeszczotéw) zuzycie pradu
moze przekroczy¢ dopuszczalna warto$¢ nomi-
nalna. W tym przypadku silnik chroniony jest przed
przepaleniem sig¢ za pomoca elektronicznego
zabezpieczenia przeciazeniowego. Silnik zostaje
wylaczony przez tzw. “elektroniczne sprzegio
zabezpieczajace” i po odciazeniu go kontynuuje
prace.

Zabezpieczenie przed nadmierna temperatura
Esktremalne przeciazenie podczas nieprzerwane;j
pracy prowadzi do przegrzania si¢ silnika. W celu
ochrony przed przegrzaniem (przepaleniem sie sil-
nika) wbudowany zostaf elektroniczny czujnik tem-
peratury. Przed osiagnieciem krytycznej tempera-
tury silnika zabezpieczajaca elektronika powoduje
wylaczenie go. Po ostygnigciu przez ok. 3-5 minut
maszyna jest znéw gotowa do pracy i mozna ja w
peini obciaza¢. Podczas pracy maszyny (w biegu
jalowym) czas chlodzenia jest znacznie zreduko-
wany. Przy przeciazeniu pilarki spowodowanej elek-
tronika hamowania moze sie zdarzy¢, ze maszyna
nie osiagnie juz ilosci obrotéw, ktéra powinna uzys-
kaé po wypoczeciu i zamiast pracowaé bedzie buc-
zeC.

W tym wypadku pilarke nalezy na krétko wylaczy¢ i
ponownie wiaczyé. Pilarka wznowi swoja prace z
prawidiowa iloscia obrotow.

Swiecenie sie diody

Zielona dioda (1.6) wskazuje obsiugujacemu, ze
maszyna pracuje. Czerwona dioda (1.5) wskazuje
obslugujacemu, ze silnik jest w ok. 70% przeci’
azony.
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Jezeli silnik bedzie przez dluzszy czas w ten sposéb
przeciazony, to zostanie on wylaczony przez zabez-
pieczenie przeciazeniowe.

Polecamy:

Jezeli czerwona dioda sie zaswieci, zredukowac
posuwowa sife krojenia, az czerwona dioda ponow-
nie zgasnie. Wiedy moga Panstwo znéw pracowac
w zakresie przeciazeniowym.

Blyskawiczny hamulec zabezpieczajacy (AP 65
EB)

Puszczajac przefacznik (wylaczajac silnik) elektro-
nika rozpoczyna proces hamowania, ktéry zatrzy-
muje brzeszczot pily w ciagu ok. 2 sekund.

5 Ustawienie pilarki tarczowej

Przy uzyciu pilarek tarczowych AP 65 EB/AP 65
daja sie przeprowadzi¢ najrézniejsze prace. W zwi’
azku z tym istnieja r6zne mozliwosci ustawienia.

a) Ustawienie glebokosci krojenia

Gleboko$¢ krojenia mozna przestawi¢ bezstop-
niowo od 0-66 mm. Poluzowa¢ dzwignieg (3.9). W
celu precyzyjnego ustawienia sfuzy skala (3.3)
oraz oznakowanie (3.2). Nastepnie naciagnac
ponownie dzwignie (3.9). Czysto wykonany krdj
zostaje osiagniety, jezeli gleboko$¢ krojenia jest
ustawiona odpowiednio do grubosci obrabianej
czesci. Obowiazuje w zwiazku z tym Zzelazna
zasada: grubo$¢ obrabianej czgsci plus 2-5 mm
= glebokos$¢ krojenia.

b) Ustawienie krojow skosnych
Przed nachyleniem nalezy poszerzy¢ szeroko$¢
blatu (1.14) wyciagajac go ku zewnatrz, az do
karbu (1.8).
Poluzowac¢ $ruby ustawcze (2.13 oraz 1.12).
Pilarke przechyli¢ i ustawi¢ zyczony skos pomi’
edzy 0° a 45° wedfug skali (3.7) i oznakowania
(3.8).
Przymocowaé ponownie $ruby ustawcze.
Punkt ciezkosci maszyny AP 65 EB/AP 65 lezy w
punkcie przeciecia sie plaszczyzny opierajacej
szyny prowadzacej (5.1) a krawedzi krajanej
(5.2). Krancowe ustawienia przy 0° oraz 45°
moga by¢ justowane i sa ustawiane w zakiadzie.
Polozenie krancowe 45° mozna najustowaé za
pomoca obydwu $rub z ibem walcowym o gniez-
dzie sze$ciokatnym (2.11), a polozenie kran-
cowe 0° mozna najustowa¢ za pomoca obydwu
Srub (3.10).

[+

~

Wskaznik kroju

Przebieg brzeszczota pily mozna odczyta¢ na
krawedzi krojenia (2.4), na przedniej stronie
blatu. Lezaca za nim krawedz krojenia obowia-
zuje przy pile odchylonej do 45° (bez szyny pro-
wadzacej).

6 Krojenie pilarkami AP 65 EB/AP 65
a

~

Wymiana brzeszczota pily
Wyciagna¢ wtyczke z sieci!



b

~

[

~

d

~

e)

Nacisna¢ zatrzymanie wrzeciona (3.1). Za
pomoca Srubokreta do srub z tbem szesciokat-
nym (3.11) poluzowaé $rube z tbem szes$ciokat-
nym (2.6) i wykreci€ ja. Zdja¢ kolnierz mocujacy
(2.7) i odchyli¢ zabezpieczenie wsteczne (2.8).
Teraz brzeszczot pily moze zosta¢ wymieniony.
Podczas nasadzania brzeszczota nalezy przest-
rzega¢ dwéch zasad:

Kierunek obrotu brzeszczota i pilarki tarczowe;j
musi sie zgadzac. W celu orientacji sfuza strzafki
umieszczone na kofpaku ochronnym (2.2) i na
brzeszczocie (2.5).

W celu zapewnienia prawidiowego obiegu
brzeszczota, powierzchnie napinajace przy kol-
nierzach oraz przy brzeszczocie powinny by¢
czyste.

Firma Festool oferuje do maszyn AP 65 EB/AP
65 odpowiednie brzeszczoty, dostosowane do
danego sposobu zastosowania.

Klin rozdzielnik

AP 65 EB/AP 65 sa seryjnie zaopatrzone w klin
rozdzielnik. Wszelkie krojenia nalezy przepro-
wadza¢ z wmontowanym klinem rozdzielnikiem.
Po wymianie brzeszczota nalezy w nastepujacy
sposo6b nastawi¢ klin rozdzielnik:

Wyciagnac¢ wtyczke z sieci!

Poluzowaé $rube z tbem szesciokatnym (2.10)
za pomoca klucza (3.11) i przesunaé odpowied-
nio klin rozdzielnik (2.9).

Wymiar ustawczy X (rys. 2), to odstgp pomigdzy
klinem a brzeszczotem, natomiast wymiar Y, to
wystep brzeszczota poza klin. Powinny one
wynosi¢ 2—3 mm.

Krojenie odcinkéw

Przednia cze$¢ blatu pofozy¢ na cze$¢ obrabi-
ana. Wiaczy¢ pilarke tarczowa i przesuwac ja w
kierunku krojenia.

Kolpak ochronny otwiera sig¢ przy tym samoc-
zynnie lub moze zosta¢ otwarty za nacisnieciem
dzwigni (1.13).

Ustawienie liczby obrotow

W maszynie AP 65 EB mozna bezstopniowo
ustawi¢ liczbe obrotow (predkos¢ krojenia). W
tym celu mozna przestawi¢ pokretio (1.4) z usta-
wienia 1 = 1800 min™ do ustawienia 6 = 3800
min™'. Prawidlowa ilo$¢ obrotéw nalezy poréw-
nac z tabela.

Ciecie aluminium

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrébce alu-

minium nalezy stosowa¢ nastepujace $rodki

zabezpieczajace:

— Zainstalowa¢ pradowy wyfacznik ochronny (Fl).

— Podlaczy¢é maszyne do odpowiedniego
odkurzacza.

— Regularnie czysci¢ maszyng z pylu nagro-
madzonego w obudowie silnika i osfonie.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Aluminium moze by¢ ciete wylacznie za pomoca

specjalnych pil tarczowych przewidzianych do

tego celu przez firme Festool.

Przy cigciu plyt nalezy stosowa¢ smarowanie
nafta. Cienkoscienne profile (do 3 mm) moga
by¢ obrabiane bez smarowania.

7 Odsysanie pylow

Szczegolnie podczas prac w zamknietych pomies-
zczeniach zaleca sie odsysanie pyléw. W tym celu
maszyny AP 65 EB/AP 65 wyposazone sa w styc-
zny kréciec odsysajacy (3.4), na ktéry mozna
nasadzi¢ waz odsysajacy (3.5) o $red. 27 mm.
Podczas pracy bez odsysania pyléw na krociec
odsysajacy nalezy koniecznie nasadzi¢ odsylacz
pyléw (3.6). Poprzez przekrecanie odsylacza pylow
mozna zmieni¢ bieg pyléw. Podczas prac z odsysa-
niem pyléw odsylacz nasadzany jest na plytki pro-
wadzace (3.12).

Przy dluzszej obrébce drewna lub uzyciu mate-
rialow w zakladzie, podczas obroéki ktorych pow-
staja szkodliwe dla zdrowia pyly, narzedzie rec-
zne z napedem elektrycznym nalezy podiaczyé
do odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

8 Wyposazenie

Numery katalogowe nizej opisanego wyposazenia
podane sa w katalogu firmy Festool lub w internecie
pod adresem ,www.festool.com®.

8.1 Zderzak réwnolegly

Do szeroko$ci krojow siggajacych do 180 mm
mozna nasadzi¢ zderzak réwnolegly. Z pomoca
czesci laczacej — zderzak mocowany jest do blatu.

8.2 System prowadzacy
Dostepne w réznych diugosciach szyny prowad-
zace umozliwiaja precyzyjne, czyste ciecia i row-
noczesnie chronia powierzchnie obrabianego ele-
mentu przed uszkodzeniami. W polaczeniu z szero-
kim zakresem wyposazenia system prowadzacy
umozliwia wykonywanie dokiadnych cie¢ pod ka-
tem, cie¢ ukosnych i pasowan.

Mozliwo$¢ mocowania za pomoca $ciskéw $rubo-

wych (4.2) zapewnia niezawodne mocowanie i bez-

pieczna prace.

Luz prowadzenia stolu pilarskiego na szynach pro-

wadzacych mozna regulowa¢ za pomoca obu

szczek nastawczych (1.7, 1.9).

Szyny prowadzace posiadaja zabezpieczenie prze-

ciwodpryskowe (4.1), ktére przed pierwszym

uzyciem nalezy przycia¢ na wymiar:

— Ustawi¢ predko$¢ obrotowa maszyny na 6 sto-
pien,

— Nasadzi¢ maszyne na tylny koniec szyny pro-
wadzacej,

— Wiaczy¢ maszyne, docisna¢ do ustawionej gle-
bokosci cigcia i przycia¢ zabezpieczenie przeci-
wodpryskowe na calej dlugosci, bez zatrzymywa-
nia. Krawedz zabezpieczenia przeciwodprysko-
wego odpowiada teraz dokladnie krawedzi cie-
cia.

8.3 Stol wielofunkcyjny
Dostepny w dwéch wielkosciach stof wielofunkeyjny
(MFT 800, MFT 1080) umozliwia proste mocowanie
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obrabianych elementéw, a w polaczeniu z syste-
mem prowadzacym, niezawodne i dokladne obrabi-
anie elementéw duzych i malych.

Réznorakie zastosowania tego stolu umozliwiaja
efektywna i energonomicznie wygodna prace.

8.4 Pily tarczowe, wyposazenie dodatkowe

W celu umozliwienia szybkiej i czystej obrobki
ré6znych materialéow firma Festool oferuje pily tar-
czowe dostosowane specjalnie do Panstwa maszyny.
Numery katalogowe tych pil, jak réwniez wypo-
sazenia dodatkowego, ktdére umozliwia réznorakie i
efektywne stosowanie recznej pilarki tarczowej
firmy Festool, podane sa w katalogu firmy Festool
lub w internecie pod adresem ,www.festool.com®.

9 Konserwacja i doglad

Przy wszelkich pracach konserwacyjnych
nalezy wyciagnaé wtyczke z sieci!

W celu zapewnienia prawidiowej cyrkulacji powiet-
rza nalezy zawsze zwaza¢ na to, aby otwory powiet-
rza do chiodzenia, umieszczone w obudowie silnika
byly wolne od zanieczyszczen.

Wszelkie prace konserwacyjne i nhaprawcze,
wymagajace otwarcia obudowy silnika lub nap’
edu, moga przeprowadza¢ wylacznie autoryzo-
wane warsztaty serwisu.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytulu wad materialowych i produkcyj-
nych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesigcy. Na terenie
Stanéw Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres
gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowdd w postaci
rachunku lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia, ktorych przyczyng jest naturalne zu-
zycie / starcie, przecigzenie, nieprawidiowa eksplo-
atacja wzglednie uszkodzenia, za ktére wine ponosi
uzytkownik lub powstale w wyniku uzycia niezgod-
nego z opisem w instrukcji eksploataciji wzglednie,
ktére znane byly w momencie zakupu, sa wylac-
zone z roszczeh gwarancyjnych.

Reklamacje moga zosta¢ uznane wyfacznie wtedy,
jesli urzadzenie zostanie odesfane w stanie nieroz-
fozonym do dostawcy lub jednego z autoryzowa-
nych warsztatbw serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odno$nie bez-
pieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz
dowdd zakupu nalezy przechowywaé w miejscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowiazujg
aktualne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staly postep prac eksperymental-
nych i rozwojowych zastrzega sie mozliwo$é zmi-
any zamieszczonych danych technicznych.

Tabela: Ciecie w zaleznosci od materialu - z odpowiednia predkoscia

Material Poziom predkpsci
obrotowej
?\ Drewno lite (twarde, miekkie) 6
\ ? Plyty wiérowe i twarde plyty pilsniowe 3-6
\ A\ Drewno réwnoleglowarstwowe, plyty stolarskie, plyty fornirowane i powlekane 6
@, Tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym (GfK),
\ ‘\"%’”\\ K papier i tkaniny 3-5
\ \\ \ Szklo akrylowe 4-5
oo
i‘ﬂ‘?ﬁ o Plyty pilsniowe wiazane gipsem lub cementem 1-3
o\ \
\‘ @\\ Al Plyty i profile aluminiowe o grubosci do 15 mm 4-6
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Miszaki adatok AP 65 EB
teljesitmény-felvétel 1500 W (tartos tzem)
aflirészlap fordulatszama 1800—3800 min~"
(terhelés mellett és
Ures jaratban)

0—45°

0—66 mm (48 mm)
2190 x @ 30 mm

ferde allas beallitasa
vagasi mélység (45°-nal)
flrészlap atmérdje

biztonsagiberendezés @/l

suly 6,7 kg

Miszaki adatok AP 65
teljesitmeény-felvétel 1300 W (tartos tzem)

aflirészlap fordulatszama 4800 min~'
(terhelés mellett és
Ures jaratban)
0—45°

0—66 mm (48 mm)
@190 x @ 30 mm
@/l

6,6 kg

ferde allas bedllitasa
vagasi mélység (45°-nal)
flrészlap atmérdje
biztonséagi berendezés
suly

A mellékelt abrak a kezelési utasitas elején talalhatod
kihajthato lapon lathatok.

1 Rendeltetésszer(i hasznalat

Az AP 65 EB és AP 65 tipusu kézi korflrészek ren-
deltetésszer(ien fa, fahoz hasonlo szerkezeti anya-
gok és mlianyagok flirészelésére szolgal.

Ha az AP 65 EB a hordozhat6 asztali korflirészt 486
299-es flirészlappal szereljuk fol, aluminium flirés-
zelésére is hasznalhatod.

Nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl ered6 karokért
és balesetekért a felhasznalé felel.

2 Aziizembe helyezés elétt ligyeljiink az alabbi-
akra

2.1 Biztonsagi utasitasok

Uzembe helyezés elbit el kell olvasni a mellékelt

lapon talalhaté biztonséagi utasitasokat.

® Uzembe helyezés el6tt ellendrizni flirészlap rog-
zitett Glését és kifogastalan futasat. Ugyeljen
arra, hogy a szerszamkulcsok el legyenek tavol-
itva.

® Nem szabad repedezett vagy alakjat veszitett
flrészlapot hasznaini.

@ Erbsen 6tvozott magas teljesitményl gyorsacél-
bol készlt flrészlapok (HSS-korflirészlapok)
hasznalata nem megengedett.

® A hajtom( kikapcsolasa utan a flrészlapot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal fékezni.

® Nem szabad olyan flrészlapot hasznalni, amely-
nek alaptestje nem vastagabb és amelynek
flrészfog-terpesztése nem kisebb, mint a
védbék vastagsaga.

® Nem szabad hasznalni olyan flrészlapokat
amelyek jellemzé adatai nem felelnek meg a
jelen kezelési utasitisban megadottaknak.
Engedélyezett flirészlap-méretek: legnagyobb
flrészlap-atmeér6é 192 mm. Legkisebb flrészlap-
atmér6 180 mm. Alaptest vastagsdga max.
1,9rhm. Vagasi szélesség 2,5—3,5 mm.

Biztositani kell, hogy a flirészlap 6sszes mozgd
része szorulasmentesen mikodjon.

A mozgathaté védobfedelet nem szabad nyitott
allapotban beszoritani.

Biztositani kell, hogy az ¢sszes a flirészlap elfe-
dését kivaltd szerkezet kifogastalanul mikadjon.
A beszurd vagasok kivételével mindig véddéket
kell hasznélni.

2.2 Tajékoztatas a zaj- és vibracios értékekrol
A EN 50144 szerint mért készilékre jellemzd érté-
kek az alabbiak:

hangnyomasszint 92 dB(A)
hangteljesitményszint 105 dB(A;
kiértékelt gyorsulas <2,5m/s

Viseljen fulvédot!

3 Elektromos csatlakoztatas és lizembe helye-
zés

Kérjiik, feltétlenul tartsa be a mellékelt lapon
talalhato biztonsagi utasitasokat!

A halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a teljes-
itménytabla adataval.

A névleges tartomanyban valé mikddtetéshez ele-
gend6 egy 10 A-os biztositék vagy egy megfeleld
vezetékvédd kapcsolo. A motor magas tulterhelhe-
t6sége miatt 16 A-os biztositék alkalmazasat tanac-
soljuk.

Az AP 65 EB/ AP 65 rogzitett védosisak-résszel
(2.1) és mozgathatd rugos visszaallité védosisakkal
(2.8) rendelkezik.

A gépkezeld személyzet beavatkozasa nélkll a
flirészlap fogaskoszoruja az 6nbedll6 védbdsisaknak
koszonhetben teljesen fedett allapotban marad.

A kézi korflrészt a flirész alaplemezével (1.7) egy-
utt felhelyezzilk a munkadarabra és bekapcsoljuk a
motort.

El6sz6r a bekapcsolasi reteszt (1.2) nyomjuk meg,
majd pedig a pisztolykapcsoloét (1.1) mukodtetjuk.
A bekapcsolt gépet flirészeléshez a két fogantyu
megfogasaval (1.3 és 1.10) tartjuk és vezetjik a
munkadarab folé.

Az Onbedllé védosisak (2.8) ekkor 6nmikodben
kinyilik vagy a kar (1.13) megnyomaséval kinyi-
thato.

A kézi korflrész leemelésekor az 6nbedllo védosi-
sak 6nmilkod6en védbhelyzetébe megy vissza.
Engedijlk el a kart (1.13)!

Az AP 65 EB biztonséagi gyorsfék-rendszerrel (SSB)
van ellatva. A pisztolykapcsold elengedését kdve-
téen a flrészlap mintegy 2 masodperc alatt leall.

4 Electronic
MME]
!\ Az AP 65 EB az alabbi funkciokkal ren-
\/ delkez6 egészhullaml  elektronikus

vezérléssel van ellatva:

Lokésmentes felfuttatas
Az elektronikus szabalyozasu |6késmentes felfutta-
tas biztositja a gép rangasmentes beindulasat és
kisebb mértékll indité aramot igényel (gyengébb
biztositékra van szlkség).
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Uresjarasi sebesség

Az Electronic max. 3800 min~' Gzemi fordulats-
zamra hatarolja be az Uresjarasi sebességet. Ennek
készénhetben a flirész zajszintje Uresjaratban is
igen alacsony marad. Az Electronic kiméli a hajté-
mivet és a motort.

Fordulatszam-szabalyozas

A flirészlap fordulatszamat 1800 (1-es allas) és
3800 min~' (6-0s &llas) kdzott lehet a fordulatszam-
szabalyz6 segitségével fokozatmentesen beallitani.
A fordulatszam-szabalyozén lathaté szamok (1.4)
nagyjabol az alabbi flirészlap-fordulatszamoknak
felelnek meg.

1 1800 min~' 4 3000 min~’
2 2200 min~’ 5 3400 min~’
3 2600 min~" 6 3800 min~"

Konstans fordulatszam

Az elbvalasztott motorsebességet elekironikus
szerkezet tartja allandé szinten. Ennek készdénhe-
téen megterhelés esetén is konstans vagasi sebes-
séget érlink el.

Tulterhelés elleni biztosito kiold6

SzélsGséges tulterhelés esetén (hosszanti vagas,
tompa flirészlapok hasznalata) az aramfelvétel
jelentdsen meghaladhatja az engedélyezett névér-
téket. Ebben az esetben elektronikus tilterhelés
elleni biztositd kioldd védi a motort az atégéstol.
Ekkor a motort egy Oelektronikus biztonsagi kup-
lungf kikapcsolja, amely a tehermentesitést kdve-
t6en azonnal ismét beindul.

Hoémérséklet-biztositék

A folyamatos alkalmazas melletti széls6séges tul-
terhelés a motor felheviiléséhez vezet. A tulheviilés
(a motor atégése) elleni védelmil elektronikus
hémérséklet-feliigyelet van beépitve. A biztonsagi
elektronika a kritikus hOomérséklet elérése elott
kikapcsolja a motort. Kb. 3-5 perces lehllési id6
eltelte utan a gép ismét lizemkész és teljes mérték-
ben megterhelhetd. (Uresjaratban) forgd motor mel-
lett csokken a lehlilési idd.

A fékelektronikaval rendelkezé flrész tdlterhelése-
kor eléfordulhat, hogy a flirész nem éri el a teljes for-
dulatszamot, hanem nem fut tovabb (brummaog).
Ebben az esetben a flirészt révid idore ki kell kap-
csolni, majd ismét be kell kapcsolni. A firész ennek
hatasara Ujbdl eléri a megkivant fordulatszamot.

Diédas kijelzo

A z6ld didda (1.6) mutatja a kezelének, hogy a gép
izemben van. A vords diéda (1.5) azt mutatja, hogy
a motor kb. 70 %-os tulterhelésnek van kitéve.

Ha a motor ilyen mérték( tdlterhelése hosszabb
ideig tart, a tulterhelés elleni biztosit6 kiold6 kikap-
csolja azt.
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Tanacsunk:

Ha kigyullad a voros didda, csokkentsik az el6tolési
er6t mindaddig, amig a diéda ismét ki nem alszik.
Ekkor a megengedett talterhelési tartomanyban
dolgozik.

Biztonsagi gyorsfék (AP 65 EB)

A kapcsol6 eleresztésekor (a motor kikapcsolasa-
kor) az Electronic fékezési folyamatot indit el, ami
kb. 2 méasodperc leforgasa alatt megallitjia a gyalu-
tengelyt.

5 A kézi korflrészen végzendd beallitasok

Az AP 65 EB/AP 65 tipusu kézi korflirészekkel a leg-
kilonbozébb flirészelési miveleteket lehet elveé-
gezni. Ennek megfeleléen szamos beallitasi lehet6-
séggel rendelkeznek.

a) A vagasi mélység beallitasa

A vagasi mélységet fokozatmentesen lehet 0—
66 mm kozott allitani. Kioldani a kart (3.9). A pon-
tos beadllitasra a skala (3.3) és a jelzés (3.2) szol-
gal. Ezt kovetben ismét szorosra hizni a kart
(8.9). Ugy tudunk tiszta flirésznyomot elérni,
hogy a vagasi mélységet a megmunkalandé
munkadarab vastagsadgahoz szabjuk. Ehhez a
kovetkezd tapasztalatbol meritett gyakorlati sza-
baly érvényes: munkadarab vastagsaga plusz
2—5 mm = vagasi mélység.

b) Az atlés vagasok beallitasa
Elbillentése el6tt az asztaltoldatot (1.14) egészen
a rovatkaig ki kell huzni (1.8).
Lazitsuk ki a régzit6 csavarokat (2.13 és 1.12).
Aflrészt elbillenteni, a kivant ferdeséget 0 és 45°
kozott a skala (3.7) és a jelzés (3.8) alapjan
beallitani.
Ismét feszesre hiizni rogzitbcsavarokat.
Az AP 65 EB/AP 65 forduldpontja a vezetbsin
(5.1) felfekvési szintje és a vagoél (5.2) metszé-
spontjaban talalhaté.
A 0°-nal és 45°-nal 1évo véghelyzetek beszabaly-
ozhatok és a gyartéo mlhelyében kerlilnek beall-
itasra.
A 45°0s véghelyzetet a két belsé hatszoges
csavar (2.11) segitségével, a 0°-os véghelyzetet
pedig két csavar (3.10) segitségével lehet uta-
nallitani.

c) Vagasmutato
A flrészlap vagasvonalat a vagoélen (2.4) a
flrész alaplemeze elején Iehet leolvasni. Az a
mogott talalhato vagoeél 45°-ban billentett flrész
mellett érvényes (vezetdsin nélkdl).

6 Flrészelés az AP 65 EB/AP 65-tel

a) Aflrészlap cseréje
Huzzuk ki a halézati csatlakoz6 dugét a dugas-
zol6 aljzatbol!Megnyomni az orséledllitét (3.1).
Az imbuszkulccsal (3.11) kioldjuk a bels6 hatsz6-



ges csavart (2.6) és kicsavarjuk azt. Levesszik a
szoritéperemet (2.7) és visszabuktatjuk a vis-
szafutasbiztositd szerkezetet (2.8). Ekkor egys-
zerlien ki lehet cserélni a flrészlapot. A flrés-
zlap behelyezésekor két dologra kell tigyelni:

A flirészlap és kézi korflrész forgasiranyanak
meg kell egyeznie. A tajékozodast a védosisa-
kon (2.2) és a flrészlapon (2.5) talalhatd nyilak
segitik.

A furészlap kifogastalan futasat el6segitendo, a
perem és a flirészlap felfogo fellleteinek tiszta-
nak kell lenniuk. Festool az AP 65 EB/AP 65
tipust kézi korflirészekhez minden alkalmazasi
eset igényeinek megfelel6 flrészlapot nyujt.

b) A hasitéék
Az AP 65 EB/AP 65 alapfelszereléséhez tartozik
a hasitdék. Biztonsagi okokbdl az 6sszes flirés-
zelési munkam{veletet csak a beépitett hasitoék
hasznalataval szabad elvégezni.
A flrészlap cseréjét kovetoen a hasitoéket az
alabbiak szerint kell utanallitani:
Huzzuk ki a halézati csatlakoz6 dugét a dugas-
zol6 aljzatbol! Oldjuk ki a kulccsal (3.11) a belsd
hatszdges csavart (2.10) és toljuk el megfeleld
mértékben a hasitdééket (2.9).
Az X beallitasi méretnek (2-es abra), azaz a
hasitéék és a flrészlap kozétti tavolsagnak, és
azY bedllitasi méretnek, flirészlapnak a hasitoék
képest mért kiemelkedésének, 2—3 mm kdzott
kell lennie.

Leflrészelés

A flirész alaplemezének ellls6 részét felhely-
ezni a munkadarabra. Bekapcsolni a kézi korfa-
részt és a flrészt a vagasi iranyba el6tolni.

Az 6nbedllo védbsisak ekkor onmikédbden kinyi-
lik vagy a kar (1.13) megnyomasaval kinyithato.

()
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d) Fordulatszam bedllitasa

Az AP 65 EB-nél a fordulatszamot (sebességet)
fokozatmentesen lehet allitani. Ehhez a szabaly-
0z6 kereket (1.4) az 1 = 1800 min~'-es helyzet-
b6l 6 = 3800 min~' -es helyzetbe allitjuk. A
helyes fordulatszam bedllitast az alkalmazasi
tablazatbdl olvashatja le.

~

Aluminium flirészelése

Aluminium megmunkaldsakor biztonsagi okok-

bél a kdvetkez0 elbirasokat kell betartani:

— A gép elé hibaaram- (Fl-) védGkapcsoldt kell
bekétni.

— Agépet megfelel6 elszivd berendezéshez kell
csatlakoztatni.

— A gép motorhazat és a védbburat a lerakddott
portdl rendszeresen meg kell tisztitani.

— VédoGszemlveget kell hordani.

Aluminiumot csak a Festool altal erre a célra

rendszeresitett specialis flirészlappal szabad

flrészelni.

Lemezek flrészelésekor petroleumkenést kell

alkalmazni, vékonyfalu profilok (3 mm-ig) kenés

nélkil is megmunkélhatoak.

e
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7 Flrészporelszivo szerkezet csatlakoztatasa
Kivaltképpen zart teremben valé munkak esetén
tanacsos gondoskodni a flrészpor elszivasarol. E
célbol az AP 65 EB/AP 65 érintéiranyl kimenettel
rendelkez6 csatlakozo csonkkal (3.4) van felsze-
relve, amelybe be lehet tlizni a 27 mm @-ji elszivo-
tomlot (3.5). Amennyiben flirészporelszivas nélkil
dolgozunk, feltétlendl fel kell tlizni a forgacsterel6t
(3.6) a csatlakozo csonkra. A forgacsterel6 elforga-
tasaval meg lehet valtoztatni a forgacselvezetés ira-
nyat. Elszivotémlbvel valdé miikodtetéskor a forgac-
sterel6t a beallitd pofara (3.12) kell tlizni.

Hosszabb ideig tart6 famegmunkalas vagy
olyan anyagok ipari alkalmazasa esetén, amely-
eknél egészségre artalmas porok keletkeznek, a
villamos szerszamot megfelelo kiils6 elszivo
berendezésre kell csatlakoztatni.

8 Tartozékok

Az alabbi tartozékok rendelési szama a Festool
katalégusaban vagy az interneten a ,www.festool.
com* oldalon talalhaté meg.

8.1 A parhuzamos (itk6z6

180 mm-ig terjed6 levagasi szélességekhez lehet a
parhuzamos (tk6z6t haszndlni. A parhuzamos
Utkoz6t az Utk6z6-adapter, segitségével rogzitjik a
flirész alaplemezére.

8.2 Vezet6 rendszer
A kUlénboz6 hosszlsagokban kaphato vezetdsinek
preciz, tiszta vagast tesznek lehetévé és egydttal
védik a munkadarab fellletét a sériilésektol. A szé-
leskorl tartozékskalaval 6sszehangolva a vezetd
rendszer segitségével a szogben végzett vagasok,
gérvagasok és illesztések pontosan megmunkalha-
tok.

A szoritok képezte rogzitd rendszer szilard rogzitést

és biztos munkat tesz lehet6vé (4.2).

A flrészasztal vezetékének jatéka a vezetGsinen a

két allitopofa (1.7, 1.9) segitségével beallithato.

A vezetOsinek szilankvéd6 szerkezettel (4.1) van-

nak ellatva, amelyet az elsé hasznélat el6tt méretre

kell véagni:

— Allitsa a gép fordulatszamat 6 fokozatba,

— helyezze a gépet a vezetdsin hatulsé végére,

— kapcsolja be a gépet, nyomja le a beallitott vagasi
mélységig és leallas nélkil flirészelje végig a szi-
lankvéd6 szerkezetet telies hosszaban. A szi-
lankveédé szerkezet éle most pontosan a vagasi
élnek felel meg.

8.3 Multifunkcionalis asztal

A két méretben kaphaté multifunkciondlis asztal
(MFT 800, MFT 1080) a munkadarabok egyszer(
befogasat, és a vezet6 rendszerrel egyiitt a kis és
nagy munkadarabok biztonsagos és pontos meg-
munkalasat teszi lehetové.

Sokrétli  felnasznalhatosaga miatt gazdasagos
ergonomikus munkat biztosit.

8.4 Furészlapok, egyéb tartozékok

Annak érdekében, hogy kuldnféle anyagokat gyor-
san és tisztdn munkalhassunk meg, a Festool spe-
cidlisan az On gépéhez illesztett flirészlapokat kinal.
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Az ezek ill. az 6n Festool kézi korflirészének
sokrétll és hatékony felhasznalasat segité egyéb
tartozékok rendelési szamait a Festool katalégusa-
ban ill. az interneten, a ,www.festool.com“ oldalon
talalhatja meg.

9 Karbantartas és apolas

A gépen végzend6 minden karbantartasi mive-
letet megel6zben a haldzati csatlakozé dugot ki
kell hizni a dugaszol$6 aljzatbol!

A levegbaramlas biztositasa érdekében a motorhaz
hitélevegb-nyilasait allandoan szabadon és tisztan
kell tartani.

Minden olyan karbantartasi és javitasi mivele-
tet, amely a motor- vagy a hajtémiihaz kinyitasat
igényli, csak arra felhatalmazott szerviz-mihely
végezhet.

10 Szavatossag
Készllékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba esetén
szavatossagot vallalunk, az orszagban hatalyos tor-

vényes rendelkezéseknek megfelel6en, de legfel-
jebb 12 hénapra. Az EU tagallamaiban a szavatos-
sagi id6 24 honap (igazolas szamlaval vagy szallito-
levéllel).

A szavatossag korébdl kizartak azok a karok, ame-
lyek a természetes elhasznalédas/kopas, tulterhe-
Iés, szakszer(tlen kezelés, stb. miatt keletkeztek,
illetve amelyeket a hasznal6 okozott, vagy a keze-
Iési Utmutatoval ellentétes haszndlatra vezethetOk
vissza, vagy amelyek a vasarlaskor felismerhetok
voltak.

A reklamécié csak akkor ismerhet el, ha a készulé-
ket szétszereletlenll juttatja el a szallitonak vagy a
Festool-vevdszolgalat megbizott szakmiihelyébe.
Orizze meg a kezel6i Utmutatét, a biztonsagi Gtmu-
tatét, potalkatrész-jegyzéket és a vasarlasi bizony-
latot. Egyebekben a gyartd szavatossagi feltételei a
mérvadok.

Megjegyzés

A folyamatos kutatoi-fejleszt6i munka alapjan az itt
feltlntetett miszaki adatok modositasanak jogat
fenntartjuk.

Tablazat: Kiilonb6zo anyagok vagasa - a megfelelo sebességgel

Fordulatszam-
fokozat

Témdrfa (kemény, puha) 6

Forgacs- und keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, Iécbetétes butorlap, furnérozott és bevonattal ellatott lemezek 6

Muanyagok, Uvegszalerositésu muanyagok (GfK), papir és szdvet 3-5
Akrilliveg 4-5
Gipsz- és cementkotésu kompozitlemezek 1-3
Aluminium lemezek és -profilok 15 mm-g 4-6
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Texvika xapaktnpioTika AP 65 EB
KatavaAwon petpatog 1500 Batt
(Aertoupyia dlapkeiag)
1800—3800 (o€ kivnon
KatL oe palavTi)

0—45 poipeg

0—-66 xAlooTd

(48 xthlooTd)

>tpodég diokou
nploviopatoq
No&n puSuion
Bd&Soq korig

(o€ 45 poipeg)
Alduetpog diokou

TPLOVIoHOU 190 x 30 x\lootd
AoddAela m/n
Bdpog 6,7 KIAG

Texvika xapaktnploTika AP 65

KatavéAwon pedpatog 1300 Batt
(Aettoupyia dlapkeiag)
4800 (o€ kivnon

Kat oe paiavTi)

0—45 poipeg

0—66 x\looTtd

(48 x1A\looTA)

21podpég diokou
TploviopaTtog
NO&NA pUSuIoN
Bd&Soq komig

(oe 45 poipeg)
Alduetpog diokou

TPLOVIoUOU 190 x 30 xAlootd
AoddAela /1
Bapog 6,6 KING

O avagpepodpeveg anelkovioelg Bpiokovral oe
dUo EedlTAoUpEVEG OEAIDEG OTNV APXN) KAl OTO
TéNog NG odnAiag AettoupAiag.

1 XpRAon Baoel kavoviop®wv

Bdoel Kavoviop®V Ta KUKALKA TIpLévIa Xelpog AP
65 EB kat AP 65 £€xouv mipoBAepei yia 10 npLo-
viopa EUAou, 6uola Tou EUAOU UALKA Kal TAQ-
OTIKA.

AV TO KUKALKO TIpLOVL Xelpodg AP 65 EB e&orAtL-
otel ue ToV TIPLOVIOTLKO dioko 486 299 TéTE uno-
poUlE va TO XPNOLMOTIO|)COUNE YO TO TIPLO-
VIOUa aAoupLviou.

O xpnotng euduvetal yia {nuLEG KAl aTuxnuata
AOYW AVTIKAVOVLKNG XPrioNgG.

2 MpooéETe mpiv TNV AsiToupyormoinon

2.1 Odnyieg acpaleiag

Mpwv TNV Aettoupyortoinon npétet va dlapadov-

Tal oL 0dnyieq aoPAelag TIOU AvaPEPOVTAL OTO

eTILIOUVATTTOPEVO QUAAO.

@ [lpwv TN Aettoupyoroinon MpéEneL va eAEy-
XOVTaL N OTEPEA EPAPNOYY) TOU TIPLOVIOTIKOU
OiOKOU Kal 1 anpOOKOTITN TEPLOTPOPT). Mpo-
O€ETE (OTE VA £XOUV ATIOMAKPUVIEL TA KAEL-
Old epyaAeiwv.

@ Ou diokol ploviopoU pe pwyHEG 1) 6C0L TUY-
XAvouv TapapoPPWHUEVOL deV ETUTPEMETAL
va xprnotgornotouvTat.

@ Acv erutpéneraln xpron diokwv mpLloviocpou
arnd atodAl eVIOXUPEVOU KPAUATOG Taxeiag
kormg (HSS diokol KukALkoU TipLloviopou).

® [lpénet va dacpaliCoupe, 6TL A Ta CUOT-
NUATA TIOU ETUKAAUTITOUV TOV TPOXLOTIKO
dioko epydlovtal Ayoya.

® O. diokol mploviopoUu dev EMITPEMETAL va
PppevAapovTal pe TIAEUPLKO OTIPWELNO PETA TO
OBNAOLUO TOU HOTEP.

® [pétel va xpnoldomnololpe POVO diOKOUg
TploViopaTOg TWV OToiwV TO BACLKO CWMA
dev eival mayxutepo amnd naxog Tng oPrivag
OXA0eWG KAl N 0dOVTIWON HIKPOTEPT.

@ Agv ETUTPEMETAL VA XPNOLUOTIOLOUNE TIPLOVL-

oTlkoUg diokoug Twv ormoiwv Ta ototxeia dev
avTiotolXoUlv ota 6ca avagEépovtal oTnv
odnyia xproewg.
O1 emutpenodueveg dlaotdoelg diokou Tiplo-
VIOMOU: PEYLOTN SIAPETPOG SIOKOU TIPLOVIO-
noU 192 xAootd. EAGxlotn ddupetpog dio-
Kou Tiploviopou 180 xiAtooTd. MNMdxog Baoikol
owpatog pagipoup 1,9 xthootd. [MAATOQ
KoTing 2,5— 3,5 xlAlooTa.

® [pénel va daogpaiioupe 6Tt OAa TA KvnTdA
UEPN TOU dioKou TiploVIopoU Aeltoupyouv
XWPIg paykouata.

® H KvnTr mMpooTtateuTiky) KAOKa dev eTUTPE-
TIETAL VA JAYKOVETAL AVOLYHEVT).

® H opriva oxdoewg mpémnel va xpnoLdornoleitat
TIAVTA OE TIEPLTTTWOELG APXIKDV KOTIDV.

2.2 Evnuépwon yla 36pufo kal kpadacpoug
Ta Mooo0Td, XaPAKTINPLOTIKA Yla TNV CUCKEUR
mou petpnSnkav Bdoet rpEN 50144 eival ta
€&Ng:

21A9un niieong Sopupou
2149un Sopupou anédoong
aglohoynSeioa emitayxuvon
®opdte navrote wroaortideg!

92 vTEOIUTEA(A)
105 VTSOlpTé)\(Ag
<25u/o

3 PeupaTtoddéTnon Kai AsiToupyorioinon
MapakaloUpe ePaApPUOlETE OTIWOONMOTE TIG
odnyiag acpaAeiag TOU EMOUVATITOPEVOU PUA-
Aou!

H 1don pelpatog nmpénet va givat Tautdonun pe
Ta oTtolxeia yla 1o pelpa TnG TAGKETITOAG ATTo-
doong.

[Ma Tnv epyacia otnv ovVOUaoTLKY TIEPLOXT] PEU-
patog apkei pa acpdiela 10 Aunép, 1 avalo-
yog diakéming mpootaciag ardédoong. Adyw
™Q MEYAANg emBApuvong TOU HOTEP OUVIOTO-
Upe pla aocpdAela 16A.

Ta AP 65 EB/AP 65 €xouv €va akivnto pépog
TIPOOTATEUTIKNG KAOKAG (2.1) Kal Jia HETAKIVO-
UMEVT TIPOOTATEUTIKNA KAOKA (2.8) e eTIoTPO®N
dla eAatnpiou.

Xwpig TNV emidpaon Tou XEIPLOTA N OTEPAVN
TOU TIPLOVIOTIKOU OioKou Tapapével TANPWSG
KAQAUMMEVN JE TNV METAKLVOUMEVT TIPOOTATEU-
TIKN KAOKA.

To KUKAIKS TIpLOVL Xeplou Tomodeteital ue tov
TPLOVIOTIKG TdyKo (1.7) emdvw OTO TPOG ere-
Eepyaoia avTikeipevo pe Avauua Tou HoTE.
ApxIKG TaTtoUpe TO MWMAOKAPLOPA AVAUHATOG
(1.2) petd xwvnTomoloUe TOV TILOTOAE SLAKOTTN
(1.1).

To avappévo pnxdvnua To KpatoUue yla TO
mnploviopa and ta dUo xepoUAta (1.3 kat 1.10) kat
Kadodnyeital endvw and To npog enegepyaocia
avTikeipevo.
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H mpootateuTtikn petatoru{épevn Kaoka (2.8)
avoiyel anoé povn Tng'M prnopouUue va Inv avoi-
Eope meCovtag 1o AefiE (1.13).

Me TO avaonkwpa TOU KUKAIKOU TiplovioU
XEPLOU N puetatoriCOUEVN TMPOCTATEUTIKA KAOKQ
emoTPEPEL autépata otn S€on tng mpooTa-
oiag. Aprivoupe to AeBie (1.13)!

To AP 65 EB eival eEomAilopévo pe 1o Taxuolot-
nua aocpdlelag nméEdnong SSB. Aprivovtag tov
MIOTOAE SlaKOMTN o€ epi Ta 2” akwvnToroleitat
0 TIPLOVIOTIKOG Bi0KOG.

) 4 HAekTpovika
MMC
,./\ To KUkAlKO TIpLOvo Xelpog AP 65 EB
\/ Ola9€TeL  NAEKTPOVIKO olotnua
TIA)POUG KUMATOG HE TIG €ENG 1BLOTN-
TEQ:
AmaAo6 Eekivnua

To anaAd NAeKTPOVLIKO Egkivnua ipoopEpel €va
EeKivnua Tou unxaviuatog Xwpiq va KAwTtodel
Kalxpelaletat Alydtepo peUpa ekkivnong (armat-
teitalr aocSevéotepn acpayela).

2TpoPEG palavTi

To nAekTpovikd cuoTnua meplopilel TIg oTpo-
PEQ palavTi oe ePyaclakEég OTPOPEG HAELHOUN
3800 A. ETol To ipLovt eival oAU iouxo Katd to
paAavTi, TOo KIBWTLO KAL TO MOTEP MPOPUAACOOV-
Tat.

PU3pion oTpopwv

H otpopn Tou TplovioTikoU diokou puduiletal
XWPIG €YKOTIEG META TOU PUIUIOTH OTPOPOV
(1.4) peta&u 1800 otpopég (9€on 1) kar 3800
otpoPég (S€on 6.)

Etol avaloyolUv Ta yYneia otov puSulotn
OTPOPWV MEPIMOU OTIG £ENG OTPOPEG TIPLOVIOTL-
KoU dioKou.

1 1800 c.a.A. 4 3000 o.a.A.

2 2200 o.a.A. 5 3400 o.a.A.

3 2600 o.a.A. 6 3800 c.a.A.
ETta9epég oTpoPég

OL oTpOoPEG TOU HOTEP TIOU eMLYEEAUE dLATNPO-
Uvtal nAekTpovikd otadepég. ETol kal oe erupa-
puvoelg dev au§opewdveTal n TaxUuTnTa KOTNg.

AcpdAeia uteppopTIONnG

2e urtepPBoALkn emPBdapuvon (Katd UKog KOTEG,
TOMOJETNON OTOMHWHEVWYV OiOKWV Tiploviopa-
T0GQ) urnopei n katavdAwon pelPATOG va UTEpP-
Bel onuavTikd TNV €MTPEMOUEVN OVOUAOTLKY
TIMA. ZTNV MEPIMTWON AUTA TO HOTEP dLaoPaAi-
CeTal amnd pla NAEKTPOVIKY) aoPAAEL UTIEPPOP-
TIoNg Katd TOUu Kayipatog. Etol to pOTEP
opnfvel HEOW €VOG «NAEKTPOVIKOU VTEUTIPAALA]
aopdAelag» Kat HETA TNV ATIOPOPTLION CUVEXICEL
™ Aettoupyia.
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Acpdleia Seppokpaciag

H umepBOAIKY) eMIBAPUVON GE CUVEXELD AELTO-
upyia unepSeppuaivel To potép. Na acPpdiela
and unepIEppavon (KapuéEvo HoTEP) €XEL EVO-
WHATWSEL NAEKTPOVIKOG €AEYXOG SeEPHOKPA-
olag. MNpw va pddcoupe oe erukivdouon Jeppuo-
Kpaoia Tou MOTEP N NAEKTPOVIKA acPAAEld
oprveLto potép. Metd amnd €va didotnua Yugng
Twv 3—5 Aemt@v TO pnxdvnua Aeltoupyei oe
mAnpen arodoon. Otav TO HNXAvnua TPEXEL
(paAavti 1 oTpOPEG avdAmauong) MEWDVETAL O
XPOVOG KPUMMATOG.

2e TEPUTTMOOELG EMIBAPUVONG TOU TIpLovioU ME
NAEKTPOVIKA TIEdNON punopei va cupfei 1o 6TL TO
npovL dev pIAvel OTIG OTPOPEG avaKkauyng
aAAd dev ouveyiCel Tn Aettoupyia (kAvel urnpou-
OUOUH). ZTNV Tepintwon autr) oBrivoupe Alyo 1o
mpLovL kat To Eavavapoupe. Katémyv 1o mpidvi
AelToupyei oe oTPOPEG avakauyng.

Evdei&n 816dwv

H npdoivn diodog (1.6) deixvel oTOV XELPLOTA, TO
6TL N unxavn Aettoupyet. H k6kkivn diodog (1.5)
Oeixvel OTL To pOTEP exel pia erupdpuvoel 70%
nepimnou.

Av TO pnxdvnua eruBaplvetal €0t yia HeYAAo
dldotnua té6TE OPrveTal and IV acPAELQ ETL-
Bdpuvong.

ZuvIeTOUE:

Av avdBeln KOKKLVN 3i0d0G HELWOATE TNV MPOW-
INTIKNA oYU péEXPL va EavaoPrioet n KOKKLvn dio-
80G. TOTE AEITOUPYEL OTNV ETUTPEMTH TEPLOXNA
emBdpuvong.

Taxuppévo acpheiag (AP 65 EB)

Aoprivovtag Tov JlaKOTTN (OB OO TOU POTEP)
T0 nNAeKTPOVIKO cuotnua e&aokel éva @pevad-
pLOMA TO OTIOI0 KAL AKLVNTOTIOLEL TOV TIPLOVIOTIKO
dioKo evtog 2” nepimnou.

5 PU3pIon TOu KUKAIKOU TipIovioU XE1pOG

Me Tta KUKAIKA Tipovia xelpog AP 65 EB/AP 65
uropoUpe va KAvoupe TIOAANEG Kal SlAPopeq
epyaoieq miptoviopol. MNautoé uttdpyxouv TIOAANEG
duvatoTtnTeg PUSHIONG.

a) Po9puion Badoug komng

To BA&Sog komng puSuiCetar adaBdaSunta
ardé 0—66 xAlootd. Aaokdpoupe Tov AeBLE
(3.9). Na v enakpPny puSulon pag Bon-
SouUv n kAipaka (3.3) kat To papkapiopa (3.2).
Metd Eavaopiyyoupe 1o AefLé (3.9). Emutuy-
Xavoupe €éva kadapd TPIOVIOTIKO aroTE-
Aeopa av To Kottiké BdYog ouvoplaotei pe
TO TAX0G Tou Tipog emegepyacia avTiKeELLE-
vou. lNpog ToUTo oxUel 0 £&Ng Baoctkdg kavo-
vag: MNdaxog Tou mpog enegepyacia aviikel-
pévou emumnmpoodeétwg 2—5 XWAlootd ioov
B&Soq komng.

B

~

PU3pion Ao&wv konwv

Mpw Tnv petdSeon npénet va puduotei n
dlelpuvon tou mdykou (1.14) mpog ta €&w
HEXPL TN XapapaTtid (1.8).



Aaokdpoupe TIG Bideg otepéwong (2.13 kat
1.12).

MeTatonifoupe TO TPLOVL, puduiCoupe TN
Ao&n kAion nou S€Aope peta&u 0 kat 45 poi-
peg Baoel kAipakag (3.7) kat papkapiopatog
(3.8).

=avaopiyyoupe To MAguAdL oTEPEWONG.

To onpeio petatémong twv AP 65 EB/AP 65
Bpioketal oto onueio Toung NG empavelag
Torog€tnong g papdou odnyou (5.1) kat
g KOXNG kormg (5.2).

O1 teAikég 9€oelg otiq 0 kat 45 poipeg euSu-
yYpaupuifovtal kat pudpifovral oTo epyooTd-
ato.

H teAiky 8€on 45 polpwv propei va utootei
€K TWV UoTépwvV euduypdupion otig duo
eowTePLKEG e&dywveg Bideg (2.11) kat n
TeAKN) 9€on 0 poipag otig duo Bideg (3.10).

Y) AseikTng KomAg
H mopeia Kormg TOu TPLOVIOTIKOU BioKoU
avaypdageTal oTnV KOXN KOTNG (2.4) umpootd
oToV TPLoOVIOTIKG Tdyko. H miow euplokd-
MEVN KOXN KOG LOXEL LOVO Y1a TIPLOVL HETA-
Toriopévo katd 45 poipeg (Xwpig mMXN
Kagodnynong).

6 Mpidviopa pe Ta KUKAIKG IpI6via XEIPOG
AP 65 EB/AP 65

a) AAAayn dickou miploviopaTtog
Bydaloupe 10 PIg amnd tn pnpica!l
MéCoupe tOo oTomdplopa adpaktoU (3.1).
Aaokdpoupe pe to eEdywvo kAewdi (3.11) To
e&Aywvo maguddt (2.6) kat 10 Bydloule.
Apalpolpe tn PAAvVTLa TEVIOUATOG (2.7) Kal
peTatorifoupe oTnVv apxtkn S€on tnv mpo-
otacia avddpaong (2.8). Twpa propolpe va
QVTLIKATAOTN)OOUNE amAOUOTATA TOV TIGLOVL-
oTIkO dioko. Katd tnv tomoSétnon evog
TIPLOVIOTIKOU BIOKOU TIPEMEL va TIPOOEXOUE
dUo mpdyuata:
H meplotpoPikry dtakateduvon Tou TPLOoVL-
OTIKOU OiOKOU TIPETIEL VA CUUPWVEL PHE TNV
TEEPLOTPOPLKA KATEUSUVON TOU KUKALKOU
mnploviol xeptoU. MNa Tov TMPocavatoAloud
oag oag BonSoulv ta BEAN oTO MPOOTATEU-
TIKO KAAUppa (2.2) KAl OTOV TIPLOVIOTLKO
dioko (2.5).
Ma va eEaopalioope pia agoyn Aettoupyia
TOU TIPLOVIOTIKOU OioKOU TIPEmeL Ol eMLpA-
VELEG TEVIWMATOG OTIG PAAVTLEG KAl OTOV
nplovioTikd dioko va gival kadapeg.
H Festool prosBérei gia ta priénia AP 65 EB/AP
65 yia KaSe mepinmTwon XProng Tov KAataAA-
NAO TIPLOVIOTIKO dioKO.

B) H opfiva oxdong
Ta KUKAIKA Tiplovia xewpoég AP 65 EB/AP 65
£xouv OAa eEomAloTei pe pla opriva oxdong.
OAeG Ol TIPLOVIOTIKEG £pyacieg emTpEmeTal
va yivovtal yia Aoyoug acpaAeiag povo pe
EVOWUATWUEVT OPriva oXAong.
MeTd Tnv avTikatdoTtaon Tou TIPLOVIOTIKOU

diokou mpémnel n oepriva oxdong va Eavapug-
piCetal wg €&Ng:

Bydalouue 10 PIg ard n npica!

Naokpoupe e 1o KAeWdi (3.11) To ecwTEPLKO
eEdywvo ma&uadt (2.10) kat petadétoupe
avdAoya tn opnrva oxaong (2.9).

Ta pétpa puduiong X (pwtd 2), andéotaon
METAEU opvag oxdong Kat mpLovioTikou dio-
Kou, Kat Y, dnAadn n e§0xn TOU MPLOVIOTIKOU
diokou mavw améd tn oPriva oxaong, TPETEL
va avépyovtal o€ 2—3 XIALOOTA.

Y) Npiévicpa Tepayinv

ToroSetoUpE TO UMPOOTIVO HEPOG TOU TIPLO-
VIOTIKOU TTAYKOU OTO TIpOg eMegepyacia avtl-
Keipevo. AvABoupe TO KUKALKO TIpLOVL XepLou
Kal MPOowSoUPE TO TIPLOVL TIPOG TNV KATEU-
Suvon ng Komng.

Topa n HETAKWVOUMUEVN TIPOOTATEUTIKN
kdoka avoiyel autéuaTa 1} LMopoUpE va TNV
avoi§ope pe mieon tou AePLE (1.13).

3

~

PU3pion otpopwv

270 KUKALKO TIpLovL xelpdg AP 65 EB pmopo-
Upe va pudpiooupe adlaBdaSunta TIg OoTPO-
Ppéq (taxutnTta Kormmng). ETol ymopoulpe va
METATOTHOOUE TOV OXETIKO JAKTUALO (1.4)
arnd m d€éon 1 = 1800 c.a.A. Ewg T Y€on 6 =
3800 o.a.A. Tn ocwoTn pUSuLoN otpoPwv Sa
Bpeite otov mivaka epapuoyng.

€) Mpidvicpa aloupiviou

Katd tnv ene€epyacia alouptviou mpénel va

pouvtal yia Adyoug acpaleiag ta €&ng

pETPQ:

— 2U0vdeon evog dlakomn acpaieiag Aave-
acpévou peupatog (FI).

— 2uvd€oTe TN Mnxavn oe pia KAatdAAnAn
OUOKeUT avappodnong.

— Na kaBapifete TNn pnxavr TAKTIKA ard
KatdAoura okdvng oTo TEPIBANUA TOU KLv-
NTPa Kat 0To MPOCTATEUTIKO KAAUMMA.

— Na ¢opdTte MPOOTATEUTLIKA YUQALQ.

To aAoupivio eTUTPEMETAL VA TIPLOVIOTEL HOVO

UE Toug £18IKOUG dioKoug TIpLlovionaTog 1oy

MpoBAETOVTAL Yia auTtd To okomod amd 1n

Festool.

Katd 10 mploviocpa twv cavidwv mpénet va

npaypartononBei pia Aimavon pe metpéAato,

Ta Aentd mpodi (Ewg 3 mm) propouv va

enegepyaoctolv xwpig Aimavon.

7 Z0vdeon anmoppopnong ypefiov

Idwaitepa katd TG epyaocieq oe KAeloTOUGQ
XWPOUG ouvioToupe ouotnua aroppdpnong
ypeQuov. 2xeTikd ta AP 65 EB/AP 65 eival €&o-
TALOPEVA YE avoiypaTa oUvdEoNG TIOU dlaxwpi-
Covtal epartéopeva oe dUO dLAPOPETIKA onueia
(3.4) ota ormoia avoiypata eloépxeTal o anop-
POPNTIKOG OWANVAG SLOMETPOU 27 XIALOOTWOV
(3.5). Av gpyalopaocte Xwpig anoppoPnon ype-
Qv TOTE Ja mpérnel va TomoSeToOUNE
onwodnmnoTe Tov anodlwKn ypeQwyv (3.6) ota
OuVvOETIKA avoiypata. [upifovtag Tov aro-
OLWKTN YPe(Q®V PropoUue va TPOTIOTIOINCOUNE
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Vv nopeia Twv IMTdpevwy Ypelldv. e epyacieq
HE aATIOPPOPNTIKO CWAAVA O ATOdOIWKING YPE-
LV €l0XWVETAL OTNV olayova puduiong (3.12).

Ze mePIMTWOEIG MOAUWPWYV eNEEEPYAciwv EUAouU
Q o emayyeApaTiKEG XPNOEIG yia UAIKG mou
dnuioupyolv avOuyiEIvEG OKOVEG TIpPEMEl TO
NAEKTPIKG pnxdvnua va ouvdéetal pe €va
KaTaAAnAo cUTnpa eEWTEPIKNG ammoppOPpnong.

8 A&ecoudp

O1 apiBuoi mapayyeAliog twv agecoudp TmoU
ePLypApovTal MapaKATW UTIAPXOUV OTOV KaTd-
Aoyo tng ®eotooA 1} oto IvtepveT otn OLlelB-
uvon «www.festool.com».

8.1 MapdAAnAn ka8odnynon

[Ma mAdaTn kormg péxptL 180 XIAlootd propoulue
va TorodeTr)ooupE TNV MAPAAANAN kaSodriynon.
Me Tov epapuoy€a kadodrynong otepewveTal
n TAapdAANAn kadodnynon OTOV TIPLOVIOTIKO
TAYKO.

8.2 ZuoTnua odnynong

O1 payeg odrjynong mou diatiBevtal oe diado-

pPeTIKA UNAKN KaBlotouv duvatéqg TIG akplpeiq

KaBap€g TouEG Kal pootatelouv apdAAnia

v empdvela TOU AKATEPYAOTOU UALKOU ard

{nuiég. 2 ouvduaoud pe Tov peydlo aplbBuod

Twv ageocoudp prnopoulv va emteuxbolv pe To

olotnua odnynong oakpiBeiq Topég Yywviag,

TOMEG AOEOTOMIONG KAl EPYACiEG TIPOCAPHUOYNAG.

H OJuvatoétnta otepéwong e 1 Bonbelwa

odIKTpwyv (4.2) ppovtiCouv yia pia otabepn

otpLEn kat acpaleiq epyaoieq.

H avoxn odrynong tng tpdnelag nploviopatog

oTIg pdyeg odnynong uropei va pubuiotei pe

TIg dUo olaydveg pubuiong (1.7, 1.9).

O pdyeg odnynong €xouv pia Tmpootacia

Bpauocpdtwv (4.1), n omoia mpénet va Kormei

akpLBég nptv and tnv npdTn xprion:

— PuBuiote Tov aplBpod otpoddv ToU KivnTtripa
otn Baduida 6,

- Tonoesmo'rs TN Mnxavr) oto Tiow TEpUa NG
payag odnynong,

— Evepyomomjote unxavn, méoate usxpl T0
pubulopEvo BABog TOUNRG TPOG TA KATW Kal
nplovioTe TNV nMpootacia 6paucudtwyv oe 6Ao
TO MNKOG Xwpig va tTnv Katepdoete. H akun
g Tmpootaciag OpaucpdTwv avTioTolXel
Tépa akpLBEg OTNV AKUA TOUNG.

8.3 Tpamédi moAAamAv AsiToupyigv

To tpanédi moANamnAdy Aettoupyév ou diatibe-
TaL og duo peyedn (MFT 800, MFT 1080) kabiotd
ouvatd €va amid TEVTWUA TWV aKATEPYAOTWV
UAIkév, Kal oe ouvduaopd pe TO ouoTnua
odnynong pia acpaln Kat akplpn eneg&epyaocia
MEYAAWV KAl MIKPGV AKATEPYAOTWV UALKGV.
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Me 11 mMoAAAMAEG duvaTdINTEG TIOU €XEL, gival
duVvaTN Mia OIKOVOMIKY) KOl EPYOVOMIKA EUVOTKNA
epyaoia.

8.4 Aiokol mplovioparog, uméAoima ageooudp
[Ma va urnopouyv va eneEepyactouv dlaPpopeTikd
UAIKA ypryopa Kat Kc19apc’1 n etawpia Festool
npoopépel diokoug nplowouaroq mou €xouv
OuVTOVIOTE( EIOIKA YL TN UNXav) 0ag.

O1 apiBpoi mapayyeAiog yia autd 6nwg Kat ta
untdAotra ageooudp, Mou kablotouv duvatn pia
TIOLKIAN Kal arodoTLKA Xprion Tou popnTtou dLo-
kompiovou tng Festool, undpxouv otov katda-
Aoyo 1ng Festool-Katalog i oto Internet otn dieu-
Buvon «www.festool.com».

9 ZuvThpnon Kai ppovTida

Mpiv kKG9 epyacia ocuvTApnong oTo pnxavnua
npémnel va Byadete 1o PIg améd Tnv npida!

[Ma v dlacpdAlon TNG aepoKUuKAoPopiag mpe-
TEeL MAVTA va Unv éxouv eumnddla Kat va eivat
KaSap€g ol TPUMEG Yia KpUo aépa OTo KIBWTLO
KLvnThpa.

OAeg o1 epyacieq cUVTAPNONG Kal EMOCKEUWV
mou amaliTolv To Avolypa Tou KIfwTiou Kiv-
NTAPA Kal HOTEP, EMTPEMETAI VA YivovTal Hovo
amd eE0UCIOBOTNHEVO GUVEPYEIO EMOKEUWV.

10 Eyyinon

Ma tuxév opdApata UALKoU 1} KOTAOKEUAOTIKA
OPAAUATA TIG CUOKEUEG HAG TIAPEXOUME Mla
gyyunon oludwva pe TG VOULKEG dlaTtdgelg mou
LloxUouV €1d1KA 0€ KABE XWPAa, TO AlyOTEPO OPWG
12 purjveg. Z11g xwpeg g EE 0 xpdvog eyyunong,
avépxetal oToug 24 priveg (armodelKTIKO OTOL-
X€elo 0 Aoyaplaouog 1 To SEATIO AMOCTOANG).

Ot {nuiég TIou odeilovTal Kupiwg oe PUOIKA
$00pd, uttepPOpTWON 1 AKATAAANAN XPHON KAl
oL {nuLEg TIouU odeilovTal OTO XPNOTN R OE Hia
Xprion avtifetn Ye TIg 0dnYieg XeLpLopoU KaBwg
Kat ot {nMIEG TIOU NTAV YVWOTEG KATA TNV ayopd,
dev KaAumtovtal ard tTnv eyyunon.

Ou dwapaptupieq avayvwpifovtar povo, o6tav
oteileTe TN OUOKEUT OCUVAPUOAOYNUEVN CTOV
mpounBeut) N o' éva eE0UCLOBOTNUEVO CUVEP-
veio e&ummpétnong mneAlatwv Tng Festool.
®uldEte KaAd Tig 0dnyieg xelplopoU, TIQ UTO-
Ocifelg aodaAeiag, TOV KATAAOYO QVTAAAGK-
TIKOV Kal Tnv anddelgn ayopd. Katd T dAAa
LloxUouv oL ekaoToTe LoxUuovteg 6poL eyyunong
TOU KATAOKEUAOTH.

MapaTtipnon

AOYW TWV CUVEXWV EPYACLIOV £PEUVAG Kal E&E-
AEng, dwatnpolpe TV empuUAagn yua Tuxov
aAlayéq ota avagpepoueva W TEXVIKA OTOL-
Xela.



Nivakag: Korm MpooTaTelovTag TO UAIKG — HE TN GWOTH TAXUTNTX

YANKS BoOpidox O(QIGUOU
OTPOPWV

= =00 (0KANPO, HOACKO) 6
ﬂ{\ MopIooavideg kan IVOOaVIdES 3-6
A\ 6

ZUA0 pe oTPOUOT, TIAGKES EUAOUPYIKAG, KOTTAXUGOES KO ENKOTIKOTTOINUEVES TIAGKES

% MAcoTiké, TAXOTIK pe evioyuon vav (GIK), xooTi kan Upaoua 3-5
\ \ﬁ\ AkpPUNKS YUON 4-5
\ = Q) Ivooowideq omd yUWo Ko TOIPEVTO 1-3

\ \

ﬁt\s\ Al MAGKEQ Kol TIpo@iA choupiviou Péxpl 15 mm 4-6
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