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EG-Konformitatserklarung.  Wir  erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab 29.

Dez. 2009), 2004/108/EG.
@ EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product
is in conformity with the following standards or
standardised documents: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 in accordance with the regulations 98/37/
EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec.
2009), 2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité

communautaire. Nous déclarons sous notre
propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformément
aux prescriptions des directives 98/37/CE (jusqu’au
28 décembre 2009), 2006/42/CE (a partir du 29
décembre 2009), 2004/108/CE.

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos

bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto corresponde a las siguientes normas
0 documentos normalizados: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 conforme a las prescripciones estipuladas
en las directrices 98/37/CE (desde el 28 de diciembre
de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre
de 2009), 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo

sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto & conforme alle norme e ai documenti
normativi seguenti: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conformemente alle normative delle direttive 98/37/
CE (fi no al 28 dic. 2009), 2006/42/CE (dal 29 dic.
2009), 2004/108/CE.

EG-conformiteitsverklaring. Wij  verklaren

op eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conform de richtlijnen 98/37/EG (tot 28 dec. 2009),
2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget

ansvar, att denna produkt stdmmer &verens
med féljande normer och normativa dokument: EN 60
745, EN 55 014, EN 61 000 enligt bestammelserna i
direktiven 98/37/EG (t o m 2009-12-28), 2006/42/EG
(fr o m 2009-12-29), 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus.

Vakuutamme yksinvastuullisina, ettd
tuote on seuraavien standardien ja normatiivisten
ohjeiden mukainen: EN 60 745, EN 55 014, EN 61
000 direktiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009 asti),
2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/
EY maaraysten mukaan.

@ EF-konformitetserklzering: Vi erkleerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er
i overensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 i henhold til bestemmelserne af direktiverne
98/37/EG (indtil 28. dec. 2009), 2006/42/EG (fra 29.
dec. 2009), 2004/108/EG.

CE-Konformitetserklzering. Vi erklaerer pa eget

ansvar atdette produktet erioverensstemmelse
med fglgende normer eller normative dokumenter: EN
60 745, EN 55 014, EN 61 000 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 98/37/EF (til 28. des. 2009), 2006/42/
EF (fra 29. des. 2009), 2004/108/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos,

sob a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a sequir: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 segundo as disposicoes das directivas 98/37/CE
(até 28 de Dezembro de 2009),2006/42/CE (a partir
de 29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.
@ JNeknapaumnsa cootsetctBma EC. Mbl 3aaBnsemM

C WCK/OUYNTENbHON OTBETCTBEHHOCTbID, 4TO
AAHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET CNeAyllWuM HopMaMm
U HopMmaTueHbIM gokyMeHTaM: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 B COOTBETCTBUM C NONOXKEHUSMU ONPEKTUB

98/37/EG (no 28 pekabpsi 2009), 2006/42/ EG (c 29
Aekabpsi 2009), 2004/108/EG.

ES prohlaseni o shodé.Prohlasujeme s veSkerou

odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi dokumenty:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 podle ustanoveni
smérnic, 98/37/ES (do 28. prosince 2009), 2006/42/
ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.
@ Oswiadczenie o zgodnosci z normami

UE. Niniejszym os$wiadczamy na wilasng
odpowiedzialno$¢, ze produkt ten spetnia nastepujgce
normy lub dokumenty normatywne: EN 60 745, EN 55
014, EN 61 000 zgodnie z postanowieniami wytycznych

98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG (od 29
grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.

Leiter Forschung und Entwicklung
Manager Research and Development
Directeur de recherce et développement

Cc€

Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel

Kteuan
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Technische Daten TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q
Leistung 1200 W 1050 W
Drehzahl (Leerlauf) 2000 - 5200 min™? 6500 min?
Schragstellung 0° - 45° 0° - 45°
Schnitttiefe bei 0° 0 — 55 mm 0 — 55 mm
Schnitttiefe bei 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Sageblattabmessung 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Gewicht 4,5 kg 4,4 kg
Schutzklasse =21 G/

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1 Bestimmungsgemale Verwen-
dung
Bestimmungsgemal sind die Maschinen zum
Sagen von Holz, holzahnlichen Werkstoffen,
gips- und zementgebundenen Faserstoffen
sowie Kunststoffen vorgesehen. Mit den von
Festool angebotenen Spezialsdgeblattern fur
Aluminium konnen die Maschinen auch zum
Sagen von Aluminium verwendet werden.
Es dirfen nur Sageblatter mit folgenden Daten
verwendet werden: Sageblattdurchmesser 160
mm; Schnittbreite 2,2 mm bis 2,6 mm; Aufnah-
mebohrung 20 mm; Stammblattdicke max. 1,8
mm; geeignet fur Drehzahlen bis 9500 min—.
Keine Schleifscheiben einsetzen.
Fur Schaden und Unfélle bei nicht
bestimmungsgemanem Gebrauch
haftet der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine
die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerk-
sam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf
und geben Sie die Maschine nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicherheits-
hinweise

& GEFAHR

a) Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Sagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder
das Motorgehause. Wenn beide Hande die
Kreissage halten, kann das Sageblatt diese
nicht verletzen.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstuick. Die
Schutzhaube kann Sie unterhalb des Werk-
stlickes nicht vor dem Sageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werksticks an. Es sollte weniger als eine vol-
le Zahnhdhe unter dem Werkstuck sichtbar
sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstlck nie-
mals mit der Hand oder Uuber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstuck an einer stabilen
Unterlage. Es ist wichtig, das Werkstick gut
zu befestigen, um die Gefahr von Kérperkon-
takt, Klemmen des Sageblattes oder Verlust

der Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfuhren,
bei denen das Schneidwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Gerateka-
bel treffen kénnte. Der Kontakt mit einer
spannungsfuhrenden Leitung setzt auch die
metallischen Gerateteile unter Spannung und
fahrt zu einem elektrischen Schiag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade Flihrungs-
kante. Dies verbessert die Schnittgenauig-
keit und verringert die Méglichkeit, dass das
Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sagebléatter in der rich-
tigen Grole und passend zur Form des Auf-
nahmeflansches (rautenférmig oder rund).
Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und fihren
zum Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder fal-
sche Sageblatt-Spannflansche oder -Schrau-
ben. Die Sageblatt-Spannflansche und
-Schrauben wurden speziell fir lhre Sage
konstruiert, flir optimale Leistung und Be-
triebssicherheit.

i) Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen:

Ol
o W

Ursachen und Vermeidung eines Ruck-

schlags

- Ein Riuckschlag ist die unerwartete Reaktion
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fuhrt,
dass sich die Sage unkontrolliert aus dem
Werkstlck heraus und in Richtung der Bedi-
enperson bewegen kann;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich schlie-
Benden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt das
Gerat in Richtung der Bedienperson zurick;

- wird das Sageblatt im S&geschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, kdnnen sich die
Zahne des hinteren Sageblattbereiches in
der Oberflache des Werkstlucks verhaken,
wodurch das Sageblatt aus dem Sagespalt

Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten, Schutzhand-
schuhe beim Bearbeiten rauher
Materialien und beim Werk-
zeugwechsel.




heraus und die Sage in Richtung der Bedien-
person zuruckspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete VorsichtsmalRnahmen, wie nachfol-
gend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung,
in der Sie den Ruckschlagkraften standhal-
ten kénnen. Halten Sie sich immer seitlich
des Sageblattes, nie das Sageblatt in eine
Linie mit Threm Korper bringen. Bei einem
Ruckschlag kann die Kreissdge ruckwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson die
Ruckschlagkrafte beherrschen, wenn geeig-
nete MalBhahmen getroffen wurden.

b) Falls das Sageblatt klemmt oder das S&gen
aus einem anderen Grund unterbrochen wird,
lassen Sie den Ein/Aus-Schalter los und hal-
ten Sie die S&ge im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt vollstandig stillsteht. Versuchen
Sie niemals, die Sage aus dem Werkstiick zu
entfernen oder sie ruckwarts zu ziehen, so-
lange das Sageblatt sich bewegt oder sich ein
Ruckschlag ereignen konnte. Finden Sie die
Ursache fur das Klemmen des S&geblattes
und beseitigen Sie diese durch geeignete
MalRnahmen.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstuck
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das S&geblatt im Sagespalt und Uberprifen
Sie, ob die Sadgezédhne nicht im Werkstuck
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann
es sich aus dem Werkstuick heraus bewegen
oder einen Ruckschlag verursachen, wenn
die Sage erneut gestartet wird.

d) Stutzen Sie groR3e Platten ab, um das Risiko
eines Ruckschlags durch ein klemmendes Sa-
geblatt zu vermindern. Grol3e Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten mussen auf beiden Seiten, sowohl
in Nahe des Sagespalts als auch am Rand,
abgestiutzt werden.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen
oder falsch ausgerichteten Zahnen verursa-
chen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes
und Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn
sich wahrend des S&gens die Einstellungen
verandern, kann sich das Sageblatt verklem-
men und ein Rickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen ,Tauchschnitt in einen verborgenen
Bereich, z.B. eine bestehende Wand, ausfuih-
ren. Das eintauchende Sageblatt kann beim
Sagen in verborgene Objekte blockieren und
einen Ruckschlag verursachen.

Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von

Elektrowerkzeugen

a) Uberprifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
Schutzhaube einwandfrei schlief3t. Verwen-
den Sie die Sage nicht, wenn die Schutz-

haube nicht frei beweglich ist und sich nicht
sofort schlief3t. Klemmen oder binden Sie die
Schutzhaube niemals in gedffneter Position
fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu Boden
fallen, kann die Schutzhaube verbogen wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube
sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln
und -tiefen weder Sageblatt noch andere
Teile berihrt.

b) Uberprifen Sie Zustand und Funktion der
Feder fur die Schutzhaube. Lassen Sie das
Geréat vor dem Gebrauch warten, wenn
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Ablage-
rungen oder Anhaufungen von Spéanen lassen
die Schutzhaube verzogert arbeiten.

¢) Sichern Sie beim ,Tauchschnitt“, der nicht
senkrecht (Gehrungswinkel nicht 90°) aus-
gefuhrt wird, die Grundplatte gegen Ver-
schieben. Ein seitliches Verschieben kann
zum Klemmen des Sageblattes und damit
zum Ruckschlag fuhren.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die Schutz-
haube das Sageblatt abdeckt. Ein unge-
schutztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und
sagt, was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei
die Nachlaufzeit der Sage.

Sicherheitshinweise fur Kreissdgen mit

Spaltkeil

a) Verwenden Sie den fur das eingesetzte S&-
geblatt passenden Spaltkeil. Der Spaltkeil
muss starker als die Stammblattdicke des
Sageblatts, aber dinner als die Schnittbreite
des Sageblattes sein.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in der Bedie-
nungsanleitung beschrieben. Falsche Starke,
Position und Ausrichtung kénnen der Grund
daftir sein, dass der Spaltkeil einen Rick-
schlag nicht wirksam verhindert.

c) Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auch
bei ,,Tauchschnitten®. Der Spaltkeil wird beim
Eintauchen nach oben gedruckt, und federt
nach dem Eintauchen beim Vorschieben der
Kreissage selbststandig in den Sagespalt.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam um einen Ruck-
schlag zu verhindern.

e) Betreiben Sie die Sage nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Storung kann
das SchlieBen der Schutzhaube verlangsa-
men.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:
Schalldruckpegel/Schallleistungspegel

TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)
TS 55Q 96/107 dB(A)

O

Bewertete Beschleunigung

Gehorschutz tragen!

< 2,5 m/s?



3 Elektrischer Anschluss und Inbe-
triebnahme
Die Netzspannung muss mit der
& Angabe auf dem Leistungsschild
ubereinstimmen.
Schalten Sie die Maschine vor dem
& Anschlief3en oder Losen der Netz-
anschlussleitung stets aus!
Anschlie3en und Losen der Netzanschluss-lei-
tung siehe Bild 2. Der Schalter (1.8) dient zum
Ein-/Ausschalten (drucken = EIN, loslassen =
AUS). Der Schalter lasst sich erst betatigen,
nachdem die Einschaltsperre (1.9) nach oben
geschoben wurde.
Durch Betatigen der Einschaltsperre wird gleich-
zeitig die Eintauchvorrichtung entriegelt und
das Sageaggregat kann entgegen der Feder-
kraft nach unten bewegt werden. Dabei taucht
das Sageblatt aus der Schutzhaube aus.
Fuhren Sie die Maschine nur im einge-
& schalteten Zustand gegen das Werk-
stuck.
Beim Anheben der Maschine federt das Sa-
geaggregat wieder in die Ausgangsstellung
zuruck.

Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus
der Steckdose.

Elektronik

Die TS 55 EBQ/TS 55 EQ besitzt eine
Vollwellenelektronik mit folgenden
Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (1.6)
stufenlos zwischen 2000 und 5200 min? ein-
stellen.

Damit kdnnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen
(siehe Tabelle 1).

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten.

Dadurch wird auch bei Belastung eine gleich-
bleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.
Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors) ist eine elektronische Temperatur-
Uberwachung eingebaut.

Vor Erreichen einer kritischen Motortemperatur
schaltet die Sicherheitselektronik den Motor
ab. Nach einer Abkunhlzeit von ca. 3-5 Minuten
ist die Maschine wieder betriebsbereit und voll
belastbar. Bei laufender Maschine (Leerlauf)
reduziert sich die Abkuhlzeit erheblich.
Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extremer
Uberlastung eine zulassig hohe Stromauf-nah-
me. Dies kann zu einer Verringerung der Mo-
tordrehzahl fuhren. Nach Entlastung lauft der
Motor sofort wieder an.

>

4.1
A

[ELECTRONIC

Bremse (nur TS 55 EBQ)

Beim Ausschalten wird das Sageblatt in 1,5
— 2 Sekunden elektronisch bis zum Stillstand
abgebremst.

4.2 Schnitttiefe

Die Schnitttiefe lasst von O — 55 mm einstel-

len:

- Schnitttiefenanschlag (2.3) dricken und bis
zur gewunschten Schnitttiefe verschieben (die
auf der Skala (2.1) angegebenen Werte gelten
far 0°-Schnitte ohne Fuhrungsschiene),

- Schnitttiefenanschlag loslassen (der Schnitt-
tiefenanschlag rastet in Imm-Schritten ein).

Das Sageaggregat kann nun bis zur eingestell-

ten Schnitttiefe nach unten gedruckt werden.

In die Bohrung (2.2) des Schnitttiefenanschla-

ges kann ein Gewindestift (M4x8 bis M4x12)

eingedreht werden.

Durch Verdrehen des Gewindestiftes l&asst sich

die Schnitttiefe noch exakter (= 0,1 mm) ein-

stellen.

4.3 Schnittwinkel

Das Sageaggregat lasst sich zwischen 0° und

45° schwenken:

- Drehknopfe (2.4, 2.6) offnen,

- Sageaggregat bis zum gewiunschten Schnitt-
winkel (2.5) schwenken,

- Drehknodpfe wieder festziehen.

Hinweis: Die beiden Endstellungen (0O° und

45°) sind von Werk aus eingestellt und kdnnen

vom Kundendienst nachjustiert werden.

4.4 Sageblattwechsel

- Hebel (3.2) bis zum Anschlag umlegen,

- Einschaltsperre (3.1) nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
drucken,

- Schraube (3.4) mit Innensechskantschlussel
(3.3) offnen,

- Sageblatt entnehmen,

- Flansche (3.8, 3.10) saubern,

- nheues Sageblatt einsetzen.

Die Drehrichtungen von Sageblatt (3.9)

& und Maschine (3.7) mussen uUberein-

stimmen!

- aulBeren Flansch (3.10) so einsetzen, dass
die Mitnahmezapfen in die Aussparungen des
inneren Flansches (3.8) eingreifen.

- Schraube (3.4) fest anziehen,
- Hebel (3.2) zuricklegen.

4.5 Spaltkeil einstellen

- Hebel (3.2) bis zum Anschlag umlegen,

- Einschaltsperre (3.1) nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
dricken,

- Schraube (3.6) mit Innensechskantschlussel
(3.3) offnen,

- Spaltkeil entsprechend Abbildung 3 einstel-
len,

- Schraube (3.6) fest anziehen,

- Hebel (3.2) zuricklegen.



4.6

A

An den drehbaren Absaugstutzen (4.1) kann
ein Festool-Absauggerat mit einem Absaug-
schlauch-Durchmesser von 36 mm oder 27 mm
(36 mm wegen der geringeren Verstopfungsge-
fahr empfohlen) angeschlossen werden.

Absaugung
SchliefRen Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

4.7 Splitterschutz montieren

Der Splitterschutz (Zubehor) verbessert deut-

lich bei 0°-Schnitten die Qualitat der Schnitt-

kante des abgesagten Werkstlckteils auf der
oben liegenden Seite.

- Splitterschutz (5.1) auf die Schutzhaube auf-
stecken,

- Maschine auf das Werkstuick bzw. Flihrungs-
schiene aufsetzen,

- Splitterschutz nach unten dricken, bis er auf
dem Werkstick aufliegt, und mit dem Dreh-
knopf (5.2) festschrauben.

- Splitterschutz einsagen (Maschine auf maxi-
male Schnitttiefe und Drehzahlstufe 1).

Arbeiten mit der Maschine
Befestigen Sie das Werkstlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.

Die Maschine ist stets mit beiden Han-
den an den vorgesehenen Handgriffen
(1.1, 1.7) zu halten.

Maschine stets nach vorne schieben
(1.2), keinesfalls Maschine ruckwarts
zu sich heranziehen.

> P>

51 Sagen nach Anriss

Der Schnittanzeiger (4.3) zeigt bei 0°- und
45°-Schnitten (ohne Fuhrungsschiene) den
Schnittverlauf an.

5.2 Abschnitte sagen

Die Maschine mit dem vorderen Teil des Séage-

tisches auf das Werkstlick aufsetzen, Maschine

einschalten, auf die eingestellte Schnitttiefe
niederdricken und in Schnittrichtung vorschie-
ben.

5.3 Ausschnitte sadgen (Tauch-

schnitte)

Um Ruckschlage zu vermeiden sind bei Tauch-

schnitten folgende Hinweise unbedingt zu be-

achten:

- Die Maschine ist stets mit der hinteren Kante
des S&getisches gegen einen festen Anschlag
zu legen. Beim Arbeiten mit Fihrungsschie-
ne ist die Maschine an den Ruckschlagstopp
(1.4) anzulegen, der auf der Fihrungsschiene
festgeklemmt wird.

- Die Maschine ist stets mit beiden Handen
sicher zu halten und nur langsam einzutau-
chen.

10

Vorgehensweise: Die Maschine auf das Werk-
stuck aufsetzen und an einen Anschlag (Ruck-
schlagstopp) anlegen, Maschine einschalten,
langsam auf die eingestellte Schnitttiefe nieder-
dricken und in Schnittrichtung vorschieben.
Die Markierungen (4.2) zeigen bei maximaler
Schnitttiefe und Verwendung der Fihrungs-
schiene den vordersten und hintersten Schnitt-
punkt des Sageblattes (& 160 mm) an.

54 Aluminium sagen
Bei der Bearbeitung von Aluminium sind
& aus Sicherheitsgrinden folgende Mal3-
nahmen einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-) Schutz-
schalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schliel3en.
- Maschine regelmallig von Staubablagerungen
im Motorgehause und in der Schutzhaube
reinigen.

v

- Aluminium darf nur mit den von Festool daftr
vorgesehenen Spezialsdgeblattern gesagt
werden.

Beim Sagen von Platten muss mit Petroleum

geschmiert werden, dunnwandige Profile (bis

3 mm) koénnen ohne Schmierung bearbeitet

werden.

Schutzbrille tragen.

55 Gips- und zementgebundene Faser-
platten

Wegen der hohen Staubentwicklung wird die
Verwendung der seitlich an der Schutzhaube
montierbaren Abdeckung (Zubehdr) empfoh-

len.

6 Zubehor

Die Bestellnummern des nachfolgend beschrie-
benen Zubehdrs entnehmen Sie bitte Ihrem
Festool-Katalog oder im Internet unter ,www.
festool.com®.

6.1 Parallelanschlag, Tischverbreite-
rung

Fir Abschnittbreiten bis 180 mm kann ein Par-
allelanschlag eingesetzt werden.

Der Parallelanschlag lasst sich auch als Tisch-
verbreiterung einsetzen.

6.2 Seitliche Abdeckung, Schattenfu-
gen

Die an der Schutzhaube montierbare seitliche
Abdeckung verbessert bei 0°-Schnitten die
Wirkung der Absaugung.

Gleichzeitig kann die Abdeckung als Schatten-
fugenanschlag fur Schattenfugenbreiten ab
18 mm verwendet werden.



6.3 FUhrungssystem

Die in unterschiedlichen Langen erhaltlichen

Flihrungsschienen ermoéglichen prazise, sau-

bere Schnitte und schitzen gleichzeitig die

Werkstuckoberflache vor Beschadigungen.

In Verbindung mit dem umfangreichen Zubehor

lassen sich mit dem Fuhrungssystem exakte

Winkelschnitte, Gehrungsschnitte und Einpass-

arbeiten erledigen. Die Befestigungsmoglichkeit

mittels Zwingen (4.4) sorgt fur einen festen

Halt und sicheres Arbeiten.

Das Fuhrungsspiel des S&getisches auf den

Fihrungsschienen lasst sich mit den beiden

Stellbacken (1.3) einstellen.

Die FUhrungsschienen besitzen einen Split-

terschutz (1.5), der vor dem ersten Einsatz

auf Mal3 geschnitten werden muss:

- Drehzahl der Maschine auf Stufe 6 stellen,

- Maschine am hinteren Ende der Fuhrungs-
schiene aufsetzen,

- Maschine einschalten, bis zur eingestellten
Schnitttiefe nach unten driicken und den Split-
terschutz ohne abzusetzen auf der ganzen
Lange zuséagen.

Die Kante des Splitterschutzes entspricht nun
exakt der Schnittkante.

6.4 Multifunktionstisch

Der in zwei GroRen erhaltliche Multifunkti-
onstisch (MFT 800, MFT 1080) ermdglicht ein
einfaches Aufspannen der Werkstucke, und
in Verbindung mit dem FUhrungssystem ein
sicheres und genaues Bearbeiten grofR3er und
kleiner Werkstuicke. Durch seine vielfaltigen
Einsatzmoglichkeiten ist ein wirtschaftliches
und ergonomisch gunstiges Arbeiten mdglich.

6.5 Sageblatter, sonstiges Zubehor
Um unterschiedliche Materialien schnell und
sauber bearbeiten zu konnen, bietet Festool
speziell auf Ilhre Maschine abgestimmte Sage-
blatter an. Die Bestellnummern hierfiir, sowie
weiteres Zubehor, das Ihnen einen vielfaltigen
und effektiven Einsatz Ihrer Festool-Handkreis-
sage ermaglicht, finden Sie in IThrem Festool-
Katalog oder im Internet unter ,www.festool.
com®.

7 Warten und Pflegen
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus
der Steckdose!
Maschine und Kuhlluftoffnungen stets sauber
halten.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefuhrt werden.
Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt,

erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

8 Gewaéahrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemald den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schéaden, die insbesondere auf
naturliche Abnutzung/Verschlei3, Uberlastung,
unsachgemale Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Bedienungsanlei-
tung zuruckzufuhren sind oder beim Kauf be-
kannt waren, bleiben von der Gewahrleistung
ausgeschlossen. Beanstandungen kénnen nur
anerkannt werden, wenn das Gerat unzerlegt
an den Lieferanten oder an eine autorisierte
Festool-Kundendienstwerkstatte zurtickgesen-
det wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung,
Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf-
beleg gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen Gewéahr-
leistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehal-
ten.

Tabelle 1: Materialgerecht Schneiden - mit der richtigen Geschwindigkeit

Material Drehzahlistufe

Vollholz (hart, weich) 6

Span- und Hartfaserplatten 3-6
Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte und beschichtete Platten 6

Kunststoffe, faserverstarkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe 3-5
Acrylglas 4-5
Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3
Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm 4-6




Technical data TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q

Power 1200 W 1050 W

Speed (idling) 2000 - 5200 rpm 6500 rpm
Inclination 0° - 45° 0° - 45°

Cutting depth at 0° 0 —-55mm 0 —-55mm
Cutting depth at 45° 0—-43 mm 0—-—43 mm

Saw blade dimensions 160x2.2x20 mm 160x2.2x20 mm
Weight 4.5 kg 4.4 kg

Degree of protection @/l G/l

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

1 Use for intended purpose
These machines are intended to be used for
sawing wood, wood-like materials, plaster and
cement-bonded fibre materials, and plastics.
With the special saw blades for aluminium of-
fered by Festool, these machines can also be
used for sawing aluminium.
Only saw blades with the following specifica-
tions must be used: saw blade diameter of 160
mm; cutting width of 2.4 mm to 2.6 mm; tool-
holder diameter of 20 mm; blade core thickness
of max. 1.8 mm; suitable for speeds of up to
9500 rpm.
Do not use any abrasive wheel.

C The user is liable for damage and

injury resulting from incorrect usa-
gel
2 Safety instructions
2.1 General safety rules
enclosed safety instructions and these
operating instructions carefully and
Save all enclosed documents and pass the ma-
chine with all these documents only.

E@ Before using the machine, read the
thoroughly.

2.2 Tool-specific safety rules

& DANGER

a) Keep hand away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the
blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade
below the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness
of the workpiece. Less than a full tooth of
the blade teeth should be visible below the
workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure,
blade binding, or loss of control.

e) Hold power tool by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a ,live* wire will
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also make exposed metal parts of the power
tool ,live* and shock the operator.

f) When ripping always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accu-
racy of cut and reduces the chance of blade
binding.

g) Always use blades with correct size and sha-
pe (diamond versus round) of arbour ho-
les. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
where specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of opera-
tion.

i) Wear suitable protection such as

ear protection, safety goggles,
@ @ a dust mask for work which

generates dust, and protective
gloves when working with raw
materials and when changing
tools.

Causes and operator prevention of kick-

back

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is result of saw misuse and/or incor-

rect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade. Kick-
back could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and




hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work
or pull the saw backward while the blade is
in motion or kickback may occur. Investigate
and take corrective actions to eliminate the
cause of blade binding.

¢) When restarting a saw in the workpiece, cen-
tre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material.
If saw blade is binding, it may walk up or
kickback from the workpiece as the saw is
restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both si-
des, near the line of cut and near the edge
of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unshar-
pened or improperly set blades produces
narrow kerf causing expressive friction, blade
binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking le-
vers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting,
it may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when making a ,,plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that
can cause kickback.

Power tool use and care

a) Check guard for proper closing before each
use. Do not operate the saw if guard does not
move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard with the blade
exposed. If saw is accidentally dropped, gu-
ard may be bent. Check to make sure that
guard moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

b) Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the
spring are not operation properly, they must
be serviced before use. Guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy
deposits, or a build-up of debris.

c) Assure that the guide plate of the saw will
not shift while performing the ,plunge cut”
when the blade bevel setting is not at 90°.
Blade shifting sideways will cause binding
and likely kick back.

d) Always observe that the guard is covering
the blade before placing saw down on bench
or floor . An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time
it takes for the blade to stop after switch is
released.

Safety instructions for circular saws with

riving knife

a) Use the appropriate riving knife for the blade
being used. For the riving knife to work, it
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must be thicker than the body of the blade
but thinner than the tooth set of the blade.

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, posi-
tioning and alignment can make the riving
knife ineffective in preventing kickback.

¢) Always use the riving knife, even when plun-
ge cutting. The riving knife is being pressed
upwards during plunge cutting and springs
back automatically into the kerf after plunge
cutting when you move the saw forward.

d) For the riving knife to work, it must be en-
gaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during
short cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing
rate of a guard.

2.3 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with
EN 60745:

Sound-pressure level/sound-power level

TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)
TS 55Q 96/107 dB(A)

O

Measured acceleration

A
A

Wear ear protection.

<2.5 m/s2

Power supply and start-up

The mains voltage must corres-
pond to the specification on the
rating plate.

Always switch the machine off be-
fore connecting or disconnecting
the mains lead!

See Fig. 2 for connection and disconnection of
the power cable.

The switch (1.8) is for switching on/off (push
= ON, release = OFF).

The switch can only be activated after the
switch lock (1.9) has been pushed up.
Activating the switch lock simultaneously locks
the plunging equipment and the sawing unit
can be moved down against the spring force.
This causes the saw blade to emerge from the
protective cover.

Only guide the machine against the
workpiece when it is switched on.

When the machine is lifted, the sawing unit
springs back into the starting position.

4 Machine settings

Always pull the plug out of the socket
& before making settings.
4.1 Electronics

The TS 55 EBQ/TS 55 EQ features full-
wave electronics with the following
properties:

ELECTRONIC

\/




Smooth start-up

The smooth start-up ensures the machine starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
2000 and 5200 mint using the adjusting wheel
(1.6). This enables you to optimise the cutting
speed to suit the material (see table 1).
Constant speed

The pre-selected speed remains constant
whether the machine is in operation or in neut-
ral position.

Temperature cut-out

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a cri-
tical motor temperature. Let the machine cool
down for approx. 3-5 minutes before using it
again. The machine requires less time to cool
down if it is running, i.e. in neutral position.
Current limiting

Current limiting prevents permissibly high
current consumption under extreme overload.
This can lead to a decrease in the motor speed.
The motor immediately restarts after the load
is removed.

Brake (only TS 55 EBQ)

After switching-off the tool, the saw blade is
electronically brought to a standstill in 1.5 — 2
seconds.

4.2 Cutting depth

The cutting depth can be set at 0 — 55 mm:

- Press the cutting depth stop (2.3) and move
it to the desired cutting depth (the values
specified on the scale (2.1) apply to 0° cuts
without guide rail),

- Release the cutting depth stop (the cutting
depth stop notches along in 1 mm-steps).
The sawing unit can now be pressed down to

the set cutting depth.

A grub screw (M4x8 to M4x12) can be screwed

into the hole (2.2) on the cutting depth stop. By

turning the grub screw, the cutting depth can

be set even more exactly (£ 0.1 mm).

4.3 Cutting angle

The sawing unit can be swivelled between 0°

and 45°:

- Loosen rotary knobs (2.4, 2.6),

- Swivel sawing unit to the desired cutting angle
(2.5),

- Retighten rotary knobs.

Note: both end positions (0° and 45°) are set

at the factory and can be readjusted by the

after-sales service team.

4.4 Changing the saw blade

- Move lever (3.2) as far as it will go,

- Push switch lock (3.1) up and push sawing
unit down until it locks into place,

- Loosen screw (3.4) with Allen key (3.3),

- Remove saw blade,

- Clean flange (3.8, 3.10),

- Insert new saw blade.
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The direction of rotation of the saw

& blade (3.9) and the machine (3.7) must

be the same.

- Insert outer flange (3.10) such that the lo-
cking pins engage into the notches on the
inner flange (3.8).

- Tighten screw (3.4),

- Put lever (3.2) back.

4.5 Setting the spacer wedge

- Move lever (3.2) as far as it will go,

- Push switch lock (3.1) up and push sawing
unit down until it locks into place,

- Loosen screw (3.6) with Allen key (3.3),

- Set spacer wedge as shown in diagram 3,

- Tighten screw (3.6),

- Put lever (3.2) back.

4.6 Dust extraction

Always connect the machine to a dust extrac-
tor. A Festool dust extractor with an extractor
hose diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm
recommended due to the reduced risk of clog-
ging) can be connected to the rotating extractor
connector (4.1)

4.7 Mounting the splinterguard

The splinterguard (accessories) significantly

improves the quality of the cutting edge of the

sawn workpiece on the upper side for 0° cuts.

- Attach splinterguard (5.1) onto the protective
cover,

- Place machine onto the workpiece or the guide
rail,

- Press splinterguard down until it sits on the
workpiece and tighten it with the rotary knob
(5.2).

- Saw splinterguard in (machine to maximum
cutting depth and speed range 1)

5 Working with the machine
Always secure the workpiece in such a
& manner that it cannot move while being
sawed.
The machine must always be held with
& both hands by the designated handles
(1.1, 1.7).
Always push the machine forwards
& (1.2), never pull the machine back-
wards towards you.
51 Sawing along a scribe mark
The cutting indicator (4.3) displays the cutting
line for 0° and 45° cuts (without guide rail).

5.2 Sawing sections

Place the machine with the front part of the saw
table on the workpiece, switch the machine on,
press it down onto the set cutting depth and
push it forward in the cutting direction.



5.3 Sawing cut outs (plunge cuts)

In order to avoid kickbacks, the following in-

structions absolutely must be observed when

plunge cutting:

- The machine must always be placed with the
rear edge of the saw table against a fixed
stop.

When working with a guide rail, the machine
must be positioned against the kickback stop
(1.4), which is clamped on the guide rail.

- The machine must always be held securely
with both hands and only plunged slowly.

Procedure:
place the machine onto the workpiece and posi-
tion it against a stop (kickback stop), switch the
machine on, slowly press it down onto the set
cutting depth and push it forward in the cutting
direction. The markings (4.2) display the abso-
lute front and the absolute rear cutting points
of the saw blade (dia. 160 mm) at maximum
cutting depth and using the guide rail.

54 Sawing aluminium
When sawing aluminium, the following
measures must be taken for safety re-
asons:
- Pre-connect a residual current circuit-brea-
ker.

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Clean the machine regularly of dust deposits
in the motor housing and in the protective
cover.

o

- Aluminium must only be sawed with the spe-
cial saw blades from Festool designed for this
purpose.

When sawing panels, they must be lubricated

with petroleum, thin-walled profiles (up to

3 mm) can be sawed without lubrication.

Wear protective goggles.

5.5 Plaster and cement-bonded fibre
boards

Due to the high build-up of dust, using a cover
(accessories) that is mounted on the side of the

protective cover is recommended.

6 Accessories

The order numbers of the accessories listed
below can be found in the Festool catalogue or
on the Internet under “www.festool.com”.

6.1 Parallel stop, table widener

A parallel stop can be used for section widths
up to 180 mm. The parallel stop can also be
used as a table widener.

6.2 Side-mounted cover, false joints
The cover that can be mounted on the side of
the protective cover improves the effect of dust
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extraction for 0° cuts. Simultaneously, the cover
can be used as a false joint stop for false joint
widths from 18 mm onwards.

6.3 Guide system

The guide rails, which are available in diffe-

rent lengths, allow for precise, clean cuts and

simultaneously protect the workpiece surface
against damage.

In conjunction with the extensive range of

accessories, exact angled cuts, mitre cuts and

fitting work can be completed with the guide
system. The option of securing using G-clamps

(4.4) ensures a firm hold and safe working.

The guide clearance of the saw table on the

guide rails can be set with the two setting jaws

(1.3).

The guide rails are equipped with a splin-

terguard (1.5), which has to be cut to size

before the first use:

- Set the speed of the machine to level 6,

- Place the machine on the rear end of the guide
rail,

- Switch the machine on, press it down to the
set cutting depth and cut the splinterguard
along the full length without interruption.
The edge of the splinterguard now corresponds
exactly to the cutting edge.

6.4 Multifunction table

The mutifunction table, which is available in two
sizes (MFT 800, MFT 1080), makes clamping
the workpiece easy and allows you to saw large
and small workpieces safely and precisely using
the guide system.

Its many fields of application make economical
and ergonomically convenient work possible.

6.5 Saw blades, other accessories

In order to be able to saw different materials
quickly and cleanly, Festool offers saw blades
that are specially designed for your machine.
The order numbers for these and for other
accessories that allow you to use your Festool
portable circular saw effectively and in many
ways, can be found in the Festool catalogue or
on the Internet under “www.festool.com”.

7 Maintenance and care

Always remove the plug from the
& mains supply socket before carry-

ing out any work on the machine!

Always keep the machine and the ven-

tilation slots clean. Any maintenance or repair
work requiring the motor housing to be opened
may only be carried out by an authorised ser-
vice workshop. The tool is fitted with special
motor brushes with an automatic cut-out. When
the brushes become worn the power supply is
shut off automatically and the tool comes to a
standstill.



8 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before

being sent back to the suppliers or to an au-
thorised Festool customer support workshop.
Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place.

In addition, the manufacturer’s current warran-
ty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.

Table 1: Cutting appropriate to the material - with the right speed

Material Speed range

Solid wood (hard, soft) 6

Chipboards and hard fibre boards 3-6
Laminated wood, blockboards, veneered and coated boards 6

Plastics, fibre-reinforced plastics, paper and fabric 3-5
Acrylic glass 4-5
Plaster and cement-bonded fibre boards 1-3
Aluminium panels and profiles up to 15 mm 4-6
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D,

Caractéristiques techniques TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q
Puissance 1200 W 1050 W
Rotation (a vide) 2000 - 5200 tr/min 6500 tr/min
Inclinaison 0° - 45° 0° - 45°
Profondeur de coupe a 0° 0 —-55mm 0 —-55mm
Profondeur de coupe a 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Dimension lame de scie 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Poids machine 4,5 kg 4,4 kg

Classe de protection @11 a/11

Les figures indiquées se trouvent au début du mode d’emploi.

1 Utilisation conforme

Les outils sont congus pour scier le bois, les
matériaux composites, les matieres fibreuses
a liant platre et a liant ciment ainsi que les
plastiques. Les lames de scies spéciales pour
I'aluminium proposées par Festool permettent
d’utiliser les outils pour scier également de
'aluminium.

Seules des lames de scie disposant des carac-
téristiques suivantes peuvent étre utilisées :
diameétre de lame de scie 160 mm; largeur
de coupe 2,2 mm a 2,6 mm; percage 20 mm;
épaisseur de lame max. 1,8 mm; adaptées pour
des vitesses de rotation de 9500 tr/min.
N‘utilisez pas de plateau de poncage.

En cas d’utilisation non-conforme
a la destination de la machine, la
responsabilité de I'utilisateur est
engagée pour tout dommage ou

accident!
2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité

Antes de utilizar la maquina lea con
atencién y de forma integra las ins-
trucciones de seguridad y el manual de
instrucciones adjuntos.

Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha do-
cumentacion.

2.2

AN

a) N'approchez pas vos mains a proximité de la
scie et de la lame de scie. Tenez la poignée
supplémentaire ou le carter-moteur a l'aide
de votre deuxieme main. Vous éviterez tout
risque de blessure avec la lame de scie si
vous tenez la scie circulaire a deux mains.

b) N'attrapez pas le dessous de la piéce a tra-
vailler. Le capot de protection n’est pas en
mesure de vous protéger de la lame de scie
dans la zone située en-dessous de la piéce
a travailler.

¢) Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur
de la piéce a travailler. Les dents ne doivent
pas étre completement visibles sous la piéce
a travailler.

Consignes de sécurité spécifiques
a la machine

DANGER
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d) Ne tenez jamais la piéce a scier avec la main
ou sur la jambe. Fixez la piéce a travailler
sur un support stable. Il est important de
bien fixer la piéce a travailler afin de réduire
les risques de contact corporel, de blocage
de la lame de scie ou de la perte de con-
trole.

e) Tenez uniquement I'appareil sur la surface
de manipulation isolée lorsque vous réalisez
des travaux ou le couteau a dents pourrait
entrer en contact avec les conductions de
courant cachées ou son propre cable de
raccordement. Le contact avec un cable
sous tension met également les piéces
métalliques de l'appareil sous tension et
peut provoquer un choc électrique.

f) Au cours du tronconnage, utilisez toujours
une butée ou une aréte de guidage droite.
Ceci permet d’améliorer la précision de la
coupe et de réduire les risques de blocage
de la lame de scie.

g)Utilisez toujours des lames de scie d’une
taille adaptée et qui s’ajustent a la forme
du moyeu-flasque (en forme de losange ou
ronde). Les lames de scie qui ne sont pas
adaptées aux pieces de montage de la scie
fonctionnent de maniére excentrique et
peuvent entrainer une perte de contrble.

h)N’utilisez jamais de brides ou de vis de ser-
rage détériorées ou inadaptées. Les brides
ou les vis de serrage de la lame de scie ont
été congues spécialement pour votre scie,
afin de garantir une performance optimale
et une grande fiabilité de cette derniére.

i) Porter des protections personnelles adé-
quates : protection auditive, lunettes de
protection, masque pour les travaux géné-
rant de la poussiére, gants de protection
pour les travaux avec des matériaux ru-
gueux et pour le changement d’outils.

Raisons du recul et mesures a prendre

pour I’éviter
-Un recul est la réaction inattendue d’une lame
de scie ayant accroché ou étant bloquée ou
mal ajustée, entrainant ainsi une déviation
incontrblée de la scie par rapport a la piéce
a travailler et un mouvement en direction de
I'utilisateur ;

-Si la lame de scie s’accroche ou se coince
constamment dans la fente de la scie, cette
derniére se bloque et la force moteur entraine



un retournement de I'appareil en direction de
I'utilisateur ;

- Si la lame de scie se tord ou est mal ajustée
lors du sciage, les dents de la zone arriére
de la lame de scie peuvent s’accrocher sur la
surface de la piece a travailler, et la lame de
scie peut sortir de la fente de la scie et sauter
en arriere en dire.

Un recul est la conséquence d’un mauvais usage

ou d’une utilisation incorrecte de la scie. Il peut

étre évité en suivant les mesures de précaution
appropriées décrites ci-apres.

a) Tenez fermement la scie a deux mains et
placez vos bras dans une position dans la-
quelle vous serez en mesure de résister a la
force du recul. Tenez toujours la lame de scie
de maniére latérale, ne placez jamais la lame
de scie dans I'axe de votre corps. Lors d’un
recul, la scie circulaire peut sauter en arriere
mais l'utilisateur peut contrdler la force du
recul s’il respecte les mesures appropriées.

b) Si la lame de scie se coince ou si la scie
interrompt son travail pour quelque raison
que ce soit, lachez l'interrupteur de mar-
che/arrét et attendez que la scie arréte son
mouvement dans le matériau et que la lame
de scie parvienne a un arrét complet. Ne
tentez jamais de retirer la scie de la piéce
a travailler ou de la tirer vers l'arriére, tant
que la lame de scie est en mouvement ou
qu’un recul est susceptible de se produire.
Recherchez la cause du blocage de la lame
de scie et résolvez le probleme en mettant
en application les mesures appropriées.

¢) Si vous souhaitez remettre en marche une
scie ayant pénétré dans la piéce a travailler,
centrez la lame de scie dans la fente de la
scie et vérifiez que les dents de la scie ne se
sont pas accrochées dans la piéce a travailler.
Si la lame de scie se bloque, il est possible
que cela entraine un retrait de cette derniére
de la piéce a travailler ou un recul, si vous
remettez la scie en marche.

d) Constituez-vous un support a l'aide de
grandes planches afin de minimiser le ris-
que de recul lié a une lame de scie coincée.
Les grandes planches peuvent fléchir sous
leur propre poids. Les planches doivent étre
soutenues des deux cbtés, mais également a
proximité de la fente de la scie et au bord.

e) N'utilisez pas de lames de scie non tran-
chantes ou détériorées. Les lames de scie
avec dents non tranchantes ou mal ajustées
entrainent un frottement important, un blo-
cage de la lame de scie et un recul, pour
cause de fente de scie trop étroite.

f) Avant de commencer le sciage, serrez les
réglages de l'angle et des profondeurs de
coupe. Si vous modifiez les réglages pendant
vos travaux de sciage, il est possible que
la lame de scie se coince et qu’'un recul se
produise.

g) Prenez toutes les précautions nécessaires
lorsque vous réalisez une ,,coupe plongeante*
dans une zone cachée, par ex. dans un mur
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existant. La lame de scie qui pénétre, lors
du sciage, dans des objets cachés peut se
bloquer et provoquer un recul.

Utilisation et emploi soigneux de I’outil

électroportatif

a) Vérifiez, avant chaque utilisation, que le
capot de protection est parfaitement fermé.
N’utilisez pas la scie si le capot de protec-
tion n’est pas mobile et s’il ne se ferme pas
instantanément. Ne serrez ou n’attachez
jamais le capot de protection en position ou-
verte. Si la scie tombait sur le sol de maniere
involontaire, le capot de protection pourrait
se déformer. Assurez-vous que le capot de
protection est bien mobile et qu’il n’entre ni
en contact avec tous les angles et profon-
deurs de coupe, ni avec la lame de scie.

b) Vérifiez I'état et le fonctionnement des res-
sorts du capot de protection. N'utilisez pas
I'appareil si le capot de protection et les
ressorts ne fonctionnent pas parfaitement.
Les pieces endommagées, les dépbts ou les
tas collants de copeaux peuvent retarder le
fonctionnement du capot de protection.

¢) Pour une ,,coupe plongeante* non réalisée a
la verticale (fausse équerre ne mesurant pas
90°), fixez la plaque de montage de manie-
re a ce qu’elle soit bien calée. Un décalage
latéral peut entrainer le blocage de la lame
de scie et, par conséquent, un recul.

d) Ne posez pas la scie sur I’établi ou sur le sol,
sans que le capot de protection ne recouvre
la lame de scie. Une lame de scie non pro-
tégée ou fonctionnant au ralenti bouge la
scie dans le sens inverse du sens de coupe
et scie tout ce qui se trouve sur son chemin.
Ainsi, il est indispensable de tenir compte de
la durée de ralentissement de la scie.

Consignes de sécurité pour l'utilisation
des scies circulaires munies d’un couteau
diviseur

a) Utilisez le guide-lame adapté pour la lame
de scie amovible. Ce guide-lame doit avoir
une épaisseur supérieure a celle de la lame
de base de la lame de scie, mais plus fine
que la largeur de coupe de la lame de scie.

b) Ajustez le guide-lame en suivant les instruc-
tions décrites dans le mode d’emploi. Une
épaisseur, une position ou un alignement
incorrects peuvent expliquer que le guide-
lame ne parvient pas a éviter efficacement
un éventuel recul.

¢) Utilisez toujours le guide-lame, méme pour
les ,,coupes plongeantes”. Le guide-lame doit
étre inséré en exercant une poussée vers le
haut et il se met ensuite sur ressort apres
insertion par une avance automatique de la
scie circulaire dans la fente de la scie.

d) Pour que le guide-lame puisse fonctionner, il
doit se trouver dans la fente de la scie. Pour
les coupes de courte durée, le guide-lame
ne s’avére pas efficace car il ne peut éviter
les éventuels reculs.

e) N'utilisez pas la scie avec un guide-lame



déformé. La moindre perturbation peut déja
ralentir la fermeture du capot de protec-
tion.
2.3 Information concernant le niveau
sonore et les vibrations
Typiquement, les valeurs déterminées selon
EN 60745 sont les suivantes:
Niveau de pression acoustique/niveau de puis-
sance sonore
TS 55 EBQ/TS 55 EQ
TS 55 Q

O

Accélération mesurée

AN
AN

95/106 dB(A)
96/107 dB(A)

Portez des protége-oreilles!

< 2,5 m/s2

Raccordement électrique et mise
en route
La tension du réseau doit corres-
pondre aux indications de la plaque
signalétique.
Avant de brancher ou de débran-
cher le cable de raccordement
secteur, il est absolument indispen-
sable de toujours mettre la machine
hors marche !
Voir en figure 2 la connexion et la déconne-
xion du cable de raccordement au secteur.
L'interrupteur (1.8) sert a la mise en route/et a
I'arrét (appuyer = MARCHE, relacher = ARRET).
L'interrupteur peut seulement étre activé apres
avoir poussé le blocage de démarrage (1.9)
vers le haut.
En activant le blocage de démarrage, le dispo-
sitif de plongée est déverrouillé et le groupe
de sciage peut étre déplacé vers le bas dans le
sens inverse du ressort.
La lame de scie sort du capot de protection.
Guider I'outil contre la piéce a travailler
& seulement quand celui-ci est activé.
En soulevant I'outil, le groupe de sciage se re-
place dans sa position initiale.

4 Réglages de la machine
Avant tous travaux sur la machine,
& retirer la prise secteur de la prise
de courant !
4.1 Systéme électronique

[ La TS 55 EBQ/TS 55 EQ dispose d’'un
Eiecrrone]  systeme électronique a ondes pleines
V] aux propriétés suivantes :
Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.
Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (1.6) entre 2000 et 5200 tr/min.
Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale
la vitesse de coupe a chaque matériau (voir
tableau 1).
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Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.
Sécurité thermique

Pour assurer une protection contre la surchauf-
fe, le systéme électronique de sécurité arréte
la machine dés qu’une température critique
du moteur est atteinte. Aprés une période de
refroidissement d’env. 3 & 5 minutes, la ma-
chine est a nouveau préte a I'emploi. Le temps
de refroidissement diminue quand la machine
fonctionne (marche a vide).

Limitation de courant

La limitation de courant empéche une absorp-
tion élevée et autorisée de courant en cas de
charge extréme ce qui entrainerait une baisse
de la rotation du moteur. Apres la décharge le
moteur se remet en route.

Frein (uniqguement TS 55 EBQ)

A la mise hors service, la lame de scie est frei-
née par un systéme électronique et s’arréte en
1,5 a 2 secondes.

4.2 Profondeur de coupe

La profondeur de coupe se regle de 0 a 55 mm :

- Appuyer sur la butée de profondeur de coupe
(2.3) et la déplacer jusqu’a la profondeur de
coupe souhaitée (les valeurs indiquées sur
I’échelle (2.1) sont valables pour les coupes
a 0° sans rail de guidage),

- Relacher la butée de profondeur de coupe (la
butée de profondeur de coupe s’enclenche
dans des pas de 1 mm).

Le groupe de sciage ne peut étre enfoncé vers

le bas que jusqu’a la profondeur de sciage ré-

glée.

Il est possible de visser une vis sans téte (M4x8

a M4x12) dans le forage (2.2) de la butée de

profondeur de coupe. La profondeur de coupe

peut étre réglée de maniére encore plus exacte

(= 0,1 mm) en tournant la vis sans téte.

4.3 Angle de coupe

Le groupe de sciage peut étre basculé entre

0° et 45° :

- Ouvrir les sélecteurs de fonction (2.4, 2.6),

- basculer le groupe de sciage jusqu’a I'angle
de coupe souhaité (2.5),

- serrer a nouveau les sélecteurs de fonction.

Remarque : les deux positions finales (0° et

45°) sont réglées en usine et peuvent étre ajus-

tées a nouveau par le Service Apres-vente.

4.4 Changement des lames de scie

- Rabattre le levier (3.2) jusqu’a la butée,

- pousser le blocage de démarrage (3.1) vers
le haut et appuyer le groupe de sciage vers
le bas jusqu’a I'enclenchement,

- ouvrir la vis (3.4) avec la clé allen (3.3),

- retirer la lame de scie,

- nettoyer les brides (3.8, 3.10),

- insérer une nouvelle lame de scie.

Le sens de rotation de la lame de scie

& (3.9) et de I'outil (3.7) doivent corres-

pondre !



- Insérer la bride extérieure (3.10) de telle sorte
que les broches d’entrainement s’accrochent
dans les évidements de la bride intérieure
(3.8).

- Serrer la vis (3.4),

- rabattre le levier (3.2).

4.5 Réglage du guide-lame

- Rabattre le levier (3.2) jusqu’a la butée,

- pousser le blocage de démarrage (3.1) vers

le haut et appuyer le groupe de sciage vers

le bas jusqu’a I’enclenchement,

ouvrir la vis (3.6) avec la clé allen (3.3),

régler le guide-lame selon la figure 3,

serrer la vis (3.6),

rabattre le levier (3.2).

4.6

Il est possible de raccorder un aspirateur
Festool d’un diameétre de tuyau d’aspiration de
36 mm ou 27 mm (recommandation : 36 mm a

cause du risque de bourrage moins élevé) aux
raccords d’aspiration rotatifs (4.1).

Aspiration
Raccorder toujours la machine a une
aspiration.

4.7 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats (accessoires) améliore nette-
ment la qualité de I'aréte de coupe de la piece
a travailler sur la partie supérieure pour les

coupes a 0.

- Emboiter le pare-éclats (5.1) sur le capot de
protection,

- placer I'outil sur la piéce a travailler ou le rail
de guidage,

- enfoncer le pare-éclats vers le bas jusqu’a ce
qu’il touche la piece a travailler et le visser
avec le sélecteur de fonction (5.2).

- Effectuer une rainure dans le pare-éclats
(outil sur la profondeur maximale de coupe
et niveau de régime 1).

5 Travail avec la machine
C Fixer la piéce a usiner de maniére a ce

qu’elle ne puisse pas bouger pendant

le traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec

les deux mains (1.1, 1.7) et la déplacer

seulement lentement vers le bas.

Pousser toujours I'outil vers l'avant
& (1.2), en aucun cas ne tirer I'outil vers
5.1 Sciage d’apres tracé
L'affichage de coupe (4.3) indique le déroule-
ment de coupe en pas de 0° et 45° (sans ralil
de guidage).

SOI.

5.2 Réalisation de coupes droites
Placer I'outil avec la partie avant de la table de
sciage sur la piece a travailler, brancher I'outil,
appuyer vers le bas sur la profondeur de coupe
réglée et avancer en direction de la coupe.
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5.3 Réalisation de découpes (coupes

plongeantes)

Pour éviter des chocs en arriére, veuillez suivre

absolument les remarques suivantes pour les

coupes plongeantes :

- Placer toujours l'outil avec I'aréte arriére de
la table de sciage contre une butée fixe.
Pour travailler avec le rail de guidage, placer
I’outil contre I'arrét de choc en arriére (1.4)
fixé sur le rail de guidage.

- Tenir la machine en toute sécurité avec les
deux mains et la faire plonger seulement
lentement.

Marche a suivre : poser l'outil sur la piéce a

travailler et placer une butée (blocage de chocs

en arriére), brancher I'outil, enfoncer lentement
sur la profondeur de coupe réglée et avancer
en direction de la coupe.

Les marquages (4.2) indiquent le point de

coupe le plus en avant et le plus en arriere de

la lame de scie (@ 160 mm) pour une profon-
deur de coupe maximale et en utilisant le rail
de guidage.

54 Sciage de I'aluminium
Pour des raisons de sécurité, respecter
& les mesures suivantes dans le cas du
traitement de I'aluminium :
- Installer un commutateur de sécurité a cou-
rant de défaut (FI).
- Raccorder I'outil & un aspirateur approprié.
- Nettoyer régulierement I'outil et enlever les
dépobts de poussiere dans le carter du moteur
et le capot de protection.

o

- L'aluminium doit uniquement étre scié avec les

lames de scie spéciales prévues par Festool.
Pour scier des panneaux, la lame doit étre grais-
sé avec de la graisse de pétrole, des profilés
aux parois minces (3 mm maxi.) peuvent étre
traités sans graissage.

Porter des lunettes de protection.

55 Panneaux de fibres a liant platre et
a liant ciment

Nous vous recommandons l'utilisation du cou-
vercle (accessoires) monté latéralement sur
le capot de protection a cause de la quantité

élevée de poussiéres.

6 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires
décrits ci-dessous dans votre catalogue Festool
ou sur Internet sous ,,www.festool.com®.

6.1 Guide paralléle, élargisseur de ta-
ble

Il est possible d’utiliser un guide paralléle pour
des largeurs de coupes de 180 mm maxi. Le
guide parallele peut étre également utilisé com-
me élargisseur de table.



6.2 Revétement latéral, ajourage

Le recouvrement monté latéralement sur le
capot de protection améliore I'efficacité de
I'aspiration pour des coupes 0°. Le recouvre-
ment peut étre utilisé parallelement comme
guide d’ajourage pour des largeurs d’ajourage
a partir de 18 mm.

6.3 Systéme de guidage

Les rails de guidage disponibles dans différentes

longueurs permettent des coupes précises et

nettes et protégent parallelement la surface de
la piece de dommages. Les nombreux acces-
soires ajoutés au systeme de guidage permet-
tent d’effectuer des coupes en biais, des coupes
d’onglet et des travaux d’ajustage exacts. La
possibilité de fixation au moyen de serre-joints

(4.4) garantit un maintien fixe et un travail en

toute sécurité. Le jeu de guidage de la table de

sciage sur les rails de guidage peut étre réglé

avec les deux touches de réglage (1.3).

Les rails de guidage disposent d’un pare-

éclats (1.5) qui doit étre coupé sur mesure

avant la premiéere utilisation :

- Régler la vitesse de I'outil sur le niveau 6,

- placer l'outil & I'extrémité arriére du rail de
guidage,

- brancher I'outil, I'enfoncer vers le bas jusqu’a
la profondeur de coupe réglée et scier le
pare-éclats sur toute la longueur sans arréter.
L'aréte du pare-éclats correspond exactement
a l'aréte de coupe.

6.4 Table multifonctions

La table multifonctions disponible dans deux
tailles (MFT 800, MFT 1080) permet de serrer
facilement les pieces a travailler et de traiter des
piéces de petite et grande taille de maniére sdre
et précise. Les possibilités variées d’utilisation
rendent le travail économique et facile du point
de vue ergonomique.

6.5 Lames de scie, autres accessoires
Festool propose des lames de scie spécialement
adaptées a votre outil pour pouvoir traiter des
matériaux différents de maniére nette et rapide.
Vous trouverez les références ainsi que d’autres
accessoires, qui vous permettront d’utiliser
votre scie circulaire a main de maniere variée

et effective, dans le catalogue Festool ou sur
Internet sous ,,www.festool.com®.

7 Entretien et maintenance
Avant toute intervention sur la ma-
& chine il faut retirer la fiche de la
prise de courant!
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.
Les travaux d’entretien et de réparation né-
cessitant une ouverture du carter moteur ne
doivent étre effectués que par le personnel d’un
atelier autorisé du service apres-vente.
La machine est équipée de charbons spécifiques
a coupure automatique. Si ces charbons sont

usés, il y a coupure de courant automatique et
arrét du fonctionnement de la machine.

8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions Iégales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois.

A I'intérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).
Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’'une usure naturelle, d’une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment
de I'achat. Les réclamations ne sont recevables
qgu’a la condition que I'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréeé Festool. Conservez soigneusement
la notice d’utilisation, les instructions de sécuri-
té, la liste de pieces de rechange, ainsi qu’une
preuve de I'achat. Pour le reste, ce sont les
conditions de garantie du fabricant en vigueur
qui s’appliguent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-
serves.

Tableau 1 : Découpes en fonction du matériau - a la vitesse adéquate

Matériel Niveau de régime

Bois massif (dur, mou) 6

Panneaux de particules et de fibres dures 3-6
Bois stratifié, panneaux lattés, panneaux contreplaqués et stratifiés 6

Plastiques, plastiques renforcés aux fibres de verre, papier et tissu 3-5
Verre acrylique 4-5
Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment 1-3
Plaques en aluminium et profilés en aluminium, 15 mm maxi. 4-6
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G,

Datos técnicos TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS55Q
Potencia 1200 W 1050 W
Velocidad (marcha en vacio) 2000 - 5200 r.p.m. 6500 r.p.m.
Inclinacion 0° - 45° 0° - 45°
Profundidad de corte a 0° 0 —-55mm 0 - 55 mm
Profundidad de corte a 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Dimensiones de la hoja de sierra 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Peso de la maquina 4,5 kg 4,4 kg

Clase de proteccion @/l G/l

Las figuras indicadas se encuentran al principio de las instrucciones para el servicio.

1 Uso conforme a la destinacion
Segun las especificaciones, las maquinas estan
disefiadas para serrar madera, materiales con
caracteristicas similares, materiales fibrosos de
yeso o cemento aglomerado, asi como pléasti-
cos. Gracias a la oferta de hojas especiales de
serrar Festool, las maquinas también pueden
utilizarse para serrar aluminio.

Utilice sb6lo hojas de sierra con las siguientes
caracteristicas: diametro de 160 mm; anchura
de corte de 2,2 mm hasta 2,6 mm; orificio de
alojamiento de 20 mm; grosor max. del disco
de soporte de 1,8 mm; apropiado para veloci-
dades de hasta 9500 r.p.m.

No utilizar discos de lijar.

iEn el caso de danos y accidentes
gue se deban a un uso no conforme
a la destinacion, la responsabilidad
correra exclusivamente a cargo del

usuario!

2 Instrucciones de seguridad

2.1 Instrucciones generales de seguri-
dad

Antes de utilizar la maquina lea con
atencién y de forma integra las ins-
trucciones de seguridad y el manual de
instrucciones adjuntos.

Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha do-
cumentacion.

2.2

AN
< PELIGRO

a) No introduzca las manos en la zona de serra-
do ni las acerque a la hoja de serrar. Sujete el
mango adicional o la carcasa del motor con la
mano que queda libre. Si se sujeta la sierra
circular con ambas manos, éstas no pueden
resultar dafiadas por la hoja de serrar.

b) No agarre la pieza de trabajo por debajo. La
caperuza de proteccion no puede resguar-
darle de la hoja de serrar por debajo de la
pieza de trabajo.

¢) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Por debajo de la pieza
de trabajo sélo deberia ser visible menos de
una altura completa de diente.

d) No sujete nunca la pieza de trabajo que se va
a serrar con una mano o sobre la pierna. Fije

Indicaciones de seguridad especi-
ficas de la maquina
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la pieza de trabajo en un lugar de apoyo es-
table. Es muy importante fijar correctamente
la pieza de trabajo para minimizar los riesgos
de contacto con el cuerpo, los atascos de la
hoja de serrar o la pérdida de control.

e) Sujete el aparato so6lo por las superficies de
agarre con aislamiento cuando lleve a cabo
trabajos en los que la herramienta de corte
pudiera entrar en contacto con cables eléctri-
cos ocultos o con el propio cable del aparato.
El contacto con lineas electrificadas también
pondria bajo tensién las piezas metalicas
del aparato, lo que causaria una descarga
eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o un canto guia
recto cuando realice cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud del corte y reduce
las posibilidades de que la hoja de serrar se
atasque.

g) Utilice siempre hojas de serrar de tamafo
adecuado y que se adapten a la forma de
la brida receptora (rémbica o redonda).
Las hojas de serrar que no se adaptan a las
piezas de montaje de la sierra tienen una
marcha descentrada y causan la pérdida de
control.

h) No utilice nunca bridas tensoras o tornillos
de hojas de serrar dafiados o incorrectos.
Las bridas tensoras y los tornillos de hojas
de serrar han sido fabricados especialmen-
te para su sierra de forma y asi obtener un
rendimiento y una seguridad de servicio
6ptimos.

i) Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado:

Ol
@

Causas y formas de evitar un contragol-

pe

- El contragolpe es la reaccion inesperada de
una hoja de serrar que se engancha, se blo-
guea o que se ha alineado incorrecta-mente,
lo cual puede producir que la sierra se salga
de forma incontrolada de la pieza de trabajo
y se desvie hacia el operario.

- la hoja de serrar se bloquea cuando se enga-
ncha o se atasca en la ranura serrada que se

orejeras, gafas de proteccion y
mascarilla en trabajos que le-
vantan polvo, y guantes de
proteccion al trabajar con ma-
teriales rugosos y al cambiar de
herramienta.




va estrechando y la fuerza del motor sacude El
aparato hacia atras en direccion al operario.

- Si la hoja de serrar se tuerce o se alinea incor-

rectamente, los dientes de la parte posterior
de la hoja de la sierra pueden engancharse en
la superficie de la pieza de trabajo, por lo que
la hoja de serrar se sale y salta hacia atras
en direccion al op.

El contragolpe es la consecuencia de un uso

incorrecto o inapropiado de la sierra. Puede

evitarse si se siguen unas medidas de precau-

cion adecuadas como las que se describen a

continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y coloque
los brazos de tal modo que le permita hacer
frente a la fuerza de un contragolpe. Col6-
quese siempre en un lateral de la hoja de
serrar, no la sitle en ningun caso en linea
con su cuerpo. En caso de contragolpe la
sierra circular puede saltar hacia atras, sin
embargo, la fuerza del contragolpe puede
ser controlada por el operario aplicando unas
medidas adecuadas.

b) En caso de que la hoja de serrar se bloqueara
0 se detuviera el trabajo de serrado por otro
motivo, suelte el interruptor de encendido/
apagado y mantenga la sierra firme en el
material hasta que la hoja de serrar se haya
detenido completamente. No intente bajo
ninguna circunstancia retirar la sierra de la
pieza de trabajo o tirar de la sierra hacia atras
mientras la hoja de serrar esté en movimi-
ento o pudiera producirse un contragolpe.
Determine la causa del bloqueo de la hoja
de serrar y subsane el problema mediante
las medidas apropiadas.

c) Si desea reanudar el trabajo con una sierra
que ya se encuentra en una pieza de tra-
bajo, centre la hoja de serrar en la ranura
de serrado y compruebe que los dientes de
sierra no se hayan enganchado en la pieza
de trabajo. Si la hoja de serrar se hubiera
enganchado, puede salirse de la pieza de
trabajo u ocasionar un contragolpe al volver
a arrancarla.

d) Apuntale paneles grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al engancharse una
hoja de serrar. Los paneles grandes pueden
combarse por su propio peso corporal. Los
paneles deben apuntalarse a ambos lados,
junto a la ranura de la sierra y también en
el borde.

e) No utilice hojas de sierra romas o dafiadas.

Las hojas de sierra con dientes romos o mal

alineados producen, a causa de una ranura

de serrado demasiado estrecha, un rozami-
ento mayor, el blogueo de la hoja de serrar

y contragolpes.

Antes de comenzar a serrar fije los ajustes

de las profundidades y los angulos de corte.

Si durante las tareas de serrado se modifican

los ajustes, la hoja de serrar puede bloque-

arse y podria causar un contragolpe.

g) Sea especialmente cuidadoso al realizar
»,cortes de inmersion“ en una zona oculta,

f)
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por ejemplo una pared. La hoja de serrar que
realiza la incision puede bloquearse al serrar
objetos ocultos y causar un contragolpe.

Trato y uso cuidadoso de herramientas

eléctricas

a) Compruebe antes de cada uso si la caperuza
de proteccion cierra perfectamente. No uti-
lice la sierra si la caperuza de proteccion no
ofrece movilidad y no se cierra de inmediato.
No bloquee nunca ni sujete la caperuza de
proteccion cuando esté en posicion abierta.
Si la sierra cae al suelo por accidente, la
caperuza de proteccion puede deformarse.
Asegurese de que la caperuza se mueve sin
dificultad y que no entra en contacto con la
hoja de serrar ni con otras piezas en todos
los angulos y profundidades de corte.

b) Compruebe el estado y el funcionamiento
del resorte de la caperuza de proteccion. No
utilice el aparato si la caperuza de proteccion
y el resorte no funcionan correctamente.
Las piezas dafadas, los residuos pegajosos
o la acumulacion de virutas hacen que la
caperuza de proteccion funcione de forma
retardada.

c) Asegure el panel de base para que no se
desplace en los ,,cortes de inmersion“ que no
se efectlian de forma perpendicular (escuad-
ra de inglete no a 90°). Un desplazamiento
lateral podria bloquear la hoja de serrar, lo
gue causaria un contragolpe.

d) No coloque la sierra en el banco de trabajo
o en el suelo sin haber comprobado que la
caperuza de proteccién cubre la hoja de
serrar. Una hoja de serrar sin proteccién que
marcha por inercia mueve la hoja de serrar
en sentido contrario al corte y sierra todo lo
que esta en su camino. Tenga en cuenta el
tiempo de marcha por inercia de la sierra.

Instrucciones de seguridad para sierras

circulares con cufia de partir

a) Utilice una cufia de partir que se ajuste a la
hoja de serrar utilizada. La cufa de partir
debe ser mas gruesa que el grosor del disco
de soporte, pero mas delgada que la anchura
de corte de la hoja de serrar.

b) Ajuste la cuiia de partir tal y como se descri-
be en el manual de instrucciones. Una cuia
de partir con un grosor, posicion y alineacion
incorrectos pueden ser la causa de que ésta
no pueda evitar de forma efectiva un posible
contragolpe.

¢) Utilice siempre la cufia de partir también al
realizar ,,cortes de inmersion“. La cuia de
partir presiona hacia arriba al llevar a cabo
incisiones y, una vez finalizadas, se introduce
con un movimiento de resorte automatico
en la ranura de serrado al avanzar la sierra
circular.

d) La cufa de partir sélo es efectiva si se en-
cuentra en la ranura de serrado. En los cortes
cortos la cufia de partir es ineficaz a la hora
de evitar un contragolpe.



e) No ponga la sierra en funcionamiento con
la cufia de partir cubierta. Una averia sin
importancia podria ralentizar el cierre de la
caperuza de proteccion.

Informacion relacionada con el ru-
ido y vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora/potencia sonora
TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)
TS 55Q 96/107 dB(A)

O

Aceleracion valorada

AN
AN

2.3

Utilizar proteccion del oido.

< 2,5 m/s2

Conexion eléctricay puesta en fun-
cionamiento

La tension de la red debe coincidir
con los datos que figuran en la pla-
ca indicadora de potencia.
iApague siempre la maquina antes
de conectar o sacar el cable de co-
nexion a la red!

Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar el
cable de conexioén a la red.

El interruptor (1.8) sirve para realizar la cone-
xién/desconexion (pulsar = CONECTAR, soltar
= DESCONECTAR).

El interruptor sélo puede accionarse después
de que el bloqueo de conexién (1.9) haya sido
desplazado hacia arriba.

Al accionar el bloqueo de conexion, se desblo-
quea simultdneamente el dispositivo para rea-
lizar incisiones, y el conjunto de sierras puede
ser desplazado hacia abajo en sentido opuesto
a la accion del resorte. la hoja de sierra sale de
la caperuza de proteccion.

Sélo guie la maquina por la pieza de
trabajo cuando esté conectada.

Al elevar la méaquina, el conjunto de sierra
vuelve a su posicion inicial.

Ajustes en la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo

en la maquina debe desconectar el

enchufe de la red.

1 Sistema electronico

N La TS 55 EBQ/TS 55 EQ posee un sis-

eccrronc)  tema electrénico de onda plena con las
\YJ siguientes propiedades:

S

IN

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del numero de revoluciones
Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (1.6) entre
2000 y 5200 r.p.m..

De esta forma, la velocidad de corte se puede
adaptar de forma 6ptima a cada material (véase
tabla 1).
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Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se man-
tendran constantes con la marcha en vacio y
durante el proceso de trabajo.

Protector contra sobretemperatura
Cuando el motor alcanza una temperatura
critica, el sistema electronico de seguridad
desconecta la maquina para prevenir un sob-
recalentamiento.

Después de un tiempo de enfriamiento de
aprox. 3-5 minutos, la maquina esta preparada
para volver a funcionar.

Si la maquina esta en marcha (marcha en vacio)
el tiempo de enfriamiento se reduce.
Limitacion de corriente

La limitacion de corriente evita, en caso de una
sobrecarga extrema, un consumo tolerable de
corriente muy alto.

Esto puede causar una reduccion de la veloci-
dad del motor.

Tras aliviarse la carga, el motor vuelve a po-
nerse en marcha inmediatamente.

Freno (s6lo TS 55 EBQ)

Al desconectar la maquina, la velocidad de la
hoja de sierra se reduce electrénicamente hasta
su detencion en 1,5 — 2 segundos.

4.2 Profundidad de corte

La profundidad de corte puede ajustarse entre

0 — 55 mm:

- Presione el tope de profundidad de corte (2.3)
y desplacelo hasta la profundidad deseada
(los valores indicados en la escala (2.1) son
validos para cortes de 0° sin riel de guia),

- Suelte el tope de profundidad de corte (el tope
encaja en pasos de 1 mm).

El grupo de sierra puede ahora presionarse

hacia abajo hasta la profundidad de corte

ajustada.

En el orificio (2.2) del tope de profundidad de

corte puede enroscarse un tornillo prisionero

(M4x8 hasta M4x12). Al girar el tornillo prisi-

onero, la profundidad de corte puede ajustarse

con mas exactitud aun (x 0,1 mm).

4.3  Angulo de corte

El grupo de sierra puede inclinarse entre 0° y

45°:

- Abra los botones giratorios (2.4, 2.6),

- Incline el grupo de sierra hasta el angulo de
corte deseado (2.5),

- Vuelva a apretar los botones giratorios.

Advertencia: las dos posiciones finales (0°

y 45°) vienen ajustadas de fabrica y pueden

ser reajustadas por el servicio de atencion al

cliente.

4.4 Cambio de la hoja de sierra

- Mueva la palanca (3.2) hasta el tope,

- Desplace hacia arriba el bloqueo de conexion
(3.1) y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

- Afloje el tornillo (3.4) con una llave de macho
hexagonal (3.3),

- Retire la hoja de sierra,



- Limpie las bridas (3.8, 3.10),

- Coloque una hoja de sierra nueva.
iEl sentido de giro de la hoja de sierra
(3.9) y la maquina (3.7) deben coinci-
dir!

- Coloque la brida externa (3.10) de tal modo
que los tacos de arrastre encajen en las ental-
laduras de la brida interior (3.8).

- Apriete el tornillo (3.4),

- Vuelva a colocar la palanca (3.2) a su posicion
inicial.

4.5 Ajuste la cuia de partir

- Mueva la palanca (3.2) hasta el tope,

- Desplace hacia arriba el bloqueo de conexion
(3.1) y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

- Afloje el tornillo (3.6) con una llave de macho
hexagonal (3.3),

- Ajuste la cuiia de partir como se indica en la
figura 3,

- Apriete el tornillo (3.6),

- Vuelva a colocar la palanca (3.2) a su posicion
inicial.

4.6 Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la aspi-
ATL racion.

En los racores moviles de aspiracion (4.1)

puede acoplarse un aspirador Festool con un

didmetro del tubo flexible de 36 6 27 mm (se
recomienda 36 mm debido al minimo peligro
de atascamiento)

4.7 Montaje de la proteccidon contra

astillas

En cortes de 0°, la proteccion contra astillas

(accesorio) mejora considerablemente la cali-

dad del canto de corte en la zona serrada de la

pieza en su parte superior.

- Coloque la proteccion contra astillas (5.1) en
la caperuza de proteccion,

- Coloque la méaquina sobre la pieza de trabajo
o en el riel de guia,

- Presione hacia abajo la proteccién contra
astillas hasta que esté situada sobre la pieza
de trabajo y apriétela con el botén giratorio
(5.2).

- Sierre la proteccion contra astillas (ajuste la
maquina a la profundidad méxima de corte y
a la posicion 1 de velocidad).

5

AN
AN

AN

Trabajo con la maquina

Fije la pieza de trabajo siempre de for-
ma que no se pueda mover cuando se
trabaje con ella.

La maquina debera sujetarse siempre
con ambas manos en las empufa-du-
ras (1.1, 1.7) previstas para ello.
Desplace la maquina siempre hacia
delante (1.2) y no la acerque en ningun
caso hacia usted.
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51 Serrar por un trazado
El indicador de corte (4.3) muestra el proceso
en cortes de 0° y 45° (sin riel de guia).

52 Serrar segmentos

Coloque la méaquina, con la parte delantera de

la mesa de serrar, sobre la pieza de trabajo,

conecte la maquina, presione hacia abajo hasta
la profundidad de corte ajustada y avance en
el sentido de corte.

53 Serrar segmentos (cortes de inmer-

sion)

A fin de evitar contragolpes, debera observar

obligatoriamente las siguientes indicaciones al

efectuar cortes de inmersion:

- Coloque siempre la méaquina con el canto
posterior de la mesa de serrar contra un tope
fijo. Al trabajar con un riel de guia, la maquina
debera colocarse junto al elemento de parada
de contragolpes (1.4), el cual se fija en el riel
de guia.

- La méaquina se sostendréa firmemente con las
dos manos y se sumergira lentamente.

Modo de proceder: posicione la maquina sob-
re la pieza de trabajo y coléquela junto a un
tope (parada de contragolpe), conecte la ma-
quina, presione lentamente hacia abajo hasta
la profundidad de corte ajustada y avance en
la direccion de corte.

Las marcas (4.2) muestran el punto de corte

situado mas adelante y més atras de la hoja

de sierra (8 160 mm).

54 Serrar aluminio
Al trabajar con aluminio debera tener
presente las siguientes medidas por

& motivos de seguridad:

- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspira-
cion apropiado.

- Limpiar periédicamente los depdsitos de polvo
acumulados en la carcasa del motor y en la
caperuza de proteccion.

)

El aluminio sélo debe serrarse con las hojas de
sierra especiales previstas para tal fin.

Al serrar placas, hay que lubricar con nafta, los
perfiles de capa delgada (hasta 3 mm) pueden
trabajarse sin lubricacion.

Usar gafas de proteccion.

55 Placas de fibras de yeso y cemento
aglomerado

Debido al gran volumen de polvo que se levan-
ta, se recomienda utilizar la proteccion mon-
table lateralmente en la caperuza de proteccion

(accesorio).



6 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios de-
scritos a continuacién puede consultarlos en el
catalogo Festool o en Internet en la direccion
«www.festool.com®.

6.1 Tope paralelo, ampliacién de
mesa

Para anchuras de segmento hasta 180 mm
puede emplearse un tope paralelo.

El tope paralelo también puede utilizarse como
ampliacion de mesa.

6.2 Proteccién lateral, machihembra-
dos

La proteccion lateral montable en la caperuza
de proteccion mejora la efectividad de la aspi-
racion en cortes de 0°.

Simultadneamente, la proteccion puede utilizar-
se como tope machihembrado para anchuras a
partir de 18 mm.

6.3 Sistema de guia

Los rieles guia disponibles en diferentes longi-

tudes permiten unos cortes precisos, limpios,

protegiendo al mismo tiempo la superficie de la
pieza de trabajo ante posibles dafios. En com-
binacién con el extenso conjunto de accesorios,
es posible efectuar con el sistema de guia unos
cortes angulares, a inglete y unos trabajos de
adaptacion con gran exactitud. La posibilidad

de fijacion mediante abrazaderas permite (4.4)

una sujecion estable y un trabajo seguro. El

juego de guiado de la mesa de serrar sobre los
rieles guia puede regularse con las dos morda-

zas de ajuste (1.3).

Los rieles guia poseen una proteccion

contra astillas (1.5) que debe cortarse a

medida antes de su primera aplicacion:

- Ajuste la velocidad de la maquina al escalon
6,

- Coloque la maquina en el extremo posterior
del riel de guia,

- Conecte la maquina, presione hacia abajo has-
ta la profundidad de corte ajustada y sierre la
proteccion contra astillas en toda su longitud
sin desviarse.

El canto de la proteccidon contra astillas se
corresponde exactamente con el canto de
corte.

6.4 Mesa multifuncional

La mesa multifuncional disponible en dos
tamanos (MFT 800, MFT 1080) permite una
sujecion facil de las piezas de trabajo y, en
combinacioén con el sistema de guia, un trabajo
seguro y preciso de piezas grandes y pequefas.
Gracias al amplio abanico de posibilidades de
aplicacion, es posible trabajar de manera pro-
vechosa, rentable y ergonémica.
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6.5 Hojas de sierra, otros accesorios
Para poder trabajar en diferentes materiales
de una manera rapida y limpia, Festool ofrece
hojas de sierra disefiadas especialmente para
su maquina. Encontraré los numeros de pedido
de estas hojas, asi como de otros accesorios
que le permitiran un uso versatil y efectivo de
su sierra circular en el catalogo Festool o en la
direccion de Internet «www.festool.com*.

7 Mantenimiento y conservacion
iDesenchufar el enchufe de la toma

& de corriente antes de realizar tra-
bajos en la maquina!

Mantener siempre limpias las ventanas de re-

frigeracion.

Todos los trabajos de mantenimiento y de

reparacion, para los que se tiene que abrir

la carcasa del motor, s6lo deben ser llevados

a cabo por un taller de servicio de asistencia

técnica autorizado.

La méaquina esta provista de carbones activos

especiales para la desconexion automatica. cu-

ando estos carbones activos se han desgastado,

se interrumpe automaticamente la toma de
corriente y la maquina se para.

8 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses.

Para los paises de la UE, el periodo de presta-
cion de garantia es de 24 meses (se determi-
nara por la factura o el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafios originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
Solo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado
de Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las in-
dicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro.

Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.



Tabla 1: cortar en funcion del material y a la velocidad correcta

. Escalén de
Material velocidad

Madera maciza (dura, blanda) 6
Placas de viruta y de fibra dura 3-6
Madera laminada, tableros de mesa de carpintero, placas

enchapadas y revestidas 6
Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK), papel y tejidos 3-5
Vidrio acrilico 4-5
Placas de fibras de yeso y cemento aglomerado 1-3
Placas y perfiles de aluminio hasta 15 mm 4-6
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Specifiche tecniche TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q
Prestazione 1200 W 1050 W

Numero di giri (a vuoto) 2000 - 5200 mint? 6500 min*
Inclinazione 0° - 45° 0° - 45°
Profondita di taglio a 0° 0 —-55mm 0 -55mm
Profondita di taglio a 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Dimensioni lama 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Peso macchina 4,5 kg 4,4 kg

Grado di protezione @/l @11

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni di servizio.

1 Utilizzo a norma
Secondo le disposizioni, gli utensili sono adatti
per il taglio di legno, materiali legnosi, fibre in
lega di gesso e cemento e plastica. Con le appo-
site lame speciali offerte da Festool, gli utensili
possono essere utilizzati anche per il taglio di
alluminio. E consentito utilizzare soltanto le
lame con le seguenti caratteristiche: diametro
160 mm; larghezza del taglio da 2,2 mm a 2,6
mm; foro di inizio foratura 20 mm; spessore
lama max. 1,8 mm; adatte per numero di giri
fino a 9500 min.
Non utilizzare dischi abrasivi.
Il Cliente e responsabile di qualsiasi
& danno o incidente provocato dall’-uti-
lizzo non a norma della macchina.
2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’utilizzo della macchina,
gﬂ leggere attentamente e per intero le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d’uso allegate.
Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-
data a terzi, la macchina deve essere sempre
provvista dei suddetti documenti.

2.2

/N

a) Tenere le mani lontane dalla zona di lavoro
della sega e della lama. Con la mano libera
afferrare I'impugnatura supplementare op-
pure I'alloggiamento del motore. Se si usano
entrambe le mani per afferrare la sega a
disco, queste non possono essere ferite dalla
lama stessa.

b) Non mettere le mani al di sotto del pezzo in
lavorazione. La calotta protettiva non pud
proteggere I'operatore dalla lama al di sotto
del pezzo in lavorazione.

¢) Adeguare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Al di sotto del pezzo
in lavorazione la lama dovrebbe essere visi-
bile per un tratto inferiore all’intera altezza
di un dente.

d) Non tenere mai il pezzo in lavorazione da
tagliare con la mano oppure sopra una
gamba. Fissare il pezzo in lavorazione su di
un piano di appoggio stabile. E importante
fissare bene il pezzo in lavorazione, in modo

Indicazioni di sicurezza specifiche
per la macchina
PERICOLO
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da ridurre al minimo il rischio che venga in
contatto con il corpo dell’'operatore, che la
lama della sega si blocchi o che si perda il
controllo della macchina.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali
e possibile che l'utensile da taglio venga in
contatto con linee elettriche nascoste o con
il cavo dell’apparecchiatura stessa, tenere
I'apparecchiatura solamente mediante le
impugnature isolate. Il contatto con una
linea elettrica sotto tensione trasferisce
la tensione anche ai componenti metallici
dell’apparecchiatura e provoca quindi una
scossa elettrica.

f) Quando si eseguono tagli longitudinali, utiliz-
zare sempre un riscontro oppure una linea di
guida diritta. In questo modo si ottiene una
maggiore precisione di taglio e si riducono
le possibilita che la lama si blocchi.

g) Utilizzare sempre lame della giusta grandez-
za nonché adeguate alla forma della flangia di
alloggiamento (a forma di rombo o rotonde).
Lame che non siano adatte per componenti
di montaggio funzionano in modo irregolare
e portano ad una perdita del controllo della
macchina.

h) Non utilizzare mai flange di bloccaggio lama
né viti danneggiate o errate. Le flange di
bloccaggio della lama e le viti sono state
realizzare specificamente per la Vostra sega,
in modo da ottenere prestazioni ottimali e
sicurezza di funzionamento.

i) Indossate I’equipaggiamento protettivo per-
sonale adeguato:

protezioni acustiche, occhiali

@ protettivi, mascherina antipol-
vere in caso di lavorazioni che
generano polvere, guanti pro-
tettivi per la lavorazione di ma-
teriali grezzi e durante la sosti-
tuzione degli utensili.

Cause di un contraccolpo e come evitarlo

- un contraccolpo rappresenta una reazione
inattesa di una lama che resta agganciata,
bloccata o male allineata, e che fa si che la
sega, fuoriuscendo dal pezzo in lavorazione,
possa spostarsi in modo incontrollato in dire-
zione dell’operatore;

- quando la lama resta agganciata o bloccata
nella fenditura della lama stessa, si arresta e
la forza del motore respinge I'apparecchiatura

in direzione dell’operatore;



-se la lama viene sottoposta a torsione
all’interno del taglio oppure e allineata in
modo errato, € possibile che i denti della zona
posteriore della lama stessa si aggancino nella
superficie del pezzo in lavorazione: cio fa si
che la lama fuoriesca dall.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza

di un utilizzo errato o scorretto della sega. Puo

essere evitato ricorrendo ad adeguate misure

precauzionali, come di seguito specificato.

a) Tenere la sega con entrambe le mani, portan-
do le braccia in una posizione tale da poter
contrastare la forza del contraccolpo. Tenersi
sempre di lato rispetto alla lama della sega e
non portare mai la lama in linea con il corpo.
In caso di contraccolpo, la sega a disco puo
saltare in avanti, tuttavia e possibile che gli
operatori siano in grado di contrastare la for-
za del contraccolpo stesso, qualora vengano
presi i provvedimenti adatti.

b) Nel caso in cui la lama si blocchi oppure
I'operazione di taglio venga interrotta per
altri motivi, rilasciare l'interruttore On/Off te-
nendo la sega nel pezzo in lavorazione finché
la lama non si arresta completamente. Non
cercare mai di estrarre la sega dal pezzo in
lavorazione o di tirarla indietro fintanto che la
lama e in movimento, in quanto cio potrebbe
provocare un contraccolpo. Individuare la
causa del bloccaggio della lama e eliminarla
intraprendendo i provvedimenti adeguati.

c) Se s’intende riavviare nuovamente una sega
bloccata in un pezzo in lavorazione, centrare
la lama nella fessura della sega e verificare
che i denti della lama non siano conficcati
nel pezzo. Se la lama si blocca, & possibile
che fuoriesca dal pezzo in lavorazione o che
provochi un contraccolpo nel caso in cui la
sega venisse nuovamente avviata.

d) Sostenere i pannelli di grandi dimensioni, in
modo da ridurre i rischi di un contraccolpo
causato dalla lama della sega che si blocca. |
pannelli di grandi dimensioni possono fletter-
si a causa del loro stesso peso. E necessario
che i pannelli siano sostenuti su entrambi i
lati, nonché in prossimita della fessura della
sega e del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o danneggia-
te. Lame con denti non affilati o mal allineati
possono provocare - a causa di una fessura
della sega di dimensioni troppo ridotte - una
maggiore usura, il bloccaggio della lama ed
eventuali contraccolpi.

Prima di procedere al taglio, fissare le regis-

trazioni relative alla profondita ed all’angolo

di taglio. Se le registrazioni si modificano

durante il taglio del materiale, la lama puo

bloccarsi causando un contraccolpo.

g) Procedere con particolare cautela quando si
vuole eseguire un ,taglio ad affondamento”
in una zona nascosta, ad esempio una parete
esistente. Durante le operazioni di taglio, la
lama che affonda nel materiale puo bloccarsi
se incontra oggetti nascosti e causare un
contraccolpo.

f)
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Maneggio ed impiego accurato di utensili

elettrici.

a) Prima dell’'uso, controllare che la calotta pro-
tettiva funzioni correttamente. Non utilizzare
la sega nel caso in cui la calotta protettiva
non si possa muovere liberamente e non si
chiuda subito. Non bloccare né fissare mai
la calotta protettiva in posizione aperta.Nel
caso in cui la sega dovesse cadere inavver-
titamente sul pavimento, é possibile che la
calotta protettiva si pieghi a causa dell’urto.
Accertarsi che la calotta protettiva si sposti
liberamente e che, con qualsiasi angolo e
profondita di taglio, non venga in contatto
con altre parti della macchina.

b) Controllare le condizioni e la funzione della
molla per la calotta protettiva. Prima dell’
uso, se la calotta protettiva e la molla non
funzionano correttamente, fate controllare
I'apparecchiatura. Parti danneggiate, depositi
collosi o trucioli accumulati possono essere
la causa di un funzionamento ritardato della
calotta protettiva.

¢) Durante un ,taglio ad affondamento“ che
non venga eseguito verticalmente (angolo
di smussatura diverso da 90°), fissare la
piastra di base in modo che non si sposti.
Uno spostamento laterale puo provocare il
bloccaggio della lama e causare quindi un
contraccolpo.

d) Non deporre la sega sul banco di lavoro né
sul pavimento senza che la calotta protettiva
copra la lama. Se la lama non e protetta ed
in movimento, la sega si spostera in direzione
contraria alla direzione di taglio, tagliando cio
che si trova sul suo cammino. Tenere pre-
sente il tempo di post-funzionamento della
sega.

Informazioni per la sicurezza per seghe

circolari con cuneo fendilegno

a) Utilizzare un cuneo fendilegno apposito
per la lama impiegata. Il cuneo fendilegno
dev’essere piu spesso del disco della lama,
pero dev’essere piu sottile della larghezza di
taglio della lama.

b) Regolare il cuneo fendilegno come descritto
nelle istruzioni per I'uso. A causa di spessore,
posizione ed allineamento errati, e possibile
che il cuneo fendilegno non impedisca in
modo efficace un contraccolpo.

¢) Utilizzare sempre il cuneo fendilegno, anche
per i ,tagli ad affondamento”. Durante i tagli
ad affondamento, il cuneo fendilegno viene
spinto verso l'alto e, dopo I'affondamento
nel materiale e con I'avanzare della sega a
disco, per mezzo di una molla rientra auto-
maticamente nella fenditura della sega.

d) Affinché il cuneo fendilegno possa agire con
efficacia, deve trovarsi nella fenditura della
sega. Per tagli corti il cuneo fendilegno non
e efficace al fine di evitare un possibile con-
traccolpo.

e) Non azionare la sega con un cuneo fendilegno
piegato.Una piccola anomalia é gia suffici-



ente per ritardare la chiusura della calotta
protettiva.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica/potenza sonora
TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)
TS 55 Q 96/107 dB(A)

O

Accelerazione stimata

/N
/N

2.3

Indossare le protezioni acustiche!

< 2,5m/s2

Allacciamento elettrico e messa in
funzione
La tensione di rete deve corrispon-
dere a quella indicata sulla targhet-
ta riportante i dati della macchi-
na.
Disinserire sempre la macchina
prima di collegare o scollegare il
cavo di alimentazione!
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazi-
one elettrica vedi la fig. 2.
L'interruttore (1.8) viene utilizzato per inse-
rire/disinserire I'apparecchio (schiacciato =
apparecchio inserito, rilasciato = apparecchio
spento). L'interruttore puo essere attivato solo
dopo aver sollevato verso l'alto il blocco di
avviamento (1.9). Con l'attivazione del blocco
di avviamento, viene azionato il dispositivo di
immersione e il gruppo sega puo essere mosso
a reazione elastica verso il basso. In questo
modo, la lama sporge dalla calotta protettiva.
Guidate I'utensile verso il pezzo in lavo-
& razione soltanto con il motore spento.
Sollevando l'utensile, il gruppo sega scatta
nuovamente nella posizione iniziale.

4 Impostazioni della macchina
C Prima di eseguire qualsiasi opera-

zione sulla macchina disinserire
sempre la spina dalla presa!
4.1 Elettronica
N\ La TS 55 EBQ/TS 55 EQ é dotata di
Eecrronct n’elettronica ad albero pieno con le
\/ seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L’avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina “senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (1.6) € possibi-
le impostare il numero di giri con variazione
continua tra 2000 e 5200 min. In tal modo
sara possibile adeguare in maniera ottimale la
velocita di taglio ai materiali di volta in volta
utilizzati (vedere tabella 1).

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mante-
nuto costante quando la macchina é al minimo
e durante la lavorazione.
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Protezione da temperatura elevata

Quale protezione contro il surriscaldamento,

I’elettronica di sicurezza disinserisce la mac-

china qualora venga raggiunta una tempera-

tura del motore critica. Dopo un periodo di

raffred-damento di ca. 3-5 minuti la macchina

€ nuovamente pronta per funzionare. Quando

la macchina é in funzione (funziona-mento a

vuoto) il tempo di raffreddamento diminuisce.

Limitazione di corrente

La limitazione di corrente impedisce, in caso di

estremo sovraccarico, il raggiungimento di un

assorbimento di corrente eccessivo. Questo puo
portare a una riduzione del numero di giri del

motore. Dopo la scarica, il motore riprende a

girare nuovamente.

Freni (solo TS 55 EBQ)

Allo spegnimento, la lama in viene frenata

elettronicamente in 1,5 — 2 secondi.

4.2 Profondita di taglio

La profondita di taglio & regolabile da 0 a

55 mm:

- Premete la guida della profondita di taglio
(2.3) fino alla profondita desiderata (i valori
indicati nella scala (2.1) si riferiscono ai tagli
a 0° senza binario di guida),

- rilasciatela (gli scatti della guida sono di 1 mm
I'uno).

Ora e possibile premere I'aggregato sega verso

il basso fino alla profondita di taglio impostata.

Nel foro (2.2) della guida della profondita di

taglio & possibile ruotare una vite senza testa

(M4x8 fino a M4x12). Ruotando la vite, si ot-

terra una regolazione della pro-fondita di taglio

ancora piu precisa (= 0,1 mm).

4.3 Angolo di taglio

L'aggregato sega puo oscillare tra 0° e 45°:

- aprite la manopola (2.4, 2.6),

- orientate I'aggregato sega sull’angolo di taglio
desiderato (2.5),

- fissate nuovamente la manopola.

Nota: la taratura dei valori minimo e massimo

(0° e 45°) e eseguita dal fabbricante e puo es-

sere modificata presso un centro di Assistenza

clienti.

4.4 Cambio della lama

- Spostate la leva (3.2) fino al riscontro,

-spingete verso l'alto (3.1) il blocco
dell’avviamento e premete I'aggregato sega
verso il basso fino allo scatto finale,

- aprite la vite (3.4) con la chiave a brugola
(3.3),

- rimuovete la lama,

- pulite la flangia (3.8, 3.10),

- inserite la nuova lama.

La direzione di rotazione della lama

& (3.9) e della macchina (3.7) devono

corrispondere!

- Inserite la flangia esterna (3.10) in modo tale
che i ganci facciano presa negli spazi della
flangia interna (3.8).

- fissate la vite (3.4),



- riportate la leva nella posizione iniziale
(3.2).

4.5 Impostazione del cuneo fendilegno

- Spostate la leva (3.2) fino al riscontro,

-spingete verso l'alto (3.1) il blocco
dell’avviamento e premete I'aggregato sega
verso il basso fino allo scatto finale,

- aprite la vite (3.6) con la chiave a brugola
(3.3),

- impostate il cuneo fendilegno come illustrato
in figura 3,

- fissate la vite (3.6),

- riportate la leva nella posizione iniziale
(3.2).

A

Sui manicotti d’aspirazione girevoli (4.1) € pos-
sibile fissare un aspiratore Festool con diametro
del tubo flessibile per aspirazione di 36 mm
0 27 mm (e consigliato quello da 36 mm per
ridurre il rischio di otturazione)

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.

4.7 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge (accessorio) migliora notevol-

mente la qualita degli spigoli nei tagli da 0° del

pezzo tagliato sul lato rivolto verso l'alto.

- Inserite il paraschegge (5.1) sulla calotta
protettiva,

- posizionate la macchina sul pezzo in lavora-
zione o sul binario di guida,

- premete verso il basso il paraschegge finché
non appoggera sul pezzo in lavorazione, quindi
avvitate la manopola (5.2).

- Tagliate il paraschegge (impostate la mac-
china sulla profondita di taglio massima e sul
range velocita 1).

Lavori con la macchina

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante
la lavorazione.

Tenete sempre la macchina con entram-
be le mani mediante le impugnature
(1.1, 1.7).

Spingete sempre la macchina in avanti
(1.2), per nessun motivo la macchina
deve essere tirata indietro verso di
sé.

5.1 Tagliare sui tracciati

Il display (4.3), nei tagli a 0° e 45° (senza
binario di guida) visualizza la progressione del
taglio.

> PR

5.2 Tagliare segmenti

Posizionate la macchina con la parte anterio-
re del piano di taglio sul pezzo, accendetela,
premetela verso il basso fino alla profondita
di taglio desiderata e spingete in avanti nella
direzione di taglio.
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5.3 Tagliare delle fessure (tagli a im-

mersione)

Per evitare contraccolpi, nei tagli a immersione

osservate i seguenti suggerimenti:

- Tenete la macchina sempre con il bordo pos-
teriore del piano di taglio contro un riscontro
fermo. Durante il lavoro con binario di gui-
da, la macchina deve essere appoggiata al
dispositivo di blocco dei contraccolpi (1.4),
che viene fissato con morsetti al binario di
guida.

- La macchina deve essere tenuta sempre stret-
ta con entrambe le mani e si 'affondamento
deve avvenire lentamente.

Procedura: posizionate la macchina sul pezzo

in lavorazione e appoggiatela ad un riscontro

(blocco dei contraccolpi), accendete la macchi-

na, esercitate lentamente una pressione verso

il basso fino alla profondita di taglio impostata

e spingete in avanti nella direzione del taglio.

Le marcature (4.2), lavorando con profondita di

taglio massima e con il binario di guida, indicano

i punti di taglio estremi della lama, in avanti e

indietro (@ 160 mm).

54 Tagliare I’alluminio
Nella lavorazione dell’alluminio & neces-
& sario osservare le seguenti misure di
sicurezza:
- Attivate preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI).
- Collegate la macchina ad un aspiratore ade-
guato.
- Pulite regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa
del motore e nella calotta protettiva.

o

- Lalluminio deve essere tagliato esclusiva-

mente con le apposite lame speciali Festool.
Per il taglio, cospargete le lastre di petrolio,
mentre i profili sottili (fino a 3 mm) possono
essere lavorati senza lubrificazione.

Indossate gli occhiali protettivi.

55 Lastre in fibra legate in gesso e
cemento

A causa dell’elevata formazione di polvere, si
consiglia I'uso del coperchio montabile lateral-

mente sulla calotta protettiva (accessorio).

6 Accessori

I codici di ordinazione degli accessori descritti
di seguito si trovano sul catalogo Festool o su
Internet al sito “www.festool.com”.

6.1 Riscontro parallelo, prolunga del
tavolo

Per segmenti particolarmente larghi fino a 180
mm & possibile inserire un riscontro parallelo.
Il riscontro parallelo ha la funzione di prolunga
del tavolo.



6.2 Coperchio laterale, taglio della
fuga

Il coperchio montabile lateralmente sulla calotta
protettiva, migliora I'effetto aspirante nei tagli
a 0°. Allo stesso tempo, il coperchio puo essere
utilizzato anche come riscontro per fughe per

larghezze a partire da 18 mm.

6.3 Sistema di guida

I binari di guida, disponibili in diverse lung-

hezze, consentono di eseguire tagli precisi e

proteggono contemporaneamente da eventuali

danni la superficie del pezzo in lavorazione.

Con il sistema di guida, corredato dall’ampio

sistema di accessori, € possibile ottenere tagli

angolari, tagli di smussatura e adattamenti pre-

cisi. Il fissaggio mediante morsetti consente di

lavorare in tutta sicurezza (4.4). La superficie

di guida del piano di taglio sui binari di guida é

regolabile con le due ganasce (1.3).

I binari di guida sono dotati di un para-

schegge (1.5) che deve essere ritagliato

su misura prima dell’uso:

- impostate il numero di giri della macchina
Su 6,

- ponete la macchina sull’estremita posteriore
del binario di guida,

- accendetela, premerla verso il basso fino al
raggiungimento della profondita di taglio im-
postata e ritagliate il paraschegge sull’intera
lunghezza senza interruzioni. Ora lo spigolo
del paraschegge dovrebbe corrisponde per-
fettamente allo spigolo di taglio.

6.4 Piano multifunzione

Il piano multifunzione, disponibile in due dimen-
sioni (MFT 800, MFT 1080), consente di fissare
in modo semplice il pezzo in lavora-zione, e,
con il sistema di guida, di eseguire un lavoro
preciso e sicuro in pezzi grandi e piccoli. Grazie
alla versatilita di impiego, é possibile un lavoro
economico ed ergonomico.

6.5 Lame, altri accessori

Per poter lavorare diversi materiali in modo ra-
pido e pulito, Festool offre lame speciali adatte
alle diverse macchine.

I codici di ordinazione di questi e di altri ac-
cessori, che consentono un uso versatile ed
effettivo della sega circolare Festool, si trovano
sul catalogo Festool o su Internet, al sito “www.
festool.com”.

7 Manutenzione e cura
Prima di iniziare qualsiasi tipo di

& lavoro sulla macchina si deve semp-
re togliere la spina dalla presa di
corrente!

Mantenere sempre pulita 'apparecchiatura e le

fessure di ventilazione.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che

richiedono I'apertura dell’alloggiamento del mo-

tore devono essere eseguiti solo da un’officina

di assistenza autorizzata.

L'apparecchio € munito di spazzole autoestin-

guenti. Quando questi risultano consumati,

viene interrotta automaticamente la corrente

e I'apparecchio si arresta.

8 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di
difetti di materiale o di fabbricazione, in con-
formita alle disposizioni legislative vigenti nei
diversi stati, una garanzia della durata minima
di 12 mesi. Negli stati dell’UE, la durata della
garanzia e di 24 mesi (fa fede la fattura o la
bolla di consegna). Sono esclusi dalla garanzia i
danni riconducibili a naturale logoramento/usu-
ra, a sovraccarico, a trattamento non idoneo
e/o provocati dall’utilizzatore oppure dovuti
a un impiego diverso da quello indicato nellle
istruzioni d’uso oppure gia noti al momento
dell’acquisto. Eventuali reclami possono essere
accettati soltanto se I'apparecchio é rispedito
non smontato ai fornitori o a un centro di as-
sistenza clienti Festool autorizzato. Le istruzioni
d’uso, le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei
pezzi di ricambio e la ricevuta d’acquisto de-
VoNno essere conservate in buono stato. Per il
resto valgono le attuali condizioni di garanzia
del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.

Tabella 1: tagliare in base al materiale, con la giusta velocita

Materiale Range velocita

Legno massello (duro, morbido) 6

Pannelli in truciolato e in fibra dura 3-6
Legno compensato, pannelli in panforte, lastre impiallacciate e rivestite 6

Plastica, plastica rinforzata in fibra (GfK), carta e tessuto 3-5
Vetro acrilico 4-5
Lastre in fibra legate in gesso e cemento 1-3
Lastre e profili di alluminio finoa 15 mm 4-6
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Technische gegevens TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q
Vermogen 1200 W 1050 W
Toerental (onbelast toerental) 2000 - 5200 min™? 6500 min~?
Schuine stand 0° - 45° 0° - 45°
Zaagdiepte bij 0° 0 —-55mm 0 —-55mm
Zaagdiepte bij 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Afmetingen zaagblad 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Gewicht machine 4,5 kg 4,4 kg
Beschermingsklasse @11 .11

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

1 Reglementair gebruik

Conform de bepalingen zijn de machines
bestemd voor het zagen van hout, op hout
gelijkende materialen, gips- en cementgebon-
den vezelstoffen en kunststoffen. Met de door
Festool aangeboden speciale zaagbladen voor
aluminium kunnen de machines ook voor het
zagen van aluminium worden gebruikt.

Er mogen alleen zaagbladen met de volgende
eigenschappen worden gebruikt: diameter
zaagblad 160 mm; zaagbreedte 2,2 mm tot
2,6 mm; uitboring 20 mm; stambladdikte max.
1,8 mm; geschikt voor een toerental van ma-
ximaal 9500 min-?.

Geen slijpschijven gebruiken.

Voor schade en ongevallen ten gevolge
van niet-reglementair gebruik is uitslu-
itend de gebruiker aansprakelijk!

Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsvoor-
schriften

Lees voor het gebruik van de machine
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften
en de handleiding zorgvuldig en volledig
door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documen-
ten en geef de machine alleen samen met deze
documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheids-ins-
tructies
& GEVAAR

a) Kom met uw handen niet in het zaagbereik
en raak het zaagblad niet aan. Houd met
uw tweede hand de extra greep of de mo-
torbehuizing vast. Wanneer u de cirkelzaag
vasthoudt met beide handen, kunnen ze niet
gewond raken door het zaagblad.

b) Kom niet met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk
niet beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er mag minder dan een vol-
ledige tandhoogte zichtbaar zijn onder het
werkstuk.

d) Houd het werkstuk dat gezaagd moet worden
nooit met de hand of boven uw been vast.
Zet het werkstuk vast op een stabiele onder-
grond.Het is belangrijk het werkstuk goed
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te bevestigen, om het gevaar van lichaams-
contact, beklemming van het zaagblad of
controleverlies tot een minimum terug te
brengen.
e) Houd het apparaat alleen aan de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaam-
heden uitvoert waarbij het snijgereedschap
verborgen stroomleidingen of de kabel van
het apparaat zelf kan raken. Contact met
een spanningvoerende leiding zet de metalen
onderdelen van het apparaat onder spanning
en veroorzaakt een elektrische schok.
Gebruik bij het in de lengte snijden altijd een
aanslag of een geleiderail. Hierdoor wordt de
snijnauwkeurigheid verbeterd en de kans op
beklemming van het zaagblad verminderd.
g) Gebruik altijd zaagbladen met de juiste
grootte, die geschikt zijn voor de vorm van
de opnameflens (ruitvormig of rond). Zaag-
bladen die niet bij de montagedelen van de
zaag passen, lopen onregelmatig en leiden
tot controleverlies.
h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-spanflenzen of -schroeven. De
zaagblad-spanflenzen en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag ontworpen, voor op-
timale prestaties en gebruiksveiligheid.
Draag een passende persoonlijke veiligheid-
suitrusting:

f)

)

gehoorbescherming, veiligheids-
bril, stofmasker bij werkzaam-
heden waarbij stof vrijkomt en
veiligheidshandschoenen bij
het bewerken van ruwe ma-

% ﬂ terialen en het wisselen van
gereedschap.

De oorzaken van een terugslag en het

voorkomen hiervan

- een terugslag is de onverwachte reactie van
een hakend, klemmend of verkeerd uitgericht
zaagblad, die tot gevolg heeft dat de zaag zich
ongecontroleerd van het werkstuk af en in de
richting van de gebruiker kan bewegen.

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zitten,
raakt het geblokkeerd en wordt het apparaat
door de kracht van de motor in de richting
van de gebruiker teruggeslagen.

- wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid
of verkeerd uitgericht, dan kunnen de tanden
van het achterste zaagbladgebied zich vast-
haken in het oppervlak van het werkstuk,




waardoor het zaagblad uit de zaagspleet en
terug in de richting van de gebruiker.

Een terugslag is het gevolg van een onjuist of

verkeerd gebruik van de zaag. Dit kan worden

voorkomen door de juiste voorzorgsmaat-rege-
len te nemen, zoals hierna beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo’n positie dat u de te-
rugslagkrachten kunt weerstaan. Blijf altijd
aan de zijkant van het zaagblad en breng het
zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam.
Bij een terugslag kan de cirkelzaag naar
achteren springen, maar wanneer de juiste
maatregelen zijn getroffen kan de gebruiker
de terugslagkrachten beheersen.

b) Als het zaagblad beklemd raakt of het zagen
om een andere reden wordt onderbroken,
laat u de in-/uit-schakelaar los en houdt
u de zaag rustig in het materiaal tot het
zaagblad volledig stilstaat. Probeer zolang
het zaagblad zich beweegt of er een terugs-
lag kan plaatsvinden nooit om de zaag uit
het werkstuk te halen of naar achteren te
trekken. Ga na wat de oorzaken zijn van de
beklemming van het zaagblad en hef deze
op door passende maatregelen te nemen.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagspleet en controleert u
of de zaagtanden niet in het werkstuk zijn
blijven haken. Is het zaagblad beklemd ger-
aakt, dan kan het zich bij het opnieuw starten
van de zaag uit het werkstuk bewegen of een
terugslag veroorzaken.

d) U dient grote platen te stutten om het risico
van een terugslag als gevolg van een be-
klemd zaagblad te verkleinen. Grote platen
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht.
Platen dienen aan beide kanten, zowel bij
de zaagspleet als bij de rand, te worden
gestut.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaag-
bladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
uitgerichte tanden leiden door de te nauwe
zaagspleet tot een grotere wrijving, beklem-
ming van het zaagblad en terugslag.

f) Draai voor het zagen de snijdiepte- en snijho-
ekinstellingen vast. Wanneer de instellingen
tijdens het zagen gewijzigd worden, kan het
zaagblad beklemd raken en een terugslag
optreden.

g) Wees bijzonder voorzichtig wanneer u een
~invalsnede” in een verborgen gebied, bijv.
een bestaande wand, uitvoert. Het invallende
zaagblad kan bij het zagen in verborgen ob-
jecten geblokkeerd raken en een terugslag
veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrische ge-

reedschappen

a) Controleer voor gebruik altijd of de be-
schermkap goed sluit. Gebruik de zaag niet
wanneer de beschermkap niet vrij bewogen
kan worden en niet direct sluit. Klem of bindt
de beschermkap nooit vast in een geopen-
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de positie. Mocht de zaag per ongeluk op
de grond vallen, dan kan de beschermkap
worden verbogen. Zorg ervoor dat de be-
schermkap vrij beweegt en bij alle snijhoeken
en -dieptes noch het zaagblad noch andere
delen raakt.

b) Controleer de toestand en de functie van de
veer van de beschermkap. Werken de be-
schermkap en de veer niet foutloos, wacht
dan met het gebruik van het apparaat. Be-
schadigde delen, plakkerige afzettingen of
ophopingen van spaanders zorgen ervoor
dat er bij de werking van de beschermkap
vertraging optreedt.

c) Zet de grondplaat bij een ,invalsnede”, die
niet loodrecht (verstekhoek geen 90°) wordt
uitgevoerd vast om verschuiven te voorko-
men. Verschuiven in zijwaartse richting kan
ertoe leiden dat het zaagblad beklemd raakt
en een terugslag veroorzaakt.

d)Leg de zaag niet op de werkbank of op
de grond zonder dat de beschermkap het
zaagblad afdekt. Een onbeschermd, nalo-
pend zaagblad beweegt de zaag tegen de
zaagrichting in en zaagt wat het op zijn weg
tegenkomt. Houd hierbij rekening met de
nalooptijd van de zaag.

Veiligheidsinstructies voor cirkelzagen

met spouwmes

a) Gebruik een passende splijtwig voor het inge-
zette zaagblad. De splijtwig dient sterker te
zijn dan de stambladdikte van het zaagblad,
maar dunner dan de zaagbreedte van het
zaagblad.

b) Stel de splijtwig af volgens de beschrijving
in de gebruiksaanwijzing. Een verkeerde
sterkte, stand en uitlijning kunnen tot gevolg
hebben dat de splijtwig een terugslag niet
effectief verhindert.

¢) Gebruik de splijtwig altijd, ook bij ,invals-
nedes*. De splijtwig wordt bij de materiaal-
inval naar boven gedrukt en veert na de inval
bij het naar voren schuiven van de cirkelzaag
zelfstandig in de zaagspleet.

d) De splijtwig kan alleen werken als hij zich
in de zaagspleet bevindt. Bij korte snedes
kan de splijtwig een terugslag niet effectief
verhinderen.

e) Gebruik de zaag niet met een verbogen spli-
jtwig. Door een kleine storing kan vertraging
optreden bij het sluiten van de bescherm-
kap.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en

trilling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bed-

ragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau/geluidsvermogensniveau

TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)

TS 55 Q 96/107 dB(A)

O

Beoordeelde acceleratie

Draag gehoorbescherming!

< 2,5 m/s2



Elektrische aansluiting en inbedri-
jfstelling
De netspanning dient overeen te
& komen met de indicatie op de ken-
plaat.
Schakel de machine voor het aans-
& luiten of loskoppelen van de aans-
luiting op het elektriciteitsnet altijd
uit!
Zie figuur 2 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.
De schakelaar (1.8) dient als in-/uitschakelaar
(drukken is = AAN, loslaten = UIT).
De schakelaar kan pas in werking worden ge-
steld nadat de inschakelblokkering (1.9) naar
boven is geschoven. Door de inschakelblok-
kering in werking te zetten wordt gelijktijdig
de invalvoorziening ontgrendeld en kan het
zaagaggregaat tegen de veerkracht in naar
beneden worden bewogen. Hierbij komt het
zaagblad uit de beschermkap.
Geleid de machine alleen in ingescha-
& kelde toestand tegen een werkstuk.
Bij het optillen van de machine veert het zaa-
gaggregaat weer in de oorspronkelijke stand
terug.

Instellingen aan de machine

Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!

De elektronica

De TS 55 EBQ/TS 55 EQ beschikt over
een volledige golfelektronica met de
volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije
aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (1.6) tra-
ploos tussen 2000 en 5200 min worden in-
gesteld. Hiermee kunt u de freessnelheid van
het betreffende materiaal optimaal aanpassen
(zie tabel 1).

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij on-
belast toerental en bij bewerking constant
gehouden.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt
de machine bij het bereiken van een kritische
motortemperatuur door de veiligheids-elektro-
nica uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca.
3-5 minuten is de machine weer bedrijfsklaar.
Bij een draaiende machine (onbelast toerental)
neemt de afkoeltijd af.

Stroombegrenzing

De stroombegrenzing zorgt er bij extreme
overbelasting voor dat de hoogte van de stro-
omopname toelaatbaar blijft. Dit kan leiden tot
een lager motortoerental. Na ontlasting komt
de motor direct weer op toeren.

S
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Rem (allen maar TS 55 EBQ)

Bij het uitschakelen wordt het zaagblad in
1,5 — 2 seconden elektronisch tot stilstand
afgeremd.

4.2 Zaagdiepte

De zaagdiepte kan van 0 — 55 mm worden

ingesteld:

- de zaagdiepteaanslag (2.3) indrukken en tot
de gewenste zaagdiepte verschuiven (de op
de schaal (2.1) aangegeven waarden gelden
voor 0°-zaagsneden zonder geleiderail),

- de zaagdiepteaanslag loslaten (de zaag-
diepteaanslag klikt in stappen van 1 mm
in).

Het zaagaggregaat kan nu tot de ingestelde

zaagdiepte naar beneden worden gedrukt.

In de boring (2.2) van de zaagdiepteaanslag

kan een draadpen (M4x8 tot M4x12) worden

aangebracht. Door aan de draadpen te draaien

kan de zaagdiepte nog exacter (x 0,1 mm)

worden ingesteld.

4.3 Zaaghoek

Het zaagaggregaat kan tussen de 0° en 45°

worden gedraaid:

- draaiknoppen (2.4, 2.6) losdraaien,

- zaagaggregaat in de gewenste zaaghoek (2.5)
brengen,

- draaiknoppen weer vastdraaien.

Aanwijzing: de beide eindstanden (0° en 45°)

zijn standaard ingesteld en kunnen door de

klantenservice worden aangepast.

4.4 Wisselen van het zaagblad

- hendel (3.2) omdraaien tot de aanslag,

- inschakelblokkering (3.1) naar boven draaien
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot
het inklikt,

- bout (3.4) met de inbussleutel (3.3) los-
draaien,

- zaagblad afnemen,

- flenzen (3.8, 3.10) schoonmaken,

- nieuw zaagblad inzetten.

De draairichting van het zaagblad (3.9)

& en de machine (3.7) dienen overeen te

komen!

- buitenste flens (3.10) zo inzetten dat de
meeneempennen in de uitsparingen van de
binnenste flens (3.8) grijpen.

- Bout (3.4) vast aandraaien,
- hendel (3.2) terugdraaien.

4.5 splijtwig instellen

- hendel (3.2) tot de aanslag omdraaien,

- inschakelblokkering (3.1) naar boven draaien
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot
het inklikt,

- bout (3.6) met inbussleutel (3.3) los-
draaien,

- splijtwig volgens afbeelding 3 instellen,

- bout (3.6) vast aandraaien,

- hendel (3.2) terugdraaien.



Afzuiging
Sluit de machine altijd aan op een af-
zuiging.

4.6

Op de draaibare afzuigaansluiting (4.1) kan
een Festool-afzuigapparaat met een afzuigs-
lang met een diameter van 36 mm of 27 mm

(36 mm aanbevolen wegens het geringere ver-
stoppingsgevaar) worden aangesloten

4.7 Splinterbescherming monteren

Bij 0°-zaagsneden verbetert de splinter-be-

scherming (accessoires) duidelijk de kwaliteit

van de snijrand van het afgezaagde werk-stuk-
deel aan de bovenliggende zijde.

- splinterbescherming (5.1) op de beschermkap
bevestigen,

- machine op het werkstuk resp. de geleiderail
plaatsen,

- splinterbescherming tot op het werkstuk naar
beneden drukken en met de draaiknop (5.2)
vastschroeven.

- splinterbescherming inzagen (machine op
maximale zaagdiepte en toerentaltrap 1).

Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewe-
gen.

De machine dient steeds met beide
handen aan de daarvoor bestemde
handgrepen (1.1, 1.7) te worden vast-
gehouden.

De machine altijd in naar voren bewe-
gen (1.2), in geen geval de machine
achterwaarts naar zich toetrekken.

> BB

51 Zagen volgens de afgetekende lijn
De zaagindicatie (4.3) geeft bij 0°- en 45°-
zaagsneden (zonder geleiderail) het zaagver-
loop aan.

5.2 Delen afzagen

De machine met het voorste deel van de zaag-
tafel op het werkstuk plaatsen, de machine
inschakelen, tot de ingestelde zaagdiepte naar
beneden drukken en in de zaagrichting naar
voren bewegen.

53 Delen uitzagen (invallend zagen)

Om een terugslag te voorkomen dienen bij in-

vallend zagen de volgende aanwijzingen beslist

in acht te worden genomen:

- De machine dient steeds met de achterkant

van de zaagtafel tegen een vaste aanslag te
worden geplaatst.
Bij het werken met een geleiderail dient de
machine te worden geplaatst tegen de te-
rugslagstop (1.4) die vastgeklemd zit op de
geleiderail.

- De machine dient steeds met beide handen
te worden vastgehouden en slechts langzaam
in te vallen.
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Handelwijze: de machine op het werkstuk
plaatsen en tegen de aanslag (terugslagstop)
zetten, machine inschakelen, langzaam tot de
ingestelde zaagdiepte naar benenden drukken
en in de zaagrichting bewegen. De markeringen
(4.2) geven bij maximale zaagdiepte en gebru-
ik van de geleiderail het voorste en achterste
zaagpunt van het zaagblad (@ 160 mm) aan.

54 Aluminium zagen
Bij de bewerking van aluminium dient
& men zich uit veiligheidsoverwegingen
te houden aan de volgende maat-rege-
len:
- Voorschakelen van een differentiaal- (FI) vei-
ligheidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuigap-
paraat.
- Machine regelmatig ontdoen van stofafzetting
in het motorhuis en in de beschermkap.

v

- Aluminium mag alleen met de daarvoor door
Festool bestemde speciale zaagbladen worden
gezaagd.

Bij het zagen van platen dienen de zaagbladen

met petroleum te worden ingesmeerd, dun-

wandige profielen (tot 3 mm) kunnen zonder
smeren worden bewerkt.

Veiligheidsbril dragen.

55 Gips- en cementgebonden vezel-
platen

Vanwege de hoge stofontwikkeling wordt het
gebruik van aan de zijkant van de beschermkap
te monteren afdekking (accessoires) aanbevo-

len.

6 Accessoires

De bestelnummers van de hieronder beschre-
ven accessoires kunt u vinden in de Festool-ca-
talogus of op het Internet onder ,,www.festool.
com®.

6.1 Parallelaanslag, tafelverbreding
Voor het afzagen van delen met een maximale
breedte van 180 mm kan een parallelaanslag
worden ingezet. De parallelaanslag kan ook als
tafelverbreding worden gebruikt.

6.2 Afdekking aan de zijkant, schadu-
wvoegen

Door de aan de zijkant van de beschermkap te
monteren afdekking wordt bij 0°-zaagsneden
de werking van de afzuiging verbeterd. Tege-
lijkertijd kan de afdekking als schaduw-voeg-
aanslag voor schaduwvoeg-breedtes vanaf 18
mm worden gebruikt.



6.3 Geleidesysteem
De in verschillende lengtes verkrijgbare ge-
leiderails maken precieze en zuivere zaags-
neden mogelijk en beschermen tegelijkertijd
het werkstukoppervlak tegen beschadigingen.
In combinatie met de omvangrijke acces-
soires kunnen met het geleidesysteem exac-
te hoekzaagsneden, verstekzaagsneden en
inpaswerkzaamheden worden uitgevoerd. De
bevestigingsmogelijk-heid met behulp van lijm-
klemmen (4.4) zorgt voor een stevige houvast
en voor veilig werken. De geleidetolerantie van
de zaagtafel op de geleiderails kan met de beide
stelklauwen (1.3) worden ingesteld.

De geleiderails beschikken over een splin-

terbescherming (1.5), die voor het eerste

gebruik op maat moet worden gesneden:

- toerental van de machine op niveau 6 zet-
ten,

- machine op het achterste einde van de gelei-
derail plaatsen,

- machine inschakelen, tot de ingestelde zaag-
diepte naar beneden drukken en de splint-
erbescherming zonder af te zetten over de
gehele lengte aanzagen.

De rand van de splinterbescherming komt nu
precies overeen met de snijrand.

6.4 Multifunctionele tafel

Met de in twee afmetingen verkrijgbare mul-
ti-functionele tafel (MFT 800, MFT 1080) kan
het werkstuk eenvoudig worden opgespannen
en kunnen grotere en kleinere werkstukken
in combinatie met het geleidesysteem veilig
en precies worden bewerkt. Door zijn talrijke
gebruiksmogelijk-heden is het mogelijk econo-
misch en ergonomisch te werken.

6.5 Zaagbladen, overige accessoires
Om verschillende materialen snel en zuiver te
kunnen bewerken, biedt Festool speciaal op de
machine afgestemde zaagbladen.

De bestelnummers hiervoor, evenals de overige
accessoires waardoor u uw Festool-handcirkel-
zaagmachines op vele manieren en effectief
kunt gebruiken, vindt u in de Festool-catalogus
of op het Internet onder ,,www.festool.com*.

7 Onderhoud
Voor aanvang van alle werkzaam-
& heden aan de machine moet abso-
luut eerst de stekker uit het stop-
contact worden getrokken!
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-heden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden ge-
opend, mogen alleen door een daartoe geauto-
riseerde servicewerkplaats worden uitgevoerd.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitscha-
kelende koolborstels. Als deze versleten zijn,
wordt de stroom automatisch onderbroken en
komt het apparaat tot stilstand.

8 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie op
materiaal- en fabricagefouten.

Binnen de staten van de EU bedraagt de ga-
rantieperiode 24 maanden (op vertoon van een
rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot na-
tuurlijke slijtage, overbelasting of ondeskun-
dige bediening, dan wel tot schade die door
de gebruiker zelf veroorzaakt is of door ander
gebruik tegen de handleiding in, of die bij de
koop reeds bekend was, blijven van de garantie
uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheids-voor-
schriften, de onderdelenlijst en het koopbewijs
goed op. Voor het overige zijn de geldende
garantie-voorwaarden van de producent van
kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.

Tabel 1: materiaalgericht zagen - met de juiste snelheid

Materiaal Toerentaltrap

Massief hout (hard, zacht) 6

Spaan- en hardvezelplaten 3-6
Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal 6

Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5
Acrylglas 4-5
Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3
Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 4-6
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Tekniska data TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q

Effekt 1200 W 1050 W

Varvtal (tomgang) 2000 - 5200 min™? 6500 min?
Vinkelstallning 0° - 45° 0° - 45°
Skardjup vid 0° 0 -55mm 0-55mm
Skardjup vid 45° 0-43 mm 0-43 mm
Sagklingans matt 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Maskinens vikt 4,5 kg 4,4 kg
Skyddsklass @/l gl /11

De angivna bilderna finns i bérjan av bruksanvisningen.

1 Riktig anvandning
Maskinerna ar avsedda for sagning av tra,
traliknande material, gips- och cementbundna
fibermaterial och plaster. Med Festools erb-
judande om specialsagar for aluminium kan
maskinerna aven anvandas for sagning av
aluminium.
Endast sadgklingor med foljande specifikationer
far anvandas: Sagklingans diameter 160 mm;
skarbredd 2,2 mm till 2,6 mm; chuckdiameter
20 mm; klingans tjocklek max. 1,8 mm; lamplig
for varvtal upp till 9500 min=.
Satt inte i nagra slipskivor.
Anvandaren svarar sjalv for skador
& och olycksfall, vilka uppstatt genom
felaktig anvandning!
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
EE Las igenom samtliga medféljande sa-

kerhets-  och bruksanvisningar nog-
grant innan du anvander maskinen.

Spara den medfdljande dokumentationen och

se till att den féljer med maskinen.

2.2 Maskinspecifika sakerhetsan-vis-
ningar
& FARA

a) Hall handerna utanfor sdgningsomradet och
ifran sagklingan. Hall med andra handen i
extragreppet eller motorns holje. Om bada
handerna haller i cirkellsagen, kan sagklin-
gan inte skada dem.

b) Hall inte handerna under arbetsstycket.
Skyddskapan kan inte skydda mot sagklin-
gan nedanfor arbetsstycket.

c) Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjo-
cklek. Man bor se mindre an en full kugghojd
under arbetsstycket.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med handerna
eller 6ver benet. Sakra arbetsstycket pa ett
stabilt underlag. Det ar viktigt att satta fast
arbetsstycket ordentligt for att minimera
risken for kroppskontakt, for att klamma fast
sagklingan eller for att tappa kontrollen.

e) Hall maskinen endast i de isolerade greppy-
torna under arbeten vid vilka skarvertygen
kan stota pa dolda elledningar eller maski-
nens egna elkabel. Kontakt med en strom-
forande ledning forsatter aven maskinens
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metalldelar unde spanning och leder till ett
elektriskt slag.

) Anvand vid langskapning alltid ett anslag eller
en rak styrkant. Detta forbattrar skarexakt-
heten och minskar risken for att sagklingan
klams fast.

g) Anvand alltid sagklingor av ratt storlek och
passande till hallarflansens form (rombfor-
mad eller rund). Sagklingor som inte passar
till shigens monteringsdelar, gar orunt och gor
sa att man forlorar kontrollen 6ver arbetet.

h) Anvand aldrig en skadad eller felaktig spann-
flans eller -skruvar. Sagklingans spannflans
och -skruvar har konstruerats special-kons-
truerats for sagen for optimal effekt och
driftssdkerhet.

i) Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning:

O
@

Orsaker till rekyler och hur man undviker

dem

- En rekyl ar en ovantad reaktion nar en sag-
klinga hakar fast, klams fast eller ar felaktigt
riktad, rekylen leder till att sagen kan hoppa
ur arbetsstycket och mot den om anvander
sagen.

- Hakas eller klams sagklingan fast i ett stan-
gande sagspar, sa blockeras den och motor-
kraften slar tillbaka maskinen i riktning mot
anvandaren.

- Vrids eller skevas sagklingan i sagsnittet, sa
kan sagtanderna pa klingans bakre omrade
haka sig fast i arbetsstyckets yta och darige-
nom hoppa bakat ur sdgssparet i riktning mot
anvandaren.

Rekyler ar féljden av felaktig anvandning av

sagen. Man kan undvika dem genom nedan

beskrivna forsiktighetsatgarder.

a) Hall i sAgen med bada handerna och hall
armarna sd, att de kan halla emot rekylkraf-
terna. Sta alltid vid sidan om sagklingan,
sa att den aldrig ligger i linje med kroppen.
Upptrader rekyler, sa kan cirkelsdgen hoppa
bakat, men anvandaren kan anda sta emot
rekylkrafterna om lampliga atgarder har
vidtagits.

horselskydd, skyddsglasogon,
andningsskydd vid dammiga
arbeten, skyddshandskar vid
bearbetning av grova material
och vid verktygsvaxling.

)
g




b) Om sagklingan klams fast eller sdgningen
av nadgon anledning avbryts, ska man slappa
Till/Fran-kontakten och halla sagen stilla i
arbetsstycket tills sdgklingan star helt stilla.
Forsok aldrig avlagsna sagen ur arbetsstycket
eller dra den bakat, sé lange som sagklingan
ar i rorelse eller en rekyl kan uppsta. Ta reda
pa orsaken till att sdgklingan klamts fast och
atgarda den genom lampliga atgarder.

c) Om man vill starta en sag, som sitter i ett
arbetsstycke, ska man centrera sagklingan
i sagsparet och kontrollera att sagtanderna
inte ar fasthakade i arbetsstycket. Ar sag-
klingan fastklamd, s& kan den hoppa ut ur
arbetsstycket eller fororsaka en rekyl nar
sagen startas pa nytt.

d) Stod stora skivor ordentligt, for att undvika
en rekyl pga en fastklamd sagklinga. Stora
skivor kan bdja sig genom sin egenvikt. Ski-
vorna maste stodjas pa bada sidor, i narheten
av sagsparet och langs kanten.

e) Anvand inga sloa eller skadade sagklingor.
Sagklingor med sloa eller felaktigt riktade
tander fororsakar 6kad friktion, klamning av
sagklingan och rekyl genom att sdgspringan
blir for trang.

f) Dra fore sagningen at skardjups- och skar-
vinkelinstallningen. Andras sagens installnin-
gar under pagaende sagning, kan en rekyl
uppsta.

g) Var speciellt forsiktig vid sanksnitt i ett dolt
omrade, exempelvis i en vagg. Nar sagklin-
gan sanks ned, kan den vid sagning i dolda
objekt blockeras och darmed fororsaka en
rekyl.

Omsorgsfull hantering och anvandning av

elverktyg

a) Kontrollera fore varje anvandning att skydds-
huven stangs korrekt. Anvand inte sagen nar
skyddskapan inte kan roéra sig fritt och inte
stangs omedelbart. Klam eller bind aldrig fast
skyddshuven i 6ppet lage. Om sdgen ramla
ner, kan skyddskapan bojas. Kontrollera att
skyddskapan kan rora sig fritt vid alla skar-
vinklar och skardjup och att den inte vidror
vare sig sagklingan eller andra delar.

b) Kontrollera fjaderfunktionen fér den undre
skyddskapan. Lat reparera maskinen fére
anvandning, om skyddshuven och fjadern
inte arbetar korrekt. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller ansamling av span gor sa
att skyddskapan arbetar med fordrojning.

c) Sakra basplattan mot forskjutning vid
sanksnitt, som inte genomfors lodratt (ge-
ringsvinkeln ej 90°). En forskjutning i sidled
kan medfora att sagklingan klams fast och
darmed fororsakar en rekyl.

d) Lagg inte sdgen pa arbetsbanken eller golvet
utan att skyddskapan tacker sagklingan. En
oskyddad, efterroterande sagklinga flyttar
sagen mot skarriktningen och sagar allt som
finns i vagen. Beakta sagens efterrotering.
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Sakerhetsanvisningar for cirkelsagar med

spaltkil

a) Anvand en passande klyvkilen for den isatta
sagklingan. Klyvkilen maste vara tjockare
an sagklingans bastjocklek, men tunnare an
sagklingans skarbredd.

b) Justera klyvkilen enligt beskrivningen i
bruksanvisningen. Felaktig tjocklek, position
och justering kan vara orsaken till att klyv-
kilen inte effektivt forhindrar rekyler.

¢) Anvand alltid klyvkilen aven vid sanksnitt.
Klyvkilen trycks uppat vid séankningen och
fjadrar in i sagsparet efter nedsankningen,
nar man skjuter sagen framat.

d) For att klyvkilen ska bli verksam maste den
befinna sig i sdgsparet. | korta snitt har klyv-
kilen ingen verkan, for att kunna forhindra
rekyler.

e) Anvand inte sagen med en skev klyvkil.
Aven mycket sma storningar kan gora sa att
skyddskapan arbetar langsammare.

2.3 Information om buller och vibrati-

oner

De enligt EN 60745 faststallda vardena uppgar

till:

Ljudtrycksniva/ljudeffektniva

TS 55 EBQ/TS 55 EQ

TS 55Q

O

Uppskattad acceleration

95/106 dB(A)
96/107 dB(A)

Anvand horselskydd!

< 2,5m/s2

3 Elektrisk anslutning och idrifttag-
ning

& Natspanningen maste stamma ove-
rens med markskylten.
Frankoppla alltid maskinen innan

& du ansluter den eller drar ut natan-
slutningsledningen ur eluttaget.

For anslutning och I8stagning av natan-slut-

ningsledningen, se bild 2. Med omkopplaren

(1.8) slar man till och fran (tryck = TILL, slapp

upp = FRAN). Omkopplaren kan anvandas forst

efter att startsparren (1.9) har skjutits uppat.

Nar man trycker pa startsparren lossas samti-

digt insticksanordningen, och sag-aggregatet

kan foras nedat mot fjaderkraften.

Da kommer sagklingan ut ur skyddshuven.
For maskinen mot arbetsstycket endast
nar den ar startad.

Nar man lyfter maskinen fjadrar sdgaggregatet

tillbaka i utgangsstallning.



Installningar pa maskinen
Kontakten for natanslutning ska
alltid dras ut ur vagguttaget innan
arbete pa maskinen paborjas!

S

IN

A Elektronik
N\ TS 55 EBQ/TS 55 EQ har en avancerad
eecrroncl  elektronik med foljande egenskaper:

Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglést mellan 2000
och 5200 min* med installningsratten (1.6). Pa
sa satt anpassar man skarhastigheten optimalt
efter det aktuella materialet (se tabell 1).
Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under
tomgang och bearbetning.
Temperaturskydd

Som skydd mot dverhettning stanger sékerhe-
tselektroniken av maskinen nar en kritisk mo-
tortemperatur nds. Nar maskinen har svalnat
i ca 3-5 minuter ar den ater klar att anvanda.
Nar maskinen ar igang (tomgang) minskar tiden
som maskinen behoéver for att svalna.
Strombegransning

Strombegransningen forhindrar otillatet hog
stromupptagning i samband med extrem Over-
belastning. Detta klan leda till en minskning
av motor-varvtalet. Efter avlastning kommer
motorn genast upp i varv igen.

Broms (galler endast TS 55 EBQ)

Nar sdgen stangs av bromsas klingan elektro-
niskt pa 1,5 - 2 sekunder till stillastdende.

4.2 Skardjup

Skardjupet kan stéllas in p& 0 - 55 mm:

- Tryck pa skardjupsanslaget (2.3) och skjut det
till onskat skardjup (vardena pa skalan (2.1)
galler for O°-skar utan styrskena),

- lossa skardjupsanslaget (skardjupsanslaget
snapper fast i steg pa 1 mm).

Sagaggregatet kan nu tryckas ner till det install-

da skardjupet. | halet (2.2) i skardjups-anslaget

kan en géngad tapp (M4x8 till M4x12) skruvas
in. Genom att skruva pa den gangade tappen
kan man stalla skardjupet &nnu noggrannare

(= 0,1 mm).

4.3 Skarvinkel

Sagaggregatet kan svangas mellan 0° och

45°:

- Oppna vridknopparna (2.4, 2.6),

- svang sagaggregatet till dnskad skarvinkel
(2.5),

- dra at vridknopparna igen.

Observera:

De bada andstallningarna (0° och 45°) ar fa-

briksinstallda och kan efterjusteras av kund-

servicen.
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4.4 Byte av sagklinga
- Lagg om spak (3.2) till anslaget,
- skjut startsparren (3.1) uppat, och tryck sa-
gaggregatet nedat tills det snapper fast,
- lossa skruven (3.4) med en insexnyckel
(3.3).
- ta loss sagklingan,
- rengor flansarna (3.8, 3.10),
- satt in ny sagklinga.
Sagbladets (3.9) och maskinens (3.7)
& rotationsriktning maste stamma ove-
rens!
- satt in den yttre flansen (3.10) sa att med-
bringartappen griper in i urtagen i den inre
flansen (3.8).

- Dra at skruven (3.4) ordentligt,
- stall tillbaka spaken (3.2).

4.5 Stalla in klyvkil

- Lagg om spak (3.2) till anslaget,

- skjut startsparren (3.1) uppat, och tryck sa-
gaggregatet nedat tills det snapper fast,

- lossa skruven (3.6) med en insexnyckel
(3-3),

- stall in klyvkilen som pa bild 3,

- Dra at skruven (3.6) ordentligt,

- stall tillbaka spaken (3.2).

4.6

I

Till den vridbara sugstutsen (4.1) kan en Festool-
spansug med en slangdiameter pa 36 mm eller
27 mm (36 mm anslutas (rekommenderas pa
grund av den minskade stopprisken)

Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsug-
ningsanlaggning.

4.7 Montera splitterskydd

Splitterskyddet (tillbehdr) forbattrar tydligt i

samband med 0°-skar skarkantens kvalitet

pa det avsagade arbetsstyckets kant pa over-
sidan.

- Satt pa splitterskyddet (5.1) pa skyddshu-
ven,

- placera maskinen pa arbetsstycket respektive
styrskenan,

- tryck splitterskyddet nedat, tills det ligger pa
arbetsstycket, och skruva fast med vridknop-
pen (5.2).

- S&ga in splitterskyddet (maskinen pa maxi-
malt skardjup och varvtalsniva 1).

Arbeta med maskinen
Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
kan rora sig under bearbetningen.

Maskinen ska alltid hallas med bada
handerna pa de monterade hand-grep-
pen (1.1, 1.7).

Skjut hela tiden maskinen framat (1.2),
dra aldrig maskinen bakat mot dig.

> PP



5.1 Saga efter rits
Skarvisaren (4.3) visar skarforloppet vid 0°-
och 45°-skar (utan styrskena).

52 Kapa

Placera maskinen med den framre delen av
sagbordet pa arbetsstycket, starta maskinen,
tryck ner till det installda skardjupet och skjut
framat i skarriktningen.

5.3 Saga utsnitt (stickskar)

For att undvika kast maste man goéra pa foljan-

de satt vid stickskar:

- Maskinen ska hela tiden laggas med den bakre
kanten av sagbordet mot ett fast anslag. Vid
arbete med styrskena ska maskinen laggas
mot backslagsstoppet (1.4), som klams fast
pa styrskenan.

- Maskinen ska alltid hallas sakert med tva
hander och stickas in langsamt.

GoOr sa har: Lagg maskinen mot arbetsstycket

och tryck mot ett anslag (backslagsstopp), star-

ta maskinen, tryck ner langsamt pa det instéllda
skardjupet och skjut framat i skarriktningen.

Markeringarna (4.2) visar vid maximalt skard-

jup och anvandning av styrskenan sagklingans

(@ 160 mm) framre och bakre skarpunkt.
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N

- Anslut jordfelsbrytare.

- Anslut maskinen till en egen spansug.

- Rengor maskinen regelbundet frdn damm-
avlagringar i motorhuset och i skyddshuven.

v

- Aluminium far endast sagas med de special-
klingar som levereras av Festool.

Vid sdgning av plattor maste man smorja med

kristallolja, tunnvéggiga profiler (upp till 3 mm)

kan bearbetas utan smorjning.

Saga aluminium
Vid bearbetning av aluminium ska fol-
jande sakerhetsatgarder vidtas:

Bar skyddsglasdgon.

55 Gips- och cementbundna fiber-plat-
tor

Pa grund av den kraftiga dammbildningen
rekommenderas att man anvénder den tack-
kapa (tillbehor) som kan monteras pa sidan av

skyddshuven.

6 Tillbehor

Artikelnumren till de tillbeh6r som beskrivs ne-
dan finns i din Festool-katalog eller pa Internet
pa "www.festool.com”.

6.1 Parallellanslag, bordsforlangning
For snittbredder pa upp til 180 mm kan man
anvanda ett parallellanslag. Parallellanslaget
kan aven anvéndas som bordsforlangning.
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6.2 Sidotackning, skuggfogar

Den sidotackning som kan monteras pa skydds-
huven forbattrar uppsugningens effekt vid 0°-
skar. Samtidigt kan dvertackningen anvandas
som skuggfogsanslag for skuggfogs-bredder
pa upp till 18 mm.

6.3 Styrsystem
De styrskenor som kan levereras i olika lang-
der gor det mojligt med precisa, rena skéar
och skyddar samtidigt arbetsstyckets yta mot
skador. | kombination med det omfattande till-
behdrsprogrammet kan man aven gora exakta
vinkelskar, geringar och inpassnings-arbeten
med styrsystemet.

Fastmdjligheterna med tvingar skapar (4.4) bra

faste och sékert arbete.

Sagbordets styrspel pa styrskenan kan stallas

in med de bada stallbackarna (1.3).

Styrskenorna har ett splitterskydd (1.5),

som maste sagas till efter matt fore den

forsta anvandningen:

- Stall in maskinens varvtal pa niva 6,

- placera maskinen i bakre anden av styrsken-
an,

- starta maskinen, tryck ner till det installda
skardjupet och saga till splitterskyddet utefter
hela langden utan avbrott.

Splitterskyddets kant motsvarar nu exakt
skérkanten.

6.4 Multifunktionsbord
Multifunktionsbordet som kan levereras i tva
storlekar (MFT 800, MFT 1080) ger mojlighet
till enkel fastspanning av arbetsstycket, och
i kombination med styrsystemet en saker
och noggrann bearbetning av stora och sma
arbetsstycken. Genom dess manga anvand-
ningsmojligheter kan man arbeta ekonomiskt
och ergonomiskt.

6.5 Sagklingor, ovriga tillbehor

For att kunna bearbeta olika material snabbt
och rent erbjuder Festool sagklingor som &ar
specialanpassade till din maskin.
Bestallningsnumren for dessa och andra till-
behdr som ger dig mdjlighet att anvanda din
Festool handcirkelsag pa ett mangsidigt och
effektivt satt finns i Festool-katalogen eller pa
Internet "www.festool.com”.

7 Underhall och skotsel
Dra alltid ut stopseln ur vaggut-ta-
& get, innan arbeten pa maskinen
inledes!
Hall alltid maskinen och ventilations-6ppningar-
na rena. Alla underhalls- och reparationsarbe-
ten, vilka kraver en 6ppning av motorkapan,
far utforas endast av en auktoriserad kundt-
janstverkstad.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande

specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.



8 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad galler
material- och tillverkningsfel enligt lands-spe-
cifika lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader. Inom EUs medlemslander uppgar
garantin till 24 manader (ska kunna styrkas av
faktura eller foljesedel). Skador som framfor
allt kan harledas till normalt slitage, 6verbe-
lastning, ej fackmassig hantering resp. skador
som orsakats av anvandaren eller som uppstatt
pa grund av anvandning som strider mot bruk-
sanvisningen eller skador som var kanda vid
kopet, innefattas inte av garantin.

Reklamationer godk&nns endast om produkten
atersands till leverantoren eller till en auktori-
serad Festool-serviceverkstad utan att ha tagits
iséar. Spara bruksanvisningen, sakerhetsfore-
skrifterna, reservdelslistan och kodpebrevet.
I 6vrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.

Tabell 1: Materialanpassad kapning - med ratt hastighet

Material Varvtalsniva

Tra (hart, mjukt) 6

Span- och fiberplattor 3-6
Laminat, lamelltra, fanér och belagplattor 6

Plaster, fiberarmerade plaster (glasfiberarmerad plast), papper och vav 3-5
Akrylglas 4-5
Gips- och cementbundna fiberplattor 1-3
Aluminiumplattor och -profiler upp till 15 mm 4-6

42



)

Tekniset tiedot TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q

Teho 1200 W 1050 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 2000 - 5200 min™? 6500 min~?
Viisto asento 0° - 45° 0° - 45°
Sahaussyvyys 0°:ssa 0 —-55 mm 0 —-55 mm
Sahaussyvyys 45°:ssa 0—-43 mm 0—-43 mm
Sahanteran mitta 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Koneen paino 4,5 kg 4,4 kg
Suojausluokka @11 .11

Viitekuvat ovat kayttéohjeen alussa.

1 Oikea kaytto

Koneet on tarkoitettu maardystenmukaisesti
puun, puuntapaisten materiaalien, kipsi- ja se-
menttisidonnaisten kuituaineiden seka muovin
sahaamiseen.

Festoolin tarjoamien alumiinille tarkoitettujen
erikoissahanterien avulla koneita voidaan kayt-
taa myos alumiinin sahaamiseen.

Kayta vain seuraavat vaatimukset tayttavia
sahanteria: sahanterdn halkaisija 160 mm;
sahausleveys 2,2 mm -2,6 mm; Kiinnitysreika
20 mm; sahanlehden paksuus maks. 1,8 mm;
sopii kierrosluvuille 9500 min-tasti.

Ala kayta hiomalaikkoja.

Kayttiaja vastaa itse vaurioista ja
tapaturmista, jotka johtuvat vaara-
sta kaytosta!

2 Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue oheistetut turvaohjeet ja kaytto-
ohjeet huolellisesti ja kokonaan lapi
ennen koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumen-
tit huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana
edelleen.

Z

a) Ala tyonna kasiasi sahausalueelle ja sahan-
terélle. Pida toisella kadellasi lisdkahvasta tai
moottorin rungosta kiinni. Jos pidat molem-
milla k&asilla pydrésahasta kiinni, sahantera
ei padase vauroittamaan kasiasi.

b) Ala tartu tyostettavaan kappaleeseen ala-
puolelta. Suojus ei suojaa sinua sahanterélta
tyOstettavan kappaleen alapuolella.

c) Sovita leikkuussyvyys tydstettdvan kappa-
leen paksuuteen. Sen pitéisi olla nakyvissa
vahemman kuin yhden tdyden hammaskor-
keuden tyostettdvan kappaleen alapuolella.

d) Ala koskaan pida sahattavaa tyOstettavaa
kappaletta kadella kiinni tai jalan ylapuo-
lella. Varmista tyostettava kappale vakaalla
alustalla. Tyostettavan kappaleen kiinnitta-
minen hyvin on tarkeaé vartalokosketuksen
vaaran, sahateran puristumisen tai kontrollin
menetyksen pienentadmiseksi.

e) Pida laitteesta kiinni vain eristetyista kah-

Konekohtaiset turvaohjeet

VAARA
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vapinnoista suorittaessasi toita, joissa sa-
haustydkalu saattaa koskettaa piilossa olevia
sadhkojohtoja tai omia laitejohtoja. Kosketus
jannitystgjohtavaan johtoon tekee myos me-
talliset laitteen osat jannitteisiksi ja johtaa
sahkoiskuun.

f) Kayta pituusleikkauksessa aina rajoitinta tai
suoraa ohjainreunaa. Se parantaa leikkau-
starkkuutta ja pienentad sahanteran puris-
tumisen mahdollisuutta.

g) Kayta aina oikean kokoista sahanteraé ja
joka sopii laipan muotoon (neljakés tai py-
ored). Sahanterat, jotka eivat sovi sahan
asennusosiin, pyorivat epakeskeisesti ja
johtavat hallinnan menetykseen.

h) Ala koskaan kayta vaurioituneita tai vaaria
sahanteran Kkiristyslaippoja tai -ruuveja.
Sahanterén kiristyslaipat ja -ruuvit on tehty
erityisesti sahaasi varten, parasta mahdol-
lista tehoa ja kayttoturvallisuutta varten.

i) Kayté sopivia henkilokohtaisia suojava-
rusteita:

Ol
o W

Takaiskun syyt ja valttaminen

- takaisku on kiinnitarttuvan, puristuvan tai
vaarin kohdistetun sahanteran odottomaton
reaktio, joka johtaa siihen, etta saha saattaa
irrota tyostettavastd kappaleesta kontrolloi-
mattomasti ja liikkkua kayttohenkiléa kohti;

- kun sahanterd tarttuu kiinni tai puristuu
tukkiutuvaan sahausrakoon, se jaa kiinni ja
moottorin voima iskee laitteen kayttohenkildén
suuntaan;

- jos sahateraé vadnnetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausraossa, takimmaisen sahanter-
dalueen hampaat voivat tarttua kiinni tyostet-
tavan kappaleen pintaan, mista syysta sahan-
tera hyppéaa sahausraosta pois ja taaksepdin
kayttohenkilén suuntaan.

Takaisku seuraa sahan vaarasta tai puutteellise-

sta kaytosta. Se voidaan estad seuraavassa ku-

vattujen sopivien varotoimenpiteiden avulla.

a) Pida sahasta molemmin kasin kiinni ja laita

k&sivartesi asentoon, jossa voit vastustaa
takaiskun voimaa. Pysyttele aina sahateréan

kuulosuojaimia, suojalaseja,
polynaamaria tehdesséasi poly-
avaa tyota, suojakasineita ty-
Ostaessasi karheita materiaale-
ja ja vaihtaessasi tyokalua.




sivussa, ala koskaan vie sahanteraa var-
talosi kanssa samalle linjalle. Takaiskussa
pyorosaha voi hypata taaksepain, kayttaja
voi kuitenkin hallita takaiskun voimaa, jos
sopivat toimenpiteet on suoritettu.

b) Jos sahantera jaa kiinni tai sahaus keskey-
tyy muusta syysta, paasta katkaisijasta irti
ja pida sahaa tydstettavidssa kappalessa
kunnes sahantera on taysin pysahtynyt. Ala
koskaan yrita ottaa sahaa irit tyostettavasta
kappaleesta tai vetaa sitd taaksepéin niin
kauan kuin sahantera liikkuu tai takaisku voi
esiintya. Etsi sahanterdn kiinnijadmisen syy
ja poista se parhaalla mahdollisella tavalla.

¢) Kun haluat kaynnistd& uudestaan sahan, joka
on kiinni tyostettavassa kappaleessa, keskitéa
sahantera sahausraossa ja tarkasta, etteivat
sahanhampaat ole tarttuneet tyostettavaan
kappaleeseen kiinni.Jos sahantera puristaa,
se voi irrota tyOstettavasta kappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun, kun saha k&ynnistetaan
uudelleen.

d) Tue suuria levyja takaiskun riskin pienen-
tamiseksi sahanterdn puristaessa. Suuret
levyt voivat taipua oman painonsa alla. Le-
vyja taytyy tukea molemmilta puolilta seka
sahausraon lahelta etta reunalta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanteréat, joissa on tylsat tai vaarin koh-
distetut hampaat, aiheuttavat lilan kapean
sahausraon takia kitkaa, sahanteréan puris-
tumista ja takaiskun.

f) Kirista leikkuusyvyyden- ja leikkuu-kulma-
nasetukset ennen sahausta. Jos asetuksen
muuttuvat sahauksen aikana, sahantera voi
puristua ja takaiskuja voi esiintya.

g) Ole erityisen varovainen, kun suoritat ,,upo-
tussahausta®“ piilotetulla alueella, esim.
seinassa. Upotettu sahanteré voi tarttua sa-
hattaessa piilotettuihin esineisiin ja aiheuttaa
sita kautta takaiskun.

Sahkotyokalujen kaytto ja hoito

a) Tarkasta ennen jokaista kayttoa, sulkeutuuko
suojus virheettomasti. Ala kayta sahaa, jos
suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu valitto-
masti. Ala koskaan purista tai sido suojusta
avoimena kiinni. Jos saha putoaa satunnai-
sesti lattialle, alin suojus voi vaantya. Var-
mistu, ettd suojus liikkuu vapaasti ja etta se
ei missaan leikkauskulmassa tai -syvyydessa
kosketa sahateraa tai muita osia.

b) Tarkasta suojuksen jousen tila ja toiminta.
Anna laitteen odottaa ennen kayttoa, jos alin
suojus ja jousi eivat toimi virheettomasti.
Vialliset osat, tarttuvat kertymat tai lastu-
jen keraytymat aiheuttavat sen, etta suojus
toimii hidastetusti.

c) Varmista ,upotussahauksessa“, jota ei
suoriteta pystysuorassa (jiirikulma ei 90°),
pohjalevy siirtymisen ehkaisemiseksi. Si-
vuttainen siirtyminen voi johtaa sahanteréan
puristumiseen ja siten takaiskuun.

d) Ala laita sahaa tyopenkille tai lattialle ilman
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ettd alin suojus peittda sahanteran. Suoja-
maton, jalkikayva sahanteré lilkkuu sahaus-
suuntaa vastaan ja sahaa, mita sen tielle
tulee. Huomioi sahan jalkikayntiaika.

Halkaisukiilalla varustetun kasipyorosa-

han turvallisuusohjeet

a) Kayta kaytossaolevalle sahanteralle sopi-
vaa halkaisukiilaa. Halkaisukiilan taytyy
olla vahvempi kuin sahanteran sahanlehden
paksuus, mutta ochuempi kuin sahanteran
leikkuuleveys.

b) Sdada halkaisukiilaa kayttbohjeen mukai-
sesti. Vaara vahvuus, asema ja kohdistus
voivat olla syyna siihen, ettd halkaisukiila ei
ehkaise takaiskua tehokkaasti.

c) Kayta aina halkaisukiilaa myo6s ,,upotus-
sahauksessa®“. Halkaisukiilaa painetaan
upotuksessa ylhaalta pain ja se ponnahtaa
upotuksen jalkeen pyordsahaa siirrettaessa
itsestdan sahausrakoon.

d) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen taytyy olla
sahausraossa. Lyhyissa sahauksissa halkai-
sukiila on tehoton takaiskun estdmisessa.

e) Ala kayta sahaa jos halkaisukiila on taipunut.
Jo pienikin hairid voi hidastuttaa suojuksen
sulkeutumista.

2.3 Aanten ja varindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyy-
pilliset arvot ovat:
Kayttédanitaso/aanitaso max.
TS 55 EBQ/TS 55 EQ

TS55Q

O

Laskennallinen kiihtyvyys

A
A

95/106 dB(A)
96/107 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia!

< 2,5m/s2

Sahkaoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama
kuin tehonilmoituskilvessa.

Kytke kone aina pois paalta, ennen
kuin liitat tai irrotat sahkoliitan-
tajohdon!
Katso kuvaa 2 verkkoliitantajohdon liittamistéa
ja irrotusta varten. Katkaisimesta (1.8) laite
kaynnistetaan/sammutetaan (paina = PAAL-
LA, irrota = PAALTA). Katkaisimesta voidaan
painaa vasta sitten, kun kytkimenesto (1.9) on
tyonnetty ylds. Kytkimenestosta painettaessa
vapautuu myos upotuslaite ja sahauslaitetta vo-
idaan liikuttaa alaspain jousivoimaa vastaan.
Silloin sahanterd nousee esiin suojuksesta.
Ohjaa konetta tytkappaletta vasten
& ainoastaan sen ollessa paalla.
Konetta nostettaessa sahauslaite ponnahtaa
taas takaisin lahtdasentoon.



Saadot koneella

Ennen kaikkia koneella suoritet-
tavia toimenpiteita verkkopistoke
on irrotettava pistorasiasta!

S

4.1 Elektroniikka

N\ TS 55 EBQ/TS 55 EQ:ssa on saatoelek-

eecrronc]  tonikka, jolla on seuraavat ominaisuu-
\/| det:

Sujuva kaynnistys

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kadynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatopyorasta (1.6) 2000 ja 5200 min?t valilla.
Siten voit sovittaa sahausnopeuden aina tytet-
tavan kappaleen mukaan (katso taulukko 1).
Pysyva kierrosluku

Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakayn-
nin aikana ja tyostettaessa.

Lampotilan varmistus

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuus-elek-
tronikka sammuttaa koneen kun moottorin
lampdotila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5
minuutin jddhtymisajan jalkeen kone on taas
kayttovalmis. Koneen pyoriessa (tyhjakaynti)
jadhtymisaika lyhenee.

Virran rajoitus

Virran rajoitus estad darimmaisessa ylikuor-
mituksessa sallitun korkean virranoton. Se voi
johtaa moottorin kierrosluvun pienentymiseen.
Moottori k&ynnistyy uudelleen heti vapautuksen
jalkeen.

Jarru (vain TS 55 EBQ)
Paaltakytkettaessad sahantera pysahtyy
1,5 — 2 sekunnissa séhkoisesti.

4.2 Sahaussyvyys
Sahaussyvyys voidaan sdatda O — 55 mm:iin:
- paina sahaussyvyyden rajoittimesta (2.3) ja
tyonna sita haluttuun sahaussyvyyteen asti
(asteikossa (2.1) mainitut arvot koskevat 0°-
sahausta ilman ohjainkiskoa),
- irrota sahaussyvyyden rajoitin (sahaussy-vy-
yden rajoitin lukkiutuu 1mm:n valein).
Sahauslaitetta voidaan painaa alaspéin vain
sadadettyyn sahaussyvyyteen asti.
Sahaussyvyyden rajoittimen reikaan (2.2) voi-
daan kiertaé kierretappi (M4x8 - M4x12). Kier-
tamaélla kierretapista sahaussyvyytta voidaan
saataa viela tarkemmin (£ 0,1 mm).

4.3 Sahauskulma

Sahauslaitetta voidaan kdantda 0° ja 45° va-

lilla:

- avaa kierrettavat nupit (2.4, 2.6),

- kddnna sahauslaitetta haluttuun sahauskul-
maan (2.5) asti,

- kirista kierrettavat nupit uudelleen.

Huomautus: molemmat loppuasennot (0° ja

45°) on saadetty tehtaalla ja huoltopalvelu voi

jalkisaataa niita.

4.4 Sahanteran vaihto

- kdanna vipua (3.2) ohjaimeen asti,

- tyonnéa kytkimenesto (3.1) ylospain ja paina
sahauslaitetta alaspéain kunnes se lukkiutuu,

- avaa ruuvi (3.4) kuusiokoloavaimella (3.3),

- ota sahantera pois,

- puhdista laippa (3.8, 3.10),

- laita uusi sahantera paikalleen.

Sahanteran (3.9) ja koneen (3.7) py6-
rimissuunnan taytyy olla samal!
- laita ulommainen laippa (3.10) siten paikal-
leen, etta vaantiotapit tarttuvat sisimman
laipan (3.8) syvennyksiin.

- kirista ruuvi (3.4),
- laita vipu (3.2) paikalleen.

4.5 Halkaisupuukon saato

- kd&anna vipua (3.2) ohjaimeen asti,

- tyonné kytkimenesto (3.1) yldspain ja paina
sahauslaitetta alaspéin kunnes se lukkiutuu,

- avaa ruuvi (3.6) kuusiokoloavaimella (3.3),

- sdada halkaisupuukko kuvan 3 mukaan,

- kirist& ruuvi (3.6),

- laita vipu (3.2) paikalleen.

N

Kaannettavaan poistoimuliitdntadn (4.1) void-
aan liittad Festool-imuri, jonka poistoimuletkun
halkaisija on 36 mm tai 27 mm (36 mm:a
suositellaan pienemman tukkeutumisvaaran
johdosta)

Polynpoisto

Liitd koneeseen aina polynpoisto.

4.7 Murtosuojan asennus

Murtosuoja (tarvike) parantaa huomattavasti

O°-sahauksessa sahatun tyostettavan kappa-

leen sahausreunan laatua ylapuolelta.

- pistd murtosuoja (5.1) suojukseen,

- laita kone tytkappaleelle tai ohjainkiskolle,

- paina murtosuojaa alaspéin kunnes se on
tyOkappaleen paéalla ja ruuvaa se kiinni kier-
rettavalla nupilla (5.2).

- sahaa murtosuoja (kone maksimi sahaussyvy-
ydelld ja kierroslukualue 1).

TyOskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase liikkumaan tyodston
aikana.

Koneesta taytyy pitda tukevasti kiinni
molemmilla k&silla siihen tarkoitetuista
kahvoista (1.1, 1.7).

Konetta taytyy aina tyontda eteenpain
(1.2), ald koskaan veda konetta takai-
sinpain itseesi pain.

> >

5.1 Sahaaminen piirron mukaan
Leikkausviivan osoitin (4.3) nayttda 0°- ja 45°-
sahauksessa (ilman ohjainkiskoa) sahauksen
kulun.
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5.2 Palojen sahaus

Laita kone sahauspdyddn etummainen osa
edella tyokappaleelle, kadynnista kone, paina
sdadetylle sahaussyvyydelle ja tyonna sita sa-
haussuuntaan.

5.3 Lohkojen sahaus (upotussahaus)

Takaiskujen valttdmiseksi upotussahauksessa

on seuraavia ohjeita ehdottomasti noudatetta-

va:

- Kone on aina laitettava sahauspdydan ta-
kareuna kiinteda rajoitinta vasten. Ohjain-
kiskolla tyoskenneltdesséd kone on laitettava
takaiskun pysayttimelle (1.4), joka kiristetadn
ohjainkiskoon.

- Koneesta on aina pidettavéa kaksin kasin kiinni
ja upotuksen taytyy tapahtua hitaasti.

Toimintatapa: Laita kone tyokappaleelle ja lai-

ta se rajoittimen paalle (takaiskun pysayttimel-

le), kytke kone péaalle, paina hitaasti sdadetylle
sahaussyvyydelle ja tyonna sahaussuuntaan.

Merkit (4.2) nayttavat maksimi sahaussyvyy-

dessd ohjainkiskoa kaytettdessad sahanteran

(9@ 160 mm) etummaisen ja takimmaisen sa-

hauskohdan.

54 Alumiinin sahaus
Alumiinia tystettaessa on noudatetta-
& va seuraavia toimenpiteita turvallisuus-
syista:
- Esikytke vVikavirta-(FI) suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.
- Puhdista kone saannoéllisesti moottorin run-
koon ja suojukseen kerdantyneesta polysta.

v

- Alumiinia saa sahata vain Festoolin siihen
tarkoitukseen tarkoittamilla erikoissahan-te-
rilla.

Levyja sahattaessa ne on voideltava petroolilla,

ohutseinaisia profiileja (3 mm:n asti) voidaan

tyostaa ilman voitelua.

Kayta suojalaseja.

55 Kipsi- ja sementtisdonnaiset kuitu-
levyt

Runsaan pélynmuodostumisen takia suositel-
laan suojuksen sivuun kiinnitettavan kannen

(tarvike) kayttamista.

6 Lisatarvikkeet

Seuraavassa kuvattujen lisatarvikkeiden tilaus-
numerot loydat Festool-luettelosta tai interne-
tista osoitteesta ,,www.festool.com®.

6.1 Suuntausohjain, poydan levenny-
sosa

Alle 180 mm:n sahausleveyksissa voidaan
kayttaa suuntausohjainta.

Suuntausohjainta voidaan kayttad myds poy-
dan levennysosana.
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6.2 Sivusuoja, varjosaumat
Suojukseen kiinnitettava sivukansi parantaa
0°-sahauksessa pdlynpoiston tehoa. Samalla
kantta voidaan kayttaa varjosaumaohjaimena
yli 18 :n varjosaumojen leveyksille.

6.3 Ohjausjarjestelma

Eri pituisina saatavat ohjainkiskot tekevéat

tarkat, puhtaat leikkaukset mahdollisiksi ja

suojaavat samalla tydkappaleen pintaa vauri-
olta. Yhdessa laajan tarvikevalikoiman kanssa
ohjausjarjestelmalla voidaan suorittaa tarkkoja
kulmasahauksia, viistosahauksia ja sovitusto-
itd. Kiinnitysmahdollisuus ruuvipuri-stimilla
huolehtii tukevasta pidosta ja turvallisesta ty-
oskentelysta (4.4). Sahauspdy-dan ohjaimen
valysta ohjainkiskoilla voidaan sdatda molem-

milla asetusleuoilla (1.3).

Ohjainkiskoissa on murtosuoja (1.5), joka

taytyy ennen ensimmaista kayttoa sahata

kokoonsa:

- aseta koneen kierrosluku teholle 6,

- laita kone ohjainkiskon takapaahan,

- kytke kone péaalle, paina saddettyyn sahaus-
syvyyteen asti alaspéin ja sahaa murtosuoja
ilman siirtamista koko pituudelta. Murtosuojan
reuna vastaa nyt tasmalleen sahausreunaa.

6.4 Monitoimipoyta

Kahtena eri kokona saatavat monitoimipdydéat
(MFT 800, MFT 1080) mahdollistavat tydkap-
paleiden yksinkertaisen kiinnityksen ja yhdessa
ohjausjarjestelman kanssa suurten ja pienten
tyokappaleiden varman ja tarkan tyoston.
Monien kayttomahdollisuuksiensa ansiosta
taloudellinen ja ergonominen tyoskentely on
mahdollista.

6.5 Sahanterat, muut tarvikkeet

Eri materiaalien nopeaan ja puhtaaseen tyosta-
miseen Festool tarjoaa juuri sinun koneeseesi
sopivia sahanteria.

Niiden tilausnumerot, kuten myods muidenkin
tarvikkeiden, jotka mahdollistavat Festool-ka-
sipyorosahasi monipuolisen ja tehokkaan kay-
ton, Idydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,,www.festool.com®.

7 Huolto ja yllapito
Irrota aina pistoke pistorasiasta,
& ennen kuin aloitat huoltotdiden
suorittamisen koneessal
Pid& aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Kaikki huolto- tai korjaustyot, jotka vaativat
moottorikotelon avaamista, on teetettava
valtuutetussa huoltopisteessa. Laitteessa on
itsekatkaisevat erikoishiilet.

Kun nama ovat kuluneet, virransyotto keskey-
tyy automaattisesti ja laite pyséhtyy.



8 Kayttoturva

Mydnndmme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttoturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintadn 12 kuukautta.
Kayttoturvan pituus on EU-maissa 24 kuukau-
tta (laskun tai toimituslistan paivayksesta
lukien).

Kayttoturva ei kata vaurioita, jotka ovat syn-
tyneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen
tai epdasianmukaisen kayton seurauksena, ovat
kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kayttéoh-
jekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen

ostohetkelld. Kayttoturvaan voidaan vedota
vain kun laite toimitetaan purkamattomana
myyjalle tai valtuutettuun Festool-huoltoon.
Sailyta laitteen k&yttbohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti. Muilta
osin ovat voimassa valmistajan antamat, ajan-
tasalla olevat kayttoturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon seu-
rauksena tassa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.

Taulukko 1: Materiaalikohtainen sahaus - oikealla nopeudella

Materiaali Kierroslukualue

Massiivipuu (kova, pehmea) 6

Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6
Kerrospuu, pdytalevyt, viilutetut ja pinnoitetut levyt 6

Muovit, kuituvahvisteiset muovit (lasikuitumuovi), paperi ja kuitu 3-5
Akryylilasi 4-5
Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3
Alumiinilevyt ja - profiilit alle 15 mm 4-6
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Tekniske data TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q

Effekt 1200 W 1050 W
Omdrejningstal (tomgang) 2000 - 5200 min™? 6500 min?
Skrastilling 0° - 45° 0° - 45°
Skeeredybde ved 0° 0 —-55mm 0 —-55mm
Skeeredybde ved 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Savklingemal 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Maskinvaegt 4,5 kg 4,4 kg
Beskyttelsesklasse @/l @11

De angivne illustrationer befinder foran i driftsvejledningen.

1 Formalsbestemt anvendelse
I henhold til sit formal ar maskinen beregnet til
savning af tree, treelignende materialer, gips- og
cementbundne fibermaterialer samt kunststof.
Med den specialsavklinge til aluminium, der til-
bydes af Festool, kan maskinen ogsa anvendes
til savning i aluminium.
Kun savklinger med fglgende data ma an-
vendes: Savklingediameter 160 mm; snit-
bredde 2,2 mm til 2,6 mm; centerhul 20 mm;
hovedklingetykkelse maks. 1,8 mm; egnet til
omdrejningstal indtil 9500 min.
Brug ikke bagskiver.
For skader og ulykker, som matte
& opsta ved ikke formalsbestemt
brug, er brugeren ansvarlig!
2 Sikkerhedshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser
Lees de medfalgende sikkerheds-anvis-
E[ﬂ ninger og betjeningsvejledningen, for
maskinen tages i brug.
Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-

visninger

& FARE

a) Hold haenderne vaek fra savomradet og sav-
klingen. Hold det ekstra greb eller motorhus-
et med den anden hand. Nar begge heender
holder rundsaven, kan de ikke komme til
skade pa savklingen.

b) Reek ikke ind under arbejdsemnet. Besky-
ttelseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under arbejdsemnet.

c) Tilpas snitdybden til arbejdsemnets tykkelse.
Den bgr kunne ses mindre end en hel tand-
hgjde under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig arbejdsemnet, der skal saves,
fast med handen eller over benet. Sarg for
at sikre arbejdsemnet pa et stabilt underlag.
Det er vigtigt at ggre arbejdsemnet godt fast,
sa risikoen for kropskontakt, fastkegring af
savklingen eller tab af kontrol minimeres.

e) Hold kun i maskinen ved de isolerede grebsf-
lader under udfagrelse af arbejde, hvor der er
risiko for, at skeereveerktgjet rammer skjulte
stramledninger eller sit eget maskinkabel.
Kontakt med en spaendings-fgrende ledning
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seetter ogsa strgm til de metalliske maskin-
dele og medfagrer elektrisk stad.

f) Brug altid et anslag eller en lige faringskant
ved leengdesnit. Dette forbedrer snitngjag-
tigheden og mindsker muligheden for, at
savklingen seetter sig fast.

g) Brug altid savklinger i den rigtige stgrrelse,
som passer til holdeflangens form (rombisk
eller rund). Savklinger, der ikke passer til
savens monteringsdele, lgber skeevt og med-
farer tab af kontrol.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte sav-
klingespeendeflanger eller -skruer. Savklin-
gespaendeflangerne og -skruerne er kons-
trueret specielt til Deres sav, med henblik
pa optimal ydelse og driftssikkerhed.

i) Brug egnede personlige veernemidler:

Hagreveern, beskyttelsesbriller,
@ @ stgvmaske ved stgvende arbe-

jde, beskyttelseshandsker ved
ru materialer og ved skift af
veerktgj.

Arsager til og undgéelse af tilbageslag

- Et tilbageslag er den uventede reaktion fra en
fasthaengende eller fejljusteret savklinge, som
medfgrer, at saven ukontrolleret kan bevaege
sig ud af arbejdsemnet og hen i retning af
betjeningspersonen;

- Hvis savklingen seetter sig fast i savspalten,
der er ved at lukke sig, blokerer den, og mo-
torkraften slar tilbage i retning af betjenings-
personen;

- Hvis savklingen drejes eller justeres forkert i
savsnhittet, kan teenderne i det bageste sav-
klingeomrade haegte sig fast i overfladen af
arbejdsemnet, hvorved savklingen springer
ud af savspalten og bagud i retning af betje-
ningspersonen.

Et tilbageslag er fglge af en forkert brug af sa-

ven. Det kan forhindres ved hjeelp af passende

forsigtighedsforanstaltninger som beskrevet i

det fglgende.

a) Hold saven fast med begge haender og bring
Deres arme i en stilling, hvor De kan sta imod
tilbageslagskraften. Hold Dem altid pa siden
af savklingen, placér aldrig savklingen i én
linje med Deres krop. Ved et tilbageslag kan
rundsaven springe tilbage, dog kan betje-
ningspersonen beherske tilbageslagskraften,
hvis der er truffet passende foranstaltnin-
ger.




b) Hvis savklingen sidder fast, eller savningen
af en anden grund afbrydes, skal De slippe
start-stop-kontakten og holde saven roligt i
materialet, indtil savklingen star helt stille.
Forsgg aldrig at tage saven ud af arbejd-
semnet eller at treekke den tilbage, sa leenge
savklingen beveeger sig, eller sa laenge der
kan ske et tilbageslag. Find arsagen til, at
savklingen sidder fast, og eliminér arsagen
ved hjeelp af passende foranstaltninger.

¢) Hvis De vil starte en sav igen, som sidder fast
i arbejdsemnet, skal De centrere savklingen
i savspalten og kontrollere, at savteenderne
ikke er hesegtet fast i arbejdsemnet. Sidder
savklingen fast, kan den beveege sig ud af
arbejdsemnet eller forarsage et tilbageslag,
nar saven startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag pa grund af en savklinge,
der sidder fast. Store plader kan bgjes over
af deres egenveegt. Plader skal afstives pa
begge sider, bade i neerheden af savspalten
og ved kanten.

e) Brug ikke stumpe eller beskadigede savklin-
ger. Savklinger med stumpe eller fejljuste-
rede teender forarsager pa grund af en for
sneever savspalte en gget friktion, fastseet-
telse af savklingen og tilbageslag.

f) Skru snitdybde- og snitvinkelindstillingerne
fast for savningen. Hvis indstillingerne send-
rer sig under savningen, kan savklingen ga
i klemme, og der kan ske et tilbageslag.

g) Veer seerlig forsigtig, nar De udfarer et ,,dyb-
desnit“ i et skjult omrade, f.eks. en eksis-
terende veeg. Den neddykkende savklinge
kan blokere ved savning i skjulte objekter
og forarsage et tilbageslag.

Omhyggelig omgang med og brug af el-

veerktgj

a) Kontrollér far hver brug, at beskyttelses-
kappen lukker korrekt. Brug ikke saven,
hvis beskyttelseskappen ikke kan beveaeges
frit og ikke lukkes straks. Seet aldrig bes-
kyttelseskappen fast i aben position. Hvis
saven utilsigtet falder pa gulvet, kan bes-
kyttelseskappen bgjes. Sgrg for at sikre, at
beskyttelseskappen beveeger sig frit, og at
den ved alle snitvinkler og -dybder hverken
bergrer savklingen eller andre dele.

b) Kontrollér tilstand og funktion af fjederen
til beskyttelseskappen. Fa foretaget vedli-
geholdelse af maskinen fgr brug, hvis bes-
kyttelseskappen og fjederen ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, kleebrige rester
og ophobninger af spaner far beskyttelses-
kappen til at arbejde med forsinkelse.

c) Sgrg ved et ,dybdesnit“, der ikke udfares
lodret (geringsvinkel ikke 90°), for at sik-
re grundpladen mod at blive forskudt. En
forskydning til siden kan medfare, at savklin-
gen seetter sig fast, og at der dermed sker
et tilbageslag.

d) Leeg ikke saven fra Dem pa arbejdsbaenken
eller gulvet, uden at beskyttelseskappen
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skeermer savklingen af. En ubeskyttet, ef-
terlgbende savklinge beveeger saven mod
snitretningen og saver i det, den stader pa.
Vaer opmaerksom pa savens efterlgbstid.

Sikkerhedshenvisninger for rundsave med

spaltekniv

a) Brug den spaltekniv, der passer til den an-
vendte savklinge. Spaltekniven skal veere
tykkere end savklingens hovedklingetyk-kel-
se, men tyndere end savklingens snitbred-
de.

b) Justér spaltekniven som beskrevet i betje-
ningsvejledningen. Forkert tykkelse, position
og justering kan veere grunden til, at spalte-
kniven ikke effektivt forhindrer et tilbages-
lag.

c) Brug altid spaltekniven, ogsa ved ,,dybdes-
nit“. Spaltekniven trykkes opad ved ned-
dykningen og fjedrer efter neddykningen
automatisk ind i savspalten, nar rundsaven
skubbes frem.

d) For at spaltekniven skal kunne virke, skal
den befinde sig i savspalten. For at forhindre
et tilbageslag er spaltekniven ikke aktiv ved
korte snit.

e) Brug ikke saven, hvis spaltekniven er bgjet.
Blot en ringe fejl kan forsinke lukningen af
beskyttelseskappen.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veerdierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udggr typisk:

Lydniveau/lydeffekt
TS 55 EBQ/TS 55 EQ 95/106 dB(A)
TS 55 Q 96/107 dB(A)

Beaer hgreveern!

O

Reg. acceleration

< 2,5 m/s2

3 Elektrisk tilslutning og idriftta-

gning

Netspaendingen skal svare til angi-
& velsen pa typeskiltet.
& for nettilslutningsledningen tilslut-

tes eller lgsnes!
For tilslutning og frakobling af netkablet se
fig.2.
Kontakten (1.8) er beregnet til teend/sluk (tryk
= teendt, slip = slukket). Kontakten kan fgrst
betjenes, nar kontakt-spaerren (1.9) er skubbet
opad. Nar der trykkes pa kontaktspaerren lases
der samtidig op for indstiksskeeringsanordnin-
gen og save-aggregatet kan beveeges nedad
imod fjedertrykket. Derved kommer savklingen
frem fra beskyttelseskappen.

For kun maskinen mod arbejdsemnet,
& nar der er teendt for maskinen.
Nar maskinen lgftes, fjedrer saveaggregatet
atter tilbage til udgangspositionen.

Maskinen skal altid veere slukket,



4 Indstillinger pad maskinen
Treek altid netstikket ud af stikkon-
takten for arbejde pa maskinen!
4.1

E{E}I’RONIC
\/

Softstart

Softstarten sgrger for at maskinen seetter i
gang uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (1.6) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 2000 og 5200 min-.

Derved kan De foretage en optimal tilpasning
af skeerehastigheden til det givne arbejdsemne
(se tabel 1).

Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Temperatursikring

For at beskytte mod overophedning kobler
sikkerhedselektronikken maskinen fra, hvis
motoren nar op pa en kritisk temperatur.
Efter en afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er
maskinen atter driftsklar. Afkglingstiden bliver
kortere, hvis motoren er i gang (tomgang).
Strombegraensning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strambe-
greensningen et utilladeligt stort stremforbrug.
Det kan medfgre en reduktion af motorom-
drejningstallet. Efter aflastning karer motoren
straks igen med fulde omdrejninger.

Bremse (kun TS 55 EBQ)

Nar der slukkes, standses savklingen elektro-
nisk i lgbet af 1,5 — 2 sekunder.

Elektronik
TS 55 EBQ/TS 55 EQ er forsynet med
en helperiodeelektronik med fglgende
egenskaber:

4.2 Skeaeredybde

Skaeredybden kan indstilles mellem 0 — 55

mm:

- Pres skeeredybdeanslaget (2.3) ned og flyt
det til den gnskede skaeredybde (tallene pa
skalaen (2.1) geelder for O°-snit uden fgrings-
skinne),

- Slip skeeredybdeanslaget (skeeredybde-ansla-
get laser i Imme-intervaller).

Saveaggregatet kan derefter presses nedad

til den indstillede skeeredybde. | hullet (2.2)

i skeeredybdeanslaget kan der skrues et ge-

vindstykke (M4x8 til M4x12). Ved at skrue pa

gevindstykket kan skeeredyb-den indstilles

endnu mere ngjagtigt (£ 0,1 mm).

4.3 Skeerevinkel

Saveaggregatet kan drejes mellem 0° og

45°:

- Abn drejeknapperne (2.4, 2.6)

- Drej saveaggregatet til den gnskede skeere-
vinkel (2.5)

- Spaend drejeknapperne igen

Bemeerk: De to slutpositioner (0° og 45°) er

indstillet fra fabrikken og kan efterjusteres af

vores kundeservice.
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4.4 Udskiftning af savklinge
- Vip handtaget (3.2) over, indtil anslag
- Skub kontaktspeerren (3.1) opad og pres sa-
veaggregatet ned, til det laser
- Abn skruen (3.4) med unbrakongglen (3.3)
- Tag savklingen ud
- Renggr flangen (3.8, 3.10)
- Og seet en ny savklinge i.
Savklingens (3.9) og maskinens (3.7)
& omdrejningsretning skal stemme ove-
rens!
- Seet den yderste flange (3.10) p&, sa med-
bringertappene griber ind i udskeeringerne i
den inderste flange (3.8).

- Speaend skruen (3.4)
- Vip handtaget (3.2) tilbage.

4.5 Indstilling af spaltekniven

- Vip handtaget (3.2) over, indtil anslag

- Skub kontaktspeerren (3.1) opad og pres sa-
veaggregatet ned, til det laser

- Abn skruen (3.6) med unbrakongglen (3.3)

- Indstil spaltekniven i henhold til fig. 3

- Spaend skruen (3.6)

- Vip handtaget (3.2) tilbage.

7,0

P& den drejelige udsugningsstuds (4.1) kan der
monteres et Festool-udsugningsaggregat med
en udsugningsslange-diameter pa 36 mm eller
27 mm (36 mm pga. den mindre rilstopnings-
risiko).

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.

4.7 Montering af overfladebeskytter

Ved 0°-snit forbedrer overfladebeskytteren (til-

behgr) kvaliteten veesentligt pa snitkanten pa

den afsavede emnedels opadvendte side.

- Seet overfladebeskytteren (5.1) pa beskyttel-
seskappen

- Seet maskinen mod arbejdsemnet resp.
faringsskinnen

- Pres overfladebeskytteren nedad, indtil den
hviler mod arbejdsemnet, og skru den fast
med drejeknappen (5.2).

- Justér overfladebeskytteren gennem prgves-
avning (maskinen pa maksimum skaeredybde
og omdrejningstrin 1).

Arbejde med maskinen

Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan beveege sig under
bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb (1.1,
1.7).

Skub altid maskinen fremad (1.2), treek
aldrig maskinen bagud ind mod Dem
selv.

> BT



5.1 Savning efter opmeaerkning
Snitviseren (4.3) viser snitforlgbet ved 0°- og
45°-snit (uden fgringsskinne).

5.2 Savning af afskeeringer

Seet maskinen med den forreste del af savpla-
net pa arbejdsemnet, taend for maskinen, pres
nedad til den indstillede skeeredybde og skub
maskinen fremad i skeereretningen.

5.3 Savning af udskeaeringer (dyksnit)

For at forhindre at maskinen slar tilbage skal

folgende henvisninger ubetinget overholdes

ved dyksnit:

- Maskinen skal altid holdes med den bageste
kant af savplanet ind mod et fast anleeg. Ved
arbejde med fgringsskinne skal maskinen
holdes mod tilbageslagsstoppet (1.4), der
klemmes fast pa feringsskinnen.

- Maskinen skal altid holdes sikkert med begge
haender og kun bevaeges nedad meget langs-
omt.

Fremgangsmade: Seet maskinen pa arbejd-

semnet og hold den ind mod et anlaeg (tilbages-

lagsstop), teend for maskinen, pres langsomt
nedad til den indstillede skeeredybde og skub
maskinen fremad i skeereretningen.

Markeringerne (4.2) viser det forreste og det

bageste snitpunkt for savklingen (@ 160 mm)

ved maksimum skeeredybde og brug af farings-

skinnen.

54 Savning af aluminium
Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
& sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af aluminium:
- Tilslut maskinen via et fejlstremsrelee (HFI-
relee).
- Slut maskinen til et egnet udsugnings-aggre-
gat.
- Renggr regelmeaessigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset og i beskyttelseskap-
pen.

o

- Aluminium ma& kun saves med de af Festool
dertil beregnede specialsavklinger.

Ved savning af plader skal der smgres med pe-

troleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan saves

uden smgring.

Brug beskyttelsesbriller.

55 Gips- og cementbundne fiberpla-
der

Pa grund af den kraftige stevudviking anbefales
det at benytte den afdaekning (tilbehgr), der kan

monteres pa siden af beskyttelseskappen.
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6 Tilbehar

Bestillingsnumrene for det nedenfor beskrevne
tilbehgr kan De finde i Deres Festool-katalog
eller pa internettet under ,,www.festool.com®.

6.1 Parallelanslag, sidebord

Ved brede afskaeringer kan der benyttes et par-
allelanslag. Parallelanslaget kan ogsa anvendes
som sidebord.

6.2 Sideafdeekning, skyggefuger
Afdaekningen, der kan monteres pa siden af
beskyttelseskappen, forbedrer udsugnings-ef-
fekten ved 0°-snit. Samtidig kan afdeekningen
benyttes som skyggefugeanslag til skyg-gefu-
gebredder fra 18 mm.

6.3 Faringssystem
Feringsskinnerne, der kan fas i mange forskel-
lige leengder, muligggr preecise, rene snit og
beskytter samtidig arbejdsemnets overflade
mod skader. | forbindelse med det omfattende
tilbehgr kan der ved hjeelp af faringssystemet
udfgres ngjagtige vinkelsnit, geringssnit og
indfgjningsarbejder. Muligheden for fastgg-
relse ved hjeelp af skruetvinger (4.4) sgrger
for stabilt hold og sikkert arbejde. Savplanets
faringsspillerum i forhold til faringsskinnen kan
indstilles med de to justeringsbakker (1.3).
Foringsskinnerne er forsynet med en
overfladebeskytter (1.5), der skal skeeres
til det korrekte mal fgr det bruges forste
gang:
- Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6
- Seet maskinen mod den bageste ende af
faringsskinnen
- Teend for maskinen, pres den nedad til den
indstillede skeeredybde og sav overflade-bes-
kytteren til i hele leengden uden pauser.
Overfladebeskytterens kant svarer nu ngjag-
tigt til snitkanten.

6.4 Arbejdsbord

Arbejdsbordet (MFT 800, MFT 1080), der kan
fas i to stgrrelser, muligger enkel opspaen-
ding af arbejdsemnerne og i forbindelse med
faringssystemet en sikker og praecis savning
af store og sma arbejdsemner. Med dets alsi-
dige anvendelsesmuligheder kan der arbejdes
bade gkonomiskfordelagtigt og ergonomisk
korrekt.

6.5 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne bearbejde forskellige materialer
hurtigt og paent tilbyder Festool savklinger
specielt afstemt efter Deres maskine.
Bestillingsnumrene for disse samt for andet
tilbehgr, som ggr det muligt at anvende Deres
Festool-rund- og dyksav alsidigt og effektivt,
kan De finde i Festool-kataloget eller pa inter-
nettet under ,,www.festool.com*.



7 Service og vedligeholdelse
C Fgr man begynder at foretage ar-

bejder pa maskinen skal stramfor-
syningen kobles fral
Maskine og udluftningsslidser skal altid veere
rene. Alle vedligeholdelses- og reparations-ar-
bejder som ngdvendigger en abning af motor-
kabinettet ma kun foretages af et autoriseret
serviceveerksted. Polereren er udstyret med

selvafbrydende kul, som afbryder for strom-
men, nar de skal skiftes.

8 Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl — dog mindst pa en periode af
12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udggr denne
garantiperiode 24 maneder (bevis via faktura
eller leverings-formular).

Skader, der isser kan fagres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og ska-
der, der forarsages af brugeren eller en anden
anvendelse, der er i modstrid med betjenings-
vejledningen, eller der var kendt ved kgbet, er
udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/veerktgjet sendes tilbage
til leverandgren eller et serviceveerksted, der
er autoriseret af Festool.

Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerheds-
anvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle garan-
tibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstante forsknings- og udvi-
klingsarbejde forbeholdes retten til at gennem-
fore sendringer af de tekniske oplysninger.

Tabel 1: Materialeafpasset savning - med den rigtige hastighed

Materiale Omdrejningstrin

Massivt trae (hdrdt, blgdt) 6

Span- og masonitplader 3-6
Limtrae, mgbelplader, finerede og laminerede plader 6

Kunststof, fiberforstaerket kunststof (GfK), papir og velourvaev 3-5
Akrylglas 4-5
Gips- og cementbundne fiberplader 1-3
Aluminiumplader og -profiler indtil 15 mm 4-6
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Tekniske data TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q

Effekt 1200 W 1050 W

Turtall (tomgang) 2000 - 5200 min™? 6500 min~?
Skrastilling 0° - 45° 0° - 45°
Kuttedybde ved 0° 0 —-55 mm 0 —-55mm
Kuttedybde ved 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Sagbladdimensjoner 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Maskinvekt 4,5 kg 4,4 kg
Verneklasse =2]] g/

De bildene det vises til finner du foran i brukerveiledningen.

1 Forskriftsmessig bruk

Maskinene er konstruert for saging av treverk,
treliknende materialer, gips- og sementbundet
fiberstoff samt kunststoff.

Med Festools spesialsagblad for aluminium kan
maskinene ogsa brukes til & sage aluminium.

Det ma kun brukes sagblad med fglgende
data: sagbladdiameter 160 mm, skjeerebred-
de 2,2 mm til 2,6 mm, holderboring 20 mm,
stambladets tykkelse ma vaere maks. 1,8 mm
og sagbladet ma veere egnet for turtall inntil
9500 min-?.

Ikke monter slipeskiver.

Brukeren er ansvarlig for skader og
ulykker ved ikke forskriftsmessig
bruk!

Sikkerhetshenvisninger

Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les ngye igjennom de vedlagte sikker-
hetsreglene og bruksanvisningen far
bruk av maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke over-
lat maskinen til andre uten disse.

2.2 Maskinspesifikke sikkerhets-anvis-
ninger
A FARE

a) Ikke far hendene i sageomradet eller mot
sagbladet. Hold i ekstrahandtaket eller mo-
torhuset med den andre handen. Hvis du
holder begge hendene pa sirkelsagen, kan
ikke sagbladet skade dem.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan
ikke beskytte deg mot sagbladet under em-
net.

c) Tilpass kuttedybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal veere synlig mindre enn en hel tann-
hgyde under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages med
handen eller med bena. Emnet ma sikres pa
et stabilt underlag. Det er viktig at emnet er
godt festet for a redusere risikoen for kropps-
kontakt, fastklemmming av sagbladet eller tap
av kontroll over sagbladet til et minimum.

e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte gripe-
flatene nar du utfgrer arbeid der skjeerever-
ktgyet kan komme til & treffe skjulte stram-
ledninger eller maskinens egen strgmkabel.
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Kontakt med en spenningsfgrende ledning
setter ogsa metalliske maskindeler under
spenning og gir elektrisk stat.

f) Ved saging i langsgaende retning ma det
alltid brukes anlegg eller en rett faringskant.
Dette forbedrer kuttengyaktigheten og re-
duserer risikoen for at sagbladet klemmes
fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig starrelse
og som passer til formen pa verktgyhol-de-
ren (firkantet eller rund). Sagblad som ikke
passer til monteringsdelene pa sagen, far
slag og kast under drift og farer til tap av
kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil sagblad-spenn-
flens eller -skruer. Sagblad-spennflens og
-skruer er konstruert spesielt for sagen, for
optimal ytelse og driftssikkerhet.

i) Bruk egnet personlig verneutstyr:

hgrselvern, vernebriller og stav-
@ @ maske nar det oppstar stgv

under arbeidet, verne-hansker
ved bearbeiding av ru materi-
aler og nar verktgy skal byt-
tes.

Arsaker til og forebyggelse av rekyl

- rekyl innebaerer en uventet reaksjon fra et
sagblad som setter seg fast, klemmes fast
eller er feil innrettet, og som fagrer til at sagen
kan komme til & bevege seg ukontrollert ut
av emnet og i retning av operatgren;

- hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes
fast, blir det blokkert, og motorkraften slar
maskinen i retning mot operatgren;

- dersom sagbladet far en feil vridning eller
innretting, kan tennene i den bakre delen av
sagbladet sette seg fast i overflaten pd emnet,
slik at sagbladet hopper ut av sagsporet og
bakover i retning av operatgren.

Rekyl er fglgen av feil eller ukyndig bruk av sa-

gen. Dette kan forhindres gjennom egnede fo-

ranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for

armene i en stilling der du kan holde imot
rekylkreftene. Sta alltid parallelt med sagb-
ladet, fgr aldri sagbladet i en linje vinkelrett
mot kroppen. Ved en rekyl kan sirkelsagen
hoppe bakover; imidlertid kan operatgren fa
kontroll over rekylkreftene dersom det treffes
egnede tiltak.




b) Dersom sagbladet klemmes fast eller sagin-
gen avbrytes av andre grunner, slipper du
opp hovedbryteren og holder sagen rolig i
emnet inntil sagen star helt stille Forsgk al-
dri & ta sagen ut av emnet eller trekke den
bakover sa lenge sagbladet beveger seg eller
det kan avstedkomme en rekyl. Finn arsaken
til fastklemmingen av sagbladet og utbedre
denne ved hjelp av egnede tiltak.

c) Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast,
kan det bevege seg ut av emnet eller forarsa-
ke en rekyl nar sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stogttes opp, slik at du redu-
serer risikoen for rekyl pa grunn av at sagbla-
det klemmes fast. Store plater kan bli utsatt
for nedbgyning pa grunn av egenvekten.
Plater ma stattes opp pa flere sider, bade i
neerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldri slgve eller skadde sagblad. Sagblad
med slgve eller skjeve tenner forarsaker gkt
slitasje, fastklemmming av sagbladet og rekyl
pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) For sagingen pabegynnes, ma kuttedybde
og kuttevinkel stilles inn. Hvis innstillingene
endres under sagingen, kan sagbladet klem-
mes fast, og det kan oppsta rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig hvis du foretar et ned-
senkingskutt i et skjult omrade, f. eks. en ek-
sisterende vegg. Sagbladet som nedsenkes
kan stgte mot skjulte gjenstander og fare til
rekyl.

Aktsom handtering og bruk av elektro-

verktoy

a) Kontroller fgr hver gang sagen brukes at ver-
neskjermen lukkes som den skal. Ikke bruk
sagen hvis verneskjermen ikke kan beveges
fritt og ikke lukkes umiddelbart. Verneskjer-
men ma aldri klemmes eller bindes fast i
apen stilling. Hvis du uforvarende mister
sagen i gulvet, kan verneskjermen bli bgyd.
Kontroller at verneskjermen kan beveges fritt
og at den verken bergrer sagblad eller andre
deler i alle skjeerevinkler.

b) Kontroller at fjeeren til verneskjermen funge-
rer som den skal og at den ellers er i orden.
Foreta service pd maskinen dersom ver-
neskjermen eller fjeeren ikke fungerer som
de skal. Skadde deler, klebrige avleiringer
eller sponsansamlinger gjgr at verneskjer-
men fungerer langsommere.

¢) Ved nedsenkingskutt som ikke utfgres lodd-
rett (gjeeringsvinkel er ikke 90°), ma bunn-
platen sikres mot forskyvning. Forskyvning i
sideretningen kan fare til at sagbladet klem-
mes fast og at det dermed oppstar rekyl.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller gul-
vet uten at verneskjermen dekker sagbladet.
Et ubeskyttet sagblad som ikke har stanset
helt, beveger sagen mot sageretningen og
sager det som star i veien for den. Ta hensyn
til etterlgpstiden for sagen.
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Sikkerhetsanvisninger for sirkelsager med

spaltekil

a) Bruk en egnet spaltekil for sagbladet som
skal brukes. Spaltekilen ma veere tykkere
enn sagbladets stambladtykkelse, men tyn-
nere enn sagbladets kuttebredde.

b) Juster spaltekilen slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil tykkelse, posisjon og
innretting kan veere arsaker til at spaltekilen
ikke effektivt hindrer rekyl.

c) Bruk alltid spaltekilen, ogsa ved nedsen-
kingskutt. Spaltekilen trykkes opp under
nedsenkingen, og fjeerer tilbake i sagsporet
av seg selv nar sirkelsagen skyves forover.

d) For at spaltekilen skal kunne virke, ma den
befinne seqg i sagsporet. Ved korte kutt er
spaltekilen ikke i stand til & hindre rekyl.

e) Ikke bruk sagen hvis spaltekilen er bgyd.
Selv et svakt avvik kan fgre til at verneskjer-
men lukker seg langsommere.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjo-

ner

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva/lydniva

TS 55 EBQ/TS 55 EQ

TS 55 Q

O

Beregnet akselerasjon

95/106 dB(A)
96/107 dB(A)

Bruk hgrselvern!

< 2,5 m/s2

Elektrisk tilkobling og igangset-
ting

Nettspenningen ma stemme med
spesifikasjonene pa effektskiltet!

3
Sl& maskinen alltid av fgr du til-ko-

& pler eller trekker ut nettkabelen!
For & tilslutte og frakople nettledningen se
Fig.2.
Bryter (1.8) er en pa-/av-bryter (trykk = PA,
slipp = AV). Du kan ikke bruke bryteren for
du har skjgvet opp startsperren (1.9). Nar du
deaktiverer startsperren, laser du samtidig opp
nedsenkingsmekanismen, og sagaggregatet
kan beveges nedover mot fjeerkraften. Dermed
kommer sagbladet ut av vernedekselet.

f Maskinen ma veere slatt pa nar du farer

den mot emnet.
Nar du hever maskinen, fjeerer sagaggregatet
tilbake til utgangsstillingen.



Innstillinger pa maskinen
Stgpselet ma alltid tas ut av stik-
kontakten fgr Innstillings- og ved-
likeholdsarbeid kan begynne!

S

N

A Elektronikk
N\ TS 55 EBQ/TS 55 EQ er utstyrt med
eecrronc) fyllakselelektronikk med fglgende
egenskaper:

Myk oppstart

Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.
Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (1.6) kan turtallet justeres trinn-
vis mellom 2000 og 5200 min?. Dermed kan
skjeerehastigheten tilpasses optimalt til hvert
materiale (se tabell 1).

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.
Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sikker-
hetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjglingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang).

Strembegrensning

Strembegrensningen hindrer for hgye strgm-
mer ved ekstrem overbelastning. Dette kan fgre
til redusert motorturtall. Etter at maskinen er
avlastet, starter motoren igjen med en gang.
Brems (kun TS 55 EBQ)

Nar du slar av maskinen, bremses sagbladet
elektronisk i 1,5 — 2 sekunder til det star i ro.

4.2 Kuttedybde
Du kan stille inn kuttedybden fra O — 55 mm:
- Trykk pa kuttedybdeanlegget (2.3) og skyv
det til gnsket kuttedybde (verdiene som er
angitt pa skalaen (2.1) gjelder for 0°-kutt
uten fgringsskinne),
- Slipp kuttedybdeanlegget (kuttedybde-anleg-
get lases i 1 mm-intervaller).
Sagaggregatet kan bare trykkes ned til innstilt
kuttedybde. | hullet (2.2) pa kuttedybdean-
legget kan du skru inn en gjengestift (M4x8
til M4x12). Ved a vri pa gjengestiften kan
du stille inn kuttedybden enda mer ngyaktig
(= 0,1 mm).

4.3 Kuttvinkel

Sagaggregatet kan dreies mellom 0° og 45°:

- Apne dreieknappene (2.4, 2.6),

- Drei sagaggregatet til gnsket kuttvinkel
(2.5),

- Skru fast dreieknappene igjen.

Merk: Begge endeposisjonene (0° og 45°) er

innstilt fra fabrikken og kan etterjusteres av

kundeservice.

4.4 Sagbladskifte

- Legg om spaken (3.2) til den stopper,

- skyv startsperren (3.1) oppover og trykk sag-
aggregatet nedover til det smetter pa plass,

55

- apne skruen (3.4) med unbrakongkkel
(3.3),
- ta av sagbladet,
- rengjgr flensen (3.8, 3.10),
- sett inn nytt sagblad.
Dreieretningen pa sagblad (3.9) og
maskin (3.7) ma stemme overens!

- Sett inn den ytre flensen (3.10) slik at tappen
griper inn i hakket i den indre flensen (3.8).

- Trekk skruen (3.4) godt til,

- far spaken (3.2) tilbake.

4.5 Stille inn spaltekil

- Legg om spaken (3.2) til den stopper,

- skyv startsperren (3.1) oppover og trykk sag-
aggregatet nedover til det smetter pa plass,

- apne skruen (3.6) med unbrakongkkel
(3.3),

- still inn spaltekilen som vist i illustrasjon 3,

- trekk skruen (3.6) godt til,

- far spaken (3.2) tilbake.

A

Pa den dreibare avsugstussen (4.1) kan du
koble til et Festool-avsugapparat med avs-
ug-slange med en diameter pa 36 mm eller
27 mm (36 mm anbefales pga. mindre fare for

tilstopping).

4.7 Montere splintbeskyttelse

Splintbeskyttelsen (ekstra tilbehgr) bedrer i be-

tydelig grad kvaliteten pa oversiden av kuttkan-

ten pa det avsagde materialet ved 0°-kutt.

- Sett splintbeskyttelsen (5.1) pa vernedek-
selet,

- sett maskinen pa emnet eller fgringss-
kinnen,

- trykk splintbeskyttelsen nedover til den ligger
pa emnet, og skru fast med dreieknappen
(5.2).

- Sag inn splintbeskyttelsen (maskinen pa mak-
simal kuttedybde og turtalltrinn 1).

Avsug
Koble alltid maskinen til et avsugssys-
tem.

Arbeide med maskinen
Fest alltid emnet slik at det ikke kan
bevege seg under bearbeiding.

Hold alltid maskinen med begge hender
pd de monterte handtakene (1.1,
1.7).

Skyv alltid maskinen (1.2), trekk aldri
maskinen bakover mot deg.

> BB

5.1 Sage etter streker
Kuttviseren (4.3) viser kuttforlgpet ved 0°- og
45°-kutt (uten fgringsskinne).



5.2 Kapping

Sett maskinen med fremre del av arbeidsbordet
pa emnet, sld p& maskinen, trykk ned til innstilt
kuttedybde og skyv forover i sagretningen.

5.3 Sage utsnitt (dykkutt)

For & unnga rekyl ved dykkutt ma du alltid felge

disse anvisningene:

- Maskinen ma alltid legges med arbeidsbordets
bakre kant mot et fast anlegg.

Nar du arbeider med fgringsskinne, ma maski-
nen plasseres mot rekylstopperen (1.4), som
klemmes fast pa faringsskinnen.

- Maskinen ma alltid holdes forsvarlig med
begge hender og ma alltid senkes langsomt
ned.

Fremgangangsmate: Sett maskinen pa em-
net og plasser den mot et anlegg (rekylstopp),
sld p& maskinen, trykk langsomt ned til innstilt
kuttedybde og skyv den i sagretningen. Mar-
keringene (4.2) viser det fremste og bakerste
kuttpunktet pa sagbladet (@ 160 mm) ved mak-
simal kuttdybde og bruk av fgringsskinne.

54 Sage i aluminium
Nar du arbeider med aluminium, ma du
& av sikkerhetsgrunner ta hensyn til det-
te:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstram (FI).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.
- Rengjgr maskinen regelmessig for stgvopp-
samling i motorkassen og i vernedekselet.

>

- Aluminium ma bare sages med spesialsagblad
fra Festool.

Ved saging av plater ma du smgre med petro-

leum. Tynnveggede profiler (inntil 3 mm) kan

bearbeides uten smgring.

Bruk vernebriller.

55 Gips- og sementbundne fiberpla-
ter

P& grunn av stor stgvutvikling anbefaler vi at
du bruker dekselet (tilbehgr) som kan monteres

pa siden av vernedekselet.

6 Tilbehor

Bestillingsnummerne til tilbehgret som be-
skrives nedenfor, finner du i Festool-katalogen
eller pa Internett under «www.festool.com*.

6.1 Parallellanlegg, utvidelse av bord
For kuttbredder inntil 180 mm kan du bruke
et parallellanlegg. Parallellanlegget kan ogsa
brukes som utvidelse av bordet.

6.2 Sidedeksel, skyggefuger

Dekselet som kan monteres pa siden av ver-
nedekselet, forbedrer effekten av avsuget ved
0°-kutt. Samtidig kan dekselet brukes som
skyggefuge-anslag for skyggefugebredder fra
18 mm.
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6.3 Fagringssystem

Feringsskinnene fas i forskjellige lengder og

muliggjgr presise, rene snitt og beskytter

samtidig emneoverflaten mot skader. 1 kom-
binasjon med det omfangsrike tilbehgret kan
du utfgre ngyaktige vinkelkutt, gjserings-kutt
og tilpasningsarbeider med fgrings-systemet.

Festemuligheten med tvinger (4.4) sgrger for

godt feste og sikkert arbeid. Arbeids-bordets

klaring i forhold til faringsskinnene kan stilles

inn med de to innstillingsbakkene (1.3).

Fagringsskinnene har en splintbeskyttelse

(1.5), som ma kuttes til etter mal far farste

gangs bruk:

- Sett maskinens turtall pa trinn 6,

- sett maskinen pa den bakre enden av farings-
skinnen,

- sla p& maskinen, trykk ned til innstilt kut-
tedybde og sag hele lengden uten a ta av
splintbeskyttelsen.

Kanten pa splintbeskyttelsen svarer na helt
ngyaktig til kuttkanten.

6.4 Multifunksjonsbord
Multifunksjonsbordet (MFT 800, MFT 1080)
fas i to stegrrelser og muliggjer en enkel fast-
spenning av emnene og en sikker og ngyaktig
bearbeiding av store og sma emner i kombi-
nasjon med fgringssystemet. Med sine mange
bruksomrader kan du arbeide bade lgnnsomt
0g ergonomisk.

6.5 Sagblad, annet tilbehgr

For & kunne bearbeide forskjellige materialer
raskt og rent tilbyr Festool sagblad som er spe-
sielt konstruert for maskinen din.
Bestillingsnummer for disse og annet tilbehgr
som gir deg muligheten til allsidig og effektiv
bruk av Festool-sirkelsagen, finner du i Festool-
katalogen eller pa Internett under ,www.
festool.com®.

7 Vedlikehold og pleie
Far enhver form for arbeid pa mas-
& kinen ma alltid nettstgpselet trekkes
ut.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid
holdes rene.
Alt vedlikehold og alle reparasjoner som krever
at motorkapslingen apnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer

et automatisk strgmavbrudd og maskinen
stanses.

8 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel).



Skader som spesielt skyldes slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig handtering, eller skader
forarsaket av brukeren eller annen bruk i strid
med bruksanvisningen, eller skader som var
kjent ved kjgp av apparatet omfattes ikke av
dette ansvaret. Reklamasjoner kan bare godtas
hvis apparatet ikke ble demontert og returneres
til leverandgren eller et autorisert Festool-
serviceverksted. Ta godt vare pa bruksanvis-

ningen, sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste
og kvittering. Dessuten gjelder produsentens
aktuelle betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene in dette doku-
mentet.

Tabell 1: Materialtilpasset kutting - med riktig hastighet

Materiale Turtallstrinn

Heltre (hardt, mykt) 6
Sponplater og hardt virke 3-6
Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater 6
Kunststoff, fiberforsterket kunststoff (glassfiberkunststoff), papir

og vevet materiale 3-5
Akrylglass 4-5
Gips- og sementbundne fiberplater 1-3
Aluminiumplater og -profiler inntil 15 mm 4-6
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Dados técnicos TS 55 EBQ/TS 55 EQ TS 55Q
Poténcia 1200 W 1050 W

Numero de rotacdes

(rotacdes em vazio) 2000 - 5200 rpm 6500 rpm
Posicéo inclinada 0° - 45° 0° - 45°
Profundidade de corte a 0° 0 —-55mm 0 —-55 mm
Profundidade de corte a 45° 0—-43 mm 0—-43 mm
Dimensado da lamina de serra 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Peso da maquina 4,5 kg 4,4 kg

Classe de proteccéo @/l @11

As ilustracdes indicadas encontram-se no comeco das instrucdes de uso.

1 Utilizacao apropriada

Conforme as disposicfes, as maquinas estao
projectadas para serrar madeira, material a tra-
balhar semelhante a madeira, matérias fibrosas
de aglomerados de gesso e de cimento, assim
como plasticos. Por meio das laminas de serra
especiais para aluminio, disponibilizadas pela
Festool, também se torna possivel de utiliza-
rem-se as maquinas para serrar aluminio.
Apenas devem ser utilizadas laminas de serra
com as seguintes caracteristicas: diametro
da lamina de serra 160 mm; largura de corte
2,2 mm até 2,6 mm; orificio de alojamento
20 mm; espessura da raiz da lamina max. 1,8
mm; adequado para um numero de rotacdes
até 9500 rpm.

Nao utilizar discos de lixar.

Nao assumimos responsabilidade
Nno caso de acidentes e danos no
caso de utilizacao indevida; neste
caso O usuario assume a responsa-
bilidade!

2 Avisos de seguranca

Regras gerais de seguranca

Ler as presentes indicacdes de seguran-
¢ca anexas antes de colocar a maquina
em operacao.

Guarde todos os documentos anexos; a ferra-
menta s6 deve ser entregue a terceiros junta-
mente com estes documentos.

2.2

/N

a) Ndo aproxime as maos da zona de serrar e
da lamina de serra. Com a outra mao segure
0 punho adicional ou a carcaca do motor. Se
ambas as maos estiverem a segurar serra cir-
cular, a lamina de serra nao as podera ferir.

b) Nao coloque a mé&o por baixo da peca a tra-
balhar. Por baixo da peca a trabalhar, a co-
bertura de proteccdo ndo o podera proteger
da lamina de serra.

