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YKka3zaHuTe n3obpaxeHns ce HaMmpaT B MHOMO0€3MYHOTO PHbKOBOACTBO MO 06CNyXBaHETO.

TexHNn4Yeckn aHHM

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

MowHocCT

550 W

720 W

Bpoi Ha xopoBeTe

3.100 06/MuH

1.000-2.900 06/MuH

ObmKnHa Ha Xxoaa

26 mm

MaxaneH xon

3 cTeneHu

HaknoHeHO nosioXxeHue

45° e B gBeTe CTpaHu

Obn6o4ynHa Ha ps3aHe
(B 3@aBUCUMMOCT OT pexeLuns HOX)
ObpBecnHa/anyMmMHUN/CTOMaHa

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Terno

2,4 Kr

Knac Ha 3almnTeHocCT

o/ II

1 MN3nonsyBaHe no npeaHasHa4vyeHUeETo
EnekTpnyeckmTe HOXOBWU TPUOHU Ca npeaHas-
HayeHM 3a psA3aHe Ha AbpBeCcuHa U Noao6HM
Ha Hes MaTtepuanu. C npeanaraHmuTe oT Festool
cneumasnHmM HOXXOBE MallMHUTEe MoraT Aa 6vaaTt
rnpunaraHun n 3a pAa3aHe Ha rnJjlactMaca, CtoMa-
Ha, alyYMWHWUNA, LBETHW MeTaln N KepaMUuHMU
MJOYKN.

MoTpebuTenat HOCKM OTFrOBOPHOCT 3a
WeTn U HEeWaCTHU caydyau, CTaHanu
rnopaawv u3nos3BaHe He Mo npegHasHa-

YeHUeTO.

2 Yka3aHua 3a 6e3onacHoOCT

2.1 O6wm ykasaHusa 3a 6e3onacHa pa-
6oTa

Mpenn 3ano4yBaHe Ha paboTa C MaWn-
HaTa NpoyeTe BHUMATE/IHO M HaMbJIHO
BCUYKKN ,YKa3aHusa 3a 6e3onacHoCT" u
»PBKOBOACTBOTO MO 06CNny>xBaHe".
CbxpaHsiBanTe BCUYKM NPUITOXKEHU AOKYMEHTH
W 9 NpefasanTe MalMHaTa Ha Apyrm nuua camo
3ae/lHO C TEe3UN NOKYMEHTH.

1) Pa6oTHO MACTO

a) Noaabp)xanTe paboTHOTO CU MACTO YUC-
TO M NnoapeaeHo. be3nopsabKbT U HEAOC-
TaTb4YHOTO OCBET/IEHME MOrar Aa CrlIOMOrHat
3a Bb3HUKBAHETO Ha TPyAOBa 3/10M0J1yKa.
He pa6oTtere c eNleKTPOMHCTPYMEHTa B
cpeda C NOBULLEHA OMNACHOCT OT Bb3-
HUKBaHe Ha eKkcnsio3usa, B 6am3ocT Ao
JieCHO3ana/sIMmMM Te4YHOCTU, rasoBe uaun
npaxoo6pa3Hu matepuanm. [1o Bpeme Ha
paboTa B €/IEKTPONHCTPYMEHTUTE CE OTAENSAT
UCKPU, KOUTO MOrat Aa Bb3MJ/IaMeHSIT rnpa-
X006pa3Hn MaTtepuanan nam napu.

OpbXXTe geuya n CTpaHMYHM NnMua Ha 6e3-
OonacHoO pa3CcTosiHue, gokarto paborute
C €JIeKTPOUMHCTPYMEHTA. AKO BHUMaHue-
TO B 6b4€ OTK/IOHEHO, MOXE Aa 3arybute
KOHTPOJ1a HaA €/1eKTPONHCTPYMEHTA.

2) besonacHocTt npu paboTta c enexkrpunye-
CKW TOK

a) llencenbT Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA
TpsA6Ba Aa e noaxopasi 3a NnoJsi3BaHuUs
KOHTaKT. B HUKaKbB c/lyyai He ce fo-

6)

6)

4a)

3)
a)

6)

nycka UsMeHsiHe Ha KOHCTPYKLMATa Ha
wencena. Koraro paéorure cbc 3aHy-
JIEHU enekTpoypeau, He u3non3BauTe
agantepmv 3a wencena. [10/13BaHETO Ha
OPUTMHAJIHU LLIENCESIN U KOHTaKTW HamMasisiBa
pUCKa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yAap.
MU36arsante gonupa Ha Tas0T0 Bu po
3a3eMeHu Tena, Hanp. Tpbbmu, oton-
JINTENTHUN ypeau, newm n xnaguiHuun.
Korato 1571010 B e 3a3zeMeHO, pUCKbT OT
Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap € ro-roJisiM.
MpeanasBanTe e/IEKTPOMHCTPYMEHTA CHU
OT AbXXA U Bnara. [IpOHUKBaHETO Ha BoAa B
€/1eEKTPOUNHCTPYMEHTA MOBULLIABA ONacHOCTTa
OT TOKOB yAap.

He m3nonsBaute 3axpaHBawmua kaben
3a uenmn, 3a KOUTO TOM He e NpeaABUAEH,
Hanp. 3a Aa HOCUTE €JIEKTPOUNHCTPYMEH-
Ta 3a kabena wnm na usBaamTe Wencena
OT KOHTakTa. NMpeanasBanTe kabena ot
HarpsiBaHe, oMacJsisiBaHe, ioONUp A0 OC-
Tpu pbboBe nan A0 NOABUXKHU 3BE€Ha Ha
MalUuMHW. [loBpegeHn uian ycyKaHun Kkabesam
yBe/in4yaBaT pUcKa OT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB
yaap.

KoraTto paboTure c eN1eKTPONHCTPYMEHT
HaBbH, U3NONI3BAalTE CaMO yAbJKUTEN-
HM kKabenun, npeaHasHa4yeHu 3a pabora
Ha OTKpUTO. 3nonssaHeTo Ha YAbIIKN-
Ten, npepaHasHayeH 3a paboTta Ha OTKpUTO,
HamasisiBa pucka OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB

yAaap.
BesonaceH Ha4yuH Ha pa6oTa

bbaeTre KOHUEHTPUPaAHU, cneaerte BHU-
MaTe/IHO AeCTBUATA CU U NoCTbNBaunTe
npeanasnmMseo M pasyMHo. He usnons-
BauTe e1IeKTPOUMHCTPYMEHTA, KoraTto cre
YMOPEHU UM NoA BJIMSAHUETO Ha HapKo-
TUYHM BellecTBa, aJIKkoXoJ1 UaM ynom-
BalM nekapcrBa. EAuH MUr pa3cesiHoCT
rnpn pabota C e/1eKTPONHCTPYMEHT MOXKE Aa
MMa 3a Moc/1eACTBUE USKITIOYNTEITHO TEXKMU
HapaHsIBaHUsl.

Pab6oreTe c npeanasBawo paboTtHo 06-
JIeKJ1I0 U BUHArum c npeanasHyM oumna.
HoceHeTo Ha nogxoAsAun 3a Mos13BaHUS
€/IEKTPOUHCTPYMEHT U U3BbPLUBAHAaTa A€k-



4)

x)

4)

6)

HOCT JINYHM MPpEeANnasHn CpeacTsa, KaTo An-
xare/iHa mMacka, 34paBu MIbTHO3aTBOPEHU
06yBKMN CbC cTabuieH rpavgep, 3alnTHa
Kacka mau wymo3saraywmntesan (aHTuGoHU),
Hama/sisiBa puCcKa OT Bb3HUKBAHE Ha TpyA0Ba
3/10M0J1yKa.

N36areBaiiTe onacHOCTTa OT BKJ/IlOUBaHe
Ha eJIEKTPOMHCTPYMEHTa Nno HeBHMMa-
Hue. NMpean pa BKAKOUMTE LLencena B
3axpaHBalljaTa Mpexka ce yBepsiBauTe,
Yye NYCKOBMUAT NpeKbCcBay € B noJjioxe-
HMe “U3KNYeHOo"”. AKo, Korato Hocute
€/1IEKTPOMNHCTPYMEHTA, AbPXUTE MPbCTa
CU BbpPXY MyCKOBUSI MPEKLCBAY, UJIN ako
rnogaBarte 3axpaHBall0o HarpexeHue Ha
€/IEKTPOUNHCTPYMEHTA, KOrato € BKJIKOYEH,
CbLYeCTByBa OMacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha
TPyA0Ba 3/10M0J1yKa.

Mpean pa BKAOUYUTE €NEKTPOUHC-TPY-
MEeHTa, ce yBepsiBaMTe, ye CcTe OTCTpa-
HWJIN OT HEro BCUYKMU NOMOLLHMU UHCTPY-
MEHTU U raeYHMU KJIroUoBe. [TOMOLEH NH-
CTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTSLLO CE 3BEHO,
MOX€E Aa NMpuUYnHU TpaBMu.

He HagueHsABalTe Bb3MOXXHOCTUTE CM.
Pa6oTteTte B cTabunHO noso>keHue Ha Ta-
JIOTO U BbB BCEKM MOMEHT noaAabpIKanuTte
paBHoOBecHe. Taka Lye MOXeETe Aa KOHTPO-
impate esIeEKTPONHCTPYMEHTa rno-g4obpe u
rno-6e30rnacHo, ako Bb3HUKHE HEOYakKBaHa
cuTyaums.

Pa6otete ¢ noaxoaswo obnekno. He
paboTtere C LUMPOKMU Apexu Uau yKpa-
weHusA. [lpbXKTe KocaTa CU, ApexmuTe u
pbKaBMLM Ha 6e30nNacHO pa3CToOssHME OT
BbPTALUN Ce 3B€HA Ha e/IeKTPOUHCTpPY-
MEeHTUTE. LLIMpoKUTE APEXU, YKPALLEHMNSTA,
AbJITMTE KOCK MoraTt ga 6bAar 3axBaHatTu m
yBJ/IEYEHU OT BbPTALUN CE 3BEHA.

AKO e Bb3MOX>XHO M3MNoJiI3BaHETO Ha
BbHLIHA acnupalMoOHHa cucrteMma, ce
yBepsiBauTe, 4ye Ta e BKJ1loUeHa U PyHK-
LUMOHMPa U3NpaBHO. /13/10/13BaHETO Ha ac-
nupaLumnoHHa cucTema Hama’sisiBa puCKoOBETE,
AbJKalm ce Ha oTgenswarta ce npu pabora
rnpax.

[PYKNNBO OTHOWEHNE KbM €/1€KTPOUH-
CTPYMEHTUTE

He npetoBapBalTe eNeKTPOUHC-TpPY-
MeHTa. M3nonsBanTe eNeKTPOMUHC-
TPyYMEHTUTEe CaMO CbO6pa3HO TAXHOTO
npegHa3HaudeHwume. e pabotute no-4o6pe
M no-6e30rnacHo, Korato M3ros3BaTe Mnos-
XOA5LUMNSI €/IEKTPOUHCTPYMEHT B 3aAaAEHMS
OT NpOM3BOANTEISI ANANa3oH Ha HaToBapBa-
He.

He u3anonsBante eNeKTPOMHCTPYMEHT,
UMUTO NYCKOB NpeKbCBa4y € NoBpeaeH.
ENeKTPOMHCTPYMEHT, KOMTO HE MOXE Aa
6bae U3K/IKYBaH M BK/IOYBAH MO MpeABU-
JAEHNSI OT NMPOU3BOANTENS HAYUH, € OrnaceH
mn TpsibBa A4a 6b4e pEMOHTUPAH.

Mpean pa NnpoMeHsATEe HACTPOMKUTE Ha
€N1IeKTPOMHCTPYMEHTA, Aa 3aMeHATe pa-
60THU MHCTPYMEHTU U AONbJIHUTEJIHU

4a)

x)

5)

6)

npucnocob6sieHns, KakTo U KoraTto npo-
AbJHKUTENIHO BpeMe HAAMa Aa u3nosnsBa-
Te e/IeKTPOMHCTPYMEHTA, U3KJIloUBauTe
wencena ot 3axpaHsaljata Mpexa. 7asu
MsIpKa rpemMaxsa ornacHOCTTa OT 3a4€/CTBaHe
Ha e/1eKTPOUHCTPYMEHTAa M0 HEBHUMAaHME.
CbXxpaHfiBalTe eJIeKTPOUHCTPYMEHTUTE
Ha MecTa, KbAeTo He MoraT ga 6bpar
AOCTUrHaTHK OT Aeua. He gponyckanTe Te
Aa 6baaT M3NoN3BaHU OT siMLA, KOUTO
He ca 3ano3HaTy C Ha4uuHa Ha pabora c
TAX U HE Ca NPoYEesIN Te€3U UHCTPYKLUMN.
Korato ca B pbLyeTe Ha HEONUTHU NoTpebuTe-
711, €/IeEKTPONHCTPYMEHTUTE MOraTt Aa 6bv4aTt
M3K/THOYNTETHO OMNacHM.

MNoaabpr>kanTe €NeKTPOUHCTPYMEHTHU-
Te cu rpwxnuBo. NMpoBepsaBanTe aanm
noaABMXXHUTE 3BeHa (PyHKLMOHMUpAT
6e3yKOpHO, ganu He 3aKJIMHBAaT, Aaju
MMa CYYNeHU Wiu NoOBpeAEeHU AeTaunum,
KOMTO HapylwasaT UWiN U3MEHAT (PyHK-
UMUTE Ha eJIeKTPOUHCTpyMeHTa. MNMpean
Aa U3NoJI3BaTe e/IeKTPOUHCTPYMEHTA,
ce norpwxere noBpeaeHUTe AeTannm aa
6baaT peMOHTUPaHN. MHOro oT TpyA0BUTE
3/10r10J1yKM Ce Ab/KAT Ha Heagobpe noaanbp-
JKaHW €/1eEKTPOUHCTPYMEHTU U YPEAM.
MNoaavprkanTe pexkewmuTe MHCTPYMEHTH
BUHaru ao6pe 3aTto4eHun un YncTu. Jjobpe
NnoAAbPXKAHNTE peXeLn MHCTPYMEHTH C
ocTpu pbboBe O0Ka3BaT ro-mMasko CbpPOTU-
B/IEHME M ce BOASAT MO-J1€KO.
N3nonsBanTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTUTE,
AONbJIHUTENHUTE NpucnocobneHusn, pa-
60THUTE MHCTPYMEHTU U T.H., Cbo6pa3Ho
MHCTPYKUMUTE Ha npousBoauTensa. Npm
TOBa ce cbob6passaBavTe U C KOHKPETHUTEe
pa6boTHM yCNOBUSA, KAKTO U C AENHOCTH
M npoueaypu, eBeHTyasIHO NpeanucaHm
OT pa3/IN4YHN HOPMATUBHU AOKYMEHTM.
M3r1on3BaHeTo Ha €/1EKTPOUHCTPYMEHTU 3a
pas/InyHU OT NPEeABUAEHUTE OT MPOU3BOAM-
TE/15 MPUITOXKEHMS MOBULLABAE ONMacHOCTTa OT
Bb3HUKBAHE Ha TPyAOBW 3/10M0J1yKH.

BHuMaTenHo OTHOLWIEHUEe KbM aKyMyJia-
TOPHU €N1eKTPOUHCTPYMEHTH

NMpean pga nocraBute 3apeaeHa aKyMmy-
natopHa 6atepusi B €/1IeKTPOMHCTPYMEH-
Ta, ce yBepeTe, Ye NyCKOBUSAT My npe-
KbCBa4 € B MNoJio)XeHue “U3KJIIoUeHOo".
llocTaBssHeETO Ha akymynatopHa 6arepus
B €JIEKTPOUHCTPYMEHT, KOHTO € BKJ/THOYEH,
MOXe JIeCHO Aa MpeAn3BuKa TpyAoBa 3/10-
rnosiyka.

3a 3ape)XxpaHeTo Ha aKyMyJlaTopHuUTe
6aTtepun nsnonsBanTe caMo 3apaaHuTe
YyCTpPOMUCTBA, Npenopb4yBaHM OT NpPom3-
BoauTena. Korato u3ros3Bare 3apsigHu
YCTPOHCTBA 3a 3apexgaHe Ha HeNnoAxoAsLUm
aKymynaTopHu 6aTtepum, CbLYECTBYBA Orac-
HOCT OT Bb3HMKBAHe Ha roxap.

3a 3axpaHBaHe Ha e/IeKTPOUHC-TPYMEH-
TUTE U3nos3BanTe caMo npeaBuaeHUTe
3a CbOTBETHUA MoAeN aKyMyJlaTOPHM



6aTepmmn. /13r10/13BaHETO Ha pas/iInyHnN aKy-
MyniaTopHun 6atepuu MoXe Aa Npean3BuKa
TPyA0Ba 3/10r0J1yKa m/uan rnoxap.

r) NMpepna3BavTe HEU3MOJ/I3BaHUTE aKyMy-
JlaTopHM 6aTepumn OT KOHTAKT C rosieMm
WM MaJZIKM MeTaJIHM npeaMeTun, Hanp.
KJlaMepu, MOHETH, KJII04UOBEe, NMUPOHM,
BUHTOBE M Ap.N., Tb1 KaTo Te Morar ga
npeau3sBUKaT KbCO CbeAuHeHue. []o-
C/1e4CTBMSATAa OT KbCOTO CbEAMHEHME MOrat
Aa 6bgat nrapsHus niamv roxap.

4) NMpy HenpaBWJIHO M3MNOJI3BaHE OT aKyMy-
naropHa 6aTtepusa oT Hes MOXXe Aa u3-
Teue enekTponut. U36sirsamte KOHTaKTa
C Hero. AKO BbNpeKM ToBa Ha KoxkaTa
By nonagHe enekTposMT, U3rnJjlakHerte
MSICTOTO O6MJIHO C BoAa. AKO eneKTpo-
AUT nonagHe B ounte Bu, Hesab6aBHO ce
ob6bpHeTe 3a NOMOLY KbM OYEH JieKap.
ENeKTponTbT MOXE Aa NpeAn3BUKa m3ra-
PSIHUSI Ha KoxarTa.

6) NonavprkaHe
a) lonyckante peMOHTbT Ha €JIEKTPOUH-

ctpymeHTute Bu ga ce nssbpuiBa camo
OT KBanundpuuMpaHm cneuuasimctm m
caMO C M3NONI3BaHETO Ha OPUrMHaNHM
pe3epBHU YacTu. [1o T03M HaymH ce ra-
paHTUpa CbxpaHsBaHe Ha 6€30M1acHOCTTa Ha
€/1eEKTPOUHCTPYMEHTA.

2.2 CneunduyHun ykazaHusa 3a 6esonac-

HOCT nNpu paboTta ¢ MalWIMHaTa

- He nsnonsearite gepopMmpaHm uam HanykKaHm
pexewm ANCKOBE, a CbLO Taka M Takmea C
3aTtbneHn uan gedekTHn pexelwn pvbose.

- MoaBexpanTe enekTpMYecKnss HOXOB TPUOH
KbM 06bpaboTBaeMus BMHarm c ABuxeLl, ce
pexeLy HOX.

- HoceTe noaxoaswmn cpeactea 3a NM4YHa
3awumTa: cpeacTBa 3a npeanasBaHe Ha Ciyxa,
3aWMTHM O4Ymna, NpoTMBOMpaxoBa Macka
npu pabota ¢ npaxoobpasyBaHe, 3aWUTHU
pbkaBuum npu obpaboTka Ha rpanaswu
MaTtepuanm nu Npu CMsAHA Ha UHCTPYMEHTUTE.

2.3 MeTtanoo6bpa6orBaHe

Mpn obpaboTBaHeTO Ha MeTas OT CbO-

6paxeHus 3a 6e3onacHocT TpsibBa aa

6baaT B3eTU CleAHUTE MepKU:

- BkntoyeTte npeaBapuTenHo eanH npekbcBay
3a 3awmTa OT HeaAonycTuM ytedveH Tok (FI).

- NMpucbeanHeTe MawmHaTa KbM €4HO MOAXO-
Asllla M3CMyKBalla BeHTMNaUMoHHa ypeaba.
- MouncrBarTe pegoBHO MalMHATA OT HATPyn-
BaHMs Ha nMpax no Kopnyca Ha ABurartens.

3 CTOMHOCTM HA eMUCUATA
TunnyHute onpegenexHun no EN 60745 croiiHo-
CTU Ca KaKTo cneaBa:

HuBO Ha WyMa/HMBO Ha WyMoBaTa MOLLHOCT
PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)

HoceTe 3aWmTHM ounna.

PS 300 EQ, PSB 300 EQ
[lo6aBKa 3a HECMrypHOCT npu

83/94 dB(A)

n3mepBaHe K=4dB
HoceTe cpencrtsa 3a npennasBaHe Ha

@ cnyxa!

OnpeneneHo yckopeHune

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?

PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?

4 BxsirouBaHe B MpexaTta U nyckaHe

B AeicTBUe
HanpexeHune Ha MpexaTa Tpsabsa aa otrosaps
Ha AaHHWTE, yKa3aHu Ha TabenkaTa 3a TEXHU-
YecKuTe AaHHW.

BuHaru nskniousanTe mMawmuHara, npe-

AV A NpUcbeanHUTe UNN paseauHuTe

kabena 3a 3axpaHBaHeTO OT MpexarTa!
MpucbeonHsaBaHETO MNM paseauHsBaHETO Ha
kabena 3a 3axpaHBaHeETO OT MpeXxaTa BUX wur.
2a. PS 300 Q n PS 300 EQ umMaT nib3rayeH npe-
kbcBad (1.1) 3a BkatouBaHe/mn3kNtouBaHe (I =
BKJ1, 0 = N3KJ1). PSB 300 Q n PSB 300 EQ umat
eavH 6yToHeH npekbcBad (2.2) 3a BKIOYBaHe
n nsknousaHe. MNpu npoabxknTenHa pabota
TO MOXe Aa 6bae 3acTONOpPEHO C noMolTa
Ha CTpaHW4yHUA dukcupaw, 6yToH (2.1). Mpwu
NOBTOPHO HaTMUCKaHe Ha BYTOHHMS NpekbCBay
dunkcupaHeTo ce ocsoboxaasa.

5 PerynupaHe Ha MawuMHaTa
Mpeaun BCcsikakBa paboTa No MalKnHaTa n3Bagere
wencesna OT KOHTaKTa.

5.1 CMsiHa Ha MHCTPYMEHTa

- OTBOpeTe 3aTtdarawms noct (3.4) go ynop,

- CBasieTe NnocCTaBeHMUS pexell HOX,

- NOCTaBeTe A0 ynop eAvH HOB pexeLll HOX B
npucnocobnenmneTo 3a 3ataraHe (3.1),

- 3aTBOpETe 3aTdrawms aocT.

5.2 PerynupaHe Ha Boga4ya Ha peXxe-

WMSA HOXK

3a no-Aobpo BoAEHE Ha pexeLwmsa HOX Maxan-

HUTE eNeKTPUYECKM HOXOBU TPUOHM MMAT HEeNo-

cpeacTteBeHo Hag obpaboTBaemus getann eguH

OOMbNIHUTENEH TBbpAoCnaBeH Boaau (3.2).

3aTerHeTte BuMHTa (3.3) € nomowTa Ha wec-

TOCTEeHHUS BbTpeweH kN4 (1.3) Taka, 4ye

YesIICTUTE NOYTKU Aa NpUEerHaT KbM pexeLwuus

HOX.

AN

5.3

Pexewmnar HOX Bce owe Tpsbea Aa
MOXe NeKo aa ce ABMXu!

MocTtaBsAsHe Ha TPEeCKO3aWMWUTHOTO

npucnocobneHune

Tpecko3awmTHOTO npucnocobeHne no3sossisa

Aa ce pexe 6e3 pa3kbCBaHWA Ha OTpsA3BaHUTE

pbboBe, CbLLO TaKa M Ha U3XoA4HaTa CTpaHa Ha

pexeLmsa HOX.

- BkapanTte npu mM3KAYeHa MalMHa TpPecKo-
3aWnTHOTO npucnocobnenune (4.3) BbPXY
BoAaya (4.2) noKaTo Onpe B pexelms HOX,

- BKJIOYETE efIeKTPUYECKNS HOXOB TPUOH,

- n3byTtanTe npu paboTella MallmMHaTa TPECKO-



3alUNTHOTO NpucnocobneHne Bbpxy egHa pas-
Ha NOBBPXHOCT AOKATO Ce U3paBHU C NpeaHuns
pbb6 Ha oTpe3Hus nnoT. Npu ToBa Tpecko3a-
LWMTHOTO NpucnocobneHne ce Bpsa3Ba.

YKa3aHue: 3a MOXe TPeCK03aLMUTHOTO NpUCno-

cobneHune ga pabotn HagexaHo, To TpsibBa aABe-

Te CTpaHW Aa ce HaMmpa NIbTHO A0 peXeLwiuns

HOX. 3aToBa Mpu BCSKA CMsIHA Ha peXxeLms HOX

CMEHSINTE NOCTaBANTE U HOBO TPECKO3ALLUUTHO

npucnocobneHne, 3a ga Moxe ga pexerte 6e3

pa3kbCBaHUsa Ha pvboseTe.

5.4 MocTraBsiHE Ha CTPY>KKO3ALMNTHOTO

npucnoco6neHune

CTpy»XKO3aWwmMTHOTO npucnocobneHne npeno-

TBpaTsiBa OT/IMTAHETO Ha CTPYXKM KU nogobpsea

TAXHOTO U3CMYKBaHe.

- [NocTaBeTe CTPYXKKO3aLMUTHOTO npucrnocobne-
Hue (2.8) Mexay OTPe3HUAT NAIOT M 3aTarawms
nocT,

- BKapanTe CTPY>XKO03alNTHOTO npucnocobne-
HMe C ek HaTUCK Ha3aj AOoKAaTo ce apeTupa.

A

EnekTpnyeckute HOXOBM TPUOHW MoraT Aa
6baaT NpMcbeamHeHM C NOMoLLTa Ha eauH npe-
X0AHUK (2.4) KbM MpaxocMykayka (amameTbp
Ha Mapkyda 27 mm). 3a Aa He ce 3aapbCTAaT
M3CMyKBaLLUTE KaHanu npu pabota C U3CMyK-
BaHe NocCTaBsaNTe BUHArM e4HO TPeCKO3aLWwmTHO
npucnocobnexue.

- BkapanTte npexoaHuKa 3a npaxocMyKadkaTta
B 3a4HMS OTBOP Ha OTPE3HMUAT NJOT Taka, 4ye
KykaTa (2.6) aa ce apetupa BbB BATbOHATH-
HaTa (2.7).

- 3a ga cBanuTe NpexoAHMKa 3a NpaxocMyKayka
HaTucHeTe nocTta (2.5).

NMpaxouscMykBaHe
BuHarn BkUBalTe MallMHATa KbM
eHO NPaxou3CcMyKBaHe.

5.6 PerynupaHe Ha oTpe3HuUSA NJIOT

3a M3BbpLIBaHe Ha ps3aHe NoA HaKOH OTpes-

HUAT NJIOT MOXe Aa 6bae 3aBbpTAH B MOCOKaA

Ha ABeTe CTpaHu Ao 45°.

- CBanete npucrnocobneHusaTa 3a 3awmTta oOT
OTXBbpYaLLUM CTPYXXKN N TPECKHU,

- OTBOpEeTe 3aTeratesiHmsa BUHT (4.1) c wec-
TOCTEHHUA BbTpeweH Ky (1.3),

- n3bytanTe OoTpe3HUs MAOT Ha OKoAo 5 mm
Hanpea,

- ycTaHoBeTe Ha ckanaTta (5.2) uckaHoTo Ha-
KJIOHEHO MOJIoXeHue,

- 3aTBOpETEe 3aTeratesiHms BuHT (4.1),

3a psaizaHe 6,1M3K0 A0 pbb6a OTPE3HUAT MNIOT

MoXe fa 6bae npemecteH Ha3sapj.

- CBanerte npucnocobneHnsaTa 3a 3awmrta OT
OTXBbpYaLLUU CTPYXKN N TPECKHU,

- OTBOpETE 3aTeratesiHma BUHT (4.1) c noMowlTa
Ha WeCTOCTEHHMS BbTpeweH KoY (1.3),

- BKapanTe npexoAHuKa 3a npaxocMyKadkaTta
B 3aZHMSA OTBOP Ha OTPE3HUAT NNOT Taka, e
ueHTpupawmnaT gopHuk (5.1) aoa Bnese BbB
BobbHaTmMHaTa (5.3).

- 3aTBOpEeTE 3aTeratesiHms BUHT (4.1).

5.7 PerynunpaHe Ha MaxanHua xop

3a ga moxe ga 6baaTt obpaboTBaHM pasnnYHK
mMaTepuanu C ONTMMasHO nojaBaHe Hanpen
MaxasIHUTe eNeKTpUYeCKM HOXOBU TPUOHU Ca
obopyaBaHu C perynupyem maxaneH xog. C
nOMOLLTa Ha npekbCcBada 3a MaxasHWUS XOoA
(1.4) moxe pa 6bae n3bpaHo MCKAHOTO MOJO-
XKeHune:

nonoxeHue 0 = MaxanHUAT X04 € U3KJTI0YEH
NoNoXeHne 3 = MakC. MaxaneH xon
MpenopbuyBaHa HAacTpoMKa Ha MaxaJiHMA
xon

TBbpAa AbpBeCKHa, MeKO AbpBO 1-3
mMebenHu NI0CKOCTKU, wnepnaaT 1-2
AbpBEeCHOTaNaWNTHN NNOCKOCTU, AbpBec-

HOBJ1TAaKHECTW MJI0CKOCTH 1-3
rnJacTtMacoB 1-2
KepaMuka 0
ANYyMUHUIN, HEDEPUTHN MeTanmn 0-2
CrtomaHa 0-1
5.8 PerynupaHe Ha 6pos Ha xopoBeTe

(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

BposAT Ha xoaoBeTe MOXe Aa ce pery-
nupa 6escTteneHHO C NoMoLwTa Ha pe-
rynupawoto konye (1.2, 2.3) mexay
1.000 1 2.900 06/MU1H. N0 TaKbB HAYUH
CKOpPOCTTa Ha psizaHe Moxe ga b6bae
HanacBaHa ONTMMaNIHO KbM CbOTBETHMUS
MaTtepwan.

/\
[ELECTRONIC]
\/

MpenopbuBaH 6poi xopoBe (Nono)xxeHune
Ha KOM4YEeTo 3a perysimpaHe)

TBbpAa AbpBECUHA, MEKO AbpPpBO, MebenHu
NAOCKOCTHW, WnepnsaT, AbpBeCHOTaNAWNTHU
MJOCKOCTU 6
ObpBECHOBMAKHECTM MJIOCKOCTU 4-6
niacTtMacos

KepaMuka

ANYMUHUA, HEPEPUTHU MeTanu
CtomaHa

6 Pa6ora c MmawumHaTta
BuHarn 3atsarante obpaborBaeMoTo
nsgenne no TakbB HAa4YMH, 4Ye TO Npwu
paboTa Aa He MOXe Aa ce MecCTwu.

6.1

CsBo6boaHO BOAeHe HA MaLuMHaTa no

yepTa

CbC cBOSITa TpMbIb/IHA hOpMa TPeCKo3aLWMTHO-

To npucnocobnenune (4.3) Nokasea JIMHMATA Ha

psizaHe Hoxa. o TakbB Ha4YMH TOBA NPUCMNOCO-

6neHue obnekyaBa psA3aHETO MO 4yepTa.

6.2 BpsizBaHe 6e3 npegBapuUTesIHO Npo-

6uBaHe

3a Bpsi3BaHMSA B AbpPBECHM MaTepuanmn OTpe3Hu-

AT NNOT TpsabBa Aa ce HaMupa B NpeaHo Nnoao-

XKeHune (M3XOAHO MonoXeHue, BUX dur. 1).

- NocTtaBeTe MawwnHaTa c npegHusa pbb Ha oT-
pe3Husa NnoT Bbpxy obpaboTBaemus getann,

- BpexeTe TpuoHa npu nbaeH 6poi xonose u
cTerneH Ha MaxanHus xoa 3 B obpaboTBaeMus
petann (dur. 6).



7 MpuHagneXXHoCTHn
3a BawaTta 6e3onacHOCT n3nonspanTe
CaMO OPWUTMHANHU MPUHAANEXHOCTU U
pe3epBHU YacTn Ha Festool.

7.1 Bopelwa cucrema FS Ha Festool

MpunaraHeTo Ha BojewaTta cuctema FS Ha
Festool (dur. 7) obnekyaBa m3paboTBaHeTO
Ha NpaBu U NpPeun3Hn cpe3oBe, 0CObeHO Mnpwu
pebennHa Ha Matepmana go 20 mm. 3a Tasu
Len enekTpUYecKnss HOXXOB TPUOH Ce MOCTaBs
B eQuH HanpasnsBauw, orpaHunuuten (7.1, Ho-
Mep 3a nopbyka 490031), n c Hero ce Boau No
Ob/KMHATa Ha HanpaBnsBalwlaTa penca. 3a aa
MOXe Aa ce HanpaBu HacTpolka 6e3 aa octaHe
xnabuHa B HanpaBAsiBallMs OorpaHuymuTen ce
HaMupaT ABE PerympyemMum BOAELLUU YENOCTU
(7.2). anon3eante npu paboTa c HanpasasiBaLy
OrpaHMyunTEeN CaMO peXxellm HOXOoBe C pa3Mec-
TeHn 3b6U1. Hne npenopbuBaMe pexewms HOX
S 75/4 FSG Festool.

7.2 YcnopegeH orpaHuumTen

C nomMowTa Ha ycnopegHusa orpaHnymten (Ho-

Mep 3a nopbyka 490119) mMa Bb3MOXKHOCT

€/IeKTPUYECKNS HOXOB TPUOH Aa 6bae BoAEH

napanenHo Ha obpaboTtBaemumsa getann. Ycno-
peaHusa orpaHunymTen Moxe aa 6bae MOHTMpaH

N OT ABETe CTPaHM Ha OTPE3HMUAT NJIOT:

- n3byTanTe onbBaTenHaTa ckoba (8.1) oTnpea
BbpXYy OTPE3HMSA MNNOT,

- BKapanTe ycnopegHus orpanuuuTten (8.2) ot
CTpaHu npe3 onbBaTenHaTa ckoba B MCKAHOTO
NoNOXeHue,

- 3aTBOpETE Ha KOMNYeTo 3a perynupaHe (8.3).

7.3 Mpucnoco6neHne 3a n3psasBaHe Ha

KPbr/iivu oTBOpM

C nomouTa Ha ToBa npucrocobneHue (HomMep 3a

nopbyka 490118) moraTt ga 6vaat nspaborTeaHu

Kpbrin oTBopu ¢ gnameTpum ot 120 go 720 mm.

MpucnocobneHneTo 3a uspsiaBaHe Ha KPbrau

OTBOpU MOXe aa 6bae MOHTMpPaAHO OT ABeTe

CTPaHM Ha OTPE3HMUAT NNOT:

- u3byTtanTe onbBaTenHaTa ckoba (8.1) oTnpen
BbpPXY OTPE3HUS NOoT,

- BKapanTe npucnocobneHmneTo 3a uspsisBaHe
Ha Kpbran oteopwu (8.4) oT CTpaHu Npes onb-
BaTesiHaTa ckoba B MCKAHOTO NONOXEHUE,

- 3aTBOpETE KOMNYEeTOo 3a perynupaxe (8.3),

- MOCTaBETe OCTPUETO Ha neprena (8.5) B 3aa-
HWUTE OTBOPM Ha NPUCNOCO6/1eHNETO 3a N3ps3-
BaHe Ha KpbIr/in OTBOPM.

7.4 Festool CMS

C MOHTMPAHETO Ha eNeKTPUYECKUTE HOXKOBM
TpMOHM B cuctemaTa Festool CMS ce nonyyasa
eANH eNeKTpPUYEeCKn TPMOH 3a Maca 3a GUrypHo
n3psizBaHe. Buxre nHdopMauusaTa B NpocrneKkTa
CMS.
7.5 Pe)xxewym aAnckoBe, Apyru npuHapg-
JIe)KHOCTU

3a ga Mora ga 6baaTt psisaHW pasfinyHM Ma-
Tepuan 6bp30 N ¢ unuctn pvbose, Festool Bu
npeanara 3a BCUMYKK CNydyam Ha MpuUoxeHue
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cneunasnHu pexeLim HOXoBe, KOMTO ca cbobpa-
3eHU C Bawmnsa enekTpmyeckm HOXOB TPUOH Ha
Festool. HomepaTa 3a nopb4ka Ha NpuHaanex-
HOCTU N MHCTPYMEHTU Brne MmoxxeTe aa Hamepute
BbB Bawusa katanor Ha Festool nnn B UHTepHeT
Ha agpec ,www.festool.com™.
8 TexHunuecko obcny>xsaHe M nopa-
APbXKKa
& Mpean Bcsakakea paboTa No MalmnHaTa
n3BageTe Lencena oT KOHTaKTa.
Bcnukn pabotn no TexHu4eckoTo 06-
& CNy>XBaHe U PEMOHTA, KOUTO M3UCKBAT
OTBapsiHe Ha Kopnyca Ha ABuraTtens,
Tpsbea fa 6baaT M3BbPLUBAHM CaMO OT
aBTOpu3MpaHa paboTmnHmMua 3a cepBus-
HO obcnyXxBaHe.
MopgabprkanTe BMHArm 4Ymctu MawmHaTa m OT-
BOpUTE 3a OXJlaxaaHe.

9 rapanuus

3a HawuTe ypeaun HuWe gaBame rapaHuus B
cnyyan Ha gedekTy No matepuana umnm npum
n3paboTBaHETO B CbOTBETCTBME CbC cneymduny-
HUTE 3a CTpaHaTa 3aKOHHW MOJIOXEHUS, KaTo
Han-Mankmsa cpok e 12 Meceua. B pamkuTa Ha
CTpaHUTE-YIeHKM Ha EBponenckmns cbio3 cpoka
Ha rapaHuusaTa e 24 Meceua (c npeasiBsBaHe
Ha dakTypa unm KBuTaHuus). Letn, konto ca
cneacrteme ocobeHO Ha eCcTecTBEeHO WM3HOCBa-
He/amopTusaums, NpeToBapsBaHe , HeNnpaBUIHO
obcny)XBaHe uan ca NpuUYNHEHn OT NnoTpebutens
WAN OT APYrM NPUIOXKEHUS UM OT MU3MON3Ba-
He, KOeTO NMpoTneBopeyn Ha PbkoBOACTBOTO MO
obcnyxBaHe, Mnn KouMTto ca 6unn mM3BeCTHU B
MOMEeHTa Ha MNOKynKaTa, OCTaBaT WU3KJ/OYEHMU
OT rapaHuusTa. Peknamauum morat ga 6baat
npu3HaTuU CaMo, akKo ypeabT 6bae u3npaTeH
06bpaTHO Ha AoCTaByYMKa WM Ha eAHa aBTOpU-
3npaHa paboTuaHunLa 3a cepBmn3HO 06CyXBaHe
Ha Festool B Hepa3rnobeH Bua. CbXxpaHsBanTe
nobpe PbKoBOACTBOTO Mo 06CcnyXBaHeTo, yKa-
3aHuaTa 3a 6e30nNacHOCT, CNNcbKa C pe3epBHUTE
4acTu N KBUTaAHUMSATA OT NokynkaTa. Npu ToBa
BaXkaT CbOTBETHUTE aKTyasIHX rapaHLUMOHHU
yC/10BMS Ha NpoM3BOAUTENS.

3abenexka: Bb3 oCHOBAa Ha MOCTOSAHHUTE
Hay4HW 1 pa3BoMHKN paboTu CK 3ana3Bame npa-
BOTO Aa MpPaBMM M3MEHEHMS Ha yKa3aHuTe TyK
TEXHUYECKN AAHHMN.

10 3asBNeHMe 3a CbOTBEeTCTBMUE C
HopMuTe Ha EO

Hwne 3asBsiBamMe noa Hawa cobcTBeHa OTroBop-
HOCT, Ye TO3M NPOAYKT OTroBaps Ha cnegHuTe
HOPMW NN HOpMaTMBHU AOKYMeHTU. EN 60745,
EN 60335-2-29, EN 55014, EN 61000 cbrnacHo
npasunaTta Ha Aupektnea 2006/95/E0O, 98/37/
EO (no 28. gek. 2009), 2006/42/EO (ot 29 nek.
2009r.), 2004/108/EO.

(Ao ST

N-p Woxanec Laiimen (Dr. Johannes Steimel)
HauyanHuk u3cneposaTesicka M pa3BOWHA
pabota, Festool GmbH, Wendlingen
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Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutusjuhendist.

Tehnilised andmed

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Voimsus 550 W 720 W
Kaigu sagedus 3.100 min*t 1.000-2.900 min‘t
Kaigu pikkus 26 mm

Pendelliikumine 3 astet

Loikekalle 45° molemale poole

Loikesligavus (sOltub saelehest)
Puit/alumiinium/teras

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Kaal 2,4 kg
Kaitseklass @/ II
1 Ettendhtud kasutusotstarve seks, llesriputamiseks ega pistiku pis-

Tikksaed on ette nahtud puidu ja puidusarnaste
materjalide saagimiseks. Festool “i poolt paku-
tavaid spetsiaalseid saelehti kasutades sobivad
seadmed ka plasti, terase, alumiiniumi, varvilise
metalli ja keraamiliste plaatide saagimiseks.
Kasutusotstarbele mittevastava t66 tot-
& tu tekitatud kahjude ja Onnetuste eest
vastutab kasutaja.
2 Ohutusjuhised
2.1 Uldised ohutusjuhised
Enne seadme kasutuselevottu lugege
gﬂ Iabi juurdelisatud ohutusjuhised ja ka-
sutusjuhend.
Hoidke kdik seadmega kaasasolevad doku-
mendid alles ja seadme edasiandmisel teistele
isikutele edastage ka nimetatud dokumendid.

1) Té6koh
a) Hoidke tookoht puhas ja korras. Sega-
dus ja valgustamata toéopiirkonnad voéivad
pbhjustada énne-tusi.
b) Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
kesk-konnas, kus leidub tuleohtlikke
vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilistest
todriistadest 166b sddemeid, mis voivad
tolmu voi aurud sildata.
Kui kasutate elektrilist tooriista, hoidke
lapsed ja teised isikud tookohast eemal.
Kui Teie tdhelepanu koérvale juhitakse, voib
seade Teie kontrolli alt véljuda.

2) Elektriohutus

a) Seadme pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muu-
datusi. Arge kasu-tage kaitsemaandu-
sega seadmete puhul adapter-pistikuid.
Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vdhendavad elektrilb6gi saamise riski.

b) Valtige kehakontakti maandatud pinda-

dega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja

kiilmikud. Kui Teie keha on maandatud, on

elektril66gi risk suurem.

Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest.

Kui elektriseadmesse on sattunud vett, on

elektrilbbgi saamise risk suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet selleks mitte
ettenahtud otstarbel seadme kandmi-

c)

3)
a)

b)

d)

e)

f)

tikupesast valjatombamiseks. Hoidke
toitejuhet kuumuse, oli, teravate ser-
vade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektrilb6gi saamise riski.

Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas
ohus, kasutage ainult selliseid piken-
dusjuhtmeid, mida on lubatud kasutada
ka valistingimustes. Vilistingimustes ka-
sutamiseks sobiva pikendus-juhtme kasuta-
mine vdhendab elektril6bgi saamise riski.

Inimeste turvalisus

Olge téihelepanelik, jalgige, mida Te tee-
te, ning toimige elektrilise tooriistaga
tootades moistli-kult. Arge kasutage
seadet, kui olete vasinud voi uimastite,
alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline
tdhelepanematus seadme kasutamisel voib
plOhjus-tada tosiseid vigastusi.

Kandke isikukaitsevahendeid ja alati
kaitseprille. Isikukaitsevahendite, nagu
tolmumask, libisemiskind-lad turvajalatsid,
kaitsekiiver voi kuulmiskaitsevahen-did,
kandmine - séltuvalt elektrilise todriista tid-
bist ja kasutusalast - vdhendab vigastuste
riski.

Viltige seadme tahtmatut kaivitamist.

Enne pistiku pistikupessa iihendamist
veenduge, et liiliti on asendis ,,VALJAS“

Kui hoiate seadme kandmisel s6rme ldlitil voi
lihendate vooluvorku sissellilitatud seadme,
vOib see pbhjustada énnetusi.

Enne seadme sisseliilitamist eemaldage
selle kiiljest reguleerimis- ja mutri-
votmed. Seadme péérieva osa kiiljes olev
reguleerimis- voi mutrivoti voib pbhjustada
vigastusi.

Arge hinnake end iile. Votke stabiilne
todasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu.
Nii saate seadet ootamatutes olukordades
paremini kontrollida.

Kandke sobivat réivastust. Arge kandke
laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,

roivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted
vOi pikad juuksed vdivad sattuda seadme
liikkuvate osade vahele.



g) Kui on voimalik paigaldada tolmueemal-
dus- ja tolmukogumisseadiseid/sead-
meid, veenduge, et need oleksid sead-
mega ilihendatud ja et neid kasutataks
oigesti. Nende seadiste/seadmete kasuta-
mine vahendab tolmust pbhjustatud ohte.

4)

semine ja kasutamine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage
too tege-miseks selleks ettenahtud
elektrilist tooriista. Sobiva elektrilise
tooriistaga tootate paremini ja turvalisemalt
ettendhtud véimsusvahemikus.

Arge kasutage elektrilist tooriista, mille
liliti on rikkis. Elektriline tboriist, mida ei
ole enam voimalik sisse ja vélja lilitada, on
ohtlik ning seda tuleb remontida.
Tommake pistik pistikupesast vdlja
enne seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme drapanemist. See
ettevaatusabinbu véldib seadme tahtmatut
kdivitamist.

Hoidke kasutusel mitteolevaid elektrilisi
tooriistu lastele kattesaamatult. Arge
laske seadet kasutada isikutel, kes seda
ei tunne voi pole siintoodud juhiseid
lugenud. Kogenematute kasutajate kdes
kujutavad elektrilised téoriistad ohtu.
Hoolitsege seadme eest. Kontrollige,
kas seadme liikuvad osad funktsionee-
rivad korralikult ja ei kiildu kiini, ning
ega moned osad ei ole katki voi sel
maadral kahjustatud, et voiksid piirata
seadme funktsioneerimist. Laske kah-
justatud osad enne seadme kasutamist
parandada. Paljude oénnetuste pohjuseks
on halvasti hooldatud elektrilised toériis-
tad.

Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad.
Hoolikalt hoitud, teravate lbikeservadega
I6iketarvikud kiilduvad harvemini kinni ja
neid on lihtsam juhtida.

Kasutage elektrilist tooriista, lisava-
rustust, tarvi-kuid jne vastavalt siin-
toodud juhistele ning nii, nagu konk-
reetse seadmetiiiibi jaoks ette nahtud.
Arvestage seejuures tootingimuste ja
teostatava to0 iseloomuga. Elektriliste
tooriistade kasutamine mitte ettendhtud ots-
tarbel voib pohjustada ohtlikke olukordi.

b)

c)

d)

f)

g)

likas kdsi

5) Ak

a) Enne aku paigaldamist veenduge, et
seade on valjaliilitatud. Aku paigaldamine
sissellilitatud sead-me klilge voib pohjusta-
da énnetusi.

b) Laadige akusid ainult tootja poolt soovi-
tatud akulaadijatega. Akulaadija, mis sobib
teatud tilpi akudele, muutub tuleohtlikuks,
kui seda kasutatakse teiste akudega.

c) Kasutage elektrilistes tooriistades ai-
nult selleks ettendahtud akusid. Teiste
akude kasutamine vOib pohjustada vigastusi
ja tulekahjuohtu.
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d) Hoidke kasutusel mitteolevad akud
eemal kirjaklambritest, miintidest, vot-
metest, naeltest, kruvidest voi teistest
vdikestest metallesemetest, mis voivad
kontaktid omavahel lihendada. Aku-
kontaktide vahel tekkiva llihise tagajérjeks
voivad olla poletused voi tulekahju.
Vaarkasutuse korral voib akuvedelik
vdlja voolata. Viltige sellega kokku-
puudet. Juhusliku kokkupuute korral
loputage kahjustatud kohta veega. Kui
vedelik satub silma, poorduge lisaks
arsti poole. Viljavoolav akuvedelik vbib
pohjustada nahaérritusi voi poletusi.

6) Teenindus

a) Laske seadet parandada ainult kvali-
fitseeritud spetsialistidel ja ainult ori-
ginaalvaruosadega. Nii tagate seadme
plusimise turvalisena.

2.2 Ohutusjuhised seadme kohta

- Arge kasutage deformeerunud vo0i pragudega
ning niride voi katkiste hammastega saeket-
taid.

- Tikksaag peab olema toorikuga kokku viies
sisse lulitatud.

Kandke sobivat isiklikku kaitse-
@ @ varustust: korvaklappe, kaitse-

prille, tolmutekitavate t6dde
korral tolmumaski, karedapin-
naliste materjalide t66tlemisel
ja instrumendi vahetamisel
kaitsekindaid.
2.3 Metalli téotlemine
Metalli téotlemisel tuleb ohutuse huvi-
des rakendada jargmisi meetmeid:
- Kasutada rikkevoolukaitsellitit.
- Uhendada tooriist sobiva aratdmbeseadme-
ga

- Eemaldada regulaarselt mootorikorpusesse
kogunev tolm.

3 Emissioonivaartused

Vastavalt EN 60745 moddetud tulpilised vaar-
tused on: Miratase/muiravoimsus

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

Kanda kaitseprille.

Mo0oteviga K=4dB
@ Kandke korvaklappe!

Hinnatud kiirendus

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5 m/s?

4 Elekltrilihendus ja kasutuselevott
Vorgupinge peab langema kokku ttubisildil
toodud andmetega.
Lilitage masin enne vooluvorku Ghen-
damist voi lahtilhendamist alati valja!



Vorgujuhtme kilge- ja lahtiihendamiseks vt
joonist 2a. PS 300 Q ja PS 300 EQ on varustatud
liugldlitiga (1.1) seadme sisse- ja valjaltlitami-
seks (I = SEES, 0 = VALJAS). PSB 300 Q ja PSB
300 EQ on sisse- ja valjalilitamiseks varustatud
Ilitiga (2.2) Pidevaks téoks saab lulitit kiilgmise
lukustusnupuga (2.1) lukustada. Lukustuse va-
bastamiseks tuleb lulitile veelkord vajutada.

5 Masina seadistused
Enne t66de alustamist masina juures
tuleb vorgupistik pistikupesast alati
valja tdmmata.

5.1 Tarvikute vahetamine

- Avage lukustushoob (3.4) taielikult,

- vOtke olemasolev saeleht valja,

- asetage uus saeleht saelehe kinnitusavasse
[Opuni sisse (3.1),

- sulgege lukustushoob.

5.2 Saelehe juhiku reguleerimine
Saelehe paremaks juhtimiseks on pendeltikks-
aed varustatud otse tooriku kohale jaava taien-
dava kdvasulamist juhikuga (3.2).
Pingutage kruvi (3.3) sisekuuskantvotmega
(1.3) nii palju, et pakid jaavad peaaegu sae-
lehe vastu.

C Saeleht peab olema veel pisut liiguta-

tav!

5.3 Rebimisvastase kaitse paigaldami-

ne

Rebimisvastane kaitse vdoimaldab teostada ter-

vete |0ikeservadega I0ikeid ka saelehe valimisel

kaljel.

- Lukake valjalllitatud seadmel rebimisvastane
kaitse (4.3) kuni saeleheni juhikule (4.2),

- lUlitage tikksaag sisse,

- lUkake té6taval seadmel rebimisvastane kait-
se tasase pinna vastas nii stigavale sisse, et
see oleks saagimisaluse esiservaga Uhetasa.
Rebimisvastane kaitse saetakse seejuures
sisse.

Markus: Rebimisvastase kaitse korraliku
funktsioneerimise tagamiseks peab see olema
molemalt poolt tihedalt saelehe vastas. See-
juures tuleks tervete |dikeservadega ldigete
tagamiseks vahetada alati koos saelehega vélja
ka rebimisvastane kaitse.

5.4 Laastukaitse paigaldamine

Laastukaitse hoiab ara laastude laialipaiskumise

ja tohustab laastude araimemist.

- Asetage laastukaitse (2.8) saagimisaluse ja
lukustushoova vahele,

- lUkake laastukaitse kerge survega taha, kuni
see kohale fikseerub.

5.5
Aratdmbeadapteri (2.4) abil saab tikksaagi

Uhendada tolmuimejaga (vooliku |labimdot
27 mm). Tolmuimejaga tootades paigaldage

Aratdmme
Uhendage masin alati aratdbmbesead-
mega.
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alati rebimisvastane kaitse, et hoida ara ara-

toOmbekanalite ummistumist.

- Asetage aratdmbeadapter saagimisaluse ta-
gumisse avasse, nii et konks (2.6) fikseerub
valjaldikesse (2.7).

- Aratdmbeadapteri eemaldamiseks vajutage
hoovale (2.5).

5.6 Saagimisaluse reguleerimine

Kaldldigete teostamiseks saab saagimisalust

kallutada mdlemale poole kuni 45°.

- Eemaldage laastukaitse ja rebimisvastane
kaitse,

- avage klemmkruvi (4.1) sisekuuskantvotmega
(1.3),

- lUkake saagimisalust umbes 5 mm ettepoole,

- reguleerige soovitud kaldasend valja skaala
(5.2) jargi,

- keerake kinni klemmkruvi (4.1),

Servaldahedaseks saagimiseks saab saagi-

misalust nihutada taha.

- Eemaldage laastukaitse ja rebimisvastane
kaitse,

- avage klemmkruvi (4.1) sisekuuskantvotme-
ga (1.3),

- lUkake saagimisalus tagumisse asendisse,
nii et tsentreerimistorn (5.1) avasse (5.3)
sobib.

- keerake kinni klemmkruvi (4.1),

5.7 Pendelliikumise reguleerimine
Erinevate materjalide tootlemiseks optimaal-
se ettenihkega on pendeltikksaed varustatud
pendelliikumisega. Pendelliikumise lllitist (1.4)
valitakse soovitud asend:

Asend 0 = pendelliikumine puudub

Asend 3 = maksimaalne pendelliikumine

Pendelliikumise soovituslik reguleerimi
Kdva puit, pehme puit
Tisleriplaadid, vineer
Laastplaadid, puitkiudplaadid
Plastmaterjal

Keraamilised plaadid
Alumiinium, varvilised metallid
Teras
5.8 Kdigu sageduse reguleerimine
(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)
Kaigusagedust saab seadistusratta (1.2,
2.3) abil vahemikus 1.000 kuni 2.900
min-! sujuvalt reguleerida.

Nii saab valida iga materjali jaoks optimaalse
IGikekiiruse.

[ELECTRONIC]|

Soovituslik kdik (seadistusratta asend)
Kdva puit, pehme puit, tisleriplaadid,
vineer, laastplaadid

Puitkiudplaadid

Plastmaterjal

Keraamilised plaadid

Alumiinium, varvilised metallid

Teras



6 Masinaga tootamine
Kinnitage detail alati nii, et see ei saaks to6t-
lemise ajal liikuda.

6.1 Vaba juhtimine kontuuri jargi

Oma kolmnurkse kujuga naitab rebimisvastane
kaitse (4.3) saelehe ldikejoont. Sellega kergen-
dab see kontuuri jargi saagimist.

6.2 Uputusloiked ilma ettepuurimiseta

Uputusldigete teostamiseks puidus peab saa-

gimisalus olema eesmises asendis (pohiasend,

vt joonis 1).

- Asetage saag saagimisaluse eesmise servaga
toorikule,

- uputage saag taiskaigul ja pendelliikumise
astmel 3 toorikusse (joonis 6).

7 Lisavarustus

Tooohutuse huvides kasutage ainult
& Festool originaaltarvikuid ja varuosi.
7.1 Festool “i juhtimissiisteem FS

Festool “i juhtimisslisteemi FS (joonis 7) ka-
sutamine kergendab sirgete ja tapsete 0igete
teostamist, eriti kuni 20 mm paksuse materjali
puhul. Selleks asetatakse tikksaag juhtpiirdesse
(7.1, tellimisnumber 490031) ja juhitakse koos
sellega piki juhtsiini. Lotku valtimiseks on juht-
piire varustatud kahe reguleeritava juhtpakiga
(7.2). Juhtpiirde kasutamisel kasutage Uksnes
rasatud hammastega saelehti. Soovitame ka-
sutada Festool "i saelehte S 75/4 FSG.

7.2 Paralleeljuhik

Paralleeljuhikuga (tellimisnumber 490119) saab

tikksaagi juhtida paralleelselt tooriku servaga.

Paralleeljuhikut saab paigaldada saelehe mo-

lemale poolele:

- Lukake kinnitusvarras (8.1) eest saagimisalu-
sele,

- likake paralleeljuhik (8.2) kuljelt Iabi kinni-
tusvarda soovitud asendisse,

- keerake p66rdnupp (8.3) kinni.

7.3 Ringldikur

Ringldikuriga (tellimisnumber 490118) saab

teha ringikujulisi 10ikeid Idbimddduga 120 kuni

720 mm. Ringldikurit saab paigaldada saagi-

misaluse modlemale poolele:

- Likake kinnitusvarras (8.1) eest saagimisalu-
se peale,

- likake ringldikur (8.4) kuljelt Iabi kinnitus-
varda soovitud asendisse,

- keerake kinni p6érdnupp (8.3).

- torgake sirkliots (8.5) ringldikuri tagumisse
avasse.

7.4 Festool i CMS
Monteerides tikksaed Festool “i slisteemi CMS
on tulemuseks poolstatsionaarne saepink
vormldigete tegemiseks. Sellekohane teave on
toodud prospektis CMS.
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7.5 Saekettad, muu lisavarustus
Erinevate materjalide kiireks ja puhtaks [0i-
kamiseks pakub Festool igaks kasutusotstar-
beks spetsiaalselt Teie Festool "i tikksae jaoks
sobivaid saelehti. Lisavarustuse ja tarvikute
tellimisnumbrid leiate Festool kataloogist voi
Internetist aadressil ,www.festool.com".
8 Hooldus ja puhastamine

Enne t6dde alustamist masina juures
& tuleb vorgupistik pistikupesast alati

valja tdommata.

Koiki mootorikorpuse avamist ndudvaid
& hooldus- ja remonditdid tohib teha
ainult volitatud klienditeenindustétko-
da.
Hoidke masin ja jahutusavad alati puhtad.

9 Garantii

Anname oma seadmetele materjali- voi toot-
misvigade asjus garantii vastavalt kohalike
oigusaktidega maaratud tingimustele, kuid
mitte vahem kui 12 kuud. EL-i riikide piires
on garantiiaeg 24 kuud (tdendatakse arve voi
saatelehega). Defektid, mis on pohjustatud
normaalsest kulumisest, lUlekoormamisest,
mittenduetekohasest kasutamisest voi kasutaja
enda tekitatud kahjustustest voi teistsugusest,
kasutusjuhendile mittevastavast kasutamisest
vOi mis olid ostuhetkel teada, garantii alla ei
kuulu. NOudeid saab aktsepteerida ainult siis,
kui seade on saadetud lahtivotmatult tagasi
hankijale voi Festooli volitatud klienditeenindus-
tookotta. Hoidke kasutusjuhend, ohutusjuhised,
varuosade nimekiri ja ostutSekk korralikult
alles. Muus osas kehtivad valmistajatehase
aktuaalsed garantiitingimused.

Markus

Pidevast uurimis- ja arendustdost tulenevalt
on siintoodud tehniliste andmete muudatused
voimalikud.

10 EG-vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutusel, et kaesolev toode
vastab jargmistele standarditele ja norm-
dokumentidele. EN 60745, EN 60335-2-29,
EN 55014, EN 61000 vastavalt direktiivide
2006/95/EU, 98/37/EU (kuni 28. dets. 2009),
2006/42/EU (alates 29. dets. 2009), 2004/108/

EU.
Dr. Johannes Steimel

Teadus- ja arendusosakonna juhataja
Festool GmbH, Wendlingen



Navedene slike nalaze se u viSejezi¢noj uputi za uporabu.

Tehnicki podatci

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Snaga 550 W 720 W

Broj stapaja 3.100 min-t 1.000-2.900 min‘?
Duljina stapaja 26 mm

Oscilacijski stapaj 3 stupnja

Kosi polozaj

45° na obe strane

Dubina rezanja (ovisi o listu pile)
Drvo/aluminij/celik

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Tezina

2,4 kg

Zastitna klasa

O/ II

1 Namjenska uporaba

Ubodne pile su namjenski predvidene za piljenje
drva i materijala slicnima drvu. Uz koristenje
specijalnih listova pile koje nudi Festool strojevi
se mogu upotrebljavati i za piljenje plastike,
Celika, aluminija, obojenog metala i keramickih
ploca.

VAN

2

Za Stete i nezgode pri nenamjenskoj
uporabi odgovornost snosi korisnik.

Sigurnosne upute

2.1 Opce upute za siguran rad

Prije uporabe stroja procitajte pazljivo

EE u cijelosti sve sigurnosne upute I uputu

- za posluzivanje.

Cuvajte sve prilozene isprave i predajte stroj

drugoj osobi samo zajedno sa ovim isprava-

ma.

1) Radno mjesto

a) Vase radno podrucje odrzavajte Cistim
i urednim. Nered i neosvijetljeno radno
podrucje mogu dovesti do nezgoda.

b) S uredajem ne radite u okolini ugro-

zenoj eksplozijom, u kojoj se nalaze

zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.

Elektri¢ni alati proizvode iskre koje mogu

zapaliti prasinu ili pare.

Djecu i ostale osobe drzite dalje tije-

kom koristenja elektricnog alata. Ako bi

skrenuli pozornost sa posla mogli bi izgubiti

kontrolu nad uredajem.

c)

=V

2)
a) Prikljucni utikac uredaja treba odgova-
rati uticnici. Na utikacu se ni u kojem
sluc¢aju ne smiju izvoditi izmjene. Ne
koristite adapterske utikace zajedno sa
zastitno uzemljenim uredajima. Original-
ni utika¢ i odgovarajucée uticnice smanjuju
opasnost od elektricnog udara.

Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim

povrsinama kao sto su cijevi, centralno

grijanje, stednjaci i hladnjaci. Postoji
povecana opasnost od elektricnog udara ako
je vase tijelo uzemljeno.

c) Drzite uredaj dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni uredaj povecava
opasnost od elektricnog udara.

d) Prikljucni kabel ne koristite za nose-

b)
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nje, vjesanje ili za izvlacenje utikaca
iz uticnice. Drzite kabel dalje od izvora
topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih
dijelova uredaja. Ostecen ili usukan kabel
povecava opasnost od elektricnog udara.
Ako s elektricnim uredajem radite na
otvorenom, koristite samo produzni ka-
bel odobren za uporabu na otvorenom.
Primjena produznog kabela prikladnog za
uporabu na otvorenom smanjuje opasnost
od elektricnog udara.

3) Sigurnost ljudi

a) Budite oprezni, pazite sto cCinite i po-
stupajte razumno kod rada s elektric-
nim alatom. Ne koristite uredaj ako
ste umorni ili pod utjecajem opojnih
sredstava, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje kod uporabe uredaja moZe dovesti
do ozbiljnih ozljeda.

Nosite sredstva osobne zastite i uvijek
zastitne naocale. Nosenje sredstava osob-
ne zastite, kao Sto je zastitna maska, sigur-
nosne cipele koje ne klize, zastitne kacige ili
stitnika za sluh, ovisno od vrste i primjene
elektricnog alata, smanjuje opasnost od
nezgoda.

Izbjegavajte nehoticno pustanje u
rad. Provjerite da li se prekidac nalazi
u polozaju ,ISKLJUCENO", prije nego
sto utikac utaknete u utic¢nicu. Ako kod
nosenja uredaja prst drzite na prekidacu ili
je uredaj ukljucen i prikljucen na elektricnu
mrezu, to moZe dovesti do nezgoda.

d) Prije nego sto uredaj ukljucite, uklonite
alate za podesavanje ili vijcane kljuce-
ve. Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotiraju¢em
dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.
Ne precjenjujte svoje sposobnosti. Za-
uzmite siguran i stabilan polozaj tijela
i odrzavajte u svakom trenutku rav-
notezu. Na taj nacin mozete uredaj bolje
kontrolirati u neocekivanim situacijama.
Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Si-
roku odjecu ili nakit. Neka vasa kosa,
odjeca i rukavice budu sto dalje od po-
micnih dijelova. Mlohavu odjecu, nakit ili
dugu kosu mogu zahvatiti pomicni dijelovi
uredaja.

b)

c)

e)

f)



g) Ako se mogu montirati naprave za usi-
savanje i hvatanje prasine, provjerite
da li su iste prikljucene i da li se pravilno
koriste. Koristenjem ovih naprava smanjuje
se ugrozenost od prasine.

a) Ne preopterecujte uredaj. Koristite za
vase radove za to predviden elektricni
alat. S odgovarajuéim elektricnim alatom
radit éete bolje i sigurnije, u navedenom
podrucju ucinka.

Ne koristite elektri¢ni alat ciji je pre-
kida¢ neispravan. Elektricni alat koji se
vise ne moze ukljuciti ili iskljuciti, opasan
je i treba se popraviti.

Izvucite utikac iz uti¢nice prije nego sto
pristupite podesavanjima na uredaju,
izmjeni pribora ili prije nego sto odlo-
Zite uredaj. Ovim mjerama opreza sprijecit
¢e se nehoticno pokretanje uredaja.
Nekoristene elektricne alate spremite
izvan dosega djece. Ne dopustite da
uredaj koriste osobe koje s njim nisu
upoznate ili koje nisu procitale upute
za uporabu. Elektri¢ni alati su opasni ako
ih koriste neiskusne osobe.

Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontroli-
rajte da li pomicni dijelovi uredaja be-
sprijekorno rade i da nisu zaglavljeni,
te da li su dijelovi polomljeni ili tako
osteceni da negativno djeluju na funk-
ciju uredaja. Popravite ostecene dijelove
prije uporabe uredaja Mnoge nezgode imaju
svoj uzrok u lose odrZzavanim uredajima.
Rezne alate odrzavajte ostrim i Cistim.
PaZljivo odrzavani rezni alati s ostrim ostrica-
ma nece se zaglaviti i laksi su za vodenje..
Koristite elektricne alate, pribor, rad-
ne alate, itd., prema ovim uputama,
i onako kako je to propisano za ovaj
specijalni tip uredaja. Uzmite kod toga
u obzir radne uvjete i izvodene radove.
Uporaba elektricnih alata za neke druge pri-
mjene razliite od predvidenih, moze dovesti
do opasnih situacija.

b)

c)

d)

f)

g)

ku-

a) Prije nego sto stavite aku-bateriju pro-
vjerite da li je uredaj iskljucen. Stavl/ja-
nje aku-baterije u uredaj koji je ukljucen
moze dovesti do nezgoda.

Aku-baterije punite samo u punjacima
koje preporucuje proizvodac. Za punjac
prikladan za jednu odredenu vrstu aku-ba-
terije, postoji opasnost od poZzara ako bi se
koristio s nekom drugom aku-baterijom.
Koristite samo za to predvidene aku-
baterije u elektricnim alatima. Uporaba
neke druge aku-baterije moze dovesti do
ozljeda i opasnosti od pozara.
Nekoristenu aku-bateriju drzite dalje od
uredskih spajalica, kovanica, kljuceva,

b)

d)
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cavala, vijaka ili drugih sitnih metalnih
predmeta koji bi mogli prouzrocditi pre-
moscenje, kontakata. Kratki spoj izmedu
kontakata aku-baterije moze dovesti do
opeklina ili do poZara.

Kod pogresne primjene tekucina bi mo-
gla istedi iz aku-baterije. Izbjegavajte
dodir s ovom tekué¢inom. Kod sluc¢ajnog
dodira s vodom odmabh isprati. Ako bi
tekuéina dospjela u oci, odmah zatrazite
lijecnicku pomoé. Istekla tekuéina moze
dovesti do nadraZaja koze ili opeklina.

6) Servis
a) Popravak uredaja prepustite samo kva-
lificiranom stru¢cnom osoblju i samo s
originalnim rezervnim dijelovima. Na taj
¢e se nacin posti¢i odrZanje stalne sigurnosti
uredaja.
2.2 Sigurnosna upozorenja specificha
za stroj
- Deformirani ili napuknuti listovi pile te listovi
pile s tupim ili oStec¢enim osticama ne smiju
se upotrebljavati.
- Ubodnu pilu valja stavljati na izradak uvijek
sa listom pile u gibanju.

Nosite prikladnu osobnu zastit-
@ @ nu opremu:

zastitne susalice, zastitne nao-
cale, masku za zastitu od pra-
Sine pri radu, kod kojeg nastaje
prasina, zastitne rukavice kod
obrade hrapavih materijala i
kod zamjene alata.
2.3 Obrada metala
Kod obrade metala moraju se poradi
sigurnosti postivati sljedec¢e mjere:
- Predspojiti zastitnu nadstrujnu sklopku (FI-,
PRCD-sklopka).
- Stroj prikljuciti na prikladni usisni uredaj.

- Stroj redovito ocistiti od naslaga prasine u
kucistu motora.

3 Emisijske vrijednosti

Vrijednosti, utvrdene prema EN 60745, iznose
tipi¢no:

Razina zvucnog tlaka/razina jacine zvuka

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Dodatak za mjernu nesigurnost K=4dB

O

Ocjenjeno ubrzanje
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Nositi zastitne naocale.

Nosite zastitu za organe sluhal!

6 m/s?
< 2,5 m/s?



4 Elektri¢ni prikljucak i stavljanje u
pogon
Mrezni se napon mora podudarati s navodom
na plocici za oznacavanje snage.

Stroj uvijek iskljucite prije priklapanja ili

otklapanja mreznog priklju¢nog voda!
Priklapanje i otklapanje mreznog priklju¢nog
voda pogledajte na slici 2a. Strojevi PS 300 Q
i PS 300 EQ opremljeni su kliznom sklopkom
(1.1) za ukljucivanje/iskljucivanje (I = UKLJ.,
0 = ISKLJ.). Strojevi PSB 300 Q i PSB 300
EQ opremljeni su utisnom sklopkom (2.2) za
ukljucivanje/iskljucivanje. Za neprekidni rad
moze se aretirati pomocu bo¢nog gumba za
aretiranje (2.1). Aretacija se otpusta ponovnim
pritiskanjem utisne sklopke.

5 Podesavanja na stroju

Prije svih zahvata na stroju valja mrezni
& utikac uvijek izvudi iz uticnice.
5.1 Zamjena alata

- Otvorite zateznu polugu (3.4) do kraja,

- izvadite list pile ako je unutra,

- utaknite novi list pile do kraja u prihvatnik za
list pile (3.1),

- zatvorite zateznu polugu.

5.2 Namjestanje vodenja lista pile
Za bolje vodenje lista pile oscilacijske ubodne
pile posjeduju neposredno iznad izratka dodat-
nu vodilicu od tvrdog metala (3.2).
Zategnite vijak (3.3) pomocu kljuca za vijke sa
Sesterostranom rupom (1.3) do te mjere da su
Celjusti gotovo priljubljene uz list pile.
Ne pritegnuti, list pile mora biti jos malo
pokretan!

5.3 Umetnuti stitnik protiv iverja

Stitnik protiv iverja omogucava rezove sa

neoste¢enim bridima rezanja, bez istrgnutog

materijala, ¢ak i na izlaznoj strani lista pile.

- Nagurajte stitnik protiv iverja (4.3) do lista
pile na vodilicu (4.2) dok je stroj iskljucen,

- ukljucite ubodnu pilu,

- tijekom rada stroja ugurajte Stitnik protiv iverja
po ravnoj povrsini sve dok isti nije u ravnini sa
prednjom bridi postolja za piljenje. Pri tome se
vrsi zapiljivanje stitnika protiv iverja.

Napomena: Da bi stitnik protiv iverja funkcio-

nirao pouzdano, mora obostrano biti priljubljen

uz list pile. Stoga radi postizanja rezova bez
istrgnuc¢a materijala kod svake zamjene lista
pile valja umetnuti i novi stitnik protiv iverja.

5.4 Umetnuti stitnik protiv vrcanja

5 strugotina

Stitnik protiv vrcanja strugotina sprijecava

odbacivanje strugotina i poboljsava efikasnost

usisavanja strugotina.

- Umetnite Stitnik protiv vrcanja strugotina
(2.8) izmedu postolja za piljenje i zatezne
poluge,

- gurajte stitnik protiv vrcanja strugotina uz
lagani pritisak prema otraga sve dok nije
aretiran.
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Uredaj za usisavanje
Stroj uvijek prikljucite na uredaj za
usisavanje.

5.5

Pomocu prilagodnika za usisavanje (2.4) mo-
guce je priklju¢ivanje ubodnih pila na usisni
uredaj (promjer gipke cijevi 27 mm). Radi
sprjecavanja zacepljivanja usisnih kanala upo-
trebljavajte kod radova sa usisavanjem uvijek

Stitnik protiv iverja.

- Utaknite prilagodnik za usisavanje u straznji
otvor postolja za piljenje, tako da kuka (2.6)
uskodi u dubljeni otvor (2.7).

- Za skidanje prilagodnika za usisavanje priti-
snite polugu (2.5).

5.6 Namjestanje postolja za piljenje
Postolje za piljenje moze se za kose rezove
naginjati na obe strane do maksimalno 45°.

- Uklonite stitnik protiv vrcanja strugotina i
Stitnik protiv iverja,

- otpustite stezni vijak (4.1) pomocu kljuca za
vijke sa Sesterostranom rupom (1.3),

- gurnite postolje za piljenje otpr. 5 mm prema
naprijed,

- namjestite zeljeni kosi polozaj prema ljestvici
(5.2),

- pritegnite stezni vijak (4.1),

Za piljenje blizu bridi moguce je postolje

za piljenje premjestiti prema otraga.

- Uklonite stitnik protiv vrcanja strugotina i
Stitnik protiv iverja,

- otpustite stezni vijak (4.1) pomocu kljuca za
vijke sa Sesterostranom rupom (1.3),

- gurnite postolje za piljenje u straznji polozaj
tako da trn za centriranje (5.1 ) pristaje u
otvor (5.3).

- pritegnite stezni vijak (4.1),

5.7 Namjestanje oscilacijskog stapaja
Da bi se razli¢iti materijali mogli obradivati
optimalnim pomakom, oscilacijske ubodne pile
opremljene su oscilacijskim stapajem koji se
moze regulirati. Zeljeni polozaj bira se sklop-
kom za oscilacijski stapaj (1.4):

Polozaj 0 = oscilacijski stapaj isklj.

Polozaj 3 = maksimalni oscilacijski stapaj
Preporucena postavka za oscilacijski sta-
Paj

Tvrdo drvo, meko drvo

Stolarske ploce, slojevite drvene ploce
Iverica, vlaknatica

sinteti¢ki materijal

Keramika

Aluminij, nezeljezni metali

Celik

=
1
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Regulacijabroja stapaja (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Broj stapaja mozZe se izvrsnim kolom
(1.2, 2.3) kontinuirano namjestati u
rasponu od 1.000 i 2.900 mint. Time
mozete brzinu rezanja optimalno prila-
goditi doticnom materijalu.




Preporuceni broj stapaja (polozaj izvrsnog
kola)

Tvrdo drvo, meko drvo, stolarske ploce,
slojevite drvene ploce, iverica
Vlaknatice

sinteti¢ki materijal

Keramika

Aluminij, nezeljezni metali

Celik

6 Rad sa strojem

Predmet obrade uvijek fiksirajte tako da
A se ne moze pomicati prilikom obrade.
6.1 Slobodno vodenje nakon ucrtavanja

Svojim trokutnim oblikom Stitnik protiv iverja
(4.3) prikazuje liniju rezanja lista pile. Time
olaksava piljenje nakon ucrtavanja.

6.2 Uranjanje bez prethodnog busenja

Za rezove uranjanjem u materijale od drva po-

stolje za piljenje mora biti u prednjem polozaju

(osnovni polozaj, vidi sliku 1).

- Polozite pilu prednjom bridi postolja za piljenje
na izradak,

- uronite pilu u izradak uz maksimalni broj
stapaja i sa polozajem oscilacijskog stapaja
3 (slika 6).

7 Pribor
Radi vase vlastite sigurnosti koristite
& samo originalnu opremu i pricuvne di-
jelove od Festool-a.
7.1 Festoolov sustav za vodenje FS

Koristenje Festoolovog sustava za vodenje FS
(slika 7) olakSava vam izradu ravnih i preciznih
rezova, prije svega kod debljine materijala do
20 mm. U tu se svrhu ubodna pila umeée u
grani¢nik za vodenje (7.1, kataloski br. 490031)
i istim se vodi uzduz vodilice. Za namjestanje
bez zracnosti nalaze se u grani¢niku za vodenje
dvije Celjusti za vodenje (7.2) koje je moguce
regulirati. Upotrebljavajte kod koriStenja gra-
ni¢nika za vodenje samo razvrnute listove pile.
Preporuc¢avamo Festoolov list pile S 75/4 FSG.

7.2 Paralelni granicnik

Paralelnim grani¢nikom (kataloski br. 490119)

moguce je vodenje ubodne pile paralelno u

odnosu na brid izratka. Paralelni granicnik

moze se sa obe strane montirati na postolje

za piljenje:

- Gurnite zatezni most (8.1) od sprijeda na
postolje za piljenje,

- progurajte paralelni grani¢nik (8.2) sa bocne
strane kroz zatezni most u zeljeni polozaj,

- pritegnite zakretni gumb (8.3).

7.3 Kruzno rezalo

Kruznim rezalom (kataloski br. 490118) mogu

se izraditi rezovi u obliku krugu promjera izme-

du 120 720 mm. Kruzno rezalo moze se sa obe

strane montirati na postolje za piljenje:

- Gurnite zatezni most (8.1) od sprijeda na
postolje za piljenje,
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- progurajte kruzno rezalo (8.4) sa bocne strane
kroz zatezni most u Zeljeni polozaj,

- pritegnite zakretni gumb (8.3),

- stavite Siljak Sestara (8.5) u straznji provrt
kruznog rezala.

7.4 Festool CMS

Ugradnjom ubodnih pila u Festoolov sustav
CMS dobiva se polustacionarna stolna pila za
rezanje oblika. Informacije o ovome pruza vam
prospekt CMS.

7.5 Listovi pile, ostali pribor
Da bi razli¢ite materijale mogli rezati brzo i pre-
cizno, Festool vam za sve slucajeve koristenja
nudi listove pile koji su specijalno prilagodeni
vasoj Festoolovoj ubodnoj pili. Kataloski brojevi
za pribor i alate nalaze se u vasem Festool-ka-
talogu ili u internet na stranici ,www.festool.
com®™.
8 Odrzavanje i Cis¢enje
& Prije svih zahvata na stroju valja mrezni
utikac uvijek izvudi iz uti¢nice.
Sve radove na odrzavanju i poprav-
A ljanju, zbog kojih je potrebno otvoriti
kuciste stroja, smije obavljati samo
ovlastena servisna radionica.
Stroj i otvore za rashladni zrak valja uvijek
odrzavati Cistim.

9 Jamstvo

Za nase strojevi dajemo jamstvo za greske
u materijalu i proizvodnji prema zakonskim
odredbama, specificnim za doti¢nu drzavu,
najmanje u trajanju od 12 mjeseci. U drzavama
EU iznosi jamstveno vrijeme 24 mjeseca (do-
kaz preko racuna ili dostavnice). Iz jamstva su
iskljucene stete, koje su posljedica prirodnog
trosenja/habanja, opterecenja, nestru¢ne upo-
rabe odno koje je skrivio korisnik ili uporaba u
suprotnosti s uputom za uporabu. Zahtjevi se
mogu priznati samo ako se stroj nerastavljen
posalje dobavljacu ili ovlastenoj Festool ser-
visnoj radionici. Sacuvajte uputu za uporabu,
sigurnosne upute, listu zamjenskih dijelova i
potvrdu o kupnji. U ostalom dijelu vaze poje-
dinacni jamstveni uvjeti proizvodaca.
Napomena: Temeljem stalnih radova na istrazi-
vanju i razvoju pridrzavamo pravo na promjenu
ovdje navedenih tehnickih podataka.

10 Deklaracija o EG-konformnosti
Izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti da je ovaj
proizvod istovjetan sa sljede¢im normama ili
normativnim ispravama. EN 60745,EN 60335-
2-29, EN 55014, EN 61000 sukladno odredba-
ma smjernica 2006/95/EG, 98/37/EG (do 28.
pro. 2009.), 2006/42/EG (od 29. pro. 2009.),
2004/108/EG.

(s

Dr. Johannes Steimel, Nacelnik odjela za istra-
Zivanje i razvoj, Festool GmbH, Wendlingen
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LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti vairakas valodas.

Tehniskie dati

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Jauda

550 W

720 W

Gajienu skaits

3.100 mint

1.000-2.900 min-!

Gajiena garums

26 mm

Svarstgajiens

3 pakapes

Slipuma lenkis

45° uz abam pusém

Griezuma dzilums (atkarigs no zaga
platnes) Koks/aluminijs/térauds

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Svars

2,4 kg

Aizsardzibas klase

o/ II

1 Izmantosana atbilstosi pielietoja-
mibai

Figlrzagdi ir paredzéti koka un kokam lidzigu
materialu zagésanai. Ar Festool piedavatajam
specialajam zadga platném sSis masinas var
izmantot ari plastmasas, térauda, aluminija,
krasaino metalu un keramikas plaksSnu zagé-
Sanai.

Par nelaimes gadijumiem un bojaju-
miem iekartas nepareizas izmantoSanas
de] atbildibu uznemas lietotajs.

Drosibas noradijumi

Visparejie darba drosibas noteiku-
mi

Pirms iekartas lietoSanas uzmanigi un
pilniba iepazistieties ar visiem drosibas
noradijumiem un lietoSanas instrukci-
ju.

Uzglabajiet visus klat pievienotos dokumentus,
un nododiet masinu talak tikai kopa ar Siem
dokumentiem.

1) Darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un
sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes
gadijums.

Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-
Zivu vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un
vietas ar paaugstinatu gazes vai putek-
lu saturu gaisa. Darba laika instruments
nedaudz dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli
degosu putek|u vai tvaiku aizdegsanos.
Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet
nepiedero-Ssam personam un jo ipasi
berniem tuvoties darba vietai. Citu per-
sonu klatbatne var novérst uzmanibu, un
ta rezultata jus varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut
piemero-tai elektrotikla kontaktligzdai.
Kontaktdaksas konstrukciju nedrikst
nekada veida mainit. Nelietojiet kon-
taktdaksas salagotajus, ja elektroins-
truments caur kabeli tiek savienots
ar aizsargzemeéjuma kedi. Neizmainitas

b)
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konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, |auj samazinat elektriska
trieciena sapemsanas risku.

Darba laika nepieskarieties sazemeétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém,
radiatoriem, plitim vai ledusskapjiem.
Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.
Nelietojiet elektroinstrumentu lietus
laika, neturiet to mitruma. Mitrumam
ieklustot instrumen-ta, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

Nenesiet un nepiekariet elektroins-
trumentu aiz elektrokabela. Neraujiet
aiz kabela, ja velaties atvienot instru-
mentu no elektrotikla kontakt-ligzdas.
Sargajiet elektrokabeli no karstuma,
ellas, asam skautném un instrumenta
kustigajam dalam. Bojats vai samezglojies
elektrokabelis var bt par céloni elektriska-
Jjam triecienam.

Darbinot elektroinstrumentu arpus
telpam, izman-tojiet ta pievienosanai
vienigi tadus pagarinataj-kabelus, kuru
lietosana arpus telpam ir atlauta. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus
telpam, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

b)

d)

- V-

3)
a) Darba laika saglabajiet paskontroli un
rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris
vai atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma. Strada-
jot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzma-
nibas mirklis var bat par c€loni nopietnam
savainojumam.

Izmantojiet individualos darba
aizsardzibas lidzeklus un darba laika
vienmeér nesajiet aizsarg-brilles.
Individualo darba aizsardzibas lidzek|u
(puteklu aizsargmaskas, neslidosu apavu
un aizsarg-kiveres vai ausu aizsargu)
pielietosana atbilstosi elektroinstrumenta
tipam un veicama darba rakstu-ram lauj
izvairities no savainojumiem.

Nepielaujiet elektroinstrumeta patvaligu
ieslég-sanos. Pirms pievienosanas

b)

c)



d)

f)

g)

elektrotikla kontakt-ligzdai parliecinieties,
ka instrumenta iesledzejs atrodas stavokli
~IZSLEGTS". Parnesot instrumen-tu,
ja pirksts atrodas uz ieslédz€ja, ka ari,
pievienojot to barojosajam elektrotiklam
laika, kad instruments ir ieslégts, viegli var
notikt nelaimes gadijums.

Pirms instrumenta ieslégSsanas ne-
aizmirstiet iznemt no ta reguléjosos
instrumentus vai skruvjatslégas. Patro-
natsléga vai skriuvjatsléga, kas instrumenta
ieslégsanas bridi nav iznemta no ta, var radit
savainojumu.

Stradajot ar elektroinstrumentu, ietu-
riet stingru staju. Darba laika vienmeér
saglabajiet lidzsvaru un centieties ne-
paslidet. Tas atvieglos instrumenta vadibu
neparedz€Etas situacijas.

Izvélieties darbam piemeérotu apgérbu.
Darba laika nenésajiet brivi plandosas
drebes un rotaslietas. Netuviniet matus,
apgérbu un aizsarg-cimdus instrumenta
kustigajam dalam. Valigas drébes, rotas-
lietas un gari mati var iekerties instrumenta
kustigajas dalas.

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj
tam pie-vienot aréjo puteklu atsiksa-
nas vai savaksa-nas/uzkrasanas ierici,
sekojiet, lai ta tiktu pievie-nota elek-
troinstrumentam un pareizi darbotos.
Pielietojot putek|u atsiksanu vai savaksanu/
uzkrasanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
stradajo-sas personas veselibu.

4) Elektroinstrumentu lietosana un apko-

a)

b)

d)

pe

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Kat-
ram dar-bam izvélieties piemérotu ins-
trumentu. Elektro-instruments darbosies
labak un drosak pie nominalas slodzes.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bo-
jats ta iesle-dzejs. Elektroinstruments, ko
nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lietosanai
un to nepiecieSams remontét.

Pirms apkopes, regulésanas vai dar-
binstrumenta nomainas atvienojiet
elektroinstrumenta kontakt-daksu no
barojosa elektrotikla. Sadi iespéjams
samazinat elektroinstrumenta nejausas ie-
slégsanas risku.

Elektroinstrumentu, kas netiek dar-
binats, uzgla-bajiet piemerota vieta,
kur tas nav sasniedzams bérniem un
personam, kuras neprot rikoties ar
instrumentu. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompe-tentas personas, tas var apdrau-
det cilveku veselibu.

Rupigi veiciet elektroinstrumenta ap-
kalposanu. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez traucejumiem un
nav iespiletas, vai kada no dalam nav
salauzta vai bojata, vai katra no tam
pareizi funkcioneé un pilda tai paredze-
to uzdevumu. Nodrosiniet, lai bojatas
dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai
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f)

g)

remontétas pilnvarota remontu darbni-
ca. Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapec,
ka elektroinstruments pirms lietoSanas nav
piendacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet grie-
zosos darb-instrumentus. Ripigi kopti
instrumenti, kas apgadati ar asiem griezé-
jinstrumentiem, |auj stradat daudz razigak
un ir vieglak vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstru-
mentus, papildpiederumus, darbinstru-
mentus utt., kas paredzeti attiecigajam
pielietojuma veidam un/vai ir piemeéroti
attiecigajam instrumentam. Bez tam
janem vera ari konkrétie darba apstakli
un pielietojuma ipatnibas. Elektroinstru-
mentu lietosana citiem mérkiem, neka to ir
paredzéjusi raZzotajfirma, ir bistama un var
novest pie neparedzamam sekam.

5) Akumulatora elektroinstrumentu lieto-
Sana

a)

b)

d)

e)

Pirms akumulatora pievienosanas elek-
troinstrumentam parliecinieties, ka tas
ir izslegts. Akumulatora ievietoSana ieslég-
ta instrumenta var bat par céloni nelaimes
gadijumam.

Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu
uzlades ierici, ko ir ieteikusi elektroins-
trumenta razotaj-firma. Katra uz/ades
ierice ir paredzéta tikai noteikta tipa akumu-
akumulatoru uzladei var novest pie uzlades
ierices un/ vai akumulatora aizdegsanas.
Pievienojiet elektroinstrumentam tikai
tadu aku-mulatoru, ko ir ieteikusi ins-
trumenta razotajfirma. Cita tipa akumu-
latoru lietosana var novest pie elektroinstru-
menta un/vai akumulatora aizdegsanas.
Laika, kad akumulators ir atvienots no
elektroinstrumenta, nepielaujiet, lai ta
kontakti saskartos ar saspraudém, mo-
nétam, atslegam, naglam, skravem vai
citiem nelieliem metala priek§me-tiem,
kas varetu izraisit isslegumu. Iss/legums
starp akumulatora kontaktiem var izsaukt
ta aizdegsanos un bt par céloni ugunsgreé-
kam.

Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta
var izplust skidrais elektrolits. Nepie-
laujiet, ka elektrolits nonaktu saskare
ar adu. Ja tas tomér nejausi ir noticis,
noskalojiet elektrolitu ar udeni. Ja elek-
trolits nonak acis, nekavejoties griezie-
ties pie arsta. No akumulatora izplidusais
elektrolits var izsaukt adas iekaisumu vai pat
apdegumu.

6) Apkalposana

a)

Nodrosiniet, lai instrumenta remontu
veiktu kvali-ficéts personals, nomainai
izmantojot originalas rezerves dalas un
piederumus. Tikai ta iesp€jams panakt ins-
trumenta ilgstosu un nevainojamu darbibu
bez atteikumiem.



2.2 Masinas drosibas noradijumi

- Nelietot deformétus vai saskrapétus zagas-
menus, ka ari zagasmenus ar nodilusiem vai
bojatiem griezéjzobiem.

- Sakot darbu pie apstradajama materiala ar
figlrzagi, zaga platnei vienmér jadarbojas.

Lietojiet personigas aizsardzibas
@ @ lidzeklus: ausu aizsargus, aiz-

sargbrilles, puteklu maskas
puteklainajiem darbiem, aizsar-
gcimdus raupju materialu ap-
stradei un instrumentu nomai-
nas laika.
2.3 Metala apstrade
Apstradajot metalu, drosibas nolikos
jaievéro sadi pasakumi:
- Iepriek$éja klUdainas stravas pievades ai-
zasargslédza pieslégsana.
- Masina japieslédz tikai pie piemérotas atsik-
Sanas iekartas.
- Masina regulari jaattira no puteklainiem no-
sédumiem motora korpusa.

3 Emisijas raditaji

Saskana ar EN 60745 noteiktie raditaji: TroksSna
spiediena limenis/Troksna jaudas limenis

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Mérijumu neprecizitates papildinajumsK = 4 dB

O

Noveértétais paatrinajums
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Izmantojiet aizsargbrilles.

Izmantot ausu aizsargus!

6 m/s?

< 2,5 m/s?
4 Elektriskais pieslegums un darba
uzsaksana
Tikla spriegumam jaatbilst noradijumiem uz
jaudas noradijumu plaksnites.

Noteikti izslédziet iekartu pirms pie-

slégsanas vai atslégSanas no elektriska

tikla!
AtslégSanas un pieslégSanas gaitu skatit 2a.
attéla. PS 300 Q un PS 300 EQ ir aprikoti ar
bidamu slédzi (1.1) ieslégSanai/izslégsanai (I
= jesl., 0 = izsl.). PSB 300 Q un PSB 300 EQ ir
aprikoti ar slédzi (2.2) ieslégSanai/izslégsanai.
Ilgstosai lietoSanai to var nofiksét ar nostipri-
nasanas pogas palidzibu ierices sanos (2.1).
Véreiz nospiezot slédzi, fiksacija tiek atcelta.

5 Iestatisana iekarta
Pirms jebkura darba uzsaksanas noteikti
& jaiznem tikla slédzis no kontaktligz-
das.
5.1 Instrumenta nomaina

- Atveriet spriegojumsviru (3.4) lidz atdurei,

- nonemiet esoso zaga platni,

- iespraudiet jaunu zada platni lidz atdurei zaga
platnes uztvéreja (3.1),

- aizveriet spriegojumsviru.
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5.2 Zaga platnes vadibas regulésana
Labakai zaga platnes vadisanai pendelfigirza-
giem tiesi virs apstradajama materiala ir papildu
cietmetala vadotne (3.2). Izvelciet skravi (3.3)
ar iekSéjo sesskaldnu atslégu (1.3) tik talu, lai
vaigi gandriz piegu| zaga platnei.

& Zada platnei vél nedaudz jakustas!

5.3 Skembu aizsardziba

Skembu aizsardziba padara iesp&€jamus grie-

zumus ar gludam griezuma malam ari zaga

platnes izejas puse.

- Kad masina ir izslégta, uzbidiet Skembu aiz-
sardzibu (4.3) vadotnei (4.2) lidz pat zaga
platnei,

- ieslédziet figurzagi,

- zagim stradajot, iebidiet Skembu aizsardzibu
uz plakanas virsmas tik talu uz ieksSu, ka ta
savienojas ar zaga galda priekséjo malu. Tada
veida Skembu aizsardziba tiek iezagéta.

Norade: lai skembu aizsardziba funkcionétu

nevainojami, tai no abam pusém blivi janoslédz

zaga platne. Tapéc gludiem griezumiem nepie-
cieSams, lai katru reizi, nomainot zaga platni,
tiktu uzlikta ari jauna Skembu aizsardziba.

5.4 Skaidu aizsardzibas pielietosana

Skaidu aizsardziba novérs skaidu putéSanu un

uzlabo skaidu noslikSanas efektivitati.

- Ievietojiet skaidu aizsardzibu (2.8) starp zaga
galdu un spriegojumsviru,

- pabidiet skaidu aizsardzibu, viegli piespiezot,
lidz galam uz aizmuguri.

5.5 Atsuksana
Iekartu noteikti japieslédz atstksSanas
iTL iekartai.

A nosuksanas adapteri (2.4) figlrzadgus var pie-
slégt pie nosiuksanas ierices (S|Gtenes diametrs
27 mm). Stradajot ar nostksanas ierici, vien-
meér pelietojiet Skembu aizsardzibu, lai novérstu
nostksanas kanalu aizsérésanu.

- Iespraudiet nosiukSanas adapteri zaga galda
aizmugures atverég, ta, lai akis (2.6) nofiks€jas
iedobuma (2.7).

- Lai nonemtu nostikSanas adapteri, piespiediet
sviru (2.5).

5.6 Zaga galda regulésana

Zada galdu slipu griezumu veikSanai var abas

puses sagazt par 45°.

- Nonemiet skaidu un Skembu aizsardzibu,

- atveriet spailskrivi (4.1) ar iekSéjo seSskaldna
atslegu (1.3),

- pabidiet zada galdu par apm. 5 mm uz priek-
su,

- noreguléjiet vélamo slipumu péc skalas
(5.2),

- aizveriet spailskravi (4.1).

Zageésanai tuvu malai zaga galdu var par-
vietot uz aizmuguri.

- Nonemiet skaidu un Skembu aizsardzibu,

- atveriet spailskrivi (4.1) ar iekSéjo sesskaldna



atslegu (1.3),

- parbidiet zaga galdu aizmugures pozicija, ta,
lai centréSanas tapa (5.1 ) ievietojas atveré
(5.3).

- Aizveriet spailskravi (4.1).

5.7 Svarstgajiena regulésana

Lai varétu apstradat dazadus materialus ar
optimalu padevi, pendelfiglirzagi ir aprikoti ar
reguléjamu svarstgajienu. Ar svarstgajiena
slédzi (1.4) izvélas vélamo poziciju:

Pozicija 0 = svarstgajiens izslégts

Pozicija 3 = maksimalais svarstgajiens

Ieteicama svarstgajiena noregulésana
Ciets koks, miksts koks

Galdnieku plaksnes, saplaksnis

Skaidu plaksnes, kokskiedru plaksnes
Plastmasa

Keramika

Aluminijs, NE metali

Térauds

1-
1-
1-
1-

oo
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Ieteicamais gajienu skaits (regulésanas
ripas pozicija)

Ciets koks, miksts koks, galdnieku plaksnes,
saplaksnis, skaidu plaksnes
Kokskiedru plaksnes
Plastmasa

Keramika

Aluminijs, NE metali
Terauds

Gajienuskaita regulésana
(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Gajienu skaitu ar regulétaja (1.2, 2.3)
palidzibu var noregulét diapazona no
1.000 Ilidz 2.900 min. Tadejadi ie-
spéjams piemérot optimalu zagésanas
atrumu katram apstradajamajam ma-
terialam.

)]
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6.1 Brivi vadits péc ziméjuma

Ar savu trisstlira formu Skembu aizsardziba
(4.3) rada zadga platnes griezuma liniju. Tas
atvieglo zagésanu péc ziméjuma.

Darbs ar iekartu
Nostipriniet instrumentu ta, lai darba
gaita tas nevaréetu izkustéties.

6.2 Iegriezums bez iepriekSéjas urbsa-

nas

Iegriezumiem koka sagatavés zadga galdam

jaatrodas priekS€ja pozicija (pamatpozicija,

sk. 1. attélu).

- Ar priekséjo zaga galda malu uzlieciet zagi uz
sagataves,

- ar pilnu gajienu skaitu un svarstgajiena re-
guléjumu 3 iegrieziet ar zagi sagatavé (6.
attéls).
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7 Piederumi

Jasu drosibai izmantojiet tikai originalas
& Festool detalas un rezerves dalas.
7.1 Festool vadisanas sistema FS

Festool vadiSanas sistémas FS (7) pielietoSana
atvieglo taisnu un precizu griezumu veiksanu,
seviski materialiem ar biezumu lidz 20 mm.
Sim mérkim figlrzagi ievieto vadotnes atduré
(7.1, pasutijuma Nr. 490031), un ar to tas tiek
vadits gar vadotni. Blivai noregulésanai vadot-
nes atduré atrodas divi reguléjami vadotnes
vaigi (7.2). Izmantojot vadotnes atduri, pielie-
tojiet tikai izlocitas zada platnes. Més iesakam
Festool zagésanas platni S 75/4 FSG.

7.2 Paraléla atdure

Ar paralélo atduri (pasutijuma Nr. 490119)

figlrzagi var vadit paraléli sagataves malai.

Paraléla atdure var tikt montéta pie zaga galda

no abam pusém:

- uzbidiet spriegojumsviru (8.1) no priekSpuses
uz zaga galda,

- no saniem iebidiet paralélo atduri (8.2) caur
spriegojumsviru vélamaja pozicija,

- aizgrieziet grozamo pogu (8.3).

7.3 Apla griezéjs

Ar apla griezéju (pasutijuma Nr. 490118) var

veikt aplveida griezumus ar diametru starp 120

un 720 mm. Apla griez€js var tikt montéts pie

zaga galda no abam pusém:

uzbidiet spriegojumsviru (8.1) no priekSpuses

uz zada galda,

no saniem iebidiet apla griezé€ju (8.4) caur

spriegojumsviru vélamaja pozicija,

- aizgrieziet grozamo pogu (8.3),

- iespraudiet cirkula galu (8.5) apla griezé&ja
aizmugures urbuma.

7.4 Festool CMS
Iebavéjot figlirzagi Festool sistemu CMS, iegist
pusstacionaru galda zagi formgriezumiem. In-
formaciju par to lidzam sk. prospekta CMS.
7.5 Zagasmeni, nepiecieSamie piederu-
mi
Lai atri un tiri varétu griezt dazadus materialus,
Festool piedava katram pielietoSanas gadiju-
mam 1pasi Jisu Festool figlirzagim piemérotas
zada platnes.
Pasutijuma numurus piederumiem un instru-
mentiem atradisiet jlsu firmas Festool kataloga
vai interneta ,www.festool.com™.
8 Serviss un apkope

Pirms jebkura darba uzsaksanas noteikti
& jaiznem tikla slédzis no kontaktligz-

das.

Visus servisa un apkopes darbus, kam
& nepiecieSama dzinéja atvérSana, at-
lauts veikt tikai pilnvarotajas klientu
apkalpes darbnicas.
Iekartai un ventilacijas atverém jabut nevai-
nojami tiram.



9 Apdrosinasana

Savas iekartas més apdrosinam pret materialu
defektu vai nepilnibu gadijumiem saskana ar
vietéjiem apstakliem, mazakais uz 12 méne-
Siem. ES ietvaros apdrosinasana darbojas 24
ménesus (skaitot no rékina izsniegSanas laika).
Bojajumi, kas radusSies dabiga/nolietoSanas
cela, parslodzes gadijuma, nepielaujamas iz-
mantosanas gadijumos, ka ari lietotaja vainas
dél un instrukcijas neievérosanas gadijumos vai
ari atklajusies iekartu pérkot, netiek apdrosina-
ti. Iebildumi tiek izskatiti tikai tajos gadijumos,
kad iekarta nogadata atpakal piegadatajam
vai Festool pilnvarotajam parstavim neizjaukta
veida. Rlpigi ievérojiet lietoSanas instrukciju,
drosibas noradijumus, piederumu sarakstu un
piegades komplektaciju. Parasti piemé&rojami
razotaja noraditie aktualie noradijumi.

Piezime

Sakara ar pastavigajiem pétijumiem un uz-
labojumiem iesp&jamas izmainas noraditajos
tehniskajos parametros.
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10 ES konformitates deklaracija

Ka vienigas atbildigas personas més deklaré-
jam, ka Sis produkts atbilst sekojoSajam nor-
mam vai normativajiem dokumentiem.

EN 60745, EN 60335-2-29, EN 55014, EN
61000 saskana ar direktivu 2006/95/EG,
98/37/EK (lidz 2009. gada 28. decembrim),
2006/42/EK (sakot no 2009. gada 29. decem-
bra), 2004/108/EK prasibam.

Dr. Johannes Steimel
Petniecibas un attistibas nodalas vaditajs
Festool GmbH, Wendlingen



@

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje naudojimo instrukcijoje.

Techniniai duomenys

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Galia 550 W 720 W
Pakilimy skaicius 3.100 min 1.000-2.900 mint
Pakilimo ilgis 26 mm

Svytuoklés pakilimas 3 pakopos

Pakreipimas jstrizai

45° j abi puses

Pjavio gylis (priklauso nuo pjuklo)
Mediena/aliuminis/plienas

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Svoris

2,4 kg

Apsaugos klasé

O/ II

1 Naudojimas pagal paskirtj
Pagal instrukcijg pjaklai skirti pjauti medzio ir
kitus panasius ruosinius. Naudodami , Festool"
sitllomus specialiuosius pjuklus, taip pat galite
pjauti plastmase, plieng, aliuminj, spalvotus
metalus bei keramikines ploksteles.
Uz zalq ir nelaimingus atsitikimus, nau-
dojant jrenginj ne pagal paskirtj, atsako
pats naudotojas.

Saugos reikalavimai

Bendrosios darbo saugos nuoro-

dos

PrieS pradédami dirbti su jrenginiu,

Elil atidziai ir iki galo perskaitykite visus
saugos reikalavimus ir naudojimo ins-
trukcijq

Saugokite visus pridéetus dokumentus, stakles

perduokite tik su Siais dokumentais.

1) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi biti Svari ir tvarkinga.
Netvarka ir blogai apsviesta darbo vieta gali
tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra
degiy skysciu, dujy ar dulkiy. Elektriniai
jrankiai gali kibirksCiuoti, o nuo kibirksciy
dulkés arba susikaupe garai gali uzsidegti.

3) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
salia bati zilrovams, vaikams ir lanky-
tojams. Nukreipe déemesj | kitus asmenis
galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektrosauga

a) Maitinimo laido kistukas turi atitikti
tinklo rozetés tipa. Kistuko jokiu bidu
negalima modifikuoti. Nenaudokite
jokiy kistuko adapteriy su jZemintais
prietaisais. Originalis kistukai, tiksliai
tinkantys elektros tinklo rozetei, sumazina
elektros smugio pavojy.

Venkite kiino kontakto su jZzemintais
pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildy-
tuvai, viryklés ar saldytuvai. Egzistuoja
padidinta elektros smugio rizika, jei Jusy
kinas bus jzemintas.

Saugokite prietaisa nuo lietaus ir dreée-
gmeés. Jei vanduo patenka | elektrinj prie-
taisa, padidéja elektros smugio rizika.

b)
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d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal
paskirtj, t.y. neneskite prietaiso paéme
uz laido, nekabinkite prietaiso uz lai-
do, netraukite uz jo, norédami iSjungti
kistuka iS rozetés. Laida klokite taip,
kad jo neveikty karstis, jis neissiteptuy
alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar
judancios prietaiso dalys. Pazeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smugio
priezastimi.

Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke,
naudokite tik tokius ilginimo kabelius,
kurie tinka lauko darbams. Naudojant
lauko darbams pritaikytus ilginimo kabelius,
sumazinamas elektros smiigio pavojus.

3)
a) Bukite atidus, sutelkite démesij | tai,
ka Jus darote ir, dirbdami su elektriniu
irankiu, vadovaukités sveiku protu. Ne-
dirbkite su prietaisu, jei esate pavarge
arba vartojote narkotikus, alkoholj ar
medikamentus. Akimirksnio neatidumas
naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalo-
jimy priezastimi.
Naudokite asmenines apsaugos priemo-
nes ir visuomet uzsidékite apsauginius
akinius. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugi-
ne kauke, neslystancius batus, apsauginj
salmg, klausos apsaugos priemones ir kt.,
rekomenduojamas dirbant su tam tikros
risies jrankiais, sumaZzZéja rizika susizeisti.
Saugokités, kad nejjungtumeéte prietai-
so atsitikti-nai. Pries kisdami kistuka
i elektros tinklo lizdga jsitikinkite, kad
prietaisas yra iSjungtas. Jeigu nesdami
prietaisg pirstg laikysite ant jungiklio arba
prietaisg jjungsite | elektros tinkla, kuomet
jungiklis néra isjungtas, tai gali tapti nelai-
mingo atsitikimo priezastimi.

d) Pries jjungdami prietaisq pasalinkite
reguliavimo jrankius arba verzliy rak-
tus. Prietaiso besisukan-cioje dalyje esantis
jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy prie-
Zastimi.

e) Nepervertinkite savo galimybiy. Dirbda-
mi atsisto-kite patikimai ir visada islai-
kykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir

b)

c)



tinkama kano laikysena leis geriau kontro-
liuoti prietaisq netikétose situacijose.
Déveékite tinkamag apranga. Nedévékite
placiy drabuziy ir papuosaly. Saugoki-
te plaukus, drabu-zius ir pirstines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus
drabuzius, papuosalus bei ilgus plaukus gali
jtraukti besisukancios dalys.

Jei yra numatyta galimybé prijungti
dulkiy nusiur-bimo ar surinkimo jren-
ginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar teisingai naudojami. Siy
jrenginiy naudojimas sumazina kenksmingaq
dulkiy poveiki.

4) Rupestinga elektriniy jrankiy prieziira
ir naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite
Jusy darbui tinkamag elektrinj jrankj.
Su tinkamu elektriniu jrankiu Jus dirbsite
geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.
Nenaudokite elektrinio jrankio su su-
gedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio
nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojin-
gas ir jj reikia remontuoti.
Pries reguliuodami prietaisa, keisdami
darbo jrankius ar pries valydami prie-
taisq iStraukite kistuka is elektros tinklo
rozetés. Si saugumo priemoné apsaugos
jus nuo netikéto prietaiso jsijungimo.
d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite
vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieina-moje vietoje. Elek-
triniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.
Rupestingai priziurékite prietaisa. Ti-
krinkite, ar besisukancios prietaiso
dalys tinkamai veikia ir niekur nekliu-
va, ar néra sultzusiy ar Siaip pazeisty
daliy, kurios jtakoty prietaiso veikima.
Pries vél naudojant prietaisa pazeistos
prietaiso dalys turi buti suremontuotos.
Daugelio nelaimin-gy atsitikimy priezastis

PV.—

f)

g)

b)

e)

Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Sva-
rus. Rdpestingai prizitréti pjovimo jrankiai
su astriomis pjaunamosiomis briaunomis
maziau stringa ir juos yra lengviau valdyti.
Elektrinj jrankj, papildoma jranga, dar-
bo jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip
nurodyta Sioje instrukcijoje ir Siam
konkreciam prietaiso tipui taikomuose
reikalavimuose. Taip pat atsizvelkite
i darbo salygas bei atliekamo darbo
pobudj. Naudojant elektrinius jrankius ne
pagal jy paskirtj galima sukelti pavojingas
situacijas.

5) Rupestinga akumuliatoriniy jrankiy
prieziura ir naudojimas

a) Pries jstatydami akumuliatoriy isiti-
kinkite, jog prietaisas yra iSjungtas.
Istatant akumuliatoriy jjungta prietaisg gali
jvykti nelaimingas atsitikimas.

f)

g)
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b) Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik
tuos jkroviklius, kuriuos rekomenduoja
gamintojas. Naudojant kitokio tipo aku-
muliatoriams skirtg jkroviklj, kyla gaisro
pavojus.

Su prietaisu galima naudoti tik jam
skirta akumu-liatoriuy. Naudojant kitokius
akumuliatorius atsiranda pavojus susizeisti
bei sukelti gaisrq.

Nelaikykite savarzéliy, monety, raktuy,
viniy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty
arti iStraukto iS instrumento akumulia-
toriaus kontakty. UZtrumpi-nus akumu-
liatoriaus kontaktus galima nusideginti ar
sukelti gaisra.

Netinkamai naudojant akumuliatoriy, is$
jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto
su Siuo skysciu. Jei skystis pateko ant
odos, nuplaukite ji vandeniu, jei pateko
i akis - nedelsiant kreipkités j gydytoja.
Akumuliatoriaus skystis gali sukelti odos
sudirginimg ar nudegimus.

6) Aptarnavimas
a) Prietaisq turi remontuoti tik kvalifikuo-
tas specialistas ir naudoti tik originalias
atsargines dalis. Taip galima garantuoti,
jog prietaisas isliks saugus.
2.2 Specifiniai stakliy saugumo reika-
lavimai
- DraudZiama naudoti deformuotus arba jtriku-
sius pjovimo diskus, taip pat pjovimo diskus,
kuriy asmenys atSipe arba sugadinti.
- Prietaisg uzdékite ant ruosinio tik kai pjuklas
jjungtas.

Wile
oW

2.3 Metalo apdorojimas
Apdorojant metalg saugumo sumeti-
mais reikia imtis Siy priemoniy:
- jlunkite gedimo srovés (FI) apsauginj iSjungi-
KIj;
- prijunkite jrenginj prie tinkamo siurbimo prie-
taiso;
- nuolat valykite dulkes nuo jrenginio korpuso;

3 TriukSmingumas
Pagal EN 60745 nustatyti parametrai paprastai
yra tokie:

Garso slégis/garso galingumas
PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ
Papildoma matavimo apsauga

Naudokite tinkamas asmens
apsaugos priemones: apsaugi-
nes ausines, apsauginius aki-
nius, kauke nuo dulkiy (kai
pjaunant kyla dulkés), apsau-
gines pirstines (dirbant su as-
triomis medziagomis ir keic¢iant
irankius).

nesiokite apsauginius akinius.

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)
K=4dB
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Nominalus pagreitéjimas
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Naudokite apsaugines ausines!

6 m/s?

< 2,5 m/s?
4 Ijungimas | elektros tinkla ir eks-
ploatacijos pradzia
Elektros tinklo jtampa turi atitikti nurodytajq
techniniy duomeny lenteléje.

Pries jjungdami | elektros tinklg arba

atjungdami nuo jo, jrenginj visada is-

junkite!
Elektros tinklo kabelio prijungimas ir atjungi-
mas pavaizduotas 2a paveikslélyje. PS 300 Q ir
PS 300 EQ turi jungiklj (1.1), skirtg jjungti arba
iSjungti (I = jjungta, 0 = iSjungta). PSB 300 Q
ir PSB 300 EQ turi jungiklj (2.2), skirtg jjungti
arba iSjungti. Ilgalaikio darbo rezimui jungiklis
gali biti fiksuojamas Soniniu fiksavimo mygtuku
(2.1). Jungiklj paspaudus dar kartg, fiksavimo
mygtukas vél atSoka.

5 Irenginio reguliavimas

& Pries dirbant prie elektrinio pjiklo, ba-
tina istraukti kiStuka iS elektros lizdo.

5.1 Irankio keitimas

- iki galo atlenkite uzspaudziamg rankeng
(3-4),

- iSimkite esantj pjukla,

- | lizdg iki galo jstatykite naujq pjuklg (3.1),

- uzlenkite uzspaudziamag rankena.

5.2 Pjuklo pjuvio nustatymas

Kad galétumeéte tiksliau pjauti, Sie pjovimo
prietaisai turi stimimui naudojama kieto metalo
dalj, esancig virs ruosinio (3.2). Sukite varztg
(3.3) su vidiniu Sesiabriauniu raktu (1.3) tol, kol
Soninés laikanciosios dalys bus ties pjuklu.

/_\ Pjlklas turi lengvai judéti!

5.3 Apsaugos nuo skeveldry pritvirti-

nimas

Apsauga nuo skeveldry padaro jmanomus pju-

vius, kai néra nuzymeéjimo, ties kuriuo bty

iStraukiamas pjiklas.

- kai prietaisas iSjungtas, apsaugg nuo skevel-
dry (4.3) stumkite iki pjuklo ant stimimui
skirtos dalies (4.2),

- jjunkite pjukla,

- jjunge prietaisg, stumkite apsaugg nuo ske-
veldry ant lygaus pavirSiaus tol, kol ji ir prieki-
nis pagrindo krastas bus vienoje plokstumoje.
Apsauga nuo skeveldry bus jpjauta.

Pastaba: kad apsauga nuo skeveldry patikimai

veikty, ji turi bdti abejose pusése arti pjuklo.

Todél, jeigu pjaunate be nuzymétos linijos,

keisdami pjuklg turétumeéte jstatyti naujg ap-

sauga.
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5.4 Nuo pjuveny apsaugancios dalies

. pritvirtinimas

Si dalis apsaugo nuo pjuveny iSmetimo ir pa-

gerina jy susiurbima.

- pritvirtinkite nuo pjuveny apsaugancia dalj
(2.8) tarp pjovimo prietaiso pagrindo ir ran-
kenos,

- lengvai spausdami stumkite nuo pjuveny ap-
saugancig dalj atgal, kol ji uzsifiksuos.

5.5

Naudodami siurbimo adapterj (2.4), prie pjo-

vimo prietaiso galite prijungti siurblji (zarnos

skersmuo - 27 mm). Jeigu dirbdami naudojate
siurblj, visuomet uzdékite apsaugg nuo skevel-
dry, kad neuzsikimsty siurblio Zarna.

- Siurblio adapterj jkiskite | pjaklo pagrindo
galine angq taip, kad issikiSusi dalis (2.6)
patekty | angq (2.7).

- Norédami nuimti siurblio adapterj, pastumkite
rankenéle (2.5).

ISsiurbimas
Dirbkite jrenginj visada prijunge prie
iSsiurbimo agregato.

5.6 Pjuklo pagrindo nustatymas

Pjiklo pagrindg galite pasukti | abi puses taip,

kad pjuavio kampas siekty iki 45°.

- nuimkite nuo pjuveny ir nuo skeveldry sau-
gancias dalis,

- atsukite varztg (4.1) naudodami vidinj Sesia-
briaunj raktg (1.3),

- pastumkite pjuklo pagrindg apie 5 mm | prie-
ki,

- pagal skale nustatykite pageidaujamag jstrizg
padetj (5.2),

- priverzkite varztg (4.1),

Jeigu reikia pjauti arti krasto, pjuklo pa-

grindg galite pastumti atgal.

- nuimkite nuo pjuveny ir nuo skeveldry sau-
gancias dalis,

- atsukite varzta (4.1) naudodami vidinj Sesia-
briaunj rakta (1.3),

- pastumkite pjlklo pagrindg | galine padétj
taip, kad centravimo kaistis (5.1 ) patekty

anga (5.3),
- priverzkite varztg (4.1),

5.7 Svytuoklés aukscio nustatymas
Prietaiso Svytuoklés austis yra reguliuojamas
tam, kad galétumete apdirbti skirtingas me-
dziagas optimaliai stumdami | priekj. Svytuoklés
aukscio jungikliu (1.4) pasirinksite pageidau-
jama padétj:

Padétis 0 = Svytuoklés aukstis iSjungtas
Padétis 3 = maksimalus Svytuoklés aukstis
Rekomenduojamas svytuoklés aukstis

Kietas medis, minkstas medis 1-3
Staliaus plokstés, fanera 1-2
Drozliy plokstés, medzio plauso plokstés 1-3
Plastikas 1-2
Keramika 0
Aliuminis, NE metalai 0-2
Plienas 0-1



5.8 Pakélimy skaiciaus nustatymas
(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Pakilimy skaiciy galima reguliuoti ra-
tuku (1.2, 2.3) (be pakopy) 1.000
- 2.900 min't diapazone. Taip galite
optimaliai priderinti pjovimo greitj prie
pjaunamos medziagos.
Rekomenduojamas pakilimy skaicius (nu-
statymo rato padeétis)

Kietas medis, minkStas medis, staliaus ploks-

ELECTRONIC|

tés, fanera, drozliy plokstés 6
MedzZio plauso plokstés 4-6
Plastikas 3-6
Keramika 3-5
Aliuminis, NE metalai 3-5
Plienas 2-4
6 Darbas su elektriniu pjuklu

& Pajaunama medziagg pritvirtinkite taip,
kad nejudétuy.
6.1 Laisvas pjovimas pagal nhuzy-méji-

maq
Apsauga nuo skeveldry (4.3), bidama trikampio
formos, parodo pjuklo pjovimo linija. Ji palengvi-
na pjovima pagal i$ anksto nusibrézta linijq.
6.2 Giluminis pjovimas be isankstinio
pragrezimo
Darant giluminius pjlvius medienos ruosiniuo-
se, pjuklo pagrindas turi biti priekinéje padé-
tyje (pagrindiné padétis, zr. 1 pav.).
- Uzdékite pjlklg su priekine pjuklo pagrindo
briauna ant ruosinio,
- kiskite pjuklg j ruosinj esant didziausiam pa-
kilimy skaiciui, kai Svytuoklé nustatyta ties 3
padétimi (6 paveikslélis).

7 Priedai

& Savo paciy saugumui naudokite tik
originalius ,Festool" reikmenis ir atsar-
gines dalis.

7.1 ~Festool" stimimo sistema FS

Naudodami ,Festool" stumimo sistema FS (7
paveikslélis), lengviau padarysite tiesius ir tiks-
lius pjuvius, ypac kai medziagos storis yra iki
20 mm. Tuo tikslu pjovimo prietaisas jstatomas
i laikanciajq dalj (7.1, uzsakymo Nr. 490031) ir
su ja stumiamas pagal bégj. Kad buty galima
stumti tiksliai, laikanciojoje dalyje yra du regu-
liuojami stimimo laikikliai (7.2).

Jeigu naudojate stumimo sistema, pjuklas bu-
tinai turi bati iSgalgstas praplatinant asmenis.
Rekomenduojame naudoti “Festool" pjuklg S
75/4 FSG.

7.2 Lygiagretaus stumimo dalis
Turédami lygiagretaus stimimo dalj (uzsakymo
Nr. 490119), pjovimo prietaisq galésite stumti
lygiagreciai ruosinio briaunai. Pjovimo prietaiso
pagrindg ant lygiagretaus stumimo dalies galite
pritvirtinti iS abiejy pusiy:

- iS priekio stumkite skersine dalj (8.1) ant

pjuklo pagrindo,
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- iS Sono stumkite lygiagretaus stimimo dalj
(8.2) pro skersine dalj | pageidaujamg padeé-
t,

- priverzkite varztg (8.3).

7.3 ISgaubtas pjuklas

ISgaubtu pjuklu (uZzsakymo Nr. 490118) galite

daryti apskritiminius pjuvius, kuriy skersmuo

nuo 120 iki 720 mm. ISgaubtg pjuklg prie

pjovimo prietaiso pagrindo galite pritvirtinti is

abiejy pusiy:

- iS priekio stumkite skersine dalj (8.1) ant
pjuklo pagrindo,

- iS Sono stumkite iSgaubtg pjiklg (8.4) pro
skersine dalj | pageidaujama padeétj,

- priverzkite varztg (8.3),

- jstatykite apskritimo smaigalj (8.5) | galine
iSgaubto pjuklo anga.

7.4 ~Festool CMS™

Imontave pjovimo prietaisg | ,Festool CMS"
sistemg, gausite pusiau stacionary pjovimo
stalg, skirtg formy iSpjaustymui. Susijusios
informacijos rasite CMS lankstinuke.

7.5 Pjovimo diskai, kiti priedai

Kad galétumeéte greitai ir Svariai pjauti jvairius

ruosinius, ,Festool" visiems naudojimo atve-

jams sitlo specialiai Jasy ,Festool™ pjovimo

prietaisui pritaikytus pjtkliukus.

Papildomos jrangos ir jrankiy uzsakymo nu-

merius rasite ,,Festool™ kataloge arba interneto

svetainéje adresu www.festool.com.

8 Techninis aptarnavimas ir priezia-
ra

& Pries dirbant prie elektrinio pjuklo, bG-
tina iStraukti kiStuka i$ elektros lizdo.

& Techninio aptarnavimo ir remonto
darbus, kai butina atidaryti variklio

korpusg, turi atlikti tik jgalioti klienty

aptarnavimo centro specialistai.

Pasirlipinkite, kad elektrinis pjlklas ir ausinimo

angos bty visada Svarios.

9 Garantija

Misy prietaisams dél medziagy ir gamybiniy
defekty suteikiame garantijq laikydamiesi ati-
tinkamos Salies teisés akty reikalavimy, taciau
ne maziau kaip 12 meénesiy. Europos Sajun-
gos Salyse suteikiama 24 ménesiy garantija
(pagal saskaitg arba vaztarastj). Defektams,
atsiradusiems ypac¢ dél daliy natdralaus su-
sidéveéjimo, perkrovy, netinkamo naudojimo
arba deél naudotojo kaltés ar kitokio instrukcijai
priestaraujancio naudojimo, arba jei jie buvo
pripazinti perkant jrenginj, garantija netaikoma.
Pretenzijos gali bati priimamos tik tokiu atveju,
jei prietaisas neisardytas pristatomas tiekéjui
arba jgaliotai ,Festool" klienty aptarnavimo
taisyklai. Saugokite naudojimo instrukcija,
saugos reikalavimus, atsarginiy daliy sarasq ir
pirkimo Cekj. Dél kity aspekty galioja gamintojo
garantinés salygos.



Pastaba

Dél nuolat atliekamy tyrimy ir patobulinimy
galimi cia pateikty techniniy duomeny pakei-
timai.

10 EB atitikties deklaracija

Atsakingai pareiskiame, kad Sis produktas
atitinka toliau iSvardintas normas arba norma-
tyvinius dokumentus. EN 60745, EN 60335-
2-29, EN 55014, EN 61000 pagal direktyvy
2006/95/EG, 98/37/EG (iki 2009 gruodzio
28), 2006/42/EG (nuo 2009 gruodzio 29),
2004/108/EG nuostatas.

(Lo o

Dr. Johannes Steimel
Tyrimy ir projektavimo vadovas
Festool GmbH, Wendlingen
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Imenovane slike se nahajajo v vecjezic¢nih navodilih za uporabo.

Tehnicni podatki PS 300 Q | PSB 300 Q | PS 300 EQ | PSB 300 EQ
Moc 550 W 720 W

Stevilo gibov 3.100 mint 1.000-2.900 min‘?

Hod 26 mm

Nihalni gib 3 stopnje

Kot nagiba 45° na obe strani

Globina reza (odvisno od zaginega

100/20/10 mm

120/20/10 mm

lista) Les/aluminij/jeklo
Masa 2,4 kg
Razred zascite @/ 11

1 Uporaba v skladu z namembnostjo
Vbodne zage so namenjene zaganju lesa in lesu
podobnih materialov. S posebnimi zaginimi listi
Festool lahko stroje uporabite tudi za zaganje
umetnih materialov, jekla, aluminija, barvnih
kovin in keramicnih plosc.
& Za nezgode ali skodo, ki bi nastale kot
posledica neprimerne uporabe, odgo-
2

varja uporabnik.
2.1
gﬂ preberite vsa varnostna opozorila in
navodila za uporabo.
Shranite vso prilozeno dokumentacijo in pre-
dajte stroj drugemu samo skupaj s celotno
dokumentacijo.
1)
a) Poskrbite, da bo Vase delovhno mesto
vedno cisto in urejeno. Nered in neosve-
tljena delovna podrocja lahko povzrocijo
nezgode.
Prosimo, da naprave ne uporabljate v
okolju, kjer je nevarnost za eksplozije in
v katerem se nahajajo gorljive tekocine,
plini in prah. Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zato se gorljivi prah ali pare lahko
vhamejo.
Ne dovolite otrokom in drugim osebam,
da bi se medtem ko delate, priblizali
elektricnemu orodju. Druge osebe lahko
odvrnejo Vaso pozornost drugam in izgubili
boste nadzor nad napravo.
2) Elektricna varnost
a) Vtic mora ustrezati elektricni vticnici
in ga pod nobenim pogojem ne smete
spreminjati. Uporaba adapterskih vticev
v kombinaciji z ozemljenimi napravami
ni dovoljena. Originalni oziroma nespreme-
njeni vtici in ustrezne vticnice zmanjsujejo
tveganje elektricnega udara.
Izogibajte se telesnemu stiku z oze-
mljenimi povrsSinami, na primer s cev-
mi, grelci, stedilniki in hladilniki. Ce je
ozemljeno tudi vase telo, obstoja povecano
tveganje elektricnega udara.
Zavarujte napravo pred dezjem ali vla-
go. Vdor vode v elektricno napravo povecuje
tveganje elektricnega udara.

Varnostna opozorila
Splosna varnostna navodila
Pred uporabo stroja pazljivo in v celoti

b)

b)
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d) Elektricnega kabla ne uporabljajte za
prenasanje ali obesanje naprave in ne
vlecite vtic iz vticnice tako, da viecete
za kabel. Zavarujte kabel pred vrocino,
oljem, ostrimi robovi in premikajocimi
se deli naprave. Poskodovani ali preple-
teni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

Ce z elektricnim orodjem delate na
prostem, uporabljajte samo kabelski
podaljsek, ki je atestiran za delo na
prostem. Uporaba kabelskega podaljska,
primernega za delo na prostem, zmanjsuje
tveganje elektricnega udara.

3) Osebna varnost

a) Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela
z elektricnim orodjem se lotite razu-
mno. Nikoli ne uporabljajte naprave, ce
ste utrujeni in ce ste pod vplivom ma-
mil, alkohola ali zdravil. En sam trenutek
nepazljivosti pri uporabi naprave lahko ima
za posledico resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zascitno opremo
in vedno nosite zascitna ocala. Upo-
raba osebne zascitne opreme, na primer
maske proti prahu, nedrsljivih zaScitnih
cevljev,zascitne celade in glusnikov, odvisno
od vrste in uporabe elektricnega orodja,
zmanjsuje tveganje telesnih poskodb.
Izogibajte se nenamernemu vklopu na-
prave. Preden vtic vtaknete v vticnico,
se prepricajte, ce je stikalo v polozaju
izklopa. Ce se med nosenjem naprave Vas
prst nahaja na stikalu naprave oziroma ce
vklopljeno napravo prikljucite na elektricno
omreZje, lahko pride do nezgode.

Pred vklopom naprave odstranite z nje
nastavitvena orodja ali vijacni kljuc.
Orodje ali kljuc, ki se nahajata na vrtecem se
delu naprave, lahko povzrocita nezgodo.
Ne precenjujte se in poskrbite za varno
stojisce in stalno ravnotezje. Tako boste
lahko v nepricakovani situaciji bolje obvla-
dali napravo.

Nosite primerno obleko, ki naj ne bo
preohlapna. Ne nosite nakita. Lasje,
oblacilo in rokavice naj se ne priblizu-
jejo premikajocim se delom naprave.
Premikajoci se deli naprave lahko zagrabijo
ohlapno obleko, nakit ali dolge lase.

b)

d)

f)



g) Ce je mozno na napravo namestiti pri-
prave za odsesavanje in prestrezanje
prahu, se prepricajte, ali so le-te pri-
kljucene in ce jih pravilno uporabljate.
Uporaba teh priprav zmanjsuje ogrozenost
zaradi prahu.

Skrbno ravnanje z elektricnimi orodji in

4)

Ne preobremenjujte naprave. Za dolo-
ceno delo uporabljajte elektricno orod-
je, ki je predvideno za opravljanje tega
dela. Z ustreznim elektricnim orodjem boste
v navedenem zmogljivostnem podrocju lah-
ko delali bolje in varneje.

Elektricnega orodja, ki ima pokvarjeno
stikalo, ne uporabljajte. Elektricno orodje,
ki ga ni mozZno vklopiti ali izklopiti, je nevar-
no in ga je potrebno popraviti.

Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo
pribora ali odlaganjem naprave vedno
izvlecite vtic iz elektricne vticnice. Ta
previdnostni ukrep onemogoca nepredviden
zagon naprave.

Prosimo, da elektricna orodja, ki jih ne
uporabljate, shranjujete izven dosega
otrok. Osebam, ki naprave ne poznajo
ali niso prebrale teh navodil, naprave
ne dovolite uporabljati. E/ektricna orodja
so nevarna, ce jih uporabljajo neizkusene
osebe.

Skrbno negujte napravo. Preverite, ce
premikajoci se deli naprave delujejo
brezhibno in ce se ne zatikajo oziroma
ce kaksen del naprave ni zlomljen ali
poskodovan do te mere, da bi oviral nje-
no delovanje. Pred nadaljnjo uporabo
je potrebno poskodovani del popraviti.
Vzrok za stevilne nezgode so ravno slabo
vzdrzevana elektricna orodja.

Rezalna orodja naj bodo ostra in cista.
Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi
robovi se manj zatikajo in so bolje vodljiva.
Elektricna orodja, pribor, vstavna orod-
ja in podobno uporabljajte v skladu s
temi navodili in v skladu s predpisi, ki
veljajo za doticni, specialni tip naprave.
Pri tem upostevajte delovne pogoje in
vrsto dela, ki ga nhameravate opraviti.
Zaradi uporabe elektricnega orodja v dru-
ge, nepredvidene namene, lahko nastanejo
nevarne situacije.

Skrl . | lat kimi
napravami in njihov r

Pred vstavljanjem akumulatorske bate-
rije se prepricajte, ce je naprava izklo-
pljena. Namestitev akumulatorske baterije
v vklopljeno elektricno orodje lahko povzroci
nezgodo.

Prosimo, da akumulatorske baterije pol-
nite samo v polnilnikih, ki jih priporoca
proizvajalec. Na polnilniku, predvidenem
za polnjenje dolocene vrste akumulatorskih
baterij lahko, ce ga uporabljate za polnjenje
drugih vrst akumulatorskih baterij, pride do
pozara.

b)

c)

d)

e)

f)

g)

5)

b)
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c) Za pogon elektricnih orodij uporabljajte
samo zanje predvidene akumulatorske
baterije. Uporaba drugacnih akumulator-
skih baterij lahko povzroci telesne poskodbe
in poZar.

d) Akumulatorska baterija, ki je v uporabi,
ne sme priti v stik s pisarniskimi spon-
kami, kovanci, kljuci, zeblji, vijaki ali z
drugimi kovinskimi predmeti, ki bi lahko
povzrocili premostitev kontaktov. Kratek
stik med kontakti akumulatorske baterije
lahko povzroci opekline ali pozar.
Pri napacni uporabi lahko iz akumu-
latorske baterije pritece tekocina. Iz-
ogibajte se kontaktu z njo. V primeru
nakljuchega kontakta prizadeto mesto
spirajte z vodo. Ce pride akumulatorska
tekocina v oko, po spiranju poiscite tudi
zdravnisko pomoc. Iztekajoca akumula-
torska tekocina lahko povzroci drazenje koze
ali opekline.

6) Servis

a) Popravilo naprave lahko opravi samo
usposobljena strokovna oseba in to
izkljucno z originalnimi nadomestnimi
deli. Le tako bo ohranjena nadaljnja varnost
naprave.

e)

2.2 Specificna varnostna opozorila za

uporabo stroja

- Uporaba deformiranih ali razpokanih zaginih
listov ter Zaginih listov s topimi ali okvarjenimi
rezili ni dovoljena.

- Vkljucite vbodno Zago Se preden se dotakne

obdelovanca.

Ole
Il

2.3 Obdelava kovin

& Pri obdelavi kovin je iz varnostnih ra-
zlogov treba zagotoviti naslednje ukre-
pe:

- Prikljucite zascitno stikalo okvarnega toka.

- Prikljucite stroj na primerno napravo za od-

sesavanje.
- Redno cistite obloge prahu z ohisja motorja.

3 Vrednosti emisije

Tipicne vrednosti emisije, izmerjene po stan-
dardu EN 60745, so:

Nivo zvocnega tlaka/Nivo zvocne moci

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Dodatek za merilno negotovost K=4dB

O

Uporabljajte primerno osebno
zascitno opremo: zascito za
sluh, zascitna ocala, dihalno
masko (Ce pri delu nastaja
prah). Pri menjavi orodja in pri
obdelavi grobih materialov no-
site tudi zascitne rokavice.

Nosite zascitna ocala.

Uporabljajte zascito za sluh!




Karakteristi¢ni pospesek
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

6 m/s?
< 2,5 m/s?

4 Prikljucek na elektricno omrezje in

zagon

Omrezna napetost mora ustrezati napetosti,

navedeni na ploscici s podatki.

& Pred priklapljanjem ali odklapljanjem
elektricnega kabla morate vedno izklo-
piti stroj!

Priklapljanje in odklapljanje elektricnega pri-

kljuCnega kabla - slika 2a. Modela PS 300 Q in

PS 300 EQ imata drsno stikalo (1.1) za vklaplja-

nje/izklapljanje (I = VKLOP, 0 = IZKLOP). Modela

PSB 300 Q in PSB 300 EQ sta opremljena s pri-

tisnim stikalom (2.2) za vklapljanje/izklapljanje.

Za trajno delovanje je stikalo mogoce fiksirati s

stranskim gumbom (2.1). S ponovnim pritiskom

na pritisno stikalo se zapora spet sprosti.

5 Nastavitve na stroju

& Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na
stroju, povlecite vtikac iz vti¢nice.

5.1 Menjava orodja

- Odprite vpenjalno rocico (3.4) do prislona,

- odstranite obstojeci zagin list,

- vtaknite nov zagin list v vpenjalni mehanizem
zage do prislona (3.1),

- zaprite vpenjalno rocico.

5.2 Nastavitev vodila Zaginega lista
Za boljse vodenje zaginega lista imajo nihalne
vbodne Zage neposredno nad obdelovancem
dodatno vodilo iz trde kovine (3.2).
Vijak (3.3) zategnite z imbus klju¢em (1.3) do
te mere, da Celjusti skoraj naleZzejo na Zagin
list.
Zagin list mora biti nemoteno premi-
cen!

5.3 Namestitev zascite pred trganjem
Zascita pred trganjem omogoca Zaganje brez
trganja robov tudi na izstopni strani zaginega
lista.

- Pri izklju¢enem stroju potisnite zascito pred
trganjem (4.3) na vodilo (4.2) do Zaginega
lista,

- vkljucite vbodno zago,

- pri delujoem stroju na ravni povrsini potisnite
zascito pred trganjem tako dale¢, da bg po-
ravnana s sprednjim robom mize Zage. Zagin
list pri tem zareze v zascito pred trganjem.

Nasvet: zasdita pred trganjem mora za zane-

sljivo delovanje tesno obkrozati zagin list na

obeh straneh. Za zaganje brez trganja robov
morate pri vsaki menjavi Zaginega lista name-
stiti tudi novo zasdito pred trganjem.

5.4 Namestitev zascite pred odletava-

njem iveri

Zascita pred odletavanjem preprecuje odletava-

nje iveri in izboljSa ucinek odsesavanja iveri.

- Namestite zascito pred odletavanjem iveri
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(2.8) med mizo zage in napenjalno rocico,
- rahlo potisnite zascito pred odletavanjem iveri
nazaj, da se zaskodi.

5.5 Odsesavanje
Na stroj vedno prikljucite napravo za
lTL odsesavanije.

Adapter za odsesavanje (2.4) omogoca pri-
klop vbodne Zage na napravo za odsesavanje
(premer cevi 27 mm). Pri delu z napravo za
odsesavanje vedno namestite zascito pred
trganjem, da bi preprecili masenje kanalov za
odsesavanje.

- Adapter za odsesavanje vtaknite v zadnjo od-
prtino mize Zage, tako da kavelj (2.6) vprime
v rezo (2.7).

- Za odstranjevanje adapterja za odsesavanje
pritisnite na rocico (2.5).

5.6 Nastavitev mize zage

Mizo Zage lahko za posSevne reze zavrtite za

45° v obe smeri.

- Odstranite zascito pred odletavanjem iveri in
zascito pred trganjem,

- odvijte privojni vijak (4.1) z imbus klju¢em
(1.3),

- potisnite mizo zage priblizno 5 mm naprej,

- nastavite zeleni posSevni polozaj na skali
(5.2),

- privijte privojni vijak (4.1),

Za zaganje v blizini robov lahko mizo zage

premaknete nazaj.

- Odstranite zascito pred odletavanjem iveri in
zascito pred trganjem,

- odvijte privojni vijak (4.1) z imbus klju¢em
(1.3),

- potisnite mizo zage v zadnji polozaj, tako da
se centrirni trn (5.1) prilega odprtini (5.3).

- privijte privojni vijak (4.1),

5.7 Nastavitev nihalnega giba
Nihalne vbodne Zage imajo nastavljiv nihalni
gib za gptimalno podajanje pri razli¢nih mate-
rialih. Zeleni polozaj lahko izberete s stikalom
za nastavitev nihalnega giba (1.4):

PoloZzaj 0 = izklju¢en nihalni gib

Polozaj 3 = maksimalni nihalni gib
Priporocena nastavitev nihalnega giba
Trd les, mehak les

Mizarske plosce, vezane plosce

Iverke, plosce iz lesenih tvoriv

Umetne mase

Keramika

Aluminij, neZzelezne kovine

Jeklo

=
1

(@ Ne]
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Regulacija stevila gibov (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Stevilo vrtljajev je brezstopenjsko na-
stavljivo s pomocjo nastavitvenega ko-
lesca (1.2, 2.3) v obmodju med 1.000 in
2.900 min-t. Hitrost rezanja lahko tako
optimalno prilagodimo posameznim
materialom.




Priporoceno stevilo gibov (polozaj nasta-
vitvenega kolesca)

Trd les, mehak les, miharske plosce, vezane
plosce, iverke

Plosce iz lesenih tvoriv
Umetne mase

Keramika

Aluminij, nezelezne kovine
Jeklo

4-6

6 Delo s strojem

Pritrdite obdelovanec tako, da se med

obdelavo ne more premikati.

6.1 Prosto vodenje po zarisu

Trikotna oblika zascite pred trganjem (4.3) kaze

linijo reza Zaginega lista. S tem je olajsano

Zaganje po zarisani liniji.

6.2 Potopni rezi brez predhodnega vr-

tanja

Za potopne reze v les mora biti miza zage v pred-

njem polozaju (osnovni polozaj, glejte sliko 1).

- Namestite Zzago s prednjim robom mize zage
na obdelovanec,

- uvedite zago pri polnem Stevilu gibov in nasta-
vitvi nihalnega giba 3 v obdelovanec (slika 6).

7 Pribor

& Za lastno varnost uporabljajte samo
originalni pribor in rezervne dele Fe-
stool.

7.1 Sistem za vodenje Festool FS

Uporaba sistema za vodenje Festool FS (slika 7)
vam olajsa izdelovanje ravnih in preciznih rezov,
Se posebej pri materialih debeline nad 20 mm.
Vbodno Zago se namesti v vodilni prislon (7.1,
kat. St. 490031), ki vodi zago vzdolz vodilne
tracnice. Za nastavitev brez zracnosti sta v
vodilnem prislonu dve premicni vodilni ¢eljusti
(7.2). Pri uporabi vodilnega prislona zagajte
samo z razprtimi Zaginimi listi. Priporo¢amo
vam zagin list Festool S 75/4 FSG.

7.2 Vzporedno vodilo

Z vzporednim vodilom (kat. st. 490119) lahko

vbodno Zago vodite vzporedno robu obdelovan-

ca. Vzporedno vodilo lahko montirate na mizo

Zage z obeh strani:

- Namestite vpenjalni element (8.1) od spredaj
na mizo zage,

- vstavite vzporedno vodilo (8.2) od strani skozi
vpenjalni element v Zeleni polozaj,

- privijte vrtljivi gumb (8.3).

7.3 Krozno rezilo

Krozno rezilo (kat. st. 490118) omogoca izdela-

vo kroznih rezov premera med 120 in 720 mm.

Krozno rezilo lahko montirate na mizo Zzage z

obeh strani:

- Namestite vpenjalni element (8.1) od spredaj
na mizo zage,

- vstavite krozno rezilo (8.4) od strani skozi
vpenjalni element v Zeleni polozaj,

- privijte vrtljivi gumb (8.3),

- vtaknite konico (8.5) v zadnjo izvrtino kro-
Znega rezila.
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7.4 Festool CMS

Z vgradnjo vbodne Zage v sistem Festool CMS
dobimo polstacionarno namizno Zago za obli-
kovne reze. Dodatne informacije lahko najdete
v prospektu CMS.

7.5  Zagini listi, ostali pribor
Festool vam za hitro in Cisto zaganje raznovr-
stnih materialov ponuja razli¢cne zagine liste, ki
so prilagojeni za vsak namen uporabe.
KataloSke stevilke pribora in orodij lahko naj-
dete v katalogu Festool ali pa na internetnem
naslovu ,www.festool.com®.
8 Vzdrzevanje in nega
Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na
& stroju, povlecite vtikac iz vtinice.
Kakrsnakoli vzdrzevalna dela in popra-
A vila, za katera je treba odpreti ohiSje
motorja, smejo opravljati samo poo-
blas¢ene servisne delavnice.
Vedno poskrbite za cistoco stroja in odprtin za
hladilni zrak.

9 Garancija

Za nase naprave dajemo garancijo na napake
v materialu in v izdelavi v skladu z zakonskimi
dolodili posameznih drzav in to v trajanju naj-
manj 12 mesecev. Garancijska doba znotraj
drzav EU je 24 mesecev (dokazilo je racun ali
dobavnica). Skoda, ki nastane zaradi obicajne
obrabe, preobremenitve, nestrokovne uporabe,
po krivdi uporabnika ali zaradi nacina uporabe,
ki ni v skladu z navodili za uporabo; ali ki je bila
ocitna ob nakupu, je izkljucena iz garancije.
Garancijski zahtevki se priznajo samo pod po-
gojem, da je naprava vrnjena dobavitelju ali
pooblasceni servisni delavnici v nerazstavlje-
nem stanju. Navodila za uporabo, varnostna
opozorila, seznam rezervnih delov in racun
skrbno shranite. V ostalem veljajo vsakokratni
garancijski pogoji proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razvoja si pridrzujemo
pravico do spremembe v teh navodilih navede-
nih tehnicnih podatkov.

10 ES Izjava o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta
proizvod skladen z naslednjimi standardi
ali normativnimi dokumenti. EN 60745, EN
60335-2-29, EN 55014, EN 61000 v skladu z
dolocili smernic 2006/95/ES, 98/37/ES (do 28.
dec. 2009), 2006/42/ES (od 29. dec. 2009),
2004/108/ES.

2

Dr. Johannes Steimel
Vodja raziskav in razvoja
Festool GmbH, Wendlingen
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A hivatkozott dbrak a tobbnyelv( hasznalati utasitasban talalhatok.

Miiszaki adatok

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Teljesitmény 550 W 720 W
Loketszam 3.100 min't 1.000-2.900 min't
Lokethossz 26 mm

Ingaldket 3 fokozat

Lapdontés 45° mindkét oldalon

Fogasmélység (flirészlaptol
figgben) Fa/aluminium/acél

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Suly

2,4 kg

Erintés védelem

o/ II

1 Rendeltetésszerii felhasznalas
Az ingalyukflirészek rendeltetésszer(ien fa és
fahoz hasonlo szerkezeti anyagok flirészelésére
szolgal. Olyan specialis flrészlapokkal, mint
amilyeneket a Festool kereskedelmi dokumen-
tacid az egyes szerkezeti anyagokhoz ajanl,
mianyagot, acélt, aluminiumot, szinesfémeket
és keramialemezeket is megmunkalhat.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat séri-
& |ési és baleseti kockazata a felhasznalét

terheli!
2 Biztonsagi utasitasok
2.1 Biztonsagi utasitasok

A gép hasznalatba vétele el6tt olvassa
Elﬂ végig figyelmesen a mellékelt bizton-
- sagi elbirasokat.

Orizze meg az géphez mellékelt 6sszes doku-
mentumot. A gépet csak ezekkel egyitt adja
tovabb.

1)
a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a mun-
kahelyét. Rendetlen munkahelyek és meg-
vilagitatlan munkateriletek balesetekhez
vezethetnek.

Ne dolgozzon az elektromos kéziszer-
szammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol égheto6 folyadékok,
gazok vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak ki,
amelyek meggyujthatjak a port vagy a goé-
zOket.

Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket a munkahelytol, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Ha elvonjak a figyelmét a munkatdl, kén-
nyen elvesztheti az uralmat a berendezés
felett.

2)
a)

b)

P4 wr s

A késziilék csatlakozé dugéjanak bele
kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba.
A csatlakoz6 dugot semmilyen médon
sem szabad megvaltoztatni. Védoéfolde-
Iéssel ellatott késziilékekkel kapcsolat-
ban ne hasznaljon csatlakozo6 adaptert.
A valtoztatas nélkiili csatlakozd dugdk és a
megfelel6 dugaszold aljzatok csékkentik az
aramdiités kockazatat.
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b) Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez,
mint csovekhez, flitotestekhez, kaly-
hakhoz és hiitoszekrényekhez. Az aram-
Utési veszély megnévekszik, ha a teste le
van féldelve.

Tartsa tavol az elektromos kéziszer-
szamot az esotol és a nedvesség ha-
tasaitol. Ha viz hatol be egy elektromos
kéziszerszamba, ez megnéveli az aramiités
veszélyét.

Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésé-
tol eltéro célokra, vagyis a szerszamot
soha ne hordozza vagy akassza fel a
kabelnél fogva, és sohase hazza ki a
haloézati csatlakozé dugét a kabelnél
fogva. Tartsa tavol a kabelt h6forrasok-
tol, olajtol, éles élektol és sarkaktol és
mozgo gépalkatrészektol. Egy megronga-
Iédott vagy csomdkkal teli kabel megnéveli
az aramités veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabad ég alatt dolgozik, csak a sza-
badban valé hasznalatra engedélyezett
hosszabbitot hasznaljon. A szabadban
vald hasznalatra engedélyezett hosszabbitd
hasznéalata csbkkenti az aramités veszé-
lyét.

d)

e)

z 7 wr 7

3) Személyi biztonsagi elGirasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyel-
jen arra, amit csinal, és meggondoltan
dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy al-
kohol hatasa alatt all, vagy orvossago-
kat vett be, ne hasznalja a berendezést.
A berendezéssel végzett munka kézben mar
egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly
sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védészemiiveget. A sze-
mélyi védbfelszerelések, mint porvédé alarc,
csuszasbiztos védbcipd, védbsapka és fiilvé-
d6 hasznalata az elektromos kéziszerszam
hasznalata jellegének megfelelben cs6kkenti
a személyes sérlilések kockazatat.

Keriilje el az elektromos kéziszerszam
akaratlan iizembe helyezését. Gy6z6d-
jon meg arrol, hogy a kapcsolé az ,,AUS™
(,KI“) helyzetben van, mielott bedugna
a csatlakoz6 dugot a dugaszoloaljzatba.

c)



d)

f)

g)

4)
a)

b)

d)

Ha az elektromos kéziszerszam felemelése
kézben az ujjat a kapcsoldn tartja, vagy ha
a késziiléket bekapcsolt allapotban csatla-
koztatja az aramforrashoz, ez balesetekhez
vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekap-
csolasa elott okvetleniil tavolitsa el a
beallité szerszamokat vagy csavarkul-
csokat. Az elektromos kéziszerszam forgo
részeiben felejtett beallitd szerszam vagy
csavarkulcs sériiléseket okozhat.

Ne becsiilje tal 6nmagat. Keriilje el a
normalistol eltéro testtartast, iigyeljen
arra, hogy mindig biztosan alljon és az
egyensulyat megtartsa. Igy az elektromos
kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen b6
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a
hajat, a ruhajat és a kesztylijét a mozgo
részektol. A b6 ruhat, az ékszereket és a
hosszu hajat a mozgé alkatrészek magukkal
ranthatjak.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel
lehet szerelni a por elszivasahoz és
Osszegylijtéséhez sziikséges berende-
zéseket, ellendrizze, hogy azok meg-
felel6 médon hozza vannak kapcsolva
a késziilékhez és rendeltetésiiknek
megfeleléen miikodnek. Ezen berende-
zések hasznalata csékkenti a munka soran
keletkez6 por veszélyes hatasat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos
! & as | 2lat

Ne terhelje tal az elektromos kéziszer-
szamot. A munkajahoz csak az arra
szolgaldé elektromos kéziszerszamot
hasznalja. Egy alkalmas elektromos kézi-
szerszammal a megadott teljesitménytarto-
manyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos ké-
ziszerszamot, amelynek a kapcsoldja
elromlott. Egy olyan elektromos kéziszer-
szam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.
HGzza ki a csatlakoz6 dugot a dugaszo-
I6aljzatbol, mielott az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez,
tartozékokat cserél vagy a szerszamot
tarolasra elteszi. £z az elb6vigyazatossagi
intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos ké-
ziszerszamokat olyan helyen tarolja,
ahol azokhoz gyerekek nem férhetnek
hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznaljak az elektromos kéziszersza-
mot, akik nem ismerik a szerszamot,
vagy nem olvastak el ezt az atmutatot.
Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek,
ha azokat gyakorlatlan személyek hasznal-
Jjak.

A késziiléket gondosan apolja.Ellen-
orizze, hogy a mozgo6 alkatrészek kifo-
gastalanul miikédnek-e, nincsenek-e
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f)

g)

5)

b)

c)

d)

e)

beszorulva, és nincsenek-e eltorve vagy
megrongalodva olyan alkatrészek, ame-
lyek hatassal lehetnek az elektromos
kéziszerszam miikodésére. A megron-
galodott részeket a késziilék hasznalata
el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset
térténik, amelyet az elektromos kéziszer-
szam nem kielégité karbantartasara lehet
visszavezetni.

Tartsa tisztan és éles allapotban a
vagoszerszamokat. Az éles vagoélekkel
rendelkez6 és gondosan apolt vagoszer-
szamok ritkabban ékelbédnek be és azokat
kénnyebben lehet vezetni és irdnyitani.

Az elektromos kéziszerszamokat, tar-
tozékokat, betétszerszamokat stb. csak
ezen eloirasoknak és az adott készii-
Iéktipusra vonatkozo kezelési utasita-
soknak megfeleléen hasznalja. Vegye
figyelembe a munkafeltételeket és a
kivitelezend6 munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendel-
tetésétol eltérd célokra vald alkalmazasa
veszélyes helyzetekhez vezethet.

Az akkumulatoros kéziszerszamok gon-
0s | lése és | :lat
Gy0zodjon meg rola, hogy a késziilék
ki van kapcsolva, mielott beszerelné a
késziilékbe az akkumulatort. Ha egy be-
kapcsolt elektromos kéziszerszamba szerel
be egy akkumulatort, ez balesetekhez ve-
zethet.

Az akkumulatort csak a gyarté altal
ajanlott toltokésziilékekben toltse fel. Ha
egy bizonyos akkumulatortipus feltéltésére
szolgald toltékésziilékben egy masik akku-
mulatort probal feltélteni, tiz keletkezhet.
Az elektromos kéziszerszamban csak az
ahhoz tartoz6 akkumulatort hasznalja.
Mas akkumulatorok hasznéalata személyi
sériiléseket és tiizet okozhat.

Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akku-
mulatort irodai kapcsoktol, pénzérmék-
tol, kulcsoktdl, szogektol, csavaroktol és
mas kisméreti fémtargyaktol, amelyek
athidalhatjak az érintkezoket. Az akku-
mulator érintkezbi kézotti révidzarlat égési
sériiléseket vagy tiizet okozhat.

Hibas alkalmazas esetén az akkumula-
torbdl folyadék Iéphet ki. Keriilje el az
érintkezést a folyadékkal. Ha véletleniil
mégis érintkezésbe jutott az akkumula-
torfolyadékkal, azonnal oblitse le vizzel
az érintett feliiletet. Ha a folyadék a
szemébe jutott, keressen fel ezen kiviil
egy orvost. A kilép6 akkumulatorfolyadék
irritaciokat vagy égéses bérsériiléseket
okozhat.

6) Szerviz

a)

Az elektromos kéziszerszamot csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos szerszam marad-
jon.



2.2 Specialis biztonsagi el6irasok

- Deformalt vagy repedt, ill. tompa vagy hibas
flrészlapot ne hasznaljon!

- a lyukfilirészt mindig mozgé flrészlappal He-
lyezze a munkadarabra.

Hordjon megfeleld egyéni vé-
@ @ d8felszereléseket: fulvédat,

védbészemiiveget, pormaszkot
a porkelt6 munkakhoz, védo-
keszty(t a nyers anyag meg-
munkaldasahoz és a szerszam-
cseréhez.
2.3 Fémmegmunkalas
Fém megmunkalasanal biztonsagi
okokbdl az alabbi intézkedéseket kell
foganatositani:
- A gép elé hibaaram- (FI-, PRCD-) védd&kap-
csolot kell bekotni.
- A gépet megfeleld elszivé berendezéshez kell
csatlakoztatni.

- A gépnek a motorhazra lerakédott portdl vald
rendszeres megtisztitasa.

3 Zaj- és rezgési informaciok

Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott
értékek tipikus esetekre vonatkoznak:
Hangnyomasszint/hangteljesitményszint

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

Védbszemiiveget kell hordani.

Mérési hibahatar K=4dB
@ Viseljen flilvédot

A kiértékelt gyorsulas

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5 m/s?

Elektromos csatlakozas és iizem-

behelyezés

A haldzati fesziltségnek meg kell egyeznie a

teljesitménytabla szerinti adatokkal.
Csatlakoztatas el6tt kapcsolja ki a gé-
pet, vagy minden esetben valassza le
a halézati csatlakozdéve-zetéket!

A haldzati csatlakozo vezeték csatlakoztatasa-

hoz és kioldasahoz lasd 2a. abra.

A PS 300 Q és PS 300 EQ tipusu lyukfilirészek

be-/kikapcsolas céljara csuszdkapcsoldval (1.1)

vannak felszerelve (I = BE/O = KI).

A PSB 300 és PSB 300 EQ tipusu lyukflirészek

be-/kikapcsolds céljara nyomdégombos kap-

csoloval (2.2) vannak felszerelve. Tartds lizem

céljara a kapcsolét reteszeldgombbal (2.1) le-

het beakasztani. A reteszelést a nyomdégomb

ismételt mikodtetésével lehet kioldani.

4

A késziilék beallitasa

A berendezésen végzett mindennemd
munka elvégzése elbtt a haldzati csatla-
kozét huzza ki a csatlakozé aljzatbol!

5
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5.1 A szerszam cseréje

- Nyissa ki a szoritdkart (3.4) egészen Utkozé-
sig,

- vegye ki a bennlévo flrészlapot,

- dugja be Utkozésig az Uj flrészlapot a flirész-
lapbefog6 szerkezetbe (3.1),

- zarja a szoritékart.

5.2 A flirészlap-vezeték beallitasa

A flrészlap jobb vezetése érdekében az inga-

lyukflirészek kiegészité szerelékként kozvetle-

nll a munkadarab folott elhelyezett kopasalld
keményfém vezetékkel (3.2) rendelkeznek.

Az imbuszkulcs (1.3) segitségével addig hizza

meg a csavart (3.3), amig a befogd pofak csak-

nem teljesen rafekszenek a flirészlapra.
A flirészlapnak még mindig kénnyen
mozgathaté allapotban kell lennie!

5.3 A szilankvédo6 szerkezet behelye-

zése

A szilankvédod szerkezet lehet6vé teszi, hogy a

flrészlap kilépési oldalan is kiszakaddsmentes

vagoélet alakitson ki.

- Egészen a flirészlapig tolja fel kikapcsolt gép
mellett a szildnkvédo szerkezetet (4.3) a ve-
zetékre (4.2),

- kapcsolja be a lyukflirészt,

- futd gép mellett tolja be a szildnkvédo szer-
kezetet az egyenes fellletek egyikén addig,
amig a szilankvédo szerkezet egy vonalba
nem kerilt a flrész alaplemezének eliils6

_elével ugy, hogy ekdzben beflirészeli azt.
Utmutatas: Ahhoz, hogy a szilankvédd szerke-
zet megbizhatéan mikédjon, mindkét oldalon
szorosan a flrészlapnal kell lezarulnia. Ezért
ahhoz, hogy kiszakaddsmentes vagoélek jojje-
nek létre, minden flrészlapcsere alkalmaval Uj
szilankvédod szerkezetet kell behelyezni.

5.4 A forgacsvédo szerkezet behelye-

zése

A forgacsvéd6 szerkezet megakadalyozza a

forgacsok kiroppenését, és javitja a forgacsel-

szivas hatékonysagat.

- Helyezze a forgacsvédé szerkezetet (2.8) a
flrész alaplemeze és a szoritokar kozé,

- tolja hatra a forgacsvédd szerkezetet enyhe
nyomassal mindaddig, amig be nem akad a
helyére.

5.5

Az elszivéadapter (2.4) segitségével a lyukfl-

részeket elszivokészilékre (tomldoatmérs: 27

mm) lehet csatlakoztatni. Elszivassal torténd

munkavégzésnél mindig rakjon fel egy szilank-

védo szerkezetet, hogy ezzel megakadalyozza
az elszivdcsatorna eltdmddését.

- Illessze az elszivoadaptert a flrész alapleme-
zének hatulsé nyildsaba ugy, hogy a horog
(2.6) beakadjon a mélyedésbe (2.7).

- Akar (2.5) megnyomasa utan az elszivoadap-
tert Gjbdl le lehet venni.

Elszivas
A gépet mindig csatlakoztassa egy el-
szivo berendezéshez.




5.6 A flirész alaplemezének beallitasa

A f(irész alaplemezét max. 45°-ig terjedé ferde

vagasok végzése céljabol mindkét oldalra el

lehet billenteni.

- Tavolitsa el a forgacsvédd és a szilankvédo
szerkezetet,

- lazitsa ki a szoritdécsavart (4.1) az imbusz-
kulccsal (1.3),

- tolja el6re a flirész alaplemezét kb. 5 mm-
rel,

- dllitsa be a kivant ferde allast a skala (5.2)
alapjan,

- hlizza feszesre a szoritécsavart (4.1).

A peremhez kozel eso fiirészelés céljabol

a flirész alaplemezét hatra lehet tolni.

- Tavolitsa el a forgacsvédd és a szilankvédo
szerkezetet,

- lazitsa ki a szoritécsavart (4.1) az imbusz-
kulccsal (1.3),

- tolja a flirész alaplemezét hatulsé helyzetébe
ugy, hogy a kdzpontosito tiiske (5.1) beférjen
a nyilasba (5.3),

- hluzza feszesre a szoritécsavart (4.1).

5.7 Az ingaloket beallitasa

Ahhoz, hogy kilénb6z6 anyagféleségeket op-
timalis elGtolassal lehessen megmunkalni, az
ingalyukfilirészek allithaté ingalokettel rendel-
keznek. Az ingaloket-kapcsoldval (1.4) valaszt-
hatja ki a kivant helyzetet:

0 allas = ingaloket ki

3-as allas = maximalis ingaldket

Az ingaloket-kapcsol6 javasolt beallitasa
Kemény- és puhafa 1-3
Enyvezett butorlapok, rétegelt falemezek 1-2
Faforgacslemezek, farostlemezek 1-3
muUlanyagok 1-2
Keramia 0
Aluminium, szinesfémek 0-2
acél 0-1
5.8 Loketszam szabalyozasa

(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

A |0ketszamot az allitokerékkel (1.2,
2.3) fokozat nélkil, a 1.000 és a 2.900
ford./perc kozé lehet bedllitani. Igy a
vagasi sebességet a mindenkori mun-
kaanyaghoz tudja igazitani optimalis
madon.

/N\
[ELECTRONIC|
\/

Tanacsolt Ioketszam (az allitokerék alla-
sa)

Kemény- és puhafa, enyvezett batorlapok,
rétegelt falemezek, faforgacslemezek
Farostlemezek

mUanyagok

Keramia

Aluminium, szinesfémek

acél

NWWWPH
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6 Munkavégzés a késziilékkel
Mindig ugy régzitse a a munkadarabot,
& hogy az megmunkalas kdzben ne tud-
jon elmozdulni.
6.1 Szabad flirészvezetés eldorajzolt

minta alapjan
A szildnkvédo szerkezet (4.3) haromszog alak-
janak készonhetéen mutatja Onnek a flirészlap
vagasvonalat. Ezaltal megkoénnyiti az eldrajzolt
minta alapjan végzett flirészelést.

6.2 El6faras nélkiili bemerités

Fa alapu szerkezeti anyagokba vald bemeritd

vagasokhoz az alaplemeznek ellils6 helyzetben

(alapallas, Id. 1. abra) kell lennie.

- Helyezze a flrészt az alaplemez ellilsé élére,

- meritse be a flrészt teljes fordulatszam mel-
lett és 3-as ingaldket-alldsban a munkadarab-
ba (6. abra).

7 Tartozékok
Személyes biztonsaga érdekében csak
& eredeti Festool-tartozékokat és alkat-
részeket hasznaljon.
7.1 Festool FS vezetékrendszere

A Festool FS vezetékrendszerének alkalmazasa
megkonnyiti Onnek az egyenes és preciz vaga-
sok végzését, kilonosképpen 20 mm-ig terjedd
anyagvastagsagoknal. Ehhez a lyukflrészt egy
vezetékitkozobe kell helyezni (7.1, megrende-
lési sz.: 490031), és ennek segitségével a ve-
zetdsin mentén kell vezetni azt. A jatékmentes
beallitas céljabdl a vezetéklitkozon két allithatd
vezetdpofa (7.2) taldlhatd. Ezek utdnallitasat
imbuszkulccsal (1.3) lehet végezni. A vezeték-
Utk6zO6hoz kizardlag terpesztett fogu flirészlapot
hasznaljon. A’ S 75/4 FSG megjelolési Festool
flrészlap hasznalatat tanacsoljuk.

7.2 Parhuzamos iitk6z6

A parhuzamos utkoz6 (megrendelési sz.:

490119) segitségével a lyukflirészt a munka-

darab élével parhuzamosan lehet vezetni. A

parhuzamos Utkozét a flrész alaplemezének

mindkét oldalara fel lehet szerelni:

- Tolja a szorité kengyelt (8.1) eldlrél a flrész
alaplemezére,

- tolja a parhuzamos tkdzét (8.2) oldalrél a
szoritd kengyelen keresztll a kivant helyzet-
be,

- hlizza feszesre a forgégombot (8.3).

7.3 Korvago

A korvago (megrendelési sz.: 490118), segit-

ségével 120 és 720 mm kozotti atmérdjd kor

alaku vagasokat lehet végezni. A korvagot

mindkét oldalrél fel lehet szerelni a lyukflirész

alaplemezére:

- Tolja a szoritd kengyelt (8.1) eldlrdl a flirész
alaplemezére,

- tolja a korvagét (8.4) oldalrdl a szoritd ken-
gyelen keresztll a kivant a helyzetbe,

- huizza feszesre a forgbgombot (8.3),

- tlizze a koérz6hegyet (8.5) a korvago hatulso
furataba.



7.4 Festool CMS
A lyukflirészeknek a Festool ,,CMS” rendszerébe
valo beépitésével alakos vagasok végzésére
alkalmas félig helyhez kotott asztali flrész jon
|étre. Erre vonatkozd tajékoztatast a ,CMS” c.
brosura nyujt Onnek.

7.5 Flirészlapok, egyéb tartozékok
Festool olyan kifejezetten az On Festool lyuk-
flrészéhez kialakitott flirészlapokat kinal fel
Onnek, amelyekkel minden alkalmazasi esetben
gyorsan és tisztan vaghat kiilonb6z6 szerkezeti
anyagokat. A tartozékok és szerszamok meg-
rendelési szamait a Festool kataldgusaban ill.
az interneten, a “www.festool.com” oldalon
talalhatja meg.
8 Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennemd
& munka elvégzése el6tt a haldzati csatla-

kozét huzza ki a csatlakozé aljzatbol!

Minden olyan karbantartasi és javitasi
& munkat, amely a készillékhaz felnyi-
tasaval jar egyitt, csak felhatalmazott
vevlszolgalati javitdomilhely végezhet
el.
A leveg6aramlas biztositdsa érdekében a mo-
torhaz hitélevegl-nyildsait allandéan szabadon
és tisztan kell tartani.

9 Szavatossag

Késziilékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba ese-
tén szavatossagot vallalunk, az orszagban hata-
lyos torvényes rendelkezéseknek megfelelden,
de legfeljebb 12 hénapra. Az EU tagallamaiban
a szavatossagi id6 24 hénap (igazolds szamlaval
vagy szallitélevéllel).
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A szavatossag korébdl kizartak azok a karok,
amelyek a természetes elhasznalddas/kopas,
tulterhelés, szakszer(tlen kezelés, stb. miatt
keletkeztek, illetve amelyeket a hasznald oko-
zott, vagy a kezelési utmutatdval ellentétes
haszndlatra vezethetdk vissza, vagy amelyek
a vasarlaskor felismerhetdk voltak. A reklama-
cio csak akkor ismerhetd el, ha a késziléket
szétszereletlenll juttatja el a szallitdnak vagy
a Festool-vevGszolgalat megbizott szakml(ihe-
lyébe. Orizze meg a kezel6i atmutatot, a biz-
tonsagi utmutatét, potalkatrész-jegyzéket és
a vasarlasi bizonylatot. Egyebekben a gyarté
szavatossagi feltételei a mérvadodk.

Megjegyzés

A folyamatos kutatdi-fejlesztéi munka alapjan
az itt feltiintetett mlszaki adatok modositasa-
nak jogat fenntartjuk.

10 EK megfeleloségi nyilatkozat
Kizardlagos felel6sséglink tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék megfelel a kdvetkezd szab-
vanyoknak és normativ dokumentumoknak. EN
60745, EN 60335-2-29, EN 55014, EN 61000
a 2006/95/EG, 98/37/EG (2009. dec. 28-ig),
2006/42/EG (2009. dec. 29-t6l), 2004/108/EG
iranyelvek rendelkezései szerint.

Dr. Johannes Steimel
Kutatasi és fejlesztési vezetd
Festool GmH, Wendlingen



O1 avaQePOUEVEC EIKOVEC BpiokovTal OTIC NOAUYAWOOEG 0dnYieg XEIpIoHOU.

Texvika oToixeia

PS 300 Q |PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Ioxuc 550 W 720 W
Ap1BPOG NaAivOpounoewy 3.100 min 1.000-2.900 min-t
Mnkog 81adpounG EBOAOU 26 mm

MaAivdpounon 3 Babpideg

NOEn 6€on 45° kal npog TIG OUO NAEUPEG

Babog konng (avaloya pe Tn Adua
npiovioU) =UAo/Aeoupiviou/XaAuBag

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Bapog 2,4 kg
Movwo O / II
1 KaraAAnAn xpnon Kal KatdAANA&G npicec peiwvouv Tov Kivouvo

0] na)\lvépolesq OEYEC, OUPNPWVA HE TNV €v-
0edEIYHEVN xpr]or], npoopilovTal yia npioviouda
EUAOU kal napopolwv Tou EUAou u)\u«ov Mg
€10IKEG NPIOVOAANEG, ONWG ouvioToUvVTAl OTa
gvtuna nwAnoswv Festool yia Ta &exwpioTa
UAIKG, Pnopei va konei €niong kalr nAacTiko,
XAaAuBag, ahoupivio, un o1dnpouxa JETAAAa Kal
KEPAMIKEG NAAKEG.

Ma T1g TuXOV NMIEG Kal aTuxAuaTa Aoyw
& Mn evOedelypevng Xprnong uBuveTal o

XPNOoTNG.
2 Ynodei&eig aocpaAeiag
2.1 Fevikég unodei&eig acPaleiag

Mpiv TN Xpnon Tou gpyaAeiou diapBaacTe
Em NPOCEKTIKA KAl NAAPWG OAEG TIG UNOJEI-

E€1c ao@aAeiag kal odnyieg xeipiopou
duAdyeTe OAa Ta ouvnuuEvVa €yypa@a Kal
rjapaéiéaTs TO €pyaAeio povo padi ye auta Ta
gyypaoga.

1) X .
a) AilaTnpeite To Xwpo nou epyaleocde ka-
0apo kal kaAa QwTIoHEévo. ATa&ia oTo
XWPOo rnou epydleoBe kai Un QPWTICUEVEC
MEPIOXEC Epyaoiac urnopei va odnynoouv o€
aruxnuara.

Mnv epyalecOe pe TO NAEKTPIKO EpyaAEio
o€ nepiIBaAAov nou undapxel Kivduvog
€kpn&Nng, oTo onoio unapxouv eUPAEKTA
uypa, agpia | OKOVN. Ta NAeKTpIKd epya-
Agia unopei va dnuioupynoouv onivenpiouo
0 oroioc unopei va avapAe&er Tn okovn n Tic
avabuuidoelg.

‘OTav XpNOIHONOIEITE TO NAEKTPIKO £p-
YaAegio kpararte Ta naidia ki aAAa Tuxov
npoocwNna HAakpid and To X®WPOo Nnou Ep-
yadeoOe. >¢ nepinTwon nou dAAa droua
anoonaoouy TNV npoooxr 0ag UMopei va
XAOETE TOV EAEYXO TOU LNXavnUaToq.
HAeKTpPIKN ao®dAsia

To @IG Tou KaAmwdiou ToUu NAEKTPIKOU
epyaAciou npénel va Taipiadel ornv
avTtioToiXxn npifa. Aev eNITPENETAI HE
Kavéva TPONOo N HETACKEUN TOU PIG. Mn
XPNOIHOMNOIEITE NPOCAPHOOCTIKA PIG OE
OUVOUAOHO HE NAEKTPIKAG EPYAAEia ouv-
dcpéva pe TN yn (YeEiwpéva). 'ABIKTa @IC

b)

2)
a)
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nAektponAnéiag.
b) ANOPEUVYETE TNV ENAPN TOU COHATOG 0AG
HE YEIWHEVEG ENIPAVEIEG ONWG OWANVEG,
OsppavTikd ocopara (KaAopiPpEp), Kou-
Civeg ka1 wuyeia. 'Orav 70 owua oac eivai
YEIwEVO auéaveTal o KivOuvoG NAEKTPOrAn-
&iac.
Mnv eKOETETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiIO OTN
Bpoxn A Tnv vypaocia. H dieioduon vepou
OTO NAEKTPIKO epyaleio auédvel Tov Kivouvo
nAkerponAnéiag.
Mn XpNOIHONOIEITE TO KAA®JIO Yia va HE-
TAPEPETE N V. AVAPTHOETE TO NAEKTPIKO
epyaleio N yia va BYAAeTe To QIg anod Tnv
npifa. Kpatare 1o KaA®J10 pakpia ano
UYNAEG Beppokpacieg, Aadia, KOPTEPEG
aKHEG N KIVOUHeEva e§apTnpara. Tuyov
xaAaouéva n unepdeugva karwdia avéavouv
TOV Kivouvo nAektpornAnéiag.
‘OTav epyalecOe PeE TO NAEKTPIKO £p-
YaAgio oTto UNnai®po XPnOIHONOIEITE
navroTe kaAwdia enignkuvong (Hnalia-
vTadeg) nou £Xouv eYKpIBEi yia XpRon
o€ eEW-TEPIKOUG XWPOUG. H xprion Kaw-
diwVv EMUNKUVONG EYKPILUEVWV yId Epyaocia
€ eEWTEPIKOUG XWPOUC LEIWVEI TOV KIVOUVO
nAektponAnéiag.
3) / .
a)

d)

Na €i00€ NAVTOTE NPOOCEKTIKOG/ NPOCE-
KTI-KR, va 3iVETE NPOOOXN OTNV Epyaaia
NoU KAVETE Kdal va XEIPi{ecOe TO NAEKTPI-
KO epyalA€io pe nepiokewn. Mnv kavere
XPNON TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou oTav
€i00€ KOUPAOHEVOG/ KOUPACOHEVN R OTAV
BpiokecOs UNOG TNV ENIPPON VAPK®OTI-
K®V, OIVONVEUHATOG N PAPHAK®V. Mig
oTiyuiaia anpooe&ia kard TO XEIPIOUO TOU
NAEKTPIKOU €pyaAeiou unopei va odnynoei
o€ ooBapouc TpauuaTioUou .

DopdaTE NPOOTATEUTIKA EVOUHATA KAl Na-
VTOTE NPOOCTATEUTIKA YUAAIO. QTav popdTe
evouuara aopaleiag, avaioya e 1o uno xpn-
0N NAEKTPIKO EPYAAEio, Ornwc npoownida rpo-
oraoiac and okovn, avtioAioBikd nanouToia
ao-Qpaleiag, kpavn n wtTaornidoeg, LUEIWVETAl O
KIVOUVOG TPQUUATIOUWV.

AnoQeUYeTE TNV AOEANTN O£on O€ Ac&l-
TOoupyia ToOUu NAEKTPIKOU £pyalAsiou.

b)




d)

f)

g)

4)

b)

d)

BeBaiwBeite, o011 0 diakonTng ON/OFF
BpiokeTal oTn 6€on «OFF>», npiv ouvoE-
O€-TE TO NAEKTPIKO EpyaAeio e TRV Npi-
a. QTav UETAPEPETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
gxovTac 1o OAKTUAO oac oto diakonTn ON/
OFF 1 av OUVOECETE TO NAEKTPIKO €pyaleio
UE TNV nnyn peuparoc otav o diakontnc ON/
OFF Bpiokerai otn 6€on «ON», quTto Unopel
va odnynoer o ooBapouc TPauUaTIoUoUC.
AQaipeiTe and Ta NAEKTPIKA epyaAeia
npiv Ta OE0ETE O AsiTOUpyia Tuxov
guvappoAoynHéva XpnoiHoONoInociyxa
epyaleia N kKA€1d14. 'Eva epyaleio n kAei-
O/ ouVappoAOYyNUEVO OTO MEPIOTPEPOLIEVO
€EApTNa evoc NAeKTpIKOU epyaleiou Lnopei
va odnynoei o€ TPAuNATIOLOUG.

Mnv UNEPKTIHATE TOV €aUTO gag. Ppo-
vTi{eTE yia TV acpaAn oThApi§n Tou
OWHATOG 0ag Kal 31aTnPEITE NAVTOTE TV
I00pponia oag. AUTO 0a¢ ENITPENEI TOV Ka-
AUTEPO EAEYXO TO NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€
NEPINTWOEIC arnpoodOKNTWV KATAOTAOEWV.
doparte katadAAnAn evdéupacia epyaaiag.
Mn popare papdia evéupaTa n KoounHa-
Ta. Kparare Ta paAAia oag, Ta evéupara
oag Kal Ta yavria oag Hakpia ano Ta Ki-
VvoUMeva eEapTAparTa. XaAapn svouuaaoia,
Koounuara kai PJakpid HaAAid unopei va
EUNAakoUv OTa Kivouueva eEapTnuara.

Av undapyxel n duvaroTnTa cuvappo-
Aoynong diarta§smwv avappopnong n
oUuAAoynG okovng, BeBaiwBeiTe av ol
31aTa&EIC AUTEG €ival OUVOEHEVEG KAOmG
KI av xpnoigonolouvral owota. H xpron
TETOIWV 5/aTa§£a)v uawvs: TOUG KIvOUVOUC
110U MPOEPXOVTAl ano T OKOVI).

n KTIK 101 Kdai TWV
NAEKTPIKGOV EpYAAEi®V
Mnv UNEPPOPTMVETE TO NAEKTPIKO Epya-

Agio. XpnNOIYONOIEITE yId TNV EKACTOTE
€pyacia oag To NAEKTPIKO pYAA&gio nou
npoopilerar yl autiv. Me 10 kKardAAnAo
NAEKTPIKO gpyaleio epyaleoBe kaAuTepa kai
aoQaAeoTEPA OTNV AVAPEPOLIEVN MEPIOXN
10XUOG.

Mn XPNOIHONOINCETE NOTE £€vd NAEKTPIKO
egpyaAegio Tou onoiou o diakonTtng ON/
OFF gival xaAaopévog. 'Eva nAekTpiko
gEpyaAeio To ornoio dev unopei va TeBei nAgov
O€ N EKTOC AgiToupyiac €ivair enikivouvo Kai
MPEMNel va rnioKEUAOTEI.

BydATe TO @IG ano Tnv npifa npiv die-
EayeTe kanoia epyacia puduiong oro
NAEKTPIKO €pydAAE€io, npiv avTikaTaoTn-
oetelaAAa&eTe kanoio eEapTnya n otav
nPOKeITAl va To 31apuAa&eTelanoOnkeU-
OETE. AUTd Ta rPOANNTIKA UETPA AO-PAaAeiac
UEIVOUV ToV KiVOUVO va TEBEI To unxavnua
abeAnta o€ Asiroupyia.

AlauAayeTe Ta NAEKTPIKA €pydaAsia
nou O& XpPNOIHONOIEITE HAKPIG anod nai-
d1a. Mnv a@nvere aropa nou dev eivai
€EO0IKEIMHEVA HE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
n 6ev €xouv diaBaocel auTEg TIG odnyi-
€GC XpPAONG va To XPNOIMONOINOOUV. Ta
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e)

f)

g)

5)

b)

c)

d)

NAEKTpIKA gpyaleia eival enikivduva oTav
xpnoigonolouvTal ano dreipa npoownd.

Na nNePINOINOTE NPOCEKTIKA TO NAEKTPI-
KO 0aG EpYAAEio KAl va EAEYXETE, av TA
KIVOUHEVA THAHATAG Tou A€IToupyouv
ayoya kal dsv pnAokdapouv, | HAN®G
€Xouv XaAaoel | ondaocsie§apTRgara, Tao
noiagnnpeadouv £€Tol ApvNTIKA TOV TPO-
no A€IToupyiag Tou NAEKTPIKOU EPYAAEi-
ou. A®WOTE TUXOV XaAaopéva eEapTRHarTa
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU YIA ENICKEUN
npIVvV TO XPNOIHMONOINCETE NAAL. H avenap-
KNC ouvtnpnon Twv NAEKTPIKWV EPYAAEiwV
anoTeAel aitia NMoAAWvV atuxnuATwy.
AlaTnpEiTE Ta KONTIKA EPpYAAEia KOPTEPA
Kal ka@apda. Ta konTikd epyaAgia nou ou-
vTNpouUVTal UE Npoooxn Hrnopouv va odnyn-
Bouv eUKoAa kai va eAeyxBouv KaAUTepQ.
XpnoiponoleiTe Ta NAEkTPIkA Epyaleia,
Ta eEapTApATA, Ta XPNOIHONOINCIHA Ep-
YaAgia KTA. oupcp(ovu HE TIGC NApoUOEG
odnyieg kKabwg kali onwg npoBAEneTal
yld TOV €KACTOTE TUMNO MNXAVAMATOG.
AapBavere TauTOXpova unowynv oag Tig
OUVONKEG EpYAciac KAl TNV UNO EKTEAE-
on epyaacia. H xprnon Tou NAeKTpIKOU pya-
AgiouU yi1a dAAeC EKTOC ano TIC NPoBAENOUEVEG
EPYAOIEC UNOPEI va dnIoupynaoel ENiKivOUVEG
KAaTaoTdoeic.

Xor AR . Agi
unarapiag

Mpiv TONOBETNOETE TO MNAOK HNATApPiag
BeBaiwBeiTe 0TI 0 diakonTnG ON/OFF
BpiokeTalr orn 0€éon OFF. H TonoBeTtnon
TOU UNAOK [NaTapiag oTo NAEKTPIKO EpyaAgio
orav o diakontn¢ ON/OFF BpiokeTal oTn Bgon
ON unopei va odnynoer o€ aruxnuarda.
DopTileETE HOVO HE POPTIOTEG NMOU NPO-
BAENEel 0 KATAOKEUAOTNG. H pOpTIion LE
POPTIOTEC nou dev npoopidovTal yia Tov urno
@POpTION TUMO TOU MAAOK una-rapiac onui-
OoUpYEil KivOUVO nupkayidg.
XpNOIHONOIEITE Ta NAEKTPIKA gpydaAsia
NAavroTe HE Ta NPoBAEnOHeEva yI auTta
HnAok pnarapiag. H xpnon dIapopeTIKWV
unAok upnarapiac unopei va odnynoei o€
TPQUUATIOUOUC N NUpKaid.

Ala@uUAAyeTe TIG HnaTapieg nou 3& Xpn-
OIMONOIEITE HAKPIA ano HETAAAIKG avTi-
KEIMEVA, N. X. AnO CUVOETAPEG XAPTIOV,
vopiopara, kA€1dia, kap@ia, Bideg Ki
aAAa napopola HIKPOAVTIKEIMEVA, Ta
onoia 6a pnopouocav va eNIYEPUP®OOUV
TIG J1APOPEG HEHOVWHEVEG ENAPEG. Mia
ENYEQUPWON ano HETAAAIKA avTIKEIUEVA
UMOPEI va NpoKaAeoel BpaxukUKAwaA, oniv-
Onpiouod n nupkaid.

Yno duopeveic ouvOnkeg AsiToupyiag
HNopei va diappeloouv uypa anod Tnv
Hnatapia. ANopeUyeTe KABE enaPn pe
H1a pn oTEYAV pnartapia. Z& nepinTwon
akouciag enang He Ta uypa, EENAUVTE
apéocwg pe VvEPO TNV avTioToixn 8éon
enapng. EkT6G ané auTtod, av Ta uypda
31e108U00UV oTa HATIa 0aG, ENICKEPTH-



TE XWPic kKaBuoTépnon €va yiarpo. 7a
dlappeovTa uypd TwV UNarapiwv Unopei va
rPoKaAeoouv epeBIOLIOUG ) KAl EyKauUUarTda.
6) Service
a) AIivETE TO NAEKTPIKO OaG EpYaAEio yia
ENIOKEUN ano AapioTa €131IKEVPEVO Npo-
oWnIKG, HOVO HE YVAOIa avTaAAaKTIKA.
‘Etor eéaopalileTal n diatnpnon TnG aopad-
AEIGC TOU NAEKTPIKOU EpyaA&iou.
2.2 Ynodei&eig acpaleiag 181kEG yia To
epyaleio
-O1I napapoppwpevol diokol N ol diokol e
PWYHEC ONWG Kal ol diokol e apBAsic kal
XOAQOUEVEC KOWEIC OEV EMITPEMETAI va Xpn-
gigonoinBouv.
- H oéya npenel va TonoBeTeiTal 0TO NPOoOpI-
COMEVO YIa KOWIHNO KOMMATI MAVTOTE PE TNV
nplovoAaua o€ Kivnon.

XpnoiyonoleiTe kKaTaAAnAo npo-
@ @ ownikd €EonAIouo NpooTaciag:

MpooTtacia akong (wTaconideg),
NPOOTATEUTIKA YUaAld, Npoow-
nidec NnpooTaciac ano Tn okovn
OTIG EPYACIEC NOU dnuIoupyouV
okOvNn, NPOCTATEUTIKA YAvTia
KaTa Tnv enegepyacia Tpaximv
UAIK@V Kal KaTd TNV ahAayn Tng
PpeCac.

2.3 Ene&epyacia peraAAou

KaTta Tnv ene&epyacia PeTaAAou, yia

AOyouc aopaleiag, npenel va Tnpndouv

Ta akoAouba PETpa:

- 2UvOEON EVOC HIKpPOAUTONATOU 31AKONTN Npo-
oTaciag eopaipévou peupartog (FI, PRCD).

- ZUv0eon TOU g€pyaAgiou og pia kKATAAANnAn
OUOKEUN avappopnong.

- TakTIKOC KaBapiopyog TNG €pyaAlsiou ano Ta
anoBEuarta TnNG okoOvng oTo NepPiBAnUa Tou
KIVNTApPa.

3 ZToixeia OopUBoOU KAl KPASACH®V
O1 eEakpiBwpeveg kata EN 60745 TipEG avep-
XOVTal Kavovika:

ABuN NXNTIKNAG NiEoNG/ABun NXNTIKAG 10XU0G
PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Enau&non aBeBaiotnTtag pétpnong K = 4 dB

O

IoAoynuévn enmiTaxuvon
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Xpron NpooTATEUTIKWV YUAAI®V.

®opdTe NAVTOTE WTOAOTMIOEC!

6 m/s?
< 2,5 m/s?
4 HAekTpikn oUvdeon kal Eévapén Asi-
Toupyiag
H Taon Tou OiIkTUOU NpEnel va TauTi(eTal Ne Ta
oTolxeia oTnv nivakida 1oxuog
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Mpiv TN oUvdEDTN R TNV ANOCUVOEDHN TOU

KaAwdiou Napoxn¢ peUPATOC BETETE TN

MNXavr navroTe eKTOG AsiToupyiac!
MNa Tn oUvdeon Kal anoguvdson Tou KaAwdiou
Tpopodoaiac peupuaToc BAENE ikova 2a.
O1 ouokeuég PS 300 Q kai PS 300 EQ diaBETouv
€vav oupopevo diakonTn (1.1) yia Tnv evepyo-
noinon/anevepyonoinon (I = ON, 0 = OFF).
O1 ouokeueg PSB 300 kal PSB 300 EQ diaBeTouv
€va unouTtodv (2.2) yia Tnv gvepyonoinon/ane-
vepyonoinon. MNa oguvexn Asiroupyia o d1akonTNG
MNopei va ao@aAioel Ye TO KOUMNi JavdaAwong
(2.1). MNaTwvTag Eava To ynouTov anacpaile-
Talr n gavddiwon.

5 PuOpiosig oTo epyaAeio
Mpiv anod kabe epyacia oTo AsiavTnpa

& Npenel va anopakpuUVveTal NAvToTE O
PEUNATOAANTNG anod Tnv npila Tou peu-
paroc.

5.1 AAAayn gpyaleiou

- AvoiéTe TO PHOXAO oUOQIENG (3.4) HEXP! TO
TEPUQ,
- apalpeCTE TNV uNapyxouaoa npiovoAaua,
- ONPWETE HIa VEA NplovoAapa HEXP! TO TEPHA
MEoa oTnv unodoxn Tng npiovoAapag (3.1),
- KAEIOTE TO HOXAO CUCPIENC.
5.2 PUOpION TOU 03nyoU TnG npiovoAa-
Hag
Ma Tnv kKaAUTepn 0drynon TnG nplovoAapag ol
NAaAIvOPOUIKEG OEyeC OIaBETOUV AUEOWG NAVW
anod 1o NPoopIlOPEVO YIa KOWILO KOUMATI Evav
npPocOeTo 0dNYO and okAnpopeTailo (3.2).
Me TO KA£1Di KEPAANG Koihou eEaywvou (AA-
Aev) (1.3) BidwoTe TN Bida (3.3) 1000, WoNou
va akoupmnouv oxedov ol Olayoveg navw oTnv
nplovoAapa.
H nplovoAapa npénel OPWG va HUNopEi
& va KIveiTal akopa eukoAal
5.3

TonoB®ETnon Tou NPOPUAAKTAPA

okKAnGpwv

O npoguAakTnpac okAnBpwv kabioTtd duvaTta

Ta KowiyaTta PeE KABApPECG AKHEC TOMNG XWPIG

EepTiopaTa akopa kal oTnv NnAsupa €£600U TNG

nplovoAauac.

- Me anevepyonoinuévn Tn Pnxavn onpwére
TOV NPOPUAAKTNPA OKANBpwV (4.3) NEXPI TNV
nplovoAapa navw otov odnyo (4.2),

- B€0Te O€ AgIToupyia Tn ogya,

- ME KIVOUHEVN TN UNXavn onpw&re Tov npogu-
AaKTApa okANBpwvV o€ pia €ninedn enipaveia
npoc Ta yeoa 1600, npiovilovTag ouyxXpovwg,
WOoNou 0 NPOPUAAKTAPAC OKANBpwWV va gu-
BUYPAUMIOTEI JE TNV HUMPOOCTIVH AKHKA TOU
TpanedioV nploviouaTog.

Ynodei&n: Na va AsIToupyei o NnpoQuUAAKTNPAg

okANBpwv aflonioTa, npenel va BpiokeTal Kal

OTIG OUO NAEUPEG NOAU KOVTA OTNV NnplovoAauad.

M’ auTd yia KowipaTa Xwpic EEPTIONA NpENEl O€

KGBe aAAayn Tng nplovoAapag va TonobeTeiTal

€Niong Kal €vac VEOG NMPOoQUAAKTAPAG OKAN-

Bpwv.



5.4 TonoO®ETnon Tou NPOPUAAKTAPA

EKTOEEUONG TOV NPIOVISIOV

O nNpouUAAKTAPAG eKTOEEUONG TWV NMPIOVIOIWV

eunodidel pia ekTOEuon TwWV nNplovidiwV Kdal

BEATIOVEI TNV ANOTEAECHATIKOTNTA TNG avap-

pPOPNONG TWV MPIOVIdIWV.

- TonoBeTNOTE TOV NPOPUAAKTAPA eKTOEEUONG
TV nplovidiov (2.8) PeTa&u Tou Tpaneliou
npIOVioPaToG Kai Tou poxAou oUoQIENG,

- ONPWETE TOV NPOPUAAKTAPA EKTOEEUONG TWV
npiovidiwv eAappda Npoc Ta Niow, WOMnou va
aoc@aAioel.

JL

Me Tov NnpooapuoyEa avappo®nong (2.4) pno-
poUVv va ouvdeBoUV oI OEYEG OE PId OUOKEUN
avappopnong (SIAUETPOC EUKANNTOU CWANVA
7 mm). Kata Tnv epyacia Yye avappopnon

XPNOIUONOIEITE NAVTOTE £vav NMPoPUAAKTHPA

OKANOGpwV, yia va eYnodiceTe TO PPA&INO TWV

KavaAlwv avappopnong.

- TONoBETAOTE TOV NPOCAPHOYEA avappoPnong
0TO Niow avolypa Tou TpanedioU nploviouaToc,
€TO1 WOTE TO AYKIOTPO (2.6) va acPaAiosl oTnv
geykonn (2.7).

- Me&lovTag 1o HOXAO (2.5), ynopei va apaipebei
&ava o npooapuoy£ag avappopnong.

Avappoépnon
SUVOEETE TO €PYAAEIO NAVTOTE O Hid

d1aTa&n avappopnong.

5.6 PUOpION TOUu Tpanediou npioviopa-

TOG

To Tpand nploviopaTog YNopei va oTpagei Kal

npog TIG dUO MAEUPEG via Ta Ao&a kowiuarta

MEXPI Kal TIG 45°,

- AQaIpEOTE TOV NPOPUAAKTAPA €KTOEEUONG
TWV NPIOVISIWV KAl TOV NPOPUAAKTAPA OKAN-
Bpwyv,

- AUoTe Tn Bida ocUuoQIENG (4.1) pe TO KAEIDI
KEPAANG koilou eEaywvou (AAAev) (1.3),

- ONPWETE TO TPANEY MnplovioyaTog nepinou 5
mm nNpoc¢ Ta EPNpPOC,

- puBpioTe TNV €MBuUPNTA Yywvia cUPPwva e
TNV KAipaka (5.2),

- oQi&Te oTaBepa Tn Bida cUOPIENG (4.1).

MNa npiovioHa KovTda oTo NEPIB®PIO HNOPEi
TO TPAn&Qdl NPIOVIOHATOG va METATONIOTEI
npog Ta nNicw.

- AQalIpEOTE TOV NPOPUAAKTAPA €KTOEEUONG
TWV NPIOVISIWV KAl TOV NPOPUAAKTAPA OKAN-
Bpwyv,

- AUoTe Tn Bida ocluoQIENG (4.1) e TO KAEIDI
KEPAANG koilou eEaywvou (AAAev) (1.3),

- ONPWETE To TPANEQ NpiovioPaTog oTnV Niow
B€on, €101 WOTE 0 Neipog kevTpapiopaTog (5.1
) va Taipiacel ato avoiyua (5.3),

- oi&Te oTabepd Tn Bida cuoPIENG (4.1).

5.7 PUOpIoNn TNG NnaAivdpopunong

MNa va pnopei kaveic va enegepyaoTei dlaPo-
PETIKA UAIKG PE pia 1davikn npoéwaon, ol na-
AMVOPOUIKEC OgyeC dlaBEToUV pia puBpIlopEvVn
naAivopounon. Me To diakonTn NaAivopounong
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(1.4) emAeyeTal n emBuPnTh B€on:

B8€on 0 = naAivdpopunon ekTOC AsiToupyiag
B€on 3 = péyioTn NaAivopopnon
ZUVIOTOUHEVN pUBMION TNG NAAIvEpoun-
ong

>kANpO kal paiakd EUAo

>avideg EuhoupyoU, KOVTPANAAKE
Moplooavideg, Ivooavideg
MAaoTika UAIKa

Kepapikd uAika

Aeoupiviou, un o1dnpouxa PETAAAa
XaAuBag

o e
1 1 1 1 1

oo
FNONWNW

5.8

/\
[ELECTRONIC]
\/

ZUVIOTOUMEVOG apPIOHOG NAAIVOIPOHNOEMV
(6€on TOU TpOXioKOU PUBHIONG)

>KANPO kal yaAako EUAo, oavidec Euloupyou
KOVTPANAQKE, HOpPIooavideg
Ivooavideg

MAaoTika UAIKG

Kepapika uAika

Aeoupiviou, un o1dnpouxa HETAAAG
XaAuBag

PUOpIon Tou apiOpoU naAivdpoun-
oswv (PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

O apIBuOC TwV NAAIVOPOUNCEWVY HNOPEI
va puBuioTei adiaBabunta pe To pub-
MIOTIKO TpoxO (1.2, 2.3) upeta&u 1.000
Kal 2.900 oTpopec/AenTd. 'ETOI PnopeiTe
va NpooapuoosTe 1davika Tnv TaxuTnTa
KOMMNG OTO EKACTOTE UAIKO.

6 Epyaocia He TO gpyaAeio
STEPEWVETE TO €NeEEPYACOPEVO KOPUATI
& NAVTOTE €TOI, WOTE VA PNV MMOpPEi va
KIvnOei kata Tnv eneepyaaia.
6.1 EAg00gpa 0oSNYOUHEVN CUHPWVA HE

TN YPaHpi kowiparog ,

Mg TNV TPIYWVIKN TOU HOP®N 0 NPOPUAAKTAPAG

okAnBpwv (4.3) deixvel Tn BondNTIKA YPAUKA

KaWipaTog TnG npiovoAapac. 'ETol d1euKoAUVETal

TO NPIOVIOPA CUPPWVA PE TN YPAHUKNA Kowiua-

TOG.

6.2 BUOIOHA OTO UAIKO XWPiG nponyou-

Hevn diavoi§n onng

MNa 1o npidviopa Pe BUBIOUA o€ UAIKA Pe Baon

To EUNO npenel va BpiokeTal To Tpaned npio-

vioyatog otnv pnpooTivly 6€on (Baoikn B£aon,

BAene Eik. 1).

- TonoBeTrOTE TO MPIOVI OTNV WNPOCTIVH AKMN
Tou Tpanedioy,

- BuBioTe To NpIdVI PE TO PEYIOTO aplBUO na-
AlvOpounoewyv kair Tn 6€on naAivdopopnong
3 070 NpoopPIlOMUEVO YIAd KOWIPO KOMMATI
(Eik. 6).

7

AN

A&eooudp

Mnv €eKBETETE TOUG dioKOUG avappopn-
ongG yia YeYaAUTEPO XpoVIKO diaoTnua
oTnVv apeon nAiakn akTivoBoAia, eneidn
JlaPOPETIKA XAVOUV TNV €AACTIKOTNTA
TOUG.



7.1 Festool oUoTnpa odnywv FS

H xprion Tou Festool cuoThApaTog odnywv FS

(Eik. 7) oag d1eUKOAUVEl va NETUXETE €va eubU

Kal akpIBEC KOWIPo, 101aiTEPA O NAXN UAIKOU

MEXP! 20 mm. Mpog ToUTO N o€ya TonoBeTeiTal 0’

g€vav avaoToAéa odnyo (7.1, apiB. napayyeAiag

490031), kal odnyeital Y’ autdv KaTtd PnKog TNG

payacg odnyou. MNa Tn pubuion xwpig TOYo oTO

avaoToAea odnyo undapxouv dUo pubuIlOPEVEG
olayovec odnynong (7.2). AUTEC ol O1ayOVeG

MropoUv va enavapuduioTouV PE TO KAEIDI Ke-

PaAng koihou eEaywvou (AAAev) (1.3).

XpNOIYONOIEITE KATA TN XPNON TOU AavaoTOAEQ

0dnyou povo 0dOVTWTEG NPIOVOAANEC. MpoTei-

VOUWE TNV npilovoAdua Festool S 75/4 FSG.

7.2 AvaoTtoAéag napaAAnAng odnyn-

ong

Me Tov avaoToAéa napdAAnAng odnynong (na-

payyeAiag 490119)|.|nops| va odnynOsi n oeyo

napaAAnAa Pe TNV AKPn Tou KO|J|JCITIOU 0]

avaoToAEag napaAAnAng odnynong pnopei va

MovTapIioTei kal ano TIg OUO NAEUPEG 0TO TPANE(

nploviopaTog:

- >npwé&te TO Bpayxiova ocuoPiEng (8.1) ano
EUNPOC NAdvw OTO TPANEQ nploviouaTog,

- onpw&Te TOV avaoToAEa napadAAnAng odnyn-
ong (8.2) and Ta nAdyia pe Tn Bonbeia Tou
Bpaxiova ocuoPIENG oTnv €mBupnTn 6€0n,

- OQiETe 0TABEPA TO NEPIOTPOPIKO Koupni
(8.3).

7.3 AiaTta&in KUKAIKOU KOWiHaToG

Me Tn O01aTAEn KUKAIKOU KowipaTog (napay-

veAiag 490118) pnopoUv va yivouv KUKAIKG

KowipaTa Pe pia diaueTpo PeTa&u 120 kar 720

mm. H d1aTa&n KUKAIKOU KOWilaToG YNopei va

MovTapIoTei kal ano TIG OUo NAEUPEG 0TO TPANE(

nploviopaTog:

- Znpwé&Tte To Bpaxiova cuo®iEng (8.1) anod
EUNPOC NAvw OoTo Tpaned NploviouaToc,

- onpw&Te TN d1aTA&N KUKAIKOU KowipaTog (8.4)
and Ta nAayla Pge Tn Bonbesia Tou Bpaxiova
oUoQIENG oTnV €nBupnTr B€on,

- oQi&Te 0TABEPA TO MEPIOTPOPIKO KOUMMI
(8.3),

- TOnoBeTnOTE TN PUTN Tou di1aBnTn (8.5) oTnv
niow onr TnG d1ATa&Ng KUKAIKOU KOWihaTog.

7.4 Festool CMS

Me Tnv TONOBETNON TWV OEYWV OTO CUOTNHA
Festool “CMS” anokTd kaveic éva nuioTabepd
emTpan&dio NpiovI yia dIAPNOPPWAON. ZXETIKEG
nAnpo@opiec oag divel To gyxelpidio “"CMS”,
7.5 Aiokol npiloviopaTrog, unoAoina age-
goudp

Ma va PnopeiTe va KOWETE dIAPOPETIKA UAIKA
ypryopa kai kabapd, n Festool oac npoo@epel
yla KABe nepinTwaon Xprnong nplovoAdpeg €101KA
NPOOAPHOCHEVEG OTIC OtyeG Festool nou €xeTe.
Ma Toug apiBuouc napayyeAiac Twv ageooudp
Kal TwV €pYaleinv oUUBOUAEUBEITE TOV KaTAAo-
yo Festool ] oTo Internet otn dislBuvon "www.
festool.com”.
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ZUVTAPNON Kal PPoVvTida

Mpiv and kabe gpyacia oTo AsiavTnpa
NpPEnel va anopakpuveTal NAvVTOTE O
peupaToAnnNTNG and Tnv npifa Tou peu-
paroc.

'OAeG 01 €pyacieg ouvTnpNoNG Kai €ni-
OKEUNG, Nou anaiTouv To avolyua Tou
KEAUQPOUG TOU KIVNTAPA, ENITPENETAI
va npaypartonoloUvTal Povo anod €va
€E0UCI0D0TNHEVO OUVEPYEiIO TEPPRIC Ne-
AQTWV.

AlQTNPEITE TN OCUOKEUN KAl TIG OXIOWEG AEPICHOU
navta kabapéo.

A
A

9 Eyyunon

Ma Tuxov o@AaApaTta UAIkoU fj KaTAOKEUAOTIKA
OQ@AANATA TIC CUOKEUEG HAC NAPEXOUME WA Y-
yunon oUPQwva HE TIC VOMIKEG OIATAEEIC Nou
IoXUOUV €101KA 0€ KABE XWwpPad, TO AIYOTEPO OHWG
12 prjveg. 2Tig Xwpeg TG EE 0 Xpovog eyyunong,
avepyeTal eli/y 24 unvec (anodeIkTIKO OTOIXEIO
0 )\oyaploopoq N To OeATIO an00'ro)\r]q) 01 Cn-
MIEC nou oq>s|)\ovm| KUpiwg o€ q)ucrlKn ¢Bopa,

unepPOpPTWON N akatdAAnAn xpnon kai oi ¢n-
MIEC MOU oQeiAovTal OTo XPNaoTN 1 O€ Jid Xprnon
avTiBeTn e TIG 0dNYieg XeIpIopgoU Kabwg Kal ol
{NMIEC NOU ATAV YVWOTEG KATA TNV ayopd, dev
kaAunTovTal and Tnv eyyunon. O1 diauapTupieg
avayvwpifovTal Hovo, 0Tav OTEIAETE TN CUOKEUN
guvappoAoynuévn oTov npounBeutn 1 o’ €va
€E0UOI000TNHEVO OUVEpPYEIO EEUNNPETNONG NE-
AaTwv Tng Festool. ®UAAGETE kaAd TIC odnyieg
XEIpIoNoU, TIG unodei&eic aopaleiag, Tov KaTa-
Aoyo avTaAAaKTIK@V Kal TNV anodeién ayopd.

KaTta T aAAa 1oxUouUV 01 EKAOTOTE IOXUOVTEC OPOI
eyyUnong Tou KaTaokeuaoTn.

MapaTinpnon

AOYW TWV CUVEXWV EPYACIWV EPEUVAC Kal €EE-
AENG, diaTnpoUue TNV eMIPUAAgN yia TUXOV aA-
AayEg oTa ava@epopeva 0w TEXVIKA OTOIXEId.

10 AnAwon nioroTnTag EK

ANA@WVOUNE PE AMOKAEIOTIKN pag suduvn, OTI
auTo To Npoiov TauTileTal Je Ta akoAouBa npod-
Tuna kai eyypaga tunonoinong. EN 60745, EN
60335-2-29, EN 55014, EN 61000 cUp@wva Pe
TIG d1aTa&eic Twv odnylwv 2006/95/EK, 98/37/
EK (€éwg 28n Aek. 2009), 2006/42/EK (and 29n
Aek. 2009), 2004/108/EK.
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AleuBuvThG 'Epeuvag kal AvanTugng
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