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EG-Konformitatserklarung.  Wir  erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab 29.

Dez. 2009), 2004/108/EG.
@ EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product
is in conformity with the following standards or
standardised documents: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 in accordance with the regulations 98/37/
EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec.
2009), 2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité

communautaire. Nous déclarons sous notre
propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformément
aux prescriptions des directives 98/37/CE (jusqu’au
28 décembre 2009), 2006/42/CE (a partir du 29
décembre 2009), 2004/108/CE.

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos

bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto corresponde a las siguientes normas
0 documentos normalizados: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 conforme a las prescripciones estipuladas
en las directrices 98/37/CE (desde el 28 de diciembre
de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre
de 2009), 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo

sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto & conforme alle norme e ai documenti
normativi seguenti: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conformemente alle normative delle direttive 98/37/
CE (fi no al 28 dic. 2009), 2006/42/CE (dal 29 dic.
2009), 2004/108/CE.

EG-conformiteitsverklaring. Wij  verklaren

op eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
conform de richtlijnen 98/37/EG (tot 28 dec. 2009),
2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget

ansvar, att denna produkt stdammer &verens
med fdljande normer och normativa dokument: EN 60
745, EN 55 014, EN 61 000 enligt bestammelserna i
direktiven 98/37/EG (t o m 2009-12-28), 2006/42/EG
(fr o m 2009-12-29), 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus.

Vakuutamme yksinvastuullisina, ettd
tuote on seuraavien standardien ja normatiivisten
ohjeiden mukainen: EN 60 745, EN 55 014, EN 61
000 direktiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009 asti),
2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/
EY maaraysten mukaan.

@ EF-konformitetserklaering: Vi erklerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er
i overensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 i henhold til bestemmelserne af direktiverne
98/37/EG (indtil 28. dec. 2009), 2006/42/EG (fra 29.
dec. 2009), 2004/108/EG.

CE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa eget

ansvar atdette produktet erioverensstemmelse
med fglgende normer eller normative dokumenter: EN
60 745, EN 55 014, EN 61 000 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 98/37/EF (til 28. des. 2009), 2006/42/
EF (fra 29. des. 2009), 2004/108/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos,

sob a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 segundo as disposicoes das directivas 98/37/CE
(até 28 de Dezembro de 2009),2006/42/CE (a partir
de 29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.

@ Oexknapauma cootBetctBua EC. Mbl 3asBnsiem
C WCK/OUYUTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbID, U4TO
JAHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET CNeAylolWnM HopMaMm
nnu HopMaTueHbIM aokyMmeHTaM: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 B COOTBETCTBUM C MNOSOXEHUSAMU ONPEKTUB
98/37/EG (no 28 pekabpsa 2009), 2006/42/ EG (c 29
aekabps 2009), 2004/108/EG.

ES prohlaseni o shodé.Prohlasujeme s veskerou

odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi dokumenty:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 podle ustanoveni
smérnic, 98/37/ES (do 28. prosince 2009), 2006/42/
ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.
@ Oswiadczenie o zgodnoéci z normami

UE. Niniejszym os$wiadczamy na wilasng
odpowiedzialno$¢, ze produkt ten spetnia nastepujace
normy lub dokumenty normatywne: EN 60 745, EN 55
014, EN 61 000 zgodnie z postanowieniami wytycznych

98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG (od 29
grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.

Leiter Forschung und Entwicklung
Manager Research and Development
Directeur de recherce et développement

C€

Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel

Lteean
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Technische Daten

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Leistung 550 W 720 W
Hubzahl 3.100 min‘! 1.000-2.900 min!
Hublange 26 mm

Pendelhub 3 Stufen

Schragstellung

45° nach beiden Seiten

Schnitttiefe (sageblattabhangig)
Holz/Aluminium/Stahl

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Gewicht

2,4 kg

Schutzklasse

o/ II

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemaBe Verwendung
BestimmungsgemalB sind die Stichsagen zum
Sagen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen
vorgesehen. Mit den von Festool angebotenen
Spezialsageblatter kdnnen die Maschinen auch
zum Sagen von Kunststoff, Stahl, Aluminium,
Buntmetall und Keramikplatten verwendet
werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

EE alle Sicherheitshinweise und die Be-
dienungsanleitung aufmerksam und
vollstéandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf,

und geben Sie die Maschine nur zusammen mit

diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicherheits-
hinweise
- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie
Sdageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.
- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sage-
blatt an das Werkstlick anzusetzen.
Tragen Sie geeignete personliche
@ @ Schutzausristungen: Gehor-
schutz, Schutzbrille, Staubmas-
ke bei stauberzeugenden Arbei-
@ ‘?7 ten, Schutzhandschuhe beim
Bearbeiten rauher Materialien
und beim Werkzeugwechsel.
2.3 Metallbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
& Sicherheitsgriinden folgende MaBnah-
men einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieBen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehduse reinigen.
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3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:
Schalldruckpegel/Schalleistungspegel

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

Schutzbrille tragen.

Messunsicherheitszuschlag K=4dB
@ Gehorschutz tragen!

Bewertete Beschleunigung

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?
4 Elektrischer Anschluss und Inbe-

triebnahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe auf
dem Leistungsschild Ubereinstimmen.
Schalten Sie die Maschine vor dem
AnschlieBen oder Lésen der Netzan-
schlussleitung stets aus!
AnschlieBen und Lésen der Netzanschlusslei-
tung siehe Bild 2a.
Die PS 300 Q und PS 300 EQ besitzen einen
Schiebeschalter (1.1) zum Ein-/Ausschalten
(I = EIN, 0 = AUS).
Die PSB 300 Q und PSB 300 EQ besitzen einen
Druckschalter (2.2) zum Ein-/Ausschalten.
Fir Dauerbetrieb kann er mit dem seitlichen
Arretierknopf (2.1) eingerastet werden. Durch
nochmaliges Dricken des Druckschalters wird
die Arretierung wieder geldst.



5 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

5.1 Werkzeug wechseln

- Offnen Sie den Spannhebel (3.4) bis zum

Anschlag,
- entnehmen Sie ein vorhandenes Sageblatt,
- stecken Sie ein neues Sageblatt bis zum An-

schlag in die Sageblattaufnahme (3.1),
- schlieBen Sie den Spannhebel.

5.2 Sageblattfiihrung einstellen
Zur besseren Flihrung des Sageblattes besitzen
die Pendelstichsdagen unmittelbar tGber dem
Werkstlick eine zusatzliche Hartmetallfihrung
(3.2). Ziehen Sie die Schraube (3.3) mit dem
Innensechskantschlissel (1.3) so weit an, bis
die Backen am Sdageblatt beinahe anliegen.
Das Sageblatt muss sich noch leicht
bewegen lassen!

5.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermdglicht Schnitte mit

ausrissfreien Schnittkanten auch auf der Aus-

trittsseite des Sageblattes.

- Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschine
den Splitterschutz (4.3) bis zum Sageblatt
auf die Fihrung (4.2),

- schalten Sie die Stichsage ein,

- schieben Sie bei laufender Maschine den
Splitterschutz an einer ebenen Flache so weit
hinein, bis dieser mit der Vorderkante des Sa-
getisches bundig ist. Der Splitterschutz wird
dabei eingesagt.

Hinweis: Damit der Splitterschutz zuverlassig

funktioniert, muss er beidseitig dicht am Sage-

blatt abschlieBen. Daher sollte flr ausrissfreie

Schnitte bei jedem Sageblattwechsel auch ein

neuer Splitterschutz eingesetzt werden.

5.4 Spanflugschutz einsetzen

Der Spanflugschutz verhindert ein Wegschleu-

dern der Spane und verbessert die Wirksamkeit

der Spanabsaugung.

- Setzen Sie den Spanflugschutz (2.8) zwischen
Sagetisch und Spannhebel ein,

- schieben Sie den Spanflugschutz mit leichtem
Druck bis zum Einrasten nach hinten.

5.5
Mit dem Absaugadapter (2.4) lassen sich die
Stichsagen an ein Absauggerat (Schlauchdurch-
messer 27 mm) anschlieBen. Setzen Sie beim
Arbeiten mit Absaugung stets einen Splitter-
schutz ein, um ein Verstopfen der Absaugkanale
zu verhindern.
- Stecken Sie den Absaugadapter in die hintere
Offnung des Sagetisches, so dass der Haken
(2.6) in die Aussparung (2.7) einrastet.

Absaugung
SchlieBen Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

- Zum Abnehmen des Absaugadapters driicken
Sie den Hebel (2.5).

5.6 Sdgetisch einstellen

Der Sagetisch kann fur Schragschnitte bis zu

45° nach beiden Seiten geschwenkt werden.

- Entfernen Sie den Spanflugschutz und Split-
terschutz,

- 6ffnen Sie die Klemmschraube (4.1) mit dem
Innensechskantschlussel (1.3),

- schieben Sie den Sagetisch ca. 5 mm nach
vorne,

- stellen Sie die gewlinschte Schragstellung
nach der Skala (5.2) ein,

- schlieBen Sie die Klemmschraube (4.1).

Flir randnahes Sdgen kann der Sagetisch

nach hinten versetzt werden.

- Entfernen Sie den Spanflugschutz und Split-
terschutz,

- 6ffnen Sie die Klemmschraube (4.1) mit dem
Innensechskantschlissel (1.3),

- schieben Sie den Sagetisch in die hintere
Stellung, so dass der Zentrierdorn (5.1 ) in
die Offnung (5.3) passt.

- schlieBen Sie die Klemmschraube (4.1).

5.7 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optimalem
Vorschub bearbeiten zu kénnen, besitzen die
Pendelstichsagen einen verstellbaren Pendel-
hub. Mit dem Pendelhubschalter (1.4) wird die
gewlinschte Stellung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus

Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs
Hartholz, Weichholz
Tischlerplatten, Sperrholz
Spanplatten, Holzfaserplatten
Kunststoff

Keramik

Aluminium, NE-Metalle

Stahl

e i

1
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Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stell-
rades)
Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten,
Sperrholz, Spanplatten
Holzfaserplatten 4
Kunststoff 3
Keramik 3-
3
2

Hubzahlregelung (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Die Hubzahl lasst sich mit dem Stellrad
(1.2, 2.3) stufenlos zwischen 1.000 und
2.900 min™ einstellen. Damit kénnen
Sie die Schnittgeschwindigkeit dem je-
weiligen Werkstoff optimal anpassen.

Aluminium, NE-Metalle
Stahl



6 Arbeiten mit der Maschine
Befestigen Sie das WerkstUlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht be-

6.1 Frei gefiihrt nach Anriss

wegen kann.
Durch seine Dreieckform zeigt der Splitter-
schutz (4.3) die Schnittlinie des Sageblattes an.
Er erleichtert dadurch das Sagen nach Anriss.

6.2 Eintauchen ohne Vorbohren

Flar Tauchschnitte in Holzwerkstoffe muss sich

der Sagetisch in vorderer Stellung (Grundstel-

lung, siehe Bild 1) befinden.

- Setzen Sie die Sage mit der vorderen Sage-
tischkante auf das Werkstlick auf,

- tauchen Sie die Sage bei voller Hubzahl und Pen-
delhubstellung 3 in das Werkstick ein (Bild 6).

7 Zubehor

Verwenden Sie nur das fur diese Maschine
vorgesehene originale Festool Zubehér und
Festool Verbrauchsmaterial, da diese System-
Komponenten optimal aufeinander abgestimmt
sind. Bei der Verwendung von Zubehér und
Verbrauchsmaterial anderer Anbieter ist eine
qualitative Beeintrachtigung der Arbeitsergeb-
nisse und Einschrankung der Garantieanspru-
che wahrscheinlich. Je nach Anwendung kann
sich der Verschlei3 der Maschine oder Ihre
persdnliche Belastung erhdhen. Schiitzen Sie
daher sich selbst, Ihre Maschine und Ihre Ga-
rantieanspriiche durch die ausschlieBliche Nut-
zung von original Festool Zubehér und Festool
Verbrauchsmaterial!

7.1 Festool Fiihrungssystem FS

Der Einsatz des Festool Fihrungssystems FS
(Bild 7) erleichtert Ihnen das Herstellen gerader
und praziser Schnitte, insbesondere bei Mate-
rialdicken bis 20 mm. Dazu wird die Stichsage
in einen Flihrungsanschlag (7.1, Bestell-Nr.
490031) eingesetzt, und mit ihm entlang der
Fihrungsschiene geflhrt. Zur spielfreien Ein-
stellung befinden sich im FlUhrungsanschlag
zwei verstellbare Fihrungsbacken (7.2).
Verwenden Sie beim Einsatz des Fihrungsan-
schlags nur geschrankte Sageblatter. Wir emp-
fehlen das Festool-Sageblatt S 75/4 FSG.

7.2 Parallelanschlag

Mit dem Parallelanschlag (Bestell-Nr. 490119)

lasst sich die Stichsage parallel zur Werkstlick-

kante fUhren. Der Parallelanschlag kann von
beiden Seiten am Sagetisch montiert werden:

- Schieben Sie den Spannbugel (8.1) von vorn
auf den Sagetisch,

- schieben Sie den Parallelanschlag (8.2) von
der Seite durch den Spannbigel in die ge-
winschte Stellung,

- schlieBen Sie den Drehknopf (8.3).

7.3 Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider (Bestell-Nr. 490118)

lassen sich kreisférmige Schnitte mit einem

Durchmesser zwischen 120 und 720 mm her-

stellen. Der Kreisschneider kann von beiden

Seiten am Sagetisch montiert werden:

- Schieben Sie den Spannbugel (8.1) von vorn
auf den Sagetisch,

- schieben Sie den Kreisschneider (8.4) von der
Seite durch den Spannbugel in die gewlinschte
Stellung,

- schlieBen Sie den Drehknopf (8.3),

- stecken Sie die Zirkelspitze (8.5) in die hintere
Bohrung des Kreisschneiders.

7.4 Festool CMS

Durch den Einbau der Stichsagen in das Festool
Systems CMS erhadlt man eine halbstationadre
Tischsage flr Formschnitte. Informationen
hierliber gibt Ihnen der Prospekt CMS.

7.5 Sdgeblatter, sonstiges Zubehor
Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sau-
ber schneiden zu kénnen, bietet Thnen Festool
fur alle Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool-
Stichsage abgestimmte Sageblatter an.

Die Bestellnummern flr Zubehdr und Werk-
zeuge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder
im Internet unter ,www.festool.com®.

8 Warten und Pflegen

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
& die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgeflhrt
werden.

Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
Maschine und Kihlluftéffnungen stets sauber-
halten.

9 Gewadhrleistung

Flr unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmun-
gen, mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb
der Staaten der EU betragt bei ausschlieBlich
privater Benutzung die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abnutzung/VerschleiB, Uberlastung, unsach-
gemaBe Behandlung bzw. durch den Verwen-
der verschuldete Schaden oder sonstige Ver-
wendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurlckzuflihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung aus-
geschlossen. Beanstandungen kénnen nur
anerkannt werden, wenn das Gerat unzerlegt



an den Lieferanten oder an eine autorisierte Anmerkung
Festool-Kundendienstwerkstatte zurlickgesen-  Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
det wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung, wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf- gemachten technischen Angaben vorbehal-
beleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils ten.

aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des

Herstellers.
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Technical data

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Power

550 W

720 W

No. of strokes

3,100 min‘!

1,000-2,900 min!

Stroke length

26 mm

Pendulum stroke

3 stages

Inclination

45° to both sides

Cutting depth (depending on saw
blade) Wood/aluminium/steel

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Weight

2,4 kg

Degree of protection

o/ 11

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

1 Intended use
The pendulum jigsaws have been designed to
saw wood and wood-like materials. Plastics,
steels, aluminium, non-ferrous metals and ce-
ramic tiles can also be processed using special
saw blades as recommended in the Festool sales
documents for the individual materials.

The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
2

2.1
EE fety instructions and these operating

instructions carefully and thoroughly.
Save all enclosed documents and pass the ma-
chine with all these documents only.

Safety instructions
General Safety
Before using the machine, read all sa-

2.2 Tool-specific safety rules

- Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

- Always place the pendulum jigsaw on the
workpiece with the saw blade running.

Wear suitable protection such
@ @ as ear protection, safety gogg-

les, a dust mask for work which
generates dust, and protective
gloves when working with raw
materials and when changing

tools.
2.3 Metalworking
The following precautions are to be ta-
ken when processing metals for safety
reasons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

©

Wear protective goggles.
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3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance
with EN 60745 are:

Sound-pressure level/sound-power level

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

Measuring uncertainty allowance K=4dB
@ Wear ear protection!

Measured acceleration

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?

4 Power supply and start-up
The mains voltage must correspond to the spe-
cification on the rating plate.
Always switch the machine off before
connecting or disconnecting the mains
lead!
See Fig. 2a for connection and disconnection
of the power cable.
The PS 300 Q and PS 300 EQ have a slide switch
(1.1) to switch the tool on and off (I = ON,
0 = OFF).
The PSB 300 and PSB 300 EQ have a push but-
ton switch (2.2) to switch the tool on and off.
This can be locked with the stop button (2.1)
for continuous operation. Press the push button
switch again to release the lock.

5 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
5.1 Changing tools

- Open chuck lever (3.4) up to the stop,

- remove fitted saw blade,

- insert new saw blade up to the stop in the saw
blade holder (3.1),

- close chuck lever.



5.2 Adjusting three saw blade guide
The pendulum jigsaws have an additional hard
metal guide (3.2) immediately above the work-
piece for a better guidance of the saw blade.
Tighten the screw (3.3) with the Allen key
(1.3) until the jaws almost rest against the
saw blade.

The saw blade should still be able to be

moved easily!

5.3 Fitting the splinterguard

The splinterguard allows cuts with splinter-free

edges, even on the exit side of the saw blade.

- With the tool switched off, fit the splintergu-
ard (4.3) on the guide (4.2) up to the saw
blade,

- switch the jigsaw on,

- with the tool running, push the splinterguard
in until the splinterguard is flush with the
front edge of the base runner. Thereby the
splinterguard is cut in.

Note: The splinterguard must lie close to the

saw blade on both sides to ensure its reliable

operation. Thus, a new splinterguard should be
fitted every time the saw blade is changed to
ensure splinter-free cuts.

5.4 Fitting the chip guard

The chip guard prevents chips from flying off

and improves the efficiency of the chip extrac-

tor.

- Insert the chip guard (2.8) between the base
runner and chuck lever,

- push back the chip guard with a slight pres-
sure until it catches in place.

Dust extraction
Always connect the machine to a dust
extractor.

5.5

Jigsaws can be connected to a dust extractor

(hose diameter 27 mm) using the extractor

adapter (2.4). When working with suction units,

always use a splinterguard in order to prevent
the suction channels becoming blocked.

- Insert the extractor adapter into the rear hole
of the base runner in so that the hook (2.6)
catches in the notch (2.7).

- Press the lever (2.5) to remove the extractor
adapter.

5.6 Adjusting the base runner

The base runner can be swivelled to both sides

by up to 45° for bevel cuts.

- Remove chip guard and splinterguard,

- release locking screw (4.1) with Allen key
(1.3),

- push base runner approx. 5 mm forwards,

- set desired inclination according to the scale
(5.2),

- tighten locking screw (4.1).
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The base runner can be moved back for

sawing close to edges.

- Remove chip guard and splinterguard,

- release locking screw (4.1) with Allen key
(1.3),

- push base runner to rear position so that the
centring pin (5.1 ) fits in the opening (5.3),

- tighten locking screw (4.1).

5.7 Adjusting the pendulum stroke

In order to process different materials with an
optimum feed movement the pendulum jigsaws
have an adjustable pendulum stroke. Select
the desired setting with the pendulum stroke
switch (1.4):

setting 0 = pendulum stroke off

setting 3 = maximum pendulum stroke

Recommended settings of the pendulum
stroke

Hard and soft wood

Wood core plywood, plywood
Chip board, wood fibre board
Plastics

Ceramic

Aluminium, NF metals

Steel

e
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Recommended number of strokes (adjus-
ting wheel setting)

Hard and soft wood, wood core plywood,
plywood, chip board

Wood fibre boards

Plastics

Ceramic

NF metals

Steel

Adjusting the number of strokes
(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

You can regulate the number of strokes
steplessly between 1,000 and 2,900
min-! using the adjusting wheel (1.2,
2.3). This enables you to optimise the
cutting speed to suit the material.

6 Working with the machine

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

6.1 Free hand according to the scribe

mark
The triangular shape of the splinterguard (4.3)
shows the cutting line of the saw blade and thus
facilitates cutting to a scribe mark.
6.2 Plunge cutting without pilot dril-
ling
The base runner must be in the front position
for plunge cuts in timber materials (basic set-
ting, see Figure 1).
- Place saw on the front edge of the runner,



- set saw to maximum no. of strokes and pen-
dulum stroke setting 3 and start the plunge
cut into the workpiece (Figure 6).

7 Accessories

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
specifically for the machine. Using accessories
and consumable material from other suppliers
will most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machi-
ne wear or your own personal workload may
increase depending on the application. Protect
yourself and your machine, and preserve your
warranty claims by always using original Festool
accessories and Festool consumable material!

7.1 Festool guide system FS

The use of the Festool guide system FS (Figure
7) facilitates the production of straight and pre-
cise cuts, particularly with material thicknesses
up to 20 mm.

The jigsaw is hereby placed in a guide stop (7.1,
order no. 490031) and guided along the guide
rail in this. The guide stop has two adjustable
limit stops (7.2) for a setting free from play.
Use only crossed saw-blades when utilising the
guide stop. We recommend Festool saw blade
S 75/4 FSG.

7.2 Parallel guide

Use the parallel guide (order no. 490119) to

guide the jigsaw parallel to the workpiece edge.

The parallel guide can be fitted on both sides

of the base runner:

- Slide clamping clip (8.1) onto the base runner
from the front,

- insert parallel guide (8.2) through the clam-
ping clip from the side to the desired positi-
on,

- tighten rotary knob (8.3).

7.3 Circle cutter

The circle cutter (order no. 490118) can be

used to produce circular cuts with a diameter

between 120 and 720 mm. The circle cutter can

be fitted on both sides of the base runner:

- Slide clamping clip (8.1) onto the base runner
from the front,

- insert circle cutter (8.4) through the clamping
clip from the side to the desired position,

- tighten rotary knob (8.3),

- insert circle tip (8.5) in the rear bore hole of
the circle cutter.
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7.4 Festool CMS

By fitting the jigsaws in the Festool Systems
CMS you end up with a semi-stationary bench-
mounted saw for profile cuts. Further informa-
tion can be fond in the CMS brochure.

7.5 Saw blades, other accessories
Festool can offer saw blades which are ideally
matched to your Festool jigsaw and every ap-
plication to ensure quick and clean cuts in a
variety of materials.
The accessory and tool order number can be
found in the Festool catalogue or on the Internet
under “www.festool.com”.
8 Maintenance and care

Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any

work on the machine.

All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authori-
sed service centre.
Always keep the machine and the ventilation
slots clean.

9 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period for
exclusively private use is 24 months (an in-
voice or delivery note is required as proof of
purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an autho-
rised Festool customer support workshop.
Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place. In addition, the manufacturer’s current
warranty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.
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Données techniques PS 300 Q PSB 300 Q | PS 300 EQ | PSB 300 EQ
Puissance 550 W 720 W

Régime 3.100 tr/min 1.000-2.900 tr/min
Longueur de course 26 mm

Mouvement pendulaire 3 niveaux

Inclinaison

45° sur les deux coOtés

Profondeur de coupe (en fonction
de la lame) Bois/aluminium/acier

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Poids

2,4 kg

Classe de protection

O/ II

Les illustrations indiquées se trouvent au début du mode d‘emploi.

1 Utilisation conforme
Les scies sauteuses pendulaires sont prévues,
dans le cadre d'une utilisation conforme, pour
scier le bois et d‘autres matériaux analogues.
Des lames spéciales, telles qu'elles sont conseil-
lées dans les documents de vente Festool pour
les différents matériaux, peuvent étre utilisées
pour travailler les matériaux synthétiques,
I‘acier, I'aluminium, les métaux non ferreux et
les dalles céramiques.

L'utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu'il peut provoquer en
ne respectant pas les dispositions de
sécurité.

2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité
Avant l|'utilisation de la machine, li-
E[ﬂ sez attentivement et intégralement
I'ensemble des consignes de sécurité
et des instructions d'utilisation.
Conserver précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de la machine, les
donner au nouveau propriétaire.
2.2 Consignes de sécurité spécifiques
a la machine
- Ne pas utiliser des lames de scie déformées
ou fendues ainsi que des lames de scie avec
des taillants émoussés ou défectueux.

- Il faut toujours approcher la scie de la piéce
a scier avec la lame en marche.

Porter des protections person-
@ @ nelles adéquates : protection

auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux géné-
rant de la poussiere, gants de
protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour
le changement d'outils.
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2.3 Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est
& indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute
sécurité :
- Installer un commutateur de sécurité a cou-
rant de défaut (FI, PRCD).
- Raccorder l'outil a un aspirateur approprié.
- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépobts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

t

3 Information concernant le niveau
sonore et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique/niveau de puis-
sance sonore

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K = 4 dB

O

Accélération mesurée

Porter des lunettes de protection.

Munissez-vous de casques anti-bruit!

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?
4 Raccordement électrique et mise

en route
La tension du réseau doit correspondre aux
indications de la plaque signalétique.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
Voir en figure 2a la connexion et la déconnexion
du cable de raccordement au secteur.
La PS 300 Q et la PS 300 EQ possédent un in-
terrupteur de mise en/hors service a coulisse
(1.1) (I = ON, 0 = OFF).



La PSB 300 et la PSB 300 EQ possédent un inter-
rupteur de mise en/hors service a poussoir (2.2).
L'interrupteur peut étre verrouillé avec le bouton
de blocage (2.1) pour une utilisation en régime
continu. Il suffit de réappuyer sur l'interrupteur
a poussoir pour déverrouiller le blocage.

5 Réglages de la machine
Avant d'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

5.1 Changement d’outil

- Ouvrir le levier de serrage (3.4) jusqu‘a la
butée,

- retirer la lame en place,

- enfoncer la lame neuve dans le logement de
lame jusqu‘a la butée (3.1),

- refermer le levier de serrage.

5.2 Régler le guidage de la lame

Les scies sauteuses pendulaires possedent
un systéme de guidage en métal dur (3.2)
placé juste au-dessus de la piéce a scier afin
d‘améliorer encore le guidage de la lame.
Utiliser la clé Allen (1.3) pour serrer la vis (3.3)
jusqu'a ce que les joues touchent presque la
lame.

N

5.3 Installer le pare-éclats

Le pare-éclats permet d'effectuer des coupes

avec des rebords de coupe non déchirés y com-

pris du coté de sortie de la lame.

- La machine éteinte, glisser le pare-éclats (4.3)
sur le guidage (4.2) jusqu'a la lame,

- mettre la scie sauteuse en route,

- pendant que celle-ci fonctionne, repousser
le pare-éclats sur une surface plane tout en
sciant jusqu'a ce que le pare-éclats affleure
avec le bord avant de la table de sciage.

Remarque: pour que le pare-éclats fonctionne
de facon fiable, il doit entourer les deux cotés
de la lame de facon étanche. Il est donc con-
seillé, pour avoir une coupe sans déchirures,
de mettre un nouveau pare-éclats a chaque
remplacement de la lame.

La lame doit pouvoir se déplacer encore
sans aucun probleme !

5.4 Installer la protection anti-projec-

tion des copeaux

La protection anti-projection des copeaux

empéche les copeaux d'étre éjectés et améliore

I'efficacité du systeme d‘aspiration.

- Insérer la protection anti-projection des
copeaux (2.8) entre la table de sciage et le
levier de serrage,

- Pousser la protection anti-projection des
copeaux vers l'arriere en exercant une légere
pression, jusqu'a ce qu'‘elle s‘enclenche.
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5.5 Aspiration
Raccorder toujours la machine a une
iTL aspiration.

Grace a l'adaptateur d’aspiration (2.4), il est
possible de raccorder les scies sauteuses a un
aspirateur (diametre du flexible 27 mm). En
méme temps qu’une aspiration, installez tou-
jours un pare-éclats pour éviter de boucher le
tuyau d’aspiration.

- Enficher ['adaptateur d‘aspiration dans
I'ouverture arriere de la table de sciage de
telle facon que le crochet (2.6) s‘enclenche
dans I'échancrure (2.7).

- Aprés avoir appuyé sur le levier (2.5),
['adaptateur d'aspiration s‘enléve a nouveau.

5.6 Régler la table de sciage

La table de sciage peut étre pivotée jusqu'a 45°

sur les deux cotés pour effectuer des coupes

en biais.

- enlever la protection anti-projection et le
pare-éclats,

- desserrer la vis de blocage (4.1) a l'aide de
la clé Allen (1.3),

- faire glisser la table de sciage d‘environ 5 mm
vers |‘avant,

- régler l'inclinaison souhaitée a l'‘aide de
[‘échelle (5.2),

- resserrer la vis de blocage (4.1).

La table de sciage peut étre déplacée vers
I'arriére pour permettre de scier prés des
bords:

- enlever la protection anti-projection et le
pare-éclats,

- desserrer la vis de blocage (4.1) a l'aide de
la clé Allen (1.3),

- faire glisser la table de sciage en position arri-
ere, de telle facon que le mandrin de serrage
(5.1) rentre dans I'ouverture (5.3),

- resserrer la vis de blocage (4.1).

5.7 Régler le mouvement pendulaire
Pour pouvoir traiter différents matériaux avec
un avancement optimal, les scies sauteuses
pendulaires possédent un mouvement pendu-
laire réglable. Le commutateur de mouvement
pendulaire (1.4) permet de choisir la position
qui convient: position 0 = mouvement pen-
dulaire débrayé ; position 3 = mouvement
pendulaire maximum

Réglages conseillés du mouvement pen-
dulaire

Bois dur et bois tendre

Lamellé collé, contreplaqué
Panneaux d‘aggloméré,
panneaux de fibres

Matériaux synthétiques
Céramique

Aluminium, métaux non ferreux
Acier

1-
1-
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Régime conseillé (position de la roulette
de réglage)

Bois dur et bois tendre, lamellé collé,
contreplaqué, panneaux d‘aggloméré
Panneaux de fibres

Matériaux synthétiques

Céramique

Aluminium, métaux non ferreux
Acier

Régler la cadence (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

La cadence est réglée en continu au
moyen de la molette (1.2, 2.3) entre
1.000 et 2.900 tr/min. Vous pouvez ain-
si adapter de fagon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.

APO0NOOO

6 Travail avec la machine
Fixer la piéce a usiner de maniéere a ce
& gu'elle ne puisse pas bouger pendant
le traitement.
6.1 Sans guidage suivant tracé
De par sa forme triangulaire, le pare-éclats

(4.3) indique la ligne de coupe de la lame. II
facilite ainsi le sciage suivant tracé.

6.2 Plongée sans percage préalable
Pour les coupes en plongée dans les matéri-
aux a base de bois, la table de sciage doit se
trouver en position avant (position de base,
voir fig. 1).
- Placer la scie sur le rebord avant de la table,
- plonger la scie dans la piéce a régime maxi-
mum et en position de mouvement pendulaire
n° 3 (fig. 6).

7 Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires et consom-
mables Festool d’origine prévus pour cet outil :
ces composants sont parfaitement adaptés les
uns aux autres. Si vous utilisez des accessoires
et consommables d’autres marques, la qualité
du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions.
L'usure de l'outil ou votre charge personnelle
peuvent augmenter selon chaque application.
Pour cette raison, protégez-vous, votre outil et
VOS recours en garantie en utilisant exclusive-
ment les accessoires Festool et consommables
Festool d’origine !

7.1 Systéme de guidage Festool FS
L‘utilisation du systeme de guidage Festool FS
(fig. 7) vous facilite la réalisation de coupes
droites et précises, notamment pour des épais-
seurs de matériau allant jusqu'a 20 mm.

Pour ce faire, insérer la scie sauteuse dans
la butée de guidage (7.1, n°® de commande

490031) et conduire le rail de guidage le long
avec la butée. Deux machoires de guidage
réglables (7.2) se trouvent dans la butée de
guidage afin de pouvoir régler le tout sans
aucun jeu. Lors de [‘utilisation de la butée de
guidage, n‘employez que des lames de scie
ayant de la voie. Nous recommandons la lame
de scie Festool S 75/4 FSG.

7.2 Butée parallele

La butée parallele (n°® de commande 490119)

permet de guider la scie sauteuse parallélement

au bord de la piéce. Elle peut étre montée des
deux c6tés de la table de sciage:

- Enfiler 'arceau de serrage (8.1) par l'‘avant
sur la table de sciage,

- insérer la butée parallele (8.2) par le coté a
travers I'arceau de serrage jusqu'a la position
souhaitée,

- serrer le bouton tournant (8.3).

7.3 Outil de coupe circulaire

L'outil de coupe circulaire (n°® de commande

490118) permet de faire des coupes circulaires

d'un diamétre allant de 120 a 720 mm. Il peut étre

monté des deux cOtés de la table de sciage:

- Enfiler 'arceau de serrage (8.1) par l'‘avant
sur la table de sciage,

- insérer ['outil de coupe circulaire (8.4) par le
cOté a travers |'arceau de serrage jusqu'‘a la
position souhaitée,

- serrer le bouton tournant (8.3),

- enficher la pointe de compas (8.5) dans
I'ouverture arriere de I'outil de coupe circu-
laire.

7.4 Festool CMS

En intégrant les scies sauteuses dans le systeme
Festool CMS, on obtient une scie de table semi-
stationnaire pour les piéces formées. Pour tou-
tes informations a ce sujet, veuillez consulter
le prospectus CMS.

7.5 Lames de scie, autres accessoires
Festool vous propose toute une gamme de
lames adaptées spécialement a votre scie sau-
teuse Festool pour toutes les applications.
Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~www.festool.com®.
8 Entretien et maintenance

Avant d'entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher

la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui néces-
& site I'ouverture du capot du moteur ne
doit étre entrepris que par un atelier
autorisé.
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.



9 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions |égales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
pour un usage exclusivement privé (la facture
ou le bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’une usure naturelle, d'une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment
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de I'achat. Les réclamations ne sont recevables
gu’a la condition que I'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréé Festool. Conservez soigneusement
la notice d’utilisation, les instructions de sécuri-
té, la liste de piéces de rechange, ainsi qu’une
preuve de l'achat. Pour le reste, ce sont les
conditions de garantie du fabricant en vigueur
qui s'appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-
serves.
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Datos técnicos

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Potencia

550 W

720 W

Cantidad de carreras

3.100 r.p.m.

1.000-2.900 r.p.m.

Longitud de carrera

26 mm

Carrera pendular

3 graduaciones

Inclinacion

45° hacia ambos lados

Profundidad de corte (depende de
la hoja de sierra)
Madera/aluminio/acero

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Peso

2,4 kg

Clase de proteccién

@/ II

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo del manual de instrucciones.

1 Uso conforme a la destinacion

Las sierras de calar pendulares estan previstas
para serrar madera y materiales parecidos a
la madera. Utilizando unas hojas de sierra es-
peciales, tal como se recomiendan para cada
material en cuestion en los documentos y pro-
spectos de venta de Festool, también se pueden
elaborar plasticos, acero, aluminio, metales
pesado no férreos y placas de ceramica.

El usuario responde de los dafos y ac-
cidentes que puedan derivarse de un
uso no conforme a lo previsto.

Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguri-
dad

Antes de utilizar la maquina lea con
atenciéon y de forma integra todas las
instrucciones de seguridad y el manual
de instrucciones.

Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha do-
cumentacion.

2.2 Indicaciones de seguridad especi-

ficas de la maquina

- No utilice hojas de sierra deformadas o ag-
rietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

- La sierra de calar siempre debera acercarse
y aplicarse a la pieza de trabajo con la hoja

de sierra en marcha.

@ @ Lleve puesto el equipo de pro-

teccién personal apropiado:

orejeras, gafas de proteccién y
mascarilla en trabajos que le-
vantan polvo, y guantes de
proteccién al trabajar con ma-
teriales rugosos y al cambiar de
herramienta.
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2.3 Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan to-
marse las medidas siguientes al elabo-
rar metal:
- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-).

- Conectar la maquina a un aparato de aspira-
cion apropiado.

- Limpieza periddica en la maquina para elimi-
nar las aglomeraciones de polvo en el carter
del motor.

>

Usar gafas de proteccion.

Informacion relacionada con el ru-
ido y vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora/potencia sonora
PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

3

Factor de inseguridad de medicion K =4 dB
@ iUsar protectores auditivos!
Aceleracion valorada

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?

4 Conexion eléctrica y puesta en fun-

cionamiento

La tension de la red debe coincidir con los datos

que figuran en la placa indicadora de potencia.
iApague siempre la maquina antes de
conectar o sacar el cable de conexion
a la red!

Ver la figura 2a para enchufar y desenchufar el

cable de conexion a la red.

La PS 300 Q y la PS 300 EQ estan provistas de

un interruptor deslizante (1.1) para su acitva-

cion/desactivacion (I = ON, 0 = OFF).

La PSB 300 y la PSB 300 EQ disponen de un



interruptor de presion (2.2) para activar 7 des-
activar. Para el funcionamiento permanente se
puede enclavar el interruptor con un botdn de
retencidn (2.1). Volviendo a pulsar dicho inter-
ruptor se desbloquea el enclavamiento.

5 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en
la maquina se debe retirar el enchufe
de la caja de contacto!

5.1 Cambiar la herramienta

- Abrir la palanca de sujecién (3.4) hasta el
tope,

- sacar la hoja de sierra vieja,

- introducir hasta el tope la hoja de sierra nueva
en la toma de hoja de sierra (3.1),

- cerrar la palanca de sujecion.

5.2 Ajustar la guia de la hoja de sierra
Para una mejor conduccion de la hoja de sierra,
las sierras de calar pendulares disponen de una
guia adicional de metal duro (3.2) justo encima
de la pieza de trabajo.
Con la llave hexagonal macho (1.3) se apretara
el tornillo (3.3) hasta que las mordazas estén
casi tocando la hoja de sierra.

C Ise debera poder mover un poco todavia

la hoja de sierra!

5.3 Utilizar la proteccion contra astillas

La proteccion contra astillas facilita el corte

limpio y sin desgarramientos de los bordes,

incluso también en el lado de salida de la hoja
de sierra.

- Introducir la proteccion contra astillas (4.3) en
la guia (4.2) hasta llegar a la hoja de sierra.
La maquina debera estar parada,

- activar la sierra de calar,

- con la maquina en marcha, introducir la pro-
teccion contra astillas en una superficie plana
y serrar hasta que la proteccion esté alineada
con el canto delantero de la mesa para ser-
rar.

Advertencia: Para que la proteccién contra as-
tillas funcione de forma fiable debera estar bien
ajustada y cerca de la hoja de sierra en ambos
lados. Por eso - y a fin de garantizar cortes lib-
res de desgarramientos - deberia utilizarse una
nueva proteccidn contra astillas cada vez que se
efectle un recambio de hoja de sierra.

5.4 Utilizar la proteccion contra la

proyeccion de virutas

La proteccidon contra la proyeccidon de virutas

impide que las virutas salgan lanzadas y me-

jora, por tanto, la eficacia de la aspiracién de
virutas.

- Colocar la proteccién contra la proyeccion
de virutas (2.8) entre la mesa de serrar y la
palanca de sujecion.

- Desplazar la proteccién hacia atras presionan-
do ligeramente hasta que se enclave.
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Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la aspi-
racion.

5.5

Con el adaptador de aspiracion (2.4) se pue-

den conectar las sierras de calar a un aparato

aspirador (didmetro de tubo flexible 27 mm).

Cuando trabaje con el aspirador, coloque siem-

pre una proteccidén contra astillas para evitar

gue se obstruya el canal de aspiracion.

- Introducir el adaptador de aspiracion en el
orificio trasero de la mesa de serrar de forma
que el gancho (2.6) se enclave en la escota-
dura (2.7).

- Presionando la palanca (2.5) se podra volver
a quitar el adaptador de aspiracion.

5.6 Ajustar la mesa de serrar

La mesa de serrar se puede oscilar hacia ambos

lados para realizar cortes oblicuos de hasta 45°.

- Quitar la proteccion contra la proyeccion de
virutas y la proteccién contra astillas,

- aflojar el tornillo de apriete (4.1) con una llave
hexagonal macho (1.3),

- desplazar la mesa de serrar aproximadamente
unos 5 mm hacia adelante,

- ajustar el angulo oblicuo deseado conforme a
la escala (5.2),

- apretar el tornillo de apriete (4.1).

Para serrar cerca del borde se puede des-

plazar hacia atras la mesa de serrar.

- Quitar la proteccion contra la proyeccion de
virutas y la proteccién contra astillas,

- aflojar el tornillo de apriete (4.1) con una llave
hexagonal macho (1.3),

- desplazar la mesa de serrar hasta su posicién
trasera de forma que el mandril de centraje
(5.1 ) quepa en el orificio (5.3),

- apretar el tornillo de apriete (4.1).

5.7 Ajustar la carrera pendular

Para poder trabajar materiales diferentes con
un avance optimo las sierras de calar pendu-
lares disponen de una carrera pendular rea-
justable.

posicion 0 = carrera pendular desactivada
posicion 3 = carrera pendular maxima

Ajustes recomendados de carrera pendu-
lar

Maderas blandas y duras 1-3
Tableros para ebanisteria, madera
contrachapada 1-2
Placas de madera (viruta) prensada,

placas de fibra de madera 1-3
Plasticos 1-2
Ceramica 0
Aluminio, metales no férreos 0-2
Acero 0-1
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Cantidad recomendada de carreras (posi-
cion de la rueda de ajuste)

Maderas blandas y duras, tableros para ebanis-
teria, madera contrachapada, placas de madera

Regulacion del nimero de carreras
(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

El nUmero de carreras puede regularse
de modo continuo con la rueda de ajus-
te (1.2, 2.3) entre 1.000 y 2.900 rpm.
De esta forma, la velocidad de corte se
puede adaptar de forma éptima a cada
material.

(viruta) prensada 6
Placas de fibra de madera 4-6
Plasticos 3-6
Ceramica 3-5
Aluminio, metales no férreos 3-5
Acero 2-4
6 Trabajo con la maquina

Fije la pieza de trabajo siempre de for-
ma que no se pueda mover cuando se
trabaje con ella.

N

6.1 Conduccion libre después de la ra-

jadura

Gracias a su forma triangular la proteccién con-

tra astillas (4.3) permite ver la linea de corte

de la hoja de sierra, facilitando, asi, el aserrado
después de la rajadura.

6.2 Serrar con penetracion vertical sin

perforacion previa

Para realizar cortes de penetracion vertical en

materiales de madera la mesa de serrar debera

encontrarse en su posicion mas avanzada (de-

lantera) (posicién de base, véase figura 1).

- Colocar la sierra en el canto anterior de la
mesa,

- penetrar con la sierra en la pieza de trabajo,
teniendo ajustadas la cantidad maxima de
carreras y la posiciéon de carrera pendular 3
(figura 6).

7 Accesorios

Utilice solamente los accesorios Festool originales
y el material de consumo Festool disefiados para
esta maquina, ya que los componentes de este
sistema presentan una Optima compatibilidad
entre si. La utilizacidon de accesorios y material
de consumo de otros fabricantes es probable
que afecte a la calidad de los resultados de tra-
bajo y conlleve una limitaciéon de los derechos
de la garantia. El desgaste de la maquina o de
su carga personal puede variar en funcion de la
aplicacion. Utilice unicamente accesorios origi-
nales y material de consumo de Festool para su
propia proteccion y la de la maquina, asi como
de los derechos de la garantia

7.1 Sistema de guia FS de Festool

La utilizacion del sistema de guia FS de Festool
(figura 7) facilita la realizacion de cortes rectos
y exactos, especialmente en grosores de hasta
20 mm.

Para ello se introducira la sierra de calar en un
tope de guia (7.1, n° de pedido 490031) y se
conduciran ambos elementos a lo largo del carril
de guia. Para el ajuste sin juego hay dispuestas
dos mordazas de guia (7.2) reajustables en el
tope de guia. Cuando utilice el tope de guia,
emplee solamente hojas de sierra triscadas.
Al respecto recomendamos la hoja de sierra
Festool S 75/4 FSG.

7.2 Tope paralelo

Con el tope paralelo (n° de pedido 490119) se

puede conducir la sierra de calar paralelemante

al canto de la pieza de trabajo. El tope paralelo
se puede montar en la mesa de serrar desde
ambos lados:

- Desplazar el estribo de sujecion (8.1) sobre
la mesa de serrar desde delante,

- desplazar el tope paralelo (8.2) desde el
costado hasta la posicion deseada con ayuda
del estribo de sujecion,

- apretar el botdn giratorio (8.3).

7.3 Cortadora circular

Con la cortadora circular (n° de pedido 490118)

se puede realizar cortes circulares con un dia-

metro de entre 120 y 720 mm. La cortadora
circular se puede montar en la mesa de serrar
desde ambos lados:

- Desplazar el estribo de sujecion (8.1) sobre
la mesa de serrar desde delante,

- desplazar la cortadora circular (8.4) desde el
costado hasta la posicion deseada con ayuda
del estribo de sujecion,

- apretar el botdn giratorio (8.3),

- introducir la punta del compas (8.5) en la
perforacion de atras de la cortadora circular.

7.4 Festool CMS

Con el montaje de las sierras de calar en el
sistema Festool CMS se obtiene una sierra de
mesa semi-estacionaria para realizar cortes de
perfilados y de forma. Encontrara usted mas
informacion al respecto en el prospecto CMS.

7.5 Hojas de sierra, otros accesorios
A fin de poder cortar de forma limpia y rapida
diferentes materiales, Festool le ofrece para
todas las aplicaciones unas hojas de sierra ad-
aptadas especialmente a su sierra de calar.
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccidon de Internet
~wWww.festool.com".



Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo en
la maquina se debe retirar el enchufe
de la caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que requieran abrir la carcasa
del motor, deben llevarse a cabo uni-
camente en un taller autorizado.
Mantener siempre limpias las ventanas de re-
frigeracion.

A
A

9 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses. Para los
paises de la UE y Unicamente en caso de uso
privado, el periodo de prestacion de garantia es
de 24 meses (se determinara por la factura o
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el albaran). Quedan excluidos de la prestacion
de garantia los dafios originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los
danos ocasionados por el usuario o cualquier em-
pleo contrario al manual de instrucciones o que
ya eran conocidos en el momento de la compra.
Sdlo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado de
Festool. Conserve el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un lu-
gar seguro. Por lo demas rigen las condiciones de
prestacion de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.
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Dati tecnici

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Prestazione 550 W 720 W
Numero corse 3.100 min! 1.000-2.900 min!
Lunghezza corsa 26 mm

Regolazione pendolarismo 3 stadi

Inclinazione

45° su entrambi i lati

Profondita di taglio (a seconda del-
la lama) Legno/alluminio/acciaio

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Peso

2,4 kg

Grado di protezione

O/ 11

Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni per I'uso.

1 Utilizzo conforme
I seghetti alternativi sono previsti per segare
legno e materiali in simillegno. Con le lame spe-
ciali, come quelle consigliate nella documenta-
zione di vendita Festool per i singoli materiali,
si possono lavorare anche materiali sintetici,
acciaio, alluminio, metalli non ferrosi e piastre
di ceramica.
L'utilizzatore e responsabile di eventuali
& danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.
2

Informazioni per la sicurezza

2.1 Istruzioni generali di sicurezza

Prima dell’utilizzo della macchina, leg-

EE gere attentamente e per intero tutte le
disposizioni di sicurezza e le istruzioni
d'uso.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affi-

data a terzi, la macchina deve essere sempre

provvista dei suddetti documenti.

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche

per la macchina

- Non utilizzate lame deformate o screpolate, né
lame con tagliente non affilato o difettoso.

- Il seghetto alternativo si deve applicare sul

pezzo sempre con la lama in movimento.

Indossate I'equipaggiamento
@ @ protettivo personale adeguato:

protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipol-
vere in caso di lavorazioni che
generano polvere, guanti pro-
2.3 Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
prendere, per motivi di sicurezza, i se-
guenti provvedimenti:

tettivi per la lavorazione di ma-
- Attivare preventivamente un interruttore di

teriali grezzi e durante la sosti-
tuzione degli utensili.
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sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore ade-
guato.
- Pulire regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

=

Indossare gli occhiali protettivi.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica/potenza sonora
PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K = 4 dB

O

Accelerazione stimata
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

3

Utilizzare le cuffie di protezione!

6 m/s?
< 2,5m/s?

4 Allacciamento elettrico e messa in
funzione
La tensione di rete deve corrispondere a quella
indicata sulla targhetta riportante i dati della
macchina.
Disinserire sempre la macchina prima
di collegare o scollegare il cavo di ali-
mentazione!
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazi-
one elettrica vedi la fig. 2a.
Per I'accensione e lo spegnimento PS 300 Q e
PS 300 EQ hanno un interruttore a scorrimento
(1.1) (I = acceso, 0 = spento).
PSB 300 e PSB 300 EQ per I'accensione e lo
spegnimento hanno invece un pulsante (2.2).
Per I'impiego continuato si puo bloccare il pul-
sante con il pomello di arresto (2.1). Premendo
di nuovo sul pulsante lo si sgancia.



5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

5.1 Cambio dell'utensile

- Aprire la leva di bloccaggio (3.4) fino
all'arresto,

- togliere la lama,

- inserire una lama nuova fino in fondo nella
sede portalama (3.1),

- chiudere la leva di bloccaggio.

5.2 Regolazione del guida-lama
Per guidare meglio la lama i seghetti alterna-
tivi presentano una ulteriore guida in carburo
metallico (3.2) posizionata direttamente sopra
il pezzo.
Stringere la vite (3.3) con la chiave esagona
(1.3) fino a che le pinze si appoggiano appena
sulla lama.

C La lama deve potersi ancora muovere

facilmente!

5.3 Inserimento del paraschegge

Il paraschegge permette tagli con linee di tag-

lio senza scheggiature anche sul lato di uscita

della lama.

- Spingere il paraschegge (4.3) sulla guida (4.2)
fino alla lama, a macchina spenta,

- accendere il seghetto alternativo,

- @ macchina accesa, spingere in dentro il pa-
raschegge segando su una superficie piana
fino a che il paraschegge stesso non ¢ a filo
con il bordo anteriore del piano-sega.

Avvertenza: affinché il paraschegge funzioni
in modo affidabile deve essere perfettamente
appoggiato sulla lama. Per garantire quindi
tagli senza scheggiature, si dovrebbe inserire
un nuovo paraschegge ogni volta che si cambia
la lama.

5.4 Inserimento del paratrucioli

Il paratrucioli impedisce lo spargimento dei

trucioli e migliora I'efficacia dell'aspirazione

dei trucioli.

- Inserire il paratrucioli (2.8) tra piano-sega e
leva di bloccaggio,

- spingere il paratrucioli verso la parte posteri-
ore esercitando una leggera pressione finché
non scatta in posizione.

5.5
Con l'adattatore di aspirazione (2.4), i seghetti
alternativi si possono collegare a un aspiratore
(diametro del tubo flessibile 27 mm). Quando
lavorate con I'aspirazione, utilizzate sempre un
paraschegge al fine di evitare l'occlusione dei
canali d’aspirazione.
- Inserire ['adattatore di aspirazione nell'apertura
posteriore del piano-sega in modo che il gan-

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.
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cio (2.6) scatti dentro la cavita (2.7).
- Premendo sulla leva (2.5) si pud rimuovere
'‘adattatore di aspirazione.

5.6 Regolazione del piano-sega

Il piano-sega si puo inclinare su entrambi i lati

fino a 45° per consentire tagli inclinati.

- Rimuovere il paratrucioli e il paraschegge,

- svitare la vite di arresto (4.1) con la chiave
esagona (1.3),

- spingere il piano-sega in avanti di circa
5 mm,

- impostare l'inclinazione desiderata facendo
riferimento alla scala (5.2),

- stringere la vite di arresto (4.1).

Per segare a filo si puo spostare indietro

il piano-sega.

- Rimuovere il paratrucioli e il paraschegge,

- svitare la vite di arresto (4.1) con la chiave
esagona (1.3),

- spingere indietro il piano-sega fino a che il
perno di centraggio (5.1 ) non entra nel foro
(5.3),

- stringere la vite di arresto (4.1).

5.7 Regolazione del pendolarismo

I seghetti alternativi hanno un pendolarismo
regolabile per poter lavorare su diversi materiali
con un avanzamento sempre ottimale. Con il
selettore del pendolarismo (1.4) si seleziona la
posizione desiderata:

posizione 0 = nessun pendolarismo

posizione 3 = massimo pendolarismo

Impostazione consigliata per il pendola-
rismo

legno duro e tenero

pannelli in panforte/compensato
pannelli truciolati/in masonite
materiali sintetici

ceramica

alluminio, metalli non ferrosi
acciaio

e
1 1 1

FNONWNW

oo

5.8

/\
[ELECTRONIC]|
\/

Regolazione numero corse (PS 300
EQ, PSB 300 EQ)

Con la rotella di regolazione (1.2, 2.3)
€ possibile impostare il numero di corse
con variazione continua tra 1.000 e
2.900 min. In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita
di taglio ai materiali di volta in volta
utilizzati.

Numero di corse consigliato (posizione del
nottolino di regolazione)
legno duro e tenero, pannelli in
panforte/truciolato/compensato
pannelli in masonite

materiali sintetici

ceramica

alluminio, metalli non ferrosi
acciaio



6 Lavori con la macchina
Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante
la lavorazione.

6.1 Guida libera lungo la tracciatura

Con la sua forma triangolare, il paraschegge
(4.3) indica la linea di taglio della lama facilitan-
do, in tal modo, il taglio lungo la tracciatura.

6.2 Tagli a tuffo senza sgrossatura

Per i tagli a tuffo nel legno, il piano-sega deve

trovarsi in posizione anteriore (posizione base,

v. figura 1).

- Applicare la sega sul bordo anteriore della
tavola,

- immergere la sega nel pezzo alla massima
velocita e con pendolarismo in posizione 3
(figura 6).

7 Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori origi-
nali Festool e il materiale di consumo Festool
previsti per questo utensile, perché questi
componenti di sistema sono perfettamente
compatibili tra di loro. L'utilizzo di accessori e
materiale di consumo di altri produttori pregiu-
dica la qualita dei risultati di lavoro e comporta
verosimilmente una limitazione della garanzia.
A seconda dell’applicazione, pud aumentare
l'usura dell’utensile o possono aumentare le
sollecitazioni per |'utilizzatore. Pertanto racco-
mandiamo di salvaguardare sempre se stessi,
I'utensile e la garanzia utilizzando esclusiva-
mente accessori originali Festool e materiale
di consumo Festool!

7.1 Sistema di guida Festool FS
L'impiego del sistema di guida Festool FS (fi-
gura 7) facilita la produzione di tagli diritti e
precisi, in particolare su materiali finoa 20 mm
di spessore.

A tale scopo si inserisce il seghetto alternativo
in un riscontro di guida (7.1, cod. prod. 490031)
e con esso lo si spinge lungo il binario di guida.
Per consentire una regolazione senza gioco, sul
riscontro di guida sono previste due ganasce
di guida (7.2).

Con questo riscontro di guida vanno utilizzate
soltanto lame stradate. Noi consigliamo la lama
Festool S 75/4 FSG.

7.2 Guida parallela

Con la guida parallela (cod. prod. 490119) si

puo guidare il seghetto alternativo parallela-

mente al bordo del pezzo. La guida parallela si

pud montare sul piano-sega da entrambi i lati:

- Spingere il tenditore (8.1) sul piano-sega dalla
parte anteriore,

- portare la guida parallela (8.2) nella posizione
desiderata spingendola dal lato attraverso il
tenditore,
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- stringere la manopola (8.3).

7.3 Compasso

Con il compasso (cod. prod. 490118) si possono

eseguire tagli circolari con un diametro com-

preso tra 120 e 720 mm. Il compasso si puod
montare sul piano-sega da entrambi i lati:

- Spingere il tenditore (8.1) sul piano-sega dalla
parte anteriore,

- portare il compasso (8.4) nella posizione
desiderata spingendolo dal lato attraverso il
tenditore,

- stringere la manopola (8.3),

- inserire la punta del compasso (8.5) nel foro
posteriore del compasso.

7.4 CMS Festool

Montando i seghetti alternativi sul sistema
Festool CMS si ottiene una sega da banco semi-
stazionaria per tagli sagomati. Per ulteriori in-
formazioni in merito rimandiamo al prospetto
CMS.

7.5 Lame, altri accessori
Per poter tagliare materiali diversi velocemente
e precisamente, Festool offre lame adattate
al seghetto alternativo Festool per tutti i casi
d'impiego.
I numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito "www.festool.com”.
8 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
& zione per i quali sia necessario aprire
la scatola del motore devono essere
eseguiti esclusivamente da un Centro
Assistenza Clienti autorizzato.
Mantenere sempre pulita I'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.

9 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita
alle disposizioni legislative vigenti nei diversi
stati, una garanzia della durata minima di 12
mesi. Negli stati dell’'UE, in caso di utilizzo es-
clusivamente privato, la durata della garanzia
e di 24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di
consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili
a naturale logoramento/usura, a sovraccari-
co, a trattamento non idoneo e/o provocati
dall’utilizzatore oppure dovuti a un impiego
diverso da quello indicato nellle istruzioni d’uso
oppure gia noti al momento dell’acquisto.
Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se I'apparecchio & rispedito non smon-



tato ai fornitori o a un centro di assistenza valgono le attuali condizioni di garanzia del
clienti Festool autorizzato. Le istruzioni d’uso, costruttore.

le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei pezzi Nota

di ricambio e la ricevuta d’acquisto devono Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
essere conservate in buono stato. Per il resto tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Technische gegevens

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Vermogen 550 W 720 W
Aantal pendelslagen 3.100 min! 1.000-2.900 min!
Slaglengte 26 mm

Pendelslag 3 standen

Schuine stand

45° naar beide zijden

Zaagdiepte (afhankelijk van zaag-
blad) Hout/Aluminium/Staal

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Gewicht

2,4 kg

Beschermingsklasse

@/ II

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin van de handleiding.

1 Reglementair gebruik

De pendeldecoupeerzagen zijn volgens de
voorschriften bedoeld voor het zagen van hout
en op hout lijkende materialen. Met speciale
zaagbladen, zoals deze voor de afzonderlijke
materialen worden aanbevolen in de Festool
verkoopdocumentatie, kunnen ook kunststof-
fen, staal, aluminium, non-ferro staal en kera-
mische platen worden bewerkt.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

2 Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoor-
schriften

Lees voor het gebruik van de machi-
ne alle veiligheidsvoorschriften en de
handleiding zorgvuldig en volledig
door.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documen-
ten en geef de machine alleen samen met deze
documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsins-

tructies

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvliakken
mogen niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend

zaagblad tegen het werkstuk worden gezet.

Draag een passende persoon-
@ @ lijke veiligheidsuitrusting: ge-

hoorbescherming, veiligheids-
2.3

bril, stofmasker bij werkzaam-
heden waarbij stof vrijkomt en
veiligheidshandschoenen bij het
bewerken van ruwe materialen
en het wisselen van gereed-
schap.

Bewerking van metaal

Bij de bewerking van metaal moeten om
veiligheidsredenen de volgende maat-
regelen in acht worden genomen:

- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar
als voorschakeling.

- Sluit de machine aan op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

3 Informatie over geluidsoverlast en
trilling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden be-

dragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau/geluidsvermogensniveau

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)

Draag een veiligheidsbril.

Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
@ Draag oorbeschermers!

Beoordeelde acceleratie

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?
4 Elektrische aansluiting en inbedri-

jfstelling
De netspanning dient overeen te komen met
de indicatie op de kenplaat

Schakel de machine vd6r het aansluiten
& of loskoppelen van de aan-sluiting op

het elektriciteitsnet altijd uit!
Zie figuur 2a voor het aansluiten en ontkoppe-
len van het netsnoer.
De PS 300 Q en de PS 300 EQ hebben een
duwschakelaar (1.1) voor het in-/uitschakelen
(I = AAN, 0 = UIT).
De PS 300 Q en de PS 300 EQ hebben een druk-
schakelaar (2.2) voor het in-/uitschakelen. Voor
langdurig gebruik kan de schakelaar met een
vergrendelknop (2.1) vastgezet worden. Door

de drukschakelaar nog een keer te gebruiken
wordt de vergrendeling opgeheven.



5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stopcon-
tact te worden gehaald!

5.1 Gereedschap wisselen

- Spanhendel (3.4) tot aan de aanslag ope-
nen,

- het aanwezige zaagblad verwijderen,

- nieuwe zaagblad tot aan de aanslag in de
opneming van het zaagblad (3.1) zetten,

- spanhendel sluiten.

5.2 Zaagbladgeleiding afstellen
Om het zaagblad beter te geleiden beschikken
de pendeldecoupeerzagen direct boven het
werkstuk over een extra hardmetalen geleiding
(3.2).
Met de inbussleutel (1.3) de schroef
& (3.3) z6 ver aantrekken dat de blokjes
bijna tegen het zaagblad liggen. Atten-
tie: Het zaagblad moet nog licht kunnen
bewegen!

5.3 Splinterbescherming monteren

Door de splinterbescherming is het mogelijk

om zaagsneden zonder splinters te krijgen,

ook aan die kant waar het zaagblad uit het
materiaal komt.

- Als de machine uitgeschakeld is, de splinter-
bescherming (4.3) tot aan het zaagblad op de
geleiding (4.2) schuiven,

- decoupeerzaag inschakelen,

- als de machine loopt de splinterbescherming
op een egaal oppervlak zéver naar binnen
schuiven en hierbij inzagen dat de splinter-
bescherming gelijk zit met de voorkant van
de zaagtafel.

Aanwijzing: Om de splinterbescherming be-
trouwbaar te laten functioneren moet hij aan
beide zijden dicht tegen het zaagblad aanslui-
ten. Voor splintervrije zaagsneden moet daarom
ook bij iedere zaagbladvervanging een nieuwe
splinterbescherming worden geplaatst.

54 Een beschermkap tegen spaanders

inzetten

De beschermkap tegen spaanders voorkomt dat

de spaanders weggeslingerd worden en hij ver-

betert de effectiviteit van de spaanderafzuiging.

- Plaats de beschermkap tegen stof en spaan-
ders (2.8) tussen de zaagtafel en de span-
hendel,

- Schuif de beschermkap tegen stof en spaan-
ders onder lichte druk zo ver naar achteren
tot hij inklikt.

5.5
Met de afzuigadapter (2.4) kunnen de decou-
peerzagen op een afzuigapparaat (slangdia-

meter 27 mm) worden aangesloten. Plaats bij
het werken met afzuiging altijd een splinterbe-

Afzuiging
Sluit de machine altijd aan op een af-
zuiging.
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scherming, om verstopping van de afzuigkana-

len te vermijden.

- De afzuigadapter in de achterste opening van
de zaagtafel steken zodat de haak (2.6) inklikt
in de uitsparing (2.7).

- Na het indrukken van de hendel (2.5) kan de
afzuigadapter weer weggenomen worden.

5.6 Zaagtafel afstellen

De zaagtafel kan voor zaagsneden tot 45° naar

beide kanten worden gezwenkt.

- Beschermkap tegen spaanders en splinterbe-
scherming verwijderen,

- klemschroef (4.1) met inbussleutel (1.3) los-
maken,

- zaagtafel ong. 5 mm naar voren schuiven,

- het gewenste verstek volgens schaal (5.2)
afstellen,

- klemschroef (4.1) vastdraaien.

Om viak langs de rand te zagen kan de

zaagtafel naar achteren worden omgezet.

- Beschermkap tegen spaanders en splinterbe-
scherming verwijderen,

- klemschroef (4.1) met inbussleutel (1.3) los-
maken,

- zaagtafel in de achterste positie schuiven
zodat de centreerdoorn (5.1) in de opening
(5.3) past,

- klemschroef (4.1) vastdraaien.

5.7 Pendelslag afstellen
Om verschillende materialen met een optimale
aanzet te kunnen bewerken, beschikken de
pendeldecoupeerzagen over een verstelbare
pendelslag. Met de pendelslagschakelaar (1.4)
wordt de gewenste stand gekozen:

Stand 0 = pendelslag uit

Stand 3 = maximale pendelslag

De geadviseerde afstelling van de pen-
delslag

Hard en zacht hout
Meubelplaten, triplex
Spaanplaten, houtvezelplaten
Kunststoffen

Keramiek

Aluminium, non-ferro metalen
Staal

e
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5.8 Regeling van het aantal slagen

(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

a\ Het aantal slagen kan met de stelknop

|ELECTR°NIc (1.2, 2.3) traploos tussen 1.000 en

\/ 2.900 mint worden ingesteld. Hiermee

kunt u de zaagsnelheid optimaal aan-
passen aan het betreffende materiaal.

Geadviseerd aantal slagen (stand van het

instelwiel)

Hard en zacht hout, meubelplaten,

triplex, spaanplaten

Houtvezelplaten

Kunststoffen

Keramiek

Aluminium, non-ferro metalen

Staal




6 Werken met de machine
Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
& tijdens de bewerking niet kan bewe-
gen.
6.1 Vrije geleiding volgens aftekening

Door zijn driehoeksvorm geeft de splinterbe-
scherming (4.3) de zaaglijn van het zaagblad
aan. Hierdoor wordt het gemakkelijker volgens
aftekening te zagen.

6.2 Invalzaagsneden maken zonder
voorboren

Voor invalzaagsneden in houten materialen

moet de zaagtafel in de voorste stand (basis-

stand, zie afbeelding 1) staan.

- De zaag op de voorkant van de tafel zetten,

- de zaag met vol aantal slagen en pendels-
laginstelling 3 in het werksruk laten invallen
(afbeelding 6).

7 Accessoires

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciers is
een kwalitatieve beinvloeding van de werkre-
sultaten en een beperking van de garantie-
aanspraken waarschijnlijk. Al naar gelang de
toepassing kan de slijtage van de machine of
de persoonlijke belasting van u zelf toenemen.
Bescherm daarom uzelf, uw machine en uw
garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal!

7.1 Festool geleidingssysteem FS
Door het gebruik van het Festool geleidingssys-
teem FS (afbeelding 7) kunt u gemakkelijker
rechte en nauwkeurige zaagsneden maken,
vooral bij materiaaldiktes tot 20 mm.
Hiervoor wordt de decoupeerzaag in een geleidi-
ngsaanslag (7.1, bestelno. 490031) geplaatst en
hiermee langs de geleidingsrail geleid. Voor een
spelingvrije instelling zitten op de geleidingsaans-
lag twee verstelbare geleidingsklemmen (7.2).
Gebruik bij de geleidingsaanslag enkel ge-
schrankte zaagbladen. Wij raden het Festool-
zaagblad S 75/4 FSG aan.

7.2 Parallelaanslag

Met de parallelaanslag (bestelno. 490119) kan

de decoupeerzaag parallel aan de rand van het

werkstuk worden geleid. De parallelaanslag

kan aan beide zijden op de zaagtafel worden

gemonteerd:

- Spanbeugel (8.1) van voren op de zaagtafel
schuiven,

- parallelaanslag (8.2) van de zijkant uit door de
spanbeugel in de gewenste positie schuiven,

- draaiknop (8.3) vastdraaien.

7.3 Cirkelzager

Met de cirkelzager (bestelno. 490118) kunnen
cirkelvormige zaagsneden met een diameter
tussen 120 en 720 mm worden gemaakt. De
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cirkelzager kan aan beide zijden op de zaagtafel

worden gemonteerd:

- Spanbeugel (8.1) van voren op de zaagtafel
schuiven,

- cirkelzager (8.4) van de zijkant uit door de
spanbeugel in de gewenste positie schuiven,

- draaiknop (8.3) vastdraaien,

- punt van de cirkel (8.5) in de achterste uit-
boring van de cirkelzager zetten.

7.4 Festool CMS

Door de decoupeerzagen in het Festoo systeem
CMS te monteren verkrijgt men een halfstationaire
tafelzaag voor figuurzaagwerkzaamheden. Infor-
matie hierover vindt u in de brochure CMS.

7.5 Zaagbladen, overige accessoires
Om verschillende materialen snel en mooi te
kunnen zagen biedt Festool u voor alle toepas-
singen zaagbladen aan die speciaal zijn afges-
temd op uw Festool-decoupeerzaag.
De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,www.festool.com®.
8 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stopcon-

tact te worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is
de motorbehuizing te openen, mogen
alleen door een geautoriseerde onder-
houdswerkplaats worden uitgevoerd.
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.

9 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie
op materiaal- en fabricagefouten. Binnen de
staten van de EU bedraagt de garantieperiode
bij uitsluitend privégebruik 24 maanden (op
vertoon van een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natu-
urlijke slijtage, overbelasting of ondeskundige
bediening, dan wel tot schade die door de ge-
bruiker zelf veroorzaakt is of door ander gebruik
tegen de handleiding in, of die bij de koop reeds
bekend was, blijven van de garantie uitgesloten.
Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheidsvoorschriften,
de onderdelenlijst en het koopbewijs goed op.
Voor het overige zijn de geldende garantievoor-
waarden van de producent van kracht.
Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.
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Tekniska data

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Effekt 550 W 720 W
Rorelser 3.100 mint 1.000-2.900 min!
Rérelselangd 26 mm

Pendelrérelse 3 steg

Vinkelstallning

45° 3t bada sidor

S&gdjup (beroende pa sagbladet)
Tra/aluminium/stal

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Vikt

2,4 kg

Skyddsklass

o/ 11

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruksanvisningen.

1 Bestammelser for maskinens an-
vandnlng
Pendelsticksagarna anvands for att saga tré
och traliknande material. Med hjalp av speciella
sagblad som rekommenderas i Festool-under-
lagen kan man aven saga andra material, som
t ex plast, stal, aluminium, kulormetall och
keramikplattor.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommlt pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.
2
2.1

Sdkerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar
Las igenom samtliga sakerhets- och
bruksanvisningar noggrant innan du
anvander maskinen.

Spara den medféljande dokumentationen och
se till att den foljer med maskinen.

2.2 Maskinspecifika sikerhetsanvisnin-

gar

- Deformerade sagklingor eller sdgklingor med
sprickor eller med sloa eller defekta skéar far
inte anvandas

- Stlcksagen ska alltid placeras pa arbetsstycket

med sdgbladet i rérelse.

Anvand lamplig personlig skydd-
@ @ sutrustning: hdérselskydd,

skyddsglasdgon, andningsskydd
vid dammiga arbeten, skydds-
handskar vid bearbetning av
grova material och vid verktygs-
vaxling.

2.3 Metallbearbetning

Nar man bearbetar metall ska foljande
& sakerhetsdtgarder vidtas:
- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI,

PRCD).

- Anslut verktyget till en passande spansug.

- Ta bort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

i

Anvand skyddsglasdégon.
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Information om buller och vibrati-
oner

De enligt EN 60745 faststallda vardena uppgar
till:
Ljudtrycksnivd/ljudeffektniva
PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

3

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)

Matosakerhetstillagg K=4dB
@ Anvand hoérselskydd!

Uppskattad acceleration

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?

4 Elektrisk anslutning och idriftta-

gning
Natspanningen maste stdmma Overens med
markskylten
Frankoppla alltid maskinen innan du
ansluter den eller drar ut natanslut-
ningsledningen ur eluttaget.
Fér anslutning och léstagning av natanslut-
nings-ledningen, se bild 2a.
PS 300 Q och PS 300 EQ har en skjutbryta-
1.1) for Till-/Fr@nkoppling (I = TILL, 0 =
FR N).
PSB 300 och PSB 300 EQ har en tryckbrytare
(2.2) for Till- /Frankoppllng For kontlnuerllg
drift kan man 18sa brytaren med en 13sknap
(2.1) i tillkopplat Iage Om man trycker pa
tryckbrytaren en gang till upphavs I8snings-
funktionen.

5 Instdllningar pd maskinen

Natkontakten skall alltid dras ut ur vag-
& guttaget fore allt arbete pd maskinen!
5.1 Byta verktyg

- Oppna spannarmen (3.4) sd 1&ngt det gar,

- tag ut det gamla sagbladet

- satt i ett nytt sdgblad sd 1&ngt det gar i sag-
bladets fastanordning (3.1),

- stang spannarmen igen.



5.2 Stélla in sagbladsstyrningen

For att sagbladet ska ha en annu battre styrning

har pendelsticksagarna en extra hardmetall-

styrning (3.2) omedelbart ovanfor arbetssty-
cket.

Drag at skruven (3.3) med en innersexkant-

nyckel (1.3) sa mycket, att backarna nastan

anligger mot sagbladet
Sagbladet maste fortfarande kunna réra

& sig utan minsta motstand!

5.3 Montera splitterskyddet

Med hjalp av splitterskyddet kan man tillverka

snitt med splitterfria kanter, aven pa den sidan

dar sagbladet lamnar arbetsstycket.

- Skjut pa splitterskyddet (4.3) pa styrningen
(4.2) anda fram till sagbladet Observera att
maskinen maste vara frankopplad nar du gér
det,

- tlllkoppla nu stlcksagen

- skJut med maskinen igang in splltterskyddet
pa en plan yta samtidigt som du sagar d.v.s.
tills splltterskyddet befinner sig i linje med
framkanten pa sagbordet.

Se upp: For att splitterskyddet ska fungera

utan problem maste det anligga tatt mot sag-

bladet pa bada sidorna. Darfér béor man for
perfekta splltterfrla snitt aven satta i ett nytt
splitterskydd ndr man byter sdgblad.

5.4 Montera spanskydd _

Spanskyddet forhlndrar att spa flyger omkring

och férbattrar spansuganordningens effektivi-

tet.

- Satti sp3nskyddet (2.8) mellan bottenplattan
och spannarmen,

- skjut det latt bakat tills det snapper fast.

5.5

Med sug-adaptern (2.4) kan man ansluta

sticksdgar till en suganordning (slang-diameter

27 mm). Anvand alltid splitterskydd vid arbeten

med utsugning, for att forhindra att utsugnings-

kanalerna tapps igen.

- Satt in sug- adaptern i 6ppningen baktill pa
sagbordet sa, att kroken (2.6) I3ses i urspa-
ringen (2.7).

- Nar man trycker pa armen (2.5) kan man ta
bort sug-adaptern igen.

Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsug-
ningsanlaggning.

5.6 Stélla in sdgbordet

For sneda snitt kan sagbordet svdngas upp till

45° 3t bada sidorna.

- Tag bort spanskyddet och splitterskyddet,
- lossa klamskruven (4.1) med en innersex-
kantnyckel (1.3),

- SkJUt fram sdgbordet ca. 5 mm,

- stall in det 6nskade svangomradet enligt ska-
lan (5 2),

- drag at klamskruven (4.1) igen.
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For kantnara sagning kan man flytta sag-
bordet bakat.
- Tag bort spanskyddet och splitterskyddet,
- lossa klamskruven (4.1) med en innersex-
kantnyckel (1.3),
- skjut sdgbordet i laget Iangst bak sa att centr-
erdorpen (5.1 ) passar in i 6ppningen (5.3),
- drag at klamskruven (4.1) igen.

5.7 Stélla in pendelrﬁrelsen

Fér att ha en optimal matning aven i olika
material har pendelsticksdgarna en installbar
pendelrorelse. Med pendelrérelse-brytaren
(1.4) valjer man det onskade laget:

Lage 0 = pendelrérelse Fran

Lage 3 = maximal pendelrbrelse

Rekommenderad installning
Hart och mjukt tra

Lamelltra plywood
Spanplattor trafiberplattor
Plast

Keramik

Alumlnlum kulérmetall

Stal

e
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Rekommenderat antal rorelser/minut
(lage pa instdllningsratten)
Hart och mjukt tra, lamelltra, plywood, span-

Slagfrekvensstyrning (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Slagfrekvensen kan stallas in stegldst
mellan 1 000 och 2 900 slag/min med
installningsvredet (1.2, 2.3). Det gor
att du kan anpassa saghastlgheten
optimalt efter det aktuella materialet.

plattor 6
Trafiberplattor 4-6
Plast 3-6
Keramik 3-5
Alumlnlum kulérmetall 3-5
Stal 2-4
6 Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
& kan rora sig under bearbetningen.
6.1 Fri styrning med rits

Tack vare sin trlangelform pekar splitterskyd-
det (4.3) pa sagbladets snittlinje. Darigenom
underlattas sagning med rits.

6.2 Nedsé@nkning utan forborrnin

For nedsankta smitt i tramaterial maste sagbor-

det befinna sig i laget l&ngst fram (utgangslage,

se fig. 1).

- Placera sdgen pa bordets framre kant,

- sank sedan ner sdgen med maximalt antal ro-
relser och pendelrdrelseldge 4 i arbetsstycket

(fig. 6).



7 Tillbehor

Anvand endast Festools originaltillbeh6ér och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa sys-
temkomponenter ar optimalt anpassade for
varandra. Anvandnlng av tillbehdr och férbruk-
ningsmaterial fran andra tillverkare kan det leda
till sdmre kvalltet pa arbetsresultatet och till att
garantiansprak oglllas Slitaget pa maskinen
och belastningen p&@ anvandaren paverkas av
hur maskinen anvands. Skydda dig sjalv, din
maskin och dina garantiférmaner genom att
bara anvanda Festools originaltillbehér och
Festools forbrukningsmaterial!

7.1 Festool Styrsystem FS

Om man anvander Festool Styrsystemet FS
(fig.Bild 7) ar det enklare att tillverka raka och
mycket exakta snitt, i synnerhet i material med
en tjocklek pa upp t|II 20 mm.

Man placerar sticksdgen i ett styranslag (7.1,
best.-nr. 490031) och fér sedan sagen t|II-
sammans med anslaget Iangs styrskenan. For
en spelfri |nstaIIn|ng finns tva justerbara styr-
backar (7.2) i styranslaget (7.2).

Vid anvandnlng av styranslaget bor endast
skrankta sagbett anvandas. Vi rekommenderar
Festools sdgbett modell S 75/4 FSG.

7.2 Parallellanslag

Med parallellanslaget (best.-nr. 490119) kan

man fora stlcksagen parallellt i férhallande till

kanten pa arbetsstycket ParaIIeIIansIaget kan

monteras pa sagbordet fran bada S|dorna

- Skjut spannbygeln (8.1) framifran pa sagbor-
det,

- skJut parallellanslaget (8.2) fran sidan genom
spannbygeln i det 6nskade laget,

- drag 3t vridknappen (8.3).

7.3 Cirkelskdaranordning

Med cirkelskaranordningen (best.-nr. 490118)

kan man t|IIverka cirkelformade snitt med en

diameter p& mellan 120 och 720 mm, Cirkels-

karanordnlngen kan monteras pa sagbordet

fran bada sidorna:

- Skjut spannbygeln (8.1) framifran pa sagbor-
det,

- skJut arkelskaranordmngen (8.4) fran sidan
genom spannbygeln i det 6nskade laget,

- drag 3t vridknappen (8.3),

- satt in cirkelspetsen (8 5) i cirkelskaranord-
ningens bakre borrhal.
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7.4 Festool CMS

Om man monterar sticksagen i Festool Scystem
CMS far man en halvstationar banksag for
formsnitt. Mer information om detta hittar du
i broschyren CMS.

7.5 Sagklingor, dvriga tillbehér
Fér att kunna skara och sdga olika materlal
snabbt och exakt har Festool optlmala sagblad
speciellt fér din Festool-sticksag och de material
som du behéver bearbeta.
Bestallnumren for tillbehdr och verktyg finns
i Festool- katalogen eller pa Internet "www.
festool.com”.
8 Underhall och skotsel
Natkontakten skall alltid dras ut ur vag-
& guttaget fore allt arbete p& maskinen!
Allt underh@lls- och reparatlonsarbete
& som kraver att motorhdljet 6ppnas,
far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad.
Hall alltid maskinen och ventilationséppningar-
na rena.

9 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad géller
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
C|ﬁka lagenliga bestdmmelser, dock i minst 12
manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till
24 manader vid uteslutande privat bruk (ska
kunna styrkas av faktura eller féljesedel).
Skador som framfdr allt kan harledas till normalt
slitage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som stri-
der mot bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kopet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
dtersands till leverantdren eller till en aukto-
riserad Festool-serviceverkstad utan att ha
tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sakerhetsféreskrifter-
na, reservdelslistan och kdpebrevet.

I dvrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarknlng

P& grund av det kontlnuerllga forsknlngs och
utvecklingsarbetet féorbehaller vi oss rétten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Tekniset tiedot

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Teho 550 W 720 W
Iskuluku 3.100 min! 1.000-2.900 min!
Iskun pituus 26 mm

Heiluri-isku 3 porrasta

Viisto asento

45° molemmin puolin

Leikkaussyvyys (riippuu sahanter-
astda) Puu/alumiinia/teras

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Paino

2,4 kg

Suojausluokka

@/ 11

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttdéohjekirjan alusta.

1 Kayttotarkoituksen mukainen kayt-
to

Heiluripistosahat on tarkoitettu maaraysten
mukaan puun ja puunkaltaisten materiaalien
sahaamiseen. Kaytettdessa erikoissahanteria,
jollaisia suositellaan eri materiaaleille Festool-
myyntiesitteissa, sahoilla voidaan tydstaa myos
muoveja, terastda, alumiinia, kirjometalleja ja
keraamisia levyja.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta

kaytosta!
2 Turvallisuusohjeita
2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttéohjeet
huolellisesti ja kokonaan lapi ennen
koneen kayttoa.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumen-
tit huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana
edelleen.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Epdmuodostuneita tai repeytyneita sahanteria
seka sahanteria, jotka leikkaavat tylsasti tai
viallisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyoria, kun pistosaha
lasketaan tydkappaleeseen kiinni.

Kayta sopivia henkildkohtaisia
@ @ suojavarusteita: kuulosuojai-

mia, suojalaseja, pélynaamaria
tehdessasi pélyavaa tyota, suo-
jakasineita tyostdessasi kar-
heita materiaaleja ja vaihtaes-
sasi tydkalua.
2.3 Metallien tyosto
Metalleja tydstettaessa on turvallisuus-
syista noudatettava seuraavia toimen-
piteita:
- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD) suojakytkin.
- Liitd kone sopivaan imuriin.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt pély on
puhdistettava pois saanndllisesti

>

Kayta suojalaseja.
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3 Ainten ja varindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyy-
pilliset arvot ovat:
Kayttdaanitaso/aanitaso max.
PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)

Mittausepatarkkuuslisa K=4dB
@ Kayta kuulosuojaimia!

Laskennallinen kiihtyvyys

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5 m/s?

4 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin tehonil-
moituskilvessa.
& Kytke kone aina pois p&alta, ennen kuin
liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
Katso kuvaa 2a verkkoliitantdjohdon liittdmista
ja irrotusta varten.
PS 300 Q ja PS 300 EQ -malleissa katkaisijana
on liukukytkin (1.1) (I = PAALLE, 0 = POIS).
PSB 300 ja PSB 300 EQ -malleissa katkaisijana
on painokytkin (2.2). Jatkuvaa kayttéa varten
kytkin voidaan lukita paikalleen lukitusnupilla
(2.1). Lukitus aukeaa painamalla painokytkinta
uudelleen.

5 Saaddot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina
& ennen kuin teet mitaan laitteeseen
kohdistuvia toita!
5.1 Teran vaihto

- Avaa kiinnitysvipu (3.4) rajoittimeen asti,

- ota asennettu sahantera pois,

- tydnnd uusi sahantera kiinnittimeen (3.1)
rajoittimeen asti,

- sulje kiinnitysvipu.

5.2 Sahanteranohjaimen saato

Jotta sahanteraa on parempi ohjata, heiluripis-
tosahoissa on aivan tydkappaleen ylapuolella
kovametallinen lisdohjain (3.2).



Kirista kuusiokoloavaimella (1.3) ruuvia (3.3)
niin paljon, kunnes leuat ovat melkein Kiinni
sahanterassa.

C Sahanteraa taytyy voida viela liikuttaa

hieman!

5.3 Murtosuojan asennus

Murtosuojaa kayttamalla saadaan repeilemat-

tomat leikkuureunat myds sahanteran ulostu-

lopuolella.

- Tyénna murtosuoja (4.3) koneen ollessa
kytkettyna pois paaltd ohjaimen (4.2) paalle
sahanteraan asti,

- kytke pistosaha paalle,

- tydbnna murtosuoja koneen ollessa kaynnissa
tasaisella alustalla niin pitkalle sisaan samal-
la sahaten, kunnes murtosuoja on samassa
tasossa sahauspdydan etureunan kanssa.

Huom.: Jotta murtosuoja toimii luotettavasti,

sen taytyy olla molemmin puolin tiiviisti kiinni

sahanterassa. Kun sahantera vaihdetaan, re-
peilemattémien leikkausten aikaansaamiseksi
tulisi asentaa aina myds uusi murtosuoja.

5.4 Purusuojuksen asennus

Purusuojus estaa lastujen ja purun lentelemisen

ja parantaa puruimurin tehokkuutta.

- Asenna purusuojus (2.8) sahauspdydan ja
kiinnitysvivun valiin.

- tydnna purusuojusta hieman painaen niin
pitkalle taakse, kunnes se lukittuu kiinni.

5.5 Poélynpoisto
Liita koneeseen aina poélynpoisto.Imua-
iTL dapteria (2.4) kayttamallé pistosahat
voidaan liittada imulaitteeseen (letkun
lapimitta 27 mm).

Laita aina imurilla ty6skenneltdaessa murtosuoja

paikalleen imukanavien tukkeutumisen ehkai-

semiseksi.

- Tyénna imuadapteri sahauspdydan taka-
aukkoon, niin etta haka (2.6) lukittuu kiinni
koloon (2.7).

- Imuadapteri voidaan ottaa jalleen pois paina-
malla vipua (2.5).

5.6 Sahauspoydan saato

Sahauspdytaa voidaan kallistaa viistoja leik-

kauksia varten 45° maksimikulmaan kummal-

lekin puolelle.

- Poista purusuojus ja murtosuoja,

- avaa lukitusruuvi (4.1) kuusiokoloavaimella
(1.3),

- tydnna sahauspdytaa n. 5 mm etusuuntaan,

- saada haluamasi kallistuskulma asteikon (5.2)
mukaan,

- kirista lukitusruuvi (4.1) tiukalle.

Reunan lahella suoritettavia sahaustéoita

varten sahauspyo6taa voidaan siirtaa taak-

sepain.

- Poista purusuojus ja murtosuoja,

- avaa lukitusruuvi (4.1) kuusiokoloavaimella
(1.3),
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- tydnna sahauspdyta takimmaiseen asentoon,
niin etta keskitystappi (5.1 ) sopii aukkoon
(5.3),

- kirista lukitusruuvi (4.1) tiukalle.

5.7 Heiluri-iskun saato

Jotta erilaisia materiaaleja voidaan tyo6staa
optimaalisella sy6tdlla, heiluripistosahoissa on
saadettava heiluri-isku. Haluttu asento valitaan
heiluri-iskukytkimella (1.4):

asento 0 = heiluri-isku pois

asento 3 = maksimaalinen heiluri-isku.

Heiluri-iskun suositellut saatoasennot
kova ja pehmea puu

kimpilevyt, vaneri

lastulevyt, puukuitulevyt

muovit

keraamiset materiaalit

alumiini, kirjometallit

teras

e
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Suositeltu iskuluku (asetuspyordan asen-
to)
kova ja pehmea puu, kimpilevyt,

Iskuluvun saato (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Iskulukua voidaan saataa portaatto-
masti sdatopyorasta (1.2, 2.3) 1.000 ja
2.900 mint valilla. Siten voit sovittaa
sahausnopeuden aina tydstettavan
kappaleen mukaan.

vaneri, lastulevyt 6
puukuitulevyt 4-6
muovit 3-6
keraamiset materiaalit 3-5
alumiini, kirjometallit 3-5
teras 2-4
6 Tyoskentely koneella
Kiinnita tydstettava kappale aina siten,
& ettd se ei paase liikkkumaan tyostdn
aikana.
6.1 Vapaasti ohjattuna piirrotusviivan

mukaan
Murtosuojan (4.3) kolmikulmaisen muodon an-
siosta voidaan nahda sahanteran leikkauslinja.
Se helpottaa nain sahaamista piirrotusviivan
mukaan.

6.2 Upotus ilman edeltiavaa porausta

Puumateriaaleihin tehtavia upotusleikkauksia

varten sahauspodydan taytyy olla etumaisessa

asennossa (perusasento, kuva 1).

- Laita saha pdydan etureunalle.

- Upota saha taydella iskuluvulla ja heiluri-is-
kuasennossa 3 tydkappaleeseen (kuva 6).



7 Lisatarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkupe-
raisia Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusma-
teriaaleja, koska nama jarjestelmakomponentit
on sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla
toisiinsa. Toisten valmistajien tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien kaytté vaikuttaa laadulli-
sesti tydtuloksiin ja rajoittaa takuuvaatimuksia.
Kayttd saattaa kasvattaa koneen kulumista tai
henkilokohtaista rasittumistasi. Suojaa itsea-
si, konettasi ja takuuvaatimuksia kayttamalla
ainoastaan alkuperaisia Festool-varusteita ja
Festool-kulutusmateriaaleja!

7.1 Festool ohjausjirjestelma FS
Festool ohjausjarjestelman FS (kuva 7) kaytto
helpottaa suorien ja tarkkojen leikkausten te-
kemista, erityisesti kun materiaalin paksuus on
korkeintaan 20 mm.

Tata varten pistosaha asennetaan ohjaimeen
(7.1, tilaus-nro 490031) ja sahaa ohjataan oh-
jaimen avulla ohjauskiskoa pitkin. Valyksetdnta
saatda varten ohjaimessa on kaksi saadettavaa
ohjausleukaa (7.2).

Ohjainta kaytettdessa on sahanterien oltava
haritettuja. Suosittelemmme Festool sahanteraa
mallia S 75/4 FSG.

7.2 Sivuohjain

Sivuohjaimen (tilaus-nro 490119) avulla pis-

tosahaa voidaan ohjata yhdensuuntaisesti

tydkappaleen reunan kanssa. Sivuohjain vo-

idaan asentaa sahauspdytaan kummaltakin

puolelta:

- Tyénna kiinnityskahva (8.1) etupuolelta sa-
hauspdydalle,

- tyénna sivuohjain (8.2) sivulta kiinnityskah-
van lapi haluamaasi asentoon,

- kirista kiertonuppi (8.3) tiukalle.

7.3 Ympyraleikkuri

Ympyraleikkurin (tilaus-nro 490118) avulla

voidaan tehda ympyranmuotoisia leikkauksia,

joiden lapimitta on valilla 120 - 720 mm. Ym-

pyraleikkuri voidaan asentaa sahauspoéytaan

kummaltakin puolelta:

- Tyénna kiinnityskahva (8.1) etupuolelta sa-
hauspdydalle,

- tyonna ympyraleikkuri (8.4) sivulta kiinnitys-
kahvan lapi haluamaasi asentoon,

- kirista kiertonuppi (8.3) tiukalle,

- kiinnita harpinkarki (8.5) ympyraleikkurin
takareikaan.

7.4 Festool CMS

Asentamalla pistosaha Festoolin CMS -jar-
jestelmaan saadaan puolikiintea pdytasaha
muotoleikkauksia varten. Lisatietoja saat CMS
-esitteesta.

7.5 Sahanterat, muut tarvikkeet
Jotta erilaiset materiaalit voidaan sahata no-
peasti ja siististi, Festoolilla on tarjolla kaikkiin
kayttotapauksiin erityisesti Festool-pistosahoi-
hin sovitettuja sahanteria.
Tarvikkeiden ja tyodkalujen tilausnumerot I6ydat
Festool-luettelosta tai internetistd osoitteesta
~www.festool.com®.
8 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina
& ennen kuin teet mitaan laitteeseen

kohdistuvia toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyét,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetus-
sa huoltokorjaamossa.
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.

9 Kayttoturva

Myodnnamme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintaan 12 kuukautta.

Pelkastdan yksityiskdaytossa kaytettavan lait-
teen kayttéturvan pituus on EU-maissa 24 ku-
ukautta (laskun tai toimituslistan paivayksesta
lukien).

Kayttoturva ei kata vaurioita, jotka ovat syn-
tyneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen
tai epaasianmukaisen kayton seurauksena, ovat
kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kayttéoh-
jekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen
ostohetkella.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai val-
tuutettuun Festool-huoltoon.

Sailyta laitteen kayttbohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn seu-
rauksena tassa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Effekt 550 W 720 W
Slagtal 3.100 min‘! 1.000-2.900 min
Slagleengde 26 mm
Pendulslagsindstilling 3 trin

Skrastilling 45° til begge sider

Skeeredybde (afhzengigt af stik-
savklinge) Trae/alumiinia/stal

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Veagt

2,4 kg

Beskyttelsesklasse

o/ II

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse
Pendulstiksaven er beregnet til at save i tre
og traelignende materialer. Hvis saven udsty-
res med specielle stiksavklinger (se Festool-
salgsbrochurerne), kan den 0gsa benyttes til
at save i kunststof, stal, aluminium, NE-metal
og keramikfliser.

Brugeren har ansvaret for skader og
ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overholdes.

Sikkerhedshenvisninger

Generelle sikkerhedsinstrukser
Laes de medfglgende sikkerhedsanvis-
ninger og betjeningsvejledningen, fgr
maskinen tages i brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshen-

visninger

- Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skaer ma
ikke anvendes.

- Savklingen skal altid vaere teendt, ndr den

fgres hen til emnet.

Brug egnede personlige vaerne-
@ @ midler: Hgreveern, beskyt-

telsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttelses-
handsker ved ru materialer og
ved skift af veerktgj.
2.3 Bearbejdnmg af metal
N3r metal bearbejdes, skal fglgende
& sikkerhedsforanstaltninger overholdes
af sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelae (HFI/
PRCD-relze).
- Slut maskinen til et egnet udsugningsaggre-
gat.

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

i

Brug beskyttelsesbriller.
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3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vaerdierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udggr typisk:
Lydniveau/lydeffekt

PS 300 Q, PSB 300 Q
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)

Maleusikkerhedstillaeg K=4dB
@ Brug hgreveern.

Reg. Acceleration

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?

4 Elektrisk tilslutning og idriftta-
gning

Netspaendingen skal svare til angivelsen pa

typeskiltet.
Maskinen skal altid veere slukket, far
nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!

For tilslutning og frakobling af netkablet se

figur 2a.

PS 300 Q og PS 300 EQ rader over en skubbe-
afbryder (1.1), som benyttes til at teende og
slukke for veertgjet (I = ON, 0 = OFF).

PSB 300 og PSB 300 EQ rader over en trykkon-
takt (2.2), som benyttes til at teende og slukke
for vaerkt;ajet Vedvarende drift indstilles ved
at fastlase kontakten med arreteringsknappen
(2.1). Arreteringen deaktiveres ved at reakti-
vere trykkontakten.

5 Indstillinger pa maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen for
& arbejde pdbegyndes med maskinen!
5.1 Udskiftning af vaerktgj

- Aben spaendearmen (3.4) indtil stop,

- tag savklingen ud,

- stik en ny savklinge ind i savklingeholderen
(3.1) indtil stop,

- luk spaendearmen.



5.2 Indstilling af savklingefgring
Pendulstlksaven er forsynet med en ekstra
hardmetalfgring (3.2) umiddelbart over emnet.
Denne fgring sikrer en bedre fgring af savklin-
gen.

Spaend skruen (3.3) med unbrakongglen (1.3),
indtil keeberne ligger naesten an op mod sav-
klingen.

N

5.3 Montering af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren sikrer snit med overflader

uden flosser - ogsa pa savklingens udgangs-

side.

- Sluk for saven. Skub overfladebeskytteren
(4.3) fast pa feringen (4.2) indtil savklin-
gen.

- teend for saven,

- skub overﬂadebeskytteren sa meget ind pa
en lige flade, sa den indskeeres, indtil over-
ﬂadebeskytteren flugter med forkanten pa
savebordet.

Henwsnlng Overfladebeskytteren kan kun
fungere palldellgt hvis overfladebeskytteren
slutter teet pa begge sider af savklingen. Ek-
semplarisk udfgrte snit uden flosser forudsaet-
ter, at overfladebeskytteren udskiftes, hver
gang savklingen fornys.

Savklingen skal kunne bevaege sig
let!

5. 4 Montering af spénfanger

Spanfangeren forhindrer at spanerne flyver vaek

og forbedrer - opsugningens effekt.

- Anbring spanfangeren (2.8) mellem savebord
og spaendearm

- tryk spanfangeren let bagud, indtil den gar i

hak.
5.5
T at forbinde stiksaven til en stgvsuger
(slange-diameter 27 mm).
Brug altid en overfladebeskytter ved arbejde
med udsugning for at forhindre at udsugnings-
kanalerne tilstoppes.
- Anbring opsugningsadapteren i den bageste
abnlng pa savebordet, sa krogen (2.6) falder
i hak i udsparlngen (2 7).
- Tryk p@ armen (2.5) for at fjerne opsugnings-
adapteren.

Udsugning
Slut altid maskinen til en udsugning.
Opsugningsadapteren (2.4) bruges til

5.6 Indstilling af savebord

Savebordet kan svinges ud til begge sider til

geringssnit indtil 45°.

- Fjern spanfanger og overfladebeskytter,
- Igsne klemmeskruen (4.1) med unbrakongg-
len (1.3),

- skub savebordet ca. 5 mm frem,

- indstil bordet i den gnskede position iht. ska-
laen (5.2),

- spaend klemmeskruen (4.1).
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Kantnaert savearbejde gennemfgres ved

at skyde savebordet bagud.

- Fjern spanfanger og overfladebeskytter,

- Igsne klemmeskruen (4.1) med unbrakongg-
len (1.3),

- skub savebordet i bageste position, sa centr-
erdornen (5.1 ) kommer til at sidde i 8bningen
(5.3),

- spaend klemmeskruen (4.1).

5.7 Indstilling af pendulslag

For at kunne bearbejde forskelllge materialer
med optimal fremfgring rader pendulsaven over
et indstilleligt pendulslag. Den ghskede position
indstilles med indstillingskontakten (1.4):
Position 0 = pendulslag off

Position 3 = max. pendulslag

Anbefalet indstilling af pendulslag
Hardt tree, blgdt tree

MQbeIpIader krydsfiner

Spanplader, treefiberplader
Kunststoffer

Keramik

Alumlnlum NE-metal

Stal

e
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Anbefalet slagtal (stillehjulets position)
Hardt trae, blgdt trae, mgbelplader, krydsfiner,
spanplader
Traefiberplader
Kunststoffer

Keramik

Alumlnlum NE-metal
Stal

Indstilling af slagtal (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Med stillehjulet (1.2, 2.3) kan slagtal-
let indstilles trinlgst mellem 1.000 og
2.900 min-1. Derved kan De foretage
en optimal tilpasning af skaerehastig-
heden til det givhe arbejdsemne.

(o) s

4-6

6 Arbejde med maskinen

Fastger altid arbejdsemnet p3 en sddan
made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbeJdnlngen

6.1 Savning i fri hand efter afmeerk-

ning
Overfladebeskytterens (4.3) trekantede form
markerer snitlinien for savklingen. Dette ggr
det nemmere at save efter afmarkning.

6.2 Neddykning uden forboring

Ved neddykningssnit i materialer af tree skal

savebordet vaere helt fremme (grundposition,

se Fig. 1).

- Anbring saven pa den forreste bordkant,

- yk saven ned i emnet med fuldt slagtal og
med et pendulslag pa 3 (Fig. 6).
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Anvend udelukkende det originale Festool-til-
behgr og Festool-forbrugsmateriale, som er
beregnet til maskinen, da disse systemkompo-
nenter er tilpasset optimalt til hinanden. Ved
anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale af
andre maerker skal man regne med en forrin-
gelse af arbejdsresultaterne og en begraensning
af garantien. Alt efter anvendelse kan maskinen
opslides hurtigere eller brugeren belastes mere
end ngdvendigt. Pas derfor pa dig selv, mas-
kinen og garantien ved udelukkende at anvende
originalt Festool-tilbehgr og Festool-forbrugs-
materiale!

7.1 Festool fgringssystem FS

Festool fgringssystemet FS (Fig. 7) ggr det
nemmere for dig at gennemfgre lige og pree-
cise snit, isecer ved materialetykkelser indtil
20 mm.

Anbring stiksaven i et fgringsanslag (7.1, Bes-
till.nr. 490031) og fgr den langs med fgrings-
skinnen. Veerktgjet indstilles slgrfrit ved hjaelp
af de to justerbare fgringskaeber (7.2), som er
anbragt i fgringsanslaget.

Ved anvendelse af fgringsanslag bgr der kun
bruges savklinger med vekseltand. Vi anbefaler
Festool-savklingen S 75/4 FSG.

7.2 Parallelanslag

Parallelanslaget (Bestill.nr. 490119) benyttes

til at fgre stiksaven parallelt med emnets kant.

Parallelanslaget kan monteres pa begge sider

af savebordet: .

- Skub spaendebgijlen (8.1) pa savebordet forf-
ra,

- skub parallelanslaget (8.2) gennem span-
debgjlen (fra siden) ind i den gnskede positi-
on,

- spaend drejeknappen (8.3).

7.3 Cirkelanslag

Cirkelanslaget (Bestill.nr. 490118) benyttes til

at udsave cirkler med en diameter pa 120 -

720 mm. Cirkelanslaget kan monteres pa begge

sider af savebordet: .

- Skub spaendebgijlen (8.1) pa savebordet forf-
ra,

- skub cirkelanslaget (8.4) gennem spaendebgj-
len (fra siden) ind i den gnskede position,

- spaend drejeknappen (8. 3),

- stik cirkelspidsen (8.5) ind i den bageste bo-
ring pa cirkelanslaget.
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7.4 Festool CMS

Hvis du monterer stiksaven i Festool Systems
CMS, far du en halvstationaer bordsav, som
kan benyttes til formsnit. Laes mere herom i
brochuren CMS.

7.5 Savklinger, andet tilbehgr
For at kunne save hurtigt og rent i forskellige
materialer tilbyder Festool specielle stiksavklin-
ger, som er fremstillet specielt til din Festool-
stiksav.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer
kan De finde i Festool- kataloget eller pa inter-
nettet under ,www.festool.com"
8 Service og vedligeholdelse
& Traek aIt|d stikket ud af stikdasen far
arbeJde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedllgeholdelsesarbejde
& hvor man skal 3bne motorkabinettet,
ma udelukkende gennemfgres af et
autoriseret kundeservice-varksted.
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene.
9 Garanti
I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materlale eller
produktlonsfe]I dog mindst pa en periode af
12 maneder.
Inden for EU- medlemsstaterne udggr denne
garantiperiode 24 maneder for varer, der ude-
lukkende anvendes privat (bevis via faktura
eller leveringsformular).
Skader, der isaer kan fgres tilbage til naturlig
intage overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og ska-
der, der forarsages af brugeren eller en anden
anvendelse, der er i modstrid med betjenings-
vejledningen, eller der var kendt ved kgbet, er
udelukket af garantien.
Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/vaerktgjet sendes tilbage
til leverandgren eller et serviceveerksted, der
er autoriseret af Festool.
Opbevar betjeningsvejledningen, sikkerheds-
anvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle ga-
rantibetingelser

Bemaerkning

Pa grund af konstant forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfgre
aendringer af de tekniske oplysninger.
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Tekniske data

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Effekt 550 W 720 W
Slagfrekvens 3.100 min 1.000-2.900 min'!
Slaglengde 26 mm

Pendelslag 3 trinn

Skrastilling 45° mot begge sider

Skjeeredybde (avhengig ay sag-
bladet) Tre/aluminium/stal

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Vekt

2,4 kg

Verneklasse

o/ II

De oppagitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen av bruksanvisningen.

1 Forskriftsmessig bruk
Pendelstikksagene er bestemt for saging av tre
og trelignende materialer. Med spesialsagblader
som anbefales i Festool-salgsdokumentene for
de enkelte materialer, kan ogsa kunststoffer,
stal, aluminium, ]ernfrltt metall og keramikk-
plater bearbeldes
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
2
2.1
E:[ﬂ ler samt bruksanvisningen fgr bruk av
maskinen.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke over-
lat maskinen til andre uten disse.

Sikkerhetshenvisninger
Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les ngye igjennom alle sikkerhetsreg-

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvis-

ninger

- Deformerte eller sprukne sagblad og sag-
blad med slgvt eller defekt skjeer ma ikke
brukes. . .

- Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstykket

mens sagbladet er i gang.

f @ Bruk egnet personlig verneut-
2.3

styr: hejrselvern vernebriller og
stgvmaske nar det oppstar stgv
under arbeidet, vernehansker
ved bearbeldlng av ru materi-
aler og nar verktgy skal byt-
tes.
Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma fglgende
forholdsregler overholdes av sikker-
hetsmeSS|ge grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jor-
dfeilstrgm (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stg-
vavleiringer i motorhuset.

>

Bruk vernebriller.
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3 Opplysninger om stgy og vibrasjo-
ner

Typiske verdler (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva/lydniva
PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K=4dB
@ Bruk greklokker!

Beregnet akselerasjon

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5 m/s?

4 Elektrisk tilkobling og igangset-
nene pa effektskiltet!

lutte og frakople nettledningen se Fig.
for inn-/utkopling (I = PA, 0 = A
kan bryteren |&ses fast med |&seknapp (2.1).

ting
Nettspenningen ma stemme med spesifikasjo-
) SI& maskinen alltid av fer du tilkopler
[/ <\ eller trekker ut nettkabelen! For a tils-
2a.
PS 300 Q og PS 300 EQ har en glidebryter (1.1)
V).
PSB 300 og PSB 300 EQ har en trykkbryter
(2.2) for inn-/utkopling. For kontlnuerllg drift
Ved a trykke en gang til pa trykkbryteren opp-
heves |&singen.

5 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
5.1 Verktgy skiftes ut

- Apne spennarm (3.4) inntil anslaget,

- ta ut brukt sagblad,

- sett nytt sagblad inntil anslaget i sagblad-
hoIderen (3.1),
- 18s spennarmen.



5.2 Innstilling av sagbladstyring
Pendelstikksagene har umiddelbart over ar-
beidsstykket en ekstra hardmetall-styring (3.2)
for bedre styring av sagbladet.
Trekk med innvendig sekskantngkkel (1.3)
skruen (3.3) sa langt til, til kjevene ligger nes-
ten an mot sagbladet.

C Man ma fremdeles kunne bevege sag-

ladet lett!

5.3 Innsetting av flisvern

Flisvernet muliggjer snitt med glatte skjzere-

kanter ogsa pa sagbladets utgangsside.

- Skyv ved utkoplet maskln flisvernet (4.3)
|nnt|I sagbladet opp pa styringen (4.2),

- sld p3 stikksag,

- skyv ﬂlsvernet mens maskinen er i gang pa
en jevn flate s langt inn og sag den derved
inn til flisvernet er plant med sagbordets for-
kant.

Henwsnmg Flisvernet ma sitte tett inntil sag-

bladet p& begge sider slik at det fungerer pali-

telig. For gIatte snitt bgr ved hvert sagbladsklft
derfor ogsa et nytt flisvern settes inn.

5.4 Innsetting av sponfanger

Sponfangeren forhindrer at spon slenges vekk

og forbedrer sponavsugingens effekt.

- Sett sponbeskyttelsen (2.8) inn mellom sag-
bord og spennarm,

- skyv sponbeskyttelsen bakover med et lett
trykk bakover inntil den smekker pa plass.

5.5 Avsug
Koble alltid maskinen til et avsugssys-
iTL tem. Med suge-adapteren (2.4) kan
stikksagene koples til en stgvsuger
(slange-diameter 27 mm)

Nar det arbeides med avsugning, skal det bru-

kes et flisvern for & unngad at avsugningskana-

lene tettes igjen.

- Stlkk suge-adapteren i sagbordets bakre
apnlng slik at kroken (2.6) smekker inn i ut-
sparingen (2. 7)

- Etter trykk pa armen (2.5) kan suge-adapte-
ren tas av igjen.

5.6 Innstilling av sagbordet

Sagbordet kan for skrasnitt svinges inntil 45°

mot begge sider.

- Fjern sponfanger og flisvern,

- lgsne klemskrue (4.1) med innvendig seks-
kantngkkel (1.3),

- skyv sagbord ca. 5 mm fremover,

- still inn gnsket vinkel etter skala (5.2),

- trekk klemskrue (4.1) fast.
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For saging naer kanten kan sagbordet flyt-

tes bakover.

- Fjern sponfanger og flisvern,

- Igsne klemskrue (4.1) med innvendig seks-
kantngkkel (1.3),

- skyv sagbord i bakre st|II|ng slik ,at sent-
reringsdoren (5.1 ) passer inn i apningen
(5.3),

- trekk fast klemskrue (4.1).

5.7 Innstilling av pendelslag
Pendelstikksagene har et justerbart pendelslag
slik at man kan bearbeide forskjellige materialer
med optimal fremfgring. Med pendelslagbryte-
ren (1.4) velges gnsket stilling:

Stilling 0 = pendelslag av

Stilling 3 = maksimalt pendelslag

Anbefalt innstilling av pendelslag
Hardtre og lgst tre

Mgbelplater, kryssfinér

Sponplater, trefiberplater
Kunststoffer

Keramikk

AIum|n|um jernfritt metall

Stal

=R

FNONWNW

oo

5.8

/\
ELECTRONIC]|
\/

Anbefalt slagfrekvens (stilling av stilleh-
julet)

Hardtre og lgst tre, mgbelplater,
kryssfinér, sponplater
Trefiberplater

Kunststoffer

Keramikk

AIum|n|um jernfritt metall

stal

Regulering av slagtall (PS 300 EQ,
PSB 300 EQ)

Med stillhjul (1.2, 2.3) kan slagtallet
justeres trinnlgst mellom 1.000 og
2.900 mint. Dermed kan skjaerehasti-
gheten tilpasses optimalt til alle typer
materialer.

6 Arbeide med maskinen

Fest alltid emnet slik at det ikke kan
& bevege seg under bearbeiding.
6.1 Fort frihdnd etter oppmerking

Med sin trekantform viser flisvernet (4.3) sag-
bladets skjaerelinje. Dermed lettes sagingen
etter oppmerking.

6.2 Nedsenking uten forboring

For nedsenklngssmtt i tremateriale ma sag-

bordet vaere i fremre stilling (grunnstilling, se

bilde 1).

- Sett sag opp pa fremre bordkant,

- senk sag ned i arbeidsstykket ved full slag-
frekvens og pendelslagstilling 3 (bilde 6).
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Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pd denne
maskinen, siden disse systemkomponentene
er optimalt tilpasset hverandre. Ved bruk av
tilbehgr og forbruksmaterlale fra andre til-
bydere senker kvaliteten pa arbeidsresultatet
0g en sannsynlig mnskrenklng av garantien. Alt
etter bruk kan slitasjen pa maskinen eller den
personlige belastningen pa deg gkes. Beskytt
derfor deg selv, maskinen og garantien ved kun
& benytte originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale.

7.1 Festool styresystem FS

Bruk av Festool styresystemet FS (bilde 7) letter
fremstillingen av rette og presise snitt, spesielt
ved materialtykkelser inntil 20 cm.
Stikksagen settes inn i et styreanlegg (7.1,
bestillings-nr. 490031), og fgres langs sty-
reskinnen. For innstilling uten klaring finnes to
justerbare styrekjever (7.2) i styreanlegget.
Bruk bare korslagte sagblad ved innsetting av
styreanlegget. Vi anbefaler Festool-sagblad S
75/4 FSG.

7.2 Anlegg

Med anlegget (bestillings-nr. 490119) kan
stikksagen fgres parallelt til kanten av arbeids-
stykket. Anlegget kan monteres pa sagbordet
fra begge sider:

- Skyv spennbgylen (8.1) forfra pa sagbordet,
- skyv anlegget (8.2) fra siden gjennom spenn-

baylen i gnsket stilling,
- trekk fast dreieknapp (8.3).

7.3 Sirkelskaerer

Med sirkelskjeereren (bestillings-nr. 490118)

kan man fremstille sirkelformede snitt med

en diameter mellom 120 og /20 mm. Sir-

kelskjeereren kan monteres pa sagbordet fra

begge sider:

- Skyv spennbgylen! (8.1) forfra pa sagbor-
det,

- skyv sirkelskjaereren (8.4) fra siden gjennom
spennbgylen i gnsket stilling,

- trekk fast dreieknapp (8.3),

- stikk passerspissen (8.5) i sirkelskjeererens
bakre boring.

7.4 Festool CMS

Ved mnbyggmg av stikksagen i Festool syste-
met CMS far man en halvstaSJonaer bordsag for
formsnitt. Informasjon finnes i prospekt CMS.
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7.5 Sagblad, annet tilbehgr
For @ kunne skjsere forskjellige materialer
hurtig og med glatte kanter, tilbyr Festool for
enhver bruk sagblader spesielt avstemt med
din Festool-stikksag.
Bestllllngsnumrene til tilbehgr 09 verktgy finner
du i Festool- katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com"
8 Vedlikehold og pleie

Trekk alltid stgpselet ut av stlkkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa

maskinen .

Alt vedlikeholds- og serV|cearbe|d som
& krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeservice-
verksted.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid
holdes rene.

9 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Ved utelukkende privat bruk er denne tiden
24 maneder innenfor EU-stater (bevises med
regning eller fglgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig handtering, eller skader
forarsaket av brukeren eller annen bruk i strid
med bruksanvisningen, eller skader som var
kjent ved kjop av apparatet omfattes ikke av
dette ansvaret.

Reklamasjoner kan bare godtas hvis appara-
tet ikke ble demontert og returneres til leve-
randgren eller et autorisert Festool-service-
verksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kvittering. Des-
suten gjelder produsentens aktuelle betingelser
for ansvar ved mangler.

Anmerknlng

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette doku-
mentet.
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Dados técnicos

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Poténcia 550 W 720 W
Ciclos 3.100 rpm 1.000-2.900 rpm
Curso 26 mm

Curso de oscilagao 3 etapas

Posicao inclinada

45° para ambos lados

Profundidade de corte (em fungao
da lamina de serra)
Madeira/aluminio/acgo

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Peso

2,4 kg

Classe de proteccao

o/ II

As figuras indicadas encontram-se no inicio das instrucdes de operacao.

1 Utilizagcao em conformidade
Conforme as prescrigoes, as serras ,tico-tico"
sdao concebidas para serrar madeira e materiais
semelhantes a madeira. Com o emprego de
folhas de serra especiais, como indicado nos
documentos de venda ,Festool" para os diver-
sos materiais, podem ser processados materiais
sintéticos, aco, aluminio, metais ndo-ferrosos
e placa de ceramica.

O utilizador é responsavel por danos e
acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposigoes.

Avisos de seguranca

Regras gerais de seguranca

Ler as presentes indicagOes de seguran-
ca anexas antes de colocar a maquina
em operagao.

Guarde todos os documentos anexos; a ferra-
menta so deve ser entregue a terceiros junta-
mente com estes documentos.

2.2 Indicagcdes de seguranca especifi-

cas da maquina

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra de-
formadas ou fissuradas, assim como laminas
obtusas ou defeituosas.

- Para iniciar a operacao na pecga a ser serrada,
a serra ,tico-tico" deve estar sempre com a
folha em acgao.

Use equipamentos protectores
@ @ adequados e individualmente

adaptados: proteccao auditiva,
oculos de protecgao, mascara
contra pos no caso de trabalhos
em que seja produzido pé, luvas
2.3 Processamento de metal
Por medidas de seguranga, as seguintes pre-
caucoes devem ser tomadas no processamento
de metal:

de protecgao ao tratar materiais

rugosos e ao mudar ferramen-

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).

tas.
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.
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- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depositos de pd da caixa do motor.

Informacao relativa a ruido e vib-
racao

Os valores determinados de acordo com a nor-

ma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressdo acustica/poténcia do nivel

acustico

PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Factor de inseguranga de medigao

O

Aceleracao avaliada
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Usar éculos de protecgao.

3

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)
K=4dB

Utilizar protectores de ouvido!

6 m/s?

< 2,5 m/s?
4 Ligacao eléctrica e colocacao em
funcionamento
A tensao da rede deve estar sempre de acordo
com a indicagdo na chapa de poténcia.

Antes de inserir a ficha na tomada da

rede ou saca-la da mesma, a maquina

sempre deve ser desligada!
Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede,
veja ilustragao 2a.
Para ligar/desligar (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR),
os modelos PS 300 Q e PS 300 EQ estao dotados
de um interruptor de deslize (1.1).
Para ligar/desligar (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR),
os modelos PSB 300 e PSB 300 EQ estao dota-
dos de um interruptor de pressao (2.2). Para
a operacao continua, o interruptor pode ser
encravado com o auxilio do botdo de trava la-
teral (2.1). Ao premir o interruptor outra vez,
desencrava-se a trava.
5 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho
na maquina retirar sempre a ficha de
ligacao da tomada de corrente!



5.1 Trocar a ferramenta

- Abrir a alavanca de fixacao (3.4) até o encosto,

- sacar a folha de serra instalada,

- inserir a folha de serra no porta-serra (3.1),
até o encosto,

- fechar a alavanca de fixagao.

5.2 Ajustar a guia da folha de serra
Para guiar melhor a folha de serra, as serras
Jtico-tico" estdao dotadas de uma guia adicional
de metal duro (3.2), situada directamente sobre
a peca a trabalhar.
Com o auxilio da chave macho para sextavado
(1.3) apertar o parafuso (3.3), até que os mor-
dentes quase encostem na folha de serra.

A folha de serra ainda deve mover-se
& facilmente!
5.3

Introduzir a proteccao contra o es-

tilhacar

Com a protecgdo contra o estilhacar obtém-se

cantos de cortes sem estilhagos, inclusive no

lado da saida da folha de serra.

- Com a maquina desligada, introduzir a pro-
teccao contra o estilhagar (4.3) na guia (4.2),
até a folha de serra,

- ligar a serra ,tico-tico",

- com a maquina em andamento, introduzir
a proteccao contra o estilhagar, numa face
plana, e serrar, até que a proteccao contra o
estilhacar fique rente com a face frontal da
mesa da serra.

Aviso: Para que a proteccao contra o estilhacar
funcione fiavelmente, ela deve, em ambos os
lados, encostar bem na folha de serra. Por isto,
para obter cortes sem estilhacos, deve ser intro-
duzida uma nova protecgao contra o estilhacar,
cada vez que se troque uma folha de serra.

5.4 Instalar o para-achas

O para-achas evita que as achas sejam espal-

hadas e aumenta a eficacia de sua aspiracao.

- Inserir a capa de proteccao (2.8) entre a
bancada de serra e a alavanca de fixagao,

- deslocar a capa de protecgdo para tras, pres-
sionando-a ligeiramente, até que engate.

5.5 Aspiracao

Ligue sempre a maquina a um sistema
iTL de aspiracao. Por meio do adaptador
de aspiracao (2.4), as serras ,tico-tico"
podem ser ligadas a um aspirador (dia-

metro da mangueira 27 mm).

Ao trabalhar com aspiracao, utilize sempre uma

proteccao contra o estilhacar de modo a evitar

uma obstrucao dos canais de aspiracgao.

- Inserir o adaptador de aspiracao na abertura
traseira da mesa da serra, de forma que o
gancho (2.6) encrave na fresta (2.7).

- Ao premir a alavanca (2.5), o adaptador de
aspiracao pode ser sacado.

5.6 Ajustar a mesa da serra
Para cortes obliquos, a mesa da serra pode ser
inclinada até 45° para ambos os lados.
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- Retirar o para-achas e a proteccao contra o
estilhacar,

- desandar o parafuso de fixagao (4.1), por
meio da chave macho para sextavado (1.3),

- empurrar a mesa da serra aprox. 5 mm para
a frente,

- ajustar a inclinacao desejada, conforme a
escala (5.2),

- apertar o parafuso de fixagao (4.1).

Para serrar perto da margem, a mesa da

serra pode ser deslocada para tras:

- Retirar o para-achas e a proteccao contra o
estilhacar,

- desandar o parafuso de fixagao (4.1), por
meio da chave macho para sextavado (1.3),

- empurrar a mesa da serra a posicao traseira,
de modo que o pino de centragem (5.1 ) entre
na abertura (5.3),

- apertar o parafuso de fixagao (4.1).

5.7 Ajustar o curso de oscilagao

A fim de poder processar materiais variados
com avancgo ideal, as serras ,tico-tico" estao
dotadas de um curso de oscilacdo ajustavel.
Com o regulador do curso de oscilagao (1.4)
selecciona-se a posicao desejada:

posicao 0 = desligar o curso de oscilacao
posicdo 3 = curso de oscilacdo maximo

Ajuste recomendado do curso de oscilagao
Madeiras duras e moles la3
Placas de carpinteiro, contraplacados la2
Placa de aglomerado e de

fibras de madeira la3
materiais sintéticos 1a2
Ceramica 0
Aluminio, metais ndo-ferrosos Da2
ago Oal
5.8 Regulacao do n.° de cursos

(PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

~ Através da roda de ajuste (1.2, 2.3)

‘ELECTWC € possivel ajustar progressivamente o

Y numero de cursos entre 1.000 e 2.900

rpm. Pode deste modo ajustar-se ade-
quadamente a velocidade de corte ao
respectivo material a trabalhar.

N° de ciclos recomendado (posicao da

roda-regulador)

Madeiras duras e moles, placas de carpinteiro,

contraplacados e placas de aglomerado 6
Placas de fibras de madeira 4a6
materiais sintéticos 3a6
Ceramica 3a5
Aluminio, metais ndo-ferrosos 3a5
ago 2a4
6 Trabalhar com a maquina

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a que nao se possa mover, ao ser tra-

balhada.

6.1 Com guia livre conforme o tracado
Em funcao de sua forma triangular, a proteccao
contra o estilhacar (4.3) aponta a linha de corte
da folha de serra, facilitando, assim, o serrar



conforme o tragado.

6.2 Penetrar sem furo prévio

Para cortes de penetracao em materiais de

madeira, a mesa da serra deve encontrar-se na

posicdo dianteira (posicao base, ver figura 1).

- Posicionar a serra na canto dianteiro da
mesa,

- regular a serra para o n® maximo de ciclos e
posicdo 3 do curso de oscilagao e penetrar na
peca a trabalhar (figura 6).

7 Acessorio

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utiliza-
cao de acessoérios e material de desgaste de
outros fabricantes, é provavel que a qualidade
dos resultados dos trabalhos fique afectada,
sendo de esperar uma limitacdo dos direitos a
garantia. Em fungao da utilizagdo, o desgaste
da ferramenta ou o seu esforgo pessoal po-
dem aumentar. Por essa razao, proteja-se a si
proprio, a sua ferramenta e os seus direitos a
garantia, utilizando exclusivamente acessérios
e material de desgaste Festool originais!

7.1 Sistema de guia FS da Festool

O emprego do sistema de guia FS da Festool
(figura 7) facilita realizar cortes rectos e preci-
sos, particularmente, em espessuras de até 20
mm. Para isto, a serra ,tico-tico" é colocada em
um encosto de guia (7.1, referéncia 490031) e,
com o mesmo, passada ao longo de uma régua
de guia. Para o ajuste sem folga, ha no encos-
to de guia dois mordentes de guia ajustaveis
(7.2). Estes podem ser ajustados com o auxilio
da chave macho para sextavado (1.3).

Ao utilizar o encosto de guia, o Senhor deve
empregar exclusivamente laminas travadas.
Recomendamos a lamina de serra Festool S
75/4 FSG.

7.2 Encosto paralelo

Por meio do encosto paralelo (referéncia

490119), a serra ,tico-tico" pode ser passada,

paralelamente, ao longo do canto da peca a

trabalhar. O encosto paralelo pode ser montado

de ambos os lados na mesa da serra:

- De frente, empurrar a alga de fixacao (8.1)
sobre a mesa da serra,

- do lado, empurrar o encosto paralelo (8.2) pela
alca de fixacdo, até a posicao desejada,

- apertar o botdo de fixacao (8.3).

7.3 Dispositivo de corte circular

Por meio deste dispositivo (referéncia 490118),

podem ser realizados cortes circulares com dia-

metros entre 120 e 720 mm. O dispositivo de

corte circular pode ser instalado nos dois lados

da mesa da serra:

- De frente, empurrar a alga de fixagao (8.1)
sobre a mesa da serra,

- do lado, empurrar o dispositivo de corte cir-
cular (8.4) pela alca de fixacdo, até a posicao
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desejada,

- apertar o botao de fixacao (8.3),

- inserir a ponta do compasso (8.5) no furo
traseiro do dispositivo de corte circular.

7.4 CMS, da Festool

Com a instalagao da serra ,tico-tico" no sistema
CMS, da Festool, obtém-se uma serra de mesa
semi-estacionaria para cortes de forma. As in-
formacoes a respeito constam no folheto CMS.

7.5 Laminas de serra,
acessorios

Para poder cortar os materiais variados rapida
e perfeitamente, a Festool dispde de folhas de
serra adaptadas especificamente para a serra
Ltico-tico"™ da Festool que podem ser emprega-
das em todos os casos.

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

A
A

outros

Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho
na maquina retirar sempre a ficha de
ligagao da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da
carcaca do motor, s6 podem ser efec-
tuadas por uma oficina autorizada do
servigo apos-venda.

Mantenha o aparelho e as aberturas de venti-
lagdo sempre limpos.

9 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estdo ao abrigo de presta-
cao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamen-
tacoes nacionalmente legisladas, todavia no
minimo 12 meses.

Dentro do espaco dos estados da EU o periodo
de prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega) sendo
os aparelhos utilizado sem exclusivo para fins
particulares). Danos que se devem em espe-
cial ao desgaste natural, sobrecarga, utilizagao
incorrecta ou danos por culpa do utilizador ou
qualquer outra utilizagao que nao respeite o
manual de instrugdes ou conhecidos aquando
da aquisicdo, estao excluidos da prestacdo de
garantia. Reclamagdes s6 podem ser reconhe-
cidas caso o aparelho seja remetido todo mon-
tado (completo) ao fornecedor ou a um servigo
de assisténcia ao cliente Festool autorizado.
O manual de instrugdes, instrugdes de seguran-
ca, lista de pecgas de substituicao e comprovati-
vo de compra devem ser bem guardados.

Sao validas, de resto, as actuais condicdes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desen-
volvimento permanentes, reserva-se o direito
as alteracdes das instrugOes técnicas aqui
produzidas.



TexHUn4yeckKkue aaHHble

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

MOLLHOCTb 550 Bt 720 BT
YacTtoTa pabouunx xon0B 3.100 mMunt 1.000-2.900 mMunt
FnybuHa xoaa 26 MM

MasATHUKOBbIN X004 3 CTyneHun

Yros Hak/0OHa pe3aHus

45° g o6e CTOpPOHbI

FnybuvHa pesaHus (3aBUCUT OT
NOAOTHA NWbl)
ApeBecunHa/antoMUHUI/CTanb

100/20/10 MM

120/20/10 MM

Macca

2,4 Kr

Be3onacHocCTb

@/ II

Mpunaraembie UNNOCTPaLUM HAXOOATCA B Havasne pyKOBOACTBA MO 3KCrJyaTaumn.

1 NMpuMmeHeHne NO Ha3HAYEeHUI0
MasaTHMKOBbIE /T063MKKM NpeaHa3HavyeHbl A1
pe3aHunsa aepesBa U CXOAHbIX C HUM MaTepuanos.
Ncnonb3ysa cneumanbHble NMUKKU, O Ha3HaYeHUN
KOTOPbIX MOXHO y3HaTb U3 TOProBOro Kartasora
Festool, MoxHOo o6bpabaTbiBaTb Takxe
nnacrtMaccy, ctajb, aJlOMWUHUN, LBETHble
MeTanNbl N KepaMnyeckmne nnacTuHbl.

3a ywepb M HecyacCTHble cny4awmu,
& CBA3aHHble C NPUMEHEHMUEM He no
Ha3Ha4yeHuto, oTBeyvaeT lMonb3oBaTtens.

2 YKa3aHunsa Mo TexXHukKe
6e3onacHoCTH
2.1 O6uwme ykazaHusa no 6esonacHocTmn

Mepea MCNONb30BaHMEM MalWHbI

gﬂ npo4YTUTE Mpusaraemble npasuna
TeXHUKN 6e30MacHoOCTU.

[ep>xunTe npunaraemblii nakeT AOKYMEHTOB

pSAOM C MaLWMHKOM 1 06a3aTtenbHO nepeaasamnTe

ero npu nocneaytouler CMeHe Bnagenbua.

2.2 Cneumndumnyueckme npasusia TeXHUKU

6e3onacHocTHn

- He nonb3yntecb AedopMMpPOBaAHHbIMU UK
TPECHYBWWMKU MNUbHBIMU AUCKaMK, a Takxe
MUBHBIMW NOSIOTHAMU C 3aTYMUBLUMMCS UK
0edOpMMPOBAHHBLIM pEXYLLUUM KPAEM.

- J1o63nKn NpmMBOAATCS B COMPUKOCHOBEHME
Cc obpabaTbiBaeMbiM MaTepuanoM TOJSIbKO B

ABNXYLLEMCA COCTOAHUMN.

Monb3ynTeCb NOAXOAALIMMMU
@ @ MHAMBUAYANbHbIMU CPEACTBAMMU

3alUMThbl: 3aWMTHbIE HAYLUHWKN,
3aWMTHbIE O4YKM, pecnupaTop
(npwm obpaboTke
nblineobpasyowmx MaTepmanos),
3alWnTHble nepyaTkn (Npwu
obpaboTke rpybbix MaTepnanos
M cMeHe pabouero
MHCTPYMEHTA).
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2.3 O6paboTtka meTtannos
Mpn obpaboTke MeTannoB B UeNax
& cobnioaeHna npasumn 6e3onacHOCTU
cnepyeTt BbINOAHATH chneaywuwume
npeanncaHuns :
- MogkntounTe BbIKAKOYATENDb 3aWWUTbl OT
npesbiweHns Toka (FI, PRCD).
-MoaknwUYNTEe MaWMHY K noaxopawemy
YCTPOMCTBY AJ1 OTCACbiBaHMSA MblaN.
- PerynsapHo ouuianTe MalnHy OT OT/I0XKEHUN
NblIN B KOpMycCe 3NeKTpoaBuratens.

3 AaHHbIEe No WwyMy n BUbpaunum
OnpepneneHHble B cooTtBeTcTBMM C EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb WyMa/3ByKoBast MOLWHOCTb

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 nb(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 pb(A)
Jonyck Ha norpewHocTb namepeHnda K = 4 ob

O

HOPMMPOBAHHOE YCKOPEHUE
PS 300 Q, PS 300 EQ
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PaboTanTe B 3alLUMUTHbIX O4YKaX.

HocuTb 3awWmnTy opraHos cnyxa!

6 M/ca
< 2,5m/ca
4 dneKTpuuyeckoe noakaoyvYeHue m
BBOA B dKCNJiyatauuio
Hanps>eHue B ceTu AO/KHO COOTBETCTBOBATb
3HAYEeHUAM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnunuke
MaLUMHbI.

Mepen NnpucoeauMHEHWMEM UK
oTcoeauMHeHMeM ceTeBOro kabeng
BCeraa Bblk/lo4anTe MawmnHy!
CoeaunHeHue n oTcoe-guHeHne NMHNU CeTEBOIO
MUTaHUs - CM. pUc. 2a.
PS 300 Q n PS 300 EQ nMeloT BbliKOYaTe b
non3yHok (1.1), npeagHa3Ha4yeHHbIW ANS
BK/IKOUEHMUS U BblkAtoueHus npubopa (I = BKJ1,
0 = BbIKJ).
PSB 300 n PSB 300 EQ mMelT KHOMOYHbIN



Bblk/OUaTenb (2.2), npeAHa3HavyeHHbIn Ans
BKNIOYEHUS U BblkJo4YeHnsa npubopa. Ons
ANNTEeNbHOM 3KCnayaTauumu BblKAYaTeNb
MOXeT O6bITb 3aKpenaéH CTOMOPHOW KHOMKOW
(2.1). MNMOBTOPHbIM HaXXaTUeM Ha KHOMOYHbIN
BblK/It0YaTE b CTOMOP CHMMAETCS.

5 Hacrponka MaluHbI
MNepen Havyanom nwbon paboTbl C
& MaLUMHOM BCeraa BbIHMMaKTe Wrencenb
M3 po3eTku!
5.1 3aMeHa MHCTpyMeHTa

- HaTsaxxHomn pbivar (3.4) nogHaTb A0 ynopa,

- BbIHYTb MMeloLyCca MUKy,

- BcTaBuTb HOBYIO NUAKY A0 yNopa B 3aXXWM
(3.1),

- 3aKpbITb HATAXXHOW pblyar.

5.2 HacTtponka Hanpasnsowen ans

NMUIOK

[ns nydwero HanpasaeHUs NMIoK MasiTHUKOBbIE

NOo63MKKM OCHalWeEHbl AOMNOJIHUTENbHOMN

HanpasnswoLwen U3 TBEpAOCNIABHOIo MeTanna,

pacrnofoXeHHOW HenocpeaCTBEHHO Haj

3arotoBkon (3.2).

BHYTpeHHUM wecTurpaHHbiM kno4om (1.3)

3aTaHyYTb 601T (3.3) HACTONbKO, YTOObI LLEeYKn

npuneranan BMNAOTHY K NUIbHOMY MONOTHY.
C Munka He paokHa 6bITb 3akpenseHa

HamepTBO!

5.3 NMpuMmeHeHMe 3aLnUTbl OT CKOJIOB.

Mpucnocobnenne Ans 3aWnTbl OT CKOMOB AenaeT

BO3MOXHbIM CO34aHME MPeBOCXOAHbIX KPOMOK

6e3 3aAMpOB TakKXe C BblIMYCKHOW CTOPOHbI

MUKW,

- Mpw BbIKNKOYEHHOM Npubope HacaauTb 3aLnTy
OT CK0/10B (4.3) A0 NUAKM Ha HaMpaBASOLWYHO
(4.2).

- BkntounTtb no63uK,

- BO BpeMs ero paboTbl NpoABUHYTb 3awWuTy
OT CKOJZIOB Ha FOPWM30HTaNIbHON MNIOCKOCTH,
obpabaTtbiBaeMbli MaTepuan HaanNuMTb A0
Tex nop, NoKa 3awuTta He byaeT npuiaxeHa
Ha nepeaHeM Kpae pabouero crtona.

MpuMmevyaHue: [ng HaaéxHonm paboTol

npucnocobneHmnsa HeobxoanMo, 4Tob6bl OHO

NJOTHO Npuaerano K NMibHOMY MNOSIOTHY C ABYX

CTOPOH. 17151 N0SIy4YeHUst YNCTOM KPOMKW pe3a npu

KaXX4AoW CMeHe NMuiibHOro NosioTHa HeobxoamMma

OAHOBpPEMeHHasi 3aMeHa npucnocobneHus ang

3aWMTbl OT CKOJIOB.

5.4 NMpuMmeHeHMe 3aLnUTbl OT OCKOJIKOB

N CTPYXKKMW.

NMpuUMeHeHMe 3aWmnTbl OT OCKOJIKOB U CTPYXXKMU

(2.8) npengatcTByeT OTHpACbIBAHUID CTPYXKKMU

M ynydwaeT AENCTBEHHOCTb YCTpPOMCTBA ANS

yAaneHus CTpyxek.

- MpucnocobneHne Ans 3awWnTbl OT CTPYXKKMU
(2.8) ycTaHOBUTb MeXAay MWJbHbIM CTOSIOM U
HaTSXHbIM pbl4Yarom,

- Cflerka Haxumas Ha npucrnocobneHue ans
3aWmMTbl OT CTPYXKMW, NOABUHYTb €ro Hasag,
4TO6bI OHO 3adMKCMpoBanach.
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J,0

C nomowbo agantepa ANg yaaneHus Nblauv
(2.4) nob6b3mMK MOXHO NOACOEAMHUTbL K
nblneygansiowemy annapaTty (AvamMeTp wiaHra
27 MM). Bcerpa yctaHaBnmBanTe 3alUTHbIN
dunnbTp AN9 OCKOJSIKOB MNPU BbINOJIHEHWUMU
paboT c oTcacbiBaHMeM, 4Tobbl NpeaoTBpaTUTb
3aKynopKy OTCacbIiBAKOLWMX KaHaN0B.

- Apantep AN yaaneHusa nblnn cneayet
BCTaBUTb B 3aHee OTBEpPCTME NUSIbHOIO CToNA
TaknuMm obpa3oM, yTobbl Kptok (2.6) 3awén B
nas (2.7).

- Mocne HaxaTna Ha pykoatky (2.5) aganTtep
ONS yAaneHus nbliv MOXHO CHSATb.

OTcacbiBaHMe Nbi/In
Bcerga noaknw4yanTe MawWwWWHY K
BbITSI)KKE.

5.6 YcTaHOBKa NUJIbHOroO cTosna.

MUNbHBIA CTOMT MOXXHO NOBOPAYMBaTh Ha Yron 4o

45° B 06e CTOpOHbI AN Npom3BeaeHns Kocoro

pacnuna.

- CHATb 3alNTYy OT OCKOJIKOB U CTPYXKM,

- OcnabuTb 3aXXMMHOM BUHT (4.1) Npn NoMOLLM
BHYTPEHHEro wecturpaHHoro knatwoua (1.3),

- MNbHBIN CTON NOABWHYTL NPUBAU3UTENBHO
Ha 5 MM Bnepép,

- YCTaHOBUTb XenaeMbli Yyroa KOCcoro pacnuna
no wkane (5.2),

- 3aTAHYTb 3aXXMMHOM BUHT (4.1).

Ana nuneHna 6/1M3KO K Kpako NMUJIbHbIN

CTON MOXKeT 6bITb NepeABUHYT Hasapj.

- CHAATb 3aLlMUTYy OT OCKOJIKOB U CTPYXKMU,

- OcnabuTb 3aXXMMHOM BUHT (4.1) Npn NOMOLUM
BHYTPEHHEro wecTturpaHHoro knatoua (1.3),

- MnNbHLIM CTON NOABUHYTHL B 3aiHEE MOJSIOXKEHNE
TakuM obpasoM, 4yTobbl LeHTpUupyoLwas
onpaska (5.1) Bxoanna B otBepctme (5.3),

- 3aTAHYTb 3aXXMMHOM BUHT (4.1).

5.7 YcTaHOBKaA MassTHMKOBOIO xoja
Ana o6paboTkM pasnmMyHbIX MaTepuanos C
onNTMMasibHOM nogavyen MasgsTHUKOBbIE NO63NKK
OCHalleHbl peryimpyeMmblM MassTHUKOBbIM
xoaom. lMpu nomMowmnm nepeknwyaTens
MasTHMKOBOro xoaa (1.4) MOXHO BblibpaTb
xenaemblh Bua pabotbl: MonoxeHue 0
BbIK/TIOYEHME MASTHMKOBOIO X04a; MOSoOXeHne
3 = MakKCMMalbHbIN MAaATHUKOBBLIN X0[
PekoMmeHayeMan BesiMMMHA MassTHUKOBOIO
xopa:

TBépAoe n MArkoe aepeso 1-3
CronewHuua, ®aHepa 1-2
dpeBecHO-CcTpyXeuHble NauTbl, [peBecHo-

BOJIOKHUCTbIE MINTbI 1-3
MnacTtmacca 1-2
Kepamunka 0
ANMIOMUHWIA, UBETHbIE METAJbI 0-2
Cranb 0-1



5.8 Hacrpowka umncna xopos (PS 300 EQ,

PSB 300 EQ)

Ii Yncno xonoB MOXHO MJIAaBHO U3MEHSATb

Eectronel [P MOMOLLM PETYIMPOBOYHOIO KOJ1ECUKA

\/] (1.2, 2.3) B ananasoHe ot 1000 £0 2900

06/MUH. TaknMm obpa3oM Bbl MoxeTe
noaobpaTb ONTUMalibHY CKOPOCTb
NUNEHNs AN Kaxaoro matepuana .

PekoMmeHayeMas yacrtoTta xoaa (nonoxxeHme

YCTaHOBOYHOIO KOJIECUKaA:

TBepaas n Markas agpesecuHa, CtonewHuua

~

®daHepa, [lpeBeCHO-CTpYXXeYHble MnThI, 6
[lpeBeCHO-BONOKHUCTbIE MNTHI 4-6
lNMnacTtmacca 3-6
Kepamunka 3-5
ANOMWUHUI, LUBETHbIE MeTanbl 3-5
Cranb 2-4
6 BbinonHeHue pa6botr ¢ nomMouwbio
MalUMHbI

Bcerga ykpennsainte obpabaTbiBaemyto
AeTanb TakK, 4Tobbl OHa He aBuranacb
npu obpaboTke.

N

6.1 CBob6oaHOe BeaeHMe no pasMeTo4HOMn

JINHUM

Bnaropaps cBoewn TpeyrosibHon dopme

npucnocobneHne Ang 3awWwnTbl OT CKOJIOB

(4.3) Bcerna ocBoboxpaeT IMHUIO pe3aHus

OT 3arpsi3HeHnin. OHO obneryaer, TEM CaMbIM,

nuneHne nNo pasMeTke.

6.2 Morpy>xeHune 6e3 npeaBapuTesibHOro

CBepJieHus.

ONna NOrpy>XHoro nuieHums ppeBecCHbIX

MaTepuanoB nuiopamMa AOJIKHA HaxXoaAuTCs B

nepegHen no3nuymm (OCHOBHAA NO3ULUSA, CM.

puc. 1).

- HacaanTb Nuny Ha nepeaHO KPOMKY
nuaopamsbl,

- MOrpy3unTb NWUY Ha NOJHOM YacToTe XOA40B U
NONOXEHNN MAasSTHUKOBOIO X04a 3 B 3aroTOBKY
(puc. 6).

7 MpuHaaneMXHoCTn

Ncnonb3ynTe TONbKO nMpeaHa3HadeHHble Ans
AAaHHOM MALUMHKW OPUTrMHANbHble OCHACTKY
N pacxoaHble mMatepuanbl Festool, Tak kak
3TWU KOMMOHEHTbl ONTUMaNIbHO COr/1acoOBaHbI
Mexay cobon. B cnyyae mcnonb3oBaHUS
OCHACTKW M pacxXxoAHbIX MaTepuasnoB ApPYrux
npousBoauTenen cnepyeTr NMpuHMMaTb BO
BHMMaHME BO3MOXHOCTb CHUXXEHWUS KayecTsBa
paboTbl U OrpaHUYEHMN NO FrapaHTUNHBIM
obsa3aTenbcTBaM. B 3aBMCMMOCTM OT BUAA paboTt
3TO MOXeT NpuBecTn K 6onee MHTEHCUMBHOMY
M3HOCY MaLUMHKN WU K YBEJTMYEHUIO Harpy3Ku
Ha pyku. lMoaTtoMmy ansa Toro, 4tobbl cbepeub
CBOM CWAblI, ONTUMAanbHO MCNONb30BaTb
pecypc MalwWHKM 1 obecneuynTb HAAEXHOCTb
rapaHTUHbIX 0693aTenbCTB, NPUMEHANTE
TOJ/IbKO OPUIrMHasibHble OCHACTKY U pacxoHble
MaTepuanbl Festool!
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7.1 Festool Cucrema Hanpasnsowmx
FS

NMpuMmeHeHne cuctembl Hanpasnaswwmnx (FS)
(puc. 7) obnerumt Bam npom3BoACTBO NPSAMbIX
N TOYHbIX pa3pe3oB, 0COBeHHO, NpWU TOJIWNHE
matepunana ao 20 m™m. Ansg aTtoro nob6b3mk
BCTaBnseTca B ynop Hanpasnswowen (7.1,
HoMep 3akasza 490031) mn Benérca BMecTe C
HUM BAOJ1b LWWMHbI-HaNpaBnswowen. 1na To4Hon
YCT@HOBKW B yrnope Hanpasasiowen MMerTcs
ABa rnepecTaBfseMblX HanpaBASOLWMX Kyaka
(7.2). X MOXXHO OTperynmpoBaTb Npu NMOMOLUN
BHYTPEHHUX LWWECTUIrPaHHbIX Knto4ven (1.3).
Mpn NnpuMeHeHUU ynopa HanpasfstoWen
NCMONb3yNUTe TONbKO MWNbHbIE MOJIOTHA C
pa3BefeHHbIM 3y6oM. Mbl pekoMeHAYyeEM
nunbHoe nonoTHo Festool S 75/4 FSG.

7.2 MapannenbHbii ynop.

Mpn nomowwum napannenbHoro ynopa (HoMmep

3aka3a 490119) nob6b3mkK MOXHO BeCTU

napannenbHO KpOMKe 3aroToBku. MNapannenbHbln
ynop MOXHO CMOHTUPOBaTb HAa 06enx CToOpoHax

NMUABHOIo CTONa:

- MloaBMHYTb HaTSAXHYIO ckoby (8.1) cnepeamn
Ha NMWNbHbIK CTON,

- napannenbHbi ynop (8.2) 3aABUHYTb CO
CTOPOHbI, NPOAEB Yepe3 HATSXHYK CKoby B
Xenaemoe nosioXxeHue,

- 3aTAHYTb NOBOPOTHYO rosioBky (8.3).

7.3 Mpubop Ans pe3ku No Kpyry

Mpn nomowmn npmbopa ANs pe3kun no Kpyry

(Homep 3akasza 490118) MOXHO NpPOM3BOAUTDL

Kpyroobpa3sHble pa3pe3bl gnameTtpom ot 120

0o 720 MMm.

Mpnbop ans peskun No Kpyry MOXXHO CMOHTMPOBATb

Ha o6enx CTopoHax NMUAbHOro CToNa:

- MoaBMHYTb HaTAXHYIO ckoby (8.1) cnepeam
Ha NWbHbIN CTON.

- Mpunbop ansa peskn no Kpyry (8.4) 3aaABUHYTb
CO CTOPOHbI, MPOAEB Yepe3 HATSXKHYI CKOby
B XXeslaeMoe MnosioXeHue.

- Octpué umpkynsa (8.5) BctaBuTb B 3agHee
oTBepcTue Npmnbopa ANns pe3ku No Kpyry.

7.4 Festool CMS

Ncnonb3ys nob3uk B cucteme Festool CMS,
Mbl MOJly4YaeM MoJslyCTauMOHAPHYO nuopamy
Ans GopMOBOYHOro nuneHus. MHdopmauyuto
no AaHHOMY BOMpPOCY Bbl MOXeTe Nony4nTb U3
npocnekta CMS.

7.5 MunbHbIEe NONOTHA,
NpUHaaJe>XHOCTU

Ona Toro, 4to6bl MMETb BO3MOXHOCTb ObICTPO
M YNCTO pacnuameaTtb pas/iMdyHble MaTepuarsnsl,
Festool npegnaraet Bam pasnuyHble NUbHbIE
NMONIOTHA, KaXA0e U3 KOTOpbIX NpegHa3Ha4vyeHo
ans paboTbl C onpeaenéHHbIM BUAOM MaTtepuana.
HoMmepa 3akasa AN NpUHAANEXHOCTEN WU
WHCTPYMeHTOB Bbl HanaeTe B kaTtanore Festool
nnn B MHTepHeT no agpecy ,www.festool.
com™.

npouue



O6cny)xnBaHue u yxopn

Mepen Hadyanom nwbon paboTbl C
MaLUMHOM BCeraa BbIHMMaKTe Wrencenb
M3 po3eTku!

Bce paboTbl N0 06CyXXMBAHMIO I PEMOHTY,
KOTopble TpebyeT OTKpbIBaHUS KOpnyca
ABUraTens, MoOryT NpoM3BOAUTbLCS
TO/IbKO aBTOPM30BaHHOM MacTepCKOM
CepBUCHON CNyxX6bl.

Ansa obecneyeHus UMPKYynIsSUMK BO3AyXa,
BCE oXxJlaxpaawwue oTBepCTus B Kopnyce
ABUraTens Ao/MKHbl 6bITb MOCTOSIHHO YUCTbIMU
n cBo60AHbBIMMU.

A
A

9 MapaxnTua

Ana Hawnx npmbopoB Mbl NpefoCTaBNsdeM
rapaHTUO, pacnpocTpaHSALWYCA Ha
AedekTbl MaTepuasna M NPoOM3BOACTBA,
COr/laCHO 3aKoHoAAaTesIbHbIM MpeanucaHusmMm,
AENCTBYHOLWMM B KOHKpPETHOWN CTpaHe.
MWHMManbHbIN CPOK AENCTBUSA rapaHTumu
12 mecauesB. nsa crpaH-ydacTHuy EC cpok
AEeNCTBUS rapaHTum coctaBnsieT 24 mecsua (npu
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npeabsBEHUM YeKa Uan HaknagHow). MapaHTus
He pacnpoCTpaHAeTCsa Ha MOBpeXAeHus,
nonyyeHHble B pe3ysbTaTe eCTeCTBEHHOro
M3HOCA/NCNONb30BaHNSA, NMeperpysku,
HeHaanexawlero Ncnoib3oBaHus, NOBpeXaeHUs
No BMHE NoJsib30BaTens Uian Nnpm NCnosib30BaHumn
BOonNpekn PykoBOoACTBY MO 3KCnjsyaTauuwu,
nnM60 M3BECTHbIE HA MOMEHT MOKYNKKU (yueHKa
ToBapa). NpeTeH31n NPMHUMAOTCS TONbKO B TOM
cnydyae, ecnu npmbop A0CTaBNEH K NOCTABLIMKY
WM @aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBIN LEHTP (HUPMBbI
Festool B Hepa3obpaHHOM Buae. CoxpaHsnTe
PyKoBOACTBO N0 3KCN/yaTaumm, MHCTPYKLUK NO
TexHnKe 6e30nNacHOCTU U TOBAPHbLIN YeK.

B octanbHOM pgencrtBoBaTb COrnacHo
COOTBETCTBYHOLLUMM YCTOBUSAM NpeaocTaBneHns
rapaHTUn U3roToBuUTeENS.

NMpuMmeuaHue

B cBSi3M C MOCTOSAHHBLIMU UCCNefOBaHUAMU U
HOBbIMW TEXHMYECKMMN pa3paboTkammn pupma
ocTaBngeT 3a cobonm npaBo Ha BHeceHue
N3MEHEHUNIN B TEXHNUYECKNE XapaKTEPUCTUKMN.
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Technické adaje

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Vykon

550 W

720 W

Pocet zdvih{

3.100 min*!

1.000-2.900 min'!

Délka zdvihu

26 mm

Kyvny zdvih

3 stupné

Sikmé poloha

45° na obé strany

Hloubka fezu (zavisla na pilovém
platku) Drevo/hliniku/ocel

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Hmotnost

2,4 kg

Trida ochrany

O/ II

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu k obsluze.

1 Pouzivani k urcenému ucelu
Primocaré pily jsou urceny k rezani dreva a
drevu pribuznych materialu. Po vybavenl spe-
cidInimi pilovymi listy, jak je pro rdzné materlaly
doporucuy prodeJnl podklady Festool, je lze
pouzit i pro rezan| umeélych hmot, oceli, hI|n|ku
barevnych kovl a keramlckych desek

Za skody a urazy, ktere vznlkly
pou2|van|m k Jlnym Géellim, neZ ke
kterym je stroj urcen, ruci u2|vate|

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni predpisy
Pfed pouzitim stroje si podrobné a
kompletné prectéte vSechny bezpecnostni
pokyny a navod k pouziti.

VsSechny prilozené dokumenty si uschove-
jte a stroj predavejte dalsim osobam pouze
s témito dokumenty.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

- Deformované nebo naprasklé pilové kotouce,
ani pilové kotouce s tupym nebo poskozenym
ostfim, se nesmé&ji pouzivat.

- Pfimocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy s

béZicim pilovym listem

Pouzivejte vhodne osobni
@ @ ochranné pomucky: ochranu

sluchu, ochranné bryle a pra-
chovou masku pfi ¢innostech,
kdy dochazi ke vzniku prachu a
pracovni rukavice pfi opraco-
vavani hrubych materidlu nebo
pri vyméné nastroje.
2.3 Obrabéni kovu
Pri obrabéni kovu je treba z
bezpe&nostnich divodu dodrzovat
nasledujici opatreni:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Naradi praV|deIne Cistéte a kryt motoru zba-
vujte nanost prachu.

i

Pouzivejte ochranné bryle.
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3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosa-
huji nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku/hladina akustického
vykonu

PS 300 Q, PSB 300 Q

PS 300 EQ, PSB 300 EQ
Pridavna hodnota nespolehlivosti

86/97 dB(A)
83/94 dB(A)

meéreni K=4dB
@ Nosit ochranu sluchu!

Posuzované zrychleni

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5 m/s?

4 Elektrické pripojeni a uvedeni do
provozu
Sitové napéti musi souhlasit s Gdaji na vyko-
novém stitku.
Pred zapojenim do sité nebo vytazenim

@ ze sité strojek vzdy vypnéte!

ripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr.
2a.
Pily PS 300 Q a PS 300 EQ maji posuvny vypinac
(1.1), slouzici k zapnuti a vypnuti (I = ZAPNU-
TO, 0 = VYPNUTO).
Pily PSB 300 a PSB 300 EQ maji tla&itko (2.2),
slouzici k zapnuti a vypnuti. Pro trvaly provoz je
mozno zaaretovat vypinac aretacnim knoflikem
(2.1). Opétnym stisknutim tlacitkového
vypinace se aretace uvolni.

5 Nastaveni na pile
Pred kazdou praci na stroji je nutné
vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!

5.1 Vymeéna nastroje

- Upinaci packu uvolnéte az na doraz (3.4),

- sejméte pilovy list,

- novy pilovy list zasunte az na doraz k upince
pilového listu (3.1),

- pritdhnéte upinaci packu.



5.2 Nastaveni vedeni pilového listu
Pro lepsi vedeni pilového listu maji primocaré
pily pfimo nad obrobkem pridavné vedeni z
tvrdokovu (3.2).
Pomoci nastrckoveého klice s vnitinim Sestihranem
(1.3) pritahnéte Sroub (3.3) natolik, aby Celisti
pilového listu témér pfriléhaly.

Pilovym listem se musi dat jesté lehce
& pohybovat!
5.3

Nasazeni ochranného krytu proti

tvorbé otfept

Ochranny ert proti tvorb& otfepl umoZni

provadenl fezu s hranami bez otrepu i na vystu-

pni strané pilového listu.

- Vypnéte stroj a nasunte ochranny kryt proti
tvorbé otrepu (4.3) az k pilovému listu na
vedeni (4. 2),

- zapnéte primocarou pilu,

- za chodu strojku zasunte ochranny kryt proti
tvorbe otfepu tak dalece - pri tom narlznete
- az bude ochranny kryt proti tvorbé& ottepl
licovat s predm hranou plloveho stolu.

Upozornéni: Aby byla zarucena spolehllva
funkcnost ochranného krytu proti tvorbé otfepd,
musi z obou stran tésné priléhat k p|Iovemu
listu. Z tohoto duvodu by se pro zajlstenl Fezl
bez otfepd mél pr| kazdé vymeéné pilového
listu nasadlt i novy ochranny kryt proti tvorbé
otfepd.

5.4 Nasazeni krytu proti odletu pilin
Kryt proti odletu pilin brani jejich odhazovani a
zvysuje ucinnost odsavani pilin.
- Nasadte kryt proti odletu pilin (2.8) mezi pi-
lovy stdl a uplnaC| packu
- lehkym tlakem jej zasurite tak daleko dozadu,
az zaskodi.

5.5
Pomoci adaptoru (2. 4) Ize napojit prlmocare
p|Iy na vysavac. (Prumer hadice 27 mm). Pri
praci s odsavanim pou2|veJte vzdy ochranny
kryt proti tvorbé otrepu zabranite tak ucpavani
odsavacich kanald.

- Zasunte odsavaci adaptor do zadniho otvoru
pilového stolu tak, aby se hak (2.6) zasekl do
drazky (2.7).

- Po stisknuti packy (2.5) je mozno odsavaci
adaptor znovu odejmout.

Odsavani
Naradi by meélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni.

5.6 Nastavenl pilového stolu

Pilovy stuI je mozno oboustranné natocit pro

Sikmé rezy az do 45°.

- Sejméte ochranny kryt proti tvorbé otfepl a
kryt proti letu pilin,

- povolte stahovaci Sroub (4.1) pomoci
sestlhranneho klice (1 3),

- pilovy stll vysufite asi o 5 mm dopredu,

- nastavte pozadovany sklon podle stupnice
(5.2),
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- utahnéte stahovaci Sroub (4.1).

V pripadé Fezani tésné u okraje lze posu-

nout pllovy stdl dozadu.

- Sejméte ochranny kryt proti Ietu pilin a
ochranny kryt proti tvorbé otiepq,

- povolte stahovaci Sroub (4.1) pomoci
sestlhranneho klice (1.3),

- pilovy stll zasurite do zadni polohy tak, aby
centrovaci trn (5.1 ) zapadl| do otvoru (5 3),

- utahnéte stahovaci Sroub (4.1).

5.7 Nastavenl kyvneho zdwhu
Aby bylo mozno opracovavat ruzne materla-
ly s optimalnim predsuvem, maji pfimocaré
pily nastavitelny kyvny zdvih. Pomoci spinace
kyvného zdvihu (1.4) zvolime pozadovanou
polohu:

poloha 0 = kyvny zdvih vypnuty

poloha 3 = maximalni kyvny zdvih
Doporucené nastaveni kyvného zdvihu
Tvrdé a mékké drevo

Stolarské desky, preklizka
Drevotriska, desky z drevitych viaken
Umeélé hmoty

Keramika

Hlinik, barevné kovy

Ocel

e i
1 1 1
HFNONWNW

oo

5.8 Nastaveni poctu zdviha (PS 300 EQ,

PSB 300 EQ

|/\ Pocet zdvihu lze plynule nastavit

ELECTRONIC koleckem (1.2, 2. 3) % rozsahu 1.000

\/ az 2.900 min- 1 Tim muzete vhodné

ptizpUsobit rychlost fezu pouzitému
materialu.

Doporuceny pocet zdvihtG (poloha

regulacniho kolecka)

Tvrdé a mékké drevo, stolarské desky,

preklizka, drevotriska

Desky z drevitych vldken

Umeélé hmoty

Keramika

Hlinik, barevné kovy

Ocel

Prace s naradim
Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
opracovavani nemohl pohybovat.

6

AN

6.1 Volné vedeni podle narysu

Diky trOJuheInlkovemu tvaru ukaZUJe chranic
proti tvorbé otfepl (4 3) Ilnku rezu pilového
listu. Tim usnadniuje fezani podle narysu.

6.2 Ponorenl bez predvrtani

Pro ponorene Fezy do dfevénych materiald musi

byt pilovy stdl v pfedni poloze (zakladni poloha,

viz obr. 1).

- Nasadte pilu na predni hranu stolu,

- pfi plnych otackach a nastaveném kyvném
zdvihu 3 ponorte pilu do obrobku (obr. 6).



7 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi Festool
a spotfebni materidl Festool uréené pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty

jsou navzajem optimalné sladéné. PFi pouziti

prlslusenstw a spotrebniho materidlu od jinych
vyrobcd je pravdepodobne kvalltatlvnl zhorsem
pracovnich vysledku a omezem zaruky V za-
vislosti na pou2|t| se mize zvyS|t opotrebeni
naradi nebo vase osobni zatizeni. Chrarite tedy
sami sebe, své naradi a zaruku vyhradnim
pouzivanim originalniho prislusenstvi Festool
a spotrebniho materidlu Festool!

7.1 Vodici systém FS Festool

Pouziti vodiciho systému FS Festool (obr. 7) Vam
usnadni provadéni rovnych a presnych Fezl
predev5|m u materlalu do tloustky 20 mm.
Pritom se primocard pila nasadi do vodici
zarazky (7.1, obj. ¢is. 490031) a spolu s n|'je
vedena podel VOdICI kolejnice. Pro nastavem
zardzky bez vile jsou ve vodici zardzce dvé
nastavitelné vodici Celisti (7.2), které Ize re-
gulovat pomoci Sestihranného nastrckového
klice (1. 3).

Pri pouziti vodici zarazky pou2|veJte pouze
polozktizenych pilovych listd. Doporucujeme
pilovy list Festool S75/4 FSG

7.2 Rovnobézny doraz

Pomoci rovnobézného dorazu (obj. Cis. 490119)

Ize pfimocarou pilu vést rovnobézné s hranou

obrobku. Rovnobézny doraz je mozno pripevnit

z obou stran k pilovému stolu:

- UplnaC| tfrmen (8.1) nasunte zepredu na pilovy
stdl,

- rovnobéin{/ doraz (8.2) prostréte upinacim
tfrmenem ze strany do pozadované polohy,

- utahnéte otocny knoflik (8.3).

7.3 Vykruznik

Pomoci vykruzniku (obj. Cis. ,490118) mizete

vyfrezavat kulaté otvory o prumeru mezi 120 a

720 mm. Vykruznik je mozno pfipevnit z obou

stran k piIovému stolu:

- UplnaC| tfrmen (8.1) nasunte zepredu na pilovy
stdl,

- vykruznl'k (8.4) prostrcte upinacim tfrmenem
ze strany do pozadované polohy,

- utdhnéte otocny knoflik (8.3),

- hrot kruzitka (8.5) zastréte do zadniho vyvrtu
vykruzniku.

7.4 Festool CMS

Zabudovanim primocaré pily do systému
Festool CMS ziskate polostacionarni stolni pilu
pro tvarované rezani. Informace najdete v pro-
spektu k CMS.

50

7.5 Pilové kotouce, zvlastni
prislusenstvi
Abyste mohli rychle a Cisté Fezat nejriznéjsi
materlaly, nabizi Vam Festool pro kazdy druh
nasazem pilové listy, ktere jsou specialné
uzpUsobené pro Vasi ptimodarou pilu znacky
Festool.
Evidencni cisla objednani pro prislusenstvi a
nastroje naleznete ve Vasem katalogu Festool,
nebo na internetu pod “www.festool.com”.
8 Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné
& vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pfi udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizo-
vana servisni dilna.
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chla-
dici otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné
a udrzované v Cistoté.

9 Zaruka

Pro naSe pristroje poskytujeme zaruku na ma-
terialni nebo vyrobni vady podle zakonnych
ustanovenl dané zemé, minimalné vsak 12
mésicq. Ve statech Evropske unie je zarucni
doba 24 meS|cu (prokazani fakturou nebo do-
dacim listem). Skody vyplyvaJ|C| z prirozeného
opotrebem pretezovam nespravneho zacha-
zem resp. skody zavinéné uzivatelem nebo
zpusobene pouzitim v rozporu S navodem k obs—
luze, nebo Skody, které byly pfi nakupu znamy,
jsou ze zaruky vylouceny. Reklamace mohou
byt uznany pouze tehdy, pokud bude strojek
v nerozebraném stavu zaslan zpét dodavateli
nebo autorizovanému servisnimu stredisku
Festool. Dobfe si uschovejte navod k obsluze
bezpecnostni pokyny, seznam nahradnich dilu
a doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zarucéni podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoo]l jsou zmény
zde uvadénych technickych udaju vyhrazeny.



Dane techniczne

PS 300 Q | PSB 300 Q

PS 300 EQ | PSB 300 EQ

Moc

550 W

720 W

Liczba suwow

3.100 min™t?

1.000-2.900 min!

Dtugos¢ suwu

26 mm

Suw wahadtowy

3 stopnie

Nastawianie skosu

45° w obie strony

Gtebokos¢ ciecia (zaleznie od brzes-
zczota) Drewno/aluminium/stal

100/20/10 mm

120/20/10 mm

Ciezar

2,4 kg

Klasa ochronna

@/ II

Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku instrukcji eksploataciji.

1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Wyrzynarki sq przewidziane do ciecia drewna
i materiatéw drewnopodobnych. Za pomocg
brzeszczotéow specjalnych, ktéore w dokumen-
tach pomocniczych w sprzedazy Festool zaleca
sie dla poszczegdélnych materiatdw, mozna
dokonywacé obrébki takze tworzyw sztucznych,
stali, aluminium, metali kolorowych i ptyt ce-
ramicznych.

Odpowiedzialno$¢ za szkody i wypad-
ki powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem ponosi
uzytkownik.

2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Ogolne przepisy bezpieczenstwa
Przed uzyciem maszyny nalezy
uwaznie przeczytaé wszystkie zalecenia
bezpieczenstwa i instrukcje eksploata-
cji.

Wszystkie dotagczone dokumenty nalezy
zachowad i przekazaé urzadzenie nastepnemu
uzytkownikowi wytgcznie z tymi dokumentami.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwigzane

Z maszyng

- Nie wolno stosowac zdeformowanych lub
popekanych brzeszczotéw, jak réwniez brzesz-
czotow z tepymi lub uszkodzonymi ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy przyktadac do obrabianego
przedmiotu zawsze z uruchomionym brzesz-

czotem.

Ol
@ W

2.3 Obrébka metalu
Podczas obrébki metalu nalezy z powo-
dow bezpieczenstwa podjac nastepujace
srodki:

Nalezy stosowaé odpowiednie
osobiste wyposazenie
zabezpieczajqce: ochrone
stuchu, okulary ochronne,
maske przeciwpytowa przy pra-
cach zwigzanych z pyleniem,
rekawice ochronne przy pracach
z materiatami szorstkimi oraz
przy wymianie narzedzia.
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- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurz-
acza.

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzo-
nego na obudowie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne.

i

3 Informacja odnosnie emisji halasu
i wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgod-
nie z normg EN 60745 wynoszq:

Poziom cisnienia akustycznego/poziom
catkowitego cisnienia akustycznego

PS 300 Q, PSB 300 Q 86/97 dB(A)
PS 300 EQ, PSB 300 EQ 83/94 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci pomiaru K = 4 dB
@ Stosowac osobiste $rodki ochrony

stuchu!
Obliczone przyspieszenie

PS 300 Q, PS 300 EQ 6 m/s?
PSB 300 Q, PSB 300 EQ < 2,5m/s?
4 Podtaczenie do instalacji elektrycz-

nej i rozruch
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z danymi
zamieszczonymi na tabliczce znamionowej.
Przed podtgczeniem lub odtaczeniem od
przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytgczy¢!
Podtaczanie i odtgczanie elektrycznego przewo-
du zasilajqcego patrz rysunek 2a.
Wyrzynarki PS 300 Q i PS 300 EQ posiadajq
wtacznik przesuwny (1.1) do wigczania/
wylaczania (1 = WLACZENIE, 0 = WYLACZENIE).
PSB 300 i PSB 300 EQ posiadajg witacznik
przyciskowy (2.2) do wigczania/ wytaczania
maszyny. Dla pracy ciagtej wtacznik moze
by¢ wcisniety na state za pomoca przycisku
aretujacego (2.1). Poprzez ponowne urucho-
mienie wiacznika przyciskowego nastepuje
usuniecie jego blokady.




5 Ustawienia w maszynie

Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy

zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
5.1 Wymiana narzedzia
- Dzwignie mocujacq (3.4) odcigqgnac¢ do

oporu,
- wyjac poprzedni brzeszczot,
- wtozy¢ do oporu nowy brzeszczot w przezna-
czony do tego chwyt (3.1),

- zamkna¢ dzwignie mocujaca.
5.2 Ustawienie prowadzenia brzeszczo-
ta
Dla lepszego prowadzenia brzeszczota wyr-
zynarki bezposrednio nad obrabianym przed-
miotem posiadajg dodatkowe dwie ptyty
prowadzace z weglika spiekanego (3.2).
Kluczem do $rub z tbem okragtym o gniezdzie
szesciokatnym (1.3) tak przykreci¢ srube, by
szczeki prawie przylegaty do brzeszczota.

Brzeszczot musi mie¢ jeszcze pewien
luz, by mdgt sie lekko poruszac!
5.3

Zakladanie zabezpieczenia przeci-

wodpryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia

przekroje o czystych krawedziach bez wyrw,

takze po tej stronie, po ktérej brzeszczot wy-
chodzi z materiatu.

- Przy wytgczonej maszynie zabezpieczenie
przeciwodpryskowe (4.3) nasuna¢ na prowad-
zenie (4.2) az do brzeszczota,

- wigczy¢ wyrzynarke,

- przy pracujacej maszynie zabezpieczenie
przeciwodpryskowe przy réwnej ptaszczyznie
wsuna¢, jednoczesnie je rozcinajac, tak dale-
ko, az zrowna sie z przednig krawedzig stotu
maszyny.

Wskazoéwka: aby zabezpieczenie przeciwod-

pryskowe funkcjonowato niezawodnie, musi z

obu stron konczy¢ sie tuz przy brzeszczocie.

Stad tez przy kazdej wymianie brzeszczota po-

winno sie umiesci¢ takze nowe zabezpieczenie

przeciwodpryskowe.

5.4 Zakladanie odrzutnika wioréow
Odrzutnik zapobiega sypaniu widrow oraz
poprawia skutecznosc¢ ich odsysania.

- Odrzutnik wiéréw (2.8) umiesci¢ w przestrze-
ni pomiedzy stotem wyrzynarki a dzwignig
mocujaca.

- Lekko naciskajac przesuna¢ odrzutnik widréw
do tytu, az zaskoczy.

5.5 Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtaczac¢ do
iTL odkurzacza.

Za pomoca przystawki do odsysania (2.4) mozna
przytaczaé wyrzynarki do odkurzacza ($rednica
weza 27 mm). W czasie wykonywania pracy
z odsysaniem pytdw nalezy zawsze zaktadac
zabezpieczenie przeciwodpryskowe w celu
unikniecia zatkania kanatéw odsysajacych.

- Przystawke do odsysania wiozy¢ w tylny otwor
stotu wyrzynarki, tak by hak (2.6) zaskoczyt
w otworze (2.7).

- Po nacisnieciu dzwigni (2.5) mozna ponownie
zdjac przystawke do odsysania.

5.6 Ustawianie stotu wyrzynarki

Dla wykonywania przekrojéow ukos$nych stét

wyrzynarki mozna wychylaé¢ w obie strony do

kata 45°.

- zdjac¢ odrzutnik wiéréw i zabezpieczenie prze-
ciwodpryskowe,

- odkreci¢ $rube zaciskowg (4.1) za pomocg
klucza do $rub z tbem okragtym o gniezdzie
szesciokatnym (1.3),

- stét wyrzynarki przesungé¢ ok. 5 mm do przo-
du,

- ustawi¢ zadany wychyt podtug skali (5.2),

- dokreci¢ srube mocujaca (4.1).

Dla wykonywania przekrojow blisko

brzegow stot wyrzynarki mozna przemiescic

do tytu.

- Zdja¢ odrzutnik wiéréw i zabezpieczenie prze-
ciwodpryskowe,

- odkreci¢ srube zaciskowg (4.1),

- stét wyrzynarki przesungc¢ w tylne potozenie,
tak by trzpien centrujacy (5.1) wszedt w otwér
(5.3),

- dokreci¢ srube zaciskowg (4.1).

5.7 Nastawianie suwu wahadtowego
W celu zapewnienia mozliwosci obrdbki
réoznych materiatow z optymalnym posuwem
wyrzynarki zostaty wyposazone w regulacje
suwu wahadtowego. Wyboru wtasciwego suwu
dokonuje sie za pomocg przetacznika suwoéw
wahadtowych (1.4):
pozycja 0 = suw wahadtowy wytgczony
pozycja 3 = maksymalny suw wahadtowy
Zalecane ustawienia suwu wahadloweg
Drewno twarde i miekkie 1-
Ptyty stolarskie, sklejka 1-
1_
1_

(=]

Ptyty widrowe, ptyty pilSniowe
tworzywa sztuczne

Ceramika

Aluminium, metale kolorowe
stal

FNONWNW

[N e)

5.8 Regulacja liczby suwéw (PS 300 EQ,

PSB 300 EQ)

‘i Liczbe suwéw mozna regulowac za

Ececronel pomocg pokretta nastawczego (1.2,

Y 2.3) bezstopniowo w zakresie od 1.000

do 2.900 min-t. Dzieki temu mozna op-
tymalnie dopasowac predkos¢ ciecia do
danego rodzaju materiatu.

Zalecana liczba suwow (pozycja pokretta

nastawczego)

Drewno twarde i miekkie, ptyty stolarskie, skle-

jka, ptyty wiérowe 6
Ptyty pilSniowe 4-6
tworzywa sztuczne 3-6
Ceramika 3-5
Aluminium, metale kolorowe 3-5
stal 2-4



6 Praca za pomoca maszyny
Obrabiany element nalezy mocowa¢
zawsze w taki sposdéb, aby nie mogt
poruszyc¢ sie w czasie obrobki.
Prowadzenie z wolnej reki ,na
I‘ySQ"

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe (4.3)
dzieki swojemu ksztattowi tréjkata wskazuje
wierzchotkiem linie ciecia brzeszczota. Utatwia
to ciecie ,na ryse”.

6.1

6.2 Zagtebianie bez wstepnego wierce-

nia

Dla wykonywania przekrojéw wgtebnych w

materiatach drewnianych stét wyrzynarki musi

znajdowac sie w potozeniu przednim (potozenie

podstawowe, patrz rys. 1).

- Brzeszczot umiesci¢ przy przedniej krawedzi
stotu,

- przy petnej liczbie suwéw i ustawieniu suwu
wahadfowego w pozycji 3 zagtebi¢ brzeszczot
w obrabianym materiale (Rys. 6).

7 Wyposazenie

Nalezy stosowac¢ wytacznie oryginalne
wyposazenie i materiaty uzytkowe firmy Festool
przewidziane dla tego urzadzenia, poniewaz
te komponenty systemu sg wzajemnie dopa-
sowane optymalnie. W przypadku stosowania
wyposazenia i materiatow uzytkowych innych
oferentow, mozliwe jest jakosciowe pogorszenie
wynikéw pracy i ograniczenie praw gwarancyj-
nych. W zaleznosci od zastosowania moze ulec
zwiekszeniu zuzycie maszyny lub obcigzenie
podczas pracy. Z tego wzgledu nalezy chronié
siebie, swojgq maszyne i prawa gwarancyjne
poprzez wytgczne stosowanie oryginalnego
wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatdw uzytkowych firmy Festool!

7.1 System prowadzenia FS Festool
Zastosowanie systemu prowadzenia FS Festool
(Rys. 7) utatwia Panstwu wykonywanie pros-
tych i precyzyjnych przekrojéw, zwtaszcza przy
grubosciach materiatu do 20 mm.

Dla tego celu wyrzynarke umieszcza sie w pro-
wadnicy (7.1, nr zamdw. 490031) i wraz z nig,
prowadzi wzdtuz szyny prowadzacej. Bezluzowe
ustawienie zapewniajg dwie regulowane szczeki
prowadzace (7.2) znajdujgce sie w prowadni-
cy. Mozna je doregulowywac kluczem do s$rub
z tbem okragtym o gniezdzie szesciokatnym
(1.3). Do uzytku z prowadnicg stosowac tylko
brzeszczoty o rozwartych zebach. Zalecamy
brzeszczot Festool S 75/4 FSG.

7.2 Prowadnica rownolegta

Za pomocg prowadnicy rownolegtej (nr zamow.
490119) mozna prowadzi¢ wyrzynarke row-
nolegle do krawedzi obrabianego przedmiotu.
Prowadnice réwnolegta mozna zamontowaé z
obu stron stotu wyrzynarki:

- zacisk (8.1) przesuna¢ z pozycji z przodu na

stot wyrzynarki,
- prowadnice réwnolegtg (8.2) przesungdé
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poprzez uchwyt z pozycji z boku w zadane
potozenie,
- dokreci¢ pokretto (8.3).

7.3 Cyrkiel do wycinania okregow

Z pomocg cyrkla do wycinania okregéw (nr

zamoéw. 490118) mozna wykonywac koliste

przekroje o $rednicy w zakresie 120 a 720 mm.

Cyrkiel moze by¢ zamontowany z obu stron

stotu wyrzynarki:

- zacisk (8.1) przesuna¢ z pozycji z przodu na
stot wyrzynarki,

- cyrkiel do wykonywania okregow (8.4)
przesuna¢ poprzez uchwyt z pozycji z boku
w zadane potozenie,

- dokreci¢ pokretto (8.3),

- ostry koniec cyrkla (8.5) wtozy¢ w tylny otwér
przyrzadu.

7.4 Festool CMS

Poprzez wmontowanie wyrzynarek w sys-
tem Festool CMS uzyskuje sie pétstacjonarne
maszyny do ksztattowej obrébki skrawaniem.
Informacje na ten temat znajdgq Panstwo w
prospekcie CMS.

7.5 Brzeszczoty, wyposazenie dodat-
kowe

W celu umozliwienia Panstwu szybkiego ciecia
i czystych przekrojow réznych obrabianych
materiatdw Festool oferuje Panstwu dla ws-
zystkich przypadkéw zastosowan brzeszczoty
specjalnie dostosowane do Paristwa wyrzynarki
Festool.

Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

8 Przeglad, konserwacja i czyszcze-

nie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i
& naprawcze, ktére wymagajq otwarcia
obudowy silnika, mogq by¢ wykony-
wane wytgcznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza
nalezy utrzymywac droznosc¢ i czystosc otwordw
wentylacyjnych na obudowie silnika.

9 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i pro-
dukcyjnych zgodnie z przepisami ustawowy-
mi danego kraju jednakze, co najmniej 12
miesiecy. Na terenie Standw Zjednoczonych i
Unii Europejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24
miesigce (dowodd w postaci rachunku lub dowo-
du dostawy). Uszkodzenia, ktérych przyczyng
jest naturalne zuzycie / starcie, przecigzenie,
nieprawidtowa eksploatacja wzglednie usz-
kodzenia, za ktére wine ponosi uzytkownik lub
powstate w wyniku uzycia niezgodnego z opi-



sem w instrukcji eksploatacji wzglednie, ktére
znane bylty w momencie zakupu, sg wytaczone
z roszczen gwarancyjnych. Reklamacje mogq
zostacé uznane wyltgcznie wtedy, jesli urzadzenie
zostanie odestane w stanie nieroztozonym do
dostawcy lub jednego z autoryzowanych warsz-
tatow serwisowych firmy Festool. Instrukcje
eksploataciji, zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy, liste czesci zamiennych oraz dowdd za-
kupu nalezy przechowywaé w miejscu dobrze
zabezpieczonym. Ponadto obowigzujq aktualne
warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymen-
talnych i rozwojowych zastrzega sie mozliwos$c
zmiany zamieszczonych danych technicznych.



