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@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in allei-
niger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: EN 792-8 gemaB den Bestimmungen der
Richtlinie 98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab

29. Dez. 2009).
responsibility that this product is in conformity with

the following standards or standardised documents:

EN 792-8 in accordance with the regulations 98/37/EC (until 28
Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec. 2009).

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous
déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes ou documents de
normalisation suivants: EN 792-8 conformément aux prescrip-
tions des directives 98/37/CE (jusqu’au 28 décembre 2009),
2006/42/CE (a partir du 29 décembre 2009).
@ nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
corresponde a las siguientes normas o0 documentos
normalizados: EN 792-8 conforme a las prescripciones estipu-

ladas en las directrices 98/37/CE (hasta el 28 de diciembre de
2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre de 2009).

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto

la nostra esclusiva responsabilita che il presente

prodotto & conforme alle norme e ai documenti
normativi seguenti: EN 792-8 conformemente alle normative
delle direttive 98/37/CE (fino al 28 dic. 2009), 2006/42/CE
(a partire dal 29 dic. 2009).

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen
verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan
de volgende normen of normatieve documenten:
EN 792-8 conform de richtlijinen 98/37/EG (tot 28 dec. 2009),

2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009).

@ att denna produkt stammer Overens med féljande
normer och normativa dokument: EN 792-8 en-

ligt bestammelserna i direktiven 98/37/EG (till 28 dec 2009),

2006/42/EG (from 29 dec 2009).
@ yksinvastuullisina, etté tuote on seuraavien stan-

dardien ja normatiivisten ohjeiden mukainen:
EN 792-8 direktiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009 asti),
2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen) maaraysten mukaan.

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme

EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at have alene
@ ansvaret for, at dette produkt er i overensstemmelse

med de felgende normer eller normative dokumenter:
EN 792-8 i henhold til bestemmelserne af direktiverne
98/37/EF (til 28. dec. 2009), 2006/42/EF (fra 29. dec.
2009).

CE-Konformitetserkleering. Vi erklaerer pa eget

ansvar at dette produktet er i overensstemmelse

med fglgende normer eller normative dokumenter:
EN 792-8 i henhold til bestemmelsene i direktivene 98/37/EF
(til 28. des. 2009), 2006/42/EF (fra 29. des. 2009).

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob
a nossa exclusiva responsabilidade, que este pro-
duto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir: EN 792-8 segundo as disposicoes
das directivas 98/37/CE (até 28 de Dezembro de 2009),
2006/42/CE (a partir de 29 de Dezembro de 2009).
@ B €AWHONIMYHOM OTBETCTBEHHOCTW, UTO AaHHOe
usaenve cooTBETCTBYeT TpebOoBaHUAM CreayoLLmMxX

CTaHAapToB WK HopmatueoB: EN 792-8 B COOTBETCTBUM C
nocTaHoBneHWAMK anpekTus EC 98/37 (no 28 nekadpa 2009),

2006/42/EG (c 29 nekabps 2009).
@ vlastni zodpovédnost, ze tento vyrobek odpovida nas-
ledujicim normam nebo normativnim dokumenttim:
EN 792-8 v souladu s ustanovenimi smérnic 98/37/EHS (do
28. prosince 2009), 2006/42/ES (od 29. prosince 2009).

3aABneHne o koHdopmHocT CE. Mbl 3aABnAem
Prohlaseni o souladu s normami CE. ProhlaSujeme na

Oswiadczenie o zgodnosci CE. Niniejszym o$wi-
@ adczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze wyréb ten

odpowiada nastepujacym normom wzglednie doku-
mentom normatywnym: EN 792-8 zgodnie z postanowieniami
wytycznych 98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG
(od 29 grudnia 2009 r.).
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Technische Daten
Schleiftellerdurchmesser

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Antrieb Druckluft-Lamellenmotor
Betriebsdruck (FlieBdruck) 6 bar
Drehzahl

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 mint
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 mint
Arbeitshibe

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min!
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min!
Schleifhub
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftverbrauch bei Nennlast 390 I/min
Gewicht
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

1 BestimmungsgemaifBe Verwen-
dung
BestimmungsgemaB sind die Maschinen zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Stein,
Verbundwerkstoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse
und ahnlichen Werkstoffen vorgesehen.
Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.
Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

>

Vor Inbetriebnahme beachten
1 Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine
die beiliegenden Sicherheitshinweise.

NN

a.

- Entstehen beim Schleifen bestimmter Werk-
stoffe explosive oder selbstentziindliche Stau-
be, so sind unbedingt die Bearbeitungshinwei-
se des Werkstoffherstellers zu beachten.

- Entstehen beim Schleifen gesundheitsge-
fahrdende Staube, ist die Maschine an eine
geeignete Absaugeinrichtung anzuschlieBen
und die flr den Arbeitsstoff geltenden Sicher-
heitsvorschriften sind zu beachten.

- Der Betriebsdruck darf 6,5 bar nicht tGber-
schreiten.

- Die Maschine darf nur mit Schleifpapier betrie-
ben werden. Schleifkérper oder Trennschleif-
scheiben sind nicht zulassig.

- Arbeiten Sie nur mit richtig aufbereiteter
Druckluft. Dies ist gewahrleistet, wenn Sie die
Festool Versorgungseinheit VE einsetzen.

- Nur originales Festool Zubehér verwenden.

- Tragen Sie geeignete persdnliche Schutz-
ausristungen: Gehoérschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauher
Materialien und beim Werkzeugwechsel.

2.2 Larm- und Vibrationsinformation
Die nach EN ISO 15 744/EN ISO 8662 ermit-
telten Werte betragen typischerweise:
Schalldruckpegel 70 dB(A)
Bewertete Beschleunigung (3-achsig)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7, 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/st
Beim Arbeiten kann der Gerdusch-
pegel 85 dB(A) Uberschreiten.
Gehorschutz tragen!
3 Druckluftanschluss und Inbetrieb-
nahme
Achten Sie darauf, dass beim Anschlie-
& Ben der Druckluftversorgung das
Druckluftwerkzeug ausgeschaltet ist.
3.1 Druckluftaufbereitung
Um eine einwandfreie Funktion der Festool-
Druckluftwerkzeuge zu gewadhrleisten, muss
stets mit der Festool-Versorgungseinheit VE
gearbeitet werden.
Bestehend aus Filter, Regler, Kondensatab-
lass und Oler sorgt die Versorgungseinheit flr
saubere, kondensatfreie und gedlte Druckluft.
Dabei ist der Oler so einzustellen, dass etwa
alle 7-10 Minuten ein Tropfen Ol der Druckluft
zugesetzt wird.
Schaden, die aufgrund von mangelhafter Druck-
luftaufbereitung auftreten, sind vom Gewahr-
leistungsanspruch ausgeschlossen.
Beim Einsatz von bis zu zwei Festool Druckluft-
werkzeugen empfehlen wir die Versorgungsein-
heit mit einem 3/8"”-Anschluss.
Far die Druckluftversorgung ist ein Kompressor
zu wahlen, der mindestens 500 I/min bei einem
Betriebsdruck von 6 bar férdert.

Das Leitungssystem muss einen genigend
groBen Durchmesser (mind. 9 mm) haben.

3.2 Anschluss IAS 2-Schlauch

Der Exzenterschleifer ist ein Druckluftwerkzeug
zum Anschluss an das Festool-IAS 2-System.
Dieses Schlauchsystem vereinigt drei Funkti-
onen in einem Schlauch:

- Druckluftversorgung (1.1)

- Abluftrickfihrung (1.2)

- Staubabsaugung (1.3)

AnschlieBen und Lésen - siehe Bild 3.
Anschlusssystem IAS 2 - siehe beiliegendes
Hinweisblatt.



3.3 Inbetriebnahme

Durch Dricken des Hebels (2.1) wird das
Druckluftwerkzeug eingeschaltet. Wird der He-
bel losgelassen, schaltet die Maschine wieder
ab.

4 Einstellungen an der Maschine
Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
& stets die Maschine von der Druckluft-
versorgung zu trennen.
4.1 Drehzahlregelung
Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (2.2)
stufenlos zwischen 6500 und 8000 min bzw.
6000 und 7000 min* (LEX 2 150/11) einstel-
len.

Damit kénnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

4.2

A

Absaugung

Der Schleifstaub wird durch die Absaug-
kanale im Schleifteller direkt an der
Abriebstelle abgesaugt. Um eine opti-
male Staubabsaugung zu gewahren,
empfehlen wir den Einsatz von Festool
Absauggeraten mit Ein-/Ausschaltauto-
matik far Druckluftmaschinen.

Um Schaden am Druckluftmotor zu
vermeiden, darf das Druckluftwerkzeug
im Stillstand nicht abgesaugt werden.

N

4.3 Schleifteller
Die Schleifteller sind, abhangig von
& ihrem Durchmesser, unterschiedlich
schwer. Die Montage der falschen
SchleiftellergréoBe fuihrt zu unzulassig
hohen Vibrationen an der Maschine.
Verwenden Sie nur Schleifteller mit unbescha-
digtem Klettenbelag.
Abgestimmt auf den Einsatzfall sind die Schleif-
teller in drei Hartegraden erhaltlich:
- Hart:
hohe Kantenfestigkeit, flir groben Abrieb auf
Flachen und beim Schleifen Uber Kanten.
- Weich:
universell fir Grob- und Feinschliff, mit ela-
stischer Struktur fur ebene und gewdlbte
Flachen.
- Superweich:
hohe Elastizitat, fur gefihlvollen Feinschliff an
Formteilen, Wélbungen, Radien.
Nicht an Kanten einsetzen!

Montage - siehe Bild 4. Auf deckungsgleiche
Lage der formschlissigen Aufnahmen von
Schleifteller (4.1) und Maschine (4.2) achten!

4.4 Schleifmittel

Auf den Stickfix-Schleiftellern kédnnen selbsthaf-
tende Schleifmittel wie Stickfix-Schleifpapiere
und Schleifvliese befestigt werden.

Die Schleifmittel werden einfach auf die Schleif-
teller aufgedrickt und nach Gebrauch wieder
abgezogen.

Die Schleifmittel missen konzentrisch
aufgebracht werden und deren Lochung
mit der des Schleiftellers tibereinstim-
men.

AN

5 Warten und Pflegen
Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
& stets die Maschine von der Druckluft-
versorgung zu trennen.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, dirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefiihrt werden.

5.1 Lamellen

Nach ca. 500 Betriebsstunden empfehlen wir,
die Lamellen des Motors austauschen zu las-
sen.

5.2 Tellerbremse

Die Manschette (5.1) streift auf dem Schleif-
teller und verhindert dadurch unkontrolliertes
Hochdrehen des Schleiftellers. Dadurch nitzt
sich die Manschette mit der Zeit ab und muss
bei nachlassender Bremswirkung gegen eine
neue ausgetauscht werden. Hierzu ist der
Schleifteller abzunehmen. Dann kdnnen Sie die
Manschette aus der Schnappverbindung (5.2)
[6sen und durch eine neue ersetzen.

5.3 Schmierung

Nach langerem Stillstand, z.B. nach einem
Wochenende, sind vor Inbetriebnahme 1 bis 2
Tropfen Schmierdl in den Druckluftanschluss
(5.3) der Maschine zu geben.

5.4 Austausch des Schalldampfers

Um die Leistung des Druckluftwerkzeuges zu
erhalten, muss in regelmaBigen Abstanden der
Schalldampfer am IAS 2-Anschlussstlick gegen
einen neuen ersetzt werden.

5.5 Reinigung der Absaugkanale

Wir empfehlen einmal pro Woche (insbesonde-
re beim Schleifen von Kunstharzspachtel) die
Absaugkanale in der Maschine (5.4) mit einer
kleinen Flaschenblrste oder einem Stofflappen
Zu reinigen.

6 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fur diese Maschine
vorgesehene originale Festool Zubehdér und
Festool Verbrauchsmaterial, da diese System-
Komponenten optimal aufeinander abgestimmt
sind. Bei der Verwendung von Zubeh6r und
Verbrauchsmaterial anderer Anbieter ist eine
qualitative Beeintrachtigung der Arbeitsergeb-
nisse und Einschrankung der Garantieanspri-
che wahrscheinlich. Je nach Anwendung kann
sich der VerschleiB der Maschine oder Ihre
persdnliche Belastung erhéhen. Schitzen Sie
daher sich selbst, Ihre Maschine und Ihre Ga-



rantieanspriche durch die ausschlieBliche Nut-
zung von original Festool Zubeho6r und Festool
Verbrauchsmaterial!

7 Gewahrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf
nattrliche Abnltzung/VerschleiB3, Uberlastung,
unsachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurlckzufiihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf
die Verwendung von nicht-originalem Festool
Zubehoér und Verbrauchmaterial (z. B. Schleif-
teller) zurtckzufuhren sind.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte Festool-Kundendienst-
werkstatte zurickgesendet wird. Bewahren Sie
Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise, Er-
satzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen
gelten die jeweils aktuellen Gewahrleistungsbe-
dingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.



Technical data
Sanding pad diameter

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drive Compressed-air vane motor

Operating pressure (flow pressure) 6 bar

Speed

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

- LEX 2 150/11

Working strokes

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7 13000 - 16000 rpm

- LEX 2 150/11 12000 - 14000 rpm

Sanding stroke

6500 - 8000 rpm
6000 - 7000 rpm

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Air consumption at nominal load 390 I/min
Weight
- LEX 2 125, LEX 2 150 1.3 kg
- LEX 2 185 1.4 kg

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Use for intended purpose
As specified, the machines are designed for
sanding wood, plastic, metal, stone, composite,
paintwork, filler and similar materials.
Material containing asbestos must not be pro-
cessed with these tools.

The user is liable for damage and inju-
& ry resulting from incorrect usage!
2 Before starting up, please observe
the following
2

.1 Safety

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to
occur during sanding.

- If dust dangerous to health is produced during
sanding, the machine should be connected
to an appropriate extraction device and the
safety regulations that apply to the working
material should be observed.

- The operating pressure should not exceed 6.5
bar.

- The machine should only be operated with
sandpaper. Grinding wheels and parting grin-
der discs are not permitted.

- Only work with correctly processed com-
pressed air. Using the Festool service unit VE
guarantees this.

Before using the machine, please read
the enclosed safety instructions.

- Only use original Festool accessories.

- Wear suitable protection such as ear protec-
tion, safety goggles, a dust mask for work
which generates dust, and protective gloves
when working with raw materials and when
changing tools.

2.2 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with
EN ISO 15 744/EN ISO 8662:
Sound pressure level

Measured acceleration (3 directions)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?

O

3 Compressed-air supply and com-

missioning

Make sure that the pneumatic tool is
& switched off when you connect the

compressed-air supply.
3.1 Compressed-air processing
The Festool service unit should always be used
to ensure that Festool pneumatic tools function
correctly.
Consisting of a filter, control unit, condensation
drain and lubricator, the service unit cleans and
lubricates the compressed air and keeps it free
of condensation.
Here, the lubricator should be set so that a drop
is applied to the compressed air approx. every
7-10 minutes.
Damage that occurs as a result of incorrect
compressed-air processing is excluded from
warranty claims.
We recommend a service unit with a 3/8" con-
nector, when up to two Festool pneumatic tools
are used.
A compressor that supplies at 500 I/min and at
an operating pressure of 6 bar should be used
to supply compressed-air.
The diameter of the piping system must be
sufficiently large (at least 9 mm).

70 dB(A)

The noise level can exceed 85 dB(A)
during work. Wear ear protectors!

3.2 IAS 2 hose connector

The eccentric sander is a pneumatic tool for
connection to the Festool IAS 2 system.

This hose system combines three functions in
one hose:

- Compressed air supply (1.1)

- Exhaust air extraction (1.2)

- Dust extraction (1.3)

Connection and disconnection - see Fig. 3.
IAS 2 connecting system - see accompanying
instruction sheet.



3.3 Commissioning

Pressing the lever (2.1) switches on the pneu-
matic tool.

Releasing the lever switches the machine off
again.

4 Machine settings
C The machine should always be dis-con-

nected from the compressed air supply
before any work is carried out on the
machine.
4.1 Speed adjustment
You can regulate the rotational speed steplessly
between 6500 and 8000 rpm or 6000 and 7000
rpm (LEX 2 150/11) using the adjusting wheel

(2.2). This enables you to optimise the cutting
speed to suit the material.

4.2

N

Suction unit

Sanding dust is extracted through the
extraction channels in the sanding pad
directly to the material removal point.
To guarantee optimized dust extraction,
we recommend using Festool extractors
with automatic switch-on/switch-off
device for compressed-air machines.
In order to prevent damage to the
pneumatic motor, dust extraction must
not be carried out on the pneumatic tool
when it is at standstill.

N

4.3 Sanding pads
The sanding pads are different in weight,
& depending on their diameter. Fitting
sanding pads of incorrect size causes
excessive vibration of the machine.
Only use sanding pads with an undamaged
burr layer.
The sanding pads are available in three degrees
of hardness to suit the type of application:
- Hard: high edge strength, for removing coarse
material from surfaces and for sanding edges.
- Soft: universal for coarse and fine sanding, with
elastic structure for even and curved surfaces.
- Super soft: high elasticity, for smooth fine
sanding of moulded parts, curves, radii.
Do not use on edges.
Assembly - see Fig. 4. Make sure the position
of the positive-fit supports of the sanding pads
(4.1) and the machine (4.2) is congruent.

4.4 Abrasive
Self-adhesive abrasives, such as Stickfix sand-
paper, and sanding cloths can be affixed to the
Stickfix sanding pads.
The abrasives are simply pressed onto the san-
ding pads and removed after use.
The abrasives must be affixed concen-
& trically and the holes aligned with tho-
se on the sanding pad.

5 Maintenance and care
The machine should always be discon-

& nected from the compressed air supply
before any work is carried out on the
machine.

Any maintenance or repair work requiring the

motor housing to be opened may only be carried

out by an authorised service workshop.

5.1 Vanes

We recommend that the vanes on the motor be
replaced after approx. 500 operating hours.

5.2 Sanding pad brake

The collar (5.1) makes contact with the sanding
pad, thus preventing the sanding pad from vi-
brating uncontrolledly.

This collar wears out over time and must be
replaced should brake fading occur.

The sanding pad must be removed for this. You
can then remove the collar from the snap-on
fastener (5.2) and replace it with a new one.

5.3 Lubrication

If the machine is not used for longer periods,
e.g. for a weekend, introduce 1 or 2 drops of
lubricating oil into the compressed-air supply
(5.3) on the machine prior to use.

5.4 Replacing the silencer

The silencer on the IAS 2 connecting piece must
be replaced at regular intervals to maintain the
power of the pneumatic tool.

5.5 Cleaning the extraction channels
We recommend that the extraction channels
in the machine (5.4) be cleaned using a small
pipe-cleaner brush or a cloth once a week (es-
pecially when sanding resin filler).

6 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
specifically for the machine. Using accessories
and consumable material from other suppliers
will most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machi-
ne wear or your own personal workload may
increase depending on the application. Protect
yourself and your machine, and preserve your
warranty claims by always using original Festool
accessories and Festool consumable material!

7 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase). Damage resulting from,



in particular, normal wear and tear, o-verloa-
ding, improper handling, or caused by the user
or other damage caused by not following the
operating instructions, or any fault acknow-
ledged at the time of purchase, is not covered
by the warranty. Damage caused by the use of
non-original accessories and consumable ma-
terial (e.g. sanding pads) is also excluded.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an aut-
horised Festool customer support workshop.

Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place. In addition, the manufacturer's current
warranty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.
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Données techniques
Diametre du plateau de pongage

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm

Entrainement  Moteur pneumatique a piston
rotatif a palettes

Pression de service

(pression d’écoulement)

Vitesse de rotation

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

6 bars

LEX 2 185/7 6500 - 8000 tr/min
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 tr/min
6.500 - 8.000

Courses de travail
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 tr/min
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 tr/min
Course de pongage

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Débit d’air en charge nominale 390 I/min
Poids LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Poids LEX 2 185 1,4 kg

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

1 Utilisation conforme
Ces outils sont congus par principe pour le
pon-cage des matériaux suivants : bois, pla-
stique, métal, pierre, composite, peinture,
vernis, enduit et similaires. Avec l'appareil, il
est interdit de poncer des matieres contenant
de I'amiante.
En cas d’utilisation non-conforme a la
& destination de la machine, la respons-
abilité de I'utilisateur est engagée pour
tout dommage ou accident!

A respecter avant la mise en ser-
vice

Consignes de sécurité

Avant l'utilisation de la machine, lire les
consignes de sécurité jointes.

2
2.1

- En cas de poussiéres explosives ou auto-in-
flammables dues au poncage, il faut absolu-
ment respecter les indications du fabricant du
matériau concernant l’'usinage.

- Si le poncage dégage des poussieres mal-
saines, |'outil doit étre raccordé a un dispositif
d’aspiration approprié et les prescriptions de
sécurité applicable a cette substance doivent
étre respectées.

- La pression de service ne doit pas dépasser
6,5 bars.

- Cet outil doit étre utilisé uniquement avec du
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papier abrasif. Les meules ou les disques a
trongonner ne sont pas admis.

- Travaillez uniguement avec de I'air comprimé
correctement traité. Ceci est assuré si vous
utilisez I'unité de conditionnement Festool
VE.

- N'utiliser que des accessoires d’origine
Festool.

- Porter des protections person-nelles adé-
quates : protection auditive, lunettes de pro-
tection, masque pour les travaux générant
de la poussiere, gants de protection pour les
travaux avec des matériaux rugueux et pour
le changement d’outils.

2.2 Information concernant le niveau

sonore et les vibrations

Typiquement, les valeurs déterminées selon

EN ISO 15 744/EN ISO 8662 sont les sui-

vantes:

Niveau de pression acoustique 70 dB(A)

Accélération évaluée (tridirectionnelle)

- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?

- LEX 2 150/7 9 m/s?

- LEX 2 150/11 10 m/s?
i Au cours du travail, le niveau sonore

peut dépasser 85 dB(A).
Il faut porter des protége-oreilles!

3 Raccordement d’air comprimé et
mise en service
Lors du raccordement a I'alimentation
en air comprimé, veillez a ce que I'outil
pneumatique soit hors service.

3.1 Traitement de I'air comprimé

Pour garantir un fonctionnement parfait des
outils pneumatiques Festool, il faut toujours
travailler avec l'unité de conditionnement
Festool VE. Composée d’un filtre, d'un régu-
la-teur, d’un purgeur de condensat et d’un
huileur, I'unité de conditionnement délivre un
air comprimé propre, sans condensat et huilé.
L'huileur doit étre réglé de sorte qu’un goutte
d’huile soit ajouté a I'air comprimé toutes les
7 a 10 minutes. Les dommages résultant d’un
traitement inapproprié de I'air comprimé sont
exclus de la garantie. En cas d’emploi de deux
outils pneumatiques Festool au maximum, nous
recommandons I'unité de conditionnement avec
un raccord 3/8”. Pour I'alimentation en air com-
primé, il faut choisir un compresseur délivrant
au moins 500 I/min a une pression de service
de 6 bars. La canalisation doit avoir un diametre
suffisamment grand (9 mm mini).

3.2 Raccordement Tuyau IAS 2

La ponceuse excentrique est un outil pneuma-
tique se raccordant au systeme Festool IAS 2.
Ce systeme de flexible regroupe trois fonctions
dans un seul flexible :

- Alimentation en air comprimé (1.1)

- Retour d’air sortant (1.2)



- Aspiration des poussieres (1.3)
Branchement et débranchement-voir figure 3
Systeme de raccordement IAS 2-voir fiche
technique jointe.

3.3 Mise en service

L'outil pneumatique est enclenché lorsque le
levier (2.1) est appuyé.

L'outil s'arréte lorsque le levier est relaché.

4 Réglages de la machine
Avant toute intervention sur l'outil, il
& faut toujours débrancher l'outil de
I'alimentation en air comprimé.
4.1 Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en con-
tinu au moyen de la molette (2.2), entre 6500
et 8000 min-1 ou entre 6000 et 7000 min-1
(LEX 2 150/11). Vous pouvez ainsi adapter de
facon optimale la vitesse de coupe a chaque
matériau.

4.2

A

Aspiration

La poussiere de pongage est as-
pirée directement a son point de pro-
duction par les canaux d’aspiration dans
le plateau de pongage. Pour assurer une
aspiration des poussieres optimale,
nous recommandons |'emploi
d’aspirateurs Festool dotés d’'une com-
mande marche/arrét automatique pour
outils pneumatiques.
Pour éviter des dommages sur le moteur
a air comprimé, 'outil pneumatique ne
doit pas étre aspiré a l'arrét.

Plateau de pongage

Suivant leur diameétre, les plateaux de

pongage sont plus ou moins lourds. Le

montage d’un plateau de poncage de
taille inappropriée conduit a des vibra-
tions inadmissiblement élevées sur

I'outil.

Utilisez uniquement un plateau de pongage avec

un systeme auto-agrippant intact.

Selon leur utilisation, les plateaux de pongage

sont disponibles en trois degrés de dureté :

- Dur: résistance élevée du bord, pour le dé-
grossissage des surfaces et le pongage sur
chant.

- Souple: universel pour poncage grossier et
fin, a structure élastique pour surfaces planes
et bombées.

- Extra-souple: élasticité élevée, pour ponga-
ge fin soigné sur pieces de forme, bombages,
rayons. Ne pas employer sur chant!

Montage - voir figure 4. Veillez a la parfaite

concordance des emmanchements mécaniques

du plateau de pongage (4.1) et de l'outil

(4.2)!

/N
4_&
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4.4 Abrasifs
Le disque de pongage Stickfix peut recevoir des
abrasifs auto-agrippants, comme les papiers et
les non-tissés abrasifs Stickfix. Les abrasifs sont
simplement appliqués a la main sur le plateau
de poncage et retirés de la méme fagon apres
usage.
Les abrasifs doivent étre appliqués de
& fagon concentrique et leur perforation
doit concorder avec celle du plateau de
pongage.

5 Entretien et maintenance
Avant toute intervention sur l'outil, il
& faut toujours débrancher |'outil de
I'alimentation en air comprimé.
Les travaux d’entretien et de réparation né-
cessitant une ouverture du carter moteur ne
doivent étre effectués que par le personnel d'un
atelier autorisé du service apres-vente.

5.1 Palettes

Il est recommandé de faire changer les pa-
lettes du moteur apres 500 heures de service
environ.

5.2 Frein de plateau

La manchette (5.1) effleure le plateau de
pongage et évite ainsi une montée en vitesse
incontrélée. De ce fait, elle s'use avec le temps
et doit étre remplacée par une neuve lorsque
I'effet de freinage diminue. Pour ce faire, il
faut retirer le plateau de pongage. Vous pou-
vez ensuite défaire la manchette de la fixation
par encliquetage (5.2) et la remplacer par une
nouvelle.

5.3 Lubrification

Apres une immobilisation prolongée, par exem-
ple apres un week-end, déposer 1 a 2 gouttes
d’huile de lubrification dans le raccord a air
comprimé (5.3) de I'outil avant de procéder a
la mise en service.

5.4 Remplacement du silencieux

Pour préserver la performance de I'outil pneu-
matique, il faut remplacer a intervalles réguliers
le silencieux sur le raccord IAS 2.

5.5 Nettoyage des canaux d’aspiration
Nous recommandons de nettoyer une fois par
semaine (surtout en cas de pongage de mastic
synthétique) les canaux d’aspiration dans I'outil
(5.4) avec une petite brosse plate ou avec un
chiffon en tissu.

6 Accessoires, outils

Utilisez uniquement des accessoires et consom-
mables Festool d’origine prévus pour cet outil :
ces composants sont parfaitement adaptés les
uns aux autres. Si vous utilisez des accessoires
et consommables d’autres marques, la qualité



du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions.
L'usure de l'outil ou votre charge personnelle
peuvent augmenter selon chaque application.
Pour cette raison, protégez-vous, votre outil et
VOS recours en garantie en utilisant exclusive-
ment les accessoires Festool et consommables
Festool d’origine !

7 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiére ou de fabrica-
tion variable selon les dispositions légales en
vigueur dans le pays d’utilisation, mais en tous
cas non inférieure a 12 mois. A l'intérieur des
pays de la Communauté Européenne, la durée
de la garantie est de 24 mois (la facture ou le
bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’une usure naturelle, d’'une
surcharge, d’une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent
d’une utilisation non prévue dans la notice
d’utilisation, ou qui étaient connus au moment
de l'achat.
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Sont également exclus les dommages résultant
de [l'utilisation d'accessoires et de consomma-
bles (patins de poncage par exemple) qui ne
sont pas d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la con-
dition que I'appareil soit retourné non démonté
au fournisseur ou a un service apres-vente
agréé Festool. Conservez soigneusement la
notice d’utilisation, les instructions de sécuri-
té, la liste de pieces de rechange, ainsi qu’une
preuve de l'achat. Pour le reste, ce sont les
conditions de garantie du fabricant en vigueur
qui s’appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant
ici, et qui sont donc données sous toutes ré-
serves.
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Datos técnicos
Diametro del plato lijador

-LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Accionamiento Motor de lamas de aire

comprimido

Presion de servicio (presion de ruptura) 6 bar
Velocidad
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 r.p.m.
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 r.p.m.
Movimientos de trabajo
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 r.p.m.
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 r.p.m.

Orbita LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
Orbita LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

) LEX 2 185/7 7 mm
Orbita LEX 2 150/11 11 mm

Consumo de aire con carga nominal 390 |/min
Peso LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

1 Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, las maquinas
estan previstas para lijar madera, plastico, me-
tal, piedra, material compuesto, pintura/barniz,
emplaste y materiales similares. No se debera
elaborar ni trabajar con material que contenga
amianto (asbesto).

iEn el caso de dafos y accidentes que
& se deban a un uso no conforme a la

destinacion, la responsabilidad correra
exclusivamente a cargo del usuario!

A observar antes de la puesta en

servicio

.1 Instrucciones de seguridad

Antes de emplear la maquina es im-
prescindible leer las instrucciones de
seguridad adjuntadas.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan ob-
servar imprescindiblemente las instruc-ciones
de trabajado /mecanizado de la casa produc-
tora del material que esta siendo trabajado.

- Si al lijar se producen polvos perjudiciales para
la salud, la maquina debera conectarse a un
dispositivo de aspiracion apropiado y deberan
tenerse en cuenta las normativas de seguridad
vigentes para el material de trabajo.

- La presion de servicio no debe superar los 6,5
bar.

- La maquina sélo debe utilizarse con papel ab-
rasivo. No esta permitido el empleo de muelas
abrasivas ni discos tronzadores.

2
2
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- Trabaje sélo con aire comprimido correcta-
mente preparado. Esto estd garantizado si
utiliza la unidad de alimentacién Festool VE.

- Emplear Unicamente accesorios originales
Festool.

- Lleve puesto el equipo de proteccidon personal
apropiado: orejeras, gafas de protecciéon y
mascarilla en trabajos que levantan polvo, y
guantes de proteccién al trabajar con mate-
riales rugosos y al cambiar de herramienta.

Informacion relacionada con el ru-
ido y vibraciones

Los valores determinados segun la norma
EN ISO 15 744/EN ISO 8662 son tipica-
mente:

Nivel de intensidad de ruido
Aceleracion evaluada (3 ejes)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?

0 Durante el trabajo se puede sobrepasar

2.2

70 dB(A)

el nivel de ruido de 85 db(A).
iLlevar puesta una proteccion au-
ditiva personal!

3 Conexion del aire comprimido y
puesta en marcha
Asegurese de que al conectar el sumi-

& nistro de aire comprimido, la herra-
mienta esta desconectada.

3.1 Preparacion del aire comprimido

Para garantizar el buen funcionamiento de las
herramientas neumaticas Festool, debera tra-
bajarse siempre con la unidad de alimenta-cion
Festool VE.

La unidad de alimentacién, compuesta de filtros,
reguladores, evacuacion de agua de condensa-
cion y lubricador, proporciona aire comprimido
limpio, sin agua de condensacién y lubricado.
Para ello, el lubri-cador debera ajustarse de tal
modo que cada 7-10 minutos aprox. afiada una
gota de aceite al aire comprimido.

Los dafios que puedan ocasionarse por una
preparacién deficiente del aire comprimido
quedaran excluidos del derecho de garantia.
Al emplear hasta dos herramientas neumaticas
Festool, recomendamos la unidad de alimenta-
cion con una conexién de 3/8".

Para el suministro de aire comprimido, debera
elegirse un compresor capaz de impulsar como
minimo 500 I/min con una presion de servicio
de 6 bar. El sistema de conductos debe disponer
de un diametro lo suficientemente grande (al
menos 9 mm).

3.2 Conexion del tubo flexible IAS 2
La lijadora excéntrica es una herramienta
neumatica que va conectada al sistema Festool
IAS 2. Este sistema reune tres funciones en un
solo tubo flexible:

- Suministro de aire comprimido (1.1)



- Realimentacién de aire de salida (1.2)

- Aspiraciéon de polvo (1.3)

Acoplar y soltar - ver figura 3.

Sistema de conexién IAS 2 - ver hoja de indi-
caciones adjunta.

3.3 Puesta en marcha

Al ejercer presion en la palanca (2.1) se conecta
la herramienta neumatica.

Si se suelta la palanca, la maquina se vuelve
a desconectar.

4 Ajustes de la maquina
Antes de realizar cualquier trabajo en

& la maquina, ésta debera desconectarse
siempre del suministro de aire compri-
mido.

4.1 Regulacion del nimero de revolu-

ciones
El numero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste (2.2)
entre 6.500 y 8.000 rpm o entre 6.000y 7.000
rpm (LEX 2 150/11). De esta forma, la veloci-
dad de corte se puede adaptar de forma éptima
a cada material.

4.2

A

Aspiracion

El polvo resultante del lijado se
aspira directamente en la zona de ab-
rasion a través de los canales de aspi-
racion del plato lijador.
Para garantizar una aspiracién 6ptima
del polvo, recomendamos emplear los
aspiradores Festool con dispositivo au-
tomatico de conexidén/desconexidn para
magquinas neumaticas.
Para evitar posibles dafios en el motor
de aire comprimido, no debera aspirar-
se la herramienta neumatica cuando
esta detenida.

N

Platos lijadores
Los platos lijadores tienen diferente

A peso en funcién de su diametro.

El montaje de un plato lijador de tama-
Ao incorrecto tiene como consecuencia
un nivel de vibraciones en la maquina
superior al admisible.

Utilice sélo platos lijadores con el revestimiento

intacto.

Los platos lijadores estan disponibles en tres

niveles de dureza en funcion del tipo de uso:

- Duro: gran solidez en cantos, para una ab-
rasion basta en superficies y al lijar sobre
cantos.

- Blando: universal para lijado basto y fino, con
estructura elastica para superficies planas y
curvas.

- Superblando: gran elasticidad, para lijado
fino de gran sensibilidad en piezas pre-for-
madas, formas convexas y radios. iNo lo
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aplique en cantos!
Montaje - ver figura 4. iObservar si coinciden
los alojamientos en arrastre de forma del plato
lijador (4.1) y la maquina (4.2)!

4.4 Abrasivos
En los platos lijadores Stickfix se pueden fijar
abrasivos con adhesivo incorporado como las
hojas abrasivas Stickfix y vellones de lijar. Los
abrasivos se adhieren facilmente al plato lijador
y se despegan después de usarlos.
Los abrasivos deben colocarse concén-
& tricamente y su perforacidon debe coin-
cidir con la del plato lijador.
5
& siempre del suministro de aire compri-
mido.
Todos los trabajos de mantenimiento y de
reparacion, para los que se tiene que abrir
la carcasa del motor, sélo deben ser llevados

a cabo por un taller de servicio de asistencia
tecnica autorizado.

Mantenimiento y conservacion
Antes de realizar cualquier trabajo en
la maquina, ésta debera desconectarse

5.1 Lamas
Tras aprox. 500 horas de servicio, recomenda-
mos sustituir las lamas del motor.

5.2 Freno del plato

El manguito (5.1) roza sobre el plato lijador
e impide con ello que aumente su velocidad
de giro. En consecuencia, el manguito se des-
gasta con el tiempo y debe sustituirse por uno
nuevo cuando su efecto de frenado empieza a
disminuir. Para ello, debera retirarse el plato
lijador. Entonces podra desmontar el manguito
de la conexidn rapida (5.2) y sustituirlo por el
nuevo.

5.3 Lubricacion

Tras un largo periodo de inactividad, p. ej.
después de un fin de semana, deberan aplicarse
antes de su puesta en marcha 1 6 2 gotas de
aceite lubricante en la conexion de aire com-
primido (5.3) de la maquina.

5.4 Cambio del silenciador

Para mantener el rendimiento de la herramienta
neumatica, debera sustituirse por uno nuevo
el silenciador de la pieza de conexion IAS 2 a
intervalos regulares.

5.5 Limpieza de los canales de aspira-
cion

Recomendamos limpiar una vez por semana (en
especial al lijar emplastes de resina sintética)
los canales de aspiraciéon de la maquina (5.4)
con un pequefo cepillo limpiabotellas o con un
trapo.



6 Accesorios, herramientas

Utilice solamente los accesorios Festool origi-
nales y el material de consumo Festool disefia-
dos para esta maquina, ya que los componentes
de este sistema presentan una éptima compa-
tibilidad entre si. La utilizacion de accesorios y
material de consumo de otros fabricantes es
probable que afecte a la calidad de los result-
ados de trabajo y conlleve una limitacion de
los derechos de la garantia. El desgaste de la
maquina o de su carga personal puede variar
en funcién de la aplicacion. Utilice Unicamente
accesorios originales y material de consumo
de Festool para su propia proteccién y la de
la maquina, asi como de los derechos de la
garantia

7 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacion en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses. Para los
paises de la UE, el periodo de prestacién de
garantia es de 24 meses (se determinara por
la factura o el albaran).
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Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafios originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
También quedan excluidos los dafos provo-
cados a raiz de la utilizacion de accesorios y
materiales de consumo no originales (p. €j.
platos lijadores).

Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor o
a un taller de servicio al cliente autorizado de
Festool. Conserve el manual de instrucciones,
las indicaciones de seguridad, la lista de piezas
de recambio y el comprobante de compra en
un lugar seguro. Por lo demas rigen las condi-
ciones de prestacion de garantia actuales del
fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investi-
gacion y desarrollo nos reservamos el derecho
de realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.
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Dati tecnici

Diametro platorello

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm

Azionamento Motore a lamelle pneumatico

Pressione d’esercizio

(pressione del flusso)

Numero di giri

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

6 bar

LEX 2 185/7 6500 - 8000 mint
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 mint
Corse utili

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-!
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min-!
Corsa di levigatura

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Consumo d’aria con carico nominale 390 I/min
Peso LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano
all’inizio delle istruzioni di servizio.

1 Utilizzo a norma
L'utilizzo conforme delle macchine prevede la
levigatura di legno, plastica, metallo, pietra,
materiali compositi, colori/vernici, stucco a
spatola ed altri materiali simili. Non & consentito
lavorare su materiali contenenti amianto.
Il Cliente e responsabile di qualsiasi
danno o incidente provocato dall’utilizzo
non a norma della macchina.

2 Prima della messa in funzione os-
servare quanto segue:
2.1 Norme di sicurezza

Prima dell’utilizzo della macchina, leg-
gere le disposizioni di sicurezza alle-
gate.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri es-
plosive o inflammabili si devono osservare
scrupolosamente le norme di lavorazione del
produttore del materiale.

- Nel caso in cui venissero generate, durante
le operazioni di levigatura, polveri nocive per
la salute, la macchina dovra essere collegata
ad un adeguato dispositivo di aspirazione pol-
vere e dovranno essere osservate le vigenti
prescrizioni riguardanti la sicurezza.

- La pressione d’esercizio non dev’essere supe-
riore a 6,5 bar.

- La macchina dev’essere utilizzata solamente
con carta abrasiva. Non sono consentiti corpi
abrasivi o dischi per troncatura alla mola.

- Utilizzare I'utensile solamente con la corretta

16

regolazione dell’aria compressa. Questo e ga-
rantito nel caso in cui venga impiegata l'unita
di alimentazione VE Festool.

- Utilizzare solo accessori Festool originali.

- Indossare I'equipaggiamento protettivo perso-
nale ade-guato: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavora-zioni che generano polvere, guanti
protettivi per la lavorazione di materali grezzi
e durante la sostituzione degli utensili.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori misurati a norme EN ISO 15 744/
EN ISO 8662 hanno valori tipici di:
Livello di pressione acustica
Accelerazione stimata (su 3 assi)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?
@ Durante il lavoro, il livello di rumorosi-

2.2

70 dB(A)

ta puo superare il valore di 85 dB(A).
Indossare cuffie!

3 Collegamento dell’aria compressa
e messa in funzione
Assicurarsi che, quando viene allaccia-

& ta I'aria compressa, I'utensile pneuma-
tico sia scollegato.

3.1 Preparazione dell’aria compressa

Al fine di garantire un perfetto funzionamento
degli utensili pneumatici Festool, questi devono
essere sempre utilizzati in combinazione con
I'unita di alimentazione VE Festool.
Consistente in filtro, regolatore, scarico conden-
sa ed oliatore, I'unita di alimentazione garan-
tisce I'apporto di aria compressa pulita, priva di
condensa ed oliata. Per questo scopo, |'oliatore
dev’essere regolato in modo tale che una goccia
d’olio venga aggiunta all’aria compressa ogni
7-10 minuti. Eventuali danni imputabili ad una
errata preparazione dell’aria compressa sono
esclusi da qualsiasi rivendicazione di garanzia.
Nel caso in cui vengano impiegati fino a due
utensili pneumatici Festool, si raccomanda
I'utilizzo dell’'unita di alimentazione provvista di
un attacco da 3/8"”. Per I'alimentazione dell’aria
compressa dev’essere impiegato un compres-
sore che disponga di una portata di almeno a
500 I/min con una pressione d’esercizio di 6 bar.
Il sistema di tubazioni deve avere un diametro
sufficientemente grande (almeno 9 mm).

3.2 Attacco per tubo IAS 2

La levigatrice eccentrica & un utensile pneuma-
tico collegabile al sistema IAS 2 Festool.
Questo sistema di tubi flessibili sintetizza tre
funzioni in un unico tubo:

- alimentazione dell’aria compressa (1.1)

- riciclo dell’aria di scarico (1.2)

- aspirazione della polvere (1.3)

Montaggio e smontaggio - vedere figura 3.



Sistema di collegamento IAS 2 - vedere foglio
avvertenze allegato.

3.3 Messa in funzione

Esercitando una pressione sulla leva (2.1)
I'utensile pneumatico viene azionato.

Se la leva viene rilasciata, la macchina di disat-
tivera nuovamente.

4 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi intervento

& sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall’alimentazione
dell’aria compressa.

4.1 Regolazione del numero di giri

Mediante la rotella di regolazione (2.2) il nume-
ro di giri puo essere continuamente variato fra
6500 e 8000 mint 0 6000 e 7000 min* (LEX 2
150/11). In tal modo sara possibile adeguare in
maniera ottimale la velocita di taglio ai materiali
di volta in volta utilizzati.

4.2

A

Aspirazione

La polvere generata durante la leviga-
tura viene aspirata, mediante i canali
di aspirazione presenti nel platorello,
direttamente nel punto in cui avviene
I'asportazione del materiale.

Per garantire un’ottimale aspirazione
della polvere, si raccomanda lI'impiego
di apparecchi di aspirazione Festool per
utensili pneumatici, provvisti di dispo-
sitivo automatico di attivazione/disat-
tivazione.

Al fine di non provocare danni al motore
pneumatico, non aspirare l'utensile
pneumatico quando quest’ultimo é fer-
mo.

/N

Platorelli
In funzione del loro diametro, i plato-
A relli presentano una diversa durezza.
Il montaggio di un platorello di dimen-
sione errata pud causare vibrazioni
eccessive per la macchina.

Utilizzare solamente platorelli con un rivesti-

mento a lappole che non sia danneggiato.

A seconda dell’utilizzo a cui sono destinati, sono

disponibili platorelli in tre gradi di durezza:

- duro: molto resistente ai bordi, per elevata
asportazione di materiale su superfici e nella
levigatura degli spigoli.

- morbido: universale per levigatura di
sgrossatura e di finitura, dotato di struttura
elastica per superfici piane ed arcuate.

- supermorbido: elevata elasticita, adatto
per una levigatura fine di precisione su pezzi
sagomati, zone arrotondate, raggi.

Non utilizzare per gli spigoli!

Montaggio - vedere figura 4. Prestare attenzi-

one affinché le posizioni delle sedi ad accoppi-
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amento geometrico del platorello (4.1) e della
macchina (4.2) siano congruenti!

4.4 Abrasivi

Sui platorelli Stickfix possono essere fissati
abrasivi autoaderenti come ad esempio le carte
abrasive Stickfix ed i velli di levigatura.

Gli abrasivi vengono semplicemente collocati a
pressione sul platorello e huovamente rimossi
dopo l'uso.

Gli abrasivi devono essere applicati in
& modo concentrico e la loro perfora-zio-
ne deve corrispondere al platorello.
5 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi intervento
& sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall’alimentazione
dell’aria compressa.
Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che
richiedono I'apertura dell’alloggiamento del mo-
tore devono essere eseguiti solo da un’officina
di assistenza autorizzata.

5.1 Lamelle
Dopo ca. 500 ore di funzionamento si racco-
manda di far sostituire le lamelle del motore.

5.2 Freno del platorello

L'anello di tenuta (5.1) striscia sul platorello ed
impedisce in tal modo che il platorello stesso
vada su di giri in modo incontrollato. Per questo
motivo, I'anello di tenuta si usura con il tempo
e dev’essere sostituito con un nuovo anello
qualora l'azione frenante diminuisca.

A tal scopo € necessario rimuovere il platorel-
lo, quindi e possibile estrarre I’'anello di tenuta
dal giunto a molla (5.2) e sostituirlo con uno
nuovo.

5.3 Lubrificazione

Dopo un lungo periodo di inattivita, ad esempio
dopo un week-end, prima di mettere in funzione
I'utensile € necessario aggiungere 1 - 2 gocce di
olio lubrificante nell’attacco dell’aria compressa
(5.3) della macchina.

5.4 Sostituzione del silenziatore

Per ottenere le previste prestazioni dell’'utensile
pneumatico, & necessario sostituire, ad inter-
valli regolari, il silenziatore del connettore IAS
2 con un nuovo silenziatore.

5.5 Pulizia dei canali di aspirazione

Si raccomanda di pulire settimanalmente (in
particolar modo in caso di levigatura di resine
sintetiche) i canali di aspirazione della macchina
(5.4), utilizzando un piccolo scovolino oppure
un panno.



6 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori origi-
nali Festool e il materiale di consumo Festool
previsti per questo utensile, perché questi
componenti di sistema sono perfettamente
compatibili tra di loro. L'utilizzo di accessori e
materiale di consumo di altri produttori pregiu-
dica la qualita dei risultati di lavoro e comporta
verosimilmente una limitazione della garanzia.
A seconda dell’applicazione, pud aumentare
l'usura dell’utensile o possono aumentare le
sollecitazioni per |'utilizzatore. Pertanto racco-
mandiamo di salvaguardare sempre se stessi,
I'utensile e la garanzia utilizzando esclusiva-
mente accessori originali Festool e materiale
di consumo Festool!

7 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di
difetti di materiale o di fabbricazione, in con-
formita alle disposizioni legislative vigenti nei
diversi stati, una garanzia della durata minima
di 12 mesi. Negli stati dell’'lUE, la durata della
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garanzia e di 24 mesi (fa fede la fattura o la
bolla di consegna). Sono esclusi dalla garanzia i
danni riconducibili a naturale logoramento/usu-
ra, a sovraccarico, a trattamento non idoneo
e/o provocati dall’utilizzatore oppure dovuti
a un impiego diverso da quello indicato nellle
istruzioni d’'uso oppure gia noti al momento
dell’acquisto. Si escludono anche i danni de-
rivanti dall'impiego di accessori e materiali di
consumo (ad es. platorelli) non originali.
Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se |I'apparecchio e rispedito non smon-
tato ai fornitori o a un centro di assistenza
clienti Festool autorizzato. Le istruzioni d’uso,
le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei pezzi
di ricambio e la ricevuta d’acquisto devono
essere conservate in buono stato. Per il resto
valgono le attuali condizioni di garanzia del
costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i
dati tecnici qui forniti potrebbero subire va-
riazioni.
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Technische specificaties
Diameter slijpschijf

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Aandrijving perslucht-lamellenmotor
Bedrijfsdruk (stroomdruk) 6 bar
Toerental

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 min-t
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min-t
Werkslag

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-t
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min-t
Schuuruitslag

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Luchtverbruik bij nominale belasting390 I/min
Gewicht LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Gewicht LEX 2 185 1,4 kg

De aangegeven afbeeldingen staan aan het
begin van de gebruiksaanwijzing.

1 Reglementair gebruik
De machines zijn bedoeld voor het schuren
van hout, kunststof, metaal, steen, combina-
tie-materiaal, verf/lak, plamuur en soortgelijk
materiaal. Asbesthoudend materiaal mag niet
worden bewerkt.
Voor schade en ongevallen ten gevolge
A van niet-reglementair gebruik is uitslu-
itend de gebruiker aansprakelijk!

Voor de inbedrijfstelling in acht

nemen

Veiligheidsvoorschriften

Lees voor het gebruik van de machine de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften.

- Wanneer bij het schuren explosieve of zel-
font-brandende stoffen ontstaan, dan moeten
zonder meer de bewerkingsinstructies van de
fabrikant van het materiaal in acht worden
genomen.

- Wanneer er bij het schuren stoffen vrijkomen,
die schadelijk zijn voor de gezondheid, moet
de machine op een geschikte afzuigvoor-
ziening worden aangesloten en bovendien
moeten de veiligheidsvoorschriften voor de
desbetreffende stof in acht worden geno-
men.

- De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,5 bar.

- De machine mag alleen in combinatie met
schuurpapier worden gebruikt. Schuur-ele-
menten of doorslijpschijven zijn niet toege-
staan.
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- Werk alleen met goed gezuiverde perslucht.
U kunt er van uitgaan dat dit het geval is,
wanneer u de Festool-toevoereenheid VE ge-
bruikt.

- Gebruik uitsluitend originele accessoires van
Festool.

- Draag een geschikte persoonlijke veiligheid-
suit-rusting: gehoorbescherming, veiligheids-
bril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij
stof vrijkomt en veiligheidshand-schoenen
bij het bewerken van ruwe materialen en het
wisselen van greedschap.

2.2 Informatie t.a.v. lawaai en tril-

lingen

De conform EN ISO 15 744/EN ISO 8662 vast-

gestelde typische waarden zijn:

Geluidsdrukniveau

Getaxeerde versnelling (3-assig)

- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?

- LEX 2 150/7 9 m/s?

- LEX 2 150/11 10 m/s?
f Tijdens de werkzaamheden kan het

70 dB(A)

geluidsniveau meer dan 85 dB(A) be-
dragen.
Gehoorbescherming dragen!

3 Het aansluiten van de perslucht-
aansluiting en de ingebruikname
Let er bij het aansluiten van de per-

& sluchtaanvoer op, dat het perslucht-
gereedschap is uitgeschakeld.

3.1 Het zuiveren van perslucht

Om er zeker van te zijn, dat het Festool-per-
sluchtgereedschap vilekkeloos werkt, moet er
steeds met de Festool-toevoereenheid wor-
den gewerkt. De toevoereenheid bestaat uit
filter, regelaar, condensaatafvoer en oliér en
zorgt voor schone, geoliede perslucht zonder
condensaat. De oliér moet daarbij dusdanig
worden afgesteld, dat er bijv. één keer per 7
- 10 minuten een druppel olie aan de perslucht
moet worden toegevoegd. Schade, die ontstaan
is door gebrekkige zuivering van de perslucht,
valt niet onder de garantiebepaling.

Bij gebruik van maximaal twee stuks Festool-
persluchtgereedschap adviseren wij de toevo-
ereenheid met een 3/8"-aansluiting. Voor de
persluchtaanvoer moet een compressor worden
gebruikt, die minimaal 500 I/min kan verpom-
pen bij een werkdruk van 6 bar. De diameter
van het leidingensysteem moet groot genoeg
(minimaal 9 mm) zijn.

3.2 AnschluBB IAS 2-Schlauch

De excenterschuurmachine is een perslucht-
gereedschap, dat op het Festool-IAS 2-systeem
kan worden aangesloten.

De slangen in dit slangensysteem zijn verant-
woordelijk voor drie functies:

- persluchaanvoer (1.1)

- retourlucht (1.2)



- stofafzuiging (1.3)

Aansluiten en losmaken - zie afbeelding 3.
Aansluitsysteem IAS 2 - zie het bijgevoegde
instructieblad.

3.3 Inbedrijfname

Door de hendel (2.1) over te halen, wordt het
persluchtgereedchap ingeschakeld.

Wanneer de hendel weer wordt losgelaten,
wordt de machine weer uitgeschakeld.

4 Instellingen aan de machine
Voor alle werkzaamheden aan de ma-
& chine moet deze telkens worden losge-
koppeld van de persluchtaanvoer.
4.1 Toerentalregeling
Het toerental kan met de stelknop (2.2) tra-
ploos tussen 6500 en 8000 min-1 resp. 6000
en 7000 min-1 (LEX 2 150/11) ingesteld wor-

den. Hiermee kunt u de freessnelheid van het
betreffende materiaal optimaal aanpassen.

4.2

A

Afzuiging

Het schuurstof wordt door de afzuig-
kanalen in de steunschijf rechtstreeks
van de werkplek weggezogen.

Om een optimale stofafzuiging te ga-
randeren, adviseren wij gebruik te
maken van Festool-afzuigapparaten
met aan-/uitschakeltechniek voor per-
slucht-machines te gebruiken.

Om schade aan de persluchtmotor te
voorkomen mag het persluchtgereed-
schap in stilstand niet worden afgezo-
gen.

Steunschijf

De steunschijven hebben afhankelijk

& van hun diameter een verschillend ge-

wicht. Wanneer er steunschijven met
een verkeerde grootte worden gemon-
teerd, leidt dit tot ontoelaatbaar hoge
trilingen.

Gebruik alleen steunschijven met onbeschadigd

klittenband. De steunschijven zijn afhankelijk

van het gebruik verkrijgbaar in drie hardhe-
den:

- Hard: zeer stevige randen, voor grove schu-
urwerkzaamheden en het schuren van rand-
en.

- Zacht: universeel voor grof en fijn schuren,
met elastische structuur voor rechte en gol-
vende oppervlakken.

- Superzacht: zeer elastisch, voor nauwge-
zette fijnschuurwerkzaamheden aan gegoten
vormen, golvende oppervlakken en circelvor-
mige delen. Niet gebruiken aan randen!

Montage - zie afbeelding 4.

Let op een gelijkvormige positie van de nau-

wpassende bevestigingen van de steunschijf

(4.1) en de machine (4.2)!
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4.4 Schuurmateriaal
Op de Stickfix-schuurschijven kan zelfklevend
schuurmateriaal zoals Stickfix-schuurpapier
en schuurvliezen worden bevestigd. Het schu-
ur-materiaal wordt gewoon op de steunschijf
gedrukt en na gebruik weer verwijderd.
Het schuurmateriaal moet concentrisch
& worden aangebracht en de perforatie
ervan moet overeenkomen met die van
de steunschijf.

5 Onderhoud
Voor alle werkzaamheden aan de ma-
& chine moet deze telkens worden losge-
koppeld van de persluchtaanvoer.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden geo-
pend, mogen alleen door een daartoe geautori-
seerde servicewerkplaats worden uitgevoerd.

5.1 Lamellen
Na ca. 500 bedrijfsuren raden wij u aan de la-
mellen van de motor te laten vervangen.

5.2 Schijfrem

De manchet (5.1) beroert de steunschijf en
verhindert daardoor, dat de steunschijf om-
hoogdraait. De manchet verslijt hierdoor
mettertijd en moet worden vervangen als de
remwerking vermindert. Hiervoor moet de
steunschijf worden verwijderd. U kunt dan de
manchet uit de klikverbinding (5.2) loskoppelen
en door een nieuwe vervangen.

5.3 Smering

Wanneer de machine langere tijd heeft stilge-
staan, bijvoorbeeld na het weekend, moet de
persluchtaansluiting (5.3) van de machine van
1 tot 2 druppels smeerolie worden voorzien.

5.4 Vervangen van de geluidsdemper
Om het vermogen van het persluchtwerktuig
te behouden, moet de geluidsdemper op het
IAS 2-aansluitstuk regelmatig door een nieuwe
worden vervangen.

5.5 Het reinigen van de afzuigkanalen
Wij raden u aan één maal per week (met name
bij het schuren van plamuur op basis van kunst-
hars) de afzuigkanalen in de machine (5.4) met
een kleine flessenborstel of een stoffen lap te
reinigen.

6 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciers is
een kwalitatieve beinvloeding van de werkre-



sultaten en een beperking van de garantie-
aanspraken waarschijnlijk. Al naar gelang de
toepassing kan de slijtage van de machine of
de persoonlijke belasting van u zelf toenemen.
Bescherm daarom uzelf, uw machine en uw
garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal!

7 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie
op materiaal- en fabricagefouten. Binnen de
staten van de EU bedraagt de garantieperiode
24 maanden (op vertoon van een rekening of
bon).

Schade die met name te herleiden is tot na-
tuurlijke slijtage, overbelasting of ondeskun-
dige bediening, dan wel tot schade die door
de gebruiker zelf veroorzaakt is of door ander
gebruik tegen de handleiding in, of die bij de
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koop reeds bekend was, blijven van de garantie
uitgesloten. Ook schade die is terug te voeren
op het gebruik van niet-originele accessoires
en verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf) wordt
niet in aanmerking genomen.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheidsvoor-
schriften, de onderdelenlijst en het koopbewijs
goed op. Voor het overige zijn de geldende
garantievoorwaarden van de producent van
kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in
de hier gegeven technische specificatie voor-
behouden.
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Tekniska data
Slipplattans diameter

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drivning Tryckluftslamellmotor
Arbetstryck (flodestryck) 6 bar
Varvtal

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 mint
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 mint
Arbetsrorelser
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-!
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min!
Sliprorelse
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftférbrukning vid nominell
belastning 390 I/min
Vikt LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Vikt LEX 2 185 1,4 kg

De angivna bilderna finns i bérjan av bruks-
anvisningen.

1 Riktig anvandning
Foreskriftsmassigt ar maskinerna avsedda for slip-
ning av tra, plast, metall, sten, kompoundmaterial,
farg/lack, spackelmassa och Ilknande material.
Material som innehaller asbest far inte bearbe-
tas med maskinen.

C Anvandaren svarar sjdlv fér skador och

olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig

anvandning!

2 Fore ibruktagningen

2.1 Sakerhetsforeskrifter

Las de bilagda sakerhetsforeskrifterna
fore anvandningen av maskinen.

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-till-
verkarens bearbetningsanvisningar féljas.

- Om héasofarligt damm uppstdr vid slipning
ska maskinen anslutas till en lamplig dam-
mut-sugningsanordning, och de sakerhets-
féres-krifter som galler for materialet som
bearbetas maste foljas.

- Arbetstrycket far inte 6,5 bar.

- Anvand lamplig personllg skyddsutrustning:
horsel-skydd, skyddsglaségon, andningss-
kydd vid dammiga arbeten, skyddshandskar
vid bearbetning av grova material och vid
verktygsvaxling.

- Maskinen far endast anvéandas tillsammans
med slippapper.

Slipkropp eller delbara slipskivor far inte an-
vandas.

- Arbeta endast med korrekt lufttryck.
Detta garanteras om man anvander Festools
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70 dB(A)

Vid arbete kan oljudsnivdn &verstiga
85 dB(A).
Anvdnd horselskydd!

forsérjiningsenhet VE.
- Anvand enbart Festool originaltillbehor.
2.2 Oljuds- och vibrationsinformation
Enligt EN ISO 15 744/EN ISO 8662 angivna
typiska varden:
Oljudsniva
Angiven acceleration (3-axligt)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?
3 Tryckluftsanslutning och idriftta-
gande
Kontrollera att tryckluftsverktyget ar
& frankopplat nar tryckluftsforsérjningen
ansluts.
3.1 Tryckluftsproduktion
For att Festools tryckluftsverktyg ska fungera
felfritt maste man alltid anvanda Festools for-
sbrjningsenhet VE.
Férsériningsenheten bestar av filter, regulator,
kondensavtappning och lubrikator och gerren,
kondensfri ©och oljad tryckluft. Lubrikatorn ska
stéllas in sa att den tillsatter en droppe olja till
tryckluften ungefar var 7: e - 10:e minut.
Skador som uppkommer pa grund av bristande
tryckluftsalstring omfattas |nte av garantin.
For anvéndning av upp till tva tryckluftsverktyg
fran Festool rekommenderar vi férsérjnings-
enheten med en 3/8"-anslutning.
For tryckluftsférsérjningen ska man valja en
kompressor som ger minst 500 I/min vid ett
arbetstryck pa 6 bar.
Ledningssystemet maste ha tillrackligt stor
diameter (minst 9 mm).
3.2 Anslutning IAS 2-slang
Excenterslipmaskinen ar ett tryckluftsverktyg
som kan anslutas till Festools IAS 2-system.
Detta slangsystem férenar tre funktioner i en
och samma slang:
-Tr ckluftsforsorjnlng (1.1)
- Franluftsaterféring (1.2)
- Dammutsugning (1.3)
Ansluta och lossa - se bild 3.
Anslutningssystemet IAS 2 - se bifogat anvis-
ningsblad.
3.3 Idrlfttagande
N&r man trycker pd armen (2.1) kopplas tryck-
luftsverktyget t|II Nar armen slapps upp kopp-
las maskinen ifran.

4 Instdllningar pa masklnen
Fore alla arbeten pa masklnen ska man
alltid lossa maskinen fran tryckluft-sfor-
4.1 Varvtalsreglering

sorjningen.
Varvtalet kan stallas in stegldst mellan 6500 och
8000 varv/min resp 6000 och 7000 varv/m|n
med installningsratten (2.2) (LEX 2 150/11). P3



sa satt anpassar man skarhastigheten optimalt
efter det aktuella materialet.

4.2 Utsugning
l L Slipdammet sugs ut direkt vid slipstal-

let via utsugningskanalerna i slipplat-
tan. For att dammutsugningen ska
fungera optimalt rekommenderar vi att
man anvander Festools utsugningsag-
gregat med till-/frdnkopplingsautomatik
for tryckluftsmakiner.

For att undvika skador pd trycklufts-
motorn f&r man inte suga rent tryck-
luftsverktyget nar det star stilla.

4.3 Slipplatta
Sllpplattorna har olika tyngd beroende
& pa diameter. Montering av en felaktig
sllpplattestorlek leder till otillatet héga
vibrationer i maskinen.

Anvand endast slipplattor med oskadad kard-

borrebelaggning.

Slipplattorna finns i tre olika hardhetsgrader, vél

avvagda till olika typer av anvandningsfall:

- Hard: hdg kanthallfasthet, for grov avverk-
ning pa ytor och slipning éver kanter.

- Mjuk: mangsidig, fér grov- och finslipning,
med elastisk konstruktion fér plana och valvda
ytor.

- Extra mjuk: hog elasticitet, for finslipning
med preC|S|on pa formdelar, vaIvda delar och
radier. Far ej anvdndas pé kanter!

Montering - se b|Id 4. Kontrollera att laget for

de inpassade hallarna till slipplattan (4.1) och

maskinen (4.2) dverensstammer!

4 4 Slipmedel

Pa Stickfix-slipplattorna kan sjalvhaftande slip-
medel som t ex Stickfix-slippapper och slipfi-
berduk sattas fast.

SIipmedIen trycks enkelt fast pa slipplattan och
dras av igen efter anvandmngen

Slipmedlen maste sattas fast koncen-
triskt och slipmedlens hal maste passas
in ®ver halen i slipplattan.

/N

Underhall och skétsel

Fore alla arbeten pa masklnen ska man
alltid lossa maskinen fran tryckluft-sfér-
sérjningen.

Alla underhalls- och reparatlonsarbeten vilka
kraver en 6ppning av motorkapan, far utféras
endast av en auktoriserad kundtjanstverk-
stad.

5.1 Lameller
Efter ca 500 drifttimmar rekommenderar vi att
man byter ut motorns lameller.

5.2 Skivbroms

Manschetten (5 1) beroér slipplattan och for-
hindrar pd sa satt att slipplattan roterar upp
okontrollerat

P& grund av_detta néts manschetten ned med
tiden och maste darfoér bytas ut mot en ny nér
bromsverkan avtar.

For att byta manschetten tar man av slipplat-

A
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tan. Darefter kan man lossa manschetten ur
snappférbindningen (5.2) och byta ut den mot
den nya.

5.3 Smorjning

Efter ett langre stillestdnd, t ex efter en helg,
ska man droppa 1-2 droppar smorjolja i maski-
nens tryckluftsanslutning (5.3) innan maskinen
startas.

5.4 Byta ljuddampare

For att tryckluftsverktygets prestanda ska b|-
behallas, maste man byta ut ljudddamparen pa
IAS 2- koppllngsstycket mot en ny med regel-
bunda mellanrum.

5.5 Rengora utsugningskanalerna

Vi rekommenderar att man rengdr utsugnings-
kanalerna i maskinen (5.4) (i synnerhet vid slip-
ning av plastspackel) med en liten flaskborste
eller en tygtrasa en gang per vecka.

6 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehér och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa sy-
stemkomponenter ar optimalt anpassade for
varandra. Anvandnlng av tillbehér och férbru-
knlngsmaterlal fran andra tillverkare kan det
leda till sémre kvalltet pa arbetsresultatet och
till att garantiansprak og}ﬂlas Slitaget pa mas-
kinen och belastningen pa anvéndaren paverkas
av hur maskinen anvands. Skydda dig sjaly,
din maskin och dina garantiféSrmaner genom
att bara anvanda Festools originaltillbehér och
Festools forbrukningsmaterial!

7 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad géller
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
C|ﬁka lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader. Inom EUs medlemslander uppgar
garantin till 24 manader (ska kunna styrkas av
faktura eller foljesedel). Skador som framfor
allt kan harledas till normalt slitage, 6verbe-
lastning, ej fackmassig hantering resp. skador
som orsakats av anvandaren eller som upp-
statt pa grund av anvdndning som strider mot
bruksanvisningen eller skador som var kanda
vid kdpet, innefattas inte av garantin. Undantag
galler aven vid skador som uppkommer till féljd
av att tillbehdr och férbrukningsmaterial (t.ex.
slipskivor) som inte ar original har anvants.
Reklamationer godkanns endast om produkten
atersands till leverantéren eller till en auktori-
serad Festool-serviceverkstad utan att ha tagits
isar. Spara bruksanvisningen, sakerhetsfore-
skrifterna, reservdelslistan och képebrevet.
I dvrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarknlng

P& grund av det kontlnuerllga forsknlngs och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Tekniset tiedot
Hiomalautasen halkaisija

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Kaytto paineilma-lamellimoottori
Kayttopaine (virtauspaine) 6 bar
Kierrosluku

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 min-!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min-!
Tyoiskut

-'LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 mint
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 mint
Hiomaisku
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3m
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Ilmankulutus nimelliskuormituksessa

390 I/min
Paino
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Viitekuvat ovat kayttéohjeen alussa.

1 Oikea kaytto

Maaraystenmukaisesti koneet on tarkoitettu
puun, muovin, metallin, kiven, yhdistel-ma-
aineiden, maali/lakka, pohjustusaineen ja va-
staavien aineiden hiomiseen.

Koneella ei saa tydstaa asbestipitoisia materi-
aaleja.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapa-
turmista, jotka johtuvat vaarasta kay-
tosta!

>

Ennen kayttoonottoa

.1 Turvaohjeita
Lue oheistetut turvaohjeet ennen ko-
neen kayttoa.

N N
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- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesy-
ttyvaa polya, on ehdottomasti noudatettava
materiaalin-valmistajan ohjeita.

- Jos hiottaessa syntyy terveydelle vaarallista
pélya, kone taytyy liittdaa sopivaan pdlyn-
poistolaitteseen ja noudattaa tydstettavaa
ainetta koskevia turvallisuus-maarayksia.

- Kayttdpaine ei saa ylittaa 6,5 baria.

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavaru-
steita: kuulosuojaimia, suojalaseja, pélynaa-
maria tehdessasi poélyavaa tyota, suojakasi-
neitd tyodstaessdsi karheita materiaaleja ja
vaihtaessasi tyodkalua.

- Konetta saa kayttaa ainoastaan hioma-
pyordjen kanssa.

Hiomakivet tai katkaisuhiomalaikat eivat ole
sallittuja.

- Tyéskentele vain oikealla paineilmalla. Tama

24

on taattu, jos kaytat Festool-huoltoyksikkda
VE.

- Kayta ainoastaan Festool alkuperdis-varus-
teita.

2.2 Melu- ja tarinatietoja

EN ISO 15744/EN ISO 8662-normin mukaiset
tyypilliset arvot:

Melutaso

Todettu kiihtyvyys (3-akselinen)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?

@ Tyoskennellessa saattaa melutaso ylit-
3

70 dB(A)

taa 85 dB(A).
Kdyta kuulosuojaimia!

Paineilmaliitanta ja kdayttoonotto
Huolehdi siita, etta paineilmatydkalu on
pois paalta paineilmahuoltoa liitettaes-
sa.

3.1 Paineilman rikastus
Festool-paineilmatydkalun virheettdman toimin-
nan takaamiseksi on aina kaytettdva Festool-
huoltoyksikkéa VE. Huoltoyksikkédn kuuluu
suodatin, saadin, lauhteenpoistin ja voitelulaite
ja ne huolehtivat puhtaasta, lauhteettomasta
ja o6ljytysta paineilmasta.

Voitelulaite on saadetty siten, ettd joka 7-10
minuutin valein paineilmaan lisataan tippa
oljya.

Vahingot, jotka johtuvat puuttuvasta paineil-
man rikastuksesta, eivat kuuluu takuun piiriin.
Kaytettdessa kahta Festool-paineilmatydkalua
suosittelemme huoltoyksikkda 3/8"-liitannalla.
Paineilmahuoltoon on valittava kompresso-
ri, joka syo6ttaa vahintdan 500 I/min 6 barin
kayttopaineella. Letkujarjestelmalla taytyy olla
tarpeeksi suuri halkaisija (vah. 9 mm).

3.2 Liitanta IAS 2-letku
Epakeskohiomakone on paineilmatyodkalu, joka
voidaan liittdaa Festool-IAS 2-jarjestelmaan.
Tama letkujarjestelma yhdistda kolme toimin-
toa yhdessa letkussa:

- Paineilmahuolto (1.1)

- Poistoilman takaisinjohtaminen (1.2)

- Pélynpoisto (1.3)

Liitanta ja irrotus — katso kuva 3.
Liitantajarjestelma IAS 2 - katso oheinen oh-
jelehti.

3.3 Kayttoonotto

Vivusta painamalla (2.1) paineilmatydkalu
kytkeytyy padlle. Kun vivusta paastetdan irti,
kone sammuu.

4 Saadot koneella

Ennen kaikkia koneella suoritettavia
& toita, kone on irrotettava paineilma-
4.1 Kierrosluvun saato

huollosta.
Voit saataa kierrosluvun saatépyoéralla (2.2)
portaattomasti valille 6500 ja 8000 min-1 tai



6000 ja 7000 min-1 (LEX 2 150/11). Siten voit
sovittaa sahausnopeuden aina tydstettavan
kappaleen mukaan.

4.2 Polynpoisto
i L Hiomapdly imetaan suoraan hioma-

kohdasta hiomalautasessa olevan imu-
kanavan kautta.

Parhaan mahdollisen pdélynpoiston
takaamiseksi, suosittelemme paineil-
makoneille tarkoitettujen kaynnistys-
/sammutusautomatiikalla varustettujen
Festool-imulaitteiden kayttoa.
Paineilmamoottorin vaurioiden valtta-
miseksi paineilmatydkalua ei saa imea
seisokin aikana.

4.3 Hiomalautanen

Hiomalautaset ovat eri painoisia halkai-
& sijasta riippuen.

Vaarankokoisen hiomalautasen asennus
aiheuttaa luvattoman suurta tarinaa ko-
neella.

Kayta vain hiomalautasia, joiden liimapinta on

vahingoittumaton.

Kayttotilanteesta riippuen hiomalautasia on

saatavana kolmella eri kovuusasteella:

- Kova: suuri reunan kestavyys, pintojen kar-
keaan hiomiseen ja reunojen hiomiseen.

- Pehmea: yleishiomalautanen karkea- ja hi-
enohiontaan, joustava rakenne tasaisille ja
kuperille pinnoille.

- Superpehmea: korkea elastisuus, muoto-
osien, kaarien, pydristysten hienohiontaan.
Ala kayta kulmien hiontaan!

Asennus - katso kuva 4.

Noudata hiomalautasen (4.1) ja koneen (4.2)

muotolujan kiinnityksen kohtaa!

4.4 Hiomatarvike
Stickfix-hiomalautasille voidaan kiinnittaa its-
eliimautuvia hiomatarvikkeita kuten Stickfix-
hiomapyorét ja karhunkielet.
Hiomatarvikkeet painetaan yksinkertaisesti
hiomalautaseen kiinni ja vedetaan taas kayton
jalkeen irti.

Hiomatarvikkeet taytyy kiinnittda sa-
mankeskisesti ja niiden rei “ityksen tay-
tyy sopia hiomalautasen rei “itykseen.

N

Huolto ja yllapito

Ennen kaikkia koneella suoritettavia
téita, kone on irrotettava paineilma-
huollosta.

Kaikki huolto- tai korjaustydt, jotka vaativat
moottorikotelon avaamista, on teetettava val-
tuutetussa huoltopisteessa.

5.1 Lamellit
Suosittelemme n. 500 kayttétunnin jalkeen
moottorin lamellien vaihtoa.

5.2 Lautasjarru

Mansetti (5.1) uurtaa hiomalautasta ja estaa
siten hiomalautasen kontrolloimattoman pyo6-
rimisen. Siten mansetti kuluu ajan kuluessa ja

A
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se taytyy vaihtaa uuteen kun jarrutusteho on
pienentynyt. Silloin hiomalautanen taytyy ottaa
irti. Sitten voit irrottaa mansetin pikaliitoksesta
(5.2) ja vaihtaa sen uuteen.

5.3 Voitelu

Pidemman tauon jalkeen, esim. viikonlopun
jalkeen, koneen paineilmaliitantaan (5.3) on
lisattava 1-2 tippaa voiteludljya.

5.4 Ainenvaimentimen vaihto
Paineilmatydkalun tehon sailyttamiseksi IAS
2-liitantakappaleen a@aanenvaimennin on vaih-
dettava saanndllisin valiajoin uuteen.

5.5 Imukanavan puhdistus
Suosittelemme koneen imukanvien (5.4) puh-
distamista pienella pulloharjalla tai ratilla ker-
ran viikossa (erityisesti tekohartsi-pohjustusta
hiottaessa).

6 Tarvikkeet, tyokalut

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuper-
aisia Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusma-
teriaaleja, koska nama jarjestelmakomponentit
on sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla
toisiinsa. Toisten valmistajien tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien kayttdé vaikuttaa laadulli-
sesti tyotuloksiin ja rajoittaa takuuvaatimuksia.
Kayttd saattaa kasvattaa koneen kulumista tai
henkilékohtaista rasittumistasi. Suojaa itsea-
si, konettasi ja takuuvaatimuksia kayttamalla
ainoastaan alkuperadisia Festool-varusteita ja
Festool-kulutusmateriaaleja!

7 Kayttoturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan,
joka vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka
pituus on vahintaan 12 kuukautta. Kayttéturvan
pituus on EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai
toimituslistan paivayksesta lukien). Kaytto-
turva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet
luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai
epaasianmukaisen kaytdn seurauksena, ovat
kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kaytto-
ohjekirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen
seurauksena, tai jotka olivat tiedossa jo laitteen
ostohetkelld. Poissuljettuja ovat myds vahingot,
jotka johtuvat ei-alkuperaisten tarvikkeiden
ja kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta.

Kayttoturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai val-
tuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta laitteen
kayttéohje, turvallisuusohjeet, varaosaluettelo
ja ostokuitti huolellisesti. Muilta osin ovat voi-
massa valmistajan antamat, ajantasalla olevat
kayttoturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon seu-
rauksena tassa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.



Tekniske data
Slibetallerkendiameter

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drev Trykluft-lamelmotor

Driftstryk (tryk af strammende luft) 6 bar
Omdrejningstal
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 min-!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min-!
Arbejdsslag

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,

LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-!
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min-!
Slibeslaglaengde

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Luftforbrug ved nominel belastning 390 I/min

Veegt
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

1 Formalsbestemt anvendelse
Bestemmelsesmaessigt er maskinerne bereg-
net til slibning af trae, kunststof, metal, sten,
kompositmateriale, maling/lak, spartelmasse
og lignende materialer.

Asbestholdigt materiale ma ikke bearbejdes.
For skader og ulykker, som matte opsta
ved ikke formdlsbestemt brug, er
brugeren ansvarlig!

For ibrugtagning skal fglgende iagt-
tages

Sikkerhedsbestemmelser
Lzes de medfglgende sikkerheds-anvis-
ninger fgr maskinen tages i brug.

N N
O

- Hvis man under slibning m& regne med eks-
plosivt eller selvantaendeligt stgv, skal man
tage hensyn til material-eleverandgrens hen-
visninger for bearbejdning.

- Hvis der ved slibningen opstar sundheds-ska-
deligt stgv, skal maskinen sluttes til en egnet
udsugningsanordning, og de for arbejdsma-
terialet gaeldende sikkerheds-forskrifter skal
overholdes.

- Driftstrykket ma ikke overskride 6,5 bar.

- Brug egnede personlige veaernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttelses-handsker ved
ru materialer og ved skift af veerktgj.

- Maskinen ma kun bruges med slibepapir. Sli-
belegemer eller skaereskiver er ikke tilladte.

- Arbejd kun med korrekt behandlet trykluft.
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Dette er sikret, ndr De anvender Festool-
forsyningsenheden VE.
- Brug kun originalt Festool-tilbehgar.

2.2 Informationer vedr. stgj og vibra-
tioner

De iht. EN ISO 15744/EN ISO 8662 beregnede
vaerdier er typisk:
Lydtryksniveau

Vurderet acceleration (3-akset)

70 dB(A)

- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?

Under arbejdet kan stgjniveauet overs-
kride 85 dB(A).
Brug derfor grebeskyttelse.

O

3 Tryklufttilslutning og idrifttagning
Pas pa, at trykluftvaerktgjet er slukket,
nar trykluftforsyningen tilsluttes.

3.1 Trykluftbehandling

For at sikre en fejlfri funktion af Festool-trykluft-
veerktgjet skal der altid arbejdes med Festool-
forsyningsenheden VE.

Forsyningsenheden, der bestar af filter, regu-
lator, kondensatafledning og smgrer, sgrger for
ren, kondensatfri og olieret trykluft. Smgreren
skaI indstilles sadan, at der tilszettes en drabe
olie til trykluften ca. hver 7.-10. minut.
Skader, som opstar pa grund af mangelfuld try-
kluftbehandling, er ikke omfattet af garantien.
Ved anvendelse af op til to Festool-trykluft-
veerktgjer anbefaler vi forsyningsenheden med
en 3/8"-tilslutning.

Til trykluftforsyningen skal der valges en
kompressor, der giver mindst 500 I/min ved et
driftstryk pa 6 bar.

Ledningssystemet skal have en tilstraekkelig
stor diameter (mindst 9 mm).

3.2 Tilslutning IAS 2-slange
Excenterslibemaskinen er et trykluftvaerktgj, der er
beregnet til tilslutning til Festool-IAS 2-systemet.
Dette slangesystem forener tre funktioner i én
slange:

- Trykluftforsyning (1.1)

- Returlufttilbagefaring (1.2)

- Stgvudsugning (1.3)

Tilslutning og lgsning - se billede 3.
Tilslutningssystem IAS 2 - se vedlagte hen-
visningsblad.

3.3 Idrifttagning

Ved at trykke pa armen (2.1) teender man for
trykluftveerktgjet. Hvis armen slippes, slukkes
maskinen igen.

4 Indstillinger pa maskinen
For alt arbejde pd maskinen skal mas-
kinen altid afbrydes fra trykluft-forsy-
ningen.

4.1 Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst mellem
6500 og 8000 o/min eller 6000 og 7000 o/min



(LEX 2 150/11) ved hjeelp af stillehjulet (2.2).
Derved kan De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givhe arbejdsemne.

4.2 Udsugning
Slibestgvet suges veek direkte ved
l L slibestedet gennem udsugnings-kana-
T lerne i slibetallerkenen.

For at opnd en optimal stgvudsug-
ning anbefaler vi at bruge Festool-
udsugningsaggregater med teend-/slu-
kautomatik til trykluftmaskiner.

For at undga at trykluftmotoren beska-
diges, ma trykluftveerktgjet ikke
udsuges, nar det star stille.

4.3 Slibetallerkener
Slibetallerkenerne har forskellig vaegt
& afhaengigt af deres diameter.
Montering af forkert slibetallerken-stgr-
relse medfﬂrer uacceptabelt kraftige
vibrationer pa maskinen.
Brug kun slibetallerkener med ubeskadiget
velcrobelaegning.
Slibetallerkenerne kan fas i tre hardhedsgrader,
afstemt efter type af anvendelse:

/N

- Hard: hgj kantstyrke, til grov slibning pa
flader og ved slibning over kanter.

- Blgd: universel til grov- og finslibning, med
elastisk struktur til plane og hvaelvede flader.

- Superblgd: hgj elasticitet, til fglsom finslib-
ning pa formdele, hvaelvmger radier.
Bruges ikke pa kanter!

Montage - se billede 4. Pas pa, at holderne til

slibetallerkenen (4.1) og maskinen (4.2) sidder

helt ngjagtigt!

4.4 Slibemidler

P& Stickfix-slibetallerkenerne kan der fastggres
selvhaeftende slibemidler som Stickfix-slibepa-
pir og sllbevlles Slibemidlerne trykkes ganske
enkelt pa slibetallerkenerne og traekkes af igen
efter brug.

Slibemidlerne skal ssettes pa koncen-
trisk, og deres lokning skal stemme
overens med slibetallerkenens lokning.

Service og vedllgeholdelse

For alt arbejde pa maskinen skal mas-
kinen altid afbrydes fra trykluft-forsy-
ningen.

Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder
som nadvendlggﬂr en abning af motor-kabi-
nettet ma kun foretages af et autoriseret ser-
vicevaerksted.

5.1 Lameller .
Efter ca. 500 driftstimer anbefaler vi at fa skiftet
motorens lameller ud.

A
A

5.2 Tallerkenbremse

Manchetten (5.1) stryger mod slibetallerkenen
og forhindrer dermed, at slibetallerkenen far en
ukontrollabel hgj omdreJnlngshastlghed Der-
ved slides manchetten med tiden op og skal ved
svigtende bremsevirkning udskiftes med en ny.
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Til dette formal skal slibetallerkenen tages af.
Sa kan De Igsne manchetten fra snapforbindel-
sen (5.2) og erstatte den med den nye.

5.3 Smgring
Efter lzengere stilstand, f.eks. efter en weekend,
skal der dryppes 1 til 2 dréber smgreolie i mas-
kinens tryklufttilslutning (5.3), far maskinen
tages i brug igen.

5.4 Udskiftning af lyddaemperen

For at bevare trykluftvaerktﬂjets ydelse skal lyd-
deemperen pa IAS 2-tilslutningsstykket med re-
gelmaessige mellemrum udskiftes med en ny.

5.5 Renggring af udsugningskanalerne
Vi anbefaler at ggre udsugningskanalerne i
maskinen (5.4) rene med en lille flaskerenser
eller en stofklud en gang om ugen (saerligt ved
slibning af kunstharpiksspartel).

6 Tilbehgr, veerktgjer

Anvend udelukkende det originale Festool-til-
behgr og Festool-forbrugsmateriale, som er be-
regnet til maskinen, da disse systemkomponenter
er tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse
af tilbehgr og forbrugsmateriale af andre maerker
skal man regne med en forringelse af arbejdsre-
sultaterne og en begraensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pa dig selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!

7 Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materlale eller
produktlonsfeJI - dog mindst pa en periode af
12 maneder. Inden for EU- medlemsstaterne
udggr denne garantiperiode 24 maneder (bevis
via faktura eller leveringsformular). Skader, der
isaer kan fgres tilbage til naturlig slitage, over-
belastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader, der
forarsages af brugeren eller en anden anvendel-
se, der er i modstrid med betjeningsvejlednin-
gen, eller der var kendt ved kgbet, er udelukket
af garantien. Vi frasiger os ligeledes ethvert
ansvar for skader, som skyldes anvendelse af
ikke-originalt tilbehgr og forbrugsmaterialer
(f.eks. bagskiver).

Krav fra kundens side kan udelukkende ac-
cepteres, hvis maskinen/veerktagjet sendes til-
bage til leverandgren eller et servicevaerksted,
der er autoriseret af Festool. Opbevar betje-
ningsvejledningen, sikkerhedsanvisningerne,
reservedelslisten og bonen. Derudover gaelder
fabrikantens aktuelle garantibetingelser.

Bemaerknlng

P& grund af konstante forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholdes retten til at gennem-
fgre aendringer af de tekniske oplysninger.
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Tekniske data
Stgtterondelldiameter

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drivverk Trykkluft-lamellmotor
Driftstrykk (flyttrykk) 6 bar
Turtall

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 6500 - 8000 mint
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 mint
Arbeidslgft

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 13000 - 16000 min!
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min!
Slipelgft
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftforbruk ved nominell last 390 I/min
Vekt
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

De bildene det vises til finner du foran i bru-
kerveiledningen.

1 Forskriftsmessig bruk

Maskinene er utformet for sliping av von tre,
kunststoff, metall, stein, forbundsstoffer, farger/
lakk, sparkelmasse 0og Ilgnende arbeldsstoffer
Asbestholdlg materiale ma ikke bearbeides.
Brukeren er ansvarlig for skader og
ulykker ved ikke forskriftsmessig
bruk!

[>

Pass pa for igangsetting
.1 Sikkerhetsregler
Les fgr bruk av maskinen de vedlagte
sikkerhetsreglene.

NN
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- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig
eller selvantennende, ma en ubetinget fglge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

- Hvis det oppstar helsefarlig stgv under sliping,
ma& maskinen kobles til en egnet avsugnings-
innretning, og de gjeldende sikkerhetsfor-
skriftene for det aktuelle arbeidsstoffet ma
overholdes.

- Driftstrykket skal aldri overskride 6,5 bar.

- Maskinen skal bare brukes med sllpepaplr
Det er ikke tillatt & bruke slipeklosser eller
skilleslipeskiver.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller, stavmaske nar det oppstar stgv
under arbeldet vernehansker ved bearbeiding
av ru materlaler og nar verktgy skal byttes.

- Arbeid kun med riktig behandlet trykkluft.
Dette kan du sikre ved a bruke Festool-forsyn-
ingsenhet VE.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr.
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2.2 Stgy og vibrasjon

Typiske verdier malt i henhold til EN ISO 15744/
EN ISO 8662 er:

Lydtrykknlva

Anslatt akselerasjon (treakset)
- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
- LEX 2 150/7 9 m/s?
- LEX 2 150/11 10 m/s?

f Vaer oppmerksom pa at stgynivaet kan

70 dB(A)

overskride 85 dB(A) under arbeid.
Bruk derfor hgrselsvern!

3 Trykklufttilkobling og igangset-
ting
Kontroller at trykkluftverktgyet er slatt
av nar trykkluftforsyningen kobles til.

3.1 Trykkluftbehandling

For & sikre perfekt funksjon av Festool-trykk-
luftverktgy, m& det alltid arbeids med en
Festool-forsyningsenhet VE. Forsynings-enhe-
ten bestar av filter, regulator, konden-satutlgp
og oljeenhet og sgrger for ren, kondensfri og
oljet trykkluft. Oljeenheten ma stllles inn slik at
en drdpe olje tilsettes trykkluften i intervaller
pd 7-10 minutter.

Skader som oppstar pa grunn av manglende
trykkluftbehandling omfattes ikke av garan-
tien.

Ved bruk av opptil to Festool-trykkluftverktgy,
anbefales forsyningsenheten med en 3/8"-tilko-
bling. For trykkluftforsyningen ma det velges en
kompressor som leverer minst 500 I/min ved et
driftstrykk pd 6 bar. Lednings-systemet ma ha
en tilstrekkelig stor diameter (minst 9 mm).

3.2 Tilkobling IAS 2-slange
Eksentersliperen er et trykkluftverktgy som
kobles til Festool-IAS 2-systemet.

Dette slangesystemet kombinerer tre funksjo-
ner i én slange:

- Trykkluftforsyning (1.1)

- Tilbakefgring av aviuft (1.2)

- Stgvavsugning (1.3)

Koble til og fra - se bilde 3.

Tilkoblingssystem IAS 2 - se medfglgende in-
struksjonsark.

3.3 Igangsetting

Ved & trykke spaken (2.1) slas trykkluft-verk-
teﬁoyet pa

Nar spaken slippes, slas maskinen av igjen.

4 Innstllllnger pa masklnen
Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen
& skal den alltid kobles fra trykkluft-for-
syningen.
4.1 Omdreiningstallsjustering
Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 6500
og 8000 o/min eller 6000 og 7000 o/min ved
hjelp av stillhjulet (2.2) (LEX 2150/11). Der-

med kan skjeerehastigheten tilpasses optimalt
til hvert materiale.



4.2

A

Avsugning

Slipestgvet suges vekk der de oppstar
via hullene i stgtterondellen.

For & sikre optimal stgvavsugning an-
befales Festool-avsugnings-apparater
med av-/pa-automatikk for trykkluft-
maskiner.

For & unnga skader pa trykkluft-mo-
toren ma ikke avsugsapparatet brukes
nar trykkluftverktgyet star stille.

4.3 Stotterondeller
Stgtterondellene har forskjellig vekt,

& avhengig av diameteren.

Montering av feil stgtterondellstgrrelse

kan fgre til ulovlig sterke vibrasjoner pa

maskinen.

Bruk kun stgtterondeller der borreldsen er

uskadd.

Stgtterondeller finnes med tre hardhetsgrader

for tilpasning til ulike bruksomrader:

- Hard: hgy kantfasthet for grovsliping pa flater
og ved sliping over kanten.

- Weich (blgt): universell for grov- og fin-
sliping, med elastisk struktur for jevne og
hvelvede flater.

- Superweich (svaert blgt): hoy elastisitet
for fglsom finsliping pa formdeler, hvelvinger,
radier. Skal ikke brukes pa kanter!

Montering - se bilde 4. Sgrg for at stgtterondell

(4.1) og maskin (4.2) justeres riktig i forhold

til hverandre!

4 4 Slipemiddel
P& Stickfix- stQtterondeIIer kan det brukes sli-
pemidler med borrelds, f.eks. Stickfix-slipepa-
pir og sllpeduk Sllpemldlene trykkes ganske
enkelt pa stgtterondellen og trekkes av igjen
etter bruk.
Sllpemldlene ma plasseres konsentrlsk
og hullene pa sllpemldlene ma stemme
overens med hullene pa stgtteron-del-
len.

N

ul

Vedllkehold og pleie

Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen
skal den alltid kobles fra trykkluft-for-
syningen.

Alt vedlikehold og aIIe reparasloner som krever
at motorkapslingen apnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.

5.1 Lameller .
Etter ca. 500 driftstimer anbefales det a skifte
ut lamellene pa motoren.

5.2 Rondellbremse

Mansjetten (5.1) stryker langs stgtterondellen
og hindrer dermed at stgtterondellen dreies
oppover ukontrollert.

Dette gjor at mansjetten slites ned over tid, og
at den ma sklftes ut mot en ny nar bremseef-
fekten blir darllgere

Til dette m3 stgtterondellen fjernes.

29

Deretter kan mansjetten Igses fra |3semeka-
nismen (5.2) og byttes ut mot en ny.

5. 3 Smgring

N&r maskinen ikke har veert i bruk over lengre
tid, f.eks. etter en helg, ma8 maskinen tilfores
1 t|| 2 drdper smgreolje i trykklufttilkoblingen
(5.3) fgr igangsetting.

5.4 Skifte lyddemper

For & opprettholde trykkluftverkt;ayets ytelse,
ma lyddemperen pa IAS 2-koblingsstykket re-
gelmessig skiftes ut mot en ny.

5.5 Rengjgring av avsugningskanaler
En gang i uken (spesielt ved sliping av kunst-
harpikssparkel) bgr avsugningskanalene i mas-
kinen (5.4) rengjgres med en liten flaksebgrste
eller en stoffklut.

6 Tilbehgr, verktgy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pa denne
maskinen, siden disse systemkomponentene
er optimalt tilpasset hverandre. Ved bruk av
tilbehgr og forbruksmaterlale fra andre til-
bydere senker kvaliteten pa arbeidsresultatet
0og en sannsynlig mnskrenklng av garantien. Alt
etter bruk kan slitasjen pa maskinen eller den
personlige belastningen pad deg gkes. Beskytt
derfor deg selv, maskinen og garantien ved kun
& benytte originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale.

7 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel). Skader
som spesielt skyldes slitasje, overbelastmng,
ufagmessig handtering, eller skader forarsa-
ket av brukeren eller annen bruk i strid med
bruksanvisningen, eller skader som var kjent
ved kjgp av apparatet omfattes ikke av dette
ansvaret. I tillegg unntas skader som kan fgres
tilbake til bruk av ikke-originalt tilbehgr og for-
bruksmaterialer (f.eks. slipetallerken).
Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet
ikke ble demontert og returneres til leveran-
dgren eller et autorisert Festool-serviceverk-
sted. Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikker-
hetsforskrifter, reservedelsliste og kvittering.
Dessuten gjelder produsentens aktuelle betin-
gelser for ansvar ved mangler.

Anmerknlng

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og ut-
viklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette doku-
mentet.
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Dados técnicos
Diametro do prato de lixar

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Accionamento Motor de lamelas por ar

comprimido
Pressao de utilizacao (pressao de fluxo) 6 bar

Rotacoes

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

- LEX 2 150/11

Cursos de trabalho

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7 13000 - 16000 rmp

- LEX 2 150/11 12000 - 14000 rmp

Curso de lixar

6500 - 8000 rpm
6000 - 7000 rpm

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7,

LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Consumo de ar a carga nominal 390 I/min
Peso LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

As ilustragoes indicadas encontram-se no co-
meco das instrugdes de uso.

1 Utilizacao apropriada
Conforme as disposigcdes, as maquinas estdo
previstas para lixar madeira, plastico, metal,
pedra, material composto, tinta/verniz, massa
de aparelhar e materiais semelhantes.
Materais que contém amianto ndo devem ser
processados.
Ndo assumimos responsabilidade no
& caso de acidentes e danos no caso de
utilizacdo indevida; neste caso o usuario
assume a responsabilidade!

Prestar atencao antes de colocar

em operacao

Indicacoes de seguranca

Ler as presentes indicacdes de seguran-
ca anexas antes de colocar a maquina
em operagao.

- Caso po6s explosivos ou de inflamagdo in-
stantanea possam ser gerados pela esmerila-
gem, é indispensavel respeitar as prescricoes
de maquinagem do fabricante do material a
ser tratado.

- Se o lixar der origem a poeiras prejudiciais
a saude, deve ligar-se a maquina a um dis-
positivo de aspiracao adequado, devendo-se
observar as normas de seguranca validas para
o material a trabalhar.

- A pressao de utilizagdao nao deve exceder 6,5
bar.

- A maquina sé pode ser utilizada com lixa de
papel. Nao sao permitidos dispositivos de lixar
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ou discos de corte.

- Trabalhe apenas com ar comprimido cor-rec-
tamente tratado. Isso sera garantido caso
utilize a unidade de alimentacao Festool VE.

- Utilizar apenas acessorios originais Festool.

- Use equipamentos protec-tores adequados e
individual-mente adaptados: protecgao audi-
tiva, 6culos de proteccao, mascara contra pos
no caso de trabalhos em que seja produzido
po, luvas de proteccdo ao tratar materiais
rugosos e ao mudar ferramentas.

2.2 Informagcdes quanto ao ruido e

quanto a vibracao

Os valores apurados segundo a EN ISO 15

744/EN ISO 8662 sao tipicamente:

Nivel de pressao sonora

Aceleracao avaliada (3 eixos)

- LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?

- LEX 2 150/7 9 m/s?

- LEX 2 150/11 10 m/s?

@ Durante o trabalho, o nivel sonoro pode

70 dB(A)

ultrapassar 85 dB(A).
Usar uma proteccao do ouvido!

3 Ligacao de ar comprimido e coloca-
¢ao em funcionamento
Ao ligar a alimentacao de ar comprimi-
& do, preste atencao para que a ferra-
menta pneumatica esteja desligada.
3.1 Tratamento do ar comprimido

Para garantir um funcionamento correcto das
ferramentas pneumaticas Festool, deve trabal-
har-se sempre com a unidade de alimentacao
Festool VE. Ela é constituida por um filtro,
regulador, purgador de condensado e lubrifi-
ca-dor, a unidade de alimentacao providencia
ar comprimido limpo, isento de condensado e
lubrificado. O lubrificador deve ser ajustado
de modo a que aprox. todos os 7-10 minutos
seja acrescentada uma gota de d6leo ao ar
compri-mido. Danos que surjam devido a um
tratamento deficiente do ar comprimido ficam
excluidos de uma pretensao sobre direitos de
garantia. Caso utilize até duas ferramentas
pneumaticas Festool, recomendamos a unida-
de de alimentagdao com uma ligagao de 3/8".
Para a alimentacdao de ar comprimido deve
escolher-se um compressor que fornega no
minimo 500 I/min, a uma pressao de utilizagcao
de 6 bar. O sistema de tubagens deve possuir
uma secgao suficientemente dimensionada (no
minimo 9 mm).

3.2 Ligacao de tubo flexivel IAS 2

A lixadora excéntrica é uma ferramenta
pneumatica para ser ligada ao sistema Festool
IAS 2. Este sistema de tubos flexiveis reune
trés fungdes num tubo flexivel:

- alimentacao de ar comprimido (1.1)

- reconducao do ar evacuado (1.2)

- aspiragao de p6 (1.3)



Ligar e soltar - ver a imagem 3.
Sistema de ligacao IAS 2 - ver a folha de indi-
cacoes anexa.

3.3 Colocacao em funcionamento
Pressionando a alavanca (2.1) a ferramenta
pneumatica é ligada. Ao soltar-se a alavanca,
a maquina volta a desligar.

4 Ajustes na maquina
Antes de efectuar qualquer trabalho na
& maquina devera separar-se sempre a
magquina da alimentacao de ar compri-
mido.
4.1 Regulacao do numero de rotacoes
Através da roda de ajuste (2.2), é possivel aju-
star progressivamente o nimero de rotagdes
entre 6500 e 8000 rpm ou 6000 e 7000 rpm
(LEX 2 150/11). Pode deste modo ajustar-se

adequadamente a velocidade de corte ao re-
spectivo material a trabalhar.

4.2

A

Aspiracao

A amoladura é aspirada directamente
no local de abrasdao, através dos canais
de aspiracdao no prato de lixar. Para
garantir uma aspiracdo de pé ade-qua-
da, recomendamos a utilizacao de as-
piradores Festool com automatismo de
ligar/desligar electréonico para maquinas
pneumaticas.

Para evitar danos no motor do ar com-
primido ndao se deve aspirar nunca a
ferramenta pneumatica quando para-
da.

N

4.3 Prato de lixar

Os pratos de lixar tém pesos diferentes,
& em fungdo do seu diametro.

A montagem de pratos de lixar de di-
mensoes erradas origina vibracdes de
intensidade inaceitavel na maquina.
Utilize apenas pratos de lixar com o revesti-
mento de velcro ndo danificado.

De acordo com o caso de aplicacdao, existem

pratos de lixar com trés graus de dureza:

- Duro: elevada solidez para arestas, para uma
abrasdo de desbaste em superficies e ao lixar
sobre arestas.

- Macio: universal para lixagem de desbaste e
de acabamento, com estrutura elastica para
superficies planas e abauladas.

- Super macio: elevada elasticidade, para uma
lixagem de acabamento sensivel em pecas
moldadas, curvaturas, raios.

Nao aplicar em arestas!

Montagem - ver a imagem 4. Prestar atencao

a posicao adaptada dos suportes de pratos de

lixar (4.1) e maquina (4.2)!
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4.4 Material abrasivo
Nos pratos de lixamento Stickfix podem ser
montados materiais abrasivos auto-aderentes
como lixas Stickfix e lixas de velo de fibras. Os
materiais abrasivos sao simplesmente aplicados
por pressao sobre o prato de lixar, voltando a
ser separados apds a utilizagao.
Os materiais abrasivos devem ser co-
& locados de forma concéntrica, € a sua
perfuracao deve coincidir com a do
prato de lixar.

5 Conservacao e cuidados
Antes de efectuar qualquer trabalho na
& maquina devera separar-se sempre a
maquina da alimentagao de ar compri-
mido.
Todos os trabalhos de conservagao e todas as
reparacdes, que exigem a abertura da caixa
do motor, sé podem ser executados por uma
oficina autorizada de assisténcia técnica aos
clientes.

5.1 Lamelas

Apéds aprox. 500 horas de funcionamento re-
comendamos que mande substituir as lamelas
do motor.

5.2 Travao do prato

A manga (5.1) rogca no prato de lixar e evita
deste modo que o prato de lixar acelere de
modo descontrolado. A manga desgasta-se des-
se modo com o tempo, devendo ser substituida
por uma nova quando o efeito de travagem
diminuir. Para o efeito devera retirar-se o prato
de lixar. Pode soltar em seguida a manga da
mola de engate (5.2) e substitui-la pela manga
nova.

5.3 Lubrificacao

Depois de uma paragem mais prolongada, p.
ex. apos um fim-de-semana, devem introduzir-
se 1 a 2 gotas de dleo lubrificante na entrada
do ar comprimido (5.3) da maquina, antes de
a colocar em funcionamento.

5.4 Substituicao do silenciador

Para manter o rendimento da ferramenta
pneumatica devera substituir-se periodica-
mente o silenciador por um novo, na peca de
uniao IAS 2.

5.5 Limpeza dos canais de aspiracao
Recomendamos que limpe uma vez por semana
(particularmente ao lixar primer de resina sin-
tética) os canais de aspiragdo na maquina (5.4)
utilizando uma pequena escova para garrafas
ou um trapo de tecido.



6 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utiliza-
cao de acessoérios e material de desgaste de
outros fabricantes, é provavel que a qualidade
dos resultados dos trabalhos fique afectada,
sendo de esperar uma limitacdo dos direitos a
garantia. Em fungao da utilizagao, o desgaste
da ferramenta ou o seu esforco pessoal po-
dem aumentar. Por essa razao, proteja-se a si
proprio, a sua ferramenta e os seus direitos a
garantia, utilizando exclusivamente acessorios
e material de desgaste Festool originais!

7 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de presta-
gao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamenta-
¢oes nacionalmente legisladas, todavia no mi-
nimo 12 meses. Dentro do espago dos estados
da EU o periodo de prestacdo de garantia é de
24 meses (prova através de factura ou recibo
de entrega).
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Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer outra
utilizacdo que nao respeite o manual de in-
strugdes ou conhecidos aquando da aquisicao,
estao excluidos da prestagdao de garantia.
Também se excluem os danos causados pela
utilizacdo de acessérios que ndo sejam origi-
nais e materiais de desgaste (p. ex., pratos de
lixar).

Reclamagdes s6 podem ser reconhecidas caso
o aparelho seja remetido todo montado (com-
pleto) ao fornecedor ou a um servigo de assi-
sténcia ao cliente Festool autorizado. O manual
de instrucdes, instrugdes de seguranca, lista
de pecas de substituicdo e comprovativo de
compra devem ser bem guardados. Sao validas,
de resto, as actuais condicdes de prestacao de
garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desen-
volvimento permanentes, reserva-se o direito
as alteracOes das instrucbes técnicas aqui
produzidas.



TexHUUeCcKHUe AaHHble
[nameTp onopHOM Tapenku

(=
ME77

- LEX'2 125 125 Mm
- LEX'2 150 150 Mm
- LEX'2 185 185 Mm
MNpusoa fiornacTtHoM NHeBMoABUrartesib

Pabouee faBneHve

(OaBneHWe NOTOKa BO3ayxa)

CKopocTu BpaLlleHuA

-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

-LEX 2 150/11

Yncno obopotos

-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

-LEX 2 150/11

Xoa 3KCLEHTpUKa

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 MM

- LEX' 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 Mmm

6 6ap

6500 - 8000 06/MMWH
6000 - 7000 06/MUWH

13000 - 16000 06/MUWH
12000 - 14000 06/MUWH

- LEX 2 150/11 11 Mm
Pacxoa Bosayxa npu

HOMMWHaJIbHOM HarpysKke 390 n/mMuH
Bec LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kr
Bec LEX 2 185 1,4 kr

VKasaHHble PUCYHKM HaXO4ATCA B HA4au1e PyKoBOACTBa
no aKcnnyarauxu

1 NpumeHeHWe NO NpAMOMY Ha3Ha4YeH!Io
JlaHHble MallWHbI NpeAHa3HaueHb! ANA LWIMPOBabHbIX
paboT no AepeBy, nnactMmacce, MeTay, KamHLo,
KOMMO3UTaM, NakoOKpacOYHbIM MOKPbITUAM,
LUNaKneBKe M MHbIM MaTtepuanam ¢ noAoOHbIMU
cBowcTBamu. MponssoanTs 06padoTKy MaTepuanos,
coAepxallmx acbecT, He paspellaeTcs.
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepd 1 HecyacTHble
& cnyyauv Npuv MCNONb3OBaHWKW He Mo
Ha3HaYEHWIO HECET Nonb3oBaTenb!
2
2.1
npunaraemble yKasaHWA MO TEXHUKe
Be30nacHOCTM.
Ecnu Bo BpemAa wnupoBaHuA oOpasyeTcA
B3pblBOOMacHaa MnM camoBoOCMIaMeHsAtoLanca
Mbind, TO HeobxoAMMO cobntodatl yKasaHus Mo
00paboTKe U3roTOBUTENA MaTepuana.
Ecnv npu wnMdoBaHWM BO3HWKAET onacHaa AnA
30POBbA Mblflb, TO MaLLKWHY CreayeT NOACOe-ANHWUTD
K COOTBETCTBYIOLLIEMY YCTPOWCTBY ANA yAaneHua
MbInK M cobntoaath NpaBuna TeXHUKK 6e30MnacHOCTM
npu padoTe ¢ AaHHbIM MaTepHUanom.
Pabouee gaBneHve He ZOMKHO NpeBbiath 6,5 Hap.
Monb3yiTecb NOAXOAALLMMWU UHAMBUAYANbHLIMU
CpeAcCTBaMM 3allUMThbl: 3aLUUTHbIE HayLIHWKM,
3allUUTHble O4YKW, pecnupatop (npu obpabdoTke
nbineoBpasyto-LnMx MaTepuanoB), 3aliMTHbIE
nepyatku (npu oBpadoTke rpydbix MaTepuanos M
CMeHe paboyero UHCTPyMeHTa).
Ona pa6oTbl C MalMHOM UCNONb3yMnTe
TONbKO OyMa)kHble WNUGNUCTb. TBepAable

LLMdOBasIbHbIE WM OTPESHbIE KPYrH UCTMOMNb30BaThb
3anpeLlaeTca.

Cobnronath 40 NycKa B 3KCNnyaTauuro
YKazaHuA no TexHuKe 6e3onacHoOCTH
Meped NpUYMeEHEeHWeM CTaHKa MpouuTaiTe
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- Cxatbli BO3AyX AOMKeH ObiTb MNOArOTOBMEH
HaZgnexawum obpasom. [na aToro pekomeH-
AyeTtcA uMcnonb3oBaTtb ONOK NOArOTOBKM BO3AyXa
VE ¢upmbl Festool.

- Mcnonb3ynTe TONbKO OPUIrMHaANbHbIE
NPUHAZANEXHOCTU «Festool».

2.2 UHdopmauma no wymy U Bubpauum
YctaHosneHHble no EN ISO 15 744/EN ISO 8662
3HaAYEeHWA UMEIOT B HOPMaTbHOM Crlyyae CreayroLLyro
BENUYMHY:

YpoBeHb 3BYKa 70 06 (A)
OueHeHHoe yCcKopeHHe (3-OCHbIN)

-LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/cek?
-LEX 2 150/7 9 Mm/cek?
-LEX 2 150/11 10 m/cek?

Mpu paboTe ypoBeHb LlymMa MOXeT
npesbicuTb 85 A6 (A).
Heo6x0AMMO HOCHUTb HayLUHUKH!

O

3 MoaxnroueHUe cHaroro Bo3gyxa U Hauano
pa6oTbl
Mpu NoOACOEAMHEHUU K KOMMPECCOPHOM

& ycTaHoBKe ybeautecb B TOM, 4YTO
NMHEBMOWHCTPYMEHT BbIK/TFOYEH.

3.1 MNMoaroToBKa cxaTtoro sBosayxa

Ona Toro ytobbl MHEBMOWHCTPYMEHTbI Festool
paboTtanu ucnpasBHO, oBfA3aTeNbHO UCMONb3yHTe
dvpMeHHbIM 6nok noaroToBkW Bo3ayxa VE.
CocroAwmni 13 ¢dunbTpa, perynAatopa AaBneHus,
YCTPOWCTBA OTAENEeHWA KOHAEeHcaTa U MacCleHKH,
aT1OT 60K 0BecneunBaeT noaady Y4CTOro CKaToro
Bo3ayxa 6e3 KoHAeHcaTa U C HeoBXOAUMbIM
KONM4yecTBOM Macna. pu aToM MacneHKy cneayet
oTperynupoBatb Takum obpasom, 4Ytobbl yepes
Kaxkable 7-10 MUHYT B C)XarTblii BO3ayx AobaBnsanach
oAHa Kanna Macna. FapaHTUiHble obAsaTtenbCcTBa He
PacnpoCTPaHAOTCA Ha MOBPEXAEHUA, BO3SHUKLLKE
13-3a HeyZIOBNET-BOPUTENIbHOM MOArOTOBKM CXaToro
Bo3ayxa. [pu noacoeavHeHun He Bonee ABYX
NMHEBMOUWHCTPYMeHTOB Festool pekomeHayeTca
“Wcnonb3oBaTb ONOK MOArOTOBKM BO3Ayxa CO
wryuepom 3/8”. nA noaaun cxatoro Bosayxa
MCMNOMb3YyMTE KOMMNPECCOP C MPOU3BOAUTENIbHOCTbIO
He MeHee 500 n/MuH Npu padoyem AaBneHun 6 Bap.
HOuameTp TpyOonpoBoAoB AOMKEH OblTb AOCTATOYHO
BonbLUMM (HE MeHee 9 MM).

3.2 MoaxkntoueHune K wnaxry 1AS 2

JaHHaa 9KCUeHTpuKoBaa WnMdmMallnHa - 3TO
NMHEBMOMHCTPYMEHT, NpeAHasHauYeHHbIn Ansa padoTbl
C KOMOWHUPOBaHHbLIM LWNaHronposodom |AS 2
dupmbl Festool.

OTOT KOMOWHUPOBAHHbLIWM LWNAHIONPOBOA
OAHOBPEMEHHO BbINOMHAET TPU QYHKLMK:

- nodava cxaroro sosayxa (1.1);

- oTBOA OTpaboTaHHoro Bosayxa (1.2);

- oTtcoc nbim (1.3).

[ToaKNtOYEHUE U OTKIKOYEHWE — CM. puUC. 3.
KombuHupoBaHHbIM WnaHronposod IAS 2 - cm.
NPUNOXKEHUE.



3.3 Hauano pa6otbl

[THEBMOUHCTPYMEHT BKIIHOUAETCH HaXKaTUeM PbiUadKKa
(2.1).

Mpw OTMyCKaHUU PbluayKKa MalliMHa BbIKOUaeTCA.

4 HacTtpoiKa maluHbI
Mepea Hayanom nodbIx padoT ¢ MaLlMHOM
o0A3aTenbHO OTCOEAWHWUTE ee OT
KOMMPECCOPHOM YCTaHOBKM.

4.1 PerynupoBKa uucna o6opoTtos

YacroTa BpaLLleH1A MaBHO PerynmMpyeTca ¢ MOMOLLIbIO
PerynMpoBOYHOrO KOMeCcHUKa (2.2) B AuManasoHe
mMexay 6500 u 8000 06/muH v 6000 1 7000
06/MuH (LEX 2 150/11).
Takrm o6pasom Bbl MoxxeTe noaodpats OnTUMasTbHYHO
CKOPOCTb pes3aHuA ANA KaXXA0ro Marepuana.
4.2 OTcacbiBaHHe MbIAK

BosHuKatolas npu padote wnudoBanbHas
i L Mbiflb Cpasy Xe oTcacblBaeTcA 4yepes

1 BbITAXKHblE KaHaslbl B ONMOPHOM TaperKe.

OnAa onTMManeHOro yAaneHusa Mblav npwu
paboTe C NMHeBMOMAaLLUMHAMW PEKOMEH-
AyeTcA MCnonb3oBaTth Mblnecockl Festool
C aBTOMaTuMyecKMM BKAto4YeHuem/
BbIK/TFOYEHWUEM.
Bo n3bexxaHre noBpexxaeHua nHEBMOMOTOpPa
He cneayeT BKO4YaTb OTCOC MblW MpU
BbIK/TFOYEHHOM MHEBMOUWHCTPYMEHTE.

N

4.3 OnopHble Tapenku
B 3aBuMcMMOCTM OT AuameTpa OMOpPHbIe
& Tapenkn UMerT pasiMyHyto Maccy.
YcTaHOBKa Tapesnku HeBepHOro pasmepa
NPUBOAWUT K 4Ype3aMepHOM BUOpauuu
MaLLMHbI.
3anpellaeTca MCNoib30BaTb OMOPHbIE Tapenku C
NOBPEXAEHHON ,, [IUMYUYKOM"®.
Ina pasnuuHbix pa®oT BbiMNyCcKatOTCHA OMOpPHbIE
Tapesikun Tpex CTeneHemn XecTKOCTH:
- TBepAble: C XECTKUMU KpaAMu, ANnA YepHOBOWM
006paboTKK MOBEPXHOCTEW U WNUPOBAHUA
KPOMOK.
Msarkue: yHMBepcanbHble (Ana rpyboro 1 TOHKOro
wnudoBaHua), C 3NaCTUYHOW CTPYKTYpOM -
Ana o6paboOTKM POBHbIX U KPUBONUHENHBIX
NMOBEPXHOCTEMN.
CynepMArKue: BblCOKaA 3MaCTUYHOCTb, ANA
CBEPXTOHKOrO LLMpOoBaHMa npodunen, narnbos,
paavycoB. He npumeHATb AnA o6paboTKu
KpOMOK!
MOHTax - CM. puc. 4.
ONEMEHTbI XECTKOrO KpenneHua Ttapenku (4.1) u
MaLLWHbI (4.2) AOMKHbI pacnonararbca 3anoanmuo!

4.4 LLnudnuctbl

Ha onopHble Tapenku ¢ cuctemMon Kpennenua Stickfix
(,/IMNy4YKa“) yctaHaBnNMBAaKOTCA COOTBETCTBYHOLLWE
LWAMNKUCTLI U3 BymMaru Unu HeTKaHOro Matepwuana.
[MPOCTO MPWXMUTE TakoM LWAWPIUCT K Tapenke, a
nocne UCcnosib30BaHWA CHUMKTE ero.
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LLinudnucTel ycTaHaBInBamTe TOYHO MO
LIeHTpY, OTBEPCTHUA B HUX AOSKHbI coBMnaaatb
C OTBEPCTUAMM B OMOPHOM TapersiKe.

AN

5 Texob6cnyuBaH1e U yxon
Mepea Hayanom nodbix padoT ¢ MaLIMHOM
& ob6As3aTteNbHO OTCOEeAMHWUTE ee OT
KOMMPECCOPHOMN YCTAHOBKM.
Bce npoounaktMyecke ocMoTpbl U PEMOHTHbIE
pa®oTbl, NPU KOTOPbLIX HEOOXOAUMO OTKPbITb
Kopnyc ABurartensa, MOryT NpOBOAUTb TOMbKO
PaOOTHWKM aBTOPU3UPOBAHOM CTAHLIMK TEXHUYECKOTO
0BCNyXXMBaHKA.

5.1 Nonactu
Jlonactn gsuratena noanexar 3aMeHe 4yepes
Kaxkable 500 oTpaboTaHHbIX YacoB.

5.2 Topmo3 Tapenku

Marxeta (5.1) NpXMMaeTca K ONOPHOM Taperske,
npefoTBpaLlan ee HeKOHTpoNMpyeMsbln pasroH. Co
BPEMEHEM MaHXeTa U3HALLMBAETCA U MPU CHMXEHUH
3ODEKTUBHOCTU TOPMOMXKEHWUA MOLANEXMUT 3aMeHe.
nA 3aToro CHUMUTE OMOPHYHO TaperKy. 3aTeM BblHbTE
13 3aKMMa (5.2) U3HOLLEHHYIO MaHXeTy U yCTaHOBUTE
HOBY!O.

5.3 Cmaska

Mocne anuTenbHOro nepepbiBa B padoTe (Hanpumep,
nocne BbIXOAHbIX) Nepea BKAOYEHUEM MallUHbI
nobGaBbTe B ee nHeBmowTyuep (5.3) 1-2 kannu
CMa304YHOro macna.

54 3ameHa WwyMornywmTens

nA coxpaHeHWA BbICOKOW MPOU3BOAUTENBHOCTH
NMHEBMOMWHCTPYMEHTa HEOOXOAMMO perynapHo
3aMeHATb LWyMOornywuTenb Ha wryuepe IAS 2.

5.5 UuncTKa BbITAMHBIX KaHanoB
PekomeHayeTcA pas B Hedento (0COBEHHO npw
LNMGOBAHMM CUHTETUUYECKMX LLIMAKIEBOK) MPOYMLLATb
BbITAXHbIE KaHanbl B MallnHe (5.4) ¢ nOMOLLbO
EPLLUMKA WU KyCKa TKaHMW.

6 MpuHagneHOCTU, UHCTPYMEHTDI

HMcnonb3ynTe TONbKO NpeAHasHayYeHHble AnfA AaHHOM
MaLUMHKK OpUTrMHaNbHblE OCHACTKY WU pacxoAHble
mMmatepuanbl Festool, Tak Kak 3TW KOMMOHEHTbI
onTMManbHO cornacoBaHbl Mexay coboi. B
crny4yae MCnonb30BaHWA OCHACTKM W PaCXOAHbIX
MarepuanoBs Apyrux npoussoauTenen cneayet
NPUHUMATL BO BHUMaHWE BO3MOXHOCTb CHUXEHWA
KayectBa paboTbl U OrpaHUYeHUi No rapaHTUMHbLIM
obasarenbcTBam. B 3aBucuMoOCTH OT BMAa padoT
3TO MOXXeT npuBecTu K Bonee WHTEHCUBHOMY
M3HOCY MaLUMHKKU WKW K YBENMYEHUIO HarpysKu
Ha pyku. MoaTtomy anAa Toro, ytoBbl cbepeub
CBOW CWAbl, ONTUMANbHO MCMOMb30BaTb pPecypc
MaLUMHKKM 1 0BecneunTb HaAeXXHOCTb rapaHTUIAHbIX
00A3aTeNbLCTB, NPUMEHANTE TONMbKO OpPUrUHasbHbIE
OCHaCTKy W pacxoHble Marepuansl Festool!



7 FapaHTusa

ns Hawwmx NprBopPOoB Mbl NPEAOCTaBNAEM rapaHTUIO,
pacnpocTpaHAloLYyca Ha AedeKTbl MaTepuana
M MPOW3BOACTBA, COrNacHO 3akoHoAaTellbHbIM
npeanMcaHuaAmM, AeUCTBYIOLLIMM B KOHKPETHOM CTpaHe.
MWHUMaNbHbBIM CPOK AENCTBKA rapaHTin 12 Mecaues.
OnAa ctpaH-yyactHuy EC cpok AencTBuA rapaHtum
coctaBnAeT 24 mMecAua (Mpy NpeabABneHnn Yeka
WK HaknaaHow). MapaHTUA He pacnpocCTpaHfAeTcA
Ha NOBPEeXAEHWA, NOoNy4yeHHble B pesynbTarte
€CTECTBEHHOIrO U3HOCA/UCMONb30BaHUA, MeperpysKku,
HeHaanexawlero UCnonb30BaHUsA, NOBPEXAEHWA MO
BMHE MOMb30BaTeNA UK NpU UCMONb30BaHWM BOMPEKH
PyKoBOACTBY MO 3KcrnyaTtaumu, inbo M3BeCTHble Ha
MOMEHT MOKYMKKU (yueHKa ToBapa). Mckntovaerca
TakKe ywepO, Bbl3BaHHbLIA MCMNONb30BaHUEM
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HEOPUrMHaNIbLHOM OCHACTKM U PACXOHbIX MaTepuanos
(HanpuMep, WNMGOoBaNbHbIX TapesoK).

[MpeTeHs3nn NPUHUMAOTCA TOJSIbKO B TOM Cly4ae,
ecnu npubop AocCTaBfeH K MOCTaBLUMKY MU
aBTOPWU3OBaHHLIM CEPBUCHLIN LeHTP dUpMbl Festool B
HepasobpaHHoM BuAe. CoxpaHaiTe PyKoBOACTBO Mo
3KCnnyaraumnu, MHCTPYKLIMK MO TeXHWKe 6e30nacHOCTH
M TOBapHbI Yek. B ocTanbHOM AeNCTBOBaTL COrfacHo
COOTBETCTBYIOLWM YCNOBUAM NpeaocTaBneHus
rapaHTuu U3roToBUTENA.

MpumeyaHue

B cBA3K ¢ NOCTOAHHBIMW UCCEAOBaHUAMM 1 HOBbIMM
TEXHUYECKMMHK paspaboTkamMu drpma ocTaBnAeT 3a
coBol NpaBo Ha BHECEHUE UBMEHEHWI B TEXHUYECKHE
XapaKTePUCTUKH.
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Technické udaje
Primér brusného talite

-LEX 2 125 125 mm
-LEX 2 150 150 mm
-LEX 2 185 185 mm
Pohon lamelovy motor na stlaceny vzduch
Provozni tlak (plynuly tlak) 6 barl
Otacky

-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

-LEX 2 150/11

Pracovni zdvih

-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7,
LEX 2 150/3, LEX 2 150/7,
LEX 2 185/7

-LEX 2 150/11

Brusny zdvih

-LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
-LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

6500 - 8000 min"
6000 - 7000 min"

13000 - 16000 min"
12000 - 14000 min"

-LEX 2 150/11 11 mm
Spotfeba vzduchu pfi jmenovité zatézi 390 [/min
Vaha

-LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
-LEX 2 185 1,4 kg

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zaCatku navodu
k pouziti.

1 Ustanovené pouziti
Podle predpisl jsou pfistroje uréeny k brouseni
dfeva, umélych hmot, kovl, kamene, sendvi¢ovych
materiald, barev/lakld, tmell a podobnych mate-
riald. Obrabéni material(l, obsahujicich azbest, je
zakazano.

Za Skody a nehody pfi nedodrzeni ustano-
& veného pouziti ruci pouzivatel!

Pred uvadénim do provozu je treba
dbat
Bezpeénostnich pokynu

Pred pouzitim stroje prectéte prilozené bez-
pecnostni pokyny.
- Vznikaji-li pfi brouseni explozivni anebo samovz-
nétitelné prachy, je treba bezpodminetné dbat
pokynUl ke zpracovani latek vyrobce.
Pokud by pfi brouSeni vznikal prach ohrozujici zdra-
vi, musi byt pfistroj pfipojen ke vhodnému odsa-
vacimu zafizeni a souCasné musi byt dodrzovany
vSechny platné bezpecnostni predpisy vztahujici
se na doty&ny opracovavany material.
Pracovni tlak nesmi presahnout 6,5 bard.
Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdcky:
ochranu sluchu, ochranné bryle a prachovou mas-
ku pfi ¢innostech, kdy dochazi ke vzniku prachu
a pracovni rukavice pfi opracovavani hrubych
materialll anebo pfi vymeéné néastroje.
Pristroj smi byt provozovan pouze s brusnym
papirem.
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Brusna télesa nebo fezaci brusné kotouce nejsou
pfipustné.

- Pracujte vzdy pouze se spravné pripravenym tla-
kovym vzduchem.
Tato podminka je zaruCena pri pouziti kompreso-
rové jednotky VE Festool.

- Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi Festool.

2.2 Informace o hluku a vibraci
Hodnoty zjisténé dle EN ISO 15 744/EN ISO 8662 jsou
typické a obnaseji:

Hladina tlaku zvuku 70 dB(A)

Hodnocené zrychleni (3 osy)

-LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?

-LEX 2 150/7 9 m/s?

-LEX 2 150/11 10 m/s?
Pfi pracovani mdze hladina hluku prekrodit

85 dB(A).
Je nutné nosit ochranu sluchu!

O

3 Pripojenitlakového vzduchu a uvedeni do
provozu
Dbejte na to, aby pfi pfipojeni tlakového
vzduchu byl pfistroj vypnut.

3.1 Dodavka tlakového vzduchu

Aby byla zajisténa dokonalé funkce pfistrojd na tlako-
vy vzduch Festool, musi se stale pouzivat kompresor
VE Festool.

Kompresor obsahuije filtr, regulator, vytok kondenza-
tu a olejovaci jednotku, takze tlakovy vzduch je Cisty,
bez kondenzatu a s obsahem olgje.

Olejovaci jednotka se nastavi tak, aby kazdych 7-10
minut byla do tlakového vzduchu pfidana 1 kapka
oleje.

Na Skody zplsobené nespravnou dodavkou tlako-
vého vzduchu se nevztahuje zaruka.

Pfi pouziti az dvou pfistroj na tlakovy vzduch
Festool doporuCujeme, aby byl kompresor vybaven
koncovkou 3/8”.

Pro dodavku tlakového vzduchu je nutné zvolit kom-
presor dodavajici alespon 500 [/min. pfi provoznim
tlaku 6 bard.

Tlakové vedeni musi mit dostate¢ny prarez (mi-
nimalné 9 mm).

3.2 Pfipojeni hadice IAS 2

Excentricka bruska je pfistroj na tlakovy vzduch,
ktery se pfipojuje k systému Festool IAS 2. Tento
hadicovy systém spojuje v jediné hadici tfi funkce:
- rozvod tlakového vzduchu (1.1),

- zpétné vedeni odpadniho vzduchu (1.2),

- odsavani prachu (1.3).

Pripojeni a uvolnéni — viz obr. 3.

Pfipojny systém IAS 2 - viz pfilozeny list s pokyny.

3.3 Uvedeni do provozu

Stisknutim péaky (2.1) se pfistroj na tlakovy vzduch
uvede do Cinnosti.

Pri uvolnéni paky se pfistroj opét vypne.



4 Nastaveni na pristroji
Pred jakoukoliv ¢innosti na pfistroji musi
byt pfistroj nejdfive odpojen od pfivodu
4.1 Regulace otacek

tlakového vzduchu.
Otacky Ize plynule nastavovat koleCkem (2.2) v ro-
zsahu od 6500 do 8000 min-1resp.od 6000 do 7000
min-1 (LEX 2 150/11). Tim mUZete vhodné pfizplso-
bit rychlost fezu pouzitému materialu.
4.2 Odsavani
i L Brusny prach je odsavan odsavacimi kanal-

Ky v brusném talifi pfimo na misté
brouseni.

Aby bylo zaru¢eno dokonalé odsavani
prachu, doporuCujeme pouzivat odsavaci
pristroje Festool s vypinaci automatikou pro
pfistroje pouzivajici tlakovy vzduch.

Aby se zabranilo poskozeni pneumatického
motoru, nesmi dojit v klidovém stavu pneu-
matického naradi ke spusténi odsavani.

N

4.3 Brusny talir
Brusné talite maji podle svého priiméru ro-
& zdilnou hmotnost.
Pouziti nespravné velikosti brusného talife
vede k nepfipustné vysokym vibracim
pristroje.
Pouzivejte pouze brusné talife, u nichz neni poskozen
upinaci povrch. Brusné talite se podle pouziti doda-
vaji ve tfech stupnich tvrdosti:
- tvrdé: vysoka hranova pevnost, pro hrubé ubirani
na plochach a brouseni pres hranu;
- mékké: univerzalni pro hrubé i jemné brouseni, s
elastickou strukturou pro rovné i vypuklé plochy;
- velmi mékké: vysoka elasticita, pro citlivé, jemné
brouSeni na tvarovych dilech, zakfivenich a zao-
blenich. Nepouzivejte na hranach!
Nasazeni - viz obr. 4.
Dbejte na souhlasnou polohu tvarové dosedaci plo-
chy brusného talife (4.1) a pfristroje (4.2)!

4.4 Brusny prostiedek

Na brusné talife Stickfix Ize upevfiovat samoulpivajici
brusné prostiedky, jako jsou brusné papiry Stickfix
a brusné pavucinky.

Brusné prostredky se jednoduse pfitlaci na brusny
talif a po pouziti se opét sejmou.

Brusné prostredky musi byt upevnény
soustfedné a jejich dérovani musi souhlasit
s otvory brusného talife.

Udrzba a péée

Pfed jakoukoliv Cinnosti na pfistroji musi
byt pfistroj nejdfive odpojen od pfivodu
tlakového vzduchu.

Veskeré Udrzbarské a opravarské prace, ke kterym
musi byt otevieny kryt motoru, smi byt provadéené
pouze autorizovanou servisni dilnou.

A
A

5.1 Lamely
Asi po 500 provoznich hodinach doporucujeme
nechat vymeénit lamely motoru.
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5.2 Brzda talire

Manzeta (5.1) se otira o brusny talif, a tim brani jeho
nekontrolovanému roztoceni.

Tim se manzeta Casem opotiebuje - pfi snizeném
brzdicim U¢inku musi byt vyménéna za novou. K tomu
je nutné sejmout brusny talif. Potom Ize manzetu
uvolnit ze zajisténi (5.2) a nahradit novou.

5.3 Mazani

Po delsi necinnosti, napf. po vikendu, je pred
uvedenim do provozu nutné nakapat do koncovky
tlakového vzduchu pfistroje (5.3) 1 az 2 kapky ma-
zaciho oleje.

5.4 Vyména tlumice hluku

Aby byl zachovan vykon pfistroje na tlakovy vzduch,
musi byt pravidelné ménén tlumic hluku u pfipojky
IAS 2 za novy.

5.5 Cisténi odsavacich kanalka
Doporucujeme jednou tydné (zejména pfi brouseni
tmelu z umeélé pryskyfice) Cistit odsavaci kanalky
pristroje (5.4) malym lahvovym kartaCkem nebo
latkovym hadfikem.

6 PrisluSenstvi, nastroje

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Festool
a spotrebni material Festool urené pro toto naradi,
protoze tyto systémové komponenty jsou na-
vzajem optimalné sladéné. P¥i pouziti prisluSenstvi
a spotfebniho materialu od jinych vyrobcl je
pravdépodobné kvalitativni zhorSeni pracovnich
vysledkl a omezeni zaruky. V zavislosti na pouziti
se muze zvysit opotfebeni naradi nebo vase osobni
zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své naradi a zaruku
vyhradnim pouzivanim originalniho pfisluSenstvi
Festool a spotfebniho materialu Festool!

7 Zaruka

Pro naSe pfristroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobni vady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé, minimalné vSak 12 mésicl. Ve statech
Evropské unie je zaru¢ni doba 24 meésicu (prokéazani
fakturou nebo dodacim listem). Skody vyplyvajici
Z pfirozeného opotrebeni, pretézovani, nesprav-
ného zachazeni, resp. skody zavinéné uzivatelem
nebo zplsobené pouzitim v rozporu s navodem k
obsluze, nebo Skody, které byly pfi nakupu znamy,
jsou ze zaruky vylouceny. Rovnéz jsou vylouceny
Skody, které byly zplisobeny pouzitim neoriginalniho
prisluSenstvi a spotfebniho materialu (napf. brusné
talite). Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu zaslan
zpét dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stfedisku Festool. Dobfe si uschovejte navod k
obsluze, bezpecnostni pokyny, seznam nahradnich
dill a doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zarucni podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmeény zde
uvadénych technickych Gdajl vyhrazeny.



Dane techniczne
Srednica talerza szlifierskiego

-LEX 2 125 125 mm
-LEX 2 150 150 mm
-LEX 2 185 185 mm
Naped Lamelowy silnik pneumatyczny

Cisnienie robocze (cisnienie hydrauliczne) 6 bar
Liczba obrotow
-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min”
-LEX 2 150/11 6000 - 7000 min”
Liczba suwow roboczych
-LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min™
-LEX 2 150/11 12000 - 14000 min”’
Suw szlifujacy
-LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
-LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
-LEX 2 150/11 11 mm
Zuzycie powietrza przy obcigzeniu nominalnym
390 I/min
Masa LEX 2 125, LEX 2 150

1,
Masa LEX 2 185 1

3 kg
4 kg
Rysunki, ktérych numery podane sg w tej instrukciji
umieszczone sg na poczatku.

1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Narzedzia te przeznaczone sg do szlifowania drewna,
tworzyw sztucznych, metali, kamienia, materiatow
kompozytowych, farb/lakieréw, mas szpachlowych
i podobnych materiatéw. Nie wolno pracowac z
materiatem zawierajgcym azbest.
Za szkody i wypadki powstate na skutek
& zastosowania urzgdzenia w sposob niez-
godny z jego przeznaczeniem odpowiada
sam uzytkownik!

Przed uruchomieniem przestrzegaé¢
Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny przeczytac
zataczone wskazowki bezpieczenstwa.

NN

A

- Jesli podczas szlifowania powstajg pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzegac¢ wskazdéwek producenta obrabianego
materiatu dotyczace sposobu obrobki.

Jesli przy szlifowaniu powstajg pyty szkodliwe dla
zdrowia, narzedzie nalezy podtaczy¢ do odpowied-
niego urzadzenia do odsysania pytu i przestrzegac
przepisdw bezpieczenstwa pracy obowigzujacych
dla danego materiatu obrabianego.

Cignienie robocze nie moze przekracza¢ 6,5 bar.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie zabezpiec-zajace: ochrone stuchu,
okulary ochronne, maske przeciwpytowag przy pra-
cach zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne
przy pracach z materiatami szorstkimi oraz przy
wymianie narzedzia.

Narzedzie to moze by¢ eksploatowane wytgcznie
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przy zastosowaniu papieru sciernego. Niedo-
puszczalne jest stosowanie Sciernic lub sciernic
tarczowych do ciecia.

- Do pracy nalezy stosowac¢ wytacznie prawidtowo
przygotowane sprezone powietrze. Jest to za-
pewnione w przypadku stosowania jednostki
zasilajacej VE firmy Festool.

- Stosowac tylko oryginalne wyposazenie Festool.

2.2 Informacja o hatasie i drganiach
Wartosci okreslone w sposéb zgodny z norma
EN ISO 15744/EN ISO 8662 wynosza zwykle

poziom cisnienia akustycznego 70 dB(A)
Oszacowane przyspieszenie (3-osiowo)

-LEX 2 125, LEX 2 150/3, LEX 2 185/7 5 m/s?
-LEX 2 150/7 9 m/s?
-LEX 2 150/11 10 m/s?

Podczas pracy urzadzenia poziom hatasu
moze przekroczy¢ 85 dB(A). Stosowaé
osobiste srodki ochrony stuchu!

O

Podtaczanie sprezonego powietrza i
rozruch

Nalezy zwréci¢ uwage na to, czy przy
podtgczaniu przewodu sprezonego powie-
trza narzedzie pneumatyczne jest
wytgczone.

AN

3.1 Przygotowanie sprezonego powietrza

W celu zapewnienia niezawodnego dziatania narzed-
zi pneumatycznych firmy Festool nalezy zawsze
stosowac jednostke zasilajaca VE. Sktada sie ona
z filtra, regulatora, spustu kondensatu oraz olejarki
i zapewnia czyste, pozbawione kondensatu i naole-
jone powietrze sprezone. Olejarke nalezy ustawi¢ w
taki sposob, aby do sprezonego powietrza co 7-10
minut dodawana byta jedna kropla oleju. Szkody
powstate w wyniku nieprawidtowego przygotowania
sprezonego powietrza sg wytaczone z roszczen
gwarancyjnych. W przypadku eksploatacji nie wiecej
niz dwoch narzedzi pneumatycznych firmy Festool
zalecane jest stosowanie jednostki zasilajacej z
przytaczem 3/8”. Do doprowadzania sprezonego
powietrza nalezy dobrac¢ sprezarke, ktdra ttoczy
co najmniej 500 I/min powietrza przy cisnieniu ro-
boczym 6 bar. System przewoddéw musi posiadac
wystarczajaco duza srednice (co najmniej 9 mm).

3.2 Przytacze weza IAS 2

Szlifierka mimosrodowa jest to narzedzie pneumaty-
czne przewidziane do przytaczania do systemu IAS
2 firmy Festool.

System ten taczy trzy funkcje w jednym wezu:

- Doprowadzanie sprezonego powietrza (1.1)

- Odprowadzanie powietrza zuzytego (1.2)

- Odsysanie pytu (1.3)

Przytaczanie i odtaczanie — patrz ilustracja 3.
System przytaczy |IAS 2 - patrz zataczona infor-
macja.



3.3 Rozruch

Nacisniecie dzwigni (2.1) powoduje witgczenie
narzedzia pneumatycznego. Zwolnienie dzwigni
powoduje wytaczenie narzedzia.

4 Ustawienia narzedzia
Przed przystgpieniem do wykonywania ja-
A kichkolwiek prac przy narzedziu nalezy
zawsze odtgczac¢ je od doprowadzenia
sprezonego powietrza.
4.1 Regulacja predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa mozna ustawia¢ pokrettem na-
stawczym (2.2) bezstopniowo w zakresie od 6500 do
8000 min" wzglednie od 6000 do 7000 min™ (LEX 2

150/11). Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkosc¢ ciecia do danego rodzaju materiatu.

4.2

A

Odsysanie

Pyt ze szlifowania jest zasysany kanatami
w talerzu szlifierskim bezposrednio w mie-
jscu jego powstawania. W celu zapewnienia
optymalnego odsysania pytu zalecane jest
stosowanie odkurzaczy firmy Festool z au-
tomatycznym wtaczaniem/wytgczaniem,
ktore przeznaczone sa do narzedzi pneu-
matycznych.

W celu unikniecia uszkodzenia silnika pneu-
matycznego nie wolno wiagcza¢ odsysania
pytow jesli urzadzenie pneumatyczne jest
wytgczone.

Talerze szlifierskie

Talerze szlifierskie w zaleznosci od $red-

nicy charakteryzujg sie réznym ciezarem.

Zamontowanie talerza szlifierskiego o

nieprawidtowej wielkosci prowadzi do

niedopuszczalnie duzych wibracji narzed-

Zia.

Nalezy stosowac wytacznie talerze szlifierskie o nieu-

szkodzonej wyktadzinie przyczepnej.

W zaleznosci od rodzaju zastosowania dostepne sa

talerze szlifierskie o trzech stopniach twardosci:

- Twardy: duza wytrzymatosS¢ krawedziowa, do
duzego Scierania na powierzchniach i przy szlifo-
waniu krawedzi.

- Miekki: uniwersalne zastosowanie do szlifowania
zgrubnego i doktadnego, z elastyczng strukturg do
obrébki powierzchni ptaskich i wyoblonych.

- Bardzo miekki: duza elastycznos¢, do doktadnego
szlifowania z wyczuciem elementow ksztattowych,
wypuktosci, zaokraglen. Nie stosowaé do obroébki
krawedzi!

Montaz - patrz ilustracja 4. Nalezy zwrdci¢ uwage

na pokrywanie sie ztgczy ksztattowych talerza szli-

fierskiego (4.1) i narzedzia (4.2)!

/N
E

4.4 Materialy $Scierne

Do talerzy szlifierskich Stickfix mozna mocowac sa-
moprzyczepne materiaty Scierne takie, jak papiery
Scierne Stickfix i oktadziny scierne z wtokniny.
Materiaty Scierne sg po prostu dociskane do talerza
szlifierskiego a po zuzyciu ponownie sciagane.
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Materiaty Scierne nalezy mocowac koncen-
trycznie, a ich perforacja musi pokry-wac
sie z otworami talerza szlifierskiego.

Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystgpieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy narzedziu nalezy
zawsze odtaczac¢ je od doprowadzenia
sprezonego powietrza.

Czynnosci sprawdzajace, konserwacyjne i naprawy,
ktére wymagajg otwarcia obudowy silnika mozna
przeprowadzi¢ tylko w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

A
A

5.1 Lamele

Po ok. 500 godzinach eksploatacji zalecana jest wy-
miana lamel silnika.

5.2 Hamulec talerza

Mankiet (5.1) dotyka talerza szlifierskiego i zapo-
biega tym samym niekontrolowanemu wzrostowi
predkosci obrotowej talerza. Powoduje to z czasem
zuzycie mankietu i przy zmniejszeniu hamowania
koniecznos¢ wymiany na nowy mankiet. W tym
celu nalezy zdjac¢ talerz szlifierski.

Nastepnie mozna wyczepi¢ makiet z potaczenia
zatrzaskowego (5.2) i wymieni¢ na nowy.

5.3 Smarowanie

Po dtuzszym przestoju, np. po weekendzie, przed
rozruchem nalezy wpusci¢ 1 do 2 kropli oleju
smarowego w przytacze sprezonego powietrza (5.3)
narzedzia.

5.4 Wymiana ttumika dzwieku

W celu zachowania mocy narzedzia pneumatycznego
nalezy w regularnych odstepach czasu wymieniac
ttumik dzwieku w kréccu przytaczeniowym IAS 2.

5.5 Czyszczenie kanaléw odsysajacych
Zalecane jest czyszczenie raz w tygodniu (zwtaszcza
przy szlifowaniu szpachlowki syntetycznej) kanatow
odsysajacych w narzedziu (5.4) za pomoca matej sz-
czotki do czyszczenia butelek lub Scierki.

6 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne wyposazenie
i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidziane dla
tego urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu
sg wzajemnie dopasowane optymalnie. W przypadku
stosowania wyposazenia i materiatow uzytkowych in-
nych oferentow, mozliwe jest jakosciowe pogorszenie
wynikow pracy i ograniczenie praw gwarancyjnych.
W zaleznosci od zastosowania moze ulec zwiekszeniu
zuzycie maszyny lub obcigzenie podczas pracy. Z
tego wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swoja maszyne
i prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie
oryginalnego wyposazenia firmy Festool i oryginal-
nych materiatow uzytkowych firmy Festool!



7 Gwarancija

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i produkcyj-
nych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy. Na terenie
Stanéw Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres
gwarancyjny wynosi 24 miesiace (dowdd w posta-
ci rachunku lub dowodu dostawy). Uszkodzenia,
ktorych przyczyng jest naturalne zuzycie / starcie,
przeciazenie, nieprawidtowa eksploatacja wzglednie
uszkodzenia, za ktore wine ponosi uzytkownik lub
powstate w wyniku uzycia niezgodnego z opisem
w instrukcji eksploatacji wzglednie, ktére znane
byty w momencie zakupu, sg wytaczone z roszczen
gwarancyjnych. Nie sa réwniez uwzgledniane szko-
dy, powstate w wyniku stosowania nieoryginalnego
wyposazenia i materiatow uzytkowych (np. talerze
szlifierskie).

Reklamacje moga zosta¢ uznane wytacznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane w sta-
nie nieroztozonym do dostawcy lub jednego z
autoryzowanych warsztatow serwisowych firmy
Festool. Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie
bezpieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz
dowdd zakupu nalezy przechowywaé w migjscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowigzujg aktu-
alne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymentalny-
ch i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢ zmiany
zamieszczonych danych technicznych.
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