468 024_002

Festool GmbH
WertstraBBe 20

D-73240 Wendlingen
Telefon: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-608
http://www.festool.com

BS 105
BS 105 E

FESTOOL

@ Bedienungsanleitung/Ersatzteilliste®) 5-8
Operating Instructions/Spare parts list*) 9-12
® Mode d’emploi/Liste de pieces de rechange®) 13-16
@ Instrucciones de servicio/Lista de piezas de repuesto®) 17 -20
@ Istruzioni d’uso/Elenco parti di ricambio*) 21-24
@ Gebruiksaanwijzing/Lijst met reserveonderdelen®) 25 -28
@ Bruksanvisning/Reservdelslista®) 29 - 32
@ Kayttoohje/Varaosaluettelo*) 33 - 36
Driftsvejledning/Reservedelsliste™) 37 - 40
® Bruksanvisning/Reservedelsliste*) 41 - 44
@ Instrucdes de uso/Lista de pegas sobresselentes™) 45 - 48
PyKoBOZCTBO No aKcrnnyarauun/lNepeyeHb 3anacHblX YyacTen™) 49 - 53
@ Navod k obsluze/Seznam nahradnich dil(*) 54 - 57
Instrukcja obstug/Lista czesSci zamiennych®) 58 -61




) %
TEN
Wi

U,




O

& 18

740y

a4
I

Il

L

Z%D ” .
-

)

</

4.3
4.4\
4.5







@

Technische Daten BS 105/BS 105 E

Leistung 1200/1400 W
Schleifband
Breite 105 mm
Lange 620 mm
Schleifgeschwindigkeit
Leerlauf 380/230-380 m/min
Nennlast 320/170-340 m/min
Gewicht (ohne Kabel) 6,4/6,5 kg
Schutzklasse o/ II

Die angegebenen Abbildungen befinden
sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemadfBe Verwen-

dung
Die Maschine ist bestimmt zum trockenen
Flachenschleifen von Holz, Kunststoff, Me-
tall, Spachtelmasse sowie lackierten Ober-
flachen.
Asbesthaltige Werkstoffe dirfen nicht be-
arbeitet werden.
Verwenden Sie nur das fur diese Maschine
vorgesehene original Festool-Zubehér und
Festool-Verbrauchsmaterial, da diese Sys-
tem-Komponenten optimal aufeinander ab-
gestimmt sind. Bei der Verwendung von Zu-
behdr und Verbrauchsmaterial anderer An-
bieter ist eine qualitative Beeintrachtigung
der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriche wahrscheinlich. Je
nach Anwendung kann sich der Verschlei3
der Maschine oder Ihre persdnliche Be-
lastung erhéhen. Schitzen Sie daher sich
selbst, Ihre Maschine und Ihre Garantiean-
spruche durch die ausschlieBliche Nutzung
von original Festool-Zubehdr und Festool-
Verbrauchsmaterial!

Fir Schaden und Unfalle bei nicht
& bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

E:l:ﬂ die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung auf-
merksam und vollstandig durch.

- Bewahren Sie alle beiliegenden Doku-

mente auf und geben Sie die Maschine

nur zusammen mit diesen Dokumenten
weiter.

- Gestatten Sie niemals Kindern die Benut-
zung der Maschine.

2.2 Maschinenspezifische Sicher-

heitshinweise

Tragen Sie geeignete person-

@ @ liche Schutzausrlistungen:

Horschutz zur Verminderung

des Risikos an Schwerhdrig-
@ ‘%7 keit zu erkranken; Schutz-
brille; Schutzhandschuhe
beim Hantieren mit Werkzeu-
gen und rauen Werkstoffen.

- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige
Staube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich, einige Holzarten und Metall). Das
Berihren oder Einatmen dieser Staube
kann flur die Bedienperson oder in der
Nahe befindliche Personen eine Gefahr-
dung darstellen. Beachten Sie die in Ihrem
Land gultigen Sicherheitsvorschriften.
SchlieBen Sie das Elektrowerkzeug an eine
geeignete Absaugeinrichtung an. Tragen
Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit eine P2-
Atemschutzmaske.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder
selbstentzliindliche Staube, so sind un-
bedingt die Bearbeitungshinweise des
Werkstoffherstellers zu beachten.

- Tragen Sie bei langen Haaren einen Haar-
schutz (Haarnetz). Arbeiten Sie nur mit
enganliegender Kleidung.

- Fihren Sie das Netzkabel immer nach
hinten von der Maschine weg.

- Verwenden Sie keine verschlissenen, ein-
gerissenen oder stark zugesetzten Schleif-
bander.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte be-
tragen typischerweise:

Schalldruckpegel 87 dB(A)
Schallleistungspegel 98 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB
Bewertete Beschleunigung < 2,5m/s?

O

Gehorschutz tragen!




3 Elektrischer Anschluss und In-
betriebnahme
Netzspannung beachten: Die Span-
& nung und Frequenz der Stromquelle
muss mit den Angaben des Leis-
tungsschildes der Maschine lber-
einstimmen.
In Nordamerika durfen nur Festool-Maschi-
nen mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz
eingesetzt werden.

Ein-/Ausschalten

Der Schalter (1.3) dient als Ein-/Ausschal-
ter (dricken = EIN, loslassen = AUS). Flr
Dauerbetrieb kann er mit dem seitlichen
Arretierknopf (1.2) eingerastet werden.
Durch nochmaliges Driicken des Schalters
wird die Arretierung wieder geldst.

4 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus
der Steckdose.
4.1 Drehzahlregelung (BS 105 E)
Die Schleifgeschwindigkeit lasst sich mit
dem Stellrad (2.5) stufenlos verstellen.
Dadurch kénnen Sie die Schnittgeschwin-
digkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal
anpassen (siehe Tabelle).
Die optimale Schleifgeschwindigkeit ist
zu Beginn der Schleifarbeiten durch Ver-
suche zu ermitteln, da mehrere Faktoren
ausschlaggebend sind (z.B. Werkstlck-
beschaffenheit, Fabrikat und Kérnung des
Schleifbandes, Geschicklichkeit).

Die in der Tabelle aufgefihrten Werte stel-
len somit nur eine Empfehlung dar.

Anwendungs- |Stellrad- Schleif-
fall stufe kp__apler-
ornung
Vollholz 4 -6 100
Furnier 3-4 120
Spanplatten 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stahl 2-4 80
Lack entfernen 1-3 24

4.2 Werkzeug wechseln

- Schwenken Sie den Hebel (3.6) nach
vorne. Das Schleifband wird dadurch ent-
spannt.

- Nehmen Sie das alte Schleifband ab.

- Setzen Sie ein neues Schleifband ein.
Achtung: die Pfeilrichtungen auf der
Schleifbandinnenseite und der Maschine
(3.5) missen Ubereinstimmen.

- Schwenken Sie den Hebel (3.6) in die
Ausgangsstellung zurtck.

- Schalten Sie die Maschine ein und kontrol-
lieren Sie den Lauf des Schleifbandes. Das
Schleifband muss mittig auf der Schleif-
unterlage (3.4) laufen. Ist dies nicht der
Fall, regulieren Sie mit dem Drehknopf
(3.1) den Lauf des Schleifbandes.

4.3

1,0

Staubabsaugung

SchlieBen Sie die Maschine bei stau-
berzeugenden Arbeiten stets an eine
Absaugung an.

Eigenabsaugung

Befestigen Sie das Anschlussstlick (4.3) des
Staubsackes (4.1) mit einer Rechtsdrehung
an der Absaugéffnung (4.2).

Achten Sie darauf, dass die Blattfeder (4.5)
das Bandgehause der Maschine beruhrt.
Zum Entleeren nehmen Sie den Staubsack
durch eine Linksdrehung wieder ab.

Fremdabsaugung mit Absauggerat
Befestigen Sie anstelle des Staubsackes
den Adapter (4.4) an der Absaugé6ffnung
(4.2).

An den Adapter kdnnen Sie ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm
anschlieBen.

4.4 Kihlluft

Stellen Sie die LuftfiUhrungsklappe (1.1) so
ein, dass die ausstromende Kuhlluft beim
Arbeiten nicht stort.



5 Arbeiten mit der Maschine

- Schalten Sie die Maschine nur vom Werk-
stick abgehoben an.

- FUhren Sie die Maschine nur eingeschaltet
gegen das Werkstiick. Schalten Sie die
Maschine erst aus, nachdem Sie diese vom
Werkstlck abgehoben haben.

- Schalten Sie die Maschine vor dem Ab-
legen immer aus und warten Sie, bis die
Maschine zum Stillstand gekommen ist.

- Befestigen Sie das Werkstlick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie die Maschine immer mit beiden
Handen an den vorgesehenen Handgriffen
(1.4, 1.5).

Metallbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Metall sind
& aus Sicherheitsgrinden folgende
MaBnahmen einzuhalten:

-Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Maschine regelmaBig von Staubablage-
rungen im Motorgehause reinigen.

- Schutzbrille tragen.

- Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug. Achten Sie darauf, dass keine
Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr durfen sich keine brennbaren

Materialien in der Nahe (Funkenflugbe-
reich) befinden.

Arbeitshinweise

Arbeiten Sie mit moglichst geringem Schleif-
druck. Das Eigengewicht der Maschine ist
ausreichend.

Arbeiten Sie mit maBigem Vorschub. Fihren
Sie die Maschine in parallelen, sich tUberlap-
penden Schleifbahnen Uber das Werkstiick.
Schleifen Sie in Faserrichtung, um eine gute
Oberflache zu erhalten.

Saubern Sie beim Schleifen von Lack re-
gelmaBig die Werkstickoberflache, damit
der Lackschleifstaub nicht das Schleifband
verklebt.

Verwenden Sie ein Schleifband, mit dem
Metall bearbeitet wurde, nicht flir andere
Materialien.

5.1 Stationdreinsatz

(teilweise Zubehor)

- Befestigen Sie die beiden FuBe (5.3) an
den beiden Gewindebohrungen (4.6).
Achtung: die geraden Seiten der FuBe
mussen nach innen zueinander zeigen.

- Sorgen Sie flr einen sicheren Stand der
Maschine: spannen Sie die FuBe mit
Schraubzwingen auf der Unterlage fest.

5.2 Langsanschlag

(teilweise Zubehor)

- Befestigen Sie den Langsanschlag mit der
Schraube (5.1) an der Gewindebohrung
(5.2).

- Nach Offnen der Schraube (6.3) kénnen
Sie den Langsanschlag in Schleifbandebe-
ne verschieben.

-Zum Schleifen von Schragen kdénnen
Sie nach Offnen der Schraube (6.2) den
Langsanschlag schwenken. Die Skala
(6.1) zeigt den eingestellten Winkel an.

5.3 Schleifrahmen
(teilweise Zubehor)

Montage

- Setzen Sie die Maschine mit den Nuten
(2.4) auf die Zapfen (2.3) des Schleifrah-
mens. Das Gelenkstlck (2.2) der Héhen-
verstellung muss an der Unterseite der
Feder (2.1) anliegen.

- Dricken Sie die Maschine in Richtung der
Nuten (2.4) nach unten, bis das Gelenk-
stick (2.2) einrastet.

Demontage

- Dricken Sie die Randelschraube (2.7)
nach unten, bis das Gelenkstlick (2.2) aus
der Federrasterung herausspringt.

- Nehmen Sie die Maschine vom Schleifrah-
men ab.

Hinweis: Die Fihrungsbécke (2.4) fir den

Schleifrahmen sind von Werk aus justiert.

Belassen Sie diese daher an der Maschi-

ne!

Arbeiten mit dem Schleifrahmen
Die Héhenverstellung des Schleifrahmens
erfolgt mit der Randelschraube (2.7).
Die Schnitttiefe (Uberstand des Schleif-
bandes gegenlUber Schleifrahmen) nimmt
durch Drehen in Richtung Pluszeichen zu.



Eine Umdrehung der Randelschraube ent-
spricht 0,4 mm.

Anwendungstipp:

Benutzen Sie ein Probewerkstick, um den
Schleifrahmen auf die optimale Schnitttiefe
einzustellen.

Dricken Sie bei Arbeitsende die Exzen-
terschwinge (2.6) bis zum Einrasten in
Richtung Maschine. Die Maschine wird
dadurch vom Werkstlick abgehoben. Nach
Zuruckschwenken der Exzenterschwinge ist
erneut die zuvor eingestellte Schnitttiefe
vorhanden.

6 Warten und Pflegen

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus

der Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbei-
& ten, die ein Offnen des Motorgeh&u-
ses erfordern, dirfen nur von einer
autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefihrt werden.
Halten Sie die Maschine und Kuhlluftéffnun-
gen stets sauber.
Die Maschine ist mit selbstabschalten-
den Spezialkohlen ausgerustet. Sind die-
se abgenutzt, erfolgt eine automatische
Stromunterbrechung und das Gerat kommt
zum Stillstand.
Bei abgenitztem Graphit-Belag ist die
Schleifunterlage (3.4) auszuwechseln. Off-
nen Sie dazu die drei Schrauben (3.2) und
nehmen Sie die Druckleiste (3.3) ab.

7 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu Ihrer eigenen

& Sicherheit nur original Festool-Zu-
beho6r und Ersatzteile.

Die Bestellnummern flir Zubehdr und Werk-

zeuge finden Sie in Ihrem Festool-Kata-

log oder im Internet unter ,www.festool.

n

com .

Schleifunterlage

Flr grobe Schleifarbeiten mit hoher Ab-
tragsleistung ist eine Schleifunterlage lie-
ferbar.

Schleifbander

- Kunstharzgebundene X-Gewebeschleif-
bander: Schleifen von Holz, Hartfaser-
platten, Eisen, Stahlblech, Bunt- und
Leichtmetall.

- Combinations-Schleifbander: Entfernen
von Anstrichen und Betonresten, Schleifen
von Gipsflachen.

8 Gewahrleistung

FUr unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
gemaB den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf naturliche
Abniitzung/VerschleiB, Uberlastung, un-
sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurtckzuflihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen.

Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden,
die auf die Verwendung von nicht-origina-
lem Festool Zubehdr und Verbrauchmaterial
(z. B. Schleifteller) zurtckzufihren sind.
Beanstandungen koénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt an
den Lieferanten oder an eine autorisierte
Festool-Kundendienstwerkstatte zurickge-
sendet wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstel-
lers.

Anmerkung
Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.



Technical data BS 105/BS 105 E

Power 1200/1400 W
Sanding belt
width 105 mm
length 620 mm
Sanding speed
no load 380/230-380 m/min
Rated load 320/170-340 m/min
Weight (excluding cable) 6.4/6.5 kg
Degree of protection @/ 11

The specified illustrations can be found
at the beginning of the operating instruc-
tions.

1 Intended use
As specified, the machines are designed
for sanding wood, plastic, metal, filler and
painted surfaces.
Materials containing asbestos must not be
processed.
Use only original Festool accessories and
Festool consumable material designed for
this machine because these components
are designed specifically for the machine.
Using accessories and consumable material
from other suppliers will most likely affect
the quality of your working results and
limit any warranty claims. Machine wear
or your own personal workload may incre-
ase depending on the application. Protect
yourself and your machine, and preserve
your warranty claims by always using ori-
ginal Festool accessories and Festool con-
sumable material!

The user is liable for damage and
& injury resulting from incorrect usa-

ge!

2 Safety instructions
2.1 General Safety Rules
Before using the machine, read the
E]:ﬂ enclosed safety instructions and the-
se operating instructions carefully
and thoroughly.

- Save all enclosed documents and pass the
machine with all these documents only.
- Never allow children to use the machi-

ne.

2.2 Tool-specific safety rules
Wear suitable personal pro-
@ @ tection equipment: ear pro-
tection to reduce the risk of
damaging your hearing; pro-
Q ‘?7 tective goggles; protective
gloves when handling tools

and coarse materials

- Harmful/toxic dusts can occur during your
work (e.g. lead-containing paint, some
types of wood and metal). Contact with
these dusts, especially inhaling them, can
represent a hazard for operating person-
nel or persons in the vicinity. Comply with
the safety regulations that apply in your
country. Connect the electric power tool
to a suitable extraction system. To protect
your health, wear a P2 protective mask.

- The manufacturer’s handling and proces-
sing instructions must be observed wit-
hout fail if explosive or self-igniting dusts
are likely to occur during sanding.

- Persons with long hair should wear a hair
net while using the machine. Never work
with baggy clothing.

- Make sure the mains cable always leads

away from the rear of the machine.

- Never use worn, ripped or heavily clogged

sanding belts.

2.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accor-
dance with EN 60745 are:

Sound-pressure level 87 dB(A)
Sound-power level 98 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K = 4 dB
Measured acceleration < 2.5 m/s2

Wear ear protection!

3 Power supply and start-up
Observe mains voltage: the voltage

& and frequency of the power source
must correspond to the specification
on the machine rating plate.

In North America, only Festool machines

with the voltage specifications 120 V/60 Hz

may be used.

On/Off switch
Switch (1.3) serves as an On/Off switch
(press = ON, release = OFF). It may be



latched with the locking knob on the side
(1.2) for continuous operation. Pressing the
switch again releases the lock.

4 Machine settings
Always remove the power supply
& plug from the socket before carrying
out any work on the machine.
4.1 Speed adjustment (BS 105 E)

You can adjust the speed steplessly using
the adjusting wheel (2.5). This enables you
to optimise the cutting speed to suit the
material (see table).

Several factors influence the sanding speed
(e.g. workpiece consistency, sanding belt
and grit manufacturer, skill of the user)
and so tests must be performed before
sanding work commences to establish the
best speed.

The values listed in the table are only re-
commended.

Rotar .
Application contrgl Abrasive

setting grit
Solid wood 4 -6 100
Veneer 3-4 120
Chipboard 5-6 100
Plastics 1-4 100
Steel -4 30
Removing paint 1-3 24

4.2 Changing tools

- Push the lever (3.6) forwards to slacken
the sanding belt.

- Remove the old sanding belt.

- Attach a new sanding belt. Important:
the directional arrows on the inside of the
sanding belt and the machine (3.5) must
correspond.

- Return the lever (3.6) to its original posi-
tion.

- Switch on the machine and check that
the sanding belt is running smoothly. The
sanding belt must run centrally across the
sanding base (3.4). If this is not the case,
use the rotary knob (3.1) to adjust the
position of the sanding belt.

10

4.3

1,0

Dust extraction

Always connect the machine to a
dust extractor when performing
work that generates dust.

Inboard extraction

Slide the connector (4.3) on the dust bag
(4.1) onto the extractor opening (4.2) and
turn clockwise to secure.

Make sure that the plate springs (4.5) touch
the belt casing on the machine.

Turn the connector anticlockwise to remove
and empty the bag.

External extraction by an extraction
unit

Attach the adapter (4.4) to the extractor
opening (4.2) instead of the dust bag.

A Festool dust extractor with an extractor
hose diameter of 36 mm or 27 mm can be
connected to the adapter.

4.4 Cooling air
Position the air guide flap (1.1) so that the
escaping air does not disturb you.

5 Working with the machine

- Only switch off the machine when lifted
from the workpiece.

- Only guide the machine along the work-
piece when switched on. Only switch off
the machine once you have lifted it off the
workpiece completely.

- Before putting the machine down, always
switch it off and wait until it has stopped
completely.

- Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

- The machine must always be held with
both hands by the designated handles
(1.4, 1.5).

Metalworking
The following precautions are to be
& taken when processing metals for
safety reasons:
- Pre-connect a residual current circuit-bre-
aker (FI, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust
extractor.



- Clean tool regularly of dust accumulations
in the motor housing.

- Wear protective goggles.

- Sanding metal generates flying sparks.
Make sure that sparks do not pose a risk
for other persons. Flammable materials
located within the range of flying sparks
pose a fire hazard and should be removed
immediately.

Operating instructions

Apply minimal pressure when working with
the machine. The weight of the machine
should be sufficient.

Work at a steady pace. Guide the machine
in parallel, overlapping sanding strokes
along the workpiece. Sand in the direction
of the grain to achieve a better surface
quality.

When sanding paint, clean the workpiece
surface regularly so that paint dust does
not clog the sanding belt.

Once used on metal surfaces, sanding belts
should not be used on any other material.

5.1 Stationary use

(partly accessories)

- Attach both feet (5.3) via the two threa-
ded holes (4.6). Important: the straight
edges of the feet must face inwards.

- Make sure that the machine is standing
firmly: use clamps to attach the feet to
the base.

5.2 Longitudinal stop

(partly accessories)

- Attach the longitudinal stop to the threa-
ded hole (5.2) using screw (5.1).

- Unscrew the screw (6.3) to adjust the
position of the longitudinal stop along the
sanding belt.

- To sand sloping surfaces, unscrew the
screw (6.2) and adjust the longitudinal
stop. The scale (6.1) indicates the angle
setting.

5.3 Sanding frame
(partly accessories)

Assembly

- Position the machine so that the sanding
frame tenons (2.3) rest in the grooves
(2.4). The counterpiece (2.2) on the

11

height adjuster must rest underneath the
spring (2.1).

- Push the machine downwards towards the
grooves (2.4) until the counterpiece (2.2)
latches into position.

Removal

- Push the knurled screw (2.7) downwards
until the counterpiece (2.2) pops out of
the notch.

- Remove the machine from the sanding
frame.

Note: the position of the sanding frame

guide elements (2.4) is set in the factory.

Do not detach them from the machine!

Working with the sanding frame
Adjust the height of the sanding frame
using the knurled screw (2.7). Increase
the cutting depth (the distance the sanding
belt protrudes over the edge of the sanding
frame) by turning the screw in the direction
of the plus sign. One turn of the knurled
screw corresponds to 0.4 mm.

Practical hint: use a test workpiece to set
the sanding frame to the correct cutting
depth.

When work is complete, push the eccentric
clamp (2.6) towards the machine until it
latches into position. The machine is raised
above the workpiece. When you return
the eccentric clamp to its original position,
the preset cutting depth is the same as
before.

6

AN
AN

Maintenance and care
Always remove the power
supply plug from the socket
before carrying out any work
on the machine.
All maintenance and repair
work which requires the mo-
tor casing to be opened may
only be carried out by an
authorised service centre.
Always keep the machine and the ventila-
tion slots clean.
The tool is fitted with special motor brus-
hes with an automatic cut-out. When the
brushes become worn the power supply is
shut off automatically and the tool comes
to a standstill.



The sanding base (3.4) must be replaced if
the graphite coating is worn. Unscrew the
three screws (3.2) and remove the retaining
strip (3.3).

7 Accessories, tools
C For your own safety, use only ori-

ginal Festool accessories and spare
parts.
The accessory and tool order number can
be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

Sanding base

A sanding base specially designed for hea-
vy-duty sanding work and maximum ma-
terial removal is available.

Sanding belts

- Synthetic-resin bonded X fabric sanding
belts: sanding wood, fibreboard, iron,
sheet steel, non-ferrous metals and light
alloy.

- Combination sanding belts: removing
coatings and concrete residues, sanding
plastered surfaces.

12

8 Warranty

Our equipment is under warranty for at
least 12 months with regard to material or
production faults in accordance with nati-
onal legislation. In the EU countries, the
warranty period is 24 months (an invoice
or delivery note is required as proof of
purchase). Damage resulting from, in par-
ticular, normal wear and tear, o-verloading,
improper handling, or caused by the user
or other damage caused by not following
the operating instructions, or any fault ack-
nowledged at the time of purchase, is not
covered by the warranty. Damage caused
by the use of non-original accessories and
consumable material (e.g. sanding pads)
is also excluded.

Complaints will only be acknowledged if
the equipment has not been dismantled
before being sent back to the suppliers or
to an authorised Festool customer support
workshop. Store the operating instructions,
safety notes, spare parts list and proof of
purchase in a safe place. In addition, the
manufacturer's current warranty conditions

apply.

Note

We reserve the right to make changes to
the technical data contained in this infor-
mation as a result of ongoing research and
development work.



D,

Données techniques BS 105/BS 105 E 2.2

Puissance 1200/1400 W
Bande abrasive

largeur 105 mm

longueur 620 mm
Vitesse de poncage

a vide 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/ II

Charge nominale
Poids (sans cable)
Classe de protection

Les illustrations indiquées se trouvent au
début du mode d‘emploi.

1 Utilisation conforme

La machine est congue pour le pongage a
sec de surfaces de bois, plastique, métal,
mastic et surfaces peintes.

Il est interdit de travailler des matériaux
contenant de I'amiante.

Utilisez uniqguement les accessoires Festool
et consommables Festool d'origine prévus
pour cet outil, car ces composants syste-
mes sont parfaitement mis au point les
uns par rapport aux autres. Si vous utilisez
des accessoires et consommables d'autres
marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent
étre soumis a des restrictions. L'usure de
I'outil ou votre charge personnelle peuvent
augmenter selon chaque application. Pour
cette raison, protégez-vous, votre outil et
VOS recours en garantie en utilisant exclusi-
vement les accessoires Festool et consom-
mables Festool d'origine !

L'utilisateur est responsable des
dégats ou accidents qu'il peut pro-
voquer en ne respectant pas les
dispositions de sécurité.

Informations de sécurité

Indications générales de sécurité

Avant l'utilisation de la machine, lire

les consignes de sécurité jointes.

Conserver précieusement tous les

documents fournis.

- En cas de cession de la machine, les don-
ner au nouveau propriétaire.

- Ne permettez jamais aux enfants d'utiliser
[‘outil.
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Consignes de sécurité spécifi-
ques a la machine
Portez votre propre équipe-
@ @ ment de protection individu-
elle : protection auditive pour
limiter les risques de dégra-
@ ‘?7 dation de l'ouie ; lunettes
de protection ; gants pour
la manipulation des outils et
des matériaux bruts.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peintu-
re contenant du plomb, certaines essences
de bois, métal). Le contact ou l'inhalation
de ces poussieres peut présenter un dan-
ger pour l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Veuillez respecter
les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays. Raccordez [‘outil élec-
trigue a un dispositif d‘aspiration adapté.
Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

- En cas de poussieres explosives ou auto-
inflammables dues au poncage, il faut ab-
solument respecter les indications du fab-
ricant du matériau concernant l'usinage.

- Portez une protection si vous avez des
cheveux longs (filet a cheveux). Travaillez
uniquement en portant des vétements
prés du corps.

- Ecartez toujours le cable de secteur vers
I'arriere de ['outil.

- N'utilisez pas de bandes abrasives usées,

déchirées ou fortement colmatées.

2.3 Information concernant le ni-
veau sonore et les vibrations
Les valeurs typiques obtenues selon

EN 60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 87 dB(A)
Niveau de puissance sonore 98 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=4dB
Accélération mesurée < 2,5 m/s2

Munissez-vous de casques anti-
bruit!

O




Raccordement électrique et mise
en service

Faire attention a la tension du réseau :
la tension et la fréquence de la sour-
ce de courant doivent correspondre
aux indications de la plaque signa-
létique de I'outil.

En Amérique du nord, utilisez uniquement
les outils Festool fonctionnant sous une
tension de 120 V/60 Hz.

AN

Marche/Arrét

L'interrupteur (1.3) sert d'interrupteur mar-
che, arrét (enfoncé = MARCHE, relaché =
ARRET). L'utilisation en continue est facili-
tée par le bouton de blocage (1.2) latéral.
Une nouvelle pression sur l'interrupteur
libére le blocage.

4 Réglages de la machine
Avant d'entreprendre une quel-
& conque intervention sur la machine,
débrancher la prise de courant !
4.1 Reégulation de la vitesse

(BS 105 E)

La vitesse de pongage peut étre réglée en
continu au moyen de la molette (2.5). Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chague matériau (voir
tableau).

La vitesse de pongage optimale doit étre
déterminée au début du poncage par des
essais, car plusieurs facteurs sont déter-
minants (nature de la piece, marque de la
bande abrasive et type de grain, habileté...).
Les valeurs mentionnées dans le tableau ne
constituent ainsi qu'une recommandation.

Cas Position| Graindu
\ R de la papier ab-
d'application molette rasif
Bois massif 4 -6 100
Placage 3-4 120
P‘anne,a,ux 5.6 100
d'‘agglomere
Matiere plas- 1-4 100
tique
Acier 2-4 80
Enlevement de 1-3 24
peinture
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4.2 Changement d’outil

- Basculez le levier (3.6) en avant. La bande
abrasive est alors détendue.

- Retirez I'ancienne bande abrasive.

- Insérez une nouvelle bande abrasive.
Attention : les fleches situées a l'intérieur
de la bande abrasive et sur l'outil (3.5)
doivent coincider.

- Basculez le levier (3.6) en arriére dans la
position initiale.

- Mettez I'outil en marche et controlez le
défilement de la bande abrasive. La bande
abrasive doit tourner en étant centrée sur
la semelle (3.4). Si ce n'est pas le cas,
réglez le défilement de la bande abrasive
avec la molette (3.1).

4.3

1,0

Aspiration de la poussiére

Pour des travaux dégageant de la
poussiére, raccordez toujours la
machine a une aspiration.

Dispositif d*‘auto-aspiration

Fixez le raccord (4.3) du sac a poussiére
(4.1) par une rotation a droite sur ['orifice
d'aspiration (4.2). Faites attention a ce que
le ressort (4.5) touche le logement de la
bande abrasive sur ['outil.

Pour vider le sac a poussiere, déposez-le a
nouveau en le tournant sur la gauche.

Aspiration extérieure a I'aide d'un as-
pirateur

Fixez I'adaptateur (4.4) sur l'orifice d‘aspi-
ration (4.2) a la place du sac a poussiere.
Vous pouvez raccorder a I'adaptateur un as-
pirateur Festool avec un tuyau d‘aspiration
de 36 mm ou 27 mm de diamétre.

4.4 Air de refroidissement

Réglez le volet de passage d'air (1.1) de
facon a ce que I'écoulement de l'air de re-
froidissement ne provoque pas de géne au
cours du travail.

5 Travail avec la machine

- N'‘enclenchez I'outil que s'il est écarté de
la piece a travailler.

- N'approchez I'outil de la piece a travailler
que s'il est en marche. N'arrétez I'outil
gu‘apres l'avoir écarté de la piéce a tra-
vailler.



- Arrétez toujours ['outil avant de le poser
et attendez que I'outil soit immobilisé.

- Fixer la piece a usiner de maniére a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

- Tenir la machine en toute sécurité avec
les deux mains (1.4, 1.5) et la déplacer
seulement lentement vers le bas.

Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il

& est indispensable de respecter les
mesures suivantes afin de travailler
en toute sécurité :

- Installer un commutateur de sécurité a
courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccorder l'outil a un aspirateur approp-
rié.

- La machine doit régulierement étre netto-
yée pour éliminer les dépots de poussieres
accumulées dans le corps du moteur.

- Porter des lunettes de protection.

- Des étincelles peuvent jaillir lors du pon-
cage des métaux. Faites attention a ne
mettre personne en danger. En raison du
risque d'incendie, aucun matériel inflam-
mable ne doit se trouver a proximité (zone

d‘étincelage).

Informations de travail

Dans la mesure du possible, travaillez tou-
jours avec une faible pression de pongage.
Le poids propre de ['outil est suffisant.
Travaillez avec une vitesse d‘avance mo-
dérée. Guidez I'outil en décrivant des tra-
jectoires de poncage qui se chevauchent
au dessus de la piece a travailler. Poncez
dans le sens du bois pour obtenir une bonne
qualité de surface.

Au cours du pongage de la peinture, nettoy-
ez régulierement la surface de la piece de
facon a ce que la poussiere du poncage de
la peinture ne colle pas la bande abrasive.
N'utilisez pas de bande abrasive, ayant
servi au métal, pour le traitement d‘autres
matériaux.

5.1 Utilisation stationnaire

(certaines sont des accessoires)

- Fixez les deux pieds (5.3) sur les deux
trous taraudés (4.6). Attention : les
faces droites des pieds doivent étre ori-
entées vers l'intérieur.
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- Assurez la stabilité de I'outil : fixez les
pieds sur le support a l'aide de serre-
joints.

5.2 Butée longitudinale

(certaines sont des accessoires)

- Fixez la butée en longueur sur le trou
taraudé (5.2) au moyen de la vis (5.1).
- Vous pouvez décaler la butée en longueur
dans le plan de la bande abrasive apres

I'ouverture de la vis (6.3).

- Basculer la butée en longueur apreés
I'ouverture de la vis (6.2) pour poncer de
biais. Le vernier (6.1) indique la valeur
angulaire réglée.

5.3 Cadre de guidage
(certaines sont des accessoires)

Montage

- Placez I'outil avec les rainures (2.4) sur
les tenons (2.3) du cadre de guidage.
L'articulation (2.2) du réglage en hauteur
doit se trouve sur la face inférieure du
ressort (2.1).

- Appuyez sur I'outil en direction des rainu-
res (2.4) jusqu'a ce que l'articulation (2.2)
soit emboitée.

Démontage

- Appuyez sur la vis moletée (2.7) jusqu'a
ce que l'articulation (2.2) se dégage du
blocage par ressort.

- Enlevez 'outil du cadre de guidage.

Nota : les supports (2.4) du cadre de gui-

dage sont réglés au départ d'usine. Pour

cette raison, vous devez les laisser sur

Moutil !

Travail avec le cadre de guidage

Le réglage en hauteur du cadre de guidage
s'effectue au moyen de la vis moletée (2.7).
La profondeur de coupe (dépassement de
la bande abrasive par rapport au cadre de
guidage) augmente par une rotation dans
le sens plus. Un tour de la vis moleté cor-
respond a 0,4 mm.

Conseil d'utilisation : utilisez une piece
d‘essai pour régler le cadre de guidage a la
profondeur de coupe optimale.

A la fin du travail, enfoncez le bras excen-
trique (2.6) en direction de I'outil jusqu‘a
ce qu'il se bloque. L'outil est alors soulevé



de la piece a travailler. Aprés la remise en
place du bras excentrique, la profondeur de
coupe précédemment réglée est a nouveau
disponible.

6 Entretien et maintenance

Avant d‘entreprendre une quel-

& conque intervention sur la machine,

débrancher la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui

& nécessite I'ouverture du capot du
moteur ne doit étre entrepris que
par un atelier autorisé.

La machine et ses ouies de refroidissement

doivent toujours rester propres.

La machine est équipée de charbons spéci-

fiques a coupure automatique. Si ces char-

bons sont usés, il y a coupure de courant

automatique et arrét du fonctionnement de

la machine.

La semelle (3.4) doit étre remplacée lors-

que le revétement graphite est usé. Pour

cela, ouvrez les trois vis (3.2) puis enlevez

la barrette de pression (3.3).

7 Accessoires, outils
Pour votre propre sécurité, n'utiliser
& gue des accessoires et pieces de
rechange Festool d'origine.
Les références des accessoires et outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur
Internet sous ,www.festool.com".

Semelle

Une semelle est disponible pour les opérati-
ons grossieres de poncage avec une grande
puissance d‘enlevement.

Bandes abrasives

- Bandes abrasives textile X a lien en résine
synthétique : pongage du bois, des pan-
neaux de fibres dures, du fer, de la tole,
des métaux non ferreux et des alliages
légers.

- Bandes abrasives combinées: enlévement
des couches de peinture et restes de bé-
ton, poncage des surfaces de platre.
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8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garan-
tie couvrant les défauts de matiere ou de
fabrication variable selon les dispositions
|égales en vigueur dans le pays d’utilisation,
mais en tous cas non inférieure a 12 mois.
A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de
24 mois (la facture ou le bon de livraison
faisant foi). Ne sont pas couverts par la ga-
rantie les dommages résultant d’'une usure
naturelle, d’'une surcharge, d’une utilisation
non conforme, ou causés par |'utilisateur,
ou qui proviennent d’une utilisation non
prévue dans la notice d’utilisation, ou qui
étaient connus au moment de I'achat. Sont
également exclus les dommages résultant
de l'utilisation d‘accessoires et de consom-
mables (patins de pongcage par exemple)
qui ne sont pas d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a
la condition que l'appareil soit retourné
non démonté au fournisseur ou a un ser-
vice apres-vente agréé Festool. Conservez
soigneusement la notice d’utilisation, les
instructions de sécurité, la liste de pieces
de rechange, ainsi qu’une preuve de
I'achat. Pour le reste, ce sont les conditi-
ons de garantie du fabricant en vigueur qui
s'appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des mo-
difications dans les caractéristiques techni-
gues figurant ici, et qui sont donc données
sous toutes réserves.
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Datos técnicos

Potencia 1200/1400 W
Banda de lijar
anchura 105 mm
longitud 620 mm

Velocidad de lijado
marcha en vacio
Carga nominal

Peso (sin cable)

Clase de proteccion

380/230-380 m/min
320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg

@/ II

Las figuras indicadas se encuentran al co-
mienzo del manual de instrucciones.

1 Uso conforme a la destinacion
La maquina esta disefiada para el lijado en
seco de superficies de madera, plastico,
metal, emplaste asi como de superficies
barnizadas.
No se deben trabajar materiales que con-
tengan amianto.
Utilice solamente los accesorios Festool
originales y el material de consumo Festool
disefiados para esta maquina, puesto que
los componentes de este sistema estan
optimamente ajustados entre si. La utiliza-
cion de accesorios y material de consumo
de otros fabricantes es probable que afecte
a la calidad de los resultados de trabajo y
conlleve una limitacién de los derechos de
la garantia. El desgaste de la maquina o de
su carga personal puede variar en funcién
de la aplicacion. Utilice inicamente acces-
orios originales y material de consumo de
Festool para su propia proteccién y la de la
maquina, asi como de los derechos de la
garantia

El usuario responde de los dafos y
& accidentes que puedan derivarse de
un uso no conforme a lo previsto.

2 Instrucciones de seguridad

2.1 Instrucciones generales de se-

guridad

Antes de emplear la maquina es

E@ imprescindible leer las instrucciones

de seguridad adjuntadas.

- Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina soélo junto con dicha
documentacion.

- No permita que los nifios utilicen la ma-

quina.

BS 105/BS 105 E 2.2
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Indicaciones de seguridad es-
pecificas de la maquina

Use equipamientos de pro-
@ teccién personal adecuados:

O
®

proteccidn acustica para dis-
minuir el riesgo de perder
facultades auditivas; gafas
de proteccién; guantes de
proteccién durante la mani-
pulacion de herramientas vy
materiales rudos.
- Al trabajar puede producirse polvo perju-
dicial/téxico (p. €j. de pintura de plomo,
algunos tipos de madera y metal). El con-
tacto o la inhalacion de este polvo puede
suponer una amenaza para la persona
que realiza el trabajo o aquellas que se
encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte
la herramienta eléctrica a un equipo de
aspiracion apropiado. Utilice por el bien
de su salud una mascarilla de proteccion
respiratoria con filtro P2.
Cuando durante el lijado se produzcan
polvos explosivos o autoin-flamables, se
deberan observar imprescindiblemente las
instrucciones de trabajado /mecanizado
de la casa pro-ductora del material que
esta siendo trabajado.

- Si tiene el pelo largo, utilice una proteccion
para recogerlo (redecilla para el pelo). Tra-
baje solamente con ropa muy ajustada.

- Aparte siempre el cable de red de la parte
posterior de la maquina.

- No utilice bandas de lijar desgastadas,
poco afiladas o demasiado engrasadas.

Informacion relacionada con el
ruido y vibraciones

Los valores obtenidos segln la norma
EN 60745 alcanzan normalmente:

2.3

Nivel de intensidad sonora 87 dB(A)
Potencia sonora 98 dB(A)
Factor de inseguridad

de medicién K=4dB
Aceleracion valorada < 2,5 m/s2

iUsar protectores auditivos!

O




Conexion eléctrica y puesta en
servicio

Comprobar la tension de la red: la
tensién y la frecuencia de la alimen-
tacion de corriente deben coincidir
con los datos que figuran en la placa
indicadora de la potencia.

En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de
120 V/60 Hz.

AN

Conexion y desconexion

El interruptor (1.3) sirve de interruptor de
conexién/desconexién (pulsar = conectado;
soltar desconectado). Para el servicio
continuado puede engatillarse con un botén
de bloqueo lateral (1.2). Si se vuelve a pul-
sar el interruptor se suelta el bloqueo.

4 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo
& en la maquina se debe retirar el
enchufe de la caja de contacto!
4.1 Regulacion del nimero de revo-

luciones (BS 105 E)

La velocidad de lijado puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste (2.5).
De este modo, la velocidad de lijado puede
adaptarse de manera 6ptima al respectivo
material (véase tabla).

La velocidad de lijado 6ptima debe de-
terminarse al iniciar los trabajos de lijado
efectuando algunas pruebas, puesto que
existen mas factores decisivos (p. €j. esta-
do del material, caracteristicas de la banda
de lijar y el grano, destreza). Los valores
introducidos en la tabla solamente son ori-
entativos.

Escalon de|Grano
Cas_o d?, la rueda de|del
aplicacion . .

ajuste abrasivo
Madera maciza 4 -6 100
Enchapados 3-4 120
Tableros de 5.6 100
aglomerado
Plastico 1-4 100
Acero 2-4 80
Eliminacion 1-3 24
de pinturas
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4.2 Cambiar la herramienta

- Incline la palanca (3.6) hacia delante. De
este modo, la banda de lijar se expande.

- Extraiga la banda de lijar antigua.

- Inserte una banda de lijar nueva. Aten-
cion: las flechas de la parte interior de la
banda de lijar y de la maquina (3.5) deben
coincidir.

- Vuelva a colocar la palanca (3.6) en la
posicion inicial.

- Conecte la maquina y controle la marcha
de la banda de lijar. La banda de lijar
debe girar en el centro de la base de li-
jado (3.4). Si no es asi, regule la marcha
de la banda de lijar con el botdn giratorio
(3.1).

4.3

Nl

Dispositivo de aspiracion de
polvo

Para trabajos de aspiracion de pol-
vo conecte siempre la maquina a la
aspiracion.

Dispositivo autoaspirador

Fije el empalme (4.3) de la bolsa de polvo
(4.1) girando a la derecha la apertura de
aspiracion (4.2).

Compruebe que los muelles laminados (4.5)
tocan la carcasa de la lijadora.

Para vaciar la bolsa, vuelva a extraerla gi-
rando a la izquierda.

Dispositivo de aspiracion ajena con
aspirador

Fije el adaptador (4.4) en lugar de la bol-
sa de polvo a la apertura de aspiracion
(4.2).

En el adaptador puede acoplarse un aspira-
dor Festool con un didmetro de tubo flexible
de 36 6 27 mm.

4.4 Aire de refrigeracion

Coloque la tapa de la desviacién de aire
(1.1) de modo que el aire de refrigeracién
generado no moleste durante el trabajo.

5 Trabajo con la maquina

- Conecte la maquina antes de colocar la
pieza de trabajo.

- Coloque la herramienta siempre conecta-
da en la pieza de trabajo. Desconecte la
maquina una vez separada de la pieza de
trabajo.



- Desconecte siempre la maquina antes de
depositarla sobre una superficie y espere
a que se detenga por completo.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- La maquina debera sujetarse siempre con
ambas manos en las empufiaduras (1.4,
1.5) previstas para ello.

Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan

& tomarse las medidas siguientes al

elaborar metal:

- Agregar un interruptor de corriente de
defecto (FI-, PRCD-).

- Conectar la maquina a un aparato de as-
piracion apropiado.

- Limpieza periédica en la maquina para
eliminar las aglomeraciones de polvo en
el carter del motor.

- Usar gafas de proteccién.

- Los trabajos de lijado de metales generan
chispas. Asegurese de que posibles ter-
ceras personas no corren ningun peligro.
Aleje todo material inflamable cercano a
la zona de trabajo (zona de proyeccién

de chispas) debido al peligro de inflama-
cion.

Indicaciones de trabajo

Aplique la minima presidén de lijado posible.
El propio peso de la maquina ya ejerce una
presion suficiente.

Trabaje con un avance moderado. Utilice
la maquina con las guias de deslizamiento
sobrepuestas paralelamente sobre la pieza
de trabajo. Lije en direccidn de la fibra para
conseguir una superficie de calidad.
Limpie regularmente la superficie de la pie-
za de trabajo de pintura durante el lijado
para que el polvo resultante del lijado de
pintura no se adhiera a la banda de lijar.
No utilice las bandas de lijar utilizadas para
el tratamiento de metales para el lijado de
otros materiales.

5.1 Aplicacion estacionaria

(Accesorios parciales)

- Fije los pies (5.3) a ambos orificios rosca-
dos (4.6). Atencion: los lados rectos de
los pies deben quedar en el interior, uno
frente a otro.
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- Coloque la maquina en un lugar seguro:
fije los pies con sargentos a la superficie.

5.2 Tope longitudinal

(Accesorios parciales)

- Fije el tope longitudinal con el tornillo
(5.1) al orificio roscado (5.2).

- Tras aflojar el tornillo (6.3) puede despla-
zar el tope longitudinal hasta el nivel de
la banda de lijar.

- Para el lijado de biseles puede inclinar el
tope longitudinal después de aflojar el
tornillo (6.2). La escala (6.1) muestra el
angulo ajustado.

5.3 Marco de lijar
(Accesorios parciales)

Montaje

- Coloque la maquina con las ranuras (2.4)
sobre los pernos (2.3) del marco de lijar.
La pieza de articulaciéon (2.2) del ajuste
de altura debe estar en contacto con la
parte inferior del muelle (2.1).

- Presione la maquina hacia abajo en direc-
cion a las ranuras (2.4) hasta que la pieza
de articulacion (2.2) encaje.

Desmontaje

- Presione el tornillo moleteado (2.7) hacia
abajo hasta que la pieza de articulacion
(2.2) salga del enclavamiento del muelle.

- Extraiga la maquina del marco de lijar.

Advertencia: los caballetes (2.4) para el

marco de lijar vienen ajustados de fabrica.

Por tanto, no los extraiga de la maquina.

Trabajo con el marco de lijar

La altura del marco de lijar se ajusta con el
tornillo moleteado (2.7). La profundidad de
corte (saliente de la banda de lijar frente al
marco de lijar) aumenta girando en direc-
cion al signo mas. Cada vuelta del tornillo
moleteado supone 0,4 mm.

Consejo practico: utilice una pieza de
prueba para ajustar el marco de lijado a la
profundidad de corte éptima.

Al finalizar el trabajo presione la biela ex-
céntrica (2.6) en direccién a la maquina
hasta que encaje. De este modo, la ma-
quina se separa de la pieza de trabajo.
Al volver a accionar la biela excéntrica la
maquina conserva la profundidad de corte
ajustada previamente.



Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo
en la maquina se debe retirar el
enchufe de la caja de contacto!
Los trabajos de mantenimiento y
reparacion que requieran abrir la
carcasa del motor, deben llevarse a
cabo Unicamente en un taller auto-
rizado.

Mantener siempre limpias las ventanas de
refrigeracion.

La maquina estd provista de carbones
activos especiales para la desconexién au-
tomatica. cuando estos carbones activos se
han desgastado, se interrumpe automati-
camente la toma de corriente y la maquina
se para.

Si la capa de grafito esta deteriorada, cam-
bie la base de lijado (3.4). Para ello, afloje
los tres tornillos (3.2) y extraiga la barra
de presion (3.3).

AN
AN

7 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Unicamen-
& te accesorios y piezas de recambio
originales de Festool.
Los nimeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran
en su catalogo Festool o en la direccién de
Internet ,www.festool.com".

Base de lijado

Para trabajos de lijado basto con gran ren-
dimiento de arranque de material puede
suministrarse una base de lijado.

Bandas de lijar

- Bandas de lijar de tejido X de aglomerado
de material sintético: lijado de madera,
placas de fibra dura, hierro, chapas de
acero, metales no férreo y metal ligero.

- Bandas de lijar combinadas: eliminacién
de capas de pintura y restos de hormigon,
lijado de superficies de yeso.
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8 Prestacion de garantia
Ofrecemos para nuestros aparatos una
garantia por defectos de material o fabrica-
cion en virtud de las disposiciones legales
especificas de cada pais, pero como minimo
de 12 meses. Para los paises de la UE, el
periodo de prestacidon de garantia es de 24
meses (se determinara por la factura o el
albaran). Quedan excluidos de la presta-
cion de garantia los dafios originados por
el desgaste natural, la sobrecarga, o el
uso inadecuado, o los dafos ocasionados
por el usuario o cualquier empleo contrario
al manual de instrucciones o que ya eran
conocidos en el momento de la compra.
También quedan excluidos los dafios provo-
cados a raiz de la utilizacién de accesorios
y materiales de consumo no originales (p.
ej. platos lijadores).

Solo se reconoceran reclamaciones cu-
ando se remita el aparato sin desmontar
al proveedor o a un taller de servicio al
cliente autorizado de Festool. Conserve el
manual de instrucciones, las indicaciones
de seguridad, la lista de piezas de recambio
y el comprobante de compra en un lugar
seguro. Por lo demas rigen las condiciones
de prestacion de garantia actuales del fa-
bricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de inves-
tigacion y desarrollo nos reservamos el de-
recho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.
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Dati tecnici
Prestazione
Nastro abrasivo

1200/1400 W

larghezza 105 mm

lunghezza 620 mm
Velocita di levigatura

a vuoto 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/ II

Carico nominale
Peso (senza cavo)
Grado di protezione

Le figure indicate nel testo si trovano
all'inizio delle istruzioni per l'uso.

1 Utilizzo conforme
L'utensile e progettato per la levigatura a
secco di superfici di legno, plastica, metallo,
stucco e superfici verniciate.
E' vietata la lavorazione di materiali con-
tenenti amianto.
Utilizzare esclusivamente gli accessori
originali Festool e il materiale di consumo
Festool previsti per questo utensile, perché
questi componenti di sistema sono perfet-
tamente compatibili tra di loro. L'utilizzo di
accessori e materiale di consumo di altri
produttori pregiudica la qualita dei risul-
tati di lavoro e comporta verosimilmente
una limitazione della garanzia. A seconda
dell'applicazione, puo aumentare l'usura
dell'utensile o possono aumentare le soll-
ecitazioni per [|'utilizzatore. Pertanto rac-
comandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, I'utensile e la garanzia utilizzando
esclusivamente accessori originali Festool
e materiale di consumo Festool!
L'utilizzatore e responsabile di even-
& tuali danni o infortuni causati da un
utilizzo improprio.

2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’utilizzo della macchina,

E[ﬂ leggere le disposizioni di sicurezza

allegate.

- Conservare tutti i documenti allegati. Se
affidata a terzi, la macchina deve essere
sempre provvista dei suddetti documenti.

- Non permettere mai a bambini di utilizzare
['utensile.

BS 105/BS 105 E 2.2
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Indicazioni di sicurezza speci-
fiche per la macchina

Indossare un equipaggiamen-
@ to di protezione personale

O
®

adatto: protezioni acustiche
per la riduzione del rischio
della sordita; occhiali protet-
tivi; guanti di protezione per
maneggiare l‘attrezzo con
gli utensili e con i materiali
grezzi.

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/velenose (ad es. pitture
contenenti piombo, alcuni tipi di legno e
metallo). Il contatto o I'inalazione di tali
polveri possono costituire un pericolo per
gli utenti o per le persone che si trovano
nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare I'utensile ad un dispositivo ade-
guato di aspirazione della polvere. Per pro-
teggere la salute, indossare una maschera
di protezione delle vie respiratorie P2.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri
esplosive o inflammabili si devono osser-
vare scrupolosamente le norme di lavo-
razione del produttore del materiale.

- Se si portano i capelli lunghi, indossa-
re una protezione per i capelli (retina).
Lavorare solo con vestiti aderenti.

- Far passare il cavo di alimentazione semp-
re dietro ['utensile.

- Non utilizzare nastri abrasivi usurati,
strappati o che abbiano subito forti solle-
citazioni.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN 60745
riportano caratteristicamente:

2.3

Livello di pressione acustica 87 dB(A)
Potenza sonora 98 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K=4dB
Accelerazione stimata < 2,5m/s2

Utilizzare le cuffie di protezione!

O




Allacciamento elettrico e messa
in funzione

Attenzione alla tensione di rete: La
tensione e la frequenza dell' aliment-
azione di corrente devono corrispon-
dere alle indicazioni riportate sulla
targhetta dell'utensile.

In America settentrionale & consentito es-
clusivamente l'impiego di utensili Festool
con tensione 120 V/60 Hz.

AN

Accensione/spegnimento
L'interruttore (1.3) funziona come inter-
ruttore On/Off (schiacciato = apparecchio
inserito, rilasciato = apparecchio spento).
In caso di utilizzo prolungato puo essere
bloccato in posizione mediante il pulsan-
te di bloccaggio laterale (1.2). Il blocco
verra nuovamente disinserito mediante
un‘ulteriore pressione dell'interruttore.

4 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro
sulla macchina staccare sempre la
spina dalla presa di corrente!

4.1 Regolazione del numero di giri

(BS 105 E)
La velocita di levigatura puo essere impos-
tata in modo continuo mediante la rotella di
regolazione (2.5). In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita ai
materiali di volta in volta utilizzati (vedere
tabella).
La velocita di levigatura ottimale deve es-
sere individuata per tentativi all'inizio dei
lavori di smerigliatura, perché ci sono mol-
teplici fattori che determinano la velocita
ottimale (ad es. la qualita del materiale da
lavorare, il materiale del nastro abrasivo e
la grana, 'abilita dell'operatore).
I valori riportati nella tabella sono pertanto
solo indicativi.

Posizione | Grana
Applicazione |della della carta
rotella abrasiva
Legno 4-6 100
massello
Fogli per impi- 3_24 120
allacciatura
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Pannelli 5_6 100
compensati

Plastica 1-4 100
Acciaio 2-4 80
R_lmozn_)ne 1-3 24
di vernice

4.2 Cambio dell'utensile

- Ribaltare in avanti la leva (3.6). Il nastro
abrasivo si allenta.

- Rimuovere il nastro abrasivo usato.

- Inserire un nuovo nastro abrasivo. Atten-
zione: le frecce sul lato interno del nastro
abrasivo e sull'utensile (3.5) devono indi-
care la stessa direzione.

- Riportare la leva (3.6) nella posizione in-
iziale.

- Accendere I'utensile e controllare il movi-
mento del nastro abrasivo. Il nastro abra-
sivo deve scorrere al centro della base di
levigatura (3.4). Se non & cosi, regolare
il percorso del nastro abrasivo mediante
la manopola (3.1).

4.3

1,0

Aspirazione della polvere
Allacciare sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione durante i
lavori che generano polvere.

Aspirazione propria

Fissare il raccordo (4.3) del sacchetto rac-
coglipolvere (4.1) ruotandolo verso destra
sull'apertura di aspirazione (4.2).
Accertarsi che la molla a lamina (4.5) sia a
contatto con la carcassa nastro dell'utensile.
Per svuotarlo, estrarre il sacchetto raccog-
lipolvere ruotandolo verso sinistra.

Aspirazione esterna con apparecchio
di aspirazione

Al posto del sacchetto raccoglipolvere,
fissare |'adattatore (4.4) sull'apertura di
aspirazione (4.2).

Sull'adattatore & possibile collegare un as-
piratore Festool con diametro del tubo fles-
sibile per aspirazione di 36 mm o0 27 mm.

4.4 Aria di raffreddamento
Regolare la bocchetta per il passaggio
dell*aria (1.1) in modo che l'aria di raf-
freddamento non dia fastidio all'operatore
durante il lavoro.



5 Lavori con la macchina

- Accendere [‘utensile solo quando non é&
appoggiato sul pezzo in lavorazione.

- Portare I'utensile a contatto con il pezzo in
lavorazione solo quando € acceso. Speg-
nere |'utensile solo dopo averlo sollevato
dal pezzo in lavorazione.

- Spegnere sempre ['utensile prima di ripor-
lo e aspettare che si sia arrestato comple-
tamente.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Tenete sempre la macchina con entrambe
le mani mediante le impugnature (1.4,
1.5).

Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si de-

& vono prendere, per motivi di sicu-

rezza, i seguenti provvedimenti:

- Attivare preventivamente un interruttore
di sicurezza per correnti di guasto (FI,
PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire regolarmente la macchina dai de-
positi di polvere nella cassa del motore.

- Indossare gli occhiali protettivi.

- Durante la levigatura di metallo si formano
delle scintille. Fare attenzione che queste
non provochino lesioni a persone. A causa
del pericolo di incendio, vicino alla zona di

lavoro (zona in cui arrivano le scintille) non
devono trovarsi materiali infiammabili.

Istruzioni di lavoro

Esercitare una pressione minima durante
la levigatura. Il peso dell'utensile esercita
una pressione sufficiente.

Durante il lavoro, avanzare in modo unifor-
me. Eseguire con l'utensile passate parallele
e sovrapposte sul pezzo in lavorazione.
Levigare nella direzione delle fibre, per ot-
tenere una buona qualita della superficie.
Durante la levigatura di vernice, pulire
regolarmente la superficie del pezzo in
lavorazione, in modo che la polvere di le-
vigatura della vernice non si attacchi sul
nastro abrasivo.

Se un nastro abrasivo e stato utilizzato per
la lavorazione di un metallo, non utilizzarlo
per lavorare altri materiali.
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5.1 Uso stazionario

(in parte disponibili come accessori)

- Fissare i due piedini (5.3) ai due fori filet-
tati (4.6). Attenzione: i lati diritti dei pie-
dini devono essere rivolti verso l'interno.

- Assicurarsi che ['utensile sia in posizione
stabile: bloccare i piedini sul piano di la-
VOro con un morsetto a vite.

5.2 Guida longitudinale

(in parte disponibili come accessori)

- Fissare la guida longitudinale con la vite
(5.1) al foro filettato (5.2).

- Dopo l'apertura della vite (6.3) € possibile
portare la guida longitudinale a livello del
nastro abrasivo.

- Per levigare piani inclinati, dopo I'apertura
della vite (6.2) & possibile inclinare la
guida longitudinale. La scala (6.1) indica
I'angolo impostato.

5.3 Telaio di levigatura
(in parte disponibili come accessori)

Montaggio

- Posizionare l'utensile con le scanalature
(2.4) sui perni (2.3) del telaio di leviga-
tura. L'elemento di snodo (2.2) della re-
golazione dell'altezza deve aderire al lato
inferiore della molla (2.1).

- Premere l'utensile verso il basso in di-
rezione delle scanalature (2.4), finché
I'elemento di snodo (2.2) scatta in posi-
zione.

Smontaggio

- Premere la vite a testa zigrinata (2.7)
verso il basso, finché I'elemento di snodo
(2.2) esce dal fermo a molla.

- Rimuovere ['utensile dal telaio di leviga-
tura.

Avvertenza: I supporti di guida (2.4)

per il telaio di levigatura sono registrati

dalla fabbrica. Pertanto, non rimuoverli

dall'utensile!

Lavoro con il telaio di levigatura

Il telaio di levigatura pud essere regolato
in altezza mediante la vite a testa zigrinata
(2.7). Per aumentare la profondita di taglio
(sporgenza del nastro abrasivo rispetto al
telaio di levigatura), ruotare la vite in dire-
zione del segno piu. Una rotazione della vite



a testa zigrinata corrisponde a 0,4 mm.
Accorgimento: Utilizzare un pezzo di pro-
va per impostare il telaio di levigatura sulla
profondita di taglio ottimale.

Al termine del lavoro, premere la leva a
eccentrico (2.6) finché scatta in direzione
dell'utensile. L'utensile viene cosi solle-
vato dal pezzo in lavorazione. Dopo aver
riportato in posizione la leva a eccentrico,
e nuovamente disponibile la profondita di
taglio impostata in precedenza.

Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro
sulla macchina staccare sempre la
spina dalla presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ri-
parazione per i quali sia necessario
aprire la scatola del motore devono
essere eseguiti esclusivamente da
un Centro Assistenza Clienti auto-
rizzato.

Mantenere sempre pulita I'apparecchiatura
e le fessure di ventilazione.

L'apparecchio € munito di spazzole autoes-
tinguenti. Quando questi risultano consu-
mati, viene interrotta automaticamente la
corrente e l'apparecchio si arresta.
Quando la guarnizione in grafite € consu-
mata, € necessario sostituire la base di
levigatura (3.4). A tale scopo, aprire le tre
viti (3.2) e rimuovere il listello di spinta
(3.3).

A
A

7 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale
& utilizzare esclusivamente accessori
e parti di ricambio Festool.
I numeri d’ordine degli accessori e degli
utensili sono riportati nel catalogo Festool
o su Internet, al sito “www.festool.com”.

Base di levigatura

Per i lavori di smerigliatura grezzi con ele-
vata asportazione di materiale € disponibile
una base di levigatura.

Nastri abrasivi

- Nastri abrasivi con tessuto a X legato con
resina sintetica: levigatura di legno, pan-
nelli in fibra dura, ferro, lamiera d‘acciaio,
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metallo non ferroso e metallo leggero.

- Nastri abrasivi combinati: rimozione di
mani di vernice e residui di calcestruzzo,
levigatura di superfici di gesso.

8 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso
di difetti di materiale o di fabbricazione,
in conformita alle disposizioni legislative
vigenti nei diversi stati, una garanzia del-
la durata minima di 12 mesi. Negli stati
dell’'UE, la durata della garanzia & di 24
mesi (fa fede la fattura o la bolla di con-
segha). Sono esclusi dalla garanzia i danni
riconducibili a naturale logoramento/usura,
a sovraccarico, a trattamento non idoneo
e/o provocati dall’utilizzatore oppure dovu-
ti a un impiego diverso da quello indicato
nellle istruzioni d'uso oppure gia noti al
momento dell’acquisto. Si escludono anche
i danni derivanti dall'impiego di accessori
e materiali di consumo (ad es. platorelli)
non originali.

Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se |'apparecchio e rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assis-
tenza clienti Festool autorizzato. Le istru-
zioni d’uso, le indicazioni sulla sicurezza,
la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in
buono stato. Per il resto valgono le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo
i dati tecnici qui forniti potrebbero subire
variazioni.
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Technische gegevens BS 105/BS 105 E

Vermogen 1200/1400 W
Schuurband
breedte 105 mm
lengte 620 mm
Schuursnelheid

onbelast toerental 380/230-380 m/min
Nominale belasting 320/170-340 m/min
Gewicht (zonder kabel) 6,4/6,5 kg
Beschermingsklasse @/ 11

De vermelde afbeeldingen staan aan het
begin van de handleiding.

1 Reglementair gebruik

De machine is bestemd voor het schuren
van droge oppervlakken van hout, kunst-
stof, metaal, plamuur en gelakte oppervl-
akken.

Er mag geen asbesthoudend materiaal
worden bewerkt.

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze
machine bestemde originele Festool-acces-
soires en het Festool-verbruiksmateriaal,
omdat deze systeemcomponenten optimaal
op elkaar zijn afgestemd. Bij het gebruik
van accessoires en verbruiksmateriaal van
andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en
een beperking van de garantieaanspraken
waarschijnlijk. Al naar gelang de toepas-
sing kan de slijtage van de machine of de
persoonlijke belasting van u zelf toenemen.
Bescherm daarom uzelf, uw machine en uw
garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires
en Festool-verbruiksmateriaal!

Voor schade en letsel bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften
plaatsvindt, is de gebruiker aanspra-

kelijk.

2 Veiligheidsinstructies

2.1 Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Lees voor het gebruik van de machi-

ne de bijgevoegde veiligheidsvoor-

schriften.

- Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-
menten en geef de machine alleen samen
met deze documenten door.
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- Zorg ervoor dat kinderen nooit de machine
gebruiken.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsin-
structies
Draag een adequate persoon-
@ @ lijke veiligheidsuitrusting:
oorbeschermers om het risico
van slechthorendheid tegen
@ ‘?7 te gaan; veiligheidsbril; vei-
ligheidshandschoenen bij het
hanteren van gereedschap
en ruw materiaal.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf, enkele houtsoorten en me-
taal). Voor degene die de machine bedient
of voor personen die zich in de buurt van
de machine bevinden kan het aanraken of
inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn. Sluit
het gereedschap aan op een geschikte af-
zuiginstallatie. Draag ter bescherming van
uw gezondheid een P2-mondmasker.

- Wanneer bij het schuren explosieve of
zelfont-brandende stoffen ontstaan, dan
moeten zonder meer de bewerkingsinst-
ructies van de fabrikant van het materiaal
in acht worden genomen.

- Bij lang haar dient u deze te beschermen
(haarnet dragen). Draag alleen nauwaans-
luitende kleding.

- Leid het netsnoer altijd naar achteren van

de machine weg.

- Gebruik geen versleten, ingescheurde of

sterk dichtgelopen schuurbanden.

2.3 Informatie over geluidsoverlast
en trilling
De volgens EN 60745 bepaalde waarden

bedragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 87 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 98 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB
Beoordeelde acceleratie < 2,5m/s2

O

Draag oorbeschermers!




Elektrische aansluiting en inge-
bruikneming

Let op de netspanning: De spanning
en frequentie van de stroombron
dienen overeen te komen met de
gegevens op de kenplaat van de
machine.

In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met de spanningsopgave
120 V/60 Hz worden ingezet.

AN

In-/Uitschakelen

De schakelaar (1.3) dient als aan-/uit-
schakelaar (indrukken = AAN, loslaten
UIT). Voor continubedrijf kan hij met de
vergrendelknop aan de zijkant (1.2) worden
vastgezet. Door nogmaals op de schakelaar
te drukken, kan de vergrendeling weer on-
gedaan worden gemaakt.

4 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt,

& dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!

4.1 Toerentalregeling (BS 105 E)

De schuursnelheid kan met de stelknop
(2.5) traploos worden ingesteld. Hierdoor
kan de snelheid optimaal aan het te schuren
materiaal worden aangepast (zie tabel).
De optimale schuursnelheid dient aan het
begin van de schuurwerkzaamheden door
testen te worden vastgesteld, omdat er
meerdere factoren doorslaggevend zijn
(bijv. de staat van het werkstuk, het fab-
ricaat van schuurband en de korrel, vaar-
digheid).

De in de tabel weergegeven waarden dienen
hiermee slechts als aanbeveling.

Niveau|Korrel van
Toepassing stelwie- | het schuur-

Itje papier
Massief hout 4 -6 100
Fineer 3-4 120
Spaanplaten 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Staal 2-4 80
Lak verwijderen 1-3 24

4.2 Gereedschap wisselen

- Draai de hendel (3.6) naar voren. De
schuurband wordt hierdoor ontspannen.

- Neem de oude schuurband af.

- Breng een nieuwe schuurband in. Let op:
De richting van de pijlen aan de binnen-
kant van de schuurband en de machine
(3.5) dienen overeen te stemmen.

- Draai de hendel (3.6) terug in de oor-
spronkelijke stand.

- Schakel de machine in en controleer de
loop van de schuurband. De schuurband
dient in het midden van de schuurplaat
(3.4) te lopen. Is dit niet het geval, regel
de loop van de schuurband dan met de
draaiknop (3.1).

4.3 Stofafzuiging

Sluit de machine voor werkzaamhe-
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1,0

den waarbij stof vrijkomt altijd aan
op een afzuiging.

Eigen afzuiging

Bevestig het aansluitstuk (4.3) van de
stofzak (4.1) door de afzuigopening (4.2)
naar rechts te draaien.

Let erop dat de bladveer (4.5) de bandbe-
huizing van de machine raakt.

Om de stofzak te ledigen neemt u deze weer
af door hem naar links te draaien.

Externe afzuiging met afzuigapparaat
Bevestig in plaats van de stofzak de adapter
(4.4) op de afzuigopening (4.2).

Op de adapter kan een Festool-afzuig-
apparaat met een afzuigslang met een
diameter van 36 mm of 27 mm worden
aangesloten.

4.4 Koellucht

Stel de luchtgeleidingsklep (1.1) zo in dat
de uitstromende koellucht niet stoort bij
het werken.

5 Werken met de machine

- Schakel de machine alleen in wanneer hij
van het werkstuk afgenomen is.

- Leid de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk. Schakel de machine pas
uit nadat u deze van het werkstuk heeft
afgenomen.



- Schakel de machine altijd uit voor u hem
wegzet en wacht totdat hij tot stilstand is
gekomen.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewegen.
- De machine dient steeds met beide han-
den aan de daarvoor bestemde handgre-
pen (1.4, 1.5) te worden vastgehouden.

Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten

& om veiligheidsredenen de volgende
maatregelen in acht worden geno-
men:

- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)scha-
kelaar als voorschakeling.

- Sluit de machine aan op een geschikt af-
zuigapparaat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit
het motorhuis van de machine.

- Draag een veiligheidsbril.

- Bij het schuren van metaal ontstaan weg-
springende vonken. Let erop dat er geen
personen in gevaar worden gebracht.
Wegens het gevaar van brand mogen zich
geen brandbare materialen in de buurt
(bereik van de wegvliegende vonken)
bevinden.

Werkinstructies

U dient met een zo gering mogelijke schu-
urdruk te werken. Het gewicht van de ma-
chine zelf is voldoende.

Werk met een matige voorwaartse bewe-
ging. Leid de machine met parallelle, el-
kaar overlappende schuurbanen over het
werkstuk. Schuur in de vezelrichting om
een goede oppervlaktekwaliteit te krijgen.
Bij het schuren van lak dient u het werkstu-
koppervlak regelmatig schoon te maken,
zodat het schuurstof van het lak niet op de
schuurband blijft kleven.

Gebruik een schuurband waarmee metaal
verwerkt is niet voor andere doeleinden.

5.1 Stationair gebruik

(ten dele Accessoires)

- Bevestig beide voeten (5.3) aan de bei-
de draadgaten (4.6). Let op: De rechte
kanten van de voeten moeten aan de
binnenkant naar elkaar wijzen.

- Zorg ervoor dat de machine veilig staat:
Bevestig de voeten met schroefklemmen
op de ondergrond.
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5.2 Lengte-aanslag

(ten dele Accessoires)

- Bevestig de lengte-aanslag met de schroef
(5.1) op het draadgat (5.2).

- Na het losdraaien van de schroef (6.3)
kunt u de lengte-aanslag naar het gebied
van de schuurband schuiven.

- Voor het schuren van afschuiningen kunt
u na het losdraaien van de schroef (6.2)
aan de lengte-aanslag draaien. De schaal
(6.1) geeft de ingestelde hoek weer.

5.3 Schuurraam
(ten dele Accessoires)

Montage

- Plaats de machine met de groeven (2.4)
op de pennen (2.3) van het schuurraam.
Het scharnierstuk (2.2) van de hoogte-
afstelling moet op de onderkant van de
veer (2.1) aansluiten.

- Druk de machine in de richting van de
groeven (2.4) naar beneden tot het schar-
nierstuk (2.2) inklikt.

Demontage

- Druk de kartelschroef (2.7) naar beneden
tot het scharnierstuk (2.2) uit de veerver-
grendeling springt.

- Neem de machine van het schuurraam
af.

Aanwijzing: De geleidebokken (2.4) voor

het schuurraam zijn in de fabriek afgesteld.

Laat deze daarom op de machine!

Werken met het schuurraam

De hoogte van het schuurraam wordt inge-
steld met de kartelschroef (2.7). De schu-
urdiepte (het uitsteken van de schuurband
ten opzichte van het schuurraam) neemt
toe door in de richting van het plusteken
te draaien. Een omwenteling van de kartel-
schroef komt overeen met 0,4 mm.

Tip voor gebruik: Gebruik een testwerkstuk
om het schuurraam op de optimale schu-
urdiepte in te stellen.

Want u klaar bent met de werkzaamheden
drukt u op de excentercoulisse (2.6) in de
richting van de machine tot deze inklikt. De
machine wordt hierdoor van het werkstuk
afgenomen. Na het terugdraaien van de
excentercoulisse is de schuurdiepte weer
zoals eerder ingesteld.



Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stop-
contact te worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist
is de motorbehuizing te openen,
mogen alleen door een geautorise-
erde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uit-
schakelende koolborstels. Als deze vers-
leten zijn, wordt de stroom automatisch
onderbroken en komt het apparaat tot
stilstand.

Bij een versleten grafietlaag dient de schu-
urplaat (3.4) te worden vervangen. Draai
hiervoor de drie schroeven los (3.2) en
neem de vasthouder (3.3) af.

A
A

7 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid

& alleen originele Festool accessoires
en reserveonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en ge-

reedschap vindt u in de Festool-catalogus of

op het Internet onder ,www.festool.com®.

Schuurplaat

Voor omvangrijkere schuurwerkzaamhe-

den met een hoog afnamevermogen is een
schuurplaat leverbaar.

Schuurbanden

- Kunstharsgebonden X-weefselschuur-
banden: Het schuren van hout, hardve-
zelplaten, ijzer, plaatstaal, non-ferro- en
lichtmetaal.

- Combinatie-schuurbanden: Het verwijde-
ren van verf en betonresten, het schuren
van gipsvlakken.
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8 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften
van het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de ga-
rantieperiode 24 maanden (op vertoon van
een rekening of bon). Schade die met name
te herleiden is tot natuurlijke slijtage, over-
belasting of ondeskundige bediening, dan
wel tot schade die door de gebruiker zelf
veroorzaakt is of door ander gebruik tegen
de handleiding in, of die bij de koop reeds
bekend was, blijven van de garantie uitges-
loten. Ook schade die is terug te voeren op
het gebruik van niet-originele accessoires
en verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf)
wordt niet in aanmerking genomen.
Klachten kunnen alleen in behandeling
worden genomen wanneer het apparaat
niet-gedemonteerd aan de leverancier of
een geautoriseerde Festool-klantenservice
wordt teruggestuurd. Berg de handleiding,
de veiligheidsvoorschriften, de onderdelen-
lijst en het koopbewijs goed op. Voor het
overige zijn de geldende garantievoorwaar-
den van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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Tekniska data BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slipband
bredd 105 mm
langd 620 mm
Sliphastighet
tomgang 380/230-380 m/min
Marklast 320/170-340 m/min
Vikt (utan kabel) 6,4/6,5 kg
Skyddsklass @/ 11

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa
bruksanvisningen.

1 Bestammelser for maskinens

anvandning
Maskinen avsedd for torr ytslipning av tra,
plast, metall, spackel och lackerade ytor.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas.
Anvand endast Festools originaltillbeho6r
och Festools forbrukningsmaterial som ar
avsedda for den har maskinen, eftersom
dessa systemkomponenter ar optimalt an-
passade for varandra.
Anvandning av tillbehdér och férbruknings-
material fran andra tillverkare kan det leda
till samre kvalitet p@ arbetsresultatet och
till att garantiansprak ogillas.
Slitaget pa maskinen och belastningen pa
anvandaren paverkas av hur maskinen
anvands.
Skydda dig sjalv, din maskin och dina ga-
rantifdSrmaner genom att bara anvénda
Festools originaltillbehdér och Festools for-
brukningsmaterial!

Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av
att maskinen anvénts pa ett otilldtet
satt.

2 Sdkerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar
Las de bilagda sakerhetsféreskrif-

EE terna fore anvandningen av maski-
nen.

- Spara den medféljande dokumentationen

och se till att den féljer med maskinen.

- L3t aldrig barn anvanda maskinen.
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2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar
Anvand lamplig personlig
@ @ skyddsutrustning: hdrsels-
kydd, s& du minskar risken
for horselskador; skydds-
@ ‘?7 glaségon; skyddshandskar
nar du hanterar verktyg och
ramaterial.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
uppsta (exempelvis blyhaltig farg, na-
gra trasorter och metall). Att komma i
kontakt med eller andas in detta damm
kan utgdra en risk for operatdren eller
for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler
for resp land. Anslut elverktyget till en
lamplig dammutsugningsanordning. Bar
en P2-andningsskyddsmask som skydd
fér halsan.

- Om vid slipning explosivt eller sjalvan-
tandligt damm uppstar, bér ovillkorligen
material-tillverkarens bearbetningsanvis-
ningar foljas.

- Anvand harnat om du har langt har. Bar
alltid atsittande klader nar du arbetar.

- Se till att du alltid har natkabeln bakom
maskinen.

- Anvand aldrig slipband som ar slitna,

spruckna eller kraftigt igensatta.

2.3 Information om buller och vib-
rationer

De enligt EN 60745 faststdllda vardena
uppgar till:

Ljudtrycksniva 87 dB(A)
Ljudeffektniva 98 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=4dB
Uppskattad acceleration < 2,5m/s2

Anvand horselskydd!

3 Elanslutning och anvandning
Var uppmaérksam pa natspanningen:

& Né&tets spanning och frekvens maste
stdmma Overens med uppgifterna
pa maskinens maérkskylt.

I Nordamerika far bara Festool-maskiner

med markspanning 120 V/60 Hz anvan-

das.



Start/avstdangning

Kontakten (1.3) fungerar som till-/fran-
koppplare (trycka = TILL, slappa = FR/&N)
For I&ngvarig anvandning kan den hallas ne-
dtryckt med spéarrknappen pa sidan (1.2).
Genom att trycka pa kontakten en gang till
lossar man sparren igen.

4 Installningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut ur
& vagguttaget fore allt arbete pa mas-
kinen!
4.1 Varvtalsreglering (BS 105 E)
Sliphastigheten kan stallas in steglést med
installningsvredet (2.5). Det gor att avver-
kningshastigheten kan anpassas optimalt
for alla material (se tabell 1 ).
Prova dig fram i bérjan av sliparbetet tills du
hittar optimal sliphastighet. Flera faktorer
kan inverka, t.ex. arbetsstyckets egenska-
per, slipbandets fabrikat och groviek och din
egen skicklighet.

De varden som anges i tabellen ar darfor
bara rekommendationer.

" . Reglerh- | Slippapprets

Anvandning |0 torck
Tra 4 -6 100
Fanér 3-4 120
Spanplattor 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Fargborttagning 1-3 24

4.2 Byta verktyg

- Fall spaken (3.6) framat. Pa sa vis frigdrs
slipbandet.

- Ta loss det gamla slipbandet.

- S&tt ett nytt slipband pa plats. Varning!
Pilens riktning pa slipbandets insida maste
stdmma dverens med maskinens (3.5).

- Rterstall spaken (3.6) till sitt ursprungs-
lage.

- Starta maskinen och kontrollera att slip-
bandet |6per som det ska. Slipbandet
maste |6pa centrerat dver slipplattan
(3.4). Om det inte gor det, justera band-
laget med vredet (3.1).
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Egenuppsugning

Montera anslutningen (4.3) fér dammpa-
sen (4.1) genom att vrida den medurs pa
maskinens utblas (4.2).

Kontrollera att bladfjadern (4.5) ar i kontakt
med maskinens bandhus.

Nar du ska tdmma dammpasen tar du loss
den genom att vrida moturs.

Dammutsugning
Anslut alltid maskinen till utsug vid
dammiga jobb.

Yttre uppsugning med uppsugnings-
apparat

Montera adaptern (4.4) i stallet for damm-
pasen pa maskinens utblaséppning (4.2).
Till adaptern kan du ansluta en spansug fran
Festool med en slangdiameter p& 36 mm
eller 27 mm.

4.4 Kylluft

Justera luftspjéllet (1.1) sa att den kylluft
som strdommar ut inte stér dig i ditt arbe-
te.

5 Arbeta med maskinen

- Starta bara maskinen nar den ar upplyft
fran arbetsstycket.

- For bara maskinen dver arbetsstycket
nar den ar igang. Stang inte av maskinen
forrén du har lyft upp den fran arbetssty-
cket.

- Stang av maskinen och vanta tills ban-
det har stannat innan du stéller ifrén dig
den.

- Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan
réra sig under bearbetningen.

- Maskinen ska alltid hallas med bada han-
derna pa de monterade handgreppen (1.4,
1.5).

Metallbearbetning
Nar man bearbetar metall ska fol-
jande sdkerhetsatgarder vidtas:
- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI,
PRCD).
- Anslut verktyget till en passande span-
sug.
- Ta bort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.
- Anvand skyddsglasdgon.



- Nar du slipar i metall bildas gnistor. Se
till att inga personer utsatts for fara. Pa
grund av brandrisken far inga brandfar-
liga material befinna sig i narheten (dar
gnistorna kan komma &t dem).

Arbetsrad

Arbeta med sa I3gt sliptryck som méjligt.
Maskinen egenvikt ger tillrackligt tryck.
Arbeta med lugna rorelser. For maskinen
med parallella, éverlappande rérelser dver
arbetsstycket. Slipa i fiberriktningen for att
fa en fin yta.

Rengdr arbetsstyckets yta ofta nar du slipar
bort farg sa att firgresterna inte satter igen
slipbandet.

Om du har slipat metall med ett slipband,
anvand det inte for andra material.

5.1 Stationar drift

(tillbehdrsdelar)

- Montera de bada fétterna (5.3) i de gdnga-
de halen (4.6). Varning! De raka sidorna
pa fotterna maste vetta mot varandra.

- Se till att maskinen star stadigt - spann
fast fotterna ordentligt mot underlaget
med tvingarna.

5.2 Langdanslag

(tillbehdrsdelar)

- Montera langdanslaget med skruven (5.1)
i det gangade halet (5.2).

- Nar du har lossat skruven (6.3) kan du
justera langdanslaget i slipbandsnivan.

- Om du ska slipa fasade kanter kan du los-
sa skruven (6.2) och vinkla langdanslaget.
Skalan (6.1) visar installd vinkel.

5.3 Slipram
(tillbehdrsdelar)

Montering

- Placera maskinen med sparen (2.4) mot
tapparna (2.3) pa slipramen. Lanken (2.2)
for hojdjustering maste ligga an mot un-
dersidan av fjadern (2.1).

- Tryck maskinen nedat i riktning mot spa-
ren (2.4) s3d att lanken (2.2) greppar.

Demontering

- Tryck den rafflade skruven (2.7) nedat tills
ldnken (2.2) lossar fran fjadersparren.

- Lyft av maskinen fran slipramen.
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OBS! Styrklackarna (2.4) for slipramen ar
justerade pa fabriken. Lat dem darfér vara
pa maskinen!

Arbeta med slipram

Hojdjustering av slipramen sker med hjalp
av den rafflade skruven (2.7). Arbetsdjupet
(hur mycket slipbandet skjuter ut utanfér
slipramen) 6kar nar du vrider i riktning
mot plustecknet. Ett varv pa den rafflade
skruven motsvarar 0,4 mm.
Anvandningstips: Anvand ett provarbets-
stycke for att stalla in slipramen till ratt
arbetsdjup.

Tryck arbetsanden av excenterarmen (2.6)
mot maskinen tills den gar i 18s. P& sa vis
lyfts maskinen upp fran arbetsstycket. Nar
du faller tillbaka excenterarmen, aterstéller
maskinen det installda arbetsdjupet.

6 Underhall och skotsel
Natkontakten skall alltid dras ut ur
& vagguttaget fore allt arbete pa mas-
kinen!
Allt underhalls- och reparationsar-
& bete, som kraver att motorhdljet
éppnas, far endast utféras av en
auktoriserad serviceverkstad.
Hall alltid maskinen och ventilationsépp-
ningarna rena.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-
lande specialkol. Ar dessa slitna bryts
strommen automatiskt och maskinen stan-
nar.
Nar grafitbeldggningen ar utsliten ska sli-
punderlagget (3.4) bytas. For att gora det
lossar du de tre skruvarna (3.2) och tar loss
trycklisten (3.3).

7 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltill-
& behdr och originalreservdelar fér din
egen sakerhets skull.
Bestallnumren for tillbehdér och verktyg
finns i Festool-katalogen eller pa Internet
"www.festool.com”.
Slipunderldgg
For stora sliparbeten med hdég avverk-

ningseffekt finns ett slipunderlagg som
tillbehor.



Slipband

- Konsthartsbundna X-vavsslipband: Slip-
ning av trd, masonit, jérn, stalplat, jarnfria
metaller och lattmetall.

- Kombinationsslipband: Borttagning av
farg och betongrester, slipning av gipsy-
tor.

8 Garantie

Vi ldmnar garanti p@ vara produkter vad
galler material- och tillverkningsfel enligt
landsspecifika lagenliga bestammelser, dock
i minst 12 manader. Inom EUs medlems-
lander uppgar garantin till 24 manader (ska
kunna styrkas av faktura eller foljesedel).
Skador som framfor allt kan harledas till
normalt slitage, dverbelastning, ej fackmas-
sig hantering resp. skador som orsakats av
anvéndaren eller som uppstatt pa grund av
anvandning som strider mot bruksanvisnin-
gen eller skador som var kanda vid koépet,
innefattas inte av garantin. Undantag galler
aven vid skador som uppkommer till foljd
av att tillbeh6ér och férbrukningsmaterial
(t.ex. slipskivor) som inte ar original har
anvants.

Reklamationer godkanns endast om produk-
ten dtersands till leverantéren eller till en
auktoriserad Festool-serviceverkstad utan
att ha tagits isar. Spara bruksanvisningen,
sakerhetsforeskrifterna, reservdelslistan
och kdpebrevet. I 6vrigt galler tillverkarens
garantivillkor for respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings-
och utvecklingsarbetet férbehaller vi oss
ratten till andringar vad galler de tekniska
uppgifterna i detta dokument.
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Tekniset tiedot

Teho 1200/1400 W
Hiomanauha
leveys 105 mm
pituus 620 mm
Hiomanopeus
tyhjakaynti 380/230-380 m/min
Nimelliskuormitus 320/170-340 m/min
Paino (ilman kaapelia) 6,4/6,5 kg
Suojausluokka @/ II

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat
kayttdohjekirjan alusta.

1 Kayttotarkoituksen mukainen
kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu
kuivien puu-, muovi-, metalli-, pohjustusai-
ne- ja maalattujen pintojen hiomiseen.
Asbestia sisaltavia materiaaleja ei saa ty-
Ostaa.
Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja al-
kuperaisia Festool-tarvikkeita ja Festool-
kulutusmateriaaleja, koska nama jarjes-
telmakomponentit on sovitettu parhaalla
mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutus-
materiaalien kaytto vaikuuttaa laadullisesti
tyotuloksiin ja rajoittaa takuuvaatimuksia.
Kaytto saattaa kasvattaa koneen kulumista
tai henkilokohtaista rasittumistasi.
Suojaa itseasi, konettasi ja takuuvaatimuk-
sia kayttamalla ainoastaan alkuperaisia
Festool-varusteita ja Festool-kulutusmate-
riaaleja!

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
& paturmista, jotka johtuvat vaarasta
kaytosta!l

2
2.1

(1]

- Sadilytd kaikki koneen mukana olevat
dokumentit huolellisesti ja anna ne aina
koneen mukana edelleen.

- Ald koskaan anna lasten kayttaa konet-
ta.

Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue oheistetut turvaohjeet ennen
koneen kayttoa.

BS 105/BS 105 E 2.2
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Konekohtaiset turvaohjeet
Kayta sopivia henkildkohta-

@ @ isia suojavarusteita: kuulo-
suojamia huonokuuloisuu-
den riskin pienentamiseksi;

Q ‘?7 suojalaseja; suojakasineita
tydkaluja ja karkeita mate-
riaaleja kasitellessasi.

- TyOstettaessa saattaa syntya terveydelle
haitallisia/myrkyllisia poélyja (esimerkiksi
lyijypitoisia maaleja tai joitakin puulaatuja
ja metalleja tydstettdessa). Joutuminen
kosketuksiin naiden pdlyjen kanssa tai
naiden pdlyjen hengittdminen saattaa
aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittdbmassa laheisyydessa oleville hen-
kilille. Noudata maakohtaisia turvalli-
suus- ja tyoturvallisuusmaarayksia. Liita
koneeseen aina pdlyn poistoimu. Kayta
oman terveytesi vuoksi P2-luokan hengi-
tyssuojainta.

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itse-
syttyvaa pdélya, on ehdottomasti nouda-
tettava materiaalinvalmistajan ohjeita.

- Kayta pitkissa hiuksissa hiussuojaa (hius-
verkko). Al tydskentele |18ysissa vaatteis-
sa.

- Vie liitantdjohto aina koneen takakautta
pois.

- Ala kayté kuluneita, revenneitd tai voim-
akkaasti tukkeutuneita hiomanauhoja.

2.3 Ainten ja viarindiden vaimen-
nus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt

tyypilliset arvot ovat:

Kayttbaanitaso 87 dB(A)
Aanitaso max. 98 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=4dB
Laskennallinen kiihtyvyys < 2,5m/s2

Kayta kuulosuojaimia!

O

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Huomio verkkojannite: Virtalahteen

& janniteen ja taajuuden taytyy olla
sama kuin koneen tehonilmoituskil-
vessa.

Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa

vain Festool-koneita, joiden jannite on

120 V/60 Hz.



Paadlle-/paaltakytkenta

Katkaisin (1.3) toimii paalle/pois paalta
-katkaisimena (kytkin painettuna = PAAL-
LA, kytkin irti = POIS PAALTA). Jatkuvaa
kayttéa varten voit lukita katkaisimen lu-
kitusnapilla (1.2). Lukitus vapautuu, kun
painat katkaisinta uudelleen.

4 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina
& ennen kuin teet mitaan laitteeseen
kohdistuvia toita!
4.1 Kierrosluvun saito (BS 105 E)
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
sdaatdépyorasta (2.5). Siten sahausnopeus
voidaan sovittaa jokaiselle materiaalille
sopivaksi (katso taulukko).
Paras mahdollinen hiomanopeus on 16y-
dettava kokeilemalla hiomatdiden alussa,
koska useammat tekijat ovat raktkaisevia
(esim. tydstettavan kappaleen ominaisu-
udet, hiomanauhan materiaali ja karkeus,

taitavuus). Taulukossa mainitut arvot ovat
vain ehdotuksia.

Kayttotar- |Saatopys- |iomapa-
. . perin

koitus ran asetus

karkeus
Massiivipuu 4-6 100
Vaneri 3-4 120
Lastulevyt 5-6 100
Muovi 1-4 100
Teras 2-4 80
Maalin poisto 1-3 24

4.2 Teran vaihto

- Kdanna vipu (3.6) eteenpain. Hiomanauha
Kiristyy.

- Ota vanha hiomanauha pois.

- Aseta uusi hiomanauha paikalleen. Hu-
omio: nuolen suunnan hiomanauhan ja
koneen (3.5) sisapuolella taytyy sopia
yhteen.

- Kaanna vipu (3.6) takaisin lahtdko-
htaan.

- Kytke kone paalle ja tarkasta hiomanau-
han kulku. Hiomanauhan taytyy kulkea
keskella hioma-alustaa (3.4). Jos nain ei
ole, saada hiomanauhan kulkua kiertona-
pista (3.1).

J)L

Omaimu

Kiinnita polysakin (4.1) liitantakappale
(4.3) imuaukkoon (4.2) kiertamallad mydo-
tapaivaan.

Ota huomioon, etta lattajousi (4.5) kos-
kettaa koneen nauhan runkoa.

Irrota pdlysakki tyhjennysta varten
kiertamalla vastapaivaan.

Polyn poistoimu
Liita koneeseen aina poélynpoisto
polya aiheuttavissa toissa.

Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla
Kiinnitd adapteri (4.4) poélysakin sijasta
imuaukkoon (4.2).

Adapteriin voidaan liittaa Festool-imuri,
jonka poistoimuletkun halkaisija on 36 mm
tai 27 mm.

4.4 Jadhdytysilma

Aseta ilmanvirran luukku (1.1) siten, etta
ulosvirtaava jaahdytysilma ei hairitse tyon
tekoa.

5 Tyoskentely koneella

- Kytke kone paalle vain kun se on irti ty6-
stettavasta kappaleesta.

- Ohjaa vain paallekytkettya konetta tyo6-
stettavaa kappaletta vasten. Kytke kone
paalta vasta sen jalkeen kun olet nostanut
sen irti tydstettavasta kappaleesta.

- Kytke kone aina paalta ennen kuin laitat
sen pois ja odota kunnes kone on pysah-
tynyt.

- Kiinnita tyodstettava kappale aina siten,
etta se ei paase liikkkumaan tyoston aika-
na.

- Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
molemmilla kasilla siihen tarkoitetuista
kahvoista (1.4, 1.5).

Metallien tyosto
Metalleja tydstettdessa on turvalli-
& suussyista noudatettava seuraavia
toimenpiteita:
- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD) suojakyt-
kin.
- Liitd kone sopivaan imuriin.
- Koneen moottorikoteloon keraantynyt

p6ly on puhdistettava pois saannollisesti
- Kayta suojalaseja.
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- Metallia hiottaessa lentelee kipinoita. Varo,
ettei kukaan loukkaannu. Palovaaran takia
mitaan helpostipalavia materiaaleja ei saa
olla l1ahelld (kipindintialue).

Tyoohjeita

Tydskentele mahdollisimman pienella hi-
omapaineella. Koneen omapaino riittaa.
Tyoskentele kohtuullisella syétolla. Ohjaa
konetta yhdensuuntaisin, limittain menevin
hiomaradoin tydstettavaa kappaletta pitkin.
Hio kuitujen suuntaan saadaksesi tasaisen
pinnan.

Puhdista tydstettavan kappaleen pinta
saannollisesti maalia hiottaessa, koska
muuten maalin hiomapdly tarttuu hioma-
nauhaan kiinni.

Ald kaytd hiomanauhaa, jolla on tydstetty
metallia, muille materialeille.

5.1 Kiinted kaytto

(osittain tarvikkeita)

- Kiinnita molemmat jalat (5.3) molempiin
kierretappileikkauksiin (4.6). Huomio:
jalkojen suorien sivujen taytyy osoittaa
sisaanpain toisiaan vastaan.

- Huolehdi siita, etta kone seisoo vakaavasti
paikallaan: kirista jalat ruuvipuristimella
alustaan kiinni.

5.2 Suuntaisohjain

(osittain tarvikkeita)

- Kiinnita suuntaisohjain ruuvilla (5.1) kier-
retappileikkaukseen (5.2).

- Ruuvin (6.3) avaamisen jalkeen voit siirtaa
suuntaisohjaimen hiomanauhan tasolle.
- Viistohiomista varten voit kaantaa su-
untaisohjainta ruuvin (6.2) avaamisen
jalkeen. Asteikko (6.1) osoittaa asetetun

kulman.

5.3 Hiontakehys
(osittain tarvikkeita)

Asennus

- Aseta kone urineen (2.4) hiontakehyksen
tappeihin (2.3). Korkeuden saadon nivel-
kappaleen (2.2) taytyy olla jousen (2.1)
alapuolella.

- Paina konetta urien (2.4) suuntaan alaspa-
in kunnes nivelkappale (2.2) lukkiutuu.
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Irrotus

- Paina pyallettya ruuvia (2.7) alaspain
kunnes nivelkappale (2.2) hyppaa jousi-
lukituksesta ulos.

- Ota kone hiontakehyksesta pois.

Huomautus: Hiontakehyksen ohjauspukit

(2.4) on sdadetty tehtaalla. Jata ne siksi

koneeseen!

Tyoskentely hiontakehyksella
Hiontakehyksen korkeuden saaté tapahtyy
pyalletysta ruuvista (2.7). Leikkuusyvyys
(hiomanauhan ylimeneva osa verrattuna
hiontakehykseen) suurenee kdannettaessa
plusmerkin suuntaan. Pyalletyn ruuvin yksi
kierros vastaa 0,4 mm.

Vihje: Kayta koekappaletta hiomakehyksen
saatamiseksi parhaalle mahdolliselle leik-
kuusyvyydelle.

Paina toiden paatyttya epakeskovipua (2.6)
koneen suuntaan kunnes se lukkiutuu. Kone
irtoaa siten tyostettavasta kappaleesta.
Kun epakeskovipu kdannetaan takaisin,
aikaisemmin asetettu leikkuusyvyys on
uudelleen kaytdssa.

6 Huolto ja yllapito
Irrota laite verkkojannitteesta aina
& ennen kuin teet mitaan laitteeseen
kohdistuvia toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaus-
& tyot, jotka edellyttavat moottorin

kotelon avaamista, on suoritettava

valtuutetussa huoltokorjaamossa.
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet.
Kun nama ovat kuluneet, virransyotto kes-
keytyy automaattisesti ja laite pysahtyy.
Kun grafiittipinta on kulunut, hioma-alusta
(3.4) taytyy vaihtaa. Avaa kolme ruuvia
(3.2) ja ota painelista (3.3) irti.

7 Tarvikkeet, tyokalut
Kayta oman turvallisuutesi varmis-
& tamiseksi vain alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja varaosia.
Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot
|6ydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,www.festool.com".



Hioma-alusta

Karkeita hiontatdita varten, joissa on suuri
poistoteho, voidaan toimittaa hionta-alus-
ta.

Hiomanauhat

- Muovisidoksiset X-kangashiomanauhat:
puun, kovakuitulevyjen, raudan, terdas-
pellin, kirjo- ja kevytmetallin hiontaan.

- Yhdistelmahiontanauhat: maalin ja beto-
nin jaanteiden poistamiseen, kipsipintojen
hiontaan.

8 Kayttoturva

Mybdnnamme valmistamillemme laitteille
materiaali- ja valmistusviat kattavan
kayttdturvan, joka vastaa maakohtaisia
maarayksia, ja jonka pituus on vahintaan
12 kuukautta. Kayttéturvan pituus on EU-
maissa 24 kuukautta (laskun tai toimitus-
listan pdivayksesta lukien).

Kayttdéturva ei kata vaurioita, jotka ovat
syntyneet luonnollisen kulumisen, ylikuor-
mituksen tai epaasianmukaisen kaytoén
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia
tai syntyneet kayttéohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattamisen seurauksena, tai
jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella.
Poissuljettuja ovat myds vahingot, jotka
johtuvat ei-alkuperdisten tarvikkeiden ja
kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta.

Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai
valtuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta lait-
teen kayttdéohje, turvallisuusohjeet, varao-
saluettelo ja ostokuitti huolellisesti. Muilta
osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon
seurauksena tassa annettuihin teknisiin
tietoihin saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slibeband

bredde 105 mm

laengde 620 mm
Slibehastighed

tomgang 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/ II

Nom. belastning
Veaegt (uden kabel)
Beskyttelsesklasse

De angivne illustrationer findes i starten af
betjeningsvejledningen.

1 Bestemmelsesmaessig anvendel-
se
Maskinen er beregnet til tgr planslibning
af tree, kunststof, metal, spartelmasse og
lakerede overflader.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbe-
jdes.
Anvend udelukkende det originale Festool-
tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale,
som er beregnet til maskinen, da disse
systemkomponenter er tilpasset optimalt
til hinanden.
Ved anvendelse af tilbehgr og forbrugsma-
teriale af andre maerker skal man regne
med en forringelse af arbejdsresultaterne
0og en begraensning af garantien.
Alt efter anvendelse kan maskinen opslides
hurtigere eller brugeren belastes mere end
ngdvendigt.
Pas derfor pa Dem selv, maskinen og garan-
tien ved udelukkende at anvende originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbrugsmate-
riale!
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfaelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overhol-
des.

2 Sikkerhedshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser
Les de medfglgende sikkerhe-
E:l:ﬂ dsanvisninger fgr maskinen tages i
brug.
- Opbevar alle medleverede papirer, og vi-
deregiv kun maskinen sammen med disse

papirer.
- Lad aldrig bgrn betjene maskinen.
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2.2 Maskinspecifikke sikkerhe-
dshenvisninger
Baer egnede personlige vaer-
@ @ nemidler: hgrevaern for at
mindske risikoen for tunghg-
righed; beskyttelsesbrille;
@ ‘?7 beskyttelseshandsker ved
handtering af veerktgjer og
grove materialer.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stgv (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indan-
ding af dette stgv kan veere til fare for
operatgren eller personer, som opholder
sig i neerheden. Overhold de til enhver tid
gaeldende nationale sikkerhedsforskrifter.
Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg. Brug en P2-andedraets-
maske for at undgd skade pa helbredet.

- Hvis man under slibning ma regne med
eksplosivt eller selvantaendeligt stgv, skal
man tage hensyn til materialeleveran-
dgrens henvisninger for bearbejdning.

- Brug harnet til langt har. Arbejd kun med
teetsiddende tgj.

- Hold altid ledningen bagud og veek fra
maskinen.

- Brug aldrig slidte, revnede eller staerkt
tilstoppede slibeband.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger

Veaerdierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udggr typisk:

Lydniveau 87 dB(A)
Lydeffekt 98 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=4dB
Reg. Acceleration < 2,5m/s2
@ Brug hgrevarn.

3 El-tilslutning og ibrugtagning

Bemaerk netspaendingen: Strgm-
& kildens spanding og frekvens skal
svare til angivelserne pa maskinens
typeskilt.
I Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen
120 V/60 Hz.



Til-/frakobling

Kontakten (1.3) fungerer som til-/frakob-
ler (trykke = TIL, slippe = FRA). Til varig
drift kan man trykke arreteringsknappen
(1.2) ind og lade den falde i hak. Hvis man
trykker pa kontakten igen, deaktiveres ar-
reteringen igen.

4 Indstillinger pa maskinen
Treek altid stikket ud af stikdasen
& for arbejde pabegyndes med mas-
kinen!
4.1 Hastighedsregulering (BS 105 E)
Med stillehjulet (2.5) kan slibehastigheden
indstilles trinlgst. Dette muligggr at tilpasse
skaerehastigheden optimalt til materialet
(se tabel).
Den optimale slibehastighed skal afprgves
ved arbejdets start, da flere faktorer gagr
sig gaeldende (f.eks. arbejdsemnets bes-
kaffenhed, slibebandets fabrikat og korn
samt behandighed).

De angivne veerdier i tabellen er kun vejle-
dende veerdier.

Anvendel- | Stillehjul | Slibepapirets
sesformal trin kornstgrrelse
Massivt trae 4-6 100
Finér 3-4 120
Spanplader| 5-6 100
Kunststof 1-4 100

Stal 2-4 80
Fjernelse _

af lak 1-3 24

4.2 Udskiftning af veerktgj

- Skyd armen (3.6) frem. Slibebandet Igs-
nes dermed.

- Tag det gamle slibeband af.

- Szt et nyt slibeband i. Obs! Pilene pa
slibebandets inderside og maskinen (3.5)
skal pege i samme retning.

- Skyd armen (3.6) tilbage i udgangsstilling
igen.

- Teend for maskinen, og kontroller slibe-
bandets Igb. Slibebandet skal Igbe midt
pa slibeunderlaget (3.4). Er det ikke til-
feeldet, reguleres slibebandets lgb med
drejeknappen (3.1).

I

Selvafsugning

Fastggr stgvposens (4.1) tilslutningsstykke
(4.3) til udsugningsabningen (4.2) ved at
dreje det mod hgijre.

Bladfjedrene (4.5) skal rgre ved maskinens
motorhus.

Nar stgvposen skal tammes, tages den af
igen ved at dreje den mod venstre.

Stovsugning
Slut altid maskinen til en udsugning
ved stgvdannende arbejde.

Afsugning med stgvsuger

Fastggr adapteren (4.4) til udsugningsab-
ningen (4.2) i stedet for stgvposen.

P& adapteren kan der monteres en Festool-
stgvsuger med en slangediameter pa
36 mm eller 27 mm.

4.4 Koleluft

Indstil luftspjeeldet (1.1) sddan, at den
udstrgmmende kgleluft ikke generer under
arbejdet.

5 Arbejde med maskinen

- Maskinen ma ikke std pa arbejdsemnet,
nar den taendes.

- Maskinen skal vaere taendt, ndr den saettes
pa arbejdsemnet. Sluk fgrst for maskinen
igen, nar den er fjernet fra arbejdsem-
net.

- Sluk altid for maskinen, fgr den laegges
til side, og vent, indtil maskinen er helt
standset.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen.

- Maskinen skal altid holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb (1.4,
1.5).

Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal fglgende
& sikkerhedsforanstaltninger overhol-
des af sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstrgmsrelae
(HFI-/PRCD-relae).
- Slut maskinen til et egnet udsugningsag-
gregat.

- Maskinens motorhus skal renggres re-
gelmaessigt for stgvaflejringer.
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- Brug beskyttelsesbriller.

- Ved slibning af metal opstar der gnister.
Pas pa med, at ingen personer kommer i
fare. P8 grund af brandfare m& der ikke
veere braendbare materialer i naerheden
(gnistomradet).

Arbejdshenvisninger

Arbejd med et s lavt slibetryk som muligt.
Maskinens egenvaegt er tilstraekkelig.
Arbejd med moderat fremfgring. Fgr mas-
kinen i parallelle, overlappende baner hen
over arbejdsemnet. Slib i fiberretningen for
at sikre en god overflade.

Rens jaevnligt arbejdsemnets overflade ved
slibning af lak, sa lakslibestgvet ikke klaeber
til slibebandet.

Brug et slibeband, der er blevet brugt til
bearbejdning af metal og ingen andre ma-
terialer.

5.1 Stationaer anvendelse

(Til dels tilbehgr)

- Fastggr de to fgdder (5.3) til de to gevind-
huller (4.6). Obs! Fgddernes lige sider
skal vende ind mod hinanden.

- Sgrg for at maskinen star stabilt: Spaend
fsdderne fast pa underlaget med skruet-
vinger.

5.2 Leangdeanslag

(Til dels tilbehgr)

- Fastggr laengdeanslaget til gevindhullet
(5.2) med skruen (5.1).

- Ved at Igsne skruen (6.3) kan laengdeans-
laget forskydes langs med slibebandet.

- Ved slibning af skra flader kan lsengde-
anslaget drejes ved at Igsne skruen (6.2).
Skalaen (6.1) viser den indstillede vin-
kel.

5.3 Sliberamme
(Til dels tilbehgr)

Montering

- Seet maskinen pa sliberammen ved at
fgre tapperne (2.3) ind i noterne (2.4)
Vinkelbeslaget (2.2) til hgjdejustering skal
ligge under fjederen (2.1).

- Tryk maskinen ned i retning af noterne
(2.4), til vinkelbeslaget (2.2) gar i hak.
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Demontering

- Tryk fingerskruen (2.7) ned, til vinkelbes-
laget (2.2) Igsner sig fra fjederen.

- Tag maskinen af sliberammen.

Bemeaerk: Styrepladerne (2.4) til sliberam-

men er justeret fra fabrikkens side. Lad dem

derfor blive p& maskinen!

Arbejde med sliberammen
Sliberammen justeres i hgjden med finger-
skruen (2.7). Skaeredybden (den del af sli-
bebandet, der rager ud over sliberammen)
forgges ved at dreje fingerskruen i retning
af plustegnet. En omdrejning pa fingers-
kruen svarer til 0,4 mm.

Tip: Brug et prgveemne for at indstille sli-
berammen til den optimale skaeredybde.
Tryk efter endt arbejde excenterstangen
(2.6) ind mod maskinen, til den gar i hak.
Maskinen lgftes saledes op fra arbejdsem-
net. Skaeredybden forbliver usendret, nar
excenterstangen trykkes tilbage igen.

6 Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikdasen
& for arbejde pabegyndes med mas-
kinen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbe-
& jde, hvor man skal abne motorkabi-
nettet, ma udelukkende gennemfg-
res af et autoriseret kundeservice-
veerksted.
Maskine og udluftningsslidser skal altid
vaere rene.
Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strgmmen, nar de
skal skiftes.
Slibeunderlaget (3.4) skal udskiftes, nar
grafitbelaegningen er nedslidt. Det ggres
ved at lgsne de tre skruer (3.2) og tage
tryklisten (3.3) af.

7 Tilbehgr, veerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma
& der kun anvendes Original Festool-
tilbehgr og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerk-
tgjer kan De finde i Festool-kataloget eller
pa internettet under ,www.festool.com".



Slibeunderlag
Der leveres et slibeunderlag til groft slibe-
arbejde med hgj slibeeffekt.

Slibeband

- Kunstharpiksbundne slibeband med X-lzer-
red: Slibning af trae, masonitplader, jern,
stalplader, uaedelt metal og letmetal.

- Combinations-slibeband: Fjernelse af
maling og betonrester, slibning af gipsfla-
der.

8 Garantie

I henhold til de respektive landes lov-
bestemmelser yder vi en garanti for mate-
riale- eller produktionsfejl - dog mindst pa
en periode af 12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udggr den-
ne garantiperiode 24 maneder (bevis via
faktura eller leveringsformular).

Skader, der iseer kan fgres tilbage til natur-
lig slitage, overbelastning, faglig ukorrekt
omgang i modstrid med betjeningsvejled-
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ningen og skader, der forarsages af bru-
geren eller en anden anvendelse, der er i
modstrid med betjeningsvejledningen, eller
der var kendt ved kgbet, er udelukket af
garantien. Vi frasiger os ligeledes ethvert
ansvar for skader, som skyldes anvendelse
af ikke-originalt tilbehgr og forbrugsmate-
rialer (f.eks. bagskiver).

Krav fra kundens side kan udelukkende ac-
cepteres, hvis maskinen/veerktgjet sendes
tilbage til leverandgren eller et service-
vaerksted, der er autoriseret af Festool.
Opbevar betjeningsvejledningen, sikker-
hedsanvisningerne, reservedelslisten og
bonen.

Derudover gelder fabrikantens aktuelle
garantibetingelser.

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og ud-
viklingsarbejde forbeholdes retten til at
gennemfgre aendringer af de tekniske op-
lysninger.
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Tekniske data BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slipeband

bredde 105 mm

lengde 620 mm
Slipehastighet

tomgang 380/230-380 m/min

Nominell belastning 320/170-340 m/min
Vekt (uten kabel) 6,4/6,5 kg
Verneklasse o/ II

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begyn-
nelsen av bruksanvisningen.

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt flatesliping av tre,
plast, metall, sparkelmasse samt lakkerte
overflater.
Asbestholdige materialer skal ikke bear-
beides.
Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og
Festool-forbruksmateriale som er ment
for denne maskinen, siden systemkompo-
nentene er tilpasset hverandre optimalt.
Ved bruk av tilbehgr og forbruksmateriale
fra andre tilbydere senker kvaliteten pa
arbeidsresultatet og en sannsynlig inns-
krenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pa maskinen eller den personlige
belastningen pa deg gkes. Beskytt derfor
deg selv, maskinen og garantien ved kun
& benytte originalt Festool-tilbehgr og
Festool-forbruksmateriale.
Brukeren er selv ansvarlig for ska-
der og ulykker som skyldes annen
bruk enn det som er beskrevet som
definert bruk.

2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les fgr bruk av maskinen de vedlag-

gﬂ te sikkerhetsreglene.

- Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke
overlat maskinen til andre uten disse.

- Tillat aldri barn @ bruke maskinen.
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2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-
visninger
Bruk egnet personlig ver-
@ @ neutstyr: hgrselsvern for a
redusere faren for nedsatt
harsel; vernebriller; verne-
@ ‘?7 hansker ved handtering av
verktgy og grove materia-
ler.

-Na&r du arbeider, kan det avgis skade-
lig/qgiftig stav (for eksempel fra blyholdig
maling, enkelte treslag og metall). Berg-
ring eller innanding av dette stgvet kan
utgjgre en fare for operatgren eller per-
soner som befinner seg i naerheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern
som beskyttelse.

- Dersom slipestgvet kan vaere brannfarlig
eller selvantennende, ma en ubetinget
fglge sikkerhets-anvisningene fra produ-
senten av materialet.

- Bruk harbeskyttelse (harnett) hvis du har
langt har. Bruk alltid tettsittende klaer nar
du arbeider.

- Fgr alltid nettledningen bort fra maskinen

pa baksiden.

- Ikke bruk slipeband som er slitt, har riper

eller er tilstoppet.

2.3 Opplysninger om stgy og vibras-
joner

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 87 dB(A)
Lydniva 98 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K = 4 dB
Beregnet akselerasjon < 2,5m/s2

Bruk greklokker!

3 Elektrisk tilkobling og igangset-
ting
Vaer oppmerksom p§ nettspenning:
& Spenningen og frekvensen til strgm-
kilden ma stemme med spesifikas-
jonene pa effektskiltet!
I Nord-Amerika er det kun tillatt @8 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/60 Hz.



Sla pa og av

Bryter (1.3) er en pa-/av-bryter (trykke
= PA, slippe = AV). For kontinuerlig drift
kan bryteren settes fast med l&seknappen
(1.2). Nar bryteren trykkes en gang til ap-
nes lasen igjen.

4 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
& ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid
pa maskinen .
4.1

Omdreiningstallsjustering

(BS 105 E)

Slipehastigheten kan stilles inn trinnigst
med stillhjulet (2.5). Dermed kan skjeere-
hastigheten tilpasses optimalt til hvert
materiale (se tabell).

Den optimale slipehastigheten finner du pa
begynnelsen av slipearbeidet ved & prgve
deg frem, siden flere faktorer er utslagsgi-
vende (f.eks. emnets beskaffenhet, slipe-
bandfabrikat og korn samt ferdighetene til
den som bruker maskinen).

Verdiene i tabellen utgjgr dermed bare en
anbefaling.

Trinn pa . .

pen
Heltre 4 -6 100
Finér 3-4 120
Sponplater 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stal 2-4 80
Fjerne lakk 1-3 24
4.2 Verktgy skiftes ut

- Sving spaken (3.6) fremover. Slipebandet
slakkes da.

- Ta av det gamle slipebandet.

- Sett i et nytt slipeband. Viktig: pilretnin-
gene pa innsiden av slipebandet og pa
maskinen (3.5) ma stemme overens.

- Sving spaken (3.6) tilbake til utgangsstil-
lingen.

- Sla pa maskinen og kontroller gangen til
slipeb@ndet. Slipebandet ma ga midt pa
slipeunderlaget (3.4). Hvis dette ikke er
tilfelle, regulerer du gangen til slipeb&ndet
med dreiebryteren (3.1).

4.3

1,0

Stgvavsug

Koble alltid maskinen til et avsugs-
system ved stgvproduserende ar-
beid.

Maskinenes egne avsugningsinnret-
ninger

Fest koblingsstykket (4.3) til stgvposen
(4.1) til avsugsapningen (4.2) ved & dreie
det mot hgyre.

Kontroller at bladfjeerene (4.5) bergrer
bandhuset pa maskinen.

Nar du skal tsmme stgvposen, tar du den
av ved a dreie den til venstre.

Avsugning med ekstern innretning
Fest adapteren (4.4) i stedet for stgvposen
til avsugsapningen (4.2).

P& adapteren kan du koble til et Festool-
avsugapparat med avsugslange med en
diameter pa 36 mm eller 27 mm.

4.4 Kjoleluft

Still inn luftfgringsklaffen (1.1) slik at kjg-
leluften som streammer ut, ikke forstyrrer
i arbeidet.

5 Arbeide med maskinen

- Sla bare pa maskinen nar den er hevet fra
emnet.

- For maskinen bare mot emnet nar den er
slatt pa. SIa forst av maskinen etter at du
har hevet den fra emnet.

- SI3 alltid av maskinen fgr du legger den fra
deg, og vent til maskinen har stoppet.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene (1.4, 1.5).

Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma fgl-
gende forholdsregler overholdes av
sikkerhetsmessige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for
jordfeilstram (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugappa-
rat.
- Regelmessig rengjgring av maskinen for
stgvavleiringer i motorhuset.
- Bruk vernebriller.
- Ved sliping av metall oppstar det gnist-
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sprang. Kontroller at personer ikke ut-
settes for fare. P& grunn av brannfare
skal det ikke veere brennbare materialer
i naerheten (gnistsprangomrade).

Arbeidsanvisninger

Arbeid med minst mulig slipetrykk. Egen-
vekten til maskinen er tilstrekkelig.
Arbeid med moderat fremfgringshastighet.
Fgr maskinen over emnet i parallelle sli-
pebaner som overlapper hverandre. Slip i
fiberretningen for & fa en fin overflate.
Ved sliping av lakk ma du regelmessig reng-
jore emneoverflaten, slik at lakkslipestgv
ikke fester seg til slipebandet.

Ikke bruk et slipebdnd som er brukt pa
metall, p& andre materialer.

5.1 Stasjoneer bruk

(delvis tilbehgr)

- Fest begge bena (5.3) pa de to gjengebo-
ringene (4.6). Viktig: de rette sidene pa
bena ma peke innover og mot hverand-
re.

- Sgrg for at maskinen star sikkert: spenn
fast bena i underlaget med skrutvinger.

5.2 Lengdeanslag

(delvis tilbehgr)

- Fest lengdeanleggene med skruen (5.1) i
gjengeboringen (5.2).

- Etter at skruen (6.3) er Igsnet, kan leng-
deanleggene forskyves til slipebandniva.

- Til sliping av vinkler kan du vippe lengde-
anlegget etter at skruen (6.2) er Igsnet.
Skalaen (6.1) viser innstilt vinkel.

5.3 Sliperamme
(delvis tilbehgr)

Montasje

- Sett maskinen med sporene (2.4) pa tap-
pene (2.3) pa sliperammen. Leddstykket
(2.2) for hgydereguleringen ma ligge inntil
undersiden av fjeeren (2.1).

- Trykk maskinen nedover mot sporene
(2.4) til leddstykket (2.2) gar i inngrep.

Demontering

- Trykk den riflede skruen (2.7) nedover til
leddstykket (2.2) spretter ut av fjeerhol-
deren.

- Ta maskinen av sliperammen.
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OBS! Fgringsbukkene (2.4) for sliperam-
men er justert fra fabrikken. La derfor disse
vaere pa maskinen!

Arbeide med sliperammen
Hagydejusteringen av sliperammen skjer ved
hjelp av den riflede skruen (2.7). Kutte-
dybden (overheng av slipebandet i forhold
til sliperammen) gker hvis du dreier mot
pluss-tegnet. En omdreining av den riflede
skruen tilsvarer 0,4 mm.

Tips for bruk: Bruk et prgveemne for 3
stille inn sliperammen pa optimal skjaere-
dybde.

Trykk eksenterspaken (2.6) ved arbeidsslutt
mot maskinen til den g&r i inngrep. Mas-
kinen heves dermed fra emnet. Nar ek-
senterspaken vippes bakover, er maskinen
innstilt p@ den tidligere innstilte kuttedyb-
den igjen.

6 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
& ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid
pa maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid
& som krever at motorhuset apnes
skal alltid utgres pa et autorisert
kundeserviceverksted.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid
holdes rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som
slds automatisk av. Dersom disse er slitt
ut skjer et automatisk strgmavbrudd og
maskinen stanses.
Ved slitte grafittbelegg ma slipeunderlaget
(3.4) byttes ut. Skru Igs de tre skruene
(3.2), og ta av trykklisten (3.3).

7 Tilbehgr, verktgoy

Av hensyn til din egen sikkerhet bgr
& du alltid bruke original Festool-til-

behgr og reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy
finner du i Festool-katalogen eller pa Inter-
nett under ,www.festool.com".
Slipeunderlag

Til store slipearbeider med hgy arbeidshas-
tighet kan det leveres et slipeunderlag.



Slipeband

- X-stoffslipeband med kunstharpiksbin-
ding: Sliping av tre, hardfiberplater, jern,
stalblikk, uedelt metall og lettmetall.

- Kombinasjonsslipeband: Fjerning av ma-
ling og betongrester, sliping av gipsfla-
ter.

8 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for ma-
terial- eller produksjonsfeil i samsvar med
gjeldende nasjonale bestemmelser, i minst
12 maneder. Denne tiden 24 maneder in-
nenfor EU-stater (bevises med regning eller
fglgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, over-
belastning, ufagmessig handtering, eller
skader forarsaket av brukeren eller annen
bruk i strid med bruksanvisningen, eller
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skader som var kjent ved kjgp av apparatet
omfattes ikke av dette ansvaret. I tillegg
unntas skader som kan fgres tilbake til bruk
av ikke-originalt tilbehgr og forbruksmate-
rialer (f.eks. slipetallerken).
Reklamasjoner kan bare godtas hvis ap-
paratet ikke ble demontert og returneres
til leverandgren eller et autorisert Festool-
serviceverksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikker-
hetsforskrifter, reservedelsliste og kvitte-
ring.

Dessuten gjelder produsentens aktuelle
betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om end-
ringer av de tekniske spesifikasjonene i
dette dokumentet.
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Dados técnicos BS 105/BS 105 E

Poténcia 1200/1400 W
Cinta de lixa
Largura 105 mm
Comprimento 620 mm

Velocidade de lixagem
em vazio 380/230-380 m/min
Carga nominal 320/170-340 m/min
Peso (sem cabo) 6,4/6,5 kg
Classe de proteccgao @/ II

As figuras indicadas encontram-se no inicio
das instrugdes de operagao.

1 Utilizacao em conformidade
A ferramenta esta preparada para uma
lixagem seca de superficies de madeira,
plastico, metal, massa de aparelhar e su-
perficies pintadas.
N3ao é permitido trabalhar materiais que
contenham amianto
Utilize apenas acessorios e material de
desgaste Festool originais previstos para
esta ferramenta, pois estes componentes
do sistema estao adaptados uns aos outros.
Em caso de utilizacao de acessorios e ma-
terial de desgaste de outros fabricantes, é
provavel que a qualidade dos resultados dos
trabalhos fique afectada, sendo de esperar
uma limitacdo dos direitos a garantia. Em
funcao da utilizacao, o desgaste da fer-
ramenta ou o seu esforco pessoal podem
aumentar. Por essa razao, proteja-se a si
proprio, a sua maquina e os seus direi-
tos a garantia, utilizando exclusivamente
acessorios e material de desgaste Festool
originais!

O utilizador é responsavel por danos
& e acidentes devidos a uma utiliza-
¢ao nao propria conforme as dispo-
sigoes.

2 Avisos de segurancga
2.1 Regras gerais de seguranca
Ler as presentes indicacoes de se-
EE guranca anexas antes de colocar a
maquina em operacao.
- Guarde todos os documentos anexos; a
ferramenta s6 deve ser entregue a tercei-
ros juntamente com estes documentos.

- Nunca permita que criangas utilizem a
ferramenta.

45

2.2

O
®

IndicacoOes de segurancga especi-
ficas da maquina

Use equipamentos de pro-
@ teccao pessoal adequados:

protectores auditivos para

diminuir o risco de doen-

cas auditivas; 6culos de
proteccdao; mascaras para
diminuir o risco de inalacao

de poeiras nocivas para a

salde; luvas de proteccao

para manusear ferramentas

e materiais asperos.

- Durante os trabalhos, podem ser produzi-
das poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura
com chumbo, alguns tipos de madeiras
e metal). Tocar ou respirar estas poeiras
pode representar um perigo para o utiliza-
dor ou para as pessoas que se encontrem
nas proximidades. Observe as normas de
seguranca validas no seu pais. Conecte a
ferramente eléctrica a um dispositivo de
aspiracao adequado. Para proteger a sua
salde, use uma mascara de protecgao
P2.

- Caso pods explosivos ou de inflamacgdao
instantanea possam ser gerados pela es-
merilagem, é indispensavel respeitar as
prescricoes de maquinagem do fabricante
do material a ser tratado.

- Se tiver cabelo comprido, use uma pro-
teccao para o cabelo (rede de cabelo).
Trabalhe apenas com vestuario justo.

- Encaminhe o cabo sempre para tras, afa-
stando-o da ferramenta.

- Nao utilize cintas de lixa desgastadas,
rasgadas ou fortemente ,empapadas".

2.3 Informacao relativa a ruido e
vibracao
Os valores determinados de acordo com a

norma EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 87 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 98 dB(A)
Factor de inseguranca

de medicao K=4dB
Aceleracao avaliada < 2,5m/s2

Utilizar protectores de ouvido!
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3 Ligacao eléctrica e colocacao em
funcionamento
Observar a tensao da rede: a tensao
& e a frequéncia da fonte de alimen-
tacdo deve corresponder sempre as
indicacoes da chapa de poténcia da
ferramenta.
Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indicagao
de tensao de 120 V/60 Hz.

Ligar/desligar

O interruptor (1.3) serve como interruptor
para ligar/desligar (ON/OFF) (premir =
LIGAR, soltar = DESLIGAR). Para um fun-
cionamento continuo pode ser engatado o
botdao de bloqueio lateral (1.2). Premindo
novamente o interruptor solta-se de novo
o bloqueio.

4 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabal-
& ho na maquina retirar sempre a ficha
de ligacao da tomada de corrente!
4.1

Regulacdao do nimero de rota-
coes (BS 105 E)

Através da roda de ajuste (2.5), é possivel
ajustar progressivamente a velocidade de
lixagem. Deste modo é possivel adaptar
adequadamente a velocidade de corte ao
respectivo material (ver tabela).

A velocidade de lixagem apropriada deve
ser determinada no inicio dos trabalhos
de lixagem através de varias ensaios, pois
existem varios factores determinantes (p.
ex., a constituicdo da peca a trabalhar, o
produtor da cinta de lixa e granulacao, a
pericia).

Assim, os valores mencionados na tabela
sao apenas uma recomendacao.

Caso de Posigao Granulado
. ~ da roda .
aplicagao da lixa
reguladora
Madeira 4-6 100
macica
Folheado 3-4 120
Placas de 5.6 100
aglomerado

Sintetico L-4 100
Acgo 2-4 80
Retirar 1-3 24
verniz

4.2 Trocar a ferramenta

- Mova a alavanca (3.6) para a frente. Desse
modo, a tensdo da cinta de lixa é atenu-
ada.

- Retire a cinta de lixa antiga.

- Coloque uma nova cinta de lixa. Atengao:
os sentidos da seta na parte interior da
cinta de lixa e da ferramenta (3.5) devem
coincidir.

- Volte a mover a alavanca (3.6) para tras,
para a posicao inicial.

- Ligue a ferramenta e controle o movi-
mento da cinta de lixa. A cinta de lixa
deve deslocar-se no centro da base de
lixar (3.4). Se tal nao for o caso, regule
o movimento da cinta de lixa através do
botdo giratério (3.1).

4.3

1,0

Aspiracao de po

Nos trabalhos em que seja produzido
pd, conecte sempre a ferramenta a
um sistema de aspiragao.

Auto-aspiracao

Fixe a peca de juncao (4.3) do saco para o
p6 (4.1), rodando-a para a direita na aber-
tura de aspiragao (4.2).

Assegure-se de que a mola de lamina (4.5)
toca na carcacga da cinta da ferramenta.
Para esvaziar, retire novamente o saco para
o po, rodando-o para a esquerda.

Aspiracao externa com aspirador

Em vez do saco para o p9, fixe o adaptador
(4.4) na abertura de aspiracao (4.2).

No adaptador, pode conectar um aspirador
Festool com um didmetro de tubo flexivel
de aspiracao de 36 mm ou 27 mm.

4.4 Ar de refrigeracao

Ajuste a chapeleta de condugao do ar (1.1)
de modo a que o ar de refrigeracao que
sai nao incomode durante a realizacao dos
trabalhos.
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5 Trabalhar com a maquina

- Ligue a ferramenta apenas se estiver le-
vantada da pecga a trabalhar.

- Conduza a ferramenta contra a peca a
trabalhar apenas quando estiver ligada.
Desligue a ferramenta sé depois de a ter
levantado da peca a trabalhar.

- Desligue sempre a ferramenta antes de a
pousar e aguarde, até ela se ter desligado
por completo.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a gque nao se possa mover, ao ser trabal-
hada.

- A ferramenta deve ser sempre segura,
com ambas as maos, pelos punhos (1.4,
1.5) previstos para o efeito.

Processamento de metal
Por medidas de seguranca, as

& seguintes precaucoes devem ser
tomadas no processamento de me-
tal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador ade-
quado.

- Limpar a ferramenta regularmente, re-
tirando os depdsitos de pd da caixa do
motor.

- Usar 6culos de proteccao.

- Ao lixar metais, produzem-se faiscas. Cer-
tifique-se de que nao coloca pessoas em
risco. Devido ao perigo de incéndio, nao
devem encontrar-se materiais inflamaveis
nas proximidades (darea do voo de fais-
cas).

Instrucoes de servico

Trabalhe com uma pressao de lixagem o

mais reduzida possivel. O proprio peso da

ferramenta é suficiente.

Trabalhe com um avango moderado. Condu-

za a ferramenta pela pega a trabalhar, em

trajectorias de lixagem paralelas e sobre-
postas. Efectue a lixagem no sentido das
fibras para obter uma boa superficie.

Ao lixar verniz, limpe regularmente a super-

ficie da peca a trabalhar para que o pd de

lixagem do verniz nao obstrua por colagem

a cinta de lixa.

Nao utilize uma cinta de lixa com a qual

tenha sido trabalhado metal para outros
materiais.
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5.1 Utilizacao fixa

(acessorios)

- Fixe ambos os pés (5.3) nas duas roscas
(4.6). Atencao: os lados direitos dos pés
devem indicar para dentro, um para o
outro.

- Assegure-se de que a ferramenta esta
bem fixa: fixe os pés na base com sar-
gentos.

5.2 Batente longitudinal

(acessobrios)

- Fixe o batente longitudinal na rosca (5.2)
com o parafuso (5.1).

- Depois de desenroscar o parafuso (6.3),
pode deslocar o batente longitudinal para
o nivel da cinta de lixa.

- Para lixar chanfraduras, pode inclinar o
batente longitudinal depois de ter desen-
roscado o parafuso (6.2). A escala (6.1)
indica o angulo ajustado.

5.3 Quadro para lixar
(acessorios)

Montagem

- Coloque a ferramenta com as ranhuras
(2.4) sobre os machos (2.3) do quadro
para lixar. A peca articulada (2.2) do
ajuste da altura deve encostar na parte
inferior da mola (2.1).

- Pressione a ferramenta para baixo, no
sentido das ranhuras (2.4), até a peca
articulada (2.2) engatar.

Sacar

- Pressione o parafuso serrilhado (2.7) para
baixo, até a peca articulada (2.2) saltar
para fora do engate de mola.

- Retire a ferramenta do quadro para li-
xar.

Nota: Os apoios de guia (2.4) para o qua-

dro para lixar estdo ajustados de fabrica.

Por essa razao, deixe-os na ferramenta!

Trabalhar com o quadro para lixar

O ajuste da altura do quadro para lixar efec-
tua-se através do parafuso serrilhado (2.7).
A profundidade de corte (sobressaliéncia
da cinta de lixa relativamente ao quadro
de lixar) aumenta, rodando no sentido do
simbolo +. Uma volta do parafuso serrilha-
do corresponde a 0,4 mm.



Conselho de utilizacao: Utilize uma peca
a trabalhar de teste para ajustar o quadro
para lixar a profundidade de corte ideal.
No final dos trabalhos, pressione o balancei-
ro excéntrico (2.6) no sentido da ferramen-
ta, até engatar. Deste modo, a ferramenta
é levantada da peca a trabalhar. Depois de
se girar o balanceiro excéntrico para tras,
fica novamente disponivel a profundidade
de corte anteriormente ajustada.

6 Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabal-
& ho na maquina retirar sempre a ficha

de ligacao da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutengao
& e reparacao, que exigem a abertura
da carcaca do motor, s6 podem ser
efectuadas por uma oficina autoriz-
ada do servico apds-venda.
Mantenha o aparelho e as aberturas de
ventilagao sempre limpos.
A maquina estd equipada com escovas de
carvao especial de interrupgao automatica.
Quando estao gastas actua uma interrupcao
automatica de corrente e desliga a maqui-
na.
Em caso de desgaste do revestimento de
grafite, deve substituir-se a base de lixar
(3.4). Para o efeito, desenrosque os trés
parafusos (3.2) e retire a barra de pressao
(3.3).

7 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria segurancga, utilize
& apenas acessoérios e pecgas sobres-
selentes originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios
e ferramentas podem ser encontrados no
catalogo Festool ou na Internet sob ‘www.
festool.com’.

Base de lixar

Para trabalhos de lixagem grosseiros com
uma elevada eficacia de desbaste, esta
disponivel uma base de lixar.
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Cintas de lixa

- Cintas de lixa de tecido X de aglomerado
sintético: lixagem de madeira, placas de
fibra dura, ferro, chapa de aco, metal nao-
ferroso e metal leve.

- Cintas de lixa combinadas: para remover
camadas de tinta e restos de betao, lixar
superficies de gesso.

8 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de
prestacao de garantia referente a defeitos
do material ou de fabrico de acordo com
as regulamentagdes nacionalmente legisla-
das, todavia no minimo 12 meses. Dentro
do espaco dos estados da EU o periodo de
prestacao de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao des-
gaste natural, sobrecarga, utilizagao incor-
recta ou danos por culpa do utilizador ou
qualquer outra utilizacao que nao respeite
0o manual de instrucdes ou conhecidos
aquando da aquisicdo, estdo excluidos da
prestacdo de garantia. Também se excluem
os danos causados pela utilizagao de aces-
sorios que ndo sejam originais e materiais
de desgaste (p. ex., pratos de lixar).
Reclamacgbes s6 podem ser reconhecidas
caso o aparelho seja remetido todo mon-
tado (completo) ao fornecedor ou a um
servico de assisténcia ao cliente Festool
autorizado.

O manual de instrugoes, instrucdes de se-
gurancga, lista de pegas de substituicao e
comprovativo de compra devem ser bem
guardados.

Sao validas, de resto, as actuais condigdes
de prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e de-
senvolvimento permanentes, reserva-se o
direito as alteragdes das instrugdes técnicas
aqui produzidas.



TexHun4yeckue AaHHble
BS 105/BS 105 E

MOLLIHOCTb 1200/1400 Bt
LLinndosanbHasa neHTa
LWMPUHa 105 MM
EE] 620 MM

CkopocTb WwnndgoBaHus
X0JIOCTON XOA 380/230-380 M/MUH
Mpy HOMMHaNbHOM

Harpyske 320/170-340 M/MuH
Macca (6e3 kabens) 6,4/6,5 kr
Be3onacHocTb o/ II

I'IpvmaraeMble UINTHOCTPaUnnN HaxoaAaTCd B
Ha4daszie pyKoBOACTBa Mo 3KCruityaTaunn.

1 NMpuMeHeHVe NO Ha3HaAYE€HUIO
JaHHag wnudmawmHa npegHasHavyeHa
ANs BbINONHeHUs wnndoBanbHbIX paboT "B
cyxyr" no gepeBy, nnacrMmacce, metanny,
lwnaTneBke, a TakXe JTaKOKPACOYHbIM
NOKPbITUAM.
AcbecTocopepxawmnme Matepuansl
obpabaTbiBaTb 3anpeLlaeTcs.
Ncnonb3yiiTe ToNbKO NpeaHa3HavyeHHble A1
AAHHOW MalMHbl OpUrMHabHblE OCHACTKY
N pacxogHble maTepuanel Festool, Tak kak
3TWU KOMMNOHEHTbI ONTUMasIbHO COrfacoBaHbl
Mexay cobon. B cnyyae mMcCnonb3oBaHUS
OCHACTKM M pacxogHblX MaTepmnanoB Apyrmx
npomnssoauTenen cneayet NnpuHMMaTb BO
BHMMaHWE BO3MOXXHOCTb CHUXKEHNS KayecTBa
paboTbl U OFpaHMYEHNI NO rapaHTUNHbBIM
obsazatenbcrteaM. B 3aBucMMoCTM OT BMAa
paboT 3TO MOXET NMpuBecCcTU K bonee
MHTEHCUBHOMY M3HOCY MalWMWHbl MAN K
YBENIMYEHUIO HArpy3kn Ha pyku. Nostomy
Ans Toro, 4tobbl cbepeyb CBOU CUNbI,
ONTUMasibHO UCMOIb30BaTb peCcypC MalUnHbI
n obecneuynTb HaAEXHOCTb rapaHTUMHbIX
o6a3aTenbCcTB, NPUMEHSANTE TONbKO
OpPUrMHasbHble OCHACTKYy U pacXoAHble
MaTepuansl Festool!

3a ywepb u HecyacTHblie cny4yawm,
& CBSiI3aHHble C NMPUMEHEHUEM He
N0 Ha3Ha4yeHWw, oTBevaerT
Monb3oBaTensb.
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2 YKa33aHUMAa NOoO TexXxHuUKe
6e3onacHocTM
2.1 O6wme ykKkasaHua no

6e3onacHocTH

Mepea ncnosnb3oBaHMEM MallUHbI

EE npo4YTUTE NMpunaraemble npasuna

TEXHUKK 6e30MmacHOCTW.

- [lep>kuTe npuaaraeMblii NakeT 4OKYMEHTOB
pAAOM C MaWMWHKOM M oba3aTenbHO
nepepnaBamTe ero Npu nocneayrolen
CMeHe Bnajenbua.

- Hukoraa He no3BonaAnTe AETAM BK1IOYATb
MaLIMHY.

2.2 Cneuundunueckme npasuna
TeXHUKKN 6e30nacHOCTH
Mcnonb3ynte noaxopswme
@ @ cpeacTteBa MHAMBUAYANbHOM
3aWnTbl: HaywHuUkwM,
yTobbl M36exaTb pucka

@ ‘%7 NoBpeXAeHUss OpraHoB
cnyxa; 3alWWuTHble 0YKMU;
3aWwunTHbIE MepyaTKn npu
paboTe C MHCTpyMe

- Bo Bpems paboTbl MOXeT 06pa3oBbIBaTbLCA
BpeAHas Ans 340pOBbsi/TOKCUYHAS Mblb
(Hanp. oT cBMHeLcoaepIKaLLero NoKpbITUS,
HEKOTOpPbIX MOpo4 AepeBa WU MeTannos).
KOHTaKT C TakoM NbIN1bl0 UK €€ BAbIXaHNe
npeacrtaensgetr cobom onacHoOCTb Ans
paboTalowero AaHHbIM MHCTPYMEHTOM
nnu

-Ecnn Bo BpemMs wnudoBaHUS
obpa3syeTcsa B3pblBOOMAcHas WU
camoBoOCn/laMeHsaWadaca nbiay, TO
Heobxoanmo cobntogaTty ykasaHus no
obpaboTke naroroBmuTeNa Matepuana.

-Ecnn y Bac ANWHHbBIE BOJMIOCHI, WX
Heobxoanmo ybpaTb nog wanoyky (CeTky
ans Bosoc). PaboTtante ToNbKO B MJIOTHO
npunerarLwen oaexae.

- CeTeBoW Kabenb BCcerga crneayeT 0TBOANUTb
B CTOPOHY Takum obpas3om, 4Tobbl OH
HaXxoAuncs c3agn MHCTPYMEHTA.

-He uncnonb3ymnTe U3HOWEHHbIE,
NOBpPEXAEHHbIE NN CUIbHO 3acalieHHble
WwnndoBanbHblie NEHTHI.

2.3 [aHHble no wyMmy v Bubpaummn
OnpeaeneHHble B cooTBeTcTBMU C EN 60745
TUNOBblE 3HAYEHUS:
YpoBeHb WyMa
3ByKOBas MOLLHOCTb

87 aB(A)
98 aB(A)



Jlonyck Ha norpewwHocCTb
N3MepeHuns
HOPMMPOBAHHOE YCKOpPEeHUe

O

3 dNeKTpuyecKkoe NnoakKrovYeHne n
BBOJ B 3KCIJiyaTtaumio

K=4nab
< 2,5m/ca

HocuTb 3awwunTy opraHoBs cnyxa!

CobnopanTte ceTeBoe Hanpsi)XeHue:
Hanps>XeHne B CeTU AOJXKHO
COOTBETCTBOBATb 3HA4YeHUsAM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnunuke
MaLUWUHbI.

B CeBepHoli AMepUKE MOXHO MCNO/b30BaTb
TONbKO MawunHbl Festool ¢ xapakTepucTnkomn
no Hanpsi>keHuto 120 B/60 Iu.

BknrouyeHune/BbiK/1lOYEHUue
BbikntouaTens (1.3) Cny>XuT 4ns BKAoYeHus/
BblkNtoveHus (Haxatb = Bka., OTnyCcTuTb =
Bbikn.). MNpu anutensHon paboTe ero MOXHo
3adukcmnposaTb 60koBOM KHOMKOM (1.2).
Mpn NMOBTOPHOM Ha)XaTuUKU BblKJtOYaTENS
npoucxoamT ocBoboxaeHne pukcaTopa.

4 HacTpoika MawunHbI
Mepen Hayanom ntbon paboThbl
C MaWMWHOW BCerga BblHMMaWTe
wTencenb n3 poseTtku!

4.1

PerynupoBka uucna o6oporos
(BS 105 E)

Ymncno 060poTOB MOXHO MIABHO U3MEHSATH
Npyu NOMOLLN PerysiMpoBOYHOro Konecuka
(2.5). B pesynbTtaTte 3TOro CKOpPOCTb
pe3aHnss MOXHO OMTMMasnbHO MOAOrHaTb
K CoOTBeTCTBylOWeEMY MaTepuany (cm.
Tabnuuy).

Mpuctynaa Kk paboTte, Heobxoaumo
Nponu3BeCcTU NpPobGHbIe BKAKYEHUS
Ansa Bbibopa oNTMManbHOW CKOPOCTHU
lWwnndoBaHUA, TaKk KakK OHa onpeaensercs
HEeCKONIbKMMKU dakTopamu (Hanpumep,
KayectBo obpabaTbiBaeMon Aetanu, Tun
WwnndoBanbHON N€HTbl U 3€pPHUCTOCTb
abpasnBa, ypoBeHb MacTepcCTBa).
MosToMy npuBepeHHble B Tabnuue
3HayeHuUs cneayeT paccMaTpumBaTb Kak
peKoMeHAOBaHHbIE.

50

C
[ JN)) L am
I Y on k-
a3 Qm 3
3agaua Ta gg g
A = ol @ g0
PR | 520
(O Jp © 5 I
o
MaccumB apeBeCUHbI 4 -6 100
daHepa 3-4 120
[peBecHO-CTpyXeuHble 5.6 100
NANTbI
rnaacrMacca 1-4 100
cTanb 2-4 80
naneHue
NaKOKpaCo4HOro 1-3 24
MOKpPbITUS
4.2 3aMeHa MHCTpyMeHTa

-MNepeBeante pbivar (3.6) Bnepea.
HatsaxeHne wnundoBasbHON JIeHTHI
ocnabHer.

- CHUMUTe CTapyto WAnM@OBasIbHYIO NEHTY.

- YCTaHOBUTE HOBYIO WANGDOBAIbHYIO NTIEHTY.
BHuUMaHMe: HanpaB/ieHUsa CTpesioK Ha
BHYTPEHHEWN CTOPOHE NEHTbI U Ha MalUnHe
(3.5) pomxHbl coBnaaaThb.

- MepeBeanTte pblyar (3.6) B ucxopgHoe
nonoXeHune.

- BKAKUMTE MalMHY U NPOKOHTPOSINPYUTE
ABMXeHUe wnudoBanbHOW NneHTbl. OHa
AO/DKHA nepemewatbCs No OCU OMOPHOM
nnactuHbl (3.4). B npoTMBHOM cny4vae
oTperynupyuTe ee ABMXEHNE NMpu NoMoLLm
Bpallatowemncs pydkm (3.1).

4.3

1,0

OTcacbiBaHMe MNbin

Mpn paboTax C BbLICOKUM
nelneobpa3zoBaHneM Bcerga
NoAKAKYaNTE MaLLUNHY K YCTPOUCTBY
OTCacbIBaHMSA NblN.

CamooTcacbiBaHue

CoeanHuTENbHbIN 3n1eMeHT (4.3) Melwka-
nolnecbopHmnka (4.1) noacoegmnHuTe
BpaLlLieHMeM BMpaBo K BbITAXXHOMY OTBEPCTUIO
(4.2).

ObpaTuTe BHMMaHMe Ha TO, YTObbl Npy>XUHa
nucta (4.5) kacanacb Koprnyca MalwuHbl.
Ona onopoXHeHus Melwka-nblnecbopHmka
CHMMUTE ero BpalleHneM BNeBO.



OTcacbiBaHMe M3BHE NMpu NMOMOLUM
oTcacbiBalowWero npmcnocoébnexHmns
BMecTo Mewka-nbinecbopHUKa
noacoeAnHUTE K BbITSXXHOMY OTBEPCTUIO
(4.2) apanTep (4.4).

K agpanTtepy MOXHO NOAKJ/IHOYUTb
nblneoTcacbiBaowmm annapat Festool ¢
AVaMeTpoM WnaHra 36 MM unm 27 mm.

4.4 Oxnaxpawuwumm Bo3ayx
YcTaHoOBMTE BO3AYyXOMPOBOASLIMI KianaH
(1.1) Takmum o6pa3om, 4Tobbl BbIXOAALLNN
oXxnaxpawwmn BO3AYyX He Mewan
paboTtaThb.

5 BbinosnHeHue paboT C NoMoLbIO
MaLUUHbI

-Mpn BKNYEHUN MaALWUHbI AEpXUTe
€e Ha HEeKOTOpPOM pacCTOAHWUM OT
obpabaTbiBaeMoOn NOBEPXHOCTH.

- NoaBoauTe MawuHy K obpabaTbiBaeMoin
AeTanu ToNIbKO BO BK/IKOYEHHOM COCTOSIHUM.
BbikntovanTe MalMHY TOSIbKO TOraa, Koraa
OHa He KacaeTcsa AeTanu.

-Mepen TeM Kak OTNOXUTb MalWUHY,
BbIK/IIOUMTE €€ U MOAOXAWUTE, MOoKa OHa
HEe OCTaHOBUTCS.

- Bcerga ykpennsante obpabaTbiBaeMyto
AeTanb TakK, YTobbl OHa He ABUranacb Npu
obpaboTke.

- Bceraa aepxute MawwWHy ABYMS pyKaMu
3a npeaHasHadeHHble ANs 3TOro pyyKku
(1.4, 1.5).

O6pabotka meTannos
Mpn obpaboTke MeTannoB B UENAX

& cobnoaeHns npasun 6e3onacHoOCTH
cnegyeT BbINONHATbH chepytowmne
npeanncaHus :

- MoakntounTe BbIK/AOYATENb 3aWNUTbl OT
npesbiweHns Toka (FI, PRCD).

- MlogknunTe MaWKWHY K Noaxoaswemy
YCTPOMCTBY AJ19 OTCACbIBAHUS MNbIJIN.

- PerynsipHo ounwanTe MalLmMHy OT OT/IOXKEHUM
NblJIN B KOPMyCe 3/1eKTPOABUraTENS.

- PaboTaiTe B 3aWMTHbIX OYKaXx.

-Mpn wnmndoBaHUM MeTanInN4YecKkux
NOBEPXHOCTEN MPOUCXOAUT UCKPEHME.
MpuMmnte ™Mepbl BO nsbexaHwune
TpaBMMUpOBaHUSA ntoaen. N3-3a onacHoOCTH
BO3ropaHusa no6nmusoctu (B 30HE
MCKPEeHNa) He AO0NXHbl HaxoaMTbCS

roproyne matepuansl.
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MponsBoaCTBEHHbIE YKa3aHUA

Bo Bpems paboTbl ycunme ¢ Ballen CTOpOoHbI
AO/HKHO 6bITb MMHMManbHbIM. [JOCTaTO4YHO
COH6CTBEHHOro BECa MaLUUHbI.
HanpasnsnTe MawnHy paBHOMepHO. Beante
€ee no napannesnibHbIM, NepeKpbiBaoLWMMCS
ydyacTkam obpabaTtbiBaeMon gertanu.
Ansa obecneyeHna BbICOKOro KadecTBa
NOBEPXHOCTU MpomnssoauTe WamndosaHne
NoO HanpaBAEHUIO BOTOKOH.

Bo BpemMsa wnundoBaHUsA perynsipHo
ouynLanTe NOBEPXHOCTb OT CHATOrO saka
BO n3bexaHue 3acopeHus wiandosanbHOU
NEeHTbI.

He ncnonb3ynte wWiAnM@OBaNbHYIO NEHTY
nocne obpabotka meTanna ans WindoBaHms
NOBEPXHOCTEN U3 APYIrUX MaTepuanos.

5.1 CrauMoHapHbIN peXXum

(4aCTMYHO OCHacCTKa)

- 3akpenute 06e HoXKM (5.3) Ha pe3bb0BbIX
oTBepcTusax (4.6). BHUMMaHue: npsiMble
CTOPOHbI HOXEK A0J1KHbI 6bITb 06pallueHbl
BHYTPb APYr K ApPYrY.

-HagexHo 3aduKCcMpynte MawWwuUHY:
3aKpenuTe HOXKWM Ha OCHOBaHuUW Npu
NOMOLLU CTPYOLUUH.

5.2 MpoaonbHbIK yNiop

(4aCTMYHO OCcHacTKa)

- 3aKpenuTe NpoAosibHbIN YNOp Npyv NOMOLLM
BMHTa (5.1) yepe3 pe3bboBOE OTBEPCTUE
(5.2).

-OTKkpyTuB BUHT (6.3), Bbl cMOXeTe
nepemMewaTtb NPOAOSbHbLIA ynop B
NJIOCKOCTU WANGOBaNbHOM NEHTHI.

- Ana wnudoBaHMsa cKkocoB Bbl cMoxeTe
noBopayuBaTb NPOAOJbHbLIA ynop,
OTKpPpYyTMB BUHT (6.2). Wkana (6.1)
NOKa3blBaeT BblbpaHHbIN yros.

5.3 lWnudosanbHas paMka
(4acTnyHO ocHacTka)

MoHTax

-CoBMecTuTe nasbl (2.4) MawWwuHbl C
BbiCTynamu (2.3) wnndoBanbHOW paMKu.
LLlapHUpPHbIM MexaHu3M (2.2) perympoBKu
MO BbICOTE AO/DKEH Mpuneratb K HUXKHEN
CTOPOHE NpYy>XWHbI (2.1).

- HakuMainTte Ha MalwwuHy B Hanpas/ieHUU
na3os (2.4), NoKa He yCabIWNTE Wen4oK
punkcaumm WapHUPHOro MexaHm3sMa
(2.2).



AdeMoHTax

- Haxkumante BHU3 BUHT (2.7) C HaKaTHOM
rOJIOBKOM, MOKa LWAPHUPHbIA MEXaHU3M
(2.2) He BbINAET U3 3auUenseHus.

-CHUMUTe MaWWHY C wnndoBanbHOM
pPaMKW.

YkasaHue: Hanpasnsawwue (2.4) ans

WwnndoBanbHOM paMKM OTperympoBaHbl

Ha 3aBoe. [03TOMY He cneayeT U3MEHSATb

X nosioxeHue!

Pa6oTta c wnndoBanbHON paMKOM
Perynuposka wnndoBanbHOW paMKu no
BbICOTE NPOU3BOAMTCS MNPX NOMOLUM BUHTA
(2.7) ¢ HakaTHOM ronosBkoun. My6buHa
06paboTku (BbICTYN WANGOBANbHOW SIEHTbI
Haj4 paMKON) yBeM4nBaeTcs Npu BpawleHnmn
B HanpasneHun natoca. OanH o6opoT BUHTA
n3MeHsaeT rnybmuHy Ha 0,4 MM.

NMpuMmevaHue: ncnonb3lymte npobHyto
3aroToBKy Ans TOro, 4tobbl yCTaHOBUTb
WAMPOBANbHYO paMKy Ha ONMTUMAanbHYHO
rnyouHy.

Mocne 3aBepweHns paboTbl HaXMuUTe
Ha 3KCLUEHTPWUKOBbLIN pblyar (2.6) ao
uenyka B HanpaB/ieHUM MaWWHbI. B
pe3ynbTaTe 3TOro MalnHa NpUNOAHNMETCS
Haa obpabaTbiBaeMOM MOBEPXHOCTHIO.
BepHYB 3KCLEHTPUKOBBIN pblyar B UCXOA4HOE
nonoxeHue, Bbl CHOBa nonyuymTe paHee
BblOpaHHYyto rnybuHy obpaboTku.

O6cny)xxunsaHue u yxon

Mepen Hayanom ntbon paboThbl
C MaWWHOM BCeraga BblHUMaUTe
wrencenb n3 poseTtku!

Bce paboTbl no obcnyXmBaHUKo
M PEMOHTY, KOoTOopble TpebyeT
OTKpbIBaHUS Kopnyca ABuratens,
MOTYyT MPOM3BOAUTBLCSH TOJSIbKO
aBTOPM30BAaHHOW MacCTepCKOMW
CepBUCHOWN CNyX6bl.

ans obecnedyeHus UMpKynauMM BO3AyXa,
BCe oxjaxaawwme OTBepCTUs B Kopnyce
ABuratens AOMXHbI 6biTb MOCTOAHHO
YMUCTbIMM N CBOBOAHBIMMU.

Mpubop ocHawéH cneunanbHbIM Yrném
ONs aBTOMATU4YeCKOro oTkn4yeHusa. Koraa
OH M3HaluMBaeTCcs, NPoOUCXOANT aBToMa-
TUYecKkoe OTKJK4YeHue Toka, u npubop
npekpawaet paboTaThb.

A
A
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B cnyyae ctupaHms rpadmutoBOro NoKpbITUS
HeobXxoaMMO 3aMeHUTb ONOPHYHO MAACTUHY
(3.4). Anga aToro oTkpyTUTE TpU BUHTA (3.2)
N CHUMUTE NPUXKUMHYIO NAaHKy (3.3).

7 MpumHapganexXxHOCTMU,
MHCTPYMEHTbI
Ons cobctBeHHOM 6€30MacHOCTMU
& NCMOJIb3YyNTE TOIbKO OPUrMHaIbHble
npucnocobsieHns n 3anacHble 4acTu
dunpmbl Festool.
Homepa 3akaza Ana NpuHaANeXHocTen
N UHCTPYMeHTOB Bbl HamageTe B KaTtasnore
Festool nnn B NHTEpHET No agpecy ,Www.
festool.com®.

OnopHaa naacTuHa

Ana rpy6oro wnndoBaHMsa C BbICOKOW
NPOM3BOANTENBHOCTBIO ChbeMa NpeasaraeTcs
onopHas niacTuHa.

LnncdoBanbHbIE NEHTDbI

- TKaHeBble WnAndoBanbHble NeHTbl X Ha
OCHOBE CMHTETUYECKMX CMON: WndoBaHue
APEBECUHbI, TBEPAbIX BOTOKHUCTbIX MNUT,
Xenesa, NUCTOBOW CTanu, UBETHbIX WU
nerknx mMeTasnsos.

- KoM6HMpoBaHHble WandgoBanbHbIe NeHTbI:
yAaneHue Kpacku u octaTkoB 6eToHa,
WwnmMdgoBaHMe rMMNCcoBbIX MOBEPXHOCTEN.

8 MapanTua

Ansa Hawmx npnbopoB Mbl NpeaoCcTaBAseM
rapaHTuio, pacnpoCTpaHsWYCa Ha
AedekTbl MaTepuasa U NpousBOACTBaA,
COIr/1TaCHO 3aKoHoAAaTe IbHbIM NPeAnnUCaHusM,
AEeNCTBYOLWMM B KOHKpPETHOW CTpaHe.
MWHUManNbHbIM CPOK AEUCTBUSA rapaHTuu
12 mecsues. Ansa ctpaH-y4yacTtHuy EC cpok
ANEeNCTBMSA rapaHTUKM cocTaBnseT 24 Mecsiua
(Npv NpeabsaBNEHUN YeKa UIU HaKagHoN).
apaHTUs He pacnpocTpaHseTCca Ha
NOBpeXAEHUSA, NOJSlydYeHHble B pe3ynbTaTe
€CTeCTBEHHOro M3HOCa/NCNosIb30BaHUA,
neperpyskun, HeHajpgnexawero
MCNONb30BaHUA, NMOBpPEeXAeHUA Mo BUHE
nosib3oBaTtens WauM NMpu MCNosb30BaHUU
Bonpekn PykoBOACTBY MO 3Kcnjsyatauuum,
nn6o M3BeCTHble HAa MOMEHT MOKYMNKW
(yueHka ToBapa). Ucknw4yaeTcsa Takxe
ywep6b, BbiI3BaHHbIN MCMNOJIb3OBaHUEM



HEOPUIrMHaIbHON OCHACTKM M PacxXOoAHbIX
MaTepuanoB (HanpuMmep, WAnMdoBalbHbIX
Tapenok).

MpeTeH3Mn NPpUHMMATCH TONIbKO B
TOM cnydyae, ecnu npubop pAocTtasieH
K MOCTaBWMUKY WUIAN aBTOPU3OBAHHDIN
cCepBUCHbIN UeHTp dupmbl Festool B
Hepa3obpaHHOM Buae.

CoxpaHsanTe PykoBOACTBO MO 3KCnyataumu,
WHCTPYKLUMK MO TexXHUKe 6e30nacHOCTU U
TOBApPHbIN Yek.

B octanbHOM pgencrtBoBaTb COrJlacHoO
COOTBETCTBYHWWMUM YCNOBUSAM
npeaocTaB/ieHNs rapaHTUM U3roTOBUTENS.

NMpuMmeuyaHue

B CBSI3M C NOCTOSAHHbLIMU UCCNEefO0BaHNAMM
N HOBbIMW TEXHWYECKMMW pa3paboTkamu
dnpma ocTtasnseT 3a cobon npaBo Ha
BHEeCeHNe M3MEeHEeHWUN B TeXHu4yeckue
XapaKTEPUCTUKMU.
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Technické Gdaje BS 105/BS 105 E

Vykon 1200/1400 W
Brusny pas
Sirka 105 mm
délka 620 mm
Rychlost brouseni
volnobeh 380/230-380 m/min
jmenovité zatizeni 320/170-340 m/min
Hmotnost (bez kabelu) 6,4/6,5 kg
Tfida ochrany @/ II

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku
navodu k obsluze.

1 Pouzivani k urcenému ucelu
Naradi je uréené k rovinnému brouseni
dreva, plastu, kovu, tmelu a lakovanych
povrchl za sucha.
Materidly obsahujici azbest se nesmi zpra-
covavat.
Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi
Festool a spotfebni material Festool,
urcené pro toto naradi, protoze tyto
systémové komponenty jsou navzajem
optimalné sladéné. Pri pouziti pFislusenstvi
a spotfebniho materialu od jinych vyrobc
je pravdépodobné kvalitativni zhorseni
pracovnich vysledkl a omezeni zaruénich
narokl. V zavislosti na pouziti se mize
zvysit opotrebeni naradi nebo vase osobni
zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své naradi
a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim ori-
ginalniho pfislusenstvi Festool a spotrebniho
materialu Festool!

Za Skody a Urazy, které vznikly

pouzivdnim k jinym Gé&eldm, nez

ke kterym je stroj urcen, ruci

uzivatel.

2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni
predpisy

Pfed pouzitim stroje prectéte

EE prilozené bezpecnostni pokyny.

- VSechny prilozené dokumenty si uscho-
vejte a stroj predavejte dalSim osobam
pouze s témito dokumenty.

- Nikdy nedovolte détem, aby pouzivaly
naradi.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické

pro stroj

Noste vhodné prostredky

@ @ osobni ochrany: ochranu slu-

chu ke snizeni rizika vzniku
nedoslychavosti; ochranné

@ ‘?7 bryle; ochranné rukavice pfi
manipulaci s nastroji a suro-
vymi materialy.

- PFi praci mUze vznikat $kodlivy & jedovaty
prach (napfr. natéry s obsahem olova,
nékteré druhy dreva a kovy). Dotyk nebo
nadychani se tohoto prachu m{ze pro oso-
by pracujici se strojem nebo osoby nacha-
zejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné
ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pFistroj k
vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
Vaseho zdravi pouzivejte ochrannou
dychaci masku P2.

- Vznikaji-li pfi brouseni explozivni anebo
samovznétitelné prachy, je tfeba bezpod-
mine&né dbat pokynl ke zpracovani latek
vyrobce.

- Pokud mate dlouhé vlasy, noste je zakryté
(sitkou na vlasy). Pracujte pouze v tésné
priléhavém odévu.

- Sitovy kabel vzdy vedte od naradi smérem
dozadu.

- Nepouzivejte opotrebované, roztrzené

nebo silné zanesené brusné pasy.

2.3 Informace o hlucnosti a vib-
racich

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745
dosahuji nasledujicich hodnot:
Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

Pridavna hodnota nespolehlivosti

87 dB(A)
98 dB(A)

méreni K=4dB
Posuzované zrychleni < 2,5m/s2
@ Nosit ochranu sluchu!

3 Elektrické pripojeni a uvedeni do

provozu
Dbejte na spravné sitové napéti:
& Napéti a frekvence napajeciho zdro-
je musi souhlasit s udaji na vykono-
vém Stitku naradi.
V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.
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Zapnuti/vypnuti

Spinac (1.3) slouzi jako vypinac (Pgi stis-
knuti = ZAPNUTO, pgi povoleni = VYPNUTO).
Pro trvaly provoz jej Ize zajistit postrannim
areta¢nim knoflikem (1.2). Opakovanym
stisknutim spinace se aretace uvolni.

4 Nastaveni na pile
Pfed kazdou praci na stroji je nutné
& vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
zasuvky!
4.1 Regulace otacek (BS 105 E)
Rychlost brouseni lze plynule nastavit
kole¢kem (2.5). Tak mizete rychlost
brougeni optimalné ptizplsobit obrab&nému
materialu (viz tabulka).
Na zacatku brouseni je tfeba zkouskou
zjistit optimalni brusnou rychlost, protoze
rozhodujici je vice faktord (napf. vlastnos-
ti obrobku, typ brusného pasu a zrnitost,
zrucnost).

Hodnoty uvedené v tabulce predstavuji
pouze doporuceni.

. Poloha Zrnitost
Pouziti prepinaciho | brusného
kolecka papiru
Masivni dievo 4 -6 100
Dyha 3-4 120
Drevotfiska 5-6 100
Umild hmota 1-4 100
Ocel 2-4 80
IC;ﬁﬁtranovam 1-3 24

4.2 Vymeéna nastroje

- Packu (3.6) posunte dopredu. Brusny pas
se tim uvolni.

- Stary brusny par sejméte.

- Nasadte novy brusny pas. Pozor: Musi
souhlasit smér Sipek na vnitfni strané
brusného pasu a na stroji (3.5).

- Packu (3.6) posunte zpét do vychozi po-
lohy.

- Zapnéte naradi a zkontrolujte chod brus-
ného pdasu. Brusny pas musi bézet na
brusné podlozce (3.4) vystredéné. Pokud
tomu tak neni, upravte oto¢nym knoflikem
(3.1) chod brusného pasu.
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4.3

1,0

Odsavani prachu

Naradi by mélo byt pfi pracich,
pri kterych vznika prach, trvale
pripojeno k odsavacimu zafizeni.

Vlastni odsavani

Pripojku (4.3) vaku na prach (4.1) pfipevnéte
jednim otocenim vpravo k odsavacimu ot-
voru (4.2).

Dbejte na to, aby se listova pruzina (4.5)
dotykala krytu pasu stroje.

Pro vyprazdnéni vak na prach sejméte jed-
nim otocenim vlevo.

Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho
pristroje

Misto vaku na prach pfipevnéte k odsavacimu
otvoru (4.2) adaptér (4.4).

Na adaptér Ize pfipojit vysavac Festool s
odsavaci hadici o prdméru 36 mm nebo
27 mm.

4.4 Chladici vzduch

Klapku pro privod vzduchu (1.1) nastavte
tak, aby proudici chladici vzduch nerusil
pri praci.

5 Prace s naradim

- Naradi zapinejte pouze zvednuté nad
obrobkem.

- Vedte naradi proti obrobku pouze tehdy,
je-li zapnuté. Naradi vypnéte teprve po
zvednuti z obrobku.

- Nez naradi odlozite, vzdy ho nejprve
vypnéte a pockejte, az se zastavi.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

- Naradi drzte vzdy obéma rukama za
prislusna drzadla (1.4, 1.5).

Obrabéni kovu
PFi obrabéni kovu je tfeba z bezpec-
& nostnich ddvod( dodrzovat nasledu-
jici opatreni:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudo-
vou ochranou (FI, PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.
- Naradi pravidelné Cistéte a kryt motoru
zbavujte nanosu prachu.
- Pouzivejte ochranné bryle.
- Pti brougeni kov{ odlétavaiji jiskry. Dbeijte
na to, aby nebyly ohrozeny osoby. Kvili



nebezpedi pozaru se v blizkosti (v oblasti
odlétavajicich trisek) nesmi nachazet
horlavé materialy.

Pracovni pokyny

Na brusku co nejméné tlacte. Vlastni vaha
naradi je dostacujici.

Pracujte se stfednim posuvem. Naradi vedte
po obrobku v rovnobéznych, prekryvajicich
se pruzich. Abyste ziskali kvalitni povrch,
bruste po vlaknech.

PFi brouseni laku pravidelné ocistujte
povrch obrobku, aby prach z brouseného
laku nezalepil brusny pas.

Brusny pas, se kterym jste brousili kov,
nepouzivejte na jiné materialy.

5.1 Stacionarni pouziti

(dilci prislusenstvi)

- Obé patky (5.3) upevnéte do otvord se
zavitem (4.6). Pozor: Rovné strany patek
musi smérovat dovnitf a k sobé.

- Zajistéte bezpeclné postaveni naradi:
Patky upnéte Sroubovymi truhlarskymi
svorkami k podkladu.

5.2 Podélny doraz

(dil&i prislusenstvi)

- Podélny doraz upevnéte Sroubem (5.1) do
otvoru (5.2) se zavitem.

- Po povoleni &roubu (6.3) muzZete podéiny
doraz posunout v roviné brusného pasu.

- Pro broudeni Gkosd muzete po povoleni
Sroubu (6.2) podélny doraz naklonit.
Nastaveny Uhel se indikuje na stupnici
(6.1).

5.3 Brusny ram
(dilci prislusenstvi)

Montaz

- Naradi nasadte drazkami (2.4) na
cepy (2.3) brusného ramu. Kloub (2.2)
vySkového prestaveni musi doléhat na
spodni stranu pruziny (2.1).

- Pfitisknéte nafadi doll ve sméru drazek
(2.4), az kloub (2.2) zaskodi.

Demontaz

- Stisknéte ryhovany Sroub (2.7), az kloub
(2.2) vyskodi z pruzinové zapadky.

- Vyjméte naradi z brusného ramu.

Upozornéni: Vodici kozliky (2.4) brusného

ramu jsou kalibrovany z vyroby. Proto je
nechte na naradi!

Prace s brusnym ramem

VysSkové prestaveni brusného ramu se pro-
vadi ryhovanym Sroubem (2.7). Otacenim
ve sméru znaménka plus se hloubka rezu
(pfesah brusného pasu vié&i brusnému
ramu) zvysuje. Jedno otoceni ryhovaného
Sroubu odpovida 0,4 mm.

Prakticka rada: Pro nastaveni brusné-
ho rdmu na optimalni hloubku brouseni
pouzijte zkusSebni obrobek.

Pri skonceni brouseni stisknéte excentrickou
kulisu (2.6), az zasko¢i smérem k naradi.
Naradi se tak zdvihne z obrobku. Kdyz ex-
centrickou kulisu preklopite zpét, vrati se
predtim nastavena hloubka rezu.

6 Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné

& vzdy vytahnout sitovou zastréku ze
VSechny ukony provadéné pti udrzbé

& a opravach, které vyzaduji otevreni
krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovana servisni dilna.

chladici otvory vzduchu v krytu motoru vzdy

volné a udrzované v Cistoté.

Pristroj je vybaven samovypinacimi spe-

cielnimi uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k

se zastavi.

Kdyz je opotfebovana grafitova vrstva, je

nutno vymeénit brusnou podlozku (3.4).

Povolte za timto Ucelem tfi Srouby (3.2)

zasuvky!
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt
automatickému preruseni proudu a pristroj
a sejmeéte pritlacnou listu (3.3).

7 Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpeclnosti
pouzivejte pouze originalni pris-
luSenstvi a nahradni dily Festool.
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi
a nastroje naleznete ve Vasem katalogu
Festool, nebo na internetu pod “www.
festool.com”.

Brusna podlozka
Pro hrubé brouseni s velkym uUbérem lze
obdrzet brusnou podlozku.

56



Brusné pasy

- Pasy brusné tkaniny X s pojivem ze synte-
tické pryskyrice: brouseni dreva, tvrdych
drevovlaknitych desek, Zeleza, ocelovych
plechd, barevnych a lehkych kovd.

- Kombinované brusné pasy: odstranovani

natérd a zbytkd betonu, brouseni sadro-
vych ploch.

8 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku
na materialni nebo vyrobni vady pod-
le zakonnych ustanoveni dané zemé,
minimalné véak 12 mésicl. Ve statech
Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicl
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotrebeni,
pretezovanl nespravneho zachazeni, resp.
8kody zavinéné uzivatelem nebo zplsobené
pouzitim v rozporu s navodem k obsluze,
nebo Skody, které byly pfi nakupu znamy,
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jsou ze zaruky vyloucCeny. Rovnéz jsou
vylouteny $kody, které byly zplUsobeny
pouzitim neorigindlniho prislusenstvi
a spotfebniho materidlu (napf. brusné
talire).

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizova-
nému servisnimu stredisku Festool.
Dobre si uschovejte navod k obsluze,
bezpecnostni pokyny, seznam nahradnich
dild a doklad o koupi.

Jinak plati vzdy dané aktualni zarucni pod-
minky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych Udajd
vyhrazeny.



Dane techniczne BS 105/BS 105 E

Moc 1200/1400 W
Tasma szlifierska

szerokosc¢ 105 mm

dtugosc 620 mm
Predkosc¢ szlifowania

bieg jalowy 380/230-380 m/min

obcigzenie

nominalne 320/170-340 m/min
Ciezar (bez kabla) 6,4/6,5 kg
Klasa ochronna @/ II

Wymienione ilustracje znajdujq sie na
poczatku instrukcji eksploataciji.

1 Zastosowanie zgodne z przez-

naczeniem
Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowa-
nia na sucho powierzchni drewna, tworzywa
sztucznego, metalu, masy szpachlowej, jak
rowniez powierzchni lakierowanych.
Nie wolno cig¢ materiatéw zawierajacych
azbest.
Nalezy stosowal wytgcznie oryginalne
wyposazenie i materiaty uzytkowe firmy
Festool przewidziane dla tego urzadzenia,
poniewaz te komponenty systemu sg
wzajemnie dopasowane optymalnie. W
przypadku stosowania wyposazenia i
materiatow uzytkowych innych oferentdw,
mozliwe jest jakoSciowe pogorszenie wy-
nikdw pracy i ograniczenie praw gwaran-
cyjnych. W zaleznosci od zastosowania
moze ulec zwiekszeniu zuzycie maszyny lub
obcigzenie podczas pracy. Z tego wzgledu
nalezy chronic siebie, swojg maszyne i pra-
wa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowa-
nie oryginalnego wyposazenia firmy Festool
i oryginalnych materiatéw uzytkowych firmy
Festool!

Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypad-
& ki powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem po-
nosi uzytkownik.

2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
2.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa
Przed wuzyciem maszyny

EE przeczyta¢ zataczone wskazdéwki

bezpieczenstwa.

- Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy
zachowac i przekazac¢ urzadzenie
nastepnemu uzytkownikowi wytgcznie z
tymi dokumentami.
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- W Zzadnym wypadku nie wolno pozwalac
dzieciom na uzywanie maszyny.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa
zwigzane z maszyng

Nalezy stosowac odpowied-
@ @ nie osobiste wyposazenie
zabezpieczajgce: ochrona
stuchu w celu unikniecia
@ ‘?7 zagrozenia gtuchotg; okulary
ochronne; rekawice ochronne
przy operowaniu narzedziami

i szorstkimi materiatami.

- W trakcie pracy mogg powstawac szkod-
liwe / trujace pyty (np. zawierajgca otéw
powtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na i metalu). Stykanie sie z tymi pytami
lub wdychanie tych pytdw moze stanowic
niebezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
maszyne lub osdb znajdujacych sie
w poblizu. Nalezy przestrzegac¢ prze-
pisbw bezpieczenstwa obowigzujacych
w danym kraju. Elektronarzedzie nalezy
podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajqcego. Dla ochrony zdrowia nalezy
nosi¢ maske przeciwpytowg P2.

- Jesli podczas szlifowania powstajg pyty
wybuchowe lub samozaptonowe, nalezy
koniecznie przestrzega¢ wskazéwek pro-
ducenta obrabianego materiatu dotyczace
sposobu obrdbki.

- W przypadku dtugich wtoséw nalezy nosic
ostone wlosow (siatke na witosy). Nalezy
pracowac wytgcznie w ubraniu Scisle
przylegajacym do ciata.

- Przewdd zasilajacy nalezy wyprowadzac
zawsze do tytu za urzadzeniem.

- Nie wolno stosowac zadnych zuzytych, na-
derwanych lub bardzo zanieczyszczonych
tasm szlifierskich.

2.3 Informacja odnosnie emisji
hatasu i wibracji
W typowym przypadku wartosci ustalone

zgodnie z normg EN 60745 wynoszq:

Poziom ci$nienia akustycznego 87 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia
akustycznego 98 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci

pomiaru K=4dB
Obliczone przyspieszenie < 2,5m/s2

Stosowad osobiste srodki ochrony
stuchu!
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3 Podtaczenie do instalacji elek-
trycznej i uruchomienie
Nalezy zwroci¢ uwage na napiecie
& sieciowe: Napiecie i czestotliwos¢
zrédta pradu muszg by¢ zgodne z
danymi zamieszczonymi na tabliczce
Znamionowej urzadzenia.
W Ameryce Potnocnej wolno stosowacd
wytgcznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

Wiaczanie/wylaczanie

Wtacznik (1.3) stuzy do zataczania i
wytgczania urzadzenia (przyci¢niecie =
zat., zwolnienie = wyt.). Do pracy ciggtej
mozna zablokowac go za pomocg boczne-
go przycisku blokujgcego (1.2) . Ponowne
nacisniecie wtgcznika powoduje zwolnienie
blokady.

4 Ustawienia w maszynie

Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszy-
nie nalezy zawsze wyciggac wtyczke
Z gniazda!
4.1 Regulacja predkosci obrotowej
(BS 105 E)
Predkos¢ obrotowg mozna regulowac bez-
stopniowo za pomocg pokretta nastawcze-
go (2.5). Dzieki temu mozna optymalnie
dopasowac predkosc ciecia do obrabiane-
go materiatu (patrz tabela). Optymalng
predkos¢ szlifowania nalezy ustali¢ na
poczatku szlifowania na podstawie préb,
poniewaz wiele czynnikdw ma decydujace
znaczenie (np. jakos¢ obrabianego elemen-
tu, materiat tasmy szlifierskiej i uziarnie-
nie, predkos¢). Wartosci podane w tabeli
stanowig tym samym jedynie zalecenie.

(0] =

- P tani
Przykiad g_?c', g::;;l::leme
zastosowania ) = g .

he szlifierskiego

c

Drewno lite 4-6 100
Fornir 3-4 120
Ptyty widrowe 5-6 100
Tworzywo sztuczne (1 - 4 100
Stal 2-4 80
Usuwanie akieru 1-3 24
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4.2 Wymiana narzedzia

- Pochyli¢ dzwignie (3.6) do przodu. Spo-
woduje to naprezenie tasmy szlifierskiej.

- Zdja¢ starg tasme szlifierska.

- Zatozy¢ nowg tasme szlifierskg. Uwaga:
kierunki strzatek na wewnetrznej stro-
nie tasmy szlifierskiej i urzadzenia (3.5)
muszg zgadzacd sie ze soba.

- Odchyli¢ dzwignie (3.6) z powrotem do
pozycji wyjsciowej.

- Wiaczy¢ urzadzenie i sprawdzi¢ przesuw
tasmy szlifierskiej. Tasma szlifierska musi
przesuwac sie wspotosiowo na podktadce
(3.4). W przeciwnym wypadku nalezy
wyregulowac przesuw tasmy szlifierskiej
za pomocg pokretta (3.1).

4.3

1,0

Pochtanianie pytu

Przy pracach powodujacych powsta-
wanie pytu urzadzenie nalezy zaws-
ze podtacza¢ do odkurzacza.

Wtasny system pochtaniania pytu
Przymocowa¢ ztaczke (4.3) worka na pyt
(4.1) obracajac ja w prawo do otworu
ssacego (4.2). Nalezy zwroci¢ uwage na
to, aby sprezyna ptytkowa (4.5) stykata
sie z obudowg tasmy urzadzenia. W celu
opréznienia nalezy ponownie wyjac¢ worek
na pyt poprzez obrét w lewo.

Zewnetrzny pochtaniacz pytu

Zamiast worka na pyt nalezy przymocowacd
adapter (4.4) do otworu ssacego (4.2).
Do adaptera mozna podtaczy¢ odkurzacz
firmy Festool o Srednicy weza ssacego
36 mm lub 27 mm.

4.4 Powietrze chtodzace

Ustawi¢ klape kierujacq powietrze (1.1) w
taki sposdb, aby wyptywajace powietrze
chtodzace nie przeszkadzato przy pracy.

5 Praca za pomoca maszyny

- Urzadzenie nalezy wytaczac wytacznie,
gdy jest ono uniesione z obrabianego
elementu.

- Do obrabianego elementu nalezy dosuwac
tylko witaczone urzadzenie. Urzadzenie
nalezy wytaczac¢ dopiero wtedy, gdy jest
ono uniesione z obrabianego elementu.

- Przed odtozeniem urzgdzenie nalezy zaws-



ze wytaczac i czekac, az sie zatrzyma.

- Obrabiany element nalezy mocowac zaws-
ze w taki sposob, aby nie mogt poruszy¢
sie w czasie obrdbki.

- Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema
rekami za przewidziane do tego celu uch-
wyty (1.4, 1.5).

Obrébka metalu
Podczas obrébki metalu nalezy z
powoddéw bezpieczenstwa podjac
nastepujace srodki:

- Zainstalowac¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osad-
zonego na obudowie silnika.

- Nosi¢ okulary ochronne.

- Przy szlifowaniu metali wystepuje wyr-
zucanie iskier. Nalezy uwazac¢, aby zadne
osoby nie byty zagrozone. Z uwagi na
niebezpieczenstwo pozaru w poblizu nie
mogaq znajdowac sie zadne materiaty pal-
ne (strefa wyrzucania iskier).

Wskazowki obstugi

Szlifowanie nalezy wykonywac¢ z mozliwie
matym naciskiem. Ciezar urzadzenia jest
wystarczajacy. Prace nalezy wykonywaé
z umiarkowanym posuwem. Urzadzenie
nalezy prowadzi¢ po obrabianym elemencie
réwnolegtymi, zachodzacymi na siebie pasami
szlifowania. Aby otrzymac dobrze obrobiong
powierzchnie, szlifowanie nalezy prowadzic¢
zgodnie z kierunkiem utozenia witdkien.
Przy szlifowaniu lakieru nalezy regularnie
czysci¢ powierzchnie obrabianego elemen-
tu, aby pyt ze szlifowania lakieru nie zaklejat
tasmy szlifierskiej.

Tasmy szlifierskiej uzywanej do szlifowa-
nia metalu, nie nalezy stosowac¢ do innym
materiatow.

5.1 Uzytkowanie stacjonarne

(czesciowo wyposazenie)

- Przymocowac obie stopy (5.3) do obu
otworéw gwintowanych (4.6). Uwaga:
proste strony stop muszg by¢ skierowane
do wewnatrz do siebie.

- Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie
maszyny: przymocowac stopy Sciskami
stolarskim do podtoza.

5.2 Prowadnica wzdluzna

(czesciowo wyposazenie)

- Przymocowac prowadnice wzdtuzng srubg
(5.1) do otworu gwintowanego (5.2).

- Po odkreceniu $ruby (6.3) mozna przesunac¢
prowadnice wzdiuzng w ptaszczyznie
tasmy szlifierskiej.

- Do szlifowania skosoéw, po odkreceni
$ruby (6.2), mozna odchyli¢ prowadnice
wzdtuzng. Skala (6.1) wskazuje ustawiony
kat.

5.3 Ramka szlifierska
(czesSciowo wyposazenie)

Montaz

- Nasadzi¢ urzadzenie wpustami (2.4) na
czopy (2.3) ramy szlifierskiej. Element
przegubowy (2.2) regulacji wysokosci
musi przylegac do dolnej strony sprezyny
(2.1).

- Docisnac¢ urzadzenie w kierunku wpustéw
(2.4) do dotu, aby nastgpito zatrzasniecie
elementu przegubowego (2.2).

Demontaz

- Docisng¢ srube z tbem radetkowym (2.7)
w dot, az element przegubowy (2.2) wys-
koczy z zazebienia sprezynowego.

- Zdjac¢ maszyne z ramy szlifierskiej.

Zalecenie: Kozty prowadzace (2.4) rame

szlifierskg sq wyregulowane fabrycznie. Z

tego wzgledu nalezy pozostawi¢ je przy

urzadzeniu!

Praca z rama szlifierska

Regulacja wysokosci ramy szlifierskiej odby-
wa sie za pomoca sruby z tbem radetkowym
(2.7). Gtebokos¢ ciecia (wystawanie tasmy
szlifierskiej w stosunku do ramy szlifiers-
kiej) zwieksza sie wraz z obrotem w kierun-
ku znaku plus. Jeden obrot sruby z tbem
radtkowym odpowiada 0,4 mm.

Zalecenie uzytkowe: W celu ustawienia
ramy szlifierskiej na odpowiednig gtebokos¢
ciecia nalezy uzy¢ probnego elementu ob-
rabianego.

Na zakonczenie pracy nalezy nacisngc¢
jarzmo mimosrodowe (2.6) w kierunku
urzadzenia az do zatrzasniecia. Spowo-
duje to uniesienie urzadzenia z obrabi-
anego elementu. Po odchyleniu jarzma
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mimosrodowego z powrotem dostepna jest
ustawiona poprzednio gtebokos¢ ciecia.

6 Przeglad, konserwacja i czyszc-
zenie
Przed przystgpieniem do wykonywa-
& nia jakichkolwiek prac przy maszy-
nie nalezy zawsze wyciggac wtyczke
z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i na-
& prawcze, ktére wymagajgq otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykony-
wane wytacznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietr-
za nalezy utrzymywac droznosé i czystosc
otworéow wentylacyjnych na obudowie sil-
nika.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne
wegle samoczynnie wytgczajgce. Jezeli
sq one zuzyte, nastepuje samoczynne
odtgczenie pradu i maszyna zatrzymuje
sie.
Przy zuzytej oktadzinie grafitowej nalezy
wymieni¢ podktadke (3.4). W tym celu
nalezy odkreci¢ trzy S$ruby (3.2) i zdjac
listwe dociskowg (3.3).

7 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy

& stosowac wytgcznie oryginalne
wyposazenie i czesci zamienne firmy
Festool.

Numery do zamowienia wyposazenia i

narzedzi znajdziecie Panstwo w katalogu

Festool lub w internecie pod adresem “www.

festool.com”.

Podktadka

Do zgrubnych prac szlifierskich,
wymagajacych duzej wydajnosci zdzierania
dostarczana jest podktadka.

Tasmy szlifierskie

- Wigzane zywicg syntetyczng szlifierskie
tasmy ptdcienne (X): szlifowanie drewna,
twardych ptyt pilSniowych, zelaza, blachy
stalowej, metali kolorowych i lekkich.

- Kombinowane tasmy szlifierskie: usuwa-
nie powtok malarskich i resztek betonu,
szlifowanie powierzchni gipsowych.
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8 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udziela-
my gwarancji z tytutu wad materiatowych
i produkcyjnych zgodnie z przepisami
ustawowymi danego kraju jednakze, co
najmniej 12 miesiecy. Na terenie Stanow
Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres
gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowdd
w postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktéorych przyczynag jest na-
turalne zuzycie / starcie, przecigzenie,
nieprawidtowa eksploatacja wzglednie usz-
kodzenia, za ktére wine ponosi uzytkownik
lub powstate w wyniku uzycia niezgodnego z
opisem w instrukcji eksploatacji wzglednie,
ktére znane byty w momencie zakupu, s
wytgczone z roszczen gwarancyjnych. Nie
sq rowniez uwzgledniane szkody, powstate
w wyniku stosowania nieoryginalnego
wyposazenia i materiatow uzytkowych (np.
talerze szlifierskie).

Reklamacje moggq zosta¢ uznane wytgcznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane
w stanie nieroztozonym do dostawcy lub
jednego z autoryzowanych warsztatéw ser-
wisowych firmy Festool.

Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie
bezpieczenstwa pracy, liste czesci za-
miennych oraz dowdd zakupu nalezy
przechowywaé¢ w miejscu dobrze zabezpi-
eczonym.

Ponadto obowigzujg aktualne warunki gwa-
rancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac ekspery-
mentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwos¢ zmiany zamieszczonych danych
technicznych.



EG-Konformitatserkldarung. Wir erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten lbereinstimmt:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 gemaB den
Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/

EWG.
in conformity with the following standards

or standardised documents:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 in accordance
with the regulations 98/37/EC, 89/336/EEC.

&

©

EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product is

CE-Déclaration de conformité commu-
nautaire. Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation
suivants:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformé-
ment aux prescriptions des directives 98/37/CE,
89/336/CEE.

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto corresponde a las siguientes
normas o documentos normalizados:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conforme a las
prescripciones estipuladas en las directrices 98/37/
CE, 89/336/CEE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che
il presente prodotto & conforme alle norme
e ai documenti normativi seguenti:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conformemente
alle normative delle direttive 98/37/CE, 89/336/

CEE.
dukt voldoet aan de volgende normen of
normatieve documenten.

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conform de
richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG.

s
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EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren
op eigen verantwoordelijkheid dat dit pro-

EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i
eget ansvar, att denna produkt stammer
Overens med féljande normer och norma-
tiva dokument:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 enligt bestam-
melserna i direktiven 98/37/EG, 89/336/EEG.
seuraavien standardien ja normatiivisten
ohjeiden mukainen:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 direktiivien 98/37/
EY, 89/336/EY maaraysten mukaan.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vaku-
utamme yksinvastuullisina, etta tuote on

EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at

@ have alene ansvaret for, at dette produkt
er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i henhold til

bestemmelserne af direktiverne 98/37/EF, 89/336/

EQF.

CE-Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa
eget ansvar at dette produktet er i ove-
rensstemmelse med falgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i henhold til
bestemmelsene i direktivene 98/37/EF, 89/336/
EQF.

@

O
N

CE-Declaracdao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabi-
lidade, que este produto corresponde as
normas ou aos documentos normativos
citados a seqguir:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 segundo as dis-
posicOes das directivas 98/37/CE, 89/336/CEE.
LAHHbIV NPOAYKT COOTBETCTBYET CeAYOLNM
HOpMaM MAM HOPMATMBHbLIM AOKYMEHTaM:

EN 60 745, EN 55014, EN 61 000 cornacHo HopMaMm
Oupektus 98/37/EG, 89/336/EWG.
je ve shodé s nasledujicimi normami nebo

normativnimi dokumenty:
EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 dle predpist
smérnic 98/37/EG, 89/336/EWG.

Heknapauus cootseTtcteus EC. Mbl 3asBnsiem
C UCKTIOYUTENBHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, UTO

ES prohldSeni o shodé. Prohlasujeme s
veskerou odpovédnosti, ze tento vyrobek

Os$wiadczenie o zgodnosci z normami
UE. Niniejszym oswiadczamy na wiasng
odpowiedzialnos$¢, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy lub dokumenty norma-
tywne:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 zgodnie z posta-
nowieniami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG.

G

Leiter Forschung und Entwicklung

Manager Research and Development

Directeur de recherce et développement

C € Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
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