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@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleini-
ger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: EN 792-8 gemaB den Bestimmungen der
Richtlinie 98/37/EG.

ments:
EN 792-8 in accordance with the regulations 98/37/EC.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our
sole responsibility that this product is in conformity
with the following standards or standardised docu-

= CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous

déclarons sous notre propre responsabilité que ce

produit est conforme aux normes ou documents de

normalisation suivants: EN 792-8 conformément aux prescrip-
tions des directives 98/37/CE.

7= CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo
\=_/ nuestra exclusiva responsabilidad que este producto

corresponde a las siguientes normas o documentos
normalizados: EN 792-8 conforme a las prescripciones esti-
puladas en las directrices 98/37/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto

I la nostra esclusiva responsabilita che il presente

prodotto & conforme alle norme e ai documenti

normativi seguenti: EN 792-8 conformemente alle normative
delle direttive 98/37/CE.

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen
verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de
volgende normen of normatieve documenten:

EN 792-8 conform de richtlijnen 98/37/EG.

)
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EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,
att denna produkt stammer dverens med foljande

normer och normativa dokument:

EN 792-8 enligt bestammelserna i direktiven 98/37/EG.

/=inn\ EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme yk-
F1INJ - sinvastuullisina, etté tuote on seuraavien standardien
ja normatiivisten ohjeiden mukainen:

EN 792-8 direktiivien 98/37/EY maaraysten mukaan.

EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at have alene
ansvaret for, at dette produkt er i overensstemmelse

med de fglgende normer eller normative dokumenter:
EN 792-8 i henhold til bestemmelserne af direktiverne
98/37/EF.

CE-Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ans-
var at dette produktet er i overensstemmelse med
falgende normer eller normative dokumenter:
EN 792-8 i henhold til bestemmelsene i direktivene
98/37/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob

a nossa exclusiva responsabilidade, que este pro-

duto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir: EN 792-8 segundo as disposi¢oes
das directivas 98/37/CE.

3anaBneHne o koHdopmHocTM CE. Mbl 3aaBnsaem
B €4WHONUYHOW OTBETCTBEHHOCTM, UYTO AaHHOe
usaenvMe cooTBeTCTByeT TPeOOoBaHUAM CreaytoLmnx
CTaHZapToB MK HopmatueoB: EN 792-8 B cOOTBETCTBMM C
nocraHoBsneHuamK aupektus EC 98/37.

RUS

/=~ Prohladenio souladu s normami CE. ProhlaSujeme na
\ <L) viastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida nas-

ledujicim normam nebo normativnim dokumentim:
EN 792-8 v souladu s ustanovenimi smérnic 98/37/EHS.

N  Oswiadczenie o zgodnoéci CE. Niniejszym o$wi-
\I"LJ adczamy z cata odpowiedzialno$cia, ze wyrdb ten

odpowiada nastepujacym normom wzglednie doku-
mentom normatywnym: EN 792-8 zgodnie z postanowieniami
wytycznych 98/37/EG.

71N  CE-konformités-nyilatkozat.Kizarolagos feleléssé-
\ 1/ gvallalas mellett ezennel tanusitjuk, hogy a jelen

termék megfelel az alabbi szabvanyoknak ill. szab-
vanydokumentacionak: EN 792-8 a 98/37/EG iranyvonalak
rendelkezései szerint.

AnAwon cupuopowong EK. Me av&Anyn Tng
@ OUVOAIKAG euBuvNng dnAwvoupe, OTI To TTXPOV TTPOIOV

OUPQWVEl Pe T TTRPOKETW TPEOTUTIX KOXI PE TX
TPOTUTIX TTOU GVOXPEPOVTAI OTG OXETIKG €yypopa EN 792-8
OUPQWVK e TOUG Kawvoviopoug 98/37/EK.
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Technische Daten LRS 400
Antrieb Druckluft-Lamellenmotor

Betriebsdruck (FlieBdruck) 6 bar
Schleifschuh 400 x 80 mm

Drehzahl 5.500 - 7.000 min
Arbeitshlibe 11.000 - 14.000 min
Schleifhub 4 mm
Luftverbrauch bei Nennlast 390 I/min
Gewicht 2,3 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden
sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemafBe Verwen-
dung
BestimmungsgemaB sind die Maschinen
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Ver-
bundwerkstoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse,
Metall und ahnlichen Werkstoffen vorgese-
hen. Asbesthaltige Werkstoffe durfen nicht
bearbeitet werden.
Fir Schaden und Unfélle bei nicht
bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine

E:III die beiliegenden Sicherheitshinweise

und die Bedienungsanleitung auf-
merksam und vollstandig durch.

Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente

auf und geben Sie die Maschine nur zusam-

men mit diesen Dokumenten weiter.

2.2 Maschinenspezifische Sicher-

heitshinweise

- Entstehen beim Schleifen explosive oder
selbstentzindliche Staube, so sind un-
bedingt die Bearbeitungshinweise des
Werkstoffherstellers zu beachten.

- Beim Arbeiten kénnen schadliche/giftige
Staube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich, einige Holzarten und Metall).

Das Berlhren oder Einatmen dieser Stau-
be kann flr die Bedienperson oder in der
Nahe befindliche Personen eine Gefahr-
dung darstellen.

Beachten Sie die in Ihrem Land gultigen

Sicherheitsvorschriften. SchlieBen Sie
das Elektrowerkzeug an eine geeignete

Absaugeinrichtung an.
Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

- Der Betriebsdruck darf 6,5 bar nicht Gber-
schreiten.

- Arbeiten Sie nur mit richtig aufbereiteter
Druckluft. Dies ist gewahrleistet, wenn Sie
die Festool-Versorgungseinheit VE einset-

o6
olf

Tragen Sie geeignete person-
liche Schutzausristungen:
Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten, Schutz-
handschuhe beim Bearbeiten
rauher Materialien und beim
Werkzeugwechsel.

3 Emissionswerte

Die nach EN ISO 15744/EN ISO 8662 ermit-

telten Werte betragen typischerweise:

Bewertete Beschleunigung < 2,5m/s2

Schalldruckpegel 80 dB(A)
Beim Arbeiten kann der Gerausch-

@ pegel 85 dB(A) uberschreiten. Ge-
hérschutz tragen!

4 Druckluftanschluss und Inbe-

triebnahme

Achten Sie darauf, dass beim An-
schlieBen der Druckluftversorgung
das Druckluftwerkzeug ausgeschal-
tet ist.

4.1 Druckluftaufbereitung
Um eine einwandfreie Funktion der Festool-
Druckluftwerkzeuge zu gewahrleisten,
muss stets mit der Festool-Versorgungs-
einheit VE gearbeitet werden. Bestehend
aus Filter, Regler, Kondensatablass und Oler
sorgt die Versorgungseinheit flr saubere,
kondensatfreie und gedlte Druckluft. Dabei
ist der Oler so einzustellen, dass etwa alle
7-10 Minuten ein Tropfen Ol der Druckluft
zugesetzt wird.
Schaden, die aufgrund von mangel-
hafter Druckluftaufbereitung auftre-
ten, sind vom Gewahrleistungsan-
spruch ausgeschlossen.
Beim Einsatz von bis zu zwei Festool-Druck-
luftwerkzeugen empfehlen wir die Versor-



gungseinheit mit einem 3/8"-Anschluss.
Flr die Druckluftversorgung ist ein Kom-
pressor zu wahlen, der mindestens 500 I/
min bei einem Betriebsdruck von 6 bar
fordert.

Das Leitungssystem muss einen genltigend
groBen Durchmesser (mind. 9 mm) ha-
ben.

4.2 Anschluss IAS 2-Schlauch

Der Exzenterschleifer ist ein Druckluftwerk-
zeug zum Anschluss an das Festool-IAS 2-
System. Dieses Schlauchsystem vereinigt
drei Funktionen in einem Schlauch:

- Druckluftversorgung (3.1)

- Abluftrickfihrung (3.2)

- Staubabsaugung (3.3)

AnschlieBen und Lésen - siehe Bild 2.
Anschlusssystem IAS 2 - siehe beiliegendes
Hinweisblatt.

4.3 Inbetriebnahme
Der Schalter (1.1) dient als Ein-/Aus-Schal-
ter (I = Ein / 0 = Aus).

5 Einstellungen an der Maschine
Vor allen Arbeiten an der Maschine

& ist stets die Maschine von der Druck-
luftversorgung zu trennen.

5.1 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stell-

rad (1.2) stufenlos zwischen 5.500 und

7.000 min! einstellen. Damit kdnnen Sie

die Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen
Werkstoff optimal anpassen.

5.2 Absaugung

i L Der Schleifstaub wird durch die Ab-
T saugkanale im Schleifschuh direkt

an der Schleifstelle abgesaugt.

Um eine optimale Staubabsaugung zu ge-

wahren, empfehlen wir den Einsatz von

Festool-Absauggeraten mit Ein-/Ausschalt-

automatik fir Druckluftmaschinen.

5.3 Schleifmittel befestigen
Auf den Stickfix-Schleifschuhen kon-
nen selbsthaftende Schleifmittel wie
Stickfix-Schleifpapiere und Schleifv-

v
liese befestigt werden.

Die Schleifmittel werden einfach auf den

Schleifschuh (1.3) aufgedrickt und nach
Gebrauch wieder abgezogen.
Verwenden Sie nur originale Festool-
Schleifmittel!
Verwenden Sie nur Schleifschuhe mit un-
beschadigtem Klettenbelag.

6 Wartung und Pflege

Vor allen Arbeiten an der Maschine
& ist stets die Maschine von der Druck-

luftversorgung zu trennen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbei-
& ten, die ein Offnen des Motorgehéu-
ses erfordern, dirfen nur von einer
autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgeftihrt werden.

6.1 Lamellen

Nach ca. 500 Betriebsstunden empfehlen
wir, die Lamellen des Motors austauschen
zu lassen.

6.2 Schmierung

Nach langerem Stillstand, z.B. nach einem
Wochenende, sind vor Inbetriebnahme 1
bis 2 Tropfen Schmierél in den Druckluftan-
schluss (2.1) der Maschine zu geben.

6.3 Austausch des Schalldampfers
Um die Leistung des Druckluftwerkzeuges
zu erhalten, muss in regelmaBsigen Abstan-
den der Schalldampfer am IAS 2-Anschluss-
stick gegen einen neuen ersetzt werden.

7 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu Ihrer eigenen

& Sicherheit nur original Festool-Zu-
behdr und Ersatzteile.

Die Bestellnummern flr Zubehér und Werk-

zeuge finden Sie in Ihrem Festool-Kata-

log oder im Internet unter ,www.festool.

A\Y

com-.

8 Gewahrleistung

FlUr unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
geman den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate.



Innerhalb der Staaten der EU betragt bei
ausschlieBlich privater Benutzung die Ge-
wahrleistungszeit 24 Monate (Nachweis
durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf natlrliche
Abnitzung/VerschleiB, Uberlastung, un-
sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurickzuftihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen.
Beanstandungen kdénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt an
den Lieferanten oder an eine autorisierte

Festool-Kundendienstwerkstatte zurtickge-
sendet wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstel-
lers.

Anmerkung
Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.
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Technical data LRS 400
Drive Compressed-air vane motor
Operating pressure (flow pressure) 6 bar
Sanding shoe 400 x 80 mm
Speed 5,500 - 7,000 rpm
Working strokes 11,000 - 14,000 rpm
Sanding stroke 4 mm
Air consumption at nominal load 390 |/min
Weight 2.3 kg

The specified illustrations can be found
at the beginning of the operating instruc-
tions.

1 Intended use

The tools are designed for sanding wood,
plastic, composite materials, paint/varnish,
filling material, metal and similar materials.
Materials containing asbestos must not be
processed.

The user is liable for damage and
injury resulting from incorrect usa-

ge!

2 Safety instructions

General Safety Rules

Before using the machine, read the
enclosed safety instructions and the-
se operating instructions carefully
and thoroughly.

Save all enclosed documents and pass the
machine with all these documents only.

2.2 Tool-specific safety rules

- The manufacturer’s handling and proces-
sing instructions must be observed wit-
hout fail if explosive or self-igniting dusts
are likely to occur during sanding.

- Harmful/toxic dusts can occur during your
work (e.g. lead-containing paint, some
types of wood and metal). Contact with
these dusts, especially inhaling them, can
represent a hazard for operating person-
nel or persons in the vicinity. Comply with
the safety regulations that apply in your
country. Connect the electric power tool
to a suitable extraction system. To protect
your health, wear a P2 protective mask.

- The operating pressure should not exceed
6.5 bar.

- Only work with correctly processed com-
pressed air. Using the Festool service unit
VE guarantees this.

Wear suitable protection such
as ear protection, safety go-
ggles, a dust mask for work
which generates dust, and
protective gloves when wor-
king with raw materials and
when changing tools.

O+
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3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance
with EN ISO 15744/EN ISO 8662 are:

Measured acceleration < 2.5 m/s?
Sound pressure level 80 dB(A)
@ The noise level can exceed 85 dB(A)

during operation. Wear ear protec-

tion!
4 Compressed-air supply and com-

missioning

Make sure that the pneumatic tool is
& switched off when you connect the

compressed-air supply.
4.1 Compressed-air processing
The Festool service unit should always be
used to ensure that Festool pneumatic tools
function correctly. Consisting of a filter, con-
trol unit, condensation drain and lubricator,
the service unit cleans and lubricates the
compressed air and keeps it free of conden-
sation. Here, the lubricator should be set
so that a drop is applied to the compressed
air approx. every 7-10 minutes.

Damage that occurs as a result of
& incorrect compressed-air processing

is excluded from warranty claims.
We recommend a service unit with a 3/8"
connector, when up to two Festool pneu-
matic tools are used. A compressor that
supplies at 500 I/min and at an operating
pressure of 6 bar should be used to supply
compressed-air. The diameter of the piping

system must be sufficiently large (at least
9 mm).

4.2 IAS 2 hose connector

The eccentric sander is a pneumatic tool
for connection to the Festool IAS 2 system.
This hose system combines three functions
in one hose:

- Compressed air supply (3.1)

- Exhaust air extraction (3.2)

- Dust extraction (3.3)



Connection and disconnection - see Fig. 2.
IAS 2 connecting system - see accompa-
nying instruction sheet.

4.3 Commissioning
Switch (1.1) serves as an On/Off switch (I
= On / 0 = Off).

5 Machine settings

The machine should always be dis-
& connected from the compressed air
supply before any work is carried
out on the machine.

5.1 Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly bet-
ween 5,500 and 7,000 min-1 using the
adjusting wheel (1.2). This enables you
to optimise the cutting speed to suit the
material.

5.2

1,0

Dust extraction

The sanding dust is extracted direct-
ly through the extraction channels
in the sanding shoe directly at the
point of sanding.

To guarantee optimized dust extraction, we
recommend using Festool extractors with
automatic switch-on/switch-off device for
compressed-air machines.

5.3 Attaching sanding material
Self-adhesive abrasives such as

% Stickfix sandpaper and sanding
fleeces can be attached to Stickfix
sanding shoes.

The abrasives are simply pressed onto the

sanding shoe (1.3) and pulled off after

use.

Always use original Festool sanding
materials!
Use only sanding shoes with undamaged
Velcro coatings.

6 Maintenance and care
The machine should always be dis-
& connected from the compressed air
supply before any work is carried
out on the machine.
All maintenance and repair work
& which requires the motor casing to
be opened may only be carried out
by an authorised service centre.

6.1 Vanes

We recommend that the vanes on the mo-
tor be replaced after approx. 500 operating
hours.

6.2 Lubrication

If the machine is not used for longer peri-
ods, e.g. for a weekend, introduce 1 or 2
drops of lubricating oil into the compressed-
air supply (2.1) on the machine prior to
use.

6.3 Replacing the silencer

The silencer on the IAS 2 connecting piece
must be replaced at regular intervals to
maintain the power of the pneumatic tool.

7 Accessories, tools
For your own safety, use only ori-
ginal Festool accessories and spare
parts.
The accessory and tool order number can
be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

8 Warranty

Our equipment is under warranty for at
least 12 months with regard to material or
production faults in accordance with nati-
onal legislation. In the EU countries, the
warranty period for exclusively private use
is 24 months (an invoice or delivery note
is required as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, nor-
mal wear and tear, overloading, improper
handling, or caused by the user or other
damage caused by not following the opera-
ting instructions, or any fault acknowledged
at the time of purchase, is not covered by
the warranty. Complaints will only be ack-
nowledged if the equipment has not been
dismantled before being sent back to the
suppliers or to an authorised Festool custo-
mer support workshop. Store the operating
instructions, safety notes, spare parts list
and proof of purchase in a safe place. In
addition, the manufacturer’s current war-
ranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to
the technical data contained in this infor-
mation as a result of ongoing research and
development work.
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Données techniques LRS 400
Entrainement Moteur pneumatique a
piston rotatif a palettes
Pression de service
(pression d‘écoulement)
Patin de pongage 400 x 80 mm
Rotation 5.500 - 7.000 tr/min
Courses de travail 11.000 - 14.000 tr/min
Course de pongage 4 mm
Débit d‘air en charge nominale 390 I/min
Poids 2,3 kg

6 bars

Les illustrations indiquées se trouvent au
début du mode d‘emploi.

1 Utilisation conforme
Les machines de pongage sont utilisées de
maniere conforme lorsqu’elles sont mises
en oeuvre pour le pongage du bois, de ma-
tieres plastiques, de matieéres composites,
de peintures/laques, de mastics, de métaux
et semblables. Il est interdit de travailler
des matériaux contenant de I'amiante.
L'utilisateur est responsable des
& dégats ou accidents qu'il peut pro-
voquer en ne respectant pas les
dispositions de sécurité.

2 Informations de sécurité

2.1 Indications générales de sécurité
Avant |'utilisation de la machine, lire

[:III les consignes de sécurité jointes.

Conserver précieusement tous les docu-

ments fournis. En cas de cession de la

machine, les donner au nouveau propri-
étaire.

2.2 Consignes de sécurité spécifi-

ques a la machine

- En cas de poussieres explosives ou auto-
inflammables dues au pongage, il faut ab-
solument respecter les indications du fab-
ricant du matériau concernant l'usinage.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peintu-
re contenant du plomb, certaines essences
de bois, métal). Le contact ou I'inhalation
de ces poussiéres peut présenter un dan-
ger pour l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Veuillez respecter

les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays. Raccordez I'outil élec-
trique a un dispositif d‘aspiration adapté.
Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

- La pression de service ne doit pas dépas-
ser 6,5 bars.

- Travaillez uniguement avec de l'air com-
primé correctement traité. Ceci est assuré
si vous utilisez I'unité de conditionnement
Festool VE.

Wile
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Porter des protections per-
sonnelles adéquates : pro-
tection auditive, lunettes de
protection, masque pour les
travaux générant de la pous-
siere, gants de protection
pour les travaux avec des
matériaux rugueux et pour
le changement d'outils.

3 Information concernant le niveau
sonore et les vibrations
Les valeurs typiques obtenues selon EN ISO
15744/EN ISO 8662 sont les suivantes :
Accélération mesurée < 2,5 m/s2
Niveau de pression de bruit 80 dB(A)
Le niveau de bruit de 85 dB(A) peut
@ étre dépassé pendant le travail. Mu-
nissez-vous de casques anti-bruit!
4 Raccordement d‘air comprimé et
mise en service

Lors du raccordement a I'alimentation
en air comprimé, veillez a ce que
I'outil pneumatique soit hors ser-
vice.

4.1 Traitement de I'air comprimé
Pour garantir un fonctionnement parfait des
outils pneumatiques Festool, il faut toujours
travailler avec I'unité de conditionnement
Festool VE. Composée d'un filtre, d'un ré-
gulateur, d'un purgeur de condensat et d'un
huileur, I'unité de conditionnement délivre
un air comprimé propre, sans condensat et
huilé. L'huileur doit étre réglé de sorte qu‘un
goutte d'huile soit ajouté a I'air comprimé
toutes les 7 a 10 minutes.

Les dommages résultant d'un traite-

ment inapproprié de I'air comprimé

sont exclus de la garantie.



En cas d'emploi de deux outils pneumati-
qgues Festool au maximum, nous recom-
mandons ['unité de conditionnement avec
un raccord 3/8". Pour ['alimentation en air
comprimé, il faut choisir un compresseur
délivrant au moins 500 I/min a une pres-
sion de service de 6 bars. La canalisation
doit avoir un diametre suffisamment grand
(9 mm mini).

4.2 Raccordement Tuyau IAS 2

La ponceuse excentrique est un outil pneu-
matique se raccordant au systeme Festool
IAS 2. Ce systeme de flexible regroupe trois
fonctions dans un seul flexible :

- Alimentation en air comprimé (3.1)

- Retour d‘air sortant (3.2)

- Aspiration des poussiéres (3.3)
Branchement et débranchement - voir fi-
gure 2.

Systeme de raccordement IAS 2 - voir fiche
technique jointe.

4.3 Mise en service
L'interrupteur (1.1) sert d'interrupteur mar-
che, arrét (I = Marche/ 0 = Arrét).

5 Réglages de la machine
Avant toute intervention sur ['outil,
& il faut toujours débrancher I'outil de
I‘alimentation en air comprimé.
5.1 Reégulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen
de la molette (1.2) entre 5.500 et 7.000
tr/min. Vous pouvez ainsi adapter de fa-
con optimale la vitesse de coupe a chaque
matériau.

5.2

1,0

Aspiration

La poussiéere de poncage est aspirée
directement a son point de produc-
tion par les canaux d'aspiration dans
le patin de poncage.

Pour assurer une aspiration des poussieres
optimale, nous recommandons I'emploi
d‘aspirateurs Festool dotés d‘une comman-
de marche/arrét automatique pour outils
pneumatiques.
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5.3 Fixer I'abrasif
Sur les patins de poncage Stickfix,
% on peut fixer des abrasifs auto-
agrippants comme les toiles émeri
et les feutres de polissage Stickfix.
Les abrasifs sont simplement appliqués a la
main sur le patin de poncage (1.3) et retirés
de la méme facon apres usage.
N'utilisez que des produits abrasifs
& originaux Festool !
Utilisez uniquement des patins de pongage
avec un systéme auto-agrippant intact.

6

AN
AN

Entretien et maintenance

Avant toute intervention sur ['outil,
il faut toujours débrancher I'outil de
I‘alimentation en air comprimé.
Tout entretien ou réparation qui
nécessite I'‘ouverture du capot du
moteur ne doit étre entrepris que
par un atelier autorisé.

6.1 Palettes
Il est recommandé de faire changer les
palettes du moteur aprés 500 heures de
service environ.

6.2 Lubrification

Aprés une immobilisation prolongée, par
exemple aprés un week-end, déposer 1 a
2 gouttes d‘huile de lubrification dans le
raccord a air comprimé (2.1) de I'outil avant
de procéder a la mise en service.

6.3 Remplacement du silencieux
Pour préserver la performance de ['outil
pneumatique, il faut remplacer a intervalles
réguliers le silencieux sur le raccord IAS
2.

7 Accessoires, outils

Pour votre propre sécurité, n'utiliser
que des accessoires et pieces de
rechange Festool d'origine.

Les références des accessoires et outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur

Internet sous ,,www.festool.com".



8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabri-
cation variable selon les dispositions |égales
en vigueur dans le pays d’utilisation, mais
en tous cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est
de 24 mois pour un usage exclusivement
privé (la facture ou le bon de livraison fai-
sant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les
dommages résultant d’'une usure naturel-
le, d’'une surcharge, d‘une utilisation non
conforme, ou causés par l'utilisateur, ou qui
proviennent d’'une utilisation non prévue
dans la notice d’utilisation, ou qui étaient
connus au moment de l'achat.
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Les réclamations ne sont recevables qu’a la
condition que l'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service
apres-vente agréé Festool.

Conservez soigneusement la notice
d’utilisation, les instructions de sécurité,
la liste de pieces de rechange, ainsi qu’une
preuve de l'achat.

Pour le reste, ce sont les conditions de
garantie du fabricant en vigueur qui
s’appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des mo-
difications dans les caractéristiques techni-
ques figurant ici, et qui sont donc données
sous toutes réserves.
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LRS 400

Motor de lamas
de aire comprimido

Datos técnicos
Accionamiento

Presion de servicio

(presién de ruptura) 6 bar
Zapata 400 x 80 mm
Velocidad 5.500 - 7.000 r.p.m.
Movimientos

de trabajo 11.000 - 14.000 r.p.m.
Orbita 4 mm
Consumo de aire

con carga nominal 390 I/min
Peso 2,3 kg

Las figuras indicadas se encuentran al co-
mienzo del manual de instrucciones.

1 Uso conforme a la destinacion
La utilizacidn adecuada de las maquinas es
la de lijar madera, plastico, materiales com-
puestos, colores/barnices y lacas, masillas,
metal y materiales parecidos.
No se deben trabajar materiales que con-
tengan amianto.

El usuario responde de los dafios y
& accidentes que puedan derivarse de
un uso no conforme a lo previsto.

2 Instrucciones de seguridad
2.1 Instrucciones generales de se-
guridad

Antes de emplear la maquina es
E:III imprescindible leer las instrucciones

de seguridad adjuntadas.
Conserve todos los documentos adjuntos y
entregue la maquina sélo junto con dicha
documentacién.

2.2 Indicaciones de seguridad es-

pecificas de la maquina

- Cuando durante el lijado se produzcan
polvos explosivos o autoin-flamables, se
deberan observar imprescindiblemente las
instrucciones de trabajado /mecanizado
de la casa pro-ductora del material que
esta siendo trabajado.

- Al trabajar puede producirse polvo perju-
dicial/toxico (p. €j. de pintura de plomo,
algunos tipos de madera y metal). El con-
tacto o la inhalacion de este polvo puede
suponer una amenaza para la persona

12

que realiza el trabajo o aquellas que se
encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte
la herramienta eléctrica a un equipo de
aspiracion apropiado. Utilice por el bien
de su salud una mascarilla de proteccién
respiratoria con filtro P2.

- La presidn de servicio no debe superar los
6,5 bar.

- Trabaje sdlo con aire comprimido correc-
tamente preparado. Esto esta garantizado
si utiliza la unidad de alimentacion Festool

o5
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Lleve puesto el equipo de pro-
teccion personal apropiado:
orejeras, gafas de proteccion
y mascarilla en trabajos que
levantan polvo, y guantes
de proteccién al trabajar con
materiales rugosos y al cam-
biar de herramienta.

3 Informacion relacionada con el
ruido y vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma
EN ISO 15744/EN ISO 8662 alcanzan nor-
malmente:

Aceleracion valorada < 2,5m/s2
Nivel de intensidad sonora 80 dB(A)
@ Durante el trabajo, puede superarse

el nivel de contaminacion acustica
de 85 dB(A). iUsar protectores au-
ditivos!

4 Conexion del aire comprimido y
puesta en marcha
Aseglrese de que al conectar el
& suministro de aire comprimido, la
herramienta estad desconectada.
4.1

Preparacion del aire comprimi-
do

Para garantizar el buen funcionamiento
de las herramientas neumaticas Festool,
deberd trabajarse siempre con la unidad
de alimentacion Festool VE. La unidad de
alimentacion, compuesta de filtros, regula-
dores, evacuacion de agua de condensacién
y lubricador, proporciona aire comprimido
limpio, sin agua de condensacion y lubrica-
do. Para ello, el lubricador debera ajustarse



de tal modo que cada 7-10 minutos aprox.
ahada una gota de aceite al aire compri-

mido.
aire comprimido quedaran excluidos
del derecho de garantia.
Al emplear hasta dos herramientas neumati-
cas Festool, recomendamos la unidad de ali-
mentacion con una conexion de 3/8". Para
el suministro de aire comprimido, debera
elegirse un compresor capaz de impulsar
como minimo 500 |/min con una presion de
servicio de 6 bar. El sistema de conductos
debe disponer de un diametro lo suficien-
temente grande (al menos 9 mm).

Los dafios que puedan ocasionarse
por una preparacion deficiente del

4.2 Conexion del tubo flexible IAS 2
La lijadora excéntrica es una herramienta
neumatica que va conectada al sistema
Festool IAS 2. Este sistema reulne tres fun-
ciones en un solo tubo flexible:

- Suministro de aire comprimido (3.1)

- Realimentacion de aire de salida (3.2)

- Aspiraciéon de polvo (3.3)

Acoplar y soltar - ver figura 2.

Sistema de conexion IAS 2 - ver hoja de
indicaciones adjunta.

4.3 Puesta en marcha

El interruptor (1.1) sirve de interruptor de
conexion/desconexidon (I = conectado / 0
= desconectado).

5
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Ajustes en la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo en
la maquina, ésta debera desconec-
tarse siempre del suministro de aire
comprimido.

5.1 Regulacion del nimero de revo-
luciones

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (1.2) entre
5.500y 7.000 r.p.m.. De esta forma, la ve-
locidad de corte se puede adaptar de forma
optima a cada material.

5.2

1,0

Aspiracion

El polvo resultante del lijado se aspi-
ra directamente en la zona de lijado
a través de los canales de aspiracion
de la zapata.
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Para garantizar una aspiracion 6ptima del
polvo, recomendamos emplear los aspira-
dores Festool con dispositivo automatico
de conexidn/desconexidn para maquinas
neumaticas.

5.3 Fijacion del material abrasivo
En la zapata Stickfix se pueden fijar
% abrasivos con adhesivo incorporado
como las hojas abrasivas Stickfix y
vellones de lijar.
Los abrasivos se adhieren facilmente a la
zapata (1.3) y se despegan después de
usarlos.
iEmplee Unicamente material abra-
& sivo original de Festool!
Utilice sélo zapatas con el revestimiento
intacto.

6
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Mantenimiento y conservacion
Antes de realizar cualquier trabajo en
la maquina, ésta debera desconec-
tarse siempre del suministro de aire
comprimido.

Los trabajos de mantenimiento y
reparacion que requieran abrir la
carcasa del motor, deben llevarse a
cabo Unicamente en un taller auto-
rizado.

6.1 Lamas
Tras aprox. 500 horas de servicio, recomen-
damos sustituir las lamas del motor.

6.2 Lubricacion

Tras un largo periodo de inactividad, p. €j.
después de un fin de semana, deberan ap-
licarse antes de su puesta en marcha 1 6 2
gotas de aceite lubricante en la conexién de
aire comprimido (2.1) de la maquina.

6.3 Cambio del silenciador

Para mantener el rendimiento de la herra-
mienta neumatica, debera sustituirse por
uno nuevo el silenciador de la pieza de co-
nexién IAS 2 a intervalos regulares.

7
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Accesorios, herramientas

Para su seguridad utilice Unicamen-
te accesorios y piezas de recambio
originales de Festool.



Los niumeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran
en su catalogo Festool o en la direccidn de
Internet ,www.festool.com™.

8 Prestacion de garantia
Ofrecemos para nuestros aparatos una
garantia por defectos de material o fab-
ricacion en virtud de las disposiciones le-
gales especificas de cada pais, pero como
minimo de 12 meses. Para los paises de la
UE y Unicamente en caso de uso privado,
el periodo de prestacién de garantia es de
24 meses (se determinara por la factura o
el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de ga-
rantia los danos originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecuado,
o los dafios ocasionados por el usuario o
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cualquier empleo contrario al manual de
instrucciones o que ya eran conocidos en
el momento de la compra.

Sélo se reconoceran reclamaciones cuando
se remita el aparato sin desmontar al pro-
veedor o a un taller de servicio al cliente
autorizado de Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad, la lista de piezas
de recambio y el comprobante de compra
en un lugar seguro. Por lo demas rigen las
condiciones de prestacion de garantia ac-
tuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de inves-
tigacién y desarrollo nos reservamos el de-
recho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.
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Dati tecnici LRS 400
Azionamento Motore a lamelle pneumatico
Pressione d‘esercizio
(pressione del flusso)
Cuffia di levigatura
Numero di giri
Corse utili

6 bar

400 x 80 mm
5.500 - 7.000 min™
11.000 - 14.000 mint

Corsa di levigatura 4 mm
Consumo d'aria

con carico nominale 390 I/min
Peso 2,3 kg

Le figure indicate nel testo si trovano
all’inizio delle istruzioni per l'uso.

1 Utilizzo conforme
L'impiego previsto per le macchine & quello
di levigare legno, materiale sintetico, ma-
teriale composito, colori/vernici, stucco,
metallo e simili.
E' vietata la lavorazione di materiali con-
tenenti amianto.

L'utilizzatore e responsabile di even-
& tuali danni o infortuni causati da un
utilizzo improprio.

2 Informazioni per la sicurezza

2.1 Istruzioni generali di sicurezza
Prima dell’utilizzo della macchina,

[E leggere le disposizioni di sicurezza
allegate.

Conservare tutti i documenti allegati. Se

affidata a terzi, la macchina deve essere

sempre provvista dei suddetti documenti.

2.2 Indicazioni di sicurezza speci-

fiche per la macchina

- Se nella levigatura si sviluppano polveri
esplosive o inflammabili si devono osser-
vare scrupolosamente le norme di lavo-
razione del produttore del materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/velenose (ad es. pitture
contenenti piombo, alcuni tipi di legno e
metallo). Il contatto o l'inalazione di tali
polveri possono costituire un pericolo per
gli utenti o per le persone che si trovano
nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare I'utensile ad un dispositivo ade-
guato di aspirazione della polvere. Per pro-
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teggere la salute, indossare una maschera
di protezione delle vie respiratorie P2.

- La pressione d'esercizio non dev'essere
superiore a 6,5 bar.

- Utilizzare I'utensile solamente con la
corretta regolazione dell'aria compressa.
Questo e garantito nel caso in cui venga
impiegata l'unita di alimentazione VE
Festool.

O+
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Indossate I'equipaggiamento
protettivo personale adegua-
to: protezioni acustiche, oc-
chiali protettivi, mascherina
antipolvere in caso di lavora-
zioni che generano polvere,
guanti protettivi per la lavo-
razione di materiali grezzi e
durante la sostituzione degli
utensili.

3 Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori rilevati in base alla norma EN ISO

15744/EN ISO 8662 riportano caratteristi-

camente:

Accelerazione stimata < 2,5m/s?

Livello di pressione acustica 80 dB(A)
Durante le lavorazioni puo essere

@ superato il livello di rumorosita di
85 dB(A). Utilizzare le cuffie di pro-

tezione!

4 Collegamento dell‘aria compres-
sa e messa in funzione
Assicurarsi che, quando viene al-

& lacciata I'aria compressa, I'utensile
pneumatico sia scollegato.

4.1 Preparazione dell'aria compressa

Al fine di garantire un perfetto funziona-

mento degli utensili pneumatici Festool,

questi devono essere sempre utilizzati in
combinazione con [l'unita di alimentazione

VE Festool. Consistente in filtro, regolato-

re, scarico condensa ed oliatore, I'unita di

alimentazione garantisce I'apporto di aria

compressa pulita, priva di condensa ed oli-
ata. Per questo scopo, I'oliatore dev'essere
regolato in modo tale che una goccia d'olio

venga aggiunta all'‘aria compressa ogni 7-
10 minuti.



Eventuali danni imputabili ad una
& errata preparazione dell’aria com-

pressa sono esclusi da qualsiasi

rivendicazione di garanzia.
Nel caso in cui vengano impiegati fino a due
utensili pneumatici Festool, si raccomanda
['utilizzo dell*'unita di alimentazione provvis-
ta di un attacco da 3/8". Per ['alimentazione
dell’aria compressa dev'essere impiegato
un compressore che disponga di una porta-
ta di almeno a 500 I/min con una pressione
d'esercizio di 6 bar. Il sistema di tubazioni
deve avere un diametro sufficientemente
grande (almeno 9 mm).

4.2 Attacco per tubo IAS 2

La levigatrice eccentrica € un utensile pneu-
matico collegabile al sistema IAS 2 Festool.
Questo sistema di tubi flessibili sintetizza
tre funzioni in un unico tubo:

- alimentazione dell'aria compressa (3.1)
- riciclo dell*aria di scarico (3.2)

- aspirazione della polvere (3.3)
Montaggio e smontaggio - vedere figura
2. Sistema di collegamento IAS 2 - vedere
foglio avvertenze allegato.

4.3 Messa in funzione

L'interruttore (1.1) funziona come interrut-
tore On/Off (I = On / 0 = Off).

5

AN

Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall'alimentazione
dell*aria compressa.

5.1 Regolazione del numero di giri
Con la rotella di regolazione (1.2) & possibi-
le impostare il numero di giri con variazione
continua tra 5.500 e 7.000 min’. In tal
modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio ai materiali di
volta in volta utilizzati.

5.2

1,0

Aspirazione

La polvere generata durante la le-
vigatura viene aspirata, mediante i
canali di aspirazione presenti nella
cuffia di levigatura, direttamente nel
punto in cui avviene la levigatura.
Per garantire un'ottimale aspirazione della

polvere, si raccomanda l'impiego di appa-
recchi di aspirazione Festool per utensili
pneumatici, provvisti di dispositivo auto-
matico di attivazione/disattivazione.

Fissaggio dell'elemento levigan-
te

Sulle cuffie di levigatura Stickfix
possono essere fissati abrasivi au-
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5.3
\g : .
toaderenti come ad esempio le carte
abrasive Stickfix ed i velli di leviga-
tura.
Gli abrasivi vengono semplicemente col-
locati a pressione sulla cuffia di levigatura
(1.3) e nuovamente rimossi dopo l'uso.
Utilizzare solo elementi di levigatura
originali Festool!
Utilizzare solamente cuffie di levigatura
con un rivestimento a lappole che non sia
danneggiato.

Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall'alimentazione
dell’aria compressa.

Tutti i lavori di manutenzione e ri-
parazione per i quali sia nhecessario
aprire la scatola del motore devono
essere eseguiti esclusivamente da
un Centro Assistenza Clienti auto-
rizzato.

6.1 Lamelle

Dopo ca. 500 ore di funzionamento si rac-
comanda di far sostituire le lamelle del
motore.

6.2 Lubrificazione

Dopo un lungo periodo di inattivita, ad
esempio dopo un week-end, prima di met-
tere in funzione l'utensile € necessario
aggiungere 1 - 2 gocce di olio lubrificante
nell’attacco dell'aria compressa (2.1) della
macchina.

6.3 Sostituzione del silenziatore
Per ottenere le previste prestazioni
dell'utensile pneumatico, € necessario so-
stituire, ad intervalli regolari, il silenziatore
del connettore IAS 2 con un nuovo silen-
Ziatore.



7 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale
& utilizzare esclusivamente accessori
e parti di ricambio Festool.
I numeri d’ordine degli accessori e degli
utensili sono riportati nel catalogo Festool
o su Internet, al sito “www.festool.com”.

8 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso
di difetti di materiale o di fabbricazione,
in conformita alle disposizioni legislative
vigenti nei diversi stati, una garanzia della
durata minima di 12 mesi.

Negli stati dell’'UE, in caso di utilizzo esclu-
sivamente privato, la durata della garanzia
e di 24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di
consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni ricon-
ducibili a naturale logoramento/usura, a
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sovraccarico, a trattamento non idoneo e/o
provocati dall’utilizzatore oppure dovuti a
un impiego diverso da quello indicato nellle
istruzioni d'uso oppure gia noti al momento
dell’acquisto.

Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se l'apparecchio e rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assis-
tenza clienti Festool autorizzato.

Le istruzioni d’uso, le indicazioni sulla sicu-
rezza, la lista dei pezzi di ricambio e la rice-
vuta d’acquisto devono essere conservate in
buono stato. Per il resto valgono le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo
i dati tecnici qui forniti potrebbero subire
variazioni.
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Technische gegevens LRS 400
Aandrijving Perslucht-lamellenmotor
Bedrijfsdruk (stroomdruk) 6 bar
Schuurzool 400 x 80 mm
Toerental 5.500 - 7.000 min'?
Werkslag 11.000 - 14.000 min
Schuuruitslag 4 mm
Luchtverbruik bij

nominale belasting 390 I/min
Gewicht 2,3 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het
begin van de handleiding.

1 Reglementair gebruik

Volgens de voorschriften zijn de machines
ontworpen voor het schuren van hout,
kunststof, materiaal in meerdere lagen,
verf/lak, plamuur en soortgelijke materi-
alen.

Er mag geen asbesthoudend materiaal
worden bewerkt.

Voor schade en letsel bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften
plaatsvindt, is de gebruiker aanspra-
kelijk.

Veiligheidsinstructies
Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Lees voor het gebruik van de machi-
ne de bijgevoegde veiligheidsvoor-
schriften.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-
menten en geef de machine alleen samen
met deze documenten door.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsin-

structies

- Wanneer bij het schuren explosieve of
zelfont-brandende stoffen ontstaan, dan
moeten zonder meer de bewerkingsinst-
ructies van de fabrikant van het materiaal
in acht worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf, enkele houtsoorten en me-
taal). Voor degene die de machine bedient
of voor personen die zich in de buurt van
de machine bevinden kan het aanraken of
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inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn. Sluit
het gereedschap aan op een geschikte af-
zuiginstallatie. Draag ter bescherming van
uw gezondheid een P2-mondmasker.

- De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,5
bar.

- Werk alleen met goed gezuiverde per-
slucht. U kunt er van uitgaan dat dit het
geval is, wanneer u de Festool-toevoe-
reenheid VE gebruikt.

Draag een passende per-
@ @ soonlijke veiligheidsuitrus-

ting: gehoorbescherming,
veiligheidsbril, stofmasker bij
werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt en veiligheidshand-
schoenen bij het bewerken
van ruwe materialen en het
wisselen van gereedschap.

3 Informatie over geluidsoverlast
en trilling
De volgens EN ISO 15744/EN ISO 8662
bepaalde waarden bedragen gewoonlijk:
Beoordeelde acceleratie < 2,5m/s2
Geluidsdrukniveau 80 dB(A)
Bij het werken kan het geluidsniveau
@ 85 dB(A) overschrijden. Draag oor-

beschermers!

Het aansluiten van de per-
sluchtaansluiting en de ingebru-
ikname

Let er bij het aansluiten van de per-
sluchtaanvoer op, dat het perslucht-
gereedschap is uitgeschakeld.
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4.1 Het zuiveren van perslucht

Om er zeker van te zijn, dat het Festool-per-
sluchtgereedschap vlekkeloos werkt, moet
er steeds met de Festool-toevoereenheid
worden gewerkt. De toevoereenheid be-
staat uit filter, regelaar, condensaatafvoer
en oliér en zorgt voor schone, geoliede
perslucht zonder condensaat. De oliér moet
daarbij dusdanig worden afgesteld, dat
er bijv. één keer per 7 - 10 minuten een
druppel olie aan de perslucht moet worden
toegevoegd.



Schade, die ontstaan is door gebrek-

kige zuivering van de perslucht, valt

niet onder de garantiebepaling.
Bij gebruik van maximaal twee stuks
Festool-persluchtgereedschap adviseren
wij de toevoereenheid met een 3/8"-aans-
luiting. Voor de persluchtaanvoer moet een
compressor worden gebruikt, die minimaal
500 I/min kan verpompen bij een werkdruk
van 6 bar. De diameter van het leidingen-
systeem moet groot genoeg (minimaal 9
mm) zijn.

4.2 AnschluBB IAS 2-Schlauch

De excenterschuurmachine is een per-
sluchtgereedschap, dat op het Festool-IAS
2-systeem kan worden aangesloten. De
slangen in dit slangensysteem zijn verant-
woordelijk voor drie functies:

- persluchaanvoer (3.1)

- retourlucht (3.2)

- stofafzuiging (3.3)

Aansluiten en losmaken - zie afbeelding 2.
Aansluitsysteem IAS 2 - zie het bijgevoeg-
de instructieblad.

4.3 Ingebruikname

De schakelaar (1.1) dient als aan-/uit-scha-
kelaar (I = aan / 0 = uit).

5
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Instellingen aan de machine
Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet deze telkens worden
losgekoppeld van de persluchtaan-
voer.

5.1 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (1.2) tra-
ploos tussen 5.500 en 7.000 min! worden
ingesteld. Hiermee kunt u de freessnelheid
van het betreffende materiaal optimaal
aanpassen.

5.2 Afzuiging

i L Het schuurstof wordt door de afzuig-
T kanalen in de schuurzool rechtstreeks

van de werkplek weggezogen.

Om een optimale stofafzuiging te garan-

deren, adviseren wij gebruik te maken

van Festool-afzuigapparaten met aan-/uit-

schakeltechniek voor persluchtmachines te

gebruiken.
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5.3 Schuurmiddelen bevestigen
Op de Stickfix-schuurzolen kan
% zelfklevend schuurmateriaal, zoals
Stickfix-schuurpapier en schuurv-
liezen worden, bevestigd.
Het schuurmateriaal wordt gewoon op de
schuurzool (1.3) gedrukt en na gebruik
weer verwijderd.
Gebruik alleen originele Festool-
& schuurmiddelen!
Gebruik alleen schuurzolen met onbescha-
digd klittenband.

Onderhoud

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet deze telkens worden
losgekoppeld van de persluchtaan-
voer.

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist
is de motorbehuizing te openen,
mogen alleen door een geautorise-
erde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

A
A

6.1 Lamellen

Na ca. 500 bedrijfsuren raden wij u aan
de lamellen van de motor te laten vervan-
gen.

6.2 Smering

Wanneer de machine langere tijd heeft
stilgestaan, bijvoorbeeld na het weekend,
moet de persluchtaansluiting (2.1) van de
machine van 1 tot 2 druppels smeerolie
worden voorzien.

6.3 Vervangen van de geluidsdem-
per

Om het vermogen van het persluchtwerk-
tuig te behouden, moet de geluidsdemper
op het IAS 2-aansluitstuk regelmatig door
een nieuwe worden vervangen.

7 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid

& alleen originele Festool accessoires
en reserveonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en ge-

reedschap vindt u in de Festool-catalogus of

op het Internet onder ,www.festool.com".



8 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften
van het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de
garantieperiode bij uitsluitend privégebruik
24 maanden (op vertoon van een rekening
of bon).

Schade die met name te herleiden is tot
natuurlijke slijtage, overbelasting of ondes-
kundige bediening, dan wel tot schade die
door de gebruiker zelf veroorzaakt is of door
ander gebruik tegen de handleiding in, of
die bij de koop reeds bekend was, blijven
van de garantie uitgesloten.
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Klachten kunnen alleen in behandeling
worden genomen wanneer het apparaat
niet-gedemonteerd aan de leverancier of
een geautoriseerde Festool-klantenservice
wordt teruggestuurd.

Berg de handleiding, de veiligheidsvoor-
schriften, de onderdelenlijst en het koop-
bewijs goed op. Voor het overige zijn de
geldende garantievoorwaarden van de
producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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Tekniska data LRS 400
Drivning Tryckluftslamellmotor
Arbetstryck (flodestryck) 6 bar
Slipsko 400 x 80 mm
Varvtal 5.500 - 7.000 min‘!
Arbetsrorelser 11.000 - 14.000 mint!
Sliprorelse 4 mm
Luftférbrukning vid nominell

belastning 390 I/min
Vikt 2,3 kg

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa
bruksanvisningen.

1 Bestammelser for maskinens
anvandning

Denna maskin ska uteslutande anvandas
for slipning av tra, plast, kompound-ma-
terial, farg/lack, spackelmassa, metall och
liknande material.

Asbesthaltiga material far inte bearbetas.
Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommit pa grund av
att maskinen anvants pa ett otillatet

satt.

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmdanna sdkerhetsanvisningar
Las de bilagda sakerhetsforeskrif-

E:III terna fére anvandningen av maski-
nen.

Spara den medféljande dokumentationen

och se till att den foljer med maskinen.

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-

ningar

- Om vid slipning explosivt eller sjalvan-
tandligt damm uppstar, bor ovillkorligen
material-tillverkarens bearbetningsanvis-
ningar foljas.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
uppstd (exempelvis blyhaltig farg, na-
gra trasorter och metall). Att komma i
kontakt med eller andas in detta damm
kan utgéra en risk for operatdren eller
for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsféreskrifterna som galler
for resp land. Anslut elverktyget till en
ldamplig dammutsugningsanordning. Bar
en P2-andningsskyddsmask som skydd
for halsan.

- Arbetstrycket far inte 6,5 bar.

- Arbeta endast med korrekt lufttryck. Det-
ta garanteras om man anvander Festools
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férsérjningsenhet VE.

Anvand lamplig personlig
@ @ skyddsutrustning: hdrsels-

kydd, skyddsglaségon, and-

ningsskydd vid dammiga

arbeten, skyddshandskar vid
bearbetning av grova mate-
rial och vid verktygsvaxling.

3 Information om buller och vib-

rationer

De enligt EN ISO 15744/EN ISO 8662 fast-

stallda vardena uppgar till:

Uppskattad acceleration < 2,5m/s2

Ljudtrycksniva 80 dB(A)

@ Vid arbete kan ljudnivan éverskrida

85 dB(A). Anvand hdérselskydd!
4 Tryckluftsanslutning och idrift-
tagande
Kontrollera att tryckluftsverktyget ar
& frankopplat nar tryckluftsférsérjnin-
gen ansluts.
4.1 Tryckluftsproduktion
For att Festools tryckluftsverktyg ska funge-
ra felfritt maste man alltid anvanda Festools
forsoérjningsenhet VE. Forsdrjningsenheten
bestar av filter, regulator, kondensavtapp-
ning och lubrikator och ger ren, kondensfri
och oljad tryckluft. Lubrikatorn ska stallas
in s& att den tillsatter en droppe olja till
tryckluften ungefar var 7:e - 10:e minut.
Skador som uppkommer pa grund av
bristande tryckluftsalstring omfattas
inte av garantin.
Fér anvédndning av upp till tva trycklufts-
verktyg fran Festool rekommenderar vi for-
sbrjningsenheten med en 3/8"-anslutning.
For tryckluftsforsérjningen ska man valja
en kompressor som ger minst 500 I/min vid
ett arbetstryck pa 6 bar. Ledningssystemet

maste ha tillrdckligt stor diameter (minst
9 mm).

4.2 Anslutning IAS 2-slang
Excenterslipmaskinen ar ett trycklufts-
verktyg som kan anslutas till Festools IAS
2-system. Detta slangsystem forenar tre
funktioner i en och samma slang:

- Tryckluftsférsérjning (3.1)

- Franluftsaterféring (3.2)

- Dammutsugning (3.3)



Ansluta och lossa-se bild 2. Anslutningssys-
temet IAS 2-se bifogat anvisningsblad.

4.3 Idrifttagande
Kontakten (1.1) fungerar som till-/fran-
koppplare (I = Till / 0 = Fran).

5 Instdllningar pa maskinen
Foére alla arbeten pa maskinen ska
& man alltid lossa maskinen fran
tryckluftsforsérjningen.
5.1 Varvtalsreglering
Varvtalet kan stdllas in stegldst mellan
5.500 och 7.000 min-1 med installnings-
ratten (1.2). P& sd satt anpassar man

skarhastigheten optimalt efter det aktuella
materialet.

5.2 Utsugning

i L Via utsugningskanalerna sugs inp;
T dammet i slipskon bort direkt pa

slipstallet.

For att dammutsugningen ska fungera op-

timalt rekommenderar vi att man anvander

Festools utsugningsaggregat med till-/fran-

kopplingsautomatik for tryckluftsmakiner.

5.3 Fastsattning av slipmedel
P& Stickfix-slipskorna kan man fasta
% sjalvhaftande slipmedel som Stick-
fix-slippapper och slipduk.
Slipmedlen trycks helt enkelt fast pa slips-
kon (1.3) och dras sedan bort efter an-
vandandet.
Anvand enbart Festool original-slip-
medel!
Anvand endast slipskor med oskadat kard-
borrband.

6 Underhall och skotsel

Foére alla arbeten pa maskinen ska
& man alltid lossa maskinen fran

tryckluftsforsérjningen.

Allt underhalls- och reparationsar-
& bete, som kraver att motorhdljet
oppnas, far endast utféras av en
auktoriserad serviceverkstad.

6.1 Lameller
Efter ca 500 drifttimmar rekommenderar vi
att man byter ut motorns lameller.
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6.2 Smorjning
Efter ett ldngre stillestand, t ex efter en
helg, ska man droppa 1-2 droppar smoérjolja
i maskinens tryckluftsanslutning (2.1) innan
maskinen startas.

6.3 Byta ljuddampare

For att tryckluftsverktygets prestanda ska
bibehallas, maste man byta ut ljuddampa-
ren pa IAS 2-kopplingsstycket mot en ny
med regelbunda mellanrum.

7 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltill-
behdr och originalreservdelar fér din
egen sakerhets skull.
Bestdllnumren for tillbehér och verktyg
finns i Festool-katalogen eller pd Internet
"www.festool.com”.

8 Garanti

Vi ld&mnar garanti pa vara produkter vad
galler material- och tillverkningsfel enligt
landsspecifika lagenliga bestammelser,
dock i minst 12 manader. Inom EUs med-
lemslander uppgar garantin till 24 manader
vid uteslutande privat bruk (ska kunna
styrkas av faktura eller foljesedel).
Skador som framfor allt kan harledas till
normalt slitage, dverbelastning, ej fackmas-
sig hantering resp. skador som orsakats av
anvéndaren eller som uppstatt pa grund av
anvandning som strider mot bruksanvisnin-
gen eller skador som var kanda vid kopet,
innefattas inte av garantin.

Reklamationer godkanns endast om pro-
dukten atersénds till leverantdren eller till
en auktoriserad Festool-serviceverkstad
utan att ha tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sakerhetsféres-
krifterna, reservdelslistan och kdpebrevet.
I dvrigt galler tillverkarens garantivillkor for
respektive produkt.

Anmarkning

P& grund av det kontinuerliga forsknings-
och utvecklingsarbetet férbehaller vi oss
ratten till andringar vad galler de tekniska
uppgifterna i detta dokument.
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Tekniset tiedot LRS 400
Entrainement Moteur pneumatique a

piston rotatif a palettes
Pression de service

(pression d‘écoulement) 6 bars
Hiomatalla 400 x 80 mm
Kierrosluku 5.500 - 7.000 tr/min

Courses de travail 11.000 - 14.000 tr/min
Course de poncage 4 mm
Débit d‘air en charge nominale 390 I/min
Paino 2,3 kg

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat
kayttoohjekirjan alusta.

1 Kayttotarkoituksen mukainen
kaytto
Maaraysten mukaisesti koneet on tarkoitet-
tu puun, muovien, komposii-ttimateriaalien,
maalin ja lakan, kittausmassan, metallien ja
vastaavan-laisten materiaalien hiontaan.
Asbestia sisaltavia materiaaleja ei saa ty-
Ostaa.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja ta-
paturmista, jotka johtuvat vaarasta
kaytosta!

2 Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue oheistetut turvaohjeet ennen
koneen kayttda.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat doku-
mentit huolellisesti ja anna ne aina koneen
mukana edelleen.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itse-
syttyvaa polya, on ehdottomasti nouda-
tettava materiaalinvalmistajan ohjeita.

- TyOstettdessa saattaa syntya terveydelle
haitallisia/myrkyllisia pélyja (esimerkiksi
lyijypitoisia maaleja tai joitakin puulaatuja
ja metalleja tydstettdessd). Joutuminen
kosketuksiin naiden pélyjen kanssa tai
naiden poélyjen hengittaminen saattaa
aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittdmassa laheisyydessa oleville hen-
kilgille. Noudata maakohtaisia turvalli-
suus- ja tyoturvallisuusmaarayksia. Liita
koneeseen aina polyn poistoimu. Kayta
oman terveytesi vuoksi P2-luokan hengi-
tyssuojainta.

- Kayttopaine ei saa ylittaa 6,5 baria.
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- Ty6skentele vain oikealla paineilmalla.
Tama on taattu, jos kaytat Festool-huol-
toyksikkda VE.

Kayta sopivia henkiléko-
@ @ htaisia suojavarusteita: ku-

ulosuojaimia, suojalaseja,
pOlynaamaria tehdessasi
polyavaa tyota, suojakasi-
neitd tydstdessasi karheita
materiaaleja ja vaihtaessasi
tydkalua.

3 Ainten ja vidrindiden vaimen-
nus

Normin EN ISO 15744/EN ISO 8662 mukai-

sesti maaritetyt tyypilliset arvot ovat:

Laskennallinen kiihtyvyys < 2,5m/s2

Kayttbaanitaso 80 dB(A)
Tata laitetta kaytettaessa tyodpaikan

@ melutaso voi ylittaa 85 dB(A). Kayta
kuulosuojaimia!

4 Paineilmaliitanta ja kdayttoonot-
to

Huolehdi siita, ettd paineilmatydkalu on
pois paalta paineilmahuoltoa liitettaessa.

4.1 Paineilman rikastus
Festool-paineilmatydkalun virheettéman
toiminnan takaamiseksi on aina kaytettava
Festool-huoltoyksikkda VE. Huoltoyksikkddn
kuuluu suodatin, saadin, lauhteenpoistin ja
voitelulaite ja ne huolehtivat puhtaasta,
lauhteettomasta ja Oljytysta paineilmasta.
Voitelulaite on saadetty siten, ettd joka
7-10 minuutin valein paineilmaan lisataan
tippa dljya.

Vahingot, jotka johtuvat puuttuvasta

paineilman rikastuksesta, eivat ku-

uluu takuun piiriin.
Kaytettaessa kahta Festool-paineilmatyd6-
kalua suosittelemmme huoltoyksikkéa 3/8"-
liitannalla. Paineilmahuoltoon on valittava
kompressori, joka syodttaa vahintaan 500
I/min 6 barin kayttdpaineella. Letkujarjes-
telmalla taytyy olla tarpeeksi suuri halkai-
sija (vah. 9 mm).

4.2 Liitanta IAS 2-letku
Epdkeskohiomakone on paineilmatydkalu,
joka voidaan liittaa Festool-IAS 2-jarjes-
telmaan. Tama letkujarjestelma yhdistaa
kolme toimintoa yhdessa letkussa:



- Paineilmahuolto (3.1)

- Poistoilman takaisinjohtaminen (3.2)

- Pélynpoisto (3.3)

Liitanta ja irrotus - katso kuva 2.
Liitantajarjestelma IAS 2 - katso oheinen
ohjelehti.

4.3 Kayttoonotto
Katkaisin (1.1) toimii paalle/pois paalta -
katkaisimena (I = paalla / 0 = ei paalla).

5 Saadot koneella

Ennen kaikkia koneella suoritettavia
& toitd, kone on irrotettava paineilma-
5.1 Kierrosluvun saato

huollosta.
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatdépyorasta (1.2) 5.500 ja 7.000 mint
valilla. Siten voit sovittaa sahausnopeuden
aina tyostettavan kappaleen mukaan.

5.2 Polynpoisto

i L Hiomapodly imetaan suoraan hio-
T makohdasta hiontatasossa olevan

imukanavan kautta.

Parhaan mahdollisen pdlynpoiston takaa-

miseksi, suosittelemme paineilmakoneille

tarkoitettujen kdynnistys-/sammutusauto-

matiikalla varustettujen Festool-imulaittei-

den kayttoa.

5.3 Hiontavalineen kiinnitys
Stickfix-hiomatalloihin voidaan kiin-

% nittda itseliimautuvia hiomatarvik-
keita kuten Stickfix-hiomapydroét ja
karhunkielet.

Hiomatarvikkeet painetaan yksinkertaisesti

hiomatallaan (1.3) kiinni ja vedetaan taas

kayton jalkeen irti.

& Kayta ainoastaan Festooln alkupe-

raisia hiontavalineita!
Kayta vain hiomatallaa, jonka liimapinta on
vahingoittumaton.

6 Huolto ja yllapito

Ennen kaikkia koneella suoritettavia
& toita, kone on irrotettava paineilma-

huollosta.

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaus-
& tyot, jotka edellyttdvat moottorin
kotelon avaamista, on suoritettava
valtuutetussa huoltokorjaamossa.

6.1 Lamellit
Suosittelemme n. 500 kayttétunnin jalkeen
moottorin lamellien vaihtoa.

6.2 Voitelu

Pidemman tauon jalkeen, esim. viikonlopun
jalkeen, koneen paineilmaliitdntaan (2.1)
on lisattava 1-2 tippaa voiteludljya.

6.3 Ainenvaimentimen vaihto

Paineilmatydkalun tehon sailyttamiseksi
IAS 2-liitantakappaleen danenvaimennin on
vaihdettava saanndllisin valiajoin uuteen.

7 Tarvikkeet, tyokalut
Kayta oman turvallisuutesi varmis-
& tamiseksi vain alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja varaosia.
Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot
l6ydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,,www.festool.com™.

8 Kayttoturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille
materiaali- ja valmistusviat kattavan
kayttdéturvan, joka vastaa maakohtaisia
maarayksia, ja jonka pituus on vahintaan
12 kuukautta. Pelkastaan yksityiskaytdssa
kaytettavan laitteen kayttéturvan pituus on
EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai toimi-
tuslistan paivayksesta lukien). Kayttoturva
ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet lu-
onnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai
epaasianmukaisen kaytén seurauksena,
ovat kayttajan aiheuttamia tai syntyneet
kayttéohjekirjan ohjeiden noudattamatta
jattamisen seurauksena, tai jotka olivat
tiedossa jo laitteen ostohetkella. Kayt-
toturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai
valtuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta
laitteen kayttdohje, turvallisuusohjeet, va-
raosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan anta-
mat, ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelyty6n
seurauksena tassa annettuihin teknisiin
tietoihin saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data LRS 400
Drev Trykluft-lamelmotor
Driftstryk (tryk af stremmende luft) 6 bar

Slibesal 400 x 80 mm
Omdrejningstal 5.500 - 7.000 min
Arbejdsslag 11.000 - 14.000 min!
Slibeslaglaengde 4 mm
Luftforbrug ved nominel

belastning 390 I/min
Veegt 2,3 kg

De angivne illustrationer findes i starten af
betjeningsvejledningen.

1 Bestemmelsesmaessig anvendel-
se
Maskinerne er beregnet til slibning af trae,
kunststof, kompositmaterialer, farve/lak,
spartelmasse, metal og lignende materialer.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbe-
jdes.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overhol-
des.

2 Sikkerhedshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser
Laes de medfglgende sikkerhe-

E:III dsanvisninger fgr maskinen tages i
brug.

Opbevar alle medleverede papirer, og vi-

deregiv kun maskinen sammen med disse

papirer.

2.2 Maskinspecifikke sikkerheds-

henvisninger

- Hvis man under slibning m3 regne med
eksplosivt eller selvantaendeligt stav, skal
man tage hensyn til materialeleveran-
dgrens henvisninger for bearbejdning.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stgv (f.eks. blyholdig maling, visse
treesorter og metal). Bergring eller indan-
ding af dette stgv kan veere til fare for
operatgren eller personer, som opholder
sig i naerheden. Overhold de til enhver tid
geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.
Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg. Brug en P2-andedraets-
maske for at undga skade pa helbredet.

- Driftstrykket ma ikke overskride 6,5 bar.

- Arbejd kun med korrekt behandlet try-
kluft. Dette er sikret, nar De anvender
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Festool-forsyningsenheden VE.

Brug egnede personlige veer-
@ @ nemidler: Hgrevaern, besky-

ttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttel-
seshandsker ved ru materia-
ler og ved skift af veerktgj.
3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veerdierne, der er registreret i henhold til
EN ISO 15744/EN ISO 8662 udggr typisk:
Reg. Acceleration < 2,5m/s?
Lydniveau 80 dB(A)
@ Ved arbejdet kan et lydniveveau pa

85 dB(A) blive overskredet. Brug
hgrevaern.
4 Tryklufttilslutning og idriftta-
gnhing
Pas pa, at trykluftveerktgjet er sluk-
& ket, nar trykluftforsyningen tilslut-
tes.
4.1 Trykluftbehandling
For at sikre en fejlfri funktion af Festool-
trykluftveerktgjet skal der altid arbejdes
med Festool-forsyningsenheden VE. Forsy-
ningsenheden, der bestar af filter, regulator,
kondensatafledning og smgrer, sgrger for
ren, kondensatfri og olieret trykluft. Smg-
reren skal indstilles sadan, at der tilszettes
en drabe olie til trykluften ca. hver 7.-10.
minut.
Skader, som opstar pa grund af
mangelfuld trykluftbehandling, er
ikke omfattet af garantien.
Ved anvendelse af op til to Festool-trykluft-
vaerktgjer anbefaler vi forsyningsenheden
med en 3/8"-tilslutning. Til trykluftforsyn-
ingen skal der veelges en kompressor, der
giver mindst 500 I/min ved et driftstryk p&

6 bar. Ledningssystemet skal have en til-
straekkelig stor diameter (mindst 9 mm).

4.2 Tilslutning IAS 2-slange
Excenterslibemaskinen er et trykluftvaerk-
t@j, der er beregnet til tilslutning til Festool-
IAS 2-systemet. Dette slangesystem fore-
ner tre funktioner i én slange:

- Trykluftforsyning (3.1)

- Returlufttilbagefgring (3.2)

- Stgvudsugning (3.3)

Tilslutning og lgsning-se billede 2. Tilslut-
ningssystem IAS 2-se vedlagte henvis-
ningsblad.



4.3 Idrifttagning
Kontakten (1.1) fungerer som til-/frakobler
(I =til /0 = fra).

5 Indstillinger pa maskinen
For alt arbejde pa maskinen skal
& maskinen altid afbrydes fra trykluft-
forsyningen.
5.1 Hastighedsregulering

Med stillehjulet (1.2) kan hastigheden ind-
stilles trinlgst mellem 5.500 og 7.000 min-
!, Derved kan De foretage en optimal til-
pasning af skeerehastigheden til det givne
arbejdsemne.

5.2 Udsugning

i L Slibestgvet suges veek direkte ved
T slibestedet gennem udsugningska-

nalerne i slibesalen.

For at opna en optimal stgvudsugning

anbefaler vi at bruge Festool-udsugning-

saggregater med teend-/slukautomatik til

trykluftmaskiner.

5.3 Paseetning af slibepapir
P& Stickfix-slibesalene kan der fast-
% ggres selvhaeftende slibemidler som
Stickfix-slibepapir og slibevlies.
Slibemidlerne trykkes ganske enkelt pa
slibesalen (1.3) og traekkes af igen efter
brug.
Anvend kun originale Festool slibe-
midler!
Brug kun slibesale med ubeskadiget vel-
crobeleegning.

6
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Service og vedligeholdelse

For alt arbejde pa maskinen skal
maskinen altid afbrydes fra trykluft-
forsyningen.

Alt service- og vedligeholdelsesarbe-
jde, hvor man skal abne motorkabi-
nettet, ma udelukkende gennemfg-
res af et autoriseret kundeservice-
veerksted.

6.1 Lameller
Efter ca. 500 driftstimer anbefaler vi at fa
skiftet motorens lameller ud.
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6.2 Smgring

Efter laengere stilstand, f.eks. efter en
weekend, skal der dryppes 1 til 2 draber
smgreolie i maskinens tryklufttilslutning
(2.1), fgr maskinen tages i brug igen.

6.3 Udskiftning af lyddaemperen
For at bevare trykluftveerktgjets ydelse skal
lyddeemperen pa IAS 2-tilslutningsstykket
med regelmassige mellemrum udskiftes
med en ny.

7 Tilbehgr, veerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma
& der kun anvendes Original Festool-
tilbehgr og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerk-
tajer kan De finde i Festool-kataloget eller
pa internettet under ,www.festool.com".

8 Garanti

I henhold til de respektive landes lov-
bestemmelser yder vi en garanti for ma-
teriale- eller produktionsfejl - dog mindst
pa en periode af 12 maneder. Inden for
EU-medlemsstaterne udggr denne garanti-
periode 24 maneder for varer, der udeluk-
kende anvendes privat (bevis via faktura
eller leveringsformular).

Skader, der isaer kan fgres tilbage til natur-
lig slitage, overbelastning, faglig ukorrekt
omgang i modstrid med betjeningsvej-
ledningen og skader, der forarsages af
brugeren eller en anden anvendelse, der
er i modstrid med betjeningsvejledningen,
eller der var kendt ved kagbet, er udelukket
af garantien. Krav fra kundens side kan
udelukkende accepteres, hvis maskinen/
veerktgjet sendes tilbage til leverandgren
eller et servicevaerksted, der er autoriseret
af Festool. Opbevar betjeningsvejledningen,
sikkerhedsanvisningerne, reservedelslisten
og bonen. Derudover geelder fabrikantens
aktuelle garantibetingelser

Bemaerkning

P& grund af konstant forsknings- og ud-
viklingsarbejde forbeholdes retten til at
gennemfgre andringer af de tekniske op-
lysninger.
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Tekniske data LRS 400
Drivverk Trykkluft-lamellmotor
Driftstrykk (flyttrykk) 6 bar
Slipesko 400 x 80 mm
Turtall 5.500 - 7.000 min
Arbeidslgft 11.000 - 14.000 mint
Slipelgft 4 mm
Luftforbruk ved nominell last 390 I/min
Vekt 2,3 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begyn-
nelsen av bruksanvisningen.

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinene er bestemt for sliping av tre,
kunststoff, kompositt, farge/lakk, sparkel-
masse og liknende materialer.
Asbestholdige materialer skal ikke bear-
beides.

Brukeren er selv ansvarlig for ska-
der og ulykker som skyldes annen
bruk enn det som er beskrevet som
definert bruk.

2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjo-
ner

Les fgr bruk av maskinen de vedlag-
te sikkerhetsreglene.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke

overlat maskinen til andre uten disse.

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsan-

visninger

- Dersom slipestgvet kan vaere brannfarlig
eller selvantennende, ma en ubetinget
folge sikkerhets-anvisningene fra produ-
senten av materialet.

- Nar du arbeider, kan det avgis skade-
lig/giftig stgv (for eksempel fra blyholdig
maling, enkelte treslag og metall). Berg-
ring eller innanding av dette stgvet kan
utgjgre en fare for operatgren eller per-
soner som befinner seg i naerheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern
som beskyttelse.

- Driftstrykket skal aldri overskride 6,5
bar.

- Arbeid kun med riktig behandlet trykkluft.
Dette kan du sikre ved & bruke Festool-
forsyningsenhet VE.
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Bruk egnet personlig ver-
neutstyr: hgrselvern, verne-
briller og stevmaske nar det
oppstar stgv under arbeidet,
vernehansker ved bearbei-
ding av ru materialer og nar
verktgy skal byttes.

Wile
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3 Opplysninger om stgy og vibras-
joner

Typiske verdier (beregnet etter EN ISO

15744/EN ISO 8662):

Beregnet akselerasjon < 2,5m/s2

Lydtrykkniva 80 dB(A)

@ Under arbeid kan lydnivaet pa 85

dB(A bli overdskredet. Bruk grek-
lokker!
4q Trykklufttilkobling og igangset-
ting
Kontroller at trykkluftverktgyet er
& sldtt av nar trykkluftforsyningen
kobles til.
4.1 Trykkluftbehandling
For & sikre perfekt funksjon av Festool-
trykkluftverktgy, ma det alltid arbeids med
en Festool-forsyningsenhet VE. Forsynings-
enheten bestar av filter, regulator, konden-
satutlgp og oljeenhet og sgrger for ren,
kondensfri og oljet trykkluft. Oljeenheten
ma stilles inn slik at én drdpe olje tilsettes
trykkluften i intervaller pa 7-10 minutter.
Skader som oppstar pa grunn av
manglende trykkluftbehandling om-
fattes ikke av garantien.
Ved bruk av opptil to Festool-trykkluftverk-
toy, anbefales forsyningsenheten med en
3/8"-tilkobling. For trykkluftforsyningen
ma det velges en kompressor som leverer
minst 500 I/min ved et driftstrykk pa 6 bar.

Ledningssystemet ma ha en tilstrekkelig
stor diameter (minst 9 mm).

4.2 Tilkobling IAS 2-slange
Eksentersliperen er et trykkluftverktgy som
kobles til Festool-IAS 2-systemet. Dette
slangesystemet kombinerer tre funksjoner
i én slange:

- Trykkluftforsyning (3.1)

- Tilbakefgring av avluft (3.2)

- Stgvavsugning (3.3)

Koble til og fra-se bilde 2. Tilkoblingssystem
IAS 2 - se medfglgende instruksjonsark.



4.3 Igangsetting
Bryter (1.1) er en pa-/av-bryter (I = pd /
0 = av).

5 Innstillinger pd maskinen
Nar det skal utfgres arbeid pa
& maskinen skal den alltid kobles fra
trykkluftforsyningen.
5.1 Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (1.2) kan turtallet justeres
trinnvis mellom 5.500 og 7.000 min-i.
Dermed kan skjaerehastigheten tilpasses
optimalt til hvert materiale.

5.2 Avsug
i L Slipestgvet suges opp gjennom av-
T sugskanalen i slipeskoen direkte pa
slipestedet.
For a sikre optimal stgvavsugning anbefales
Festool-avsugningsapparater med av-/pa-
automatikk for trykkluftmaskiner.

5.3 Pasetting av slipemiddel
Du kan feste selvklebende slipe-
% middel som Stickfix-slipepapir og
slipefiber pa Stickfix-slipeskoene.
Slipemidlene trykkes ganske enkelt pa sli-
peskoen (1.3) og tas av igjen etter bruk.
& Bruk bare originale Festool slipemid-
ler!
Bruk bare slipesko med uskadet borrelas.

Vedlikehold og pleie

Nar det skal utfgres arbeid pa
maskinen skal den alltid kobles fra
trykkluftforsyningen.

Alt vedlikeholds- og servicearbeid
som krever at motorhuset apnes
skal alltid utgres pa et autorisert
kundeserviceverksted.

A
A

6.1 Lameller
Etter ca. 500 driftstimer anbefales det a
skifte ut lamellene pa motoren.

6.2 Smgring

Nar maskinen ikke har vaert i bruk over
lengre tid, f.eks. etter en helg, ma maskinen
tilfgres 1 til 2 draper smgreolje i trykkluft-
tilkoblingen (2.1) fgr igangsetting.
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6.3 Skifte lyddemper

For & opprettholde trykkluftverktgyets ytel-
se, ma lyddemperen pa IAS 2-koblingsstyk-
ket regelmessig skiftes ut mot en ny.

7 Tilbehgr, verktoy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr
& du alltid bruke original Festool-til-
behgr og reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy
finner du i Festool-katalogen eller pa Inter-
nett under ,www.festool.com".

8 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for ma-
terial- eller produksjonsfeil i samsvar med
gjeldende nasjonale bestemmelser, i minst
12 maneder. Ved utelukkende privat bruk er
denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel).
Skader som spesielt skyldes slitasje, over-
belastning, ufagmessig handtering, eller
skader forarsaket av brukeren eller annen
bruk i strid med bruksanvisningen, eller
skader som var kjent ved kjgp av apparatet
omfattes ikke av dette ansvaret.
Reklamasjoner kan bare godtas hvis ap-
paratet ikke ble demontert og returneres
til leverandgren eller et autorisert Festool-
serviceverksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, sikker-
hetsforskrifter, reservedelsliste og kvitte-
ring. Dessuten gjelder produsentens aktu-
elle betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om end-
ringer av de tekniske spesifikasjonene i
dette dokumentet.
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Dados técnicos
Accionamento

LRS 400
Motor de lamelas
por ar comprimido
Pressao de utilizacao
(pressao de fluxo)
Base para lixas
Numero de rotacdes
Cursos de trabalho 11.000 - 14.000 rpm
Curso de lixar 4 mm
Consumo de ar a carga nominal 390 I/min
Peso 2,3 kg

6 bar
400 x 80 mm
5.500 - 7.000 rpm

As figuras indicadas encontram-se no inicio
das instrucdes de operacgao.

1 Utilizacdao em conformidade
Em conformidade com a devida aplicacao,
as maquinas destinam-se ao lixamento de
madeira, materiais sintéticos e compostos,
tintas/vernizes, metal e materiais semel-
hantes.
Nao é permitido trabalhar materiais que
contenham amianto

O utilizador é responsavel por danos
& e acidentes devidos a uma utiliza-
¢ao ndo prépria conforme as dispo-
sicoes.

2 Avisos de seguranca
2.1 Regras gerais de seguranca
Ler as presentes indicacoes de se-
E:III gurancga anexas antes de colocar a
magquina em operagao.
Guarde todos os documentos anexos; a
ferramenta sé deve ser entregue a terceiros
juntamente com estes documentos.

2.2 Indicacgoes de seguranca especi-

ficas da maquina

- Caso pods explosivos ou de inflamacgao
instantanea possam ser gerados pela es-
merilagem, é indispensavel respeitar as
prescrigoes de maquinagem do fabricante
do material a ser tratado.

- Durante os trabalhos, podem ser produzi-
das poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura
com chumbo, alguns tipos de madeiras
e metal). Tocar ou respirar estas poeiras
pode representar um perigo para o utiliza-
dor ou para as pessoas que se encontrem
nas proximidades. Observe as normas de
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seguranca validas no seu pais. Conecte a
ferramente eléctrica a um dispositivo de
aspiracao adequado. Para proteger a sua
salde, use uma mascara de protecgcao
P2.

- A pressao de utilizagao nao deve exceder
6,5 bar.

- Trabalhe apenas com ar comprimido cor-
rectamente tratado. Isso sera garantido
caso utilize a unidade de alimentacgao
Festool VE.

Wile
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Use equipamentos protec-
tores adequados e indivi-
dualmente adaptados: pro-
teccdo auditiva, 6culos de
proteccdo, mascara contra
pos no caso de trabalhos em
gue seja produzido pé, luvas
de proteccao ao tratar ma-
teriais rugosos e ao mudar
ferramentas.

3 Informacao relativa a ruido e
vibracao

Os valores determinados de acordo com

a norma EN ISO 15744/EN ISO 8662 sao,

tipicamente:

Aceleracao avaliada < 2,5m/s2

Nivel de pressao acustica 80 dB(A)
Durante os trabalhos, o nivel de rui-

@ do pode exceder 85 dB(A). Utilizar
protectores de ouvido!

4 Ligacao de ar comprimido e co-

locagao em funcionamento

Ao ligar a alimentacao de ar com-
primido, preste atencao para que a
ferramenta pneumatica esteja des-
ligada.

4.1 Tratamento do ar comprimido

Para garantir um funcionamento correcto
das ferramentas pneumaticas Festool, deve
trabalhar-se sempre com a unidade de ali-
mentacao Festool VE. Ela é constituida por
um filtro, regulador, purgador de condensa-
do e lubrificador, a unidade de alimentagao
providencia ar comprimido limpo, isento
de condensado e lubrificado. O lubrificador
deve ser ajustado de modo a que aprox.
todos os 7-10 minutos seja acrescentada



uma gota de éleo ao ar comprimido.
Danos que surjam devido a um tra-
& tamento deficiente do ar comprimido
ficam excluidos de uma pretensao
sobre direitos de garantia.
Caso utilize até duas ferramentas pneumati-
cas Festool, recomendamos a unidade de
alimentacdao com uma ligacao de 3/8".
Para a alimentagao de ar comprimido deve
escolher-se um compressor que fornega
no minimo 500 I/min, a uma pressao de
utilizagcao de 6 bar. O sistema de tubagens
deve possuir uma secgao suficientemente
dimensionada (no minimo 9 mm).

4.2 Ligacao de tubo flexivel IAS 2
A lixadora excéntrica € uma ferramen-
ta pneumatica para ser ligada ao siste-
ma Festool IAS 2. Este sistema de tubos
flexiveis reune trés fungdes num tubo
flexivel:

- alimentacao de ar comprimido (3.1)

- reconducgao do ar evacuado (3.2)

- aspiracao de po (3.3)

Ligar e soltar - ver a imagem 2. Sistema
de ligagao IAS 2 - ver a folha de indicagbes
anexa.

4.3 Colocacao em funcionamento
O interruptor (1.1) serve como interruptor
para ligar/desligar (ON/OFF) (I = ligado /
0 = desligado).

Ajustes na maquina

Antes de efectuar qualquer trabal-
ho na maquina devera separar-se
sempre a maquina da alimentacao
de ar comprimido.

A

5.1 Regulagdao do niamero de rota-
coes

Através da roda de ajuste (1.2) é possivel
ajustar progressivamente o numero de
rotagoes entre 5.500 e 7.000 rpm. Pode
deste modo ajustar-se adequadamente a
velocidade de corte ao respectivo material

a trabalhar.
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5.2

1,0

Aspiracao

A amoladura é aspirada directamen-
te no local de abrasao, através dos
canais de aspiracao na base para
lixas.

Para garantir uma aspiracao de pd ade-
quada, recomendamos a utilizagao de
aspiradores Festool com automatismo de
ligar/desligar electrénico para maquinas
pneumaticas.

5.3 Como fixar o abrasivo
Nas bases para lixas Stickfix podem
% ser montados materiais abrasivos
auto-aderentes como lixas Stickfix
e lixas de velo de fibras.
Os materiais abrasivos sao simplesmente
aplicados por pressdao sobre a base para
lixas (1.3), voltando a ser separados apds
a utilizagao.
Use apenas abrasivos originais da
Festool!
Utilize apenas bases para lixas com o reve-
stimento de velcro nao danificado.

6
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Conservacao e cuidados

Antes de efectuar qualquer trabal-
ho na maquina deverd separar-se
sempre a maquina da alimentacao
de ar comprimido.

Todos os trabalhos de manutencgao
e reparagao, que exigem a abertura
da carcaca do motor, sé podem ser
efectuadas por uma oficina autoriz-
ada do servico apds-venda.

6.1 Lamelas

Apods aprox. 500 horas de funcionamento
recomendamos que mande substituir as
lamelas do motor.

6.2 Lubrificacao

Depois de uma paragem mais prolongada,
p. ex. apés um fim-de-semana, devem
introduzir-se 1 a 2 gotas de dleo lubrifi-
cante na entrada do ar comprimido (2.1)
da maquina, antes de a colocar em funci-
onamento.



6.3 Substituicao do silenciador

Para manter o rendimento da ferramenta
pneumatica devera substituir-se periodica-
mente o silenciador por um novo, na pecga
de uniao IAS 2.

7 Acessorios, ferramentas
Para a sua prépria seguranca, utilize
& apenas acessorios e pecas sobres-
selentes originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios
e ferramentas podem ser encontrados no
catalogo Festool ou na Internet sob ‘www.
festool.com’.

8 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de
prestacao de garantia referente a defeitos
do material ou de fabrico de acordo com as
regulamentacoes nacionalmente legisladas,
todavia no minimo 12 meses.

Dentro do espaco dos estados da EU o
periodo de prestacao de garantia é de 24
meses (prova através de factura ou recibo
de entrega) sendo os aparelhos utilizado
sem exclusivo para fins particulares).
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Danos que se devem em especial ao des-
gaste natural, sobrecarga, utilizagao incor-
recta ou danos por culpa do utilizador ou
gualguer outra utilizacao que nao respeite
o manual de instrugdes ou conhecidos
aquando da aquisicao, estao excluidos da
prestacao de garantia.

Reclamacdes s6 podem ser reconhecidas
caso o aparelho seja remetido todo mon-
tado (completo) ao fornecedor ou a um
servico de assisténcia ao cliente Festool
autorizado.

O manual de instrugdes, instrugdes de se-
guranca, lista de pecas de substituicao e
comprovativo de compra devem ser bem
guardados.

Sdo validas, de resto, as actuais condicbes
de prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e de-
senvolvimento permanentes, reserva-se o
direito as alteragOes das instrugdes técnicas
aqui produzidas.
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TexHn4yecKkme AaHHble LRS 400
MpuBoa JlonacTHOM NHeBMOABUIraTeNb

Pabouee paBneHune (paBneHue noToka
BO34yXxa) 6 6ap
LLinndoBanbHasa nogowsa 400 x 80 MM
Yncno obopoTos 5.500 - 7.000 oT1/MuWH
Yncno obopotos 11 000 - 14 000 o6/MuH

Xop4 3KCUueHTpuKa 4 MM
Pacxon Bo3ayxa npu

HOMUHaNbHON Harpyske 390 n/mun
Macca 2,3 Kr

NMpunaraemMble UNNKOCTPAUMMN HAXOAATCA B
Ha4dasi€ pyKoBoACTBa Mo aKCrultyatauunun.

1 NpuMeHeHue No Ha3HaAYeHUIo
[JaHHasa wnundmawmHa npegHasHadeHa
ANa BbINONHEHUS WnndoBanbHbIX paboTt
no Aepesy, nnacrtMacce, MeTanny, KaMHio,
KOMMO3UTaM, JTaKOKPACOYHbIM MOKPbITUAM,
wnakneBke U MHbIM MaTepuanam cC
aHaNOrMYHbIMNU CBOMCTBAMMW.
AcbecTocoagepxawme ™MaTepuanb
obpabaTtbiBaTb 3anpeLlaeTcs.

3a ywepb n HecuyacTHble cny4awm,
& CBA3aHHble C NMPUMEHEHUEM He
nNo Ha3Ha4vYeHW, oOoTBeyaeT

NMonb3oBaTensb.

2 YKa3aHUMA nNOoO TexXxHuUkKke
6e3onacHocCcTH

21 O6buwme ykKaszaHusa no

6e3onacHoOCTH

MNepea vCNo/sib30BaHWEM MaLUWHDbI
EEI NpoYTUTE Npunaraemblie npasuna

TexHnKn 6e3onacHoCTy.

[lep>xuTe npunaraemMblil NakeT JOKYMEHTOB
pAAOM C MAaWMWHKOM M ob6g3aTenbHO
nepeagasanTe ero nNpu nocnegyoLlen cMeHe
BNnagenbua.

2.2 Cneuundunueckue npasuna
TexHuKu 6esonacHocTmn
-Ecnv BO BpemMs wnumdoBaHUA

obpa3yeTcd B3pblBOOMNacHasas wWnNwu
caMoBOCM/JaMeHAWAanAcsa nNbiay, TO
HeobxoamMo cobnwaaTy ykasaHusg Mo
obpaboTke nsrotoBuTENs MaTepuana.

- Bo BpeMs paboTbl MOXeT 06pa3oBbiBaTbCS
BpeAHas ANnsa 340pOBbs/TOKCMYHASA Mbifb
(Hanp. OT CBMHeLcoAepIKaLLero NOKpbITUS,
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HEKOTOpbIX MOpPOA AepeBa WU MeTasnloB).
KOHTaKT C TakoW Mbl/1bl0 UK ee BAbIXaHue
npeactasnsetr cobom onacHoOCTb ANS
paboTatowero AaHHbIM MHCTPYMEHTOM MU
ANg okpyxawowmx nogen. Cobnwogante
Aencrteyowme B Bawen ctpaHe npasBuna
TexHukn 6esonacHocTtu. lMoacoeanHanTe
3N1EKTPOUHCTPYMEHT K COOTBETCTBYOLLEMY
YCTPOUCTBY ANs yaaneHus nbinn. Ans
3alUnTbl 340pOBbs HaAeBaKTe pecnupaTop
P2.

- Pabouee gaBneHune He A4OKHO NpeBbIWaTb
6,5 6ap.

- CkaTbI BO34YyX A0/KEH 6bITb NOArOTOBMEH
Hagnexawnmm obpasom. [Ans 3Toro
pekoMeHAyeTCcsa ucnonb3oBaTb 610K
noarotoekn sosayxa VE dupmbl Festool.

nOﬂb3YVITECb noaxogAawmmMmmn
@ @ nHanBunaAyasJbHbIMMN CpeacTt-

BaMW 3alUMTbl: 3alUUTHbIE
HaYWHWUKWN, 3aWUTHbIE
o4Kkun, pecnupatop (npwu
obpaboTke nblneobpasyroLmx
MaTepuanoB), 3aWMUTHbIE
nepyatkn (npu obpaboTke
rpybbiXx MaTepmanoB N CMeHe
paboyero MHCTpyMeHTa).

3 AaHHble No wyMmy n Bubpauum
OnpeneneHHble B cooTtBeTcTBMM € EN ISO
15744/EN ISO 8662 TMNoBbie 3HAYEHUS:
HOPMWPOBAHHOE YCKOpeHne < 2,5M/ca
ypOBeHb LyMa 80 ab(A)
Mpu paboTe MoxeT 6bITb NpeBbILLEH
@ ypoBeHb wyMma 85 ab(A). Hocutb
3aWuTy opraHoB cnyxal
4 MoaknrouyeHune cxkaToro sosayxa
M Ha4vano paborbl
Mpu noacoeaMHEHNN K KOMMPECCOPHOM
& yCcTaHOBKe ybeautecb B TOM, 4YTO
MHEBMOWHCTPYMEHT BbIK/THOUEH.
4.1 MoaroroBka C>kaToro Bo3ayxa
Ans Toro 4tobbl MHEBMOUHCTPYMEHTHI
Festool pabotanun ncnpasHo, o6a3aTenbHO
NCNONb3ynTe PUPMEHHbIN 610K NOAFOTOBKMU
Bo3ayxa VE. Coctosawun mns dunetpa,
perynsatopa pAaBJ/ieHUd, ycTponcTBa

OTAENeHNUS KOHAeHCcaTa U MacNeHKwu,
3TOT 650K obecneumBaeT nogayy 4YMCTOro




ckaTtoro Bo3ayxa 6e3 KoHAeHcaTa M C
HeobxoAMMbIM KONM4yecTBoM Macna. lpwu
3TOM MacCJ/ieHKYy cnepyeT oTperyampoBaTb
TaknM obpasoM, 4Tobbl Uepes Kaxable 7-10
MUHYT B CKaTbIX BO34YyX AobaBnsaniacb ogHa
Kanns macna.

lapaHTUMHbIEe o6sA3aTenbCTBA
& He pacnpoCTpaHAKTCA Ha
NoBpeXAeHNs, BO3HUKLIME MN3-3a
HeYyZ0B/IETBOPUTENIbHOM NOAMOTOBKM
CXXaToro Bo3ayxa.
NMpn noacoeanHeHunm He 6onee ABYX
NHEBMOMHCTpYyMeHTOB Festool
pekoMeHAYyeTCa mcnosb3oBaTb 6n0k
noAroTOBKWM BO3Ayxa co wTyuepom 3/8".
[Nns nogaym CKaToro Bo3agyxa UCNONb3ynTe
KOMMpeccop C NpOU3BOAUTENIbHOCTbIO HE
meHee 500 n/MuH Npu paboyeM gasneHnmn 6
6ap. AnameTp TpybonpoBoAoB A0IKEH ObITb
AOCTAaTOYHO 60nbWKMM (HEe MeHee 9 MM).

4.2 MoaknroyeHune Kk wnaHry IAS 2

[JaHHaga 3KcueHTpukoBas wWAMdMalInHa -
3TO MHEBMOWHCTPYMEHT, NpegHa3HaYeHHbIN
Ana paboTbl ¢ KOMOUHUPOBAHHbLIM
wnaHronposoaom IAS 2 dupmbl Festool.
OTOT KOMOMHMPOBAHHbLIN LWAHIONPOBOA
OAHOBPEMEHHO BbINONHAET TP PYHKLUNU:

- Mogaya cxaTtoro Bo3ayxa (3.1);

- OTBOA OoTpaboTaHHOro sBo3ayxa (3.2);

- Otcoc nbin (3.3).

Moakno4YeHne n OTKIKYEHNE — CM. puUcC. 2.
KoMbuHMpoBaHHbIN wnaHronposos IAS 2
— CM. NPUIOXeEHME.

4.3 BBoa B akcnayataumio
Bbikntouatenns (1.1) cnyXxuT ansa BkaoyeHns/
BblkNtoueHus (I = Bkn. / 0 = Bbikn.).

5 HacTtpoika MalunHbI
Mepen HayanoMm ntbbix paboT C
MalLuMHOM o0b6s13aTeNIbHO OTCOeANHUTE
€ee OT KOMMNpPeCCOPHOM yCTaHOBKMW.
5.1 PerynupoBka uucna o6oportoB

Yncno o60poTOB MOXHO MIABHO U3MEHSATb
Nnpu NOMOLM peryampoBOYHOro Konecuka
(1.2) B ananasoHe ot 5.500 po 7.000
06/MH. B pe3ynbTaTe 3TOro CKOpPOCTb
pe3aHus MOXXHO ONTMMasibHO NOAOrHaTb K
COOTBETCTBYIOLEMY MaTepuany.
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5.2

1,0

OTcacbiBaHue nNbun
Bo3Hukatwwaa npu paboTe
wnudoBasbHasa Mbib Cpa3y Xe
oTcacblBaeTCsa 4yepe3 KaHanbl
neineyganeHnsa B WNNEGOBaTbHOMU
noaoLuBe.

Ons onTUManNbHOro yaaneHWusa nblau
npn paboTte C NMHeBMOMawWWUHaAMMU
pekoMeHAYyeTCa MCNOosib30BaTb MblJ1€COCHI
Festool ¢ aBTOMaTnyecknm BKIOYEHUEM/
BbIK/THOYEHMNEM.

5.3 3akpenneHue wnucgpoBanbHOro
MaTepuana
Ha wnundoBanbHble NOAOLWBLI
% C cuctemon kpennenus Stickfix
(,Auny4yka"“) ycTaHaBnuMBatloOTCH
cooTBeTCcTBYlOWMEe abpa3nBHble
NNCTbl U3 ByMarnm Manm HeTKaHOoro
MaTepuana.
MpocTo NpMXXMUTE Takon abpasnBHbIN TINCT
K wnundosanbHon nogowse (1.3), a nocne
MCNO/Ib30BAHNSA CHUMWUTE €ro.
Ncnonb3ynTe TONbKO OPUrMHAbHbIN
Festool wnndosanbHbIM MaTepuan.
3anpeLuaeTcs UICNosib3oBaTh WiandoBasbHble
NOAOLWBbI C MOBPEXAEHHON , INMYYKON".

O6cny>xuBaHue u yxon

Mepea HayanoMm ntobbix paboT C
MalMHOM o6a3aTenbHO OTCoeaAnHUTE
ee OT KOMMNPEeCCOPHOM yCTaHOBKMN.
Bce paboTbl no obcnyxuBaHuio
MW peMOHTY, KOTopble TpebyeT
OTKpbIBaHMUSA Kopnyca ABuraTtens,
MOTyT NPOM3BOANTbLCA TOJNbKO
aBTOPM30OBAHHOW MacCTepCKOM
CepBUCHOMN CNyXbbl.

A
A

6.1 Jionactm
Jlonactu gsurartensa nognexaT 3aMeHe
yepes kaxable 500 oTpaboTaHHbIX YacoB.

6.2 Cma3ka

NMocne gnutenbHOro nepepoiBa B paboTe
(HanpuMep, Nocse BbIXOAHbLIX) nepea
BKJOYEHNEM MaWwunHbl AobaBbTe B ee
nHemowTyuep (2.1) 1-2 kanam cMasoyHoro
mMacna.



6.3 3amMeHa wyMmoraywurtens

Onsa cCcoXpaHeHUSs BbLICOKOM
NpOM3BOANTENIbHOCTU MHEBMOMHCTPYMEHTA
HeobX0ANMMO perynspHo 3aMeHSATb
wyMmornywutene Ha wryuepe IAS 2.

7 MpuHaanexHoOCTMU,
MHCTPYMEHTbI
Ana cobcTBeHHOM 6e30MacHOCTM

& NCNOJIb3YNTE TO/IbKO OpUrMHasnbHbIE
npucnocobneHns n 3anacHble 4acTu
¢dupmMbl Festool.

Homepa 3akasa Ana9 npuHaanexHocTeun

W UHCTpyMeHTOB Bbl HangeTte B KaTanore

Festool nnun B HTepHET No aapecy ,, WWWw.

festool.com®.

8 MapaHTus

Ana Hawux npmbopoB Mbl NpefocTaBisgem
rapaHTUIO, pacnpoCTpaHALWYCS Ha
AedekTbl MaTepuana M NpousBoACTBa,
COr/lacHO 3aKOHOAATE TIbHbIM MpeanucaHusmM,
AENCTBYOWMM B KOHKPETHOW CTpaHe.
MWHMMaNbHbLIN CPOK AENCTBUS rapaHTuu
12 mecsaues.

Ona cTtpaH-y4dacTtHuy EC cpok gencreus
rapaHTumn coctasnget 24 Mmecaua (npwu
npeabsaBieHUM YeKa WKW HakKNagHOoW).

flapaHTMA He pacnpocTpaHsaeTcsa Ha
NOBpPEXAEHWUS, NOJSIyYEeHHble B pe3ysbTaTe
€CTEeCTBEHHOro M3HOCAa/NCNONb30BaHMUS,
neperpyskum, HeHapanexawero
MCNOJSIb30BaHMS, MOBPEXAEHUS MO BUHE
nosib3oBaTens UaM Npu MUCMNoab30BaHUU
BONpekn PykoBOACTBY MO 3aKcnayatauuu,
nnMbo M3BECTHble Ha MOMEHT MOKYMNKM
(yueHka ToBapa).

MpeTeH31n NPUHUMAOTCS TOIbKO B TOM Clly4vae,
ecnu npmbop AoCTaBAeH K NOCTaBLUNKY UK
aBTOPM30BAHHbIN CEPBUCHbIN LEHTP DUPMbI
Festool B HepazobpaHHOM BUAe.
CoxpaHsaunTe PykoBoACTBO NO 3KCnlyaTtauum,
WHCTPYKUMMN NO TexHuKe 6e30macHOCTU u
TOBApPHbIN YeK.

B ocTanbHOM pencTtBoBaTb COrjlacHo
COOTBETCTBYHWMUM yCNoOBUSAM
npeaocTaBAeHns rapaHTUN U3roTOBUTENS.

NMpuMmeuaHue

B cBSA3M C NOCTOSAHHbLIMU UCCIEA0BaHUAMM
N HOBbIMW TEXHMYECKMMU pa3paboTkamu
dunpma octasnseT 3a cobon npasBo Ha
BHECEeHMEe M3MEeHEeHUN B TexXHU4Yeckue
XapaKTepPUCTUKMWN.
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Technické udaje LRS 400

Pohon Lamelovy motor na

stlaceny vzduch
Provozni tlak (plynuly tlak) 6 bar(
Brusna deska 400 x 80 mm

Otacky
Pracovni zdvih
Brusny zdvih
Spotreba vzduchu pfi
jmenovité zatézi
Hmotnost

5.500 - 7.000 min™
11.000 - 14.000 min
4 mm

390 I/min
2,3 kg

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku
navodu k obsluze.

1 Pouzivani k uréenému ucelu
Naradi je uréené k brouseni direva, umélych
hmot, kovl, kamene, sendvi¢ovych
materialQ, barev/lakl, tmell a podobnych
materidll. Materidly obsahujici azbest se
nesmi zpracovavat.

Za skody a urazy, které vznikly

pouzivanim k jinym uéelim, nez

ke kterym je stroj urcen, ruci

uzivatel.

2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni
predpisy

Pred pouzitim stroje si podrobné

E:III a kompletné prectéte vsSechny
bezpecnostni pokyny a navod k
pouziti.

VSechny prilozené dokumenty si uschovejte

a stroj predavejte dalSim osobam pouze

s témito dokumenty.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické

pro stroj

- Vznikaji-li pri brouseni explozivni anebo
samovznétitelné prachy, je tfeba bezpod-
minedné dbat pokynu ke zpracovani 1atek
vyrobce.

- Pfi praci mdze vznikat gkodlivy & jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova,
nékteré druhy dreva a kovy). Dotyk nebo
nadychani se tohoto prachu mize pro oso-
by pracujici se strojem nebo osoby nacha-
zejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné
ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pristroj k
vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
Vaseho zdravi pouzivejte ochrannou
dychaci masku P2.

35

- Pracovni tlak nesmi presahnout 6,5
bard.

-Pracujte vzdy pouze se spravné
pripravenym tlakovym vzduchem. Tato
podminka je zarucena pri pouziti kompre-
sorové jednotky VE Festool.

Pouzivejte vhodné osobni
@ @ ochranné pomucky: ochranu

sluchu, ochranné bryle a pra-
chovou masku pfi ¢innostech,
kdy dochazi ke vzniku prachu
a pracovni rukavice pfi opra-
covavani hrubych materiald
nebo pri vymeéné nastroje.

3 Informace o hlucnosti a vib-
racich
Hodnoty zjisténé podle normy EN ISO
15744/EN ISO 8662 dosahuji nasledujicich
hodnot:
Posuzované zrychleni < 2,5 m/s2
Hladina akustického tlaku 80 dB(A)
PFi praci mudzZe hladina hluku pFekro¢it
@ hodnotu 85 dB(A). Nosit ochranu
sluchu!
4 Pripojeni tlakového vzduchu a
uvedeni do provozu
Dbejte na to, aby pri pripojeni tlako-
& vého vzduchu byl pfistroj vypnut.
4.1 Dodavka tlakového vzduchu
Aby byla zajist&na dokonala funkce pftistroja
na tlakovy vzduch Festool, musi se stale
pouzivat kompresor VE Festool. Kompresor
obsahuje filtr, regulator, vytok kondenzatu
a olejovaci jednotku, takze tlakovy vzduch
je Cisty, bez kondenzatu a s obsahem ole-
je. Olejovaci jednotka se nastavi tak, aby
kazdych 7-10 minut byla do tlakového vz-
duchu pridana 1 kapka oleje.
Na $kody zplsobené nespravnou
dodavkou tlakového vzduchu se
nevztahuje zaruka.
Pfi pouZiti az dvou pfistroji na tlakovy
vzduch Festool doporucujeme, aby byl
kompresor vybaven koncovkou 3/8". Pro
dodavku tlakového vzduchu je nutné zvolit
kompresor dodavajici alespon 500 I/min. pfi
provoznim tlaku 6 bard.

Tlakové vedeni musi mit dostateény prifez
(minimalné 9 mm).




4.2 Pripojeni hadice IAS 2
Excentricka bruska je pristroj na tlakovy vz-
duch, ktery se pripojuje k systému Festool
IAS 2. Tento hadicovy systém spojuje v
jediné hadici tri funkce:

- rozvod tlakového vzduchu (3.1),

- zpétné vedeni odpadniho vzduchu (3.2),
- odsavani prachu (3.3).

PFipojeni a uvolnéni - viz obr. 2. Pripojny
systém IAS 2 - viz prilozeny list s pokyny.

4.3 Uvedeni do provozu
Spinac (1.1) slouzi jako vypinac (I = zap-
nuto / 0 = vypnuto).

5 Nastaveni na pile
C Pred jakoukoliv ¢innosti na pristroji

musi byt pristroj nejdrive odpojen
od privodu tlakového vzduchu.

5.1 Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (1.2)

v rozsahu mezi 5.500 a 7.000 min't. Tak

O v v . 7 v V. o .
muzete rychlost rezu optimalne prizpusobit
obrabénému materialu.

5.2 Odsavani

i L Brusny prach je odsavan odsavacimi
T kanalky v brusné desce primo na

misté brouseni.

Aby bylo zaruceno dokonalé odsavani

prachu, doporucujeme pouzivat odsavaci

pristroje Festool s vypinaci automatikou pro

pristroje pouzivajici tlakovy vzduch.

5.3 Upevnéni brusného prostiredku
Na brusné desky Stickfix Ize
% upevnovat samoulpivajici brusné
prostfredky, napf. brusné papiry
Stickfix a brusné pavucinky.
Brusné prostredky se jednoduse pfritlaci na
brusnou desku (1.3) a po pouziti se opét
sejmou.
Pouzivejte pouze origindlni brusné
& prostredky firmy Festool!
Pouzivejte pouze brusné desky, u nichz neni
poskozen upinaci povrch.

Udrzba a péce

Pred jakoukoliv ¢innosti na pristroji
musi byt pristroj nejdrive odpojen
od privodu tlakového vzduchu.

A

Vsechny Ukony provadéné pfi udrzbé
& a opravach, které vyzaduji otevreni
krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovana servisni dilna.
6.1 Lamely
Asi po 500 provoznich hodinach doporucujeme
nechat vymeénit lamely motoru.

6.2 Mazani

Po delSi necinnosti, napf. po vikendu, je
pfed uvedenim do provozu nutné nakapat
do koncovky tlakového vzduchu pfistroje
(2.1) 1 az 2 kapky mazaciho oleje.

6.3 Vymeéna tlumice hluku
Aby byl zachovan vykon pfistroje na tlakovy
vzduch, musi byt pravidelné ménén tlumic
hluku u pripojky IAS 2 za novy.

7 Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti
pouzivejte pouze originadlni pfis-
luSenstvi a nahradni dily Festool.
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi
a nastroje naleznete ve Vasem katalogu
Festool, nebo na internetu pod “www.
festool.com”.

8 Zaruka

Pro nasSe pristroje poskytujeme zaruku
na materialni nebo vyrobni vady pod-
le zakonnych ustanoveni dané zemé,
minimalné v8ak 12 mésicl. Ve statech
Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicl
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotrebeni,
pretézovani, nespravneho zachazeni, resp.
8kody zavinéné uZivatelem nebo zplsobené
pouzitim v rozporu s navodem k obsluze,
nebo Skody, které byly pfi nakupu znamy,
jsou ze zaruky vylouceny. Reklamace mo-
hou byt uznany pouze tehdy, pokud bude
strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét
dodavateli nebo autorizovanému servis-
nimu stfedisku Festool. Dobre si uschovej-
te navod k obsluze, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dild a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zarucni pod-
minky vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych Gdajd
vyhrazeny.
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Y/
Dane techniczne LRS 400
Naped Lamelowy silnik pneumatyczny
Cisnienie robocze
(cis$nienie hydrauliczne)
Stopa szlifierska
Predkosc obrotowa
Liczba suwdéw
roboczych

6 bar
400 x 80 mm
5.500 - 7.000 min!

11.000 - 14.000 min!

Suw szlifujacy 4 mm
Zuzycie powietrza przy

obcigzeniu nominalnym 390 I/min
Ciezar 2,3 kg

Wymienione ilustracje znajdujq sie na
poczatku instrukcji eksploatacji.

1 Zastosowanie zgodne z przez-
naczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem urzgdzenie stuzy
do szlifowania drewna, tworzywa sztuczne-
go, metalu, kamienia, materiatéw kompozy-
towych, farby/lakierow, masy szpachlowej i
temu podobnych materiatdw. Nie wolno cigc
materiatow zawierajgcych azbest.
Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypad-
ki powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem po-
nosi uzytkownik.

2 Uwagi dotyczace

bezpieczenstwa

2.1 Ogolne przepisy

bezpieczenstwa

Przed uzyciem maszyny nalezy

[:III uwaznie przeczyta¢ wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje
eksploatacji.

Wszystkie dotgqczone dokumenty nalezy

zachowac¢ i przekazaé¢ urzadzenie

nastepnemu uzytkownikowi wytgcznie z

tymi dokumentami.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa

zwigzane z maszynq

- Jesli podczas szlifowania powstajg pyty
wybuchowe lub samozaptonowe, nalezy
koniecznie przestrzega¢ wskazdéwek pro-
ducenta obrabianego materiatu dotyczace
sposobu obrdébki.

- W trakcie pracy mogg powstawac szkod-

liwe/trujace pyty (np. zawierajgca otéw
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powtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na i metalu). Stykanie sie z tymi pytami
lub wdychanie tych pytdw moze stanowié
niebezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
maszyne lub osdéb znajdujacych sie
w poblizu. Nalezy przestrzegac prze-
pisébw bezpieczenstwa obowigzujacych
w danym kraju. Elektronarzedzie nalezy
podtgcza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego. Dla ochrony zdrowia nalezy
nosi¢ maske przeciwpytowg P2.

- Ci$nienie robocze nie moze przekraczac
6,5 bar.

- Do pracy nalezy stosowaé wytacznie
prawidtowo przygotowane sprezone po-
wietrze. Jest to zapewnione w przypadku
stosowania jednostki zasilajgcej VE firmy
Festool.

Qs
@

Nalezy stosowad odpowied-
nie osobiste wyposazenie
zabezpieczajace: ochrone
stuchu, okulary ochronne,
maske przeciwpytowg przy
pracach zwigzanych z py-
leniem, rekawice ochronne
przy pracach z materiatami
szorstkimi oraz przy wymia-
nie narzedzia.

3 Informacja odnosnie emisji
hatasu i wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone

zgodnie z normg EN ISO 15744/EN ISO

8662 wynoszq:

Obliczone przyspieszenie < 2,5 m/s2

Poziom cisnienia akustycznego 80 dB(A)
W czasie pracy poziom hatasu moze

@ przekracza¢ 85 dB(A). Stosowac
osobiste srodki ochrony stuchu!

4 Podtaczanie sprezonego powie-
trza i rozruch
Nalezy zwrdéci¢ uwage na to, czy przy
& podtgczaniu przewodu sprezonego
powietrza narzedzie pneumatyczne
jest wytaczone.



4.1 Przygotowanie sprezonego po-
wietrza

W celu zapewnienia niezawodnego dziatania
narzedzi pneumatycznych firmy Festool
nalezy zawsze stosowac jednostke zasilajacq

VE. Skfada sie ona z filtra, regulatora, spus-

tu kondensatu oraz olejarki i zapewnia
czyste, pozbawione kondensatu i naole-
jone powietrze sprezone. Olejarke nalezy
ustawi¢ w taki sposdb, aby do sprezonego
powietrza co 7-10 minut dodawana byta
jedna kropla oleju.

Szkody powstate w wyniku
& nieprawidtowego przygotowania

sprezonego powietrza sg wytaczone

z roszczen gwarancyjnych.
W przypadku eksploatacji nie wiecej niz
dwoch narzedzi pneumatycznych firmy
Festool zalecane jest stosowanie jednostki
zasilajacej z przytaczem 3/8". Do dopro-
wadzania sprezonego powietrza nalezy
dobrac sprezarke, ktora tloczy co najm-
niej 500 I/min powietrza przy ci$nieniu
roboczym 6 bar. System przewoddw musi
posiada¢ wystarczajgco duzg $rednice (co
najmniej 9 mm).

4.2 Przylacze weza IAS 2

Szlifierka mimosrodowa jest to narzedzie

pneumatyczne przewidziane do przytaczania

do systemu IAS 2 firmy Festool. System ten

tgczy trzy funkcje w jednym wezu:

- Doprowadzanie sprezonego powietrza
(3.1)

- Odprowadzanie powietrza zuzytego (3.2)

- Odsysanie pytu (3.3)

Przytaczanie i odtgqczanie — patrz ilustracja

2. System przytaczy IAS 2 - patrz zatgczona

informacja.

4.3 Uruchamianie
Wiacznik (1.1) stuzy do zatagczania i wytgczania
urzadzenia (I = zat. / 0 = wyt.).

Ustawienia w maszynie

Przed przystgpieniem do wyko-
nywania jakichkolwiek prac przy
narzedziu nalezy zawsze odtgczac
je od doprowadzenia sprezonego
powietrza.

A

5.1 Regulacja predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowg mozna regulowad za
pomoca pokretta nastawczego (1.2) bezsto-
pniowo w zakresie od 5.500 do 7.000 min-1.
Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ ciecia do obrabianego materiatu.

Odsysanie
Pyt ze szlifowania odsysany jest

poprzez kanaty odsysajace w stopie
szlifierskiej bezposrednio w miejscu
szlifowania.

W celu zapewnienia optymalnego odsysania
pytu zalecane jest stosowanie odkurzaczy
firmy Festool z automatycznym witaczaniem/
wytaczaniem, ktére przeznaczone sg do
narzedzi pneumatycznych.

A

5.3 Mocowanie materiatu szlifiers-
kiego
Do stop szlifierskich Stickfix mozna
% mocowac samoprzyczepne materiaty
$cierne, jak np. papiery Scierne Stick-
fix i oktadziny Scierne z widkniny.
Materiaty Scierny sq po prostu dociskane do
stopy szlifierskiej (1.3) i po uzyciu ponownie
sciggane.
& Stosowac tylko oryginalne materiaty

szlifierskie firmy Festool!
Nalezy stosowac wytacznie stopy szlifierskie
z nieuszkodzong wyktadzing przyczepna.

6 Przeglad, konserwacja i czyszc-
zenie
Przed przystgpieniem do wyko-
& nywania jakichkolwiek prac przy
narzedziu nalezy zawsze odtaczac
je od doprowadzenia sprezonego
powietrza.
Wszystkie prace konserwacyjne i na-
prawcze, ktére wymagajg otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykony-
wane wytgcznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.

AN

6.1 Lamele
Po ok. 500 godzinach eksploatacji zalecana
jest wymiana lamel silnika.
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6.2 Smarowanie

Po dtuzszym przestoju, np. po weekend-
zie, przed rozruchem nalezy wpuscic¢ 1
do 2 kropli oleju smarowego w przytacze
sprezonego powietrza (2.1) narzedzia.

6.3 Wymiana tlumika dzwieku

W celu zachowania mocy narzedzia pneuma-
tycznego nalezy w regularnych odstepach
czasu wymienia¢ ttumik dzwieku w kroc¢cu
przytaczeniowym IAS 2.

7 Wyposazenie, narzedzia
Dla wilasnego bezpieczenstwa nalezy
& stosowaé¢ wytgcznie oryginalne
wyposazenie i czesci zamienne firmy
Festool.
Numery do zamowienia wyposazenia i
narzedzi znajdziecie Panstwo w katalogu
Festool lub w internecie pod adresem “www.
festool.com”.

8 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udziela-
my gwarancji z tytutu wad materiatowych i
produkcyjnych zgodnie z przepisami usta-
wowymi danego kraju jednakze, co najm-
niej 12 miesiecy.

Na terenie Standow Zjednoczonych i Unii
Europejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24
miesigce (dowod w postaci rachunku lub
dowodu dostawy).
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Uszkodzenia, ktoérych przyczyng jest na-
turalne zuzycie/starcie, przecigzenie,
nieprawidtowa eksploatacja wzglednie usz-
kodzenia, za ktére wine ponosi uzytkownik
lub powstate w wyniku uzycia niezgodnego z
opisem w instrukcji eksploatacji wzglednie,
ktére znane byty w momencie zakupu, sg
wyltaczone z roszczen gwarancyjnych.
Reklamacje mogg zostaé uznane wytacznie
wtedy, jesli urzadzenie zostanie odestane
w stanie nieroztozonym do dostawcy lub
jednego z autoryzowanych warsztatow ser-
wisowych firmy Festool.

Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie
bezpieczenstwa pracy, liste czesci za-
miennych oraz dowdd zakupu nalezy
przechowywac¢ w miejscu dobrze zabezpi-
eczonym.

Ponadto obowigzujq aktualne warunki gwa-
rancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac ekspery-
mentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwo$¢ zmiany zamieszczonych danych
technicznych.
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